| TRENES ARGENTINOS I

OPERACIONES
DOCUMENTACIONTECNIGA PARACOMPRA ' ~ FECHA; 24/10/2016

(8] MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210103930N

Plano N: | T1736D12646, emision E.

Planos concatenados N°: No corresponde.

T1736B11143/5.

Referencia de fabrica:

Especificacion Técnica: No corresponde.

Norma de aplicacion: ' No corresponde.

., En ébnjunto de 4 s'op'ortan la
Funcion:
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‘Descripcion: Biela de suspension para Coches eléctricos Toshiba.

- mesa lotante. ||
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R IO (B MATERIALRODANTE Lihea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA" . T FECHA: 04/01/2017

Descripcion: Manguera metdlica de conexion del compresor

Plano N°:

Planos concatenados nNe: No corresponde.
‘Referencia de fabrica: No corresponde.
Especificacidn Técnica: - ET MRR/G-003/15, emisidn 5.

Norma de aplicacion:

Funcién:

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41285507010N

principal para Coches eléctricos Toshiba.

412855DTMR0451, emision b.

Especificadas en plano.

Unir la salida de compresor con
la cafieria fija del coche.

Ing ALOS A. VALDES LAZO
S INGENIERIA
JAATERIAL RODANTE - LINEA ROCA
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i REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
Trenes Argentlnﬂs INFORMES. ENSAYOS Y REGISTROS DE CONTROL
Operadora Ferroviaria ~ ET MRR/ G-003/15
EMISION: 5

F_ECHA: 22 de agosto del 2016

1. Objeto.

La presente Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los
Requerimientos en la Presentaciéon de Informes de Ensayos y Registros de
Control Dimensional por parte de los Proveedores, solicitados por el comitente en
la provisién de piezas cuando correspondiere.

El comitente de esta ET, es OPERADORA FERROVIARIA SOCIEDAD DEL
ESTADO, LINEA ROCA.

2. Alcance.

La presente E.T. se aplicara cuando la misma esté expresada como
requerimiento en el plano del elemento en cuestion 6 en su respectiva Orden de
Compra.

3. Determinacion del Nimero de Muestras a Ensayar 6 Registros
de Controles Dimensionales.

3.1 Flujograma.

Para determinar el nimero de informes referentes a los resultados de
ensayos O registros de controles solicitados por OPERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO, LINEA ROCA; el proveedor deberd considerar el
siguiente flujograma:

{m Mueﬁtr-a.a Ei‘l;y;arc?:
. Eonttie

-

; " Establecer la Cantidad de
| Muestras a Ensayar 6 Controlar |

_,.__{;-»V"'Esté expllcitarlﬁe‘f’“"-.u.___b -—
va“'( Cantidad en el TS F
R Plano 6 en la o mm—
— ol \

e ———

| |[no’)

.~ Estdexplicitala " — Realizar elflos
el Cantidad en la “e._p—, | Ensayo/s 6 control/es a
. Tespectivamorma o~ T la/s muestray/s }/
.. delEnsayo? .~ — e/ ’\

- -
Mo Vi ,

J10wed ||
R s ] |
Utilizar la Cantidad e A A0
i alternativamencionada en L 1 GARL/OS A, \IA}DES \
!___ _elPto.3.2de esta ET. ng. \NGEMER #\\.\N £5 ROCA

WKERIAL ROONNTE”

—— IF-2018-19780450-APN-GLR#SOFSE
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I REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
Trenes ArgentanS INFORMES. ENSAYOS Y REGISTROS DE CONTROL
Operadora Ferroviaria ~ ET MRR/G-003/15
EMISION: 5

FECHA: 22 de agosto del 2016

3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor deberd demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizard para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 6 control solicitado por
OPERADORA FERROVIARIA SOCIEDAD DEL ESTADO, LINEA ROCA; se
tomard una muestra (1) por cada colada 6 lote de materia prima, que se
utilizaré para cumplir con la Orden de Compra.

El comitente, en este caso OPERADORA FERROVIARIA SOCIEDAD DEL
ESTADO, LINEA ROCA, mientras se cumple el proceso de manufactura o
produccién, segin Orden de Compra, podra enviar un inspector a la planta del
productor o proveedor, con el objeto de verificar o corroborar el origen de las
muestras a ensayar 6 controlar. En productor o proveedor, facilitara el libre
acceso del inspector al drea de produccion y demas sectores que puedan estar
vinculados con la pieza en cuestion.

4. Subcontratacion de Servicios en Laboratorios.

El Proveedor deberd realizar el ensayo pertinente en un laboratorio en cual
tenga acreditado el método segin la norma ISO/IEC 17025 por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacién) y/o este supervisado y certificado por el
SAC (Servicio Argentino de Calibracion y Medicién). El objetivo principal es
garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y que los patrones

-de referencia sean trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI).

5. Informes de los Resultados.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacién requerida por el cliente y necesaria para la interpretacion de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debe incluir la siguiente informacion:

a) un titulo;

b)el nombre y la direccién del laboratorio y el lugar donde se realizaron los
ensayos si fuera diferente de la direcciéon del laboratorio;

c) una identificacién Unica del informe de ensayo (tal como el Jmero de serie) y
en cada pagina una identificacién para asegurar que la paging es reconocida

Pégina2de 8 p
Ing. CARLOS A. VALDES LAZO
INGENIERIA
L. MATERIAL RODANTE - LINEA ACCA
pagina7 de 41
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i REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
Tre“es Argentmﬂs INFORMES. ENSAYOS Y REGISTROS DE CONTROL
Operadora Ferroviaria ~ ET MRR/ G-003/15
EMISION: 5

FECHA:_ 22 de agosto del 2016

como parte del informe de ensayo y una clara identificacion del final del informe
del ensayo.

d) el nombre y la direccién del cliente;
e) la identificacién del método utilizado;

f) una descripcion, la condicién y una identificacion no ambigua del o de
los items ensayados (Cuando exista, se debera incluir en el informe: N°
de Orden de Compra del FFCC, N° de Plano, Nomenclador, N° de lote o
colada y Cantidad de piezas obtenidas respectivamente por cada lote o
colada).

g) la fecha de recepcion del o de los items sometidos al ensayo cuando ésta sea
esencial para la validez y la aplicacién de los resultados, y la fecha de ejecucion
del ensayo;

h)una referencia al plan y a los procedimientos de muestreo utilizados por el
laboratorio u otros organismos, cuando éstos sean pertinentes para la validez o
la aplicacion de los resultados;

i) los resultados de los ensayos con sus unidades de medida, cuando
corresponda;

j) el o los nombres, funciones y firmas o una identificacion equivalente de la o
las personas que autorizan el informe de ensayo;

k) cuando corresponda, una declaracién de que los resultados solo estan
relacionados con los ftems ensayados o calibrados.

5.2. Requerimientos Especiales.

Ademas de los requisitos indicados en 5.1, los informes de ensayos deben incluir,

en los casos en que sea necesario para la interpretacion de los resultados de los

ensayos, lo siguiente:

a) las desviaciones, adiciones 0 exclusiones del método de ensayo e informacion
sobre condiciones de ensayo especificas, tales como las condiciones
ambientales;

b) cuando corresponda, una declaracién sobre el cumplimiento o no
cumplimiento con los requisitos o las especificaciones;

c) cuando sea aplicable, una declaracién sobre la incertidumbre de—medicion
de ensayo cuando sea pertinente para la validez o aplicacién de los resultados

de los ensayos, cuando asi lo requieran las instrucciones del clien\te, o cuando
la incertidumbre afecte el cumplimiento con un limite de especifﬁca‘cién;

estimada; la informacion sobre la incertidumbre es necesarig-€n los inforrﬁi

o /oo b YALDES LAZO
— |F-2018-19780450-APN-GLR#SOFSE
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I REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
Trenes Argentlnos INFORMES. ENSAYOS Y REGISTROS DE CONTROL

Operadora Ferroviaria ~ ET MRR/G-003/15

EMISION: 5
FECHA: 22 de agosto del 2016

d) cuando sea apropiado y necesario, las opiniones e interpretaciones;

e) la informacion adicional que pueda ser requerida por métodos especificos,

6.

clientes o grupos de clientes.

Lista de Ensayos.

A continuacion se enumeran los distintos tipos de ensayos ¢ Registros de

Control, que podrén solicitarse desde la Oficina de Ingenieria y Control de
Calidad:

6.1. Analisis Quimicos.

» Metales Ferrosos y no Ferrosos. Determinacion de la composicion

quimica global del material o de uno o varios componentes en particular.
Asimilacion a materiales estandar normalizados. Método por
Espectrometria de Absorciéon Atémica 6 Espectrometria por Emisién de
Plasma 6 Espectrometria por Emisién a Chispa. Extraccion y preparacion
de muestras segin IRAM 500 - 584.

Materiales Sinterizados y Elastomeros. Clasificacion de los materiales
de acuerdo a designaciones de normas nacionales y/o internacionales.
Método por espectrofotometria infrarroja.

6.2. Ensayos Destructivos.

a.

Acero. Método de Ensayo de Traccion, segin IRAM - IAS U 500-102,
Partes I, II, III y 1V, ultima edicion.

Acero. Alambres. Ensayo de Traccion, Segun IRAM - IAS U 500-02,
ultima edicion.

Acero. Chapas y Flejes. Ensayo de Traccién, segin IRAM - IAS U 500~
20, Gltima edicion.

Acero. Chapas y Flejes. Ensayo de Doblado Simple, segun IRAM - IAS U
500-09, Ultima edicidn.

Fundicién de Hierro Gris. Método de Ensayo de Traccion, segin IRAM -
IAS U 500-39, Ultima edicion.

Acero y Fundicion: Examen micrografico con el proposito de analizar
estructura metalografica, tamafio de grano, inclusiones o defectos. Ensayo

de micro dureza.
/—-H—"‘-.

& y u " / ™ ;o
Acero. Examen macrografico de estructura fibrgsa con el propdsito de
analizar la orientacién de fibras y el grado de compactacion moleculgr en

— IF-2018-19780450-APN-GL R#SOFSE
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i REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
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piezas forjadas. Defectos internos en piezas fabricadas por cualquier
metodo.

h. Acero. Método de Charpy a la flexion por impacto sobre probeta
simplemente apoyada con entalladura ojo de cerradura 6 U, segun
IRAM-IAS U 500-106, ultima edicion.

i. Acero y Fundicién de Hierro. Método de Ensayo de Dureza Brinell, segin
IRAM-IAS U 500-104, Ultima edicion.

j. Acero. Método de Ensayo de Dureza Rockwell, segin IRAM-IAS U 500-
105, escalas B y C, (ltima edicion.

k. Acero. Método de Ensayo de Dureza Rockwell, escalas N y T, segun
IRAM-IAS U 500-11, dltima edicion.

|. Acero. Método de Ensayo de Dureza Vickers, segun IRAM-IAS U 500-
110, Gltima edicién.

m. Acero. Ensayo de embutido Erichsen, segun COPANT R 8, Gltima edicion.
n. Aceros. Ensayo de plegado, segin IRAM -IAS U 500-103, Ultima edicion.

o. Fundicién de Hierro Gris. Método de Ensayo de Flexion Estatica; segln
IRAM 510, Ultima edicion.

p. Fundicion de Hierro Gris. Ensayo Practico de Prospeccion de
Estructura; segun IRAM 731, tltima edicidn.

6.3. Ensayos No Destructivos.

Para la realizacion de los siguientes ensayos, se tendra en cuenta la
Norma ISO 9712, Gltima edicion (Requisitos para la Calificacion y
Certificacion de Personal de END).

a. Defectos metallirgicos evaluables mediante Ultrasonido:

» Piezas Fundidas; segun ASTM A 609, Gltima edicion.
» Piezas Forjadas; segun ASTM A 388, ultima edicion.

b. Defectos metaiurglcos evaluables mediante el Metodo de
Penetrantes, segin ASTM E 165, e IRAM CNEA Y 500 1001
Gltimas ediciones respectivamente.

Magnetizables, segin ASTM E 709, lltima edicion.
ing. CARLOS A. VALDES LAZO

INGEHIERIA
MATERIAL RODANTE LINEA ROCA
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6.4.

Defectos metallrgicos evaluables mediante por Radiografia, segun ASTM E
446, Ultima edicidn.

Defectos metallrgicos evaluables mediante por Gammagrafia, segun
ASTM E 446, Ultima edicidn.

Ensayos en Elastomeros.

- Elastomeros. Método de Determinacién de la Dureza Shore de acuerdo

al tipo de aguja de penetracién: tipo A 6 tipo D; segin IRAM 113003,
ultima edicién.

. Elastémeros. Método de Ensayo de Traccién: seglin IRAM 113004, Gltima

edicion.

. Elastdmeros. Método de Ensayo de Envejecimiento Térmico Acelerado;

segun IRAM 113005, dltima edicion.

. Elastdmeros. Método de Ensayo de Envejecimiento a la Intemperie;

segun IRAM 113008, Ultima edicién.

. Elastomeros. Método de Ensayo de Envejecimiento Acelerado a

Presion; segiin IRAM 113009, Ultima edicion.

Elastémeros. Método de Ensayo de Compresién; seglin IRAM 113010,
Ultima edicién.

. Elastomeros. Método de Determinacién de las Caracteristicas de

compresion-deformacion; seglin IRAM 113011, Ultima edicién.

. Elastomeros. Método de Determinacién del Cambio de propiedades

fisicas y de la materia soluble extraible por inmersion en liquidos;
segun IRAM 113012, Gltima edicion.

. Elastémeros. Método de Determinacién de la Fragilidad a baja

temperatura en elastémeros vulcanizados; seglin IRAM 113013, ultima
edicion,

. Elastémeros. Método de Determinacién de la Resistencia al Desgarre;

segin IRAM 113014, Gltima edicién.

. Elastomeros. Método de Determinacion del Agrietamiento por Flexion

mediante la maquina tipo De Mattia; segiin IRAM 113015, dltima
edicion.

Elastémeros. Método Du Pont, a carga }eﬂ’s—E—rﬁ:‘é;

para la
determinaciéon de la resistencia a la abrasién; segin IRAM\113016,
Ultima edicion. Ing.[DARLOS A. VALDES LATO
INGENIER|A
MATERIAL RODANTE {LINEA ROGA
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m. Elastomeros. Método de Determinacion de la Fragilidad a bajas
temperaturas por impacto y de la temperatura de fragilidad; segun
IRAM 113018, ultima edicién,

n. Elastomeros. Método de Ensayo para Evaluar las caracteristicas
Manchantes; segun IRAM 113019, Ultima edici6n.

0. Elastomeros. Métodos de Determinacion de las Propiedades
Mecanicas de los cauchos sometidos a un esfuerzo de compresion o
a un esfuerzo de corte mediante el oscilégrafo mecanico YERSLEY;
seglin IRAM 113020, ultima edicién.

p. Elastbmeros. Método de Ensayo de la Deformacion permanente, por
Traccién, para elastomeros vulcanizados blandos; segun IRAM
113021, ultima edicion.

qg. Elastémeros. Método para Determinar la Resistencia a la
Propagacién de una grieta mediante la maquina tipo De Mattia;
segln IRAM 113022, Ultima edicion.

r. Elastémeros. Método de Determinacion de la Densidad y de la
Densidad relativa; segin IRAM 113027, (ltima edicion.

s. Elastémeros. Método de Determinacién de la Resistencia al fuego;
seguin IRAM 113028, ultima edicidn.

t. Elastémeros. Método de Determinacion de la Temperatura de
Recuperacion (TR) para evaluar las caracteristicas a bajas
temperaturas; segun IRAM 113029, udltima edicion.

u. Elastémeros. Método de Determinacién del Médulo de Rigidez a baja
temperatura mediante un aparato de torsion; segun IRAM 113031,
altima edicion.

v. Elastémeros. Ensayo de Compresiéon a Baja temperatura; segun IRAM
113032, ultima edicion.

w.Elastdbmeros. Método de Determinacion de Ia S ncia al
agrietamiento por flexién mediante maquina tipo DU Pont; segun
IRAM 113034, Ultima edicion.

gpind sl
CP\R’LOS A, \IP\\.DES LAL
o0 Okt oo

WHTERIAL RODH
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7.

Registros de Controles Dimensionales.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de Registros de Controles
Dimensionales, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1.
2.

Una identificacion unica del Registro de Control (N° de serie correlativo);
Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segln plano;

Una identificacion precisa del N© de pieza, N° de Plano, NUM y Orden de
Compra de la pieza en cuestion;

Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicién de la referencia
geométrica que se utilizé para realizar el o los controles dimensionales;
El o los nombres, funciones y firmas 6 una identificacion equivalente de
la/s persona/s que autorizan el Registro de Control Dimensional;

Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

T IF-2018-19780450-APN-GLR#SOFSE
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1‘ @ESARGENTINOS E }

| OPERAGIONES &) MATERIAL RODANTE Linea Roca

| DOCUMENTAGIONTECNICAPARA COMPRA ' . FECHA:26/01/2018 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41222015210N

Descripcién: Picaporte para puerta frente de la unidad. CCEE
| ~ Toshiba. _
Plano Ne: C0531B14285. (Em B)
Planos concatenados N°: | No Corresponde :
| Referenc:a de fabr:ca C0531814285/0 (Toshiba)
| Espec:ﬁcac:on Tecnica: ET MRR/G-007, ultima emision.
i Norrna de aplicqcién: No corresponde

Mecanismo que sirve para

Funcion: ;
e ————— abrir puertas.

ELABORG

NOIVIBRE
EIRMA
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. ENES ARGENTINOS |

(&) MATERIAL RODANTE Iinea Roca

GPERACIONES Sl
- DOCUMENTAGION TECNICAPARA COMRRAL Ui . FECHA:29/01/2018 |
TRENES ARGENTINOS :
DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA
NUM41233010220N
 Descricion: Blogue aliante dalantero. GOLE Toshiba. ;
Plano Ne: | DTMR-AE-001 (Em.2)
Planos concatenados N°: No Corresponde
Referencia de fdbrica: USD-12428 (Toshiba)
Especificacion Técnica: ET MRR/G-007, ultima emision.
Norma de aplicacion: No corresponde
:7 o - Bloque aislante de plastico
Funcion: i
I fendlico moldeado.
|
O ||
ELABORO e SR APRde_ - .
NOMBRE GBarborlm_ ; |ng H. Baigorria | Ing.C. Valdes Lazo :
FIRMA i R e e e REgE e T = .: g - —, 7
IF-2018-19780450-APN-GL R#SOFSE J
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TRENES ARGENTINOS '

OPERACIONES |8) MATERIAL RODANTE Linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA29/12/2016 |

| TRENES ARGENTINOS

| OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41222500560N

lBescnpc:on Cerradura para puerta corrediza del extremo del’
~_salon. CC. EE. Toshiba ]
Plano Ne: DTIVIR/C-066 (em. 2) |
DTMR-C-066 Lam.1
L DTMR-C-066 Lam.2.
DTMR-C-066 Lam.3
DTMR-C-066 Lam.4
DTMR-C-066 Lam.5
DTMR-C-066 Lam.6
DTMR-C-066 Lam.7
DTMR-C-066 Lam.8

NEFA 4-12-2-3012
-  NEFA4-12-2-3013
'Referencia de fébrica: C0531C16274/0

Especificacion Técnica: No corr’esponde

' Planos concatenados Ne:

Norma de aplicacién
Funcién: asegurar la apertura o C|erre e la'puerta corrediza del
‘extremo del salon

No orresponde

JALDES LAZO
tng. OAR ueemi““‘ NN ROCA

H’I'FNQO‘?I.S 19780450 APN-GLR#SOFSE

Pégina 1 de 1

— — . In A1
N pa]“ 1a 18 Uc &1L




f

¥

! £ r I
990-2/dWLd _ i WHHI4 A VHO3S SINDIOYHILIY mﬁnu_ NOISIH3 ] S
: /\/K ONYd 306N BOHAYYHEI2 AYHITS = ! i a8
- > 2z REERES Z100W =
[4 00410373 53H000 | WOONd m:hm_.ﬁ il S e [ i o Ten-
SINOISING wolowziinl  wsnill wioodt|  vivoss mm G
. | m =)
p2IY¥ 123713 NOwvS 130 q 28| OF
OLNIWYLEY430 ) : B
OW3¥1X3 130 vZi03¥y00 L g BEL
SONILNZS v nd vy IAOYHE3D &2 g
<304 FW_M d vd vand g430 m_ m fllEe
0INLIL < s [EE
00IEEIH/031000| "0vI14103d53 I YIHOYNISE| LNV NCIOdI¥3S3a [H3L L o =5
e =
=71 E FAE] | . ~ j—
o 7 = OLNArNGD | g | A o
2 e P TaNOvaE a0 \ 25
OTLZDE#524 57| Ll R 9130 wea| © = | <=Z <
a7 G EI0ET-ZI7 VEAN L vdvl | § o) o w28 -
> < I/O = (=] e |
] 20/990-3/ ¥ H LG L | ovazoeporiiisad | 2 _ . = o -1
_DeomSERALY ¢ ot e = = 52821
W,Ebé..wﬁmﬂa T L 31H0S3H | P N, S & i |
] 30/990- 2/5W LT i i 3 Qx: 23 -m
- R
[ omeersrzia| 90/990-0/8WL0 | ) 3573 30 vovld| ¢ M =
Al $0./690 - 27HH L i vAE1| B —1 ol .\.ZH”
S TITRLI™ Lo - M
A\Ehnmoﬁlmw £0/590 - 2/¥M LT ! EHCH ] o i _i.._rh
af 5 [ 80,550 -3 /HK LA L TWIINYH 3
_\\ ) £
i =] 107990 -0/8WLd | L | 303 w00V vriNe | ] !
1 [+
VONOO3E & H _
= = fars |
BREHORSACINE vZ38v0 OTUNHOL ® H
0Z*EOXGH | 7 omiNEoL | @) L5
BXSOXH | € . ©)
= v0I092d
2O | L 238w onineor] O
Zz2x80%sH | L onunEoL| @
sw | 2z [vouswia vizonwyy | () , 2
|0 EmsecrE €0/950-2/8W10 | L ‘ofld 0TNLS3d | ) 7 I
i
‘ooiine | 30 DOYWOMD NN HLINIWHOWILS0d A {
d oL 30 00¥I3NOIN NN NvaEvaA31TTI7y" 8™ SHALl $01 BN _
(=01~ v o ov o1 zsfobeesz T oy @
..n.u\ " a = V4 sifgeeesz T ElE 3
rvi " v % czlo'mgovstzialy |
i W ow u pRleRessTTEY (3 | |
@] » Rl e o | |
5] [pLFsimiacas ast. 3 oo sTT A (B Sg (i 113 oF SE
o\ S £ TR #T.aon.o.ﬁ.. “Z2' ol (o
¥ e o WY, +loe9e9 STy W B
ww " " A1 mloesco e T U NN @
el » " voov o joloigs00 e ZEF ok (2 .
Zliy W " » Lzlo¥oc e0B BT nau (P
gl » [ » N trloo90a Sy TENY NOK (2 S
7l n Tl 15| 0T STT Y HON (} e
X o= " w o jaleoweo’rIHYHON B 2
gl = 0 CHSIE roho.Nnon ST TUF WO [y b
ol " i cofo meogT Ty WH 1 g
olfszmnmeos  cqubim  opforelcosz Uy WAI(T >
5
7157 Hval _ 2008 Wvdl =
£ , £
q_\m q _\m_.. 2 =
. : : ; =5
O0vYEY] 30 S0108HE | d53 ON SYIONTEEI0L = e
™~ A - Z }

19de 41

pagina



N—‘OMININ—‘I*N qh_.mz ; e~ , > {FTML —| sepezjjenjce sepipaw ;g UQISILT
~~rIE PSS _
- CHYld 30 ol ¢ omeddy v fr\ Y mm_ ol % b sl — “
NOTVS_SHINT T et £
V21038500 VLN _ vavd el mhww i1 .ij 1= - SEl _
I W0y | yosaE Sl jo , _
VOB z2 = ! = _
< Il
dNAVEEE0 30 VIV L B e A1 1353
mealf s -~ H T S B h I } =
xfows g Wmﬂ 3 mv R Bt 3 O ﬂ _ _ o .@\I 53
A 4 Y ] ?n; P P b T i I L 14 17 e
AON 191D | CAMESEE 903433 wisavnosd [ awwn MO a8 5 wan | 1 .:m..,_ ~V ! ' ﬁ _ ;, _ [ ] MWW
<l |+ C P, AR | S NG | L O =&
| o= I VION ¥3A b |vanavad3d 30 vrvdl e _f | ©oG8le /mm:ANH . z
\ o [re]
L9290 150D '8V4 43 : 2 3
76/0'88006Z ZZi% A - N g =
w 00(8£)£050 @sBI0 99/29L LNVYSOD
m VAHON NND3S 2ONOYE 3a NOIOIONNS - TYHIIVW : YLON _ = | =
= !
S ,
2 JovEN | EITVIE ‘ sesy
S I | ke, ,
! e e S Paw! WS %
< o e ) P ,ﬁ
o i8] i ) | T
= (I RSN T i ] | f\ v 72
= i g 4 e _ ]
T BN :
“ I.lu.. — - I m~Nnm_ I i _ had
7 — 1 £l A@ r
5 = W
v
T & = = &
6
05619
GEl _
Sbe 7] i S6E '
g
o
r T
C-TH ifi.mv g
1 -

o V 3TIVL3d
LI MY B 3 B mewel

(AVE EAN Gler= gl s

OOVl 30 Sonoden SPOYORICAS  ON IVIDRVETIOL,

(ele3 2| ® opBARIDIS EIXG 2 ONH3d

&

V-¥ 31402

IF-2018-19780450-APN-GL R#SOFSE

7057 WVHI VWHON &V OLVWYO S

20 de 41

pagina



|FORMATO A4 NORMA IRAM 4504

TOLERAMKIAS MG  ESPECIFICADAS EIRBOLOS DE LABRADO
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Vincula barras paralelas, PS-80

Funcién: ; -
L y regulador de distancia.
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*Profundidad de capa min, 2mm
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TRENES ARGENTINOS l

@pﬁR ACIONES (%) MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACIONTEGNICA PARA COMPRA FECHA:16/21/2016 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102660N

Descnpaon Buje soporte de unidad de freno PS-80. CCEE
Toshiba.

Plano N2: | T1636C12085 l’tem 3 (Em. 1)
1 PIG”OS concatenados No NQ corresponde
Referencia de fdbrica: No corresponde
Especificacion Tecnica: No corresponde
‘Norma de aplicacién: Espeuﬂcadas en plano

Funcidn: Oficiar de suspension de la unidad de
- - freno PS-80

Ing. (,JDLOS A, VALDES LAZO

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

IF-2018-19780450-APN-GL R#SOFSE
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: l 'RENES ARGENTINOS l

)PERACIONES (&) MATERIAL RODANTE | Lmea Roca

DOCUMENTACION TECNICAPARACOMPRA e = FECHA: 16/11/2016 |

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210102680N
%Descnpc:on ----- S bporte para palanca de freno. CCEE Toshlba __ |
Plano N2: | T1636D12656 (Em. E)
Planos concatenados N‘J No corresponde
Referenc:a de fabnca | T1636B11141/7
Especificacion Tecnlca | No corresponde
Norma de O’D"CGC’O”' Especificadas en plano
Funcién: ~ Oficiar la sujecion de la palanca de
— freno

Ing. CARLOS A. w\i\.oes LAZO
IF-2018- 19@9@(:? GLI .
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2018 - Ao del Centenario de la Reforma Universitaria

Hoja Adicional de Firmas
Pliego Especificaciones Tecnicas

NUmero: 1F-2018-19780450-APN-GL R#SOFSE

REMEDIOS ESCALADA DE SAN MARTIN, BUENOS AIRES
Lunes 30 de Abril de 2018

Referencia: PET RC 28182 Repuestos CCEE Toshiba
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