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ANTECEDENTES

En el estudia de aata norma =2 he tenids en cuenta sl antecedente
siguientes

Fefas = FEPROCAARILES ARGENTINOS
Especificacidn F.A. 7008/67 ~ Arandelas elfisticas para bulones de via.
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A — NORMAS A‘QGNEULT?R

A=l E1l método. de recapc$ﬁn poxr a*ribute@, plan ds muestra mﬁltlple con
rnchazm. se establsce en la norma TAAM 17. :

- A=z Bl método da ensayo cr dureza ﬁmckwell C se estableca en la norma
IRAM 106,

~ A=3 El método da ensayn parse determinar la composicién quimica en los
materialess metélicos se ast&blemﬁgﬂn,}aa*nam%aa IRAM B850 a 862.

A=t Llp compesicidn guimicas de los aceros al. m&rbono se egtablece en la
norma IRAM £00. :

A8 Las cerecterfsticas del sceite de lineze cocido se asstablecen en
la rorma IRAM 5538,

B — ALCANGCE DE ESTA NORMA

B-l Esta norma’ establece los reguisitos gue deben cumplir las arande-
las slésticaes utilizadas en los bulones de via.

D - CONDICIONES GENERALES

TERMINACION
Dl Las arandelas elfisticas presenterdn sus superficies lisas, sin re-
babas y exentas de fisuras, plieguss o cualquier otro defecto que afecte su
- aptitud para =1 usoc.

D=2 los extremos de las erendelas elfisticas presentarén una termina-
cidn adecuada de modo que permite gue la misma, en su posicifn a bloque, que
de completaments plana. La arandsla, de difimetro 20 mm, tendrd el corte como
indica la figura 1, admitiéndose su ubicacién en un plano no diametral.

D=3 Los bordes serdn redondeasdos, con un radio méxdmo de 2,5 mm.
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Dwd El sentido del arrollamiento de la arandela el&stica seré opuesto al
sentido de la hé&lice del buldn (rusca derecha).

; TRATAMIENTO TERMIGO

" D=8 Las arandelas elésticas habrén sido sometidas a un tratamiento térn&

co de ‘temple en aceite y revenido, en condiciones que oumplan con las careccve-
risticas exigidas. ' ' ‘

" PROTECGTON CDNTHA LA CORROSION
D=6 Las arandelas eldsticas estardn protegidas contra la corrosidn por
medio de inmersidn, a 38°C + 5°, en aceite de linaza cocido (IRAM 5538) u
otro procedimiento adecuado propuesto por el fabrkcante y aprobado por el
uguario, de manera de garantizar un almacenamiento prolongado sin corrosidn.

; ‘ _ .. EMBALAJE
'D-7 Las arandelas elésticas estardn ‘embaladas en bolsas de arpillera o
cualquier otro embalaje adecuado propuesto por gl fabricante y eprobado por el
usuario. E1 nlmerc de pisezas que integra cada envase estaré limitadD_pmr una
masa méxima de 40 kg. '

| INDICACION DE CARAGTERISTIGAS
D=8 los envases deberén llevar las siguientes indicacioness:

a) nombre del fabricante;

b} el némerc de la order (e compraj
c) la derominacién de la pieza;
d} la masa neta total;

e) la cantidad de piezas.

E - REQUISITOS ESPECIALES

MEDIDAS
. E=1 Las medidas de las arandelas elésticas, verificadas segln G-l, serén
las indicadas en la tabla I y la figura i.
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. DUREZA RDCKWELL C
E-g La dursza Bockwell G, verificaca segdn la norma IRAM 105, sstaré
comprendida sntre 43 Hic y 53 Hio,

L
TOASION
E~3 Las arandelas elésticas, cnsayadas sagin 6-2, no svidenciarén fi-
suras ni rotura. , g S ‘ ,

.
-~ 4 , ; COMPRESION
Ewtt Las arandelas eldsticas snsayadas segfin 6-3/5, no pregentarén una
disminucién de ia altura libre, mavor ds 0,5 mm. Al cabo de 10 compresiones
sucesivas no se apreciard disminucidn promedio de la altura libre mayor de
0,35 mm, L. ‘

E-5 Las arandelas elfsticas, cnsayadas segln G*S/S, no experimentardn
rotura o fisura ni apreciarse disminucidn de la altura libre mayor de
0,45 mm. | ’ 3

~ COMPOSICION QUIMICA
E-5 La composicién quimica de las srandelas el&sticas, verificada se-
gln las rormaz IRAM 850 a 862, saré& le correspondiente al acero 9260 de la
norma IRAM 600, '

F o« INSPEGCION Y RECEPCION

_ CALTBRADORES
F-1 El fabricante someterd a la sprobacifn del representantes del usua
rio un juego ds calibradores para =i control dimensional de las arandelas
a fabricar.
LOTE
F-2 FE1 lote estard& formado par arandelas elfsticas de .iguales medidas,
hasta un méximo de 100 000 unidades.

MUESTRAS
F—3 La extraccidn de muestrss ss efectuard de acusrdo con 1o indicado
en la norma IAAM 18, método 1.

TERMINACION Y MEDIDAS

F-4 De cada lote formado seulin F-2 se extraerdn los especimenes esta—

blecidos en la rorma IRAM 17 - Inspeccidn normal y se verificaré si cumplen

con lo establecido en D=1/4 y E~l. La aceptacifn o rechazo del lote se efeg

tuard sobra lsz base del nfmero fotel de defesctuoscs, en la forma estableci-
da en dicha morma para un nivel oe calided aceptable (AQL] del 5 %e;

- .

CARACTERISTICAS MECANICAS

Dureza Rockwell C

F-5 De cada lote formado segln F-2, se extraerdn los especimenes esta

blecidos en las norma IRANM 17 — Inspeccids normal, y se verificara si cum- -

plen con lo establecido en E-2, La aceptacidn o rechazo del lote se eFactuE
ré sobre la hade del nfmerc total de defsctuosos, en la forma establecida

en dicha norma para un nivel de calidad aceptable {AGL) del 5 %.
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F-5 De cada lote formado segfin F=-2 se extraerdn los especimenes esta
blecidos en la norma IAAM 17 -~ Inspeccidn normal, y se verificerd ef Cuiifim
plen con lo establecids en E-4 y E~5. Para la realizecidn de los ensayos
se utilizar4 sl 50 % ds los especimenes en sl ensayo indicado en G-3 y el
50 % 'raestante en sl ensayc indicado en G~4, La aceptasidn o rechazo del lg
te se sfectuarf sobre le base del nfmzru total de defectuosos en la forma
establecida en dicha norma para un nivel de calidad aceptable (AQL) del

3 %

Toi"sidn
F=7 De cada lote formado segln F=3 se extraerén los eapecimanas ssta
blecidos en la table. siguiente: ‘

TABLA II

Tamario de la musstra para el ensayc de toreidn

Cantidad de piezas dgcl Nfimerc de especfmenas
lote (N) a aextraer
3200¢ N < 8000 5
8000< N < 20 0™ 14
ZUlOUD<.N§ 50 000 30
50 000 < N < 100 0O 680

F=8 En los sgpecimenes extrafdos saglin F-7, as verificard si cumplen
con lo establecido en E-3, Por cada espécimen que no cumpla con los requi-
sitos del ensayo ss ansayardn otros dos especimenes gue deberéin cumplir
con lo astablecido en E-3 para la aceptacidn dsl lote.

; COMPOSTICION GQUIMICA
F=9 De cada lote formado segfin F=3 se extraerd el nlimero de especime
nes necesarios para verificar si cumplen con los requisitos de composicidn
gufmica establecidos en E-5. En el caso que el resultado del anflisis ro
cumpliera con lo prescripto, se rechazard el lote.

F - METODOS DE ENSAYO

MEDIDAS

G—-1 Las medidas se verifican con instrumentos de medicidn gque permi-

tan leer 0,1 mm y calibradores adecuados. Para la verificacidn de la altu—
ra libre, previamente debe comprimirse la arandela wléstica a bloque,
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_ TORPSTON
-2 El ensayo de torsidn sc ofootfe sujstende le arandsle en una
longitud de espira igual a 1/4 da s longitud total de le misma, en co-
rrespondahcia con uno de ous oxbremno. Se toma sl otro extremo con una he
rramienta adesuada en una longitud iguel a le anterior y se hece descri-
bir un giro en el genticds gue nrodurna gl cruce de los oxtremos de la
arahdala. hasta llevario a s pieicibn perpendicular al plano de ciefre
de la morsa. S .

p
: ; COMPRESTON
G~3 Se mide le alture libre ds la arcndola y g2 comprime la misma a
blogue durante 10 s, se descarga le arandela y se verifica la pérdida de
altura libre. A continuacién e mide nuswvemente la albturn libre de la
arandela y se comprime & hlogue 10 veces, verdficando ali cabo del ensayo
la altura libras ' [ : '

-4 Ge coloean 10 erondslas en un buldn, intercesando ereandelas pla
nas y se comprimen a blmqum_m;@iﬁnta ol gjuste dz2 la tuorca carrespcndiea
te. Beguidamentes se dpesorsrinen Q-g:mgriman lns erandelas 2 veces y, pre
via verificecifn de la altire libre do ¢ndn arandela, ge comprimen las
mismas, mantenifndola cn sge @otade durante 2 h, al cabo ds las cuales se
descomprimen y se varifica nubvamsnte la altura libre da cada arandela.

G-5 Las alturas oo verifican =1 0,1 mn y como diferencia de nivel
de las dos extremidades libre dz lo crendslo.
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INFQ
Lss arandelas cif-hicas para bulonas de via, origlnalmente disefadas
sin tener en cuenta iass condicionaes de aplicosidn, fuerun redimensionadas
considsrando las cargas dg roaccifn necescries para mantensr una adscuada
presién contra la tuerca. Dz egta manera curgieron las nedidas de la sec-
cién de la barra que os establecisron gare coada difmstro de buldn con ex-
cepcion de la arendela de difmetro nominal 20 mm para ol cual se adoptd
directamente lo establecido por loc ferrocarriles Trancnass en bage a lo
resuelto por laasesoria ds SUFRERALL qua aosla e Folswweuriies Argenti-
nos. Dicho tipo de arandalc y bulfn correcpondiente estd destinado exclu—
sivamente a la fijacidn de ‘s collea pera la denominada Super-red, de al-
ta velocidad., las caractorisiicos cdzi matariesl eci como los ensayus de ve
rificacién fueron estchlesic o an bare o 1o indicedo por la Unidn Intern;
cicnal de Ferrocarriles, -

En el muestrec se uhtiilzd el pror~edimicniu oohofetics en los ensaw
yos no destructivos, splisfrdonc para ol eneayo d2 torsidn le verifica-
cidn de un nfimero determingdn dz2 eleonontos de acuerds con el tameiio del
lote, y admitifruuse un nleerp edicional de plezas a verificar, en el ca
so de resultedos gus no cunnlieven won la eetaplecido on la normae B



