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ALCANCE DE LA ESPECIFICACIÓN 
 

 Determina las condiciones técnicas que debe reunir el cable de unión entre coches de bus de alta 
tensión. 

 Establecer los procedimientos de inspección, ensayo y recepción. 
 
1. COMPOSICIÓN 

NUM44060901000N – CABLE COMPLETO DE UNIÓN ENTRE COCHES-BUS DE ALTA TENSIÓN. 501Y1. 
R.F.: SM-AR-1307-001M-RD-X-L2500 
NUM44060911000N – CONECTOR PLUG AÉREO-BUS DE ALTA TENSIÓN. 501Y1. R.F.: HVGTC-6L-
3201-PC-R18-A120-RD-X 
NUM44060911200N – RECEPTÁCULO DE CHASIS-BUS DE ALTA TENSIÓN. 501Y1. R.F.: SM-AR-1307-
001F-RD-X 
NUM44060911400N – RECEPTÁCULO CIEGO PARA ANCLAJE DE BUS DE ALTA TENSIÓN. CABLE 
ENTRE COCHES 501 Y 610. R.F.: SM-AR-1307-32DR 

 

2. CARACTERISTICAS TÉCNICAS 
2.1. Condiciones Generales 

 

 El cable de unión entre coches 501Y1 proporciona la conexión eléctrica de 800Vcc entre 
coches correspondiente al circuito de patín. El modelo original corresponde al fabricante 
Amphenol. Esto comprende la conexión entre el cable (R.F.: 84101650), su plug aéreo (R.F.: 
HVGTC-6L-3201-PC-R18-A120-RD-X) y terminal en el otro extremo. 

 Cómo punto de conexión mecánico y eléctrico a la carrocería, se encuentra el receptáculo de 
chasis (R.F.: SM-AR-1307-001F-RD-X) 100% compatible con el cable de unión entre coches 
501Y1. 

 Cada cable deberá contener su tubo termocontraíble rojo con el código “501Y1”. El mismo se 
lo colocará físicamente según plano. 

 Sobre el extremo del cable donde se encuentre el terminal conectado a la caja de empalme, se 
encuentra un receptáculo de chasis “ciego” (R.F.: SM-AR-1307-32DR) para poder colgar el 
cable al desconectarlo. El mismo cumple la función de conservar de forma segura el cable 
desconectado, al desacoplar la unidad y trasladarla. 

 Se deberá colocar una etiqueta identificadora del fabricante. Como referencia se tomara el 
que posee el cable original de marca Amphenol (R.F.: C210000091) con número de parte P/N, 
número de lote LOT NO y fecha DATE CODE, de forma de asegurar trazabilidad en el producto. 

 La provisión por los posibles cables, conectores de plug aéreo y receptáculos deben ser 100 % 
compatibles eléctrica y mecánicamente con los originales y entre sí. 
 

2.2. Materiales 
 Carcaza exterior: Aleación de aluminio con terminación anodizado negro. 

 Insertos: Termoplásticos UL94-V0. 

 Contacto: Aleación de cobre con terminación plateada. 

 Vaina del cable: Silicona. 

 Prensacables: Aleación de aluminio con terminación anodizado negro. 
 

2.3. Medidas 
 Pin de contacto: Tipo Radsok 18 mm 

 Diámetro etiqueta Amphenol: 30 mm 

 Sección del cable: 120 mm2 

 Diámetro del cable (OD): 21.0 ~ 23.0 
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 Largo total del cable: 2550 mm 

 Ángulo entre canaletas  (Ao): 60º 
 

2.4. Aspectos mecánicos 
 Temperatura de operación: -40ºC ~ +125ºC 

 Grado de protección: IP67 

 Durabilidad: Más de 500 ciclos 
 

2.5. Aspectos eléctricos 
 Resistencia a la tensión / Rigidez dieléctrica: 5750V durante 1 minuto 

 Tensión nominal: 2000 V AC 

 Corriente nominal máxima: 700 A 

 Resistencia de la aislación: 5000 MΩ 

 Resistencia del contacto: <0.15 mΩ 

o Planos intervinientes 
 SM-AR-1307-001(2)M-XX-X-L2500  – DC800V 

 SM-AR-1307-001(2)F-XX-X  – DC800V 

 HVGTC-69L-3201-PC-R18-A185-B – Plug 
 
Los planos “SM-AR-1307-001(2)M-XX-X-L2500  – DC800V” y “SM-AR-1307-001(2)M-XX-X-L2500  – 
DC800V” coinciden tanto para la especificación técnica con descripción: “CABLE DE UNION ENTRE 
COCHES-BUS DE ALTA TENSION. 501Y1”, como para la especificación técnica: “CABLE DE UNION 
ENTRE COCHES-BUS DE ALTA TENSION. 501Y2”. 
Las diferencias entre ambos conjuntos de cables se encuentran nombradas en dicho plano. 
 
El plano “HVGTC-69L-3201-PC-R18-A185-B – Plug” hace referencia a las especificaciones técnicas: 
“CABLE DE UNION ENTRE COCHES-BUS DE ALTA TENSION. 501Y1”, “CABLE DE UNION ENTRE COCHES-
BUS DE ALTA TENSION. 501Y2” y “CABLE DE UNION ENTRE COCHES-BUS DE ALTA TENSION AEREA. 
610Y”. 
Las diferencias entre las mismas se encuentran nombradas en dicho plano. 
 
 
 

 MODELO ESQUEMATICO 
 

 
La imagen gráfica es ilustrativa. Para su fabricación basarse únicamente en el plano adjunto, como así 
también en los datos y/o muestras suministradas. 
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Imágenes Ilustrativas: 
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  MUESTRA DISPONIBLE 
 

 CONDICIONES REQUERIDAS 
 
Previo a la entrega del lote contratado, el proveedor deberá entregar un prototipo del conjunto 
especificado con el fin de verificar la coincidencia de los elementos en cuestión. 
 

 MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE 
 
Embalaje: Se enrollará el cable, de forma tal que no se produzca un ahorcamiento de los cables que 
debilite o corte los filamentos y/o vaina del cable. 
A su vez, el rollo será envuelto en film para preservar su estado. 
El plug aéreo y el receptáculo de chasis deberán encontrarse embalados con cartón corrugado 
encintado para evitar daños sobre los mismos. 

NO SI PRESENTE EN CASTELAR 
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 INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS 

Con cada recepción de partida el proveedor deberá entregar los certificados de los materiales 
especificados para la fabricación del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto 
los certificados como los productos entregados deberán estar identificados por número de 
lote. La presentación no constituye condición suficiente de cumplimiento. “Operadora 
Ferroviaria Sociedad del Estado” se reserva el derecho a realizar el control de calidad según se 
detalla a continuación. 

Del lote presentado se extraerá un número de unidades que corresponda según la Norma 
IRAM 15, Inspección Normal, en carácter de muestras. 

En las muestras elegidas, según se indica precedentemente, se deberá comprobar el 
cumplimiento de los requisitos de diseño, materiales con las correspondientes al prototipo 
aprobado. 

El lote será de aceptación si las características verificadas encuadran dentro de las 
correspondientes al diseño aprobado y las especificaciones previstas. 
 
7.1. Nivel de inspección general: Nivel 1. 

7.2. Plan de muestreo: Simple para inspección normal. 

7.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5. 

7.4. Obtención de muestras: al azar. 

7.4.1. Número de aceptación (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el 
lote es aceptable. 

7.4.2. Número de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote 
se deberá rechazar. 

TAMAÑO DEL LOTE MUESTRA AC RE 

2 a 8 2 0 1 

9 a 15 2 0 1 

16 a 25 3 0 1 

26 a 50 5 0 1 

51 a 90 5 0 1 

91 a 150 8 0 1 

151 a 280 13 1 2 

281 a 500 20 1 2 

501 a 1200 32 2 3 

1201 a 3200 50 3 4 

 

FECHA REVISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO 

01/06/2016 1.0 Emisión inicial D. López M. Harris 

     

 
  

  

      








