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Circular

NUmero: 1F-2019-92029674-APN-GCY L#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 10 de Octubre de 2019

Referencia; circular 3 - LANI 22/2019

CIRCULARN® 3

LICITACION ABREVIADA NACIONAL E INTERNACIONAL N° 22/2019 - EX-2019-19477645- -APN-
SG#SOFSE

“ADQUISICION DE REPUESTOS PARA LOCOMOTORAS GENERAL MOTORS’

ACLARATORIA CON CONSULTA

Informacion emitida por la Operadora en razén del llamado a Licitacion Abreviada por medio autorizado por el
Pliego de Condiciones Particulares, en los términos de su Articulo 6°, Apartado "CONSULTAS Y
ACLARACIONES'.

CONSULTA 1.

Caracteristicas y plano item 145, 156 y 246 (Bobinas) y la posibilidad de hacer un relevamiento de las mismas.
Respuesta 1:
ITEM 145-NUM91311600000N-BOBINA MAGNETICA 125 OHM.

ITEM 156-NUM91315090000N-Bobina de comando de inversores y contactores RVR, RVF, FS y SP, para
locomotoras GM.

ITEM 246-NUM00860605810N-BOBINA.



Para ninguno de los tres se poseen planos ni ET, se compra por RF Unicamente.

CONSULTA 2:

Listado de fabricantes de repuestos GM de Canada o EU, podemos importar repuestos con los nimeros de RF y
proveer a SOFSE.

Respuesta 2:

Debera atenerse alas cldusulas del Pliego.

CONSULTA 3

Plano terminacion MR0073 cant. 48 num terminacion 008603. Cudl es la distancia entre placas de
tungsteno unavez soldadas y latolerancia.

Respuesta 3:

Ladistancia es 54 mm con unatolerancia de +/-0.46 mm (el NUM correcto para este item es:

NUMO00860307110N).

CONSULTA 4.

¢Se podra reprogramar una nueva visita para la semana que viene aprovechando que el cierre de
licitacion es el 15/Xs?

Respuesta 4:

Habiéndose acordado una visita para € dia 30/09 del corriente mediante Memorandum ME-2019- 87558541-APN-
GCM#SOFSE, alacual € oferente no asistio, seinforma que no se concedera una reprogramacion de lamisma.

CONSULTA 5:

¢Tendrén planos de los siguientes items?: 55-90-91-92-110-114-182-193-194-195-199-201 y 202
Respuesta 5:
Se adjuntan los planos:

Item 90: 008101DTMRO0152 (conjunto completo) y 008101DTMR0129-EM2 (donde figuran las caracteristicas del



buje en cuestion).
Item 92: 008101DTMR0449 (Rev. A)

Dd resto de los items, no hay plano ni ET, son adquiridos por Referencia de Fabrica Unicamente.
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Costura discontinua tipo filete cordon convexo de 4x4 mm
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Nota. .
Plano 008101DTMR0O129 Item N°2 Emisidon b.

Las medidas estdn expresadas en milimetros
1 Barra de conexion 1 |Acero SAE 1030
2 Buje 3 Ver nota. |8052342| 00810110710
3 Placa de refuerzo 1 |Acero SAE 1030
4 Placa de refuerzo 1 |Acero SAE 1030

Conjunto de barra 8099416 00810110690

Electrodo rutilico AWS A5.1-91
tipo E 6013(comercial CONARCO 13A)
Alambre macizo TIG ALUS A5.18-93

tipo ER 705-3 (comercial CONARCO A100S3)

DETALLE A
ESCALA 1 : 1

iTEM DESCRIPCION CANT. MATERIAL: R/F NUM
Fecha: 04/06/2009 Linea Gral Roca  UGOFES.A.] /4 N° PLANO
o LINEA
DIBUJO  Quarchioni LGR GRAL. ROCA 008101DTMRO152

Placa de refuerzo centrada con respecto a la barra. REVISO  Ina. Fragata
9. frag UGOFE S.A.  umiz

APROBO @ Ing. D. Iglesias

ewision | Escdla Lo Locomotoras
Terminacion : S ) . , , a b SlEsc Conjunto de barra de conexion EMD
El material se entregara con tres capas de fondo sintético diluible con aguarrds, con pigmentos anticorrosivos ¢ d (Paralela) OFICINA TECNICA
y cromato de zinc que previenen la oxidacion de superficies ferrosas. Trocha A3 MATERIAL RODANTE
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		Hoja1

		Vista de dibujo1

		Vista de dibujo2

		Vista de dibujo3

		Vista de dibujo4

		Vista de dibujo5

		Vista de dibujo6

		Vista de dibujo7

		Vista de detalle A (1 : 1)
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Las medidas estdn expresadas en milimetros
NOTA. BUJE PARA BARRA
Acero SAE 3115 ,normalizado previo a 20°C arriba de la temperatura 2 DE CONEXION 3 Vernota. | 8052342 | 00810110710
promedio de cementacion. Cementado en sales o en polvo, templado y BARRA DE Acero SAE
Ejevegid%gos’rcélogror una dureza superficial en una capa de 1,5 mm de espesor 1 CONEXION 1 1030 - 00810110580
e 50 a 60 HRC.
CONJUNTO BARRA 8465284 | 00810110610
ITEM DESCRIPCION CANT. MATERIAL: R/F NUM.
Proteccidn SUperﬁCiOk Fecha: 07/1 1/2'008. LGR Linea GralRoca  UGOFES.A/ LINEA N°PLANO
Tres manos de pintura sintética diluible aguarrds mineral, con el agregado de RN s GRAL. ROCA |008101DTMRO129
pigmentos anticorrosivos y cromatos de zinc. APRO8S | g, . i UGORE 8.A. o OMOTORAS
EMISION | =3¢8@ |TITULO p EMD
Emision Modificacion Fecha - z =& CONJUNTO(EQE/&\?E[BE)CONEXDN OFICINA TECNICA
b Se agrego referencia de fabrica y alteraciones dimensionales (@). 04/06/2009 1 Tesha A3 | MATERIAL RODANTE
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OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
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NOTA N°1: MATERIAL.
ACERO SAE 1020. ,
CEMENTADO Y TEMPLADO POR INDUCCIQN AL CUERPO DEL PERNO.
PROTEGER ROSCA DEL TRATAMIENTO TERMICO.
PROFUNDIDAD DE CEMENTADO: 0,7 mm MIN.
DUREZA HRC: 55 %+ 5.
NOTA N°2: ENTREGA.
CADA BULTO VENDRA EMBALADO DE MATERIAL: VER NOTA.
UN PROGESD ANTICORROSIVO NO. | | TRENES ARGENTINOS PERNO
PERMANENTE (KERO$ENE, GRASA). OPERACIONES ENTRE REGULADOR - BARRA Y LEVA PORTAZAPATA
AGREGAR PROTECCION DE LA ROSCA SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE LOCOMOTORAS EMD GM
CON MALLA SEMIRIGIDA. LINEA GENERAL ROCA — _
NOTA N°3: IDENTIFICACION. - - RELEVO: S. C. KEINRATH 02/02/2018 :
EL PROVEEDOR DEBERA ACUNAR EN COORDINACION GENERAL TEFNltA DIBUJO: S. C. KEINRATH 02/02/2018 008101DTMRO449 &
EL LUGAR ESPECIFICADO CON LA DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO: _[ing. H. Baigorria SE COMPLEMENTA CON:
i REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: |Ing. C. Valdes 8.090.839
LETRA "H / LEGIBLE Y PERMANENTE Representacion cofas y simbolos: IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO
CON EL NUMERO DE ORDEN DE COMPRA. Tolerancias no indicadas segin IRAM | AL | NUM00810112930N
- ase m y = ase A.
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