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1 GENERALIDADES

1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para la linea Mitre, Sarmiento Y Roca contemplados para las intervenciones
programadas y accidentales de los afios 2022 y 2023.

1.2 Visita a dependencias de material rodante:

En caso de que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las EMU CSR que operan en la
linea Mitre, Sarmiento y Roca.

2.2 Funcion de los Repuestos:

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso, los bienes solicitados corresponden con repuestos varios para los sistemas eléctrico
(contactores, transformadores de corriente), bogie (silent block, soporte de caja engranaje),
carroceria (burletes, Opticas), PID (megafonos, pantallas), etc.

La adquisicién de estos bienes es esencial para garantizar la confiabilidad y seguridad en la
operacion, como asi también, asegurar la disponibilidad del material rodante.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio
OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante. La documentacion
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previamente solicitada debera presentarse con la cotizacion respectiva, de manera de evaluar en el
dictamen técnico, la viabilidad de la misma.

En los Renglones en que ademas de la RF, se indique también un Plano y/o Especificacion Técnica
(ET), los Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo con los Planos y/o ET
mencionadas. En este segundo caso, los elementos deberan dar cumplimiento a los Planos y/o ET,
en los cuales se incluyen los parametros y normas de calidad de los bienes y/o servicios a adquirir.
Los oferentes deberan indicar explicitamente su forma de provisién, ya sea de acuerdo con RF o de
acuerdo a Plano y/o ET.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las
siguientes caracteristicas principales:

SOLPED POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET ‘ CANTIDAD
ooosa | 10| tooootssaa | MICRONTERRUPRPUERTA | TEl U oo taericor . 590
ITEM 5
ooszs | 20| soooomsssz | MOTRUERTeRssaoN | M e | ;
! MY140DW01-2-31001
10009234 30 1000018578 CT;LOEEZSOA\géE\IZI PP/ACS_:% P PARKER: P2LAX511ESHDDN - 9
10009234 40 1000018340 SEN?S:;;E;;?%%%SE /161 Tﬁi/?ESl'gl'2;?\125DGJC6;|§,\¥§CGI-|BNOI(§LSJE - 128
! 1B95800042G00
10009234 50 1000018425 TlelgiséT(éT:Elel:\gl\'}Ol,'/\-\A CSR: 19010059153/LMZT6 - 3
10009234 60 1000018429 TlRSAO’:SgTCET:EF;R,L'\S'\’}(;ZA CSR: 19010059152/LMKTW4 - 3
10009234 70 1000018410 VAI;E\(:({:_/ES;%\&C;;%?/OZSB CSR: 19010058804 - 2
ooos2sa | s | sooootsass | VANPICONMUTASUANM | T ec i coioocanag ycsn: - 5
800033270033
TCA P/ACCIONAM .
10009234 90 1000018513 09020104452,_1\3{IY130DW03— CSIF{S(gJIJQ\(/J\/ZCE)Sj:gf‘;fO/(J/I'I\_AY - 12
10009234 100 1000018514 MARP(;%EE EF/{:?CSI'\S:\TION CSR:&QOCE\?VOlZ_;_S;OOJO/l/ MS - 15
10009234 110 1000018516 Ei‘)lzggg_'(\')ﬂ(f;sgéggc CSR: 228;222;3201 /" - 12
10009234 120 1000018528 190183252114'\{5;38%25'2 G CSR: 19010044144 /M22-EHC2 - 4
10009234 130 1000018529 19018325223%%38%% G CSR: 19010044143/M22-EHC1 - 5
tooo2se | a0 | aooooao0ms | MHMGHITTLM | Mot srimcrars : 10
10009234 150 1000023633 TOPE ﬁ;\l;(l)\zlllgBog/lzlil}é REAC CSR: P130490018 - 1.500
10009234 160 1000019475 MAFI}:S'\ngI/'(E:ROI\“/;I:/SSlIJSS'L '\iEU CSR: 1910043819 4.40.4.04.1420 11
10009234 170 1000020087 PREIE(S)S,TOAS-;(/)OZSSL';A;OSEG PS0.035/0.07-1200 (ZRIC) - 73
10009234 180 1000020088 PRI;SSOZSO-[JA_-IS—;)SZS(?;\APF;:EG ZRJC: HS200-835-0003 - 73
| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
OPERACIONES

Pagina 3 de 84




GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MM.RR.

TRENES ARGENTINOS PE.22.009.SCYGT.GCM.V2

OPERACIONES

ADQUISICION DE REPUESTOS PARA
EMU CSR

Fecha ultima version:
5/5/2022

Pagina 4 de 15

SOLPED ‘ POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET CANTIDAD
10009234 190 1000023767 M,igggcc))olicz) 155\(5-?2;3-27 CSR: :g&gg; gf;écm 4.40.4.06.0034 3
10009234 200 1000023772 “{iﬁgg&“ﬁgfﬂgf CSR: 45(\)((;0Q(|))1F7[)7-;)58£c5 R: 4.40.4.06.0033 4
e R e Do) W Ml B
10009234 220 1000030924 CHAPA [;Egl?l:; P/SUSP CSR: 3400312_(;(;%?30/7/ SFMZ27M 4331!(9)1E['3/T|.IVIBR002 g
10009234 530 1000023687 ASIE::LC; -Po/scﬂlfgigz/acw CSR: 34158:28?101806/0 SFM22TC1- ] A
10009234 240 1000030931 ZOE?TLSBEJSLSSESB - 4.40.8.03.1006 89
10009234 250 1000030311 APOYO DEFLGJEEEP/ MARCO H&%’jﬁﬁkf 'igg?égﬁ“l'fg' 4.40.5.01.1220 4
I e - |
10009234 270 1000020021 D/TPLXBSOA J' ;Ul';/' : //ESICIIIJO('Z\‘SR CSR: 19010044501 - 1.996
10009234 280 1000020238 OPTICA P/EMU CSR LM-LS - ET'DSI'IIOZZ' 20
10009234 290 1000024140 TO?225H2E7§:§A1SJC'\QE%OZ4 - 278521TMR002 30
10009234 300 1000018519 MSELZ,S?:B;JOE(?J :\3;‘” CSR:19010044103 - 14
10009234 310 1000020237 OPT'C’; /)éi':g Fé'SVRELX'\;'_JLCK G4 | XENDRIVE XLD CK G4 (PHILIPS) - 26
ooz | 0| sooomona | " STATROONETR | WO SOROONE | 5
10009234 330 1000018271 T?’;ﬁiggsmggxs t CSR: 19010056238 - 2
10009234 340 1000019488 C?\::E%Z%’;@ggég%?o CSR: 3400382%%?50/ 1/ SFMZ27M1- - 78
10009234 350 1000018282 ES\C/CFZE?E(JE?ELCTTRSC CSR: 19010056701 - 2
10009234 360 1000018026 CONJ rf://;i/i 162(;1&0:4449 CSR: 19010054449 - 1
10009234 370 1000018416 OR'N? 9P (Q/océgg\{scf /GEO/ 258 CSR: 19010058813 - 31
10009234 380 1000018357 ITA RE/T:“'\/'ISSCQSgRofggOWO CSR: 159900000070 - 288
10009234 390 1000018086 ARAl\i\Dc:(:EAzZ’: LELl\fgéDESC CSR: JB982-77_42 - 532
10009234 400 1000018497 AIS’-\IIF_{IEDODDEE_ 512%1% gé\éf CSR: 19010058499 - 44
10009234 410 1000018065 TORNli{)'i's;S%TlF;APC/ETRAL CSR: 11010280717 - 26
10009234 420 1000018567 F;LJOZ{)SS;; :;;;;?&LO CSR: 19020022898 - 10
10009234 430 1000018263 F'LTET/ETCRI?E"\SAFZTQR?;OS'ST CSR: 19010065003 - 2
wooosa | a0 | rooooseyy | CPoosoaonszsy | CRCEUUERIUCNEE | assoaotiorz | oy

’ ELECTRICAL: MY560AW141-10401
10009234 450 1000018088 ; /AA’\(IZEEII-TF;E/ ZE\JN/I E'\ﬂg;%q CSR: QYS.C27-01-002 - 6
10009234 460 1000018085 | /ENV(';SR(ZF:\‘ ,\/f\l(\?/ET{I(E:?(JiﬁB—PS CSR: JCYB-PSM370-01V1 - 20
10009234 470 1000023626 SOPSFZSC;\;:OESEQ{:&ESG'E CSR: 34004000002 - 42
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SOLPED POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET ‘ CANTIDAD
ARAND P/CAMARA DE
10009234 480 1000018402 EXTINSION DE ARCO DE V CSR: 19010058796 - 6
SEPARAD P/CIRC GAS MOD CSR: 19010045707 / CSR:
10009234 490 1000020095 EVAP AIRE ACOND H 19010045708 i 524
433502DTMR007
FILT P/TOMA D/AIRE
10009234 500 1000018297 | j\ Vet on CTOOWER T - 6, REV A, ITEM 3, 71
LAMINA 6.
433502DTMR007
FILT P/TOMA D/AIRE
10009234 510 1000018298 | (1ot on o OWER T - 6, REV A, ITEM 4, 71
LAMINA 6
VALV P/SIST NEU PANTO SEG CSR: 19020022911//R3/8
10009234 520 1000018575 R3/8" (BCB0303 (BC80303221) - 106
VALV P/PANTOGRAFO CAIDA ]
10009234 530 1000018588 RAP CTS-DSA200-0 BELING TIANYU: CTS-DSA200-002 - 20
VALV P/SIST NEU PANTO
10009234 540 1000018572 RETEN 19020022909 CSR: 19020022909 - 6
CSR: 28200000094000 /NANJING
TIRA DE GOMA P/PUERTA KANGNI MECHANICAL &
10009234 550 1000018123 LAT SALON 12Q 2820 ELECTRICAL: MY140DW02-2- i 781
20703L
CSR: 28200000093900/NANJING
TIRA DE GOMA P/PUERTA KANGNI MECHANICAL &
10009234 >60 1000018129 LAT SALON DER 2820 ELECTRICAL: MY140DW02-2- i 781
20703R
CSR: 28200000092500/NANJING
10009234 570 1000018137 BL:?&%E; /C"C')?\:s ZP ngOFBTA KANGNI MECHANICAL & - 2
ELECTRICAL: MY560AW20L-20701
CSR: 28200000092400/NANJING
TIRA DE GOMA P/PUERTA KANGNI MECHANICAL &
10009234 >80 1000018139 DER CAB COND 28200 ELECTRICAL: MY560AW20R- . 2
20701
CSR: 28200000092300 /NANJING
10009234 590 1000018142 T'T?QDEA(EOC'\SQ;/ ZP :ZEOF;TA KANGNI MECHANICAL & - 10
ELECTRICAL: MY560AW20L-20702
CSR: 28200000092200 /NANJING
TIRA DE GOMA P/PUERTA KANGNI MECHANICAL &
10009234 600 1000018143 DER CAB COND 28200 ELECTRICAL: MY560AW20R- . 10
20702
CSR: 19010064991 ITEM
10009234 610 1000018341 EN&%?TC&'\'C?QEEE&ZZAL 3/ZHEJIANG YONGGUI ELECTRIC - 4
EQUIPMENT: 77000057
ANILLO DE SELLO HJB-00-00-
10009234 620 1000018396 078 1901005878 CSR 19010058789 - 33
ANILLO DE SELLO HJB-00-00-
10009234 630 1000018397 08B 1901005879 CSR: 19010058790 - 65
ORING P/VALV SEG VCB ]
10009234 640 1000018405 TDVC.660/258 180100 CSR: 19010058799 - 15
FILT P/VALV REDUC PRES
10009234 650 1000018408 SIST NEU 19010058 CSR: 19010058802 - 2
JTA D/SELL 19010058778 CSR: 19010058778/NITTAN:
10009234 660 1000018430 ,LMKTW4-25-00-00- LMKTW4-25-00-00-003 i !
JTA D/SELL 19010058782 CSR: 19010058782/NITTAN:
10009234 670 1000018434 ,JDZXW5-25-00-00- JDZXW5-25-00-00-001 i 4
CUBIERTA P/INTERCON CSR: 19010058755 HUNAN
10009234 680 1000018484 RIGCAJA BAT 19010058 FENGRI: XK-X202-01-04 i >0
CONEC P/CAJA D/BAT FLEX CSR: 19010059289 /HUNAN
10009234 690 1000018485 19010059289 ,FRL FENGRI: FRLT i 22
MOD P/SIST ELEC POTEN 1 ]
10009234 700 1000018498 19010058470 P/EM CSR: 19010058470 - 25
|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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SOLPED ‘ POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET CANTIDAD
MOD P/SISTELECPOTEN 1 | CSR: 19010058471 // LPDM218-
10009234 710 1000018499 18010058471 P/EM 04.000 - 39
ELEM FILT 19020023126
10009234 720 1000018558 b/EMU CSR LOR CSR: 19020023126 - 21
CONEC P/PUNTO PRUEBA .
10009234 730 1000018577 DRES SIST NEU PANTO CSR: 19020022912 - 3
BARRA 34003210003 CSR: 34003210003 // SFMZ27M1-
10009234 740 1000019004 | e 1757Mm1-321-000 P/EM 321-000 i 6
CAPUCHON GOMA
10009234 750 1000020055 | 301 0014306 4.40.8,04.434 CSR: 19010014396 4.40.8.04.4342.A 68
CONEC P/CIRC PPAL UN .
10009234 760 1000024109 TECHO AA HVAC MULTI CSR: 19010045718 // zljg-gx - 16
HZY (SHENZHEN HENGZHIYUAN
BALASTO ELEC P/TUBO ELECTRIC APPLIANCE CO. LTD):
10009234 770 1000020022 FLUORES ILUM SALON P SHDYO1 - 01B - AC220V . 242
ELECTRONIC BALLAST
LLAVE SELECTORA MANETA
10009234 780 3000015720 CORTA HABILITACIO LA39-C1-11X/K-QF-TK - 20
LAMP CCL AD16-22B/G26
10009234 790 1000018666 b/EMU CSR LGR BOUCHEN: CCL AD16-22B/G26 - 2
MAQ LIMPIAPARAB COMPL CSR: 19010043799 // JILIN
10009322 10 1000020039 19010043799 HENGHUI: SFHH-GYQ-ARG i 4
MOD P/TARJ INTERF IPC
10009322 20 1000020002 D/PCU SIST PIDS UN MVC: MVC-4031F - 1
TOPE ANTIVIB P/BIELA REAC .
10009322 30 1000023633 130490018 P/E CSR: P130490018 - 232
FILT AIREE BP B36 CSR: 19010019450 // DT-GLQ-
10009322 40 1000018557 | 010019450 DT-GLA-DN DN20 - 14
CJTO COMP CAJA
10009322 50 1000018562 | GAITA/ENGAN 19010053621 CSR: 19010053621 - 7
P
VALV P/SUMIN AIRE BOCINA .
10009322 60 1000018563 MAGNET CTROL EL CSR: 19010032885 - 12
RADIA HSTCI006 CSR:19020022907 / HSTCJ006
10009322 8 1000018571 | (3cg0600130) 19020022907 (BC80600130) ) !
INT P/SIST NEU PANTO PRES ]
10009322 90 1000018573 FORM PLAC VOLT CSR:19020022905/MDR-F-DPDT - 5
CONTROLADOR
10009322 100 1000018574 19020022908 P/EMU CSR CSR: 19020022908 - 5
LGR
VALV P/SIST NEU PANTO CSR: 19020022910/
10009322 110 1000018576 CORTE DESC AIRE DN DN8(BC80301901) i} 26
MANG S/TERM P/SIST NEU ]
10009322 130 1000019475 FRENO/COMP SUSP 1 CSR: 1910043819 4.40.4.04.1420 32
MEGAFONO SY-QDFD-07 CSR: SY-QDFD-07/CSR:
10009322 140 1000023767 40000042155 4.40.4 20000042155 4.40.4.06.0034 16
MEGAFONO SY-QDFD-08 CSR: SY-QDFD-08/CSR:
10009322 150 1000023772 40000177954 4.40.4 20000177954 4.40.4.06.0033 24
FILT P/MOD EVAP CSR: 19010045706/CSR: 433401DTMR005
10009322 160 1000024101 119010045706 ,19010045705 19010045705 8 17
RELE TERM P/ELECTROVENT 19010045728 // RIDQ2-GX -
10009322 170 1000024118 AIRE ACOND KGDAO CINGAIR - 20
RJIDQ3-GX KINGAIR //
10009322 180 1000024119 | RELETERM P/ELECTROVENT | g1 0045730 // siEMENS: 3RU11 - 20
AIRE ACOND KGD40
16-1CBO
CHAPA DE TOPE P/SUSP CSR: 34003200007 // SFMZ27M | 433101DTMR002
10009322 190 1000030924 SECUND 1.320.007 S EM. B 12
ASIENTO P/CONDUC D/CAB | CSR: 34158500008 // SFM22TC1-
10009322 200 1000023687 IPMR.034.14 34158 250-11000 - 8
|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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SOLPED POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET ‘ CANTIDAD
10009322 210 1000023680 34156;:;(?(?;;3;:1“26’\3200223 CSR: 34156520024-C3R: - 88
b/ 34156200223
10009322 220 1000030931 ZOFC’/A‘I'LL?BE;JI?LSOP(I;E(SSB - 4.40.8.03.1006 75
10009322 230 1000030311 | APOYO DEFSEL"CEP/ MARCO H&%’;’gs;gg%gﬁﬁg 4.40.5.01.1220 8
10009322 240 1000030933 | '6BT 'ngﬂ'ggg Cif? J\IPWU' MELCO: CM2400HCB-34N - 50
10009322 250 1000027113 | PEPO CPC;SITS/?CESTTR:'\B UR10 SECHERON: SG10478R0050 - 30
4.40.6.07.3103.8
10009322 260 1000019865 E//zifRZO; APsliEs /g;'cfl - /ET-Dle'Ij;)1049- 17
10009322 270 1000020238 | OPTICA P/EMU CSR LM-LS - ET'D\'\;I.'llOZZ' 4
10009322 290 1000019226 Apoggmf g.sz;oj\ﬁgoou - 4.40.3.03.0041 482
10009322 300 1000020237 OPT'C;\ /)ém? E'S\;ES(B;?LCK G4 | XENDRIVE XLD CK G4 (PHILIPS) - 10
e I e i e 14
10009322 320 1000019488 C%“éi%i%g@ggég;lﬁo C5R: 3400382%%?(2)0/ 1/ SFMz27M1- - 35
10009322 330 1000019658 | °F P/J'ID)EDRFBQF;%EZE_S(L_FUELLE CRRC: JDDFD27-02-04-000 - 6
10009322 340 1000019657 So};g@";ff_%';g;ggém CRRC: JDDFD27-02-03-000 - 6
10009322 350 1000019656 SSJPEE('E'\‘JTDESFB/;?ZE_SOT CRRC: JDDFD27-02-01-000 - 6
10009322 360 1000018065 TORNl%TS:SEQTSAPC/gTRAL CSR: 11010280717 - 12
10009322 370 1000023626 SOP;Z;’?;:;S'ES?&ES GIE CSR: 34004000002 - 24
[ =
R P e 4
oy | w0 | moownas | OHATEU T | GOm0 FoaTer | :
o | 0| oo | VOGRS | R oo | 7
10009322 420 1000020098 F'LJI\;’ /@f’l g:;{/iﬂ&oé\m CSR: 19010052692 // D9700004 - 24
HZY (SHENZHEN HENGZHIYUAN
ooos322 | 430 | aoooozo0z2 | ASSEORIEATRS | ot ot Aczooy : sas
ELECTRONIC BALLAST
009322 | a0 | aoooossass | NI | ol oTRic Ss0d 06-003 : 20
10009322 450 3000015720 Lm‘ég:ﬁfﬁgﬁﬁ"@?” LA39-C1-11X/K-QF-TK - 12
10009347 10 1000020177 LLAVECZE'\;E,CDF;/:,:m :’;B LEV XIAN Si';’;g?él%slmm' - 1
10009347 20 1000019994 MAP'/:/I t\)/lmzmg 71?_(;02/4:493 CSR: 190104(1)24;1;133;{{BLW: MVP- ] .
oy | 0| woomoms | PRUIRIMS O | o potem T | :
|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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SOLPED ‘ POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET CANTIDAD
10009347 40 1000020002 MCD)/E)PZ/LJT2|§JT|§|T3ES,RS LPC MVC: MVC-4031F - 2
10009347 50 1000020001 TRE':\T/%% gﬁegjsggsxﬂ - BLW: MVR-4173F / MVP-4173F - 1
10009347 60 1000023633 | 'OPF ﬁlN;éZ;BOE{Z'i% REAC CSR: P130490018 - 306
10009347 70 1000019475 Mﬁﬁg;é}gg“&:/:&i'\fu CSR: 1910043819 4.40.4.04.1420 8
10009347 80 1000023772 Miggggg?;gfﬂgfs CSR: :g(;(c)zg;gggics& 4.40.4.06.0033 3
oy | w0 | owane | oo T SR boes g | e |
10009347 100 1000030924 CHAPA EEJUOI\TLE) P/SUSP CSR: 34003122(;%?(7)0/7/ SFMZ27M 433181%.'\/'3%02 g
10009347 110 1000030931 ZOE?TLSBEJSLSS&?B - 4.40.8.03.1006 95
10009347 120 1000030311 APOYO DEFLGJEEEP/ MARCO H&%?g,i; Dlgz?é;;&t—fg- 4.40.5.01.1220 4
0009367 | 130 | 100ootsses | CASLEFOTRUESATE - oo |1
10009347 140 1000020021 D/Tplgg J' 2“1'\3/' : //:QLUO'C\‘SR CSR: 19010044501 - 1.996
10009347 150 1000020238 OPTICA P/EMU CSR LM-LS - ET'D\'\;Il'llozz' 4
10009347 160 1000019226 APO@E;AS g;;o&cioou - 4.40.3.03.0041 596
10009347 170 1000020237 OPT'C’; ;éf\;‘g E'SVRELX'\;'_)LCK G4 | XENDRIVE XLD CK G4 (PHILIPS) - 138
owosr | 0| someone | MOTBTORONER | WEOCLE SRR | :
10009347 190 1000019488 C%':E%Z%’;%gég‘;?o CSR: 3400382%%?5({ 1/ SFMZ27M1- - 50
10009347 200 1000019658 | °F P/J%%RFBQF;?ZE_SOTL:UELLE CRRC: JDDFD27-02-04-000 - 20
10009347 210 1000019657 SOJ';E/FPDEZD7E_Z'2%8;£$LE CRRC: JDDFD27-02-03-000 - 20
10009347 220 1000019656 SFCLPEHIENJTDE[?FB/ZF;%E-%T CRRC: JDDFD27-02-01-000 - 20
10009347 230 1000018497 AFI\,I'-\IFIELOODDEE_ i';bﬁgé\éf CSR: 19010058499 - 44
10009347 240 1000018065 TORNlié'i's;B%T;;APC/ETRAL CSR: 11010280717 - 17
10009347 250 1000023626 SOPSFZSCSF’;\OE;?;’?&ESG'E CSR: 34004000002 - 27
10009347 260 1000020095 SEPQT:F? ;ﬁiccgﬁ;h:w CSR: 1199001108;45573078/ CSR: - 324
10009347 270 1000019992 MAPﬁVI '3'332@ ;E-Oleor?/tmss CSR: 190102;:;15-SS{BLW: MVP- ] 10
sy | om0 | owooess | reomerom T GR TO e | :
wowosr | 0| ooonoom | Smsioviies T G Swszioons P | :
sy | o0 | owooas | "ATEm | GRS o | :
10005347 | 310 | 10000taas3 | VALY F/BOCINAREGULPRES | CSR: 10010058497 PARKER: . :
10009347 320 1000020055 | o 12’8;’:’;:602"?53& 434 CSR: 19010014396 4.40.8.04.4342.A 10
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SOLPED POSICION SAP DESCRIPCION RF PLANO / ET ‘ CANTIDAD
FILT P/SIST AIRE ACOND
10009347 330 1000020098 HVAC ING DJAIRE £ CSR: 19010052692 // D9700004 - 30
HZY (SHENZHEN HENGZHIYUAN
BALASTO ELEC P/TUBO ELECTRIC APPLIANCE CO. LTD):
10009347 340 1000020022 FLUORES ILUM SALON P SHDYO1 - 01B - AC220V i 9
ELECTRONIC BALLAST
CARC SHXH304-08-003 SHENZHEN HENGZHIYUAN
10009347 350 1000019315 P/EMU CSR LM-LS ELECTRIC: SHXH304-08-003 ) 20
LLAVE SELECTORA MANETA
10009347 360 3000015720 CORTA HABILITACIO LA39-C1-11X/K-QF-TK - 20
FILT AIREE BP B36 CSR: 19010019450 // DT-GLQ-
10009347 370 1000018557 19010019450 DT-GLO-DN ON2O - 14
CJTO COMP CAJA
10009347 380 1000018562 | GAITA/ENGAN 19010053621 CSR: 19010053621 - 7
P
VALV P/SUMIN AIRE BOCINA ]
10009347 390 1000018563 MAGNET CTROL EL CSR: 19010032885 - 12
RADIA HSTCJOO06 CSR:19020022907 / HSTCJ006
10009347 410 1000018571 | 5 -50600130) 19020022907 (BC80600130) ) !
INT P/SIST NEU PANTO PRES .
10009347 420 1000018573 FORM PLAC VOLT CSR:19020022905/MDR-F-DPDT - 5
CONTROLADOR
10009347 430 1000018574 19020022908 P/EMU CSR CSR: 19020022908 - 5
LGR
VALV P/SIST NEU PANTO CSR: 19020022910//
10009347 440 1000018576 CORTE DESC AIRE DN DN8(BC80301901) ) 26
MEGAFONO SY-QDFD-07 CSR: SY-QDFD-07/CSR:
10009347 460 1000023767 40000042155 4.40.4 20000042155 4.40.4.06.0034 16
RELE TERM P/ELECTROVENT 19010045728 // RIDQ2-GX -
10009347 470 1000024118 AIRE ACOND KGD40 INGAIR - 20
RIDQ3-GX KINGAIR //
10009347 480 1000024119 | RELETERMP/ELECTROVENT | o1 5005730 /7 SIEMENS: 3RU11 - 20
AIRE ACOND KGD40
16-1CBO
ASIENTO P/CONDUC D/CAB | CSR: 34158500008 // SFM22TC1-
10009347 490 1000023687 IPMR-034-14 34158 850-11000 ) 8
CERRAD 24MM
10009347 500 1000023680 | 34156520024 ,34156200223 CSR: 34156520024-CSR: - 88
b/ 34156200223
IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. .
10009347 510 1000030933 CM2400HCB.34N MELCO: CM2400HCB-34N - 50
DEDO CONTAC KIT HB UR10
10009347 520 1000027113 b/DISY EXTRA SECHERON: SG10478R0050 - 30

2.4 Formas de cotizacién:

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizacién que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones

solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
TRENES ARGENTINOS
EM. 1 OPERACIONES
Pagina 9 de 84



GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MM.RR.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

PE.22.009.SCYGT.GCM.V2
Fecha ultima version:
5/5/2022

ADQUISICION DE REPUESTOS PARA
EMU CSR

Pagina 10 de 15

adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:

El plazo para la entrega se establece en hasta 240 (DOSCIENTOS CUARENTA) dias corridos, a
computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

RENGLON CODIGO SAP ‘ DESCRIPCION CANTIDAD
1 1000018026 CONJ CABLE 19010054449 P/EMU CSR LGR 1
2 1000018065 TORN P/DISP D/TRAC CTRAL 11010280717 P/C 55
3 1000018085 VISOR NIV P/CAJA D/ENGRAN ACEITE JCYB-PS 20
4 1000018086 ARAND P/TAPON LLEN/DESC ACEITE CAJA ENGR 532
5 1000018088 PANEL P/VENT MARCA D/ACEITE CAJA ENGRAN 6
6 1000018123 TIRA DE GOMA P/PUERTA LAT SALON 1ZQ 2820 781
7 1000018129 TIRA DE GOMA P/PUERTA LAT SALON DER 2820 781
8 1000018137 BURLETE P/HOJA PUERTA 1ZQ CAB COND 28200 2
9 1000018139 TIRA DE GOMA P/PUERTA DER CAB COND 28200 2
10 1000018142 TIRA DE GOMA P/PUERTA 1ZQ CAB COND 28200 10
11 1000018143 TIRA DE GOMA P/PUERTA DER CAB COND 28200 10
12 1000018147 CEPILLO 0902018391 ,MY560AW14L-10401 090 665
13 1000018263 FILT P/TRANSF TRAC SIST ELEC ITEM 29 190 2
14 1000018271 TRANSF ACPT UNI CTROL TRAC (DCU) MOD VVV 2
15 1000018282 ENCH P/UN CTROL TRAC VVVF SISTEM ELECT D 2

EM. 1
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RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION CANTIDAD
16 1000018297 FILT P/TOMA D/AIRE CONVERT TRAC TPOWER T 71
17 1000018298 FILT P/TOMA D/AIRE CONVERT TRAC TPOWER T 71
18 1000018340 SENSOR VEL 19010056161 ,1B95800042G00 P/ 128
19 1000018341 ENCH P/CONEX ELEC PPAL MOT TRAC 19010064 4
20 1000018357 JTA RETEN 159900000070 P/EMU CSR LGR 288
21 1000018388 VALV P/CONMUT AISLAM D/ALTA TENS ELECTRO 5
22 1000018396 ANILLO DE SELLO HJB-00-00-07B 1901005878 33
23 1000018397 ANILLO DE SELLO HJB-00-00-08B 1901005879 65
24 1000018402 ARAND P/CAMARA DE EXTINSION DE ARCO DE V 6
25 1000018405 ORING P/VALV SEG VCB TDVC-660/25B 190100 15
26 1000018408 FILT P/VALV REDUC PRES SIST NEU 19010058 2
27 1000018410 VALV P/VCB TDVC-660/25B ELECTROMAG 19010 2
28 1000018416 ORING P/VCB TDVC-660/25B 19010058813 P/E 31
29 1000018425 TRANSF CTE PRIM NOM 150A CTE SEC NOM 1A 3
30 1000018429 TRANSF CTE PRIM NOM 150A CTE SEC NOM 5A 3
31 1000018430 JTA D/SELL 19010058778 ,LMKTW4-25-00-00- 1
32 1000018434 JTA D/SELL 19010058782 ,JDZXW5-25-00-00- 4
33 1000018484 CUBIERTA P/INTERCON RIGCAJA BAT 19010058 50
34 1000018485 CONEC P/CAJA D/BAT FLEX 19010059289 ,FRL 22
35 1000018497 ANILLO DE SELLO P/VID FARO DEL 190100584 88
36 1000018498 MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058470 P/EM 25
37 1000018499 MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058471 P/EM 39
38 1000018512 MOT P/PUERT PASAJ SALON 0902018462 ,MY14 5
39 1000018513 TCA P/ACCIONAM 0902010445 ,MY130DW03-2-3 12
40 1000018514 MARCO DE TRANSMISION P/MEC D/ACCION 15
41 1000018516 EJE P/MEC D/ACC 090100353301 12
42 1000018519 MOD P/CONT PUERTA LAT SALON TS-082000434 14
43 1000018524 MICROINTERRUP P/PUERTA BLOQUE XCKD2116PM 590
44 1000018528 CALENT M22-EHC2 19010044144 P/EMU CSR LG 4
45 1000018529 CALENT M22-EHC1 19010044143 P/EMU CSR LG 5
46 1000018535 ACRIL P/ARTEFACTO DE ILUMINACION DEL SAL 33
47 1000018557 FILT AIREE BP B36 19010019450 ,DT-GLQ-DN 28
48 1000018558 ELEM FILT 19020023126 P/EMU CSR LGR 21
49 1000018562 CITO COMP CAJA GAITA/ENGAN 19010053621 P 14
50 1000018563 VALV P/SUMIN AIRE BOCINA MAGNET CTROL EL 24
51 1000018567 FILT P/SIST NEU PANTO 19020022898 P/EMU 10
52 1000018571 RADIA HSTCJ006 (BC80600130) 19020022907 2
53 1000018572 VALV P/SIST NEU PANTO RETEN 19020022909 6
|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION CANTIDAD
54 1000018573 INT P/SIST NEU PANTO PRES FORM PLAC VOLT 10
55 1000018574 CONTROLADOR 19020022908 P/EMU CSR LGR 10
56 1000018575 VALV P/SIST NEU PANTO SEG R3/8" (BC80303 106
57 1000018576 VALV P/SIST NEU PANTO CORTE DESC AIRE DN 52
58 1000018577 CONEC P/PUNTO PRUEBA PRES SIST NEU PANTO 3
59 1000018578 ELECTROVALV P/CAJA CTROLAD ASCEN PANTO P 9
60 1000018588 VALV P/PANTOGRAFO CAIDA RAP CTS-DSA200-0 20
61 1000018666 LAMP CCL AD16-22B/G26 P/EMU CSR LGR 2
62 1000019004 BARRA 34003210003 ,SFMZ27M1-321-000 P/EM 14
63 1000019226 APOYABRAZ 4.40.3.03.0041 P/EMU CSR LM-LS 1078
64 1000019248 ROSETA P/SUJ PASAMAN SOBRE TECHO SALON B 5
65 1000019315 CARC SHXH304-08-003 P/EMU CSR LM-LS 40
66 1000019475 MANG S/TERM P/SIST NEU FRENO/COMP SUSP 1 51
67 1000019488 CONEC P/VALV DIF TUBO NEU 34003800002 P/ 163
68 1000019493 VALV P/BOCINA REGUL PRES P31RA22BNNP,19 12
69 1000019656 SOP P/INTER D/PEDEST FUELLE JDDFD27-02-0 26
70 1000019657 SOP P/PEDES 1ZQ FUELLE JDDFD27-02-03-000 26
71 1000019658 SOP P/DER D/PEDEST FUELLE JDDFD27-02-04- 26
72 1000019865 CABLE POT PUES A TIE E/CARRO BAST D/BOGI 34
73 1000019992 MAPA DINAM 19010044488 ,MVP-4297F-SL P/E 10
74 1000019994 MAPA DINAM 19010044493 ,MVP-4297F-SR P/E 6
75 1000019995 PEGAT MAPA DINAMI C/ESTAC MNO DER 190100 2
76 1000020001 MOD P/TARJ CONEX TREN/BUS MVB D/PCU SIST 1
77 1000020002 MOD P/TARJ INTERF IPC D/PCU SIST PIDS UN 3
78 1000020021 TUBO ILUM P/SALON D/PASAJ G13 P/EMU CSR 3992
79 1000020022 BALASTO ELEC P/TUBO FLUORES ILUM SALON P 729
80 1000020039 MAQ LIMPIAPARAB COMPL 19010043799 17
81 1000020055 CAPUCHON GOMA 19010014396 ,4.40.8.04.434 78
82 1000020087 PRESOSTATO P/COMP SEG PS0.035/0.07-1200 73
83 1000020088 PRESOSTATO P/COMP SEG HS200-835-0003 P/E 73
84 1000020095 SEPARAD P/CIRC GAS MOD EVAP AIRE ACOND H 1090
85 1000020098 FILT P/SIST AIRE ACOND HVAC ING D/AIRE E 54
86 1000020114 RELE 8574070000 MCZ R 48...110VDC 1NO TR 61
87 1000020177 LLAVE SELEC P/ARM CAB LEV COMP D/ANULA D 1
88 1000020237 OPTICA XENDRIVE XLD CK G4 P/EMU CSR LM-L 174
89 1000020238 OPTICA P/EMU CSR LM-LS 28
90 1000023626 SOP P/CAJA ENGRAN BOGIE SUSP/RODA 340040 93
91 1000023633 TOPE ANTIVIB P/BIELA REAC P130490018 P/E 2038
|F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION CANTIDAD
92 1000023680 CERRAD 24MM 34156520024 ,34156200223 P/C 176
93 1000023687 ASIENTO P/CONDUC D/CAB IPMR-034-14 34158 20
94 1000023767 MEGAFONO SY-QDFD-07 ,40000042155 ,4.40.4 35
95 1000023772 MEGAFONO SY-QDFD-08 ,40000177954 ,4.40.4 31
96 1000024101 FILT P/MOD EVAP 19010045706 ,19010045705 25
97 1000024109 CONEC P/CIRC PPAL UN TECHO AA HVAC MULTI 16
98 1000024118 RELE TERM P/ELECTROVENT AIRE ACOND KGD40 40
99 1000024119 RELE TERM P/ELECTROVENT AIRE ACOND KGD40 40
100 1000024140 TOMACTE 278521DTMR0024 P/COCHE REMOLCADO 30
101 1000027113 DEDO CONTAC KIT HB UR10 P/DISY EXTRA 60
102 1000030311 APOYO DE GUIA P/MARCO FUELLE 16
103 1000030924 CHAPA DE TOPE P/SUSP SECUND 28
104 1000030931 ZOCALO FIJO TIPO G13 P/TUBO FLUORES 259
105 1000030933 IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N 100
106 3000015720 LLAVE SELECTORA MANETA CORTA HABILITACIO 52

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.

3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacion:

¢ NUmero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.
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3.4 Documentacién adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con como esta explicito en la OC,
ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos
originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega
Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Sarmiento:
Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009347, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 Hs.
Linea Roca:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009234, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Av. Santa Catalina 1200

Ciudad LAVALLOL

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 Hs.
Linea Mitre:

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10009322, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 15:30 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podra proponer otra
condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.
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3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como condicion
excluyente para su recepcion final por parte del &rea usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segun los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos
se incluyan en el requerimiento en trato.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepciéon del
material en el destino final (Almacén SOFSE).

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto
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Simbolos de Labrado

IRAM 4517
- 3 5 . 5 A
i 0 & 0 e —® 2
Al / > / A
i GRR iy €
‘ 272, 272,0 89,0 !
| LT SHIEIG R & 2 S SRS sl " . : e ! &
5 5 - ; i
— NOTA N°1 MATERIAL
1) PERFIL:
ALUMINIO COMERCIAL EXTRUIDO. COLOR NATURAL.
2) CERDAS: i
FIBRAS DE POLIPROPILENO. COLOR NEGRO. DIAMETRO DE LA CERDA 0,1 MM
B 3) ALAMBRE INTERIOR: ) B
ACERO GALVANIZADO DE DIAMETRO 2 MM
4) PLANCHA PARA SUJETAR CERDAS:
ACERO GALVANIZADO DE ESPESOR 1 MM.
NOTA N° 2 CONSTRUCCION: )
| LAS PIE;AS 2,3Y L DEBERAN ESTAR UNIDAS ASEGURANDO Ul\{A CORRECTA
.:.::Z SUJECCION EVITANDO DEPRENDIMIENTO DE LAS CERDAS. ADEMAS, DEBERA PODER
2‘ g DESLIZARSE POR EL CANAL DE LA PIEZA 1 CON UN AJUSTE FORZADO LIGERO
gz NOTA N° 3 IDENTIFICACION:
ii LA ORDEN DE ENTREGA DEBERA GRABARSE DE MANERA LEGIBLE Y PERMANENTE
§§ EN LA ZONA IDENTIFICADA CON LA LETRA P.
25
3= C ITEM NUM DESCRIPCION R/F | C
<y
:8 RF 1: MYS60AW14R-10302 (NANJING |
o CEPILLO SUPERIOR DE PUERTA KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL
7k A | NUM&3320314110N DERECHA DE CABINA €0, LTD ;
= RF 2: 0902018392 :
< <
5z |
x 7 ; ” - RF 1: MYS60AW14R-10401 (NANJING
& P EPILLO SUPERIOR DE PUERTA KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL |
= B | NUM&3320314010N IZQUIERDA DE CABINA €0., LTD :
£8 RF 2: 0902018391 ’
é% TRENES ARGENTINOCS CEPILLO SUPERIOR DE PUERTA CABINA-ANDEN i
ik OPERACIONES
S ; 3 PUERTAS EXTERIORES
Sy LAS PIEZAS SON ESPEJO SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE CC EE CSR
HiE |, LINEA GENERAL ROCA
S5 ,
= o p RELEVO: | V. SANTILLAN 12/0672019  PLANO N* Rev D
g COORDINACION GENERAL TECNICA g . : ; )
o e 2 S R PR ) B A )/ ¢ Al A
=g LAS MEDIDAS ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS T T T L 1T |E[V292%Gﬁ§g§g%APM/E§§Mﬁ$QF§E
el REMEDIOS DE ESCALADA APROBO. | ING. . VALDES LAZO 12/04/2010 .
= < Representacion cotas y simbolos IRAM ESCALA FORMATO HO JA CATALOGO
a|x Tolerancias no indicadas segin IRAM
ol 2768-1Clase m y 2768-2 Clase K S/ A3 " CATALOGO
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR/DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

A
B
ltem Descripcion Ladmina NUM
a 1 Cuerpo de Toma de Aire 2 NUM43350250120N
2 Tapa de Cuerpo de Toma 2 NUM43350250140N
3 Filtro Grande Superior 6 NUM43350250160N
4 Filtfro Grande Inferior ) NUM43350250180N
) Tope de Goma Filtro Grande 2 NUM43350250200N
6 Tope de Goma Filtro Pequeno 2 NUM43350250220N c
7/ Filtfro Pequeno Superior 7 NUM43350250240N
8 Filtro Pequeno Inferior 7 NUM43350250260N
Tornillo de cabeza hexagonal M8, rosca
9 | complefa, ranurado, DIN 933 $Z, de Acero Inox, i
Largo 25 mm, Con Tuerca M8 de Acero Cincado
Segun DIN 934
MATERIAL: SAE 1010/1020
TRENES ARGENTINOS I de Aire C Fdor de T y
0Mma de Alre Lonverridor de iraccion
OPERACIONES
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA
COORDINACIGN GENERAL TECNICA RELEVO: | G. BARBORINI 27/12/2017  PLANO N°: Lamina | D
_ DIBUJO: | G. BARBORINI 27/12/2017 © 433502DTMR0076  1DE 7
DEPARTAMENTO |NGEN|ER]A REVISO: H. BAIGORRIA | F-2022-45823234-% PNEGCM#SOFSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: C.VALDES LAZO 271212017 _
Representacion cotas y simbolos:[RAM. ESCALA FORMATO REV CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM A
2768-1Clase my 2768-2 Clase K 110 Pﬁji nal7 de'84 NUM43350250100N
1 2 3 L 5 6



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR/DEBERZ\ SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

2 3 L 5 6
Nota:
La Estructura debe 20 1241
estar pintada con 13 189 1175
convertidor de oxido, B
y luego con pintura f—
color gris oscuro RAL _ + _ _ .
7024, I I ! ;
La estructura se une
mediante soldadura !
™ °
R § o ! 0
Ln
~
|
1o !
v /] \f 0
7 " ° - B o ° o
Pv, f——
SECCION B-B
X i ! i
N | [ |
2 | a |
item 5: Tope de Goma Filtro  ftem é: Tope de Goma Filtro
Grande. NUM43350250200N Pequeno. NUM43350250220N Detalle de separacion
214 de las guias de filtro
grande (item C).
ftem 5y 6: Caucho Esponjoso EPDM. (CA 307 segdn — ]
A | Dureza: 15-20 Shore A. Negro. DETALLE P
o o . ESCALAT:5
— — 1 Nota:
EEEEE— L — Todas las fuercas deben soldarse a la chapa
! SB (LOI’SIHP ﬁ) del Cuerpo de foma de aire. [fem Descripcién Ldmina [ Cant
® 0 egun defalle Q A Laferal Perforado 3 '
B Tapa Ranurada S
) C Guia Filtro Grande 4 2
[tem 2 : Chapa SAE 1010/1020 Esp: 2mm D Lateral Ciego 9 1
NUM43350250140N E Tapa Ciega 5 1
S
530 —
3 = - MATERIAL: SAE 1010/1020
- ] I ! TRENES ARGENTINOS . e T fe A , de A
uerpo de 10ma de Alle - 1 omMma de Alre
< i . | RS OPERACIONES Convertidor de Traccion
N DETALLE Q SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
< ESCALA 1:5 LINEA GENERAL ROCA
T A_ . , RELEVO: G. BARBORINI 271212017 | PLANO N°: LAMINA
200 200 40 @8,25 COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO: | G. BARBORINI 27/12/2017 | 433502DTMRO076 = 2DE7
— OSO/‘#@ C DEPARTAMENTO INGENIERI A REVISO: | H. BAIGORRIA | E-2022-45823234-% PNEGOMESOFSE
470 ant 4 REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | C.VALDES LAZO 433502DTMR0076 LAMINA 1

Representacion cotas y simbolos:[RAM.
Tolerancias no indicadas segin IRAM
2768-1Clase my 2768-2 Clase K

3 L

ESCALA
1:10

271212017
FORMATO  REV

A
5P§jina 18 de 84

CATALOGO:

D



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Ensamblaje de item A : Lateral Perforado

+1
1175 20 0 _
B A
N J k y D
|
AN o
AN O
N —
|
V™ \
r J
+1
00
285 302,50 302,50 285 Q i
B
(=) o ( (=] \/
C w2
DETALLE D
, ESCALA2:5
_60_ . 33 }
DETALLE C o
| A ESCALA2:5
Lleva agujeros en
ke ambas lenguetas,
N con la misma
disposicion, segun
i - detalle C c
60 _| |, 55 | . 500 _
B 500 -
] Nota: La pieza se ensambla mediante soldadura.
ltem A2 22 Se debe redalizar el perforado luego de soldar, o en su defecto,
asegurarse que los agujeros coincidan.
Y
y r_A MATERIAL: SAE 1010/1020 Esp. 2mm
>
N 560
< = = Q THENES ARGENTINOS Lateral Perforado - Cuerpo de T de Al
pPo de 10oma de AlTe
OPERACIONES Convertidor de Traccion
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
[fem Maferial Cant. LINEA GENERAL ROCA
A] Chapo P|egOdO Esp ] [OORDlNACléN GENERAL TECN\[A RELEVO: G. BARBORINI 2701212017 = PLANO N°: LAMINA D

2mm Sae 1010/20 ' DIBUJO: | G. BARBORINI 27/12/2017 | 433502DTMRO076 3 DE7
AD Chqu P|eggdg Esp 4 DEPARTAMENTO INGENIERTA REV\SQ: H. BAIGORRIA | E-2022-45823234-% PNEGOMBSOFESE
2mm Sae 1010/20 REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | CVALDES LAZO 271122017 433502DTMRO076 LAMINA 1
Representacion cotas y simbolos:[RAM. ESCALA FORMATO REV CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM o A
2768-1Clase my 2768-2 Clase K : Pﬁjina 19de 84 -
1 2 3 A 5 6



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

ftem C1
13
A
Y Y
LT
1 1
© B 464 o O
AN AN
?0°
Ensamblaje ITEM C: guia de Filfro grande 13
, -
) ltem C2 0
AN N
e 4 464 o .. 13 ! 1
N = - gin I—¢
|
I ! |
B
Ln
N
— \ i
ltem Material Canfidad x guia
C] Chapa Plegada Esp 5
2mm Sae 1010/20
C? Chapa Plegada Esp 9 c
2mm Sae 1010/20
Nota: La separacion que se muestra en el plano se debe respetar en el
montaje del cuerpo de la toma de aire.
‘ | Cantidad de guias por cuerpo de filtro : 2 guias
MATERIAL: Chapa SAE 1010/1020 Plegada. Espesor: 2mm
TRENES ARGENTINOS Guia Filtro Grande. T de Aire C tidor d
ula ritrro urande- |10Mma de Aire Lonverridor de
OPERACIONES Traccion - Coches Eléctricos CSR
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA
[OORDlNACléN GENERAL TECN\EA RELEVO: G. BARBORINI 05/03/2018 = PLANO N°: LAMINA D
DIBUJO: G. BARBORINI 05/03/2018 =~ 433502DTMR0076 LDET
DEPARTAMENTO |NGEN|ER]A REVISO: H. BAIGORRIA IF_zozz_mmy_ﬁwpgw%SOFSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | C.VALDES LAZO 05/03/2018 = 433502DTMR0076 LAMINA 1
Representacion cotas y simbolos:[RAM. ESCALA FORMATO | REV CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM A
2768-1Clase my 2768-2 Clase K 1:5 P£|n8.20 de'8d -
1 2 3 A 5 6



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

ftem E ftem D
Se debe B 530 3 - 1175 - 33
agujerear en - - — -
ambas | ‘
lenguetas con - _ A
misma
disposicion N N
N N
) I
_ 251 251 . o
; Y ! & Se debe agujerear en

(2 &\
i ! E ambas lenguetas con
Qy/ o s 2 o misma disposicion.

2S5 A Agujeros segun detalle E
- 285 | 302,50 | 302,50 -
1
1 B
1 | DETALLE E
N
4| rems S[ESCALA 1: 5
Y - 530 -
N 20
- 200 _
20 - - 200 _ Ll 20 3 B
_ 50
| |
i i A .
R
o~ I (b T 2
— & N
5 0 /
\ ¢ ®%' — 7
N
! s @ ' N
\ 1 I ! DETALLE R C
/} | & | ESCALA 215 [fem Maferidl Cant
I A B Chapa Plegada Esp 1
R 464 2mm Sae 1010/20
- - Se debe agujerear en p | Chapa Plegada Esp ]
o ambas lenguetas con 2mm Sae 1010/20
1 P misma disposicion. E CQODOSPle%CS%J/QE(S)D 1
™ mm sae
&]\—@‘ &\ o) —
. 251 \ 251 MATERIAL: Chapa SAE 1010/1020. Espesor: 2mm
o TRENES ARGENTINOS Piezas Varias - Toma de Aire Convertidor de
&P ° ST
D OPERACIONES Traccion - Coches Electricos CSR
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA
[OORDINACI()N GENERAL TECN\[A RELEVO: G. BARBORINI 05/03/2018 = PLANO N°: LAMINA D
DIBUJO: G. BARBORINI 05/03/2018 = 433502DTMR0076 5DE 7
DEPARTAMENTO |NGEN|ER]A REVISO: H. BAIGORRIA IF_zozz_mmy_ﬁwpgw%SOFSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO:  C.VALDES LAZO 05/03/2018 = 433502DTMR0076 LAMINA 1
Represenfacion cofas y simbolos:IRAM. ESCALA FORMATO | REV CATALOGO:
e e S 5 pinazt dedh
1 2 3 L 5 pa © 6



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR/DEBERZ\ SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Composicidon de Filtro Superior
A I
Composicion de Filtro Inferior

R

SECCION S-S

411

de Filtro. La tapa (b) se

R Ry rmrmrmm

tapa (c) y se suelda

DETALLE T
ESCALAT1:2

L 5
ftem c
P = 524 _ 524 _
‘K ~N 1 ~ 1
L — AN
L — L
< ~ <
N / | 1 . / T
— , 1
1 1
568 - 3 - 566,50 - 3
575 I S <
Y
2 [ ]
1
5,50 - ltem 3| Filtro Grande Superior NUM43350250160N
DETALLE K ltem 4|  Filtro Grande Inferior NUM43350250180N
ESCALA1:2
Itfem Descripcion Material
Malla Metdlica geometria cuadrada de acero
] Malla Protectora tipo A ondulada, Luz 9mm. @ alambre: 2mm
2 Tapa Inferior Aluminio SAE 6061. Espesor 1.5 mm
3 | Tapa Superior con Lengueta Aluminio SAE 6061. Espesor 1.5 mm
: : Malla Metdlica geometria cuadrada de acero
4 Malla Filtrante Fina tipo A ondulada, Luz 0.6 mm. @ alambre: 0.2mm
S Filiro de Hilo de Alambre Hilo de Alambre metdlico de acero inoxidable
Nota: La diferencia entre el filtro superior e inferior reside en que se invierte el orden
de las capas filtrantes, como se muestra en el esquema a color. La estructura de
aluminio es igual para ambos. . . )
Las tapas se deben soldar para formar el paguete filtrante. Sin embargo el corddn
de soldadura debe ser limado para que no inferrumpa el deslizamiento del filtro en
las guias.
MATERIAL: Varios
TRENES ARGENTINOS Filfro Grande - Toma de Aire Converfidor de
OPERACIONES Traccion - Coches Eléctricos CSR
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
Detalle de Ensamblado CINEA CENERAL ROCA
P P RELEVO: G. BARBORINI 05/03/2018 = PLANO N°: LAMINA
COIOCO denTrO de lO COORDINACION GENERAL TECMEA DIBUJO: G. BARBORINI 05/03/2018 = 433502DTMR0O076 | 6 DE 7
DEPARTAMENTO |NGEN|ER]A REVISO: H. BAIGORRIA IF-2022-4582‘3Q84—3§PWPGW#80FSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: | C.VALDES LAZO 05/03/2018  633502DTMR0076 LAMINA 1
Represenfacion cofas y simbolos:IRAM. ESCALA FORMATO REV CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segin IRAM
2768-1Clase m y 2768-2 Clase K 110 PﬁjinaZZ de8§l VER NOTA
L 5



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR/DEBERZ\ SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL
DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Composicion de Filtro Superior

=

Composicion de Filtro Inferior

=

i

1.

SECCION J-J

DETALLE L
ESCALA T :2

ltem c . 575 _ ltem b 3
A )
B 524 - Q}‘Q N 5 = 566,50 - 9
| 1 | |
N a > 1 NS P
S 2 2
N J || N Y
I ! i
22 -l N 22 -l | o
N 0
566,50 - &
568 7 = -
V V [ ]
[ 1 A
1 M
o
@) 0
n O
< _. .. 550 —
- 1,50
chD)V ‘ Y
“ =
A A
DETALLE M Item 7 |Filfro Pequeno Superior]  NUM43350250240N
ESCALA 1 :2 Item 8 | Filtro Pequeno Inferior |  NUM43350250260N
Itfem Descripcion Material
Malla Metdlica geometria cuadrada de acero
d Mailla Protectora tipo A ondulada, Luz 9mm. @ alambre: 2mm
o) Tapa Inferior Aluminio SAE 6061. Espesor 1.5 mm

Detalle de Ensamblado
de Filtro. La tapa (b) se
coloca dentro de la
tapa (c) y se suelda

c | Tapa Superior con Lengueta

Aluminio SAE 6061. Espesor 1.5 mm

d Malla Filfrante Fina

Malla Metdlica geometria cuadrada de acero
tipo A ondulada, Luz 0.6 mm. @ alambre: 0.2mm

e Filtro de Hilo de Alambre

Hilo de Alambre metdlico de acero inoxidable

Nota: La diferencia entre el filtro superior e inferior reside en que se invierte el orden
de las capas filtrantes, como se muestra en el esquema a color. La estructura de

aluminio es igual para ambos.

Las tapas se deben soldar para formar el paquete filirante. Sin embargo el corddn

de soldadura debe ser imado para

las guias.
MATERIAL: Varios

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE

LINEA GENERAL ROCA

DEPARTAMENTO INGENIERTA
REMEDIOS DE ESCALADA
Representacion cotas y simbolos:[RAM.

Tolerancias no indicadas segin IRAM
2768-1Clase my 2768-2 Clase K

L

COORDINACION GENERAL TECNICA

que no inferrumpa el deslizamiento del filtfro en

Filtro Pequeno - Toma de Aire Convertidor
de Traccion - Coches Eléctricos CSR

RELEVO: | G. BARBORINI 05/03/2018 | PLANO N°: LAMINA
DIBUJO:  G.BARBORINI 05/03/2018 | 433502DTMR0076 7DE 7T

REVISO.  H. BAIGORRIA | . 2022-4562/3784-A PNFGCM#SOFSE
APROBO: | CVALDES LAZO 05/03/2018 = 433502DTMR0076 LAMINA 1

ESCALA FORMATO REV CATALOGO:
110 ' A
5P‘ﬁjmaZB de 84 VER NOTA



6 [ 5 [ 4 3 [ 2 [ 1
Tolerancias salvo especificacion m&ogoslge Labrado
A 2 JS 13 =js 13 IRAM 5002 JTTTTT7
=
ul
161,0
Ranurado paralelo A :
al eje longitudinal &Y i
r < 33] 8
ENN | N R
o 3,30 6,00° | o o
R2 Ttk R2 !
4l 16,2
169,00
B
S s ©:
Lo
B
d =|| j j B*L D
Orificios de @ 3,0mm L a
Item Descripcion Largo (L) | Distancia "D" | Didstancia "d" NUM
1 Cubierta de iluminacion M - R 1307 mm 160 mm 160 mm 43372600100
Nota: 2 Cubierta de iluminacion M 1296 mm 110 mm 200 mm 43372600110
Acrilico blanco opalino. 3 Cubierta de iluminacién R 1340 mm 200 mm 200 mm 43372600120
Ver nota.
Terminacion: . X
La placa seré protegida en todo su superficie Item Descripcion Cant.  |Material Ref. Fab. Num.
con el embalaje apropiado para FECHA  |24/09/2015 Plano
prevenir golpes y rayaduras. Disefio | Quarchioni, Mariano TREN ES ARGENTI NOS 433718DTMR0011
Revisado o P E RAC I o N ES Utiliz.
- Aprobado | Ing. Iglesias, Daniel Coche Electrico
Prototipo o | EeR [T CSR
S/escC. g .
alb Acrilico del artefacto de iluFripRreiéBR3234 APN-GCM#SOFSE
T L =& , OFICINA TECNICA
_ ) N Trocha fluorescente del salon MATERIAL RODANTE
Las medidas estan expresadas en milimetros.| e | f 1676 M4
6 | 5 [ 4 N 3 | Pagina 24 0g 84 1




1 2 | ! S 6 8 9 10
6,5 28,5 6.5 N |
Rg
225 7 |
5
21 [ \»[
2
69,5 42
1711,5
CORIE A—-A
—n] —p\/ _
I o
; _ | g Ay
_- + ' —
L‘ | 7
—>
s B
44
% 20 23
&
Lbl CORTE B-B
} CORTE C-C
™)
.8 8
/, — T
/1
/
Linea tangente I_'__,,__J_ {4
a los radios indicados r
que dependerd de 8 ! &\ )
la seccién ™ TN\
acuerdo a la altura A. R; . ~
N
= © SN [ SUUNNS S | I A
™ N] 2
R11,5 constante en ~ ™
toda la superficie
N
Inclinacién de 5° = S M
constante a lo & (1:1)
largo de toda
la superficie — ——
) (]
3
v Q
5 3 N
o J ©
. . g
©
34

Notal: Las cotas indicadas se mantienen

Nota: Se le entregaré al proveedor una muestra del apoya brazo original y deberd

constantes en toda la superficie _.|L_ logar una estética en la terminacién superficial acorde al interiorismo de la formacién.
|
1L MATERIAL: Acero Inoxidable ASTM A351-CF8, moldeado y producido por microfusién, Terminacién superficial: granallado/pulido. Seglin muestra
CORTE E—E DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
(1:1) Trenes Argentinos | AREA: APOYA BRAZO MANO IZQUIERDA
74 Uperadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA| b’ (5 ASIENTO DE SALON — REVESTIMIENTO
82 "'DISERO NO PODRA SER
con S AN A S e o
1 epresentacion, cotas y simbolos: Normas . |PLANO N°:
126 REPRESENTADO NI SER | oyl | HOM | T eaneles o ntesten non I |4 40.3.03.0.041| /\
268405 REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |J. Yanni 249873534 A PN-GCM#SOQESEREV.
- SOCIEDAD SE RESERVA LOS| . . [ o - [DIBUJO: [J. Yanni 20/08/15 | CATALOGO:
Dg‘ﬁ?'}%&%{ﬁ"gﬁ” 151 a2 |REVISO: _[P. Orol 31/08/15| NUM44030300410N
_ _ _ _ _ _ APROBO: _|M. Cominotti 01/09/15
1 2 3 ] 6 7 8 9 10 [ o=y ;:IE o




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 7 3 Z 5 6 7 8
Conector cénico hembra de 24° con o'ring segin: ISO
12151-2-SWS-L 28x25.
760
700
{ 7 S - J ' ) /
| AT 7 L 4
/ \ L
- L
_ L _ _ _ | NN _ _ _ _ _ _ =k ) ¥
' S N ks 2
. - i i «
\7777—/ : : / N N >
- Xz N | -
g . i i /.'
2 S 2
=%
60 85
f Manguera reforzada con frenzado simple
de fibra de vidrio.
Tipo:2TE-25 (B) segdn EN 854,
b
Conector conico hembra de 24° con o'ring segdn: ISO
M36 X2 I \_12151-2-SWE-L 28x25.
120
2 |0'ring 30 x2.5. 2 [NBR. NUMB81228013000N
1 |Manguera y conjunto de conexion 1 |Segln notas y normas indicadas. -
Pos. Denominacién Cant. Material NUM/N® de Plano
Notas:
1. La manga en su conjunto deberd resistir una presion de trabajo minimo de 40 kg/cm?. TRENES ARGENTINOS MANGUERA DE ACOPLE NEUMATICO DE COMPRESOR
i i i i i { OPERACIONES CANERIA Y CONEXIONES - SISTEMA NE
2. Material de la manguera: NBR Negro - cubierta resistente al ozono, a rayos ultravioleta y a la abrasion. Segln - UMATICO
EN 854 (B). GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
3. Radio de doblado minimo 130mm. SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|G.A.Conde W ) | 25/0%/2016 |PLANO N°: REV.
\ ; A.Conde® 4.40.4.04.1420
L. Dimensiones de boquilla 24° y tuerca segdn ISO 8434-1y ISO 8434-4. NORMAGT TECHITAS e G“"””Wy f I
< AREA MATERIAL RODANTE  |Roviso|Lstefen” 77 1F 2000 48593584 KPP EERIHSORSE
5. Conexiones y crimpado de Acero Inoxidable AISI 304. APROBO: | P. Orol /,/’/ [ 17/08/2016
Represenratiép tnt‘as‘ ylsTmboios: ‘Normas IRAM, EQEK,’A FORMATO HOJA CATALDGO:
B[S S | ° NUMA 4040414 200N

(@] |

2 |

S | 6

o A3 151

8




POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

] 2 3 4
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se actualiza formato de hoja D. Lépez);j/’?? M. Harris M{;é; 02/06/2016
B | Se modifican vistas de dibujo y Especificacion Técnica D. Lépez%‘/f M. Harris 1%A"102/10/2017 A
g )
=
L 780 .
Yy i
> > l
l = |
] | £ e ]
B g B
2
Tubo termocontraible amarillo y verde |
Tubo termocontraible negro
€
Nota: Cable
-Material: CU-ETP1. Seglin norma DIN 13602.
~-Hebras estafiadas individualmente.
-Didmetro: 18 mm D
-Seccion: 107 mm2
-Filamentos: 19 x {106 x 3) x 0,15 mm
[toron x (hebra x filamento) x didmetro de filamento]
Datos basados en Especificacion Técnica:
ET-DNT-1049-V1.0 - Cables extra flexibles de puesta a tierra
3 Abrazadera de plastico simple D23-E40 con S/Plano £.40.2.08.3121
suplemento D19
2 |Terminal recto para cable de seccion 185 mm2 2 S/Plano 4.4:0.6.07.3103 H2
1 |Cable de cobre estafiado de carroceria - bogie Ver Nota = E
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N°® de plano
TRENES ARGENTINOS CABLE PUESTA A TIERRA ENTRE CARROCERIA Y BOGIE
OPERACIONES SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION DE ENERGIA e
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|D. Lépez —5 3"/"/7- 02/06/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |D. Lépez (.?/;4;7,/ 02/06/2016 | 4.40.6.07.3103 F
; Rl SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Fel‘rzfu‘l 0270672016
APROBO: |1 Harris I, 2020] Ao kon AR TASAR oF
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA ?:/ORMATO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segln IRAM: i
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = @- 135 Ak 1/2 | NUM4L060731030N

Pagina27 de 84



] 2 3 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modifican dimensiones de terminal D. Lépez’@ﬁ]fz M. Harris % 02/06/2014
B |Se modifica formato de hoja D. Lépez "I/ —|M. Harris % 021072017 A
/ VZ
18,60 |
Nota 1:

-Material: Cobre electrolitico (99,99%) estafade
| ~-Indentado por crimpado
-Normas de referencia: IEC 61238-1

| /4 Nota 2: B

I Como referencia, el terminal
especificado se utiliza para cables de
seccién de hasta 185 mm2.

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

34 "
A
—— C
J ] ] =
e : i
1 l | 2
N _ &
i
N
| . | D
| [ |
! | =
| I o~
i e
| |
i { Y |
Al
SECCION A-A
E
%TRE&ES ARGENTINOS TERMINAL RECTO PARA CABLE SECCION 185 MM?2
OPERACIONES CABLE PUESTA A TIERRA ENTRE CARROCERIA Y BOGIE |
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL:|D. Lépez—t—// 02/06/2016 | PLAND N* REY:
NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lopez =% 02/06/2016 | &4.40.6.07.3103 =
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari ) ] 02/06/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
— : o [aPRoB0. i Harris l‘f?ﬁém? 45393984 AP SMASPSE !
Tzl7ea_1 Clase mdy 2368—2 glas;R‘K\‘M' -E]_@— 11 AL 2/2 | NUM&4&4060731030N
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7 |Tornillo M8 x60mm. DIN 933. 2 |Acero inoxidable A2. Grado: 70. NUMB9259854140N
6 |Arandela M8 DIN 125. 2 |Acero inoxidable A2. NUMB9106060090N
5 |Tuerca M8 DIN 934. 2 |Acero inoxidable A2. Grado: 70. NUMB0706060050N
4 |Arandela grower M8 DIN 127. 2 |Acero inoxidable AZ2. NUMB89106060100N
3 |Suplemento de goma D19. 1 |Segun plano. 4.40.2.08.3127
2 |Distanciador de abrazadera E40. 2 |Segun plano. 4,40,2.08.3126
1 [Media brida de abrazadera D23-E40. 2 |Segun plano. 4.40.2.08.3125
Pos. Denominacién Cant Material NUM/N°* de Plano

DISENO PROPIEDAD DE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Trenes Argentinos | AREa: ABRAZADERA DE PLASTICO D23—-E40 CON SUPL. D19
Operadaora Ferroviaria MATERIAL

SIN AUTORIZACION ESCRITA SOPORTERIA ELECTRICA Y NEUMATICA
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE

le’%ﬂl?z;z&ﬁ?&am COCHES CSR - MITSUBISHI
ICONSTRUCCION DEL OBJETO Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. PLANO N°:

REPRESENTADO NI SER HOJA g;rgun;:lg no ri:dlcudus segln IRAM: EA

- ose y 2768-2 Clase K. 4.40.2.08.3121

ENTREDEDD & EACEROS. 0 1o RELEVO: [6.hConds _ 1F-202 43873034 A PN-GCM#SOFSE Rev.
SOCIEDAD SE RESERVA Losf™ [ IDIBUIO: |G.A.Conde 7 —#7107/03/16 | CATALOGO:

QU ACUERDA x LEr” | 11 | A4 [REVISO: [POrol 77—~ 122/03/16] NUM44020831210N

i APROBO: |M.Cofmfnoth . . |22/03/%6

rogriiatzo
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MATERIAL: Polipropileno. Color: Negro.

DISERO PROPIEDAD DE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA

Trenes Argentinos  [AREA:
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA
IDE LA misMA EL PresenNTE| RODANTE

COCHES CSR

MEDIA BRIDA DE ABRAZADERA D23—-E40
SOPORTERIA ELECTRICA Y NEUMATICA

MITSUBISHI

CONSTRUCCION DEL OBJETO

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N*:

HOJA Toleranclas no indicadas segGn IRAM:
e g B L EI-@- 1/1 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 4.40.2.08.3125 A
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |G.A.Conde %%%M& comacenEck REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO:  |G.A.Conde 2 o TATA SogotTooroE
ESCALA |FORMATO -
D R o a0 | et a4 [REVISO: _|P-Orol f/ﬁ( Lo 122/03/16] NUM44020831250N
) APROBO: |M.Comirfot 7V |22/03/16
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MATERIAL: AIS| 304, Espesor 2mm.

DISERO PROPIEDAD DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria
SIN AUTORIZACION ESCRITA
§DE LA MISMA EL PRESENTE
DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
CONSTRUCCION DEL OBJETO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:

MATERIAL
RODANTE

DISTANCIADOR DE ABRAZADERA E40
SOPORTERIA ELECTRICA Y NEUMATICA
COCHES CSR — MITSUBISHI

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. [pLANO N°*:

{ Tol 1 Indicad Gn IRAM:

REPRESENTADO NI SER | @y | HO/A Dlanite 1 pbnas man Wb [aaei2i08,3128 [/ \

ENTREGADO A TERCEROS O 1/1 S
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |[G.A.Conde 7429701 /16 REV.

SOCIEDAD SE RESERVA LOS| . [ ... |DIBUJO: G.A.Conde, 7~ 1= L0222ttt Akl do CM#S0FSE
DERECHOS DE PROPIEDAD : .

QUE ACUERDA LA LEY. 1:1 A4 [REVISO: |P.Orol 77 Xl/), |22/03/16] NUM44020831260N

APROBO: |M.Comihotti 71 122/03/16
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Detalle del suplemento montado.

CORTE A=A

v

7,5 15

I
l
1
|
g mo—

‘[\
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7,5

Desarrollo _indicativo de la goma.

72

CORTE B-FB
“r
|
e
L35

MATERIAL: Elastémero. Color: Negro.

DISERO PROPIEDAD DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
ICONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS 0
REPRODUCIDOS. LA
SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

IBRAL SUPLEMENTO DE GOMA D19
poetliie SOPORTERIA ELECTRICA Y NEUMATICA
COCHES CSR — MITSUBISHI
Representacion, cotas y simbolos: Num‘ma'IRAM. PLANO_ N°s
=& | "o ey hone mey e g aman. | 4.40.2.08.3127 | /\
RELEVO: G.A.Conde 71 ;-2-9701/16 REV.
DIBUJO: G.A.Condq/ - 07/03/16 | CATALOGO:
Esf:‘:“\ FOR:':TO REVISO:  |P.Orol \_—/—% 22/03/16( NUM44020831270N
APROBO: [M.CominoHi -2022:4532372848-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
ET-DNT-1049-V1.0
B 1o co rrommporte CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA Fecha: 25/09/2017
& Presidencia de la Nacion A TIERRA
B Pégina 1 de 9

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1049-V1.0

Cables extra flexibles de puesta a tierra.
EMU CSR

M. Harris
srfin/ M

25/09/2017

IF-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE

Pagina 33 de 84



GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|ONES Revisién 1.0
ET-DNT-1049-V1.0
% stere de Tramsponte CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA Fecha: 25/09/2017
Presidencia de la Nacion A TIERRA
) Pagina 2 de 9

ESPECIFICACION TECNICA
Cables extra flexibles de puesta a tierra. EMU CSR

INDICE
OBJETO ettt ettt ettt bbbt b b a bbb st e b bt a et bbbt bbbt s et n et baes 3
REFERENCIAS NORMATIVAS ...t iError! Marcador no definido.
CARACTERISTICAS TECNICAS ...vvvevveeeeeeecteteseteeesesesaeae sttt eseasasaesesesssesssassstesesesassssasasassesesesesssnasansesesas 3
COMPOSICION ..ottt te et et sttt et bt b b et s st s s et b s et b a bbb b s se s b s astessssesenantesassnaebans 4
MODELO ESQUEMATICO ...ttt ettt ettt ettt es s st s et s s snssssaese s st ssenssasassesesasesnnnanes 5
PLANOS INTERVINIENTES ....evvueeteeceeteeecsesesesesestetesesaessssssesesssaesessssesesassessssesessssssessstesssassesnsssesanassenasens 6
CONDICIONES DE ESTIBADO.......cocouiutieieeisieetesseetesstesesasaessssssesssssesessssesssessssssesessssesssassessssssessssesassnaesans 7
HOMOLOGACION ...ttt ettt sttt sttt s s s bbb et st b s s b st es et s st s an s snseeas 7
CONDICIONES DE RECEPCION ......oocvveieceececteiseeteseseetessassesssesesesassesassesesassssessesesssssesasssssasssssassassnassans 8
INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS........ouevieitetereeaeteetesesseses s tessaesssesae s sssaesesssbessaesssassesasassesesaesas 8
VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES.......cocveveiuerieeteresestesesessesesaesesssesessesesessesesssesssassessssssesassesasssaesans 9
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES Revisién 1.0
ET-DNT-1049-V1.0
@ st o ot CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA Fecha: 25/09/2017
=~ Presidencia de la Nacién A TIERRA

Pagina 3 de 9

OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir los cables desnudos extra flexibles
utilizados en la puesta a tierra de los coches eléctricos CSR.

Son un mecanismo de seguridad de componentes eléctricos, los cuales conducen desvios de la
corriente hacia la tierra.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Condiciones generales

Cada cable deberd ser 100% compatible con el sistema de puesta a tierra original de
las formaciones EMU CSR.

El proveedor deberd garantizar el cumplimiento de los requerimientos solicitados en la
Especificacidon Técnica correspondiente, mediante ensayos eléctricos (verificar
corriente admisible).

Cable de puesta a tierra punta de eje-bogie

Cable:

Material: CU-ETP1. Segun norma DIN 13602.

Hebras estafiadas individualmente.

Diametro: 16 mm

Seccién: 97 mm?

Composicidn: 19 x (93 x 3) x 0,15 mm [tordn x (hebra x filamento) x diametro de
filamento]

Terminales:

Material: Cobre electrolitico (99,99%) estafiado
Dimensiones equivalentes a terminal de 150 mm?,
Caracteristicas: Indentado por crimpado.

Segun norma IEC 61238-1.

Corriente admisible del conjunto cable-terminal: 388 A

Cable de puesta a tierra entre coches

Cable:

Material: CU-ETP1. Segun norma DIN 13602.

Hebras estanadas individualmente.

Didmetro: 24 mm

Seccién: 163 mm?

Composicion: 19 x (81 x 6) x 0,15 mm [tordn x (hebra x filamento) x didmetro de
filamento]

Terminales:
Material: Cobre electrolitico (99,99%) estafiado
Dimensiones equivalentes a terminal de 150 mm?,

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES Revisién 1.0
ET-DNT-1049-V1.0
@ st o ot CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA Fecha: 25/09/2017
Presidencia de la Nacion A TIERRA
) Pagina 4 de 9

Caracteristicas: Indentado por crimpado.
Segln norma IEC 61238-1.

Corriente admisible del conjunto cable-terminal: 554 A

Cable de puesta a tierra carroceria-bogie

Cable:

Material: CU-ETP1. Segin norma DIN 13602.

Hebras estafiadas individualmente.

Didmetro: 18 mm

Seccién: 107 mm?

Composicidn: 19 x (106 x 3) x 0,15 mm [torén x (hebra x filamento) x didmetro de
filamento]

Terminales:

Material: Cobre electrolitico (99,99%) estafiado
Dimensiones equivalentes a terminal de 150 mm?.
Caracteristicas: Indentado por crimpado.

Segun norma IEC 61238-1.

Corriente admisible del conjunto cable-terminal: 428 A

COMPOSICION

NUM44060731010N — Cable de puesta a tierra punta de eje-bogie

NUM44060731020N — Cable de puesta a tierra entre coches
NUM44020831240N — Abrazadera de plastico apilada 2D23-E40

NUM44060731030N — Cable de puesta a tierra carroceria-bogie
NUM44020831210N — Abrazadera de plastico D23-E40 con suplemento D19

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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MODELO ESQUEMATICO

Las imagenes graficas son ilustrativas. Para su fabricacidn basarse Unicamente en el plano
adjunto, como asi también en los datos y/o muestras suministradas.

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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ET-DNT-1049-V1.0
@ st o ot CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA Fecha: 25/09/2017
Presidencia de la Nacion A TIERRA
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IMAGENES ILUSTRATIVAS

PLANOS INTERVINIENTES
- 4.40.6.07.3101 A — Cable de puesta a tierra punta de eje — bogie
- 4.40.6.07.3102 A — Cable de puesta a tierra entre coches

- 4.40.6.07.3103 A — Cable de puesta a tierra carroceria — bogie
| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministgr'\o de T_ransporte .
=~ Presidencia de la Nacién

GERENCIA DE INGENIERIA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

CABLES EXTRA FLEXIBLES DE PUESTA

A TIERRA

CONDICIONES DE ESTIBADO

Embalaje: Se enrollard el cable, de forma tal que no se produzca un ahorcamiento de los cables
que debilite o corte los filamentos y/o vaina del cable.

A su vez, el rollo sera envuelto en film para preservar su estado.
El conjunto de cable que posea abrazadera deberd contener la misma dentro de cada embalaje

individual.

Revision 1.0

ET-DNT-1049-V1.0

Fecha: 25/09/2017

Pagina 7 de 9

Los cables seran depositados separados por cddigo (NUM) en cajas, con la correspondiente
etiqueta que identifique al producto.

HOMOLOGACION

Cable de puesta a tierra punta de eje - bogie
NUM44060731010N

Fabricante:

N° de lote:

Cantidad:

OC/OE:

Cable de puesta a tierra entre coches
NUM44060731020N
Fabricante:
N° de lote:
Cantidad:
OC/OE:

Cable de puesta a tierra carroceria - bogie
NUMA44060731030N
Fabricante:
N° de lote:
Cantidad:
OC/OE:

La homologacidn del componente en cuestion se realizara en base a la presente Especificacion.
A partir de ésta se evaluardn las caracteristicas técnicas exigidas mediante ensayos en
laboratorio y pruebas en servicio.

Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a) Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado
previamente para el particular.

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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b) Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio
de formulacion, proceso de fabricacion, etc.).

c¢) Ante la modificacién de la especificacién técnica de producto por parte de SOFSE vy
oportuna notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de
la entrada en vigencia de la nueva version de la especificacion.

d) Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya
homologados, que justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacion de
previa notificacion al proveedor).

e) Ante cualquier otra situacién que SOFSE considere adecuada (sin obligacion de previa
notificacién al proveedor).

CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacion del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Certificacion de la Calidad de la Materia Prima,

- Protocolos de proceso de fabricacién, en donde se acredite la utilizacidon de los mismos
procesos con los que se elaboré el producto que fue homologado. Como se expresa en el
item b) de la seccion “Homologacion”, cuando un proveedor homologado modifique su
producto de alguna forma (por cambio de formulacién, proceso de fabricacion, etc.),
deberan realizarse nuevamente los ensayos de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacién no
constituye condicién suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el
control de calidad seglin lo mencionado anteriormente.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraerda el nimero de unidades que corresponda en cardcter de
muestras. En las muestras elegidas, se debera comprobar el cumplimiento de los requisitos de
disefo y materiales, contrastando con la presente especificacion.

La partida sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran
deterioros antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el
proveedor a su propio costo.

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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Plan de muestreo para inspeccidn visual, dimensional, pardmetros eléctricos y mecanicos:

Segun norma IRAM 15-1, versién 2010:

- Nivel de inspecciéon general tipo Il.

- Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.

- Obtencién de muestras: al azar (segin IRAM 18).

Numero de aceptacion (AC): Si el nUmero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o menor que el nimero de aceptacion, el lote debe aceptarse.

Numero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o mayor que el nimero de rechazo, el lote debe rechazarse.

VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdénganse en contacto con
documentacion.dnt@sofse.gob.ar .

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

25/09/2017

Emisidn original

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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ON:

z

A SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE
FIRMA

Z

PERSPECTIVA ISOMETRICA

TOLNOESP. | "y v W | WV
menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 SaT v
de 10 a 120 mm +/- 160 /= (.40 /=010 o
de 120 3 500 mm “f~-750 +/-0.80 +/-0.21 m - 0.2 -0.8
ANGULAR +/-19 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF.: W
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
i 150
55
4
/ T
-
8,& =
s o~
m
o S S
2
14
o /
A
o b 14,50
SECCION A-A

MATERIAL: CAUCHO SINTETICO FPM

TIPO A (VITON A)

-MATERIAL RODANTE-LINEA SARMIENTO ANTES

DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE - FECHA DE APROBACI

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBER
SER APROBADA POR INGENIERIA

ACLARACION:

DISENO PROPIEDAD DE
TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SIN AUTORIZACION
ESCRITA DE LA MISMA EL
PRESENTE DISENO NO
PODRA SER UTILIZADO
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS
0 REPRODUCIDOS.

LA SOCIEDAD SE RESERVA
LOS DERECHOS DE
PROPIEDAD QUE ACUERDA
LA LEY.

Dimensiones en mm. Representacion, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)

9¢

Cantidad: [Peso unitKg. | Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:

........... - 14/10/2016

NOMBRE | —FRMA | FECHA [TiTULO:

P FIOE ey CAPUCHON PROTECTOR CAMISA EJE PANTOGRAFO

VERIF.  [C. ANTONINI ; 'A -~ | /1072016 MAQUINA LIMPIAPARABRISAS

APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

FABR. N. DE PLANO

CALID. IN(li:EI@F !Eﬁ%& PN-G "‘k]f'z&éfo{t@zA H1
Simbolo: Tabla: Modificaciones MA R%%% AL

nu.m. A

LLO8OLL3L20N ESCALA: 2:1 | HOJA 1 de 1
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m

ESPECIFICACION TECNICA
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1. OBIJETO

Establecer las condiciones técnicas que debe reunir la luz roja de cola utilizadas en las
formaciones EMU CSR, determinando los aspectos a tener en cuenta para su fabricacidn.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS!

Generales:

e UNE-EN 61347-2-11 — Dispositivos de control de lampara. Parte 2-11: Requisitos
particulares para circuitos electrdnicos diversos utilizados con las luminarias.

e UNE-EN 61347-2-13 — Dispositivos de control de lampara. Parte 2-13: Requisitos
particulares para dispositivos de control electrénicos alimentados con corriente
continua o corriente alterna para maédulos LED.

e |EC 62384 — Dispositivos de control electrénicos alimentados en corriente continua o
corriente alterna para modulos LED. Requisitos de funcionamiento.

Ensayo de compatibilidad electromagnética

e |SO 7637-2:2011 — Road vehicles. Electrical disturbance by conduction and coupling.
Part 2: Commercial vehicles with nominal 24 V supply voltage. Electrical transient
conduction along supply lines only

e UNE-EN 50121-3-2 - Aplicaciones ferroviarias. Compatibilidad electromagnética.
Material Rodante. Aparatos

Ensayo de vibracion

e UNE-EN 61373 — Aplicaciones ferroviarias. Material rodante. Ensayos de choque y
vibracion.
e Categoria de cumplimiento 12

Finalizados los ensayos de vibracién, se deberd demostrar la conservacién de la integridad
mecanica, fisica y eléctrica de la luz roja de cola.

Ensayo de caracterizacion de funcionamiento

Se debera tomar como base el protocolo realizado por CIC LAL, con expediente N° 63.198-15.
Los ensayos de caracterizacidn se encuentran basados en las siguientes pruebas:

e Ensayo fotométrico
e Obtencidén de flujo luminoso y parametros eléctricos de funcionamiento
e Color

! Ante concordancia de parametros y/o ensayos en las distintas normas citadas, siempre se deberan priorizar
aquellas condiciones que mejor se aproximen a las reales (Aplicaciones Ferroviarias — Material Rodante).

2 Por limitaciones en el equipamiento para ensayos de vibraciones, se aceptara el cumplimiento de la categoria 2 sin
ser determinantes sus resultados.
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Ademas, a este informe se le deberd adicionar un ensayo donde se varie la tensiéon de
alimentacién de la luz roja de cola, desde los 18 Vpc hasta los 32 Vpc, tomando 14 mediciones

equiespaciadas.

En dichas mediciones se deberdn registrar los valores de tensién de alimentacién, la corriente

que circula a través de la luz roja de cola y su potencia.

Circuito propuesto para el ensayo:

Amperimetro
oltimetro .

.[ VDC
Referencias:
WDC - Fuente de alimentacion
variable

Condiciones generales (aplicaciones ferroviarias)

e UNE-EN 50155 — Aplicaciones ferroviarias. Equipos electrénicos utilizados sobre

material rodante.

Consideraciones a tener en cuenta, segin Norma UNE-EN 50155:

e El componente debera disefarse de tal manera que no sea necesario un

mantenimiento periddico. En el caso que sea necesario, la Subgerencia de Desarrollo y
Normas Técnicas debera definir los requisitos especiales de mantenimiento. Una vez
definidos los requisitos, el fabricante deberd especificar el procedimiento de

mantenimiento necesario.

e Todas las interfaces deberan realizarse de manera que el equipo pueda cumplir sus
requisitos en lo referente a: Compatibilidad electromagnética, Diferencias de

potencial, Seguridad personal.

e Los cables deberan estar dimensionados al menos para el valor limite de intensidad del

dispositivo de proteccion del circuito.

e El equipo debe estar garantizado contra fallos externos y deberan incorporar
limitadores de intensidad a fin de minimizar la utilizacion de fusibles. Si se incorporan
dispositivos de proteccién de tipo de desconexidn en los circuitos de salida, la
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intensidad disponible en condiciones de cortocircuito debe ser suficiente para
accionarlos.

e Eltipo de proteccién utilizado debe estar dispuesto de tal forma que se deba reducir al
minimo el riesgo de incendio del equipo.

e Toda tarjeta impresa debera ser funcionalmente completa y totalmente
intercambiable con cualquier otra unidad del mismo tipo funcional, sin necesidad de
recalibracidn tras la insercidn de la tarjeta en el sistema.

e El equipo no debera sufrir dafios cuando la tensidn esta por debajo del limite inferior
de su valor especificado, independientemente de la variacion de dicha tension.

e Se deberd garantizar la proteccidén contra la inversién de la polaridad de la tensién de
alimentacién.

e Lastarjetas impresas deben aprovisionarse y fabricarse de conformidad con las
disposiciones previstas en la especificacién correspondiente de las Normas IRAM 4025,
EN 123000, EN 123200, EN123300, EN 123400, EN 123500.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Luz Roja de Cola

Tensidn de alimentacién: 18 - 32 VDC
Potencia: <5W

Flujo luminoso ¢: (195 £ 9) Im

Categoria de temperatura (UNE-EN 50155): T13

Circuito esquematico:

=+

s am
e
e

an Cwm e
wn Cam Cam

e fam Gam

e
L

[24+E)Voc

UL

Circuite de Contnol

an fam fam fgm fgm
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=
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=
.
.

22 Ohm 22 Ghm 22 Ohm

et

——sWiee—{ 4 HHHH

3 Categoria de temperatura del armario en el que se aloja la Luz roja de cola. Segiin norma UNE-EN 50155:2007
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Placas PCB

Los componentes SMD deberdn ser del tipo pick and place.

e Placa iluminacién LED*

LED: Caracteristicas eléctricas y dpticas tipicas del fabricante
Modelo Numero: SMD 5050R (encapsulado de 3 leds)

Color: Rojo

Corriente de referencia: 60 mA

Angulo de Visién: 1202

Intensidad: 1200 — 3500 mcd

Tensidn de funcionamiento: (1.7 -2.4) V

Longitud de Onda: 620 — 630 nm

Resistor:
Montaje: SMD 22R0
Resistencia: 22 Ohms
Potencia: 1/8 W
Tipo de encapsulado:
-En pulgadas: 0805
-En milimetros: 2012
Largo (mm): 2,00 £ 0,20
Ancho (mm): 1,25+ 0,15
Alto (mm): 0,50 £ 0,10

Placa PCB de LEDs

Caracteristica de la placa:
-Material: FR-4

-Terminacion: Mecanizado por CNC
-Placa simple faz

-Mdscara antisoldante verde
-Espesor de material: 1,6 mm
-Espesor de cobre: 35 um

-Pista minima de cobre: 1 mm
-Distancia tipica entre pistas®: 1 mm
-Impresién de componentes (serigrafiado): Blanco

e Placa driver de alimentacidn

Se permitird la fabricacidn de placa tipo dual layer. Sobre la cara inferior solo se admitiran
componentes que no superen en 5mm de altura con respecto a la superficie del PCB. Esto se

4 Las caracteristicas particulares del LED son a modo de referencia. El conjunto debera respetar los pardametros de

funcionamiento de la Luz Roja de Cola.

5 El disefio de las pistas de cobre deberan estar teniendo como referencia el modelo expuesto en el plano:

4.40.9.04.0210 H2
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debe a limitaciones en el montaje de la placa dentro del gabinete de la dptica. El driver debera
estar disefiado para controlar el circuito esquematico de la placa LED de la Luz Roja de Cola.

Se requerira el uso de chips de control de marcas reconocidas a nivel mundial con aplicacién en
la industria automotriz y/o ferroviaria, con cumplimiento en niveles de confiabilidad acordes a
su aplicacidon. Como ejemplo, podra utilizarse el Grado 1 de la especificacion AEC-Q100.
Caracteristicas de la placa:

-Material: FR-4

-Terminacion: Mecanizado por CNC

-Doble faz con PTH

-Mascara antisoldante verde

-Espesor de material: 1,6 mm

-Espesor de cobre: 35 um

-Ancho de conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)

-Separacién entre conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)

-Corona minima: 55 mils (1,397 mm)

-Corona minima para vias: 50 mils (1,27 mm)

-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco

En el caso que el proveedor no cuente con la homologacion de su producto, en su etapa de
cotizacidn deberd entregar una propuesta técnica detallada, a fin de ser evaluada por las areas
de ingenieria.

Una vez aceptada dicha propuesta, se llevara a cabo el proceso de homologacién bajo los
lineamientos expuestos en las Condiciones de Recepcion.

Representacién de espacio disponible para desarrollo de placa driver de alimentacién:

]
D
35

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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R7,50
Radio libre de cobre

5

Distancia minima de
pistas de cobre con
respecto a la periferia
de la placa driver de
alimentacion: 2 mm
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Placa driver de alimentacion

Representacion de ‘
espacio disponible

4. COMPOSICION

NUM44090402000N — Luz roja de cola completa

NUM44090402100N — Placa de led de Luz roja de cola

NUM44090402200N — Placa driver de alimentacién de Luz roja de cola

NUM83303811000N — Separador y espaciador de bronce hexagonal 35 mm. M3 x 0,5 mm.
Hembra-Hembra

5. MODELO ESQUEMATICO

6. PLANOS INTERVINIENTES
4.40.9.04.0200 A - Luz roja de cola EMU CSR

4.40.9.04.0210 B - Placa de LED de Luz roja de cola

4.40.9.04.0220 A - Placa driver de alimentacién Luz roja de cola
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7. CONDICIONES DE ESTIBADO

El conjunto luz roja de cola deberd estar embalado en caja individual. En su interior debera
contener silica gel. Sobre el exterior de la caja debera encontrarse una etiqueta que indique el
NUM correspondiente y la descripcion del elemento que contiene.

Cada conjunto de luz roja de cola se debe encontrar envuelto con film alveolar.

8. CONDICIONES DE RECEPCION

El proveedor debera suministrar una muestra, previa entrega del primer lote de produccién. La
misma debe ser aprobada por la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas. Dicha aprobacion
se regird bajo un procedimiento de homologacion, donde se estudiard el desempefio del
conjunto en servicio y las caracteristicas de los componentes utilizados para la fabricacién por
medio de ensayos en laboratorio.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condicion de rechazo del lote.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, como
asi también su disefio. Solo podran sugerirse modificaciones previa consulta con la Subgerencia
de Desarrollo y Normas Técnicas.

9. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Con cada recepcion de partida el proveedor deberd entregar los certificados de ensayo,
demostrando cumplimiento de las normas citadas en la presente especificacion.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién).

Todos los documentos entregados a la linea correspondiente deben llevar un nimero de plano,
fecha, version/entrega y titulo adecuados que precisen el elemento particular representado y el
tipo de plano. La presentacion no constituye condicion suficiente de cumplimiento.

“Trenes Argentinos Operaciones” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun lo
mencionado anteriormente.

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM
15, Inspeccién Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segln se indica precedentemente, se debera comprobar el
cumplimiento de los requisitos de disefilo, materiales con las correspondientes al prototipo
aprobado.

El lote sera de aceptacidn si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las

correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.

| F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE

Péagina51 de 84




GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

OPERACIONES Revision 1.1

ET-DNT-1022-V1.1

Fecha: 12/08/2019

Presidencia de la Nacién

@ Ministerio de Transporte Luz roja de cola. Coches EMU CSR
. Péagina 10 de 10

9.1. PLAN DE MUESTREO PARA INSPECCION VISUAL Y DIMENSIONAL
9.1.1.Nivel de inspeccidn general: Nivel 2.
9.1.2.Plan de muestreo: Simple para inspeccidon normal.
9.1.3.Nivel de calidad aceptable (AQL): 4.

9.1.4.0btencidon de muestras: al azar.

9.1.4.1. Nuimero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la
cantidad, indicada el lote es aceptable.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
3a15 3 0 1

16 a 25 3 0 1
26a90 13 1 2
91a150 20 2 3

151 a 280 32 3 4

281 a 500 50 5 6

501 a 1200 80 7 8
1201 a 3200 125 10 11
3201 a 10000 200 14 15
10001 y mas 315 21 22

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES
Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 04/01/2016 Emisidn original
1.1 12/08/2019 Se modifica version de plano y formato.
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REV.

DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO FECHA

A | Emision inicial

)]
D. Lép%f"ﬂ Harris <W%/OS/OQ/ZMG

Representacion de volumen
para desarrollo de Driver
de LED

6 |Arandela Plana M3 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 125. M3
5 |Arandela Grower M3 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 127. M3
[A Tornillo cabeza alomada M3 x 0,5 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 7985. M3 x 0,5. L: 8 mm
3 aifnetljl;zdor y espaciador de bronce hexagonal 35 mm. M3x0,5 mm. Hembra- 3 Bronce/Ac. Inox. NUM83303811000N
2 |Placa driver de alimentacion Luz roja de cola 1 S/Plano 4.40.9.04.0220 A
1 Placa de LED de Luz roja de cola 1 S/Plano 4.40.9.04.0210 A
Pos. Denominacién Cant. Material NUM/N® de plano
TREMES ARGENTINOS LUZ ROJA DE COLA EMU CSR

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

LUCES DE PODER Y POSICION

ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL.[D. Lopez T—#H, 11/04/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lopez 2’%,)// 0270972016 | &.40.9.04.0200
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari /“.’ <7 — 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
werope T e TORT TF2022 L APN-GCM#SOFSE
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. 4 CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
2766-1 Clase m y 2766-2 Clase K. 9@ " Ak 1/1 | NUM&4L090402000N
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B |Se modifica codigo de Especificacion Técnica de referencia D. Lép%f/’ﬂ Harris %/22/0?/2019

@96 (18 LED - 20°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

@ 76,5 (12 LED - 30°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

25,5 (8 LED - 45°)
Linea de posicion.
Respecto de centro de LED.

@52 (10 LED - 36°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

[}

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

3 |Resistor 22R0 3 Segin: ET-DNT-1022 SMD 22R0. 22 Ohms. 1/8 W. (2012)
2 |LEDs SMD 5050 Rojo (encapsulado de 3 LED) 48 Segln: ET-DNT-1022 SMD 5050R. (1.7-2.4) V. 60 mA. 1200-3500 mcd
1 |Placa de circuito impreso de LED 1 Segln: ET-DNT-1022 4.4:0.9.04.0210 H2
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de plano
TREMNES ARGENTINOS PLACA DE LED DE LUZ ROJA DE COLA
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION
GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY./REL:|0. Loper 11/04/2016 | PLANO N* RN
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lépez 2%/” 02/09/2016 | £4.40.9.04.0210
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari L 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO:  |M. Harris B mﬁpbb%@#ﬁ%@'f
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. O CATALOGO:
Tol i indicad an IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
2766-1 Clase m y 2766-2 Clase K. =@ AL 1/2 | NUM44090402100N
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO

APROBO FECHA

Ve
B [Se agrega vista en detalle D. Lépea—gpf—M. Harris %26/07/2019

77

- @110 o

25 =50 = 25

N

RS

a
I RN A B Ry

72

®3,8 X 1

Nota:

Caracteristicas de la placa:

-Terminacion: Mecanizado por CNC

-Placa simple faz

-Mascara antisoldante verde

-Espesor de material: 1,6 mm

-Espesor de cobre: 35 pm

-Pista minima de cobre para conexién/continuidad eléctrica: 1 mm
-Distancia tipica entre pistas: 1 mm

I/

16

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

-Para e.l, disefio de las pistas dg copre se deberd tomar como referencia el que figura en el presenfe plano. DETALLE A
-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco ESCALA 1: 1
Material: FR-4
TRENES ARGENTINOS PLACA DE CIRCUITO IMPRESO DE LED
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION
GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|D Loper 94— 11/04/2016 | PLANO N°: REY.
NORMAS TECNICAS DBUJO:  |D. Lépez —#H— 7 |02/09/2006 | 4.40.9.04.0210
REVISO: G. Ferrari 1 A7 e | 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE  Frase [ e T 2022 -APNOGCM /SRR 6E
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. A CATALOGO:
olerancias no indicadas segdn : - ESCALA FORMATO HOJA
o o nicats sestn Fav | 3-@r| ) A 2/2 | NUML4090402100N
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1 2 2 I 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Emisién inicial D. Lép%%”/m Harris %05/09/2016
109,50 -
11,50 - 866 = o
=632 =

55
[wy]

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

| & |
R
~ |
r A -
| P
433 RS
o
=]
[¥al
M~
1 . ]
I
60°
X3 16 ol
Nota 1: Nota 2:
Caracteristicas de la placa: Como condicion minima de fabricacion se debera incorporar un filtro EMI
-Material: FR-4 a la entrada de la placa confroladora. Dicha condicion no asegura
-Terminacién: Mecanizado por CNC cumplimiento de la norma UNE-EN 50121-3-2, con lo cual, se deberan
-Doble faz con PTH realizar los ensayos correspondientes que verifiqguen su cumplimiento.
-Mascara antisoldante verde
-Espesor de material: 1,6 mm
-Espesor de cobre: 35 pm
-Ancho de conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)
-Separacion entre conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)
~Corona minima: 55 mils (1,397 mm)
-Corona minima para vias: 50 mils (1,27 mm)
-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco
TRENES ARGENTINOS PLACA DRIVER DE ALIMENTACION LUZ ROJA DE COLA
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION
GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL:|0. Loper 4~ 11/04/2016 | PLANO N° REY.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lopez %/// 02/09/201 | 4.40.9.04.0220
REVISO: | G. Ferrari | e | 05/09/2016 [ SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE = : i
APROBO: | M. Harris THAR AF=2022183R% T AT NOSMAEOH HE
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA &« FORMATO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: E_@_
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 11 Al 1/2 NUML44090402200N
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1 2 2 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

12/08/2019'A

B |Se modifica formato D. L()W’M. Harris

]
A |Emisién inicial D. Lépez F#H M. Harris W 05/09/2014
e

7

F1 L1 D1

. .
vec | N, J_ J_ m—u—ch Driver LED B
a1 Lov\MJ—l @)

3,15A 250V R1 Res Varistor  INL00?

10d390k HQX 334 MKP-X2 HAX 334 MKP-X2 R2
330 nF 330 nF

4 T .

= UU9.8 Choke =

GND GND

Nota 1:

El filttro EMI para tension continua de alimentacion 18-32 Vdc, para un componente electrdnico de hasta 5W C
Nota 2:

El conjunto deberd cumplir con las siguientes normas:
UNE-EN 61347-1 (Dispositivos de control de lampara. Parte 1: Requisitos generales y
requisitos de seguridad.)
UNE-EN 61347-2-11 (Dispositivos de control de lampara. Parte 2-11: Requisitos particulares
para circuitos electrénicos diversos utilizados con las luminarias.)
UNE-EN 61347-2-13 (Dispositivos de control de lampara. Parte 2-13: Requisitos particulares
para disposifivos de control electronicos alimentados con corriente continua o corriente
alterna para médulos LED.)
UNE-EN 50121-3-2 (Aplicaciones ferroviarias. Compatibilidad electromagnética. Material
rodante. Aparatos)

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

. VR: 1000V. VR(RMS): 300V. lo: 1.0A. IFsM: 30A. VFM: 1.0V.
D1 |Diodo IN40O? 1 N/C 12t: 3.7 A2s (f<8.3 ms)
L1 |Inductor radial 1.8 mH 1 N/C Inductor 1.8mH. Irms: 400 mA. Tolerancia: +10% —
71 linductor Choke U9 8 1 N/C Choke modo comin tipo UU9.8. Atenuacion de ruido
' modo comin
a, . Film de polipropileno clase X2. 330nF, 275V. Baja
2 Capacitor HQX 334 MKP X2 1 N/C ESR. Segtn IEC 6038414
RV1, . ) D: 10 mm. 39V £10%. Segln UL 1414, UL 1449 (2°
RV?2 Varistor radial 10d390k 1 N/C ed), CSA, VDE. E
) 3.15A, 250V. Terminaciones para PCB. Conexion
F1 |Fusible SS-5-3.15A 1 N/C radial. Segan IEC 60127-3
Pos. Denominacion Cant. Material Observaciones
TRENES ARGENTINOS FILTRO EMI PARA ALIMENTACION 18-32 VDC
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION —
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y [PROY./REL.[D. waeZﬁ/ 02/09/2016 | PLANO N°: RN
NORMAS TECNICAS DBUJ:  |D. Lepez —FH— , |o2/09/2006 | 4.40.9.04.0220 F
/ 7
REVISO: G. Ferrari . 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE i = : i
APROBO:  |M. Harris Fonernar APNOGCMASRYGEH 1
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: E_@_ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. S/E Al 2/2 NUML44090402200N
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MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

Referencia Fabrica 19010045706

A-A

28,00

228,80

\

824,60
222,60

230,80

68

109,50

~3,00 Solapado entre la malla y %

59,0 MAX

Malla metalica de alambre tejido,
Medida nominal de 100.

Alambre de @ 0,10mm.

Abertura nominal 154 micrones.
Tejido Estandar Liso.

B19,5 MAX

ngj )

228,80

— A

La colocacion del anillo con la

malla tej

realizar con el sufiente
apriete con el fin de sugecion.

ida de acero se deberd

Punzonado doble a 90°

en todo el contorno

de ambos lados del anillo
para evitar desplazamiento.

Punzonado a 180°

Nota:
Diametro del Punzonado 1,5mm.

Nota: Identificacion

en todo el contorno
de ambos lados a una

distacia de la boquilla de 13mm.

Cada filtro vendra embalado de forma tal, esté protegido contra dafios mecanicos.
Ademas en la zona identificada como "H", se debera grabar de forma permanente su orden de compra.

Se debera grabar de forma permanente
su orientacion de colocacion
como lo define el detfalle B.

item Cant. Descripcion Material
1 1 Tubo de aspiracion Cobre
2 1 Filtro Acero AISI 304
3 1 Anillo Bronce SAE 62
MATERIAL: Ver Cuadro

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE

FILTRO DE ASPIRACION
UNIDAD DE AIRE ACONDICIONADO KGD40

COCHE ELECTRICO - CSR - QINGDAO SIFANG CO. LTD.

LINEA ROCA
. . RELEVO: _ |Mariano.Quarchioni 15/08/2017 [PLANO N*: REY
COORDINACION GENERAL TECNICA
DIBUJO:  |Mariano.Quarchioni 15/08/2017 | %+33401DTMR0058
DEPARTAMENTO INGENERIA REVISO:  [Ing. H. Baigorria = _ . 12017 |SE COMPLEMENTA CON:
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: |Ing. C. Valdes 2022745823234\ PN-GCM#SOFSE
Represen’r'acién cotas y simbo[os: IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO
ey e my e bt || sese | w | i | NUM96BO0000OOON

L
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Tolerancias salvo espedificacion

Simbolos de labrado

@ Bastidor NUM 27852110310 JS14=js 14 IRAM5002 IRAM 4517
4 N
45
0 0
\ ) e
e m =
® Tapa
IMPORTANTE: se deben respetar las
cotas que figuran en este plano
ITEM DENOMINACION MATERIAL CTDAD
1 | Modulo de tomacorriente 250 Vca x 10 Amp | Plastico reforzado color blanco| 1
Segun IRAM 2071
2 | Modulo de tomacorriente 250 Vca x 10 Amp | Plastico reforzado color blanco| 1
86 N Euro Americano s/ toma de tierra
N 3 |Tapa Plastico reforzado color blanco| 1
T ot 4 |Bastidor Plastico reforzado color blanco| 1
= FeG 4 . B-eff Ing. C. Vald tinea Roca o6 pano:
jjo: ng. C. les
PUAD 6 Apr Obé Lsrg - D |g|eS|aS Operadora Ferroviaria Utlllmén :
CRA g Emision e | Tituo: : , OCRR CNR Chinos
FS 6 Bl clD ;EZ Tomacormente( pembutirengesetisrsszs APN-GCM#SOFSE
T Salény lavamanos OFICINA TECNICA
E| F| G| H| Ticha MATERIAL RODANTE
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

A
A‘ 3N 1x 25 3] |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 -7 Z
1 1 1]
| |
| |
I I /
| O O | Z
| |
\ \
| | | ®
\ \ M1
| | 4
| |
| |
| | (3
| |
\ \
| |
\ \
| |
\ \
| |
\ \
| |
\ \
| |
1 } Z
| | N
| | / El
| |
\ \ /
I I / Ll
| O O | ENLLY
1 1
1 1
*********************************** J 7 RN sl
301 x 25 4_1 3l
******** A
CORTE A-A
= 131 =
420
3 Nota 1:
,,‘ | Posicion &4: Se soldaran las dos unidades del mismo modo, tal como se especifica en el CORTE A-A
T T . Posicion 5: Se soldaran las dos unidades del mismo modo, tal como se especifica en la vista superior.
L L1 L1
! ! ce
+
i D 2 Nota 2: Terminacion superficial
7 T T : i i : T T N T - Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor: 2300 pm
‘ L J \ = ‘ ‘ - Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes color gris RAL 7001. Espesor: =200 pm
ll =
5 | As U oroo ey 2 MM X 420 mm x 3.2 mm. 2 Grado F24 (RAM-IAS U 500-503) -
Planchuela laminada 22.2 mm x 208 mm x 3.2 mm.
b (IRAM-IAS U 500-657) 2 Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503) -
3 |Placa superior derecha 1 Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503) 4.40.5.01.1220 H3
2 |Placa superior izquierda 1 Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503) 4.40.5.01.1220 H3
1 |Placa inferior 1 Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503) 4.40.5.01.1220 H2
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TREMES ARGENTINOS APOYO INFERIOR GUIA DE MARCO DE FUELLE
OPERACIONES FUELLE E/COCHES Y PASARELA - TRACCION Y CHOQUE
o GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
S
\\% SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY./REL:|D. Lépezﬁ/ 08/11/2018 | PLANO N°: REV.
\\7 NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lépez S w1208 | 4.40.5.01.1220
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini ! / 14/11/2018 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris ‘THAs” - TAR8e3eR  APNoGCMASQESE
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. ESCALA [ FORMATO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: 7@
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. = 1:2 A3 1/3 NUML44050112200N

1 2 | 3 4 5 6 | Faginabz dess | 8




215 £0,5
"
149,5
8,5 (Tipico)
,69,
"
Ln~
) ke
o
EN Q
~
"
,@,
36,3
88 "

Material: Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503). Espesor: 6.4 mm (1/4")

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PLACA INFERIOR
APOYO INFERIOR GUIA DE MARCO DE FUELLE
COCHES ELECTRICOS CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y

NORMAS TECNICAS

PLANO N°:

4.40.5.01.1220

REV.

AREA MATERIAL RODANTE

SE COMPLEMENTA CON:

rAPNO S A306°R 1

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM.

Tolerancias no indicadas segin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

PROY./REL. | D. Lépez ¥4 08/11/2018
DIBUJO: D. Lépez —dpr— 14/11/2018
REVISO: | G. Figini y 14/11/2018
APROBO: | M. Harris 1 '%W
6’@ ESCALA FORMATO HOJA
1:2.5 Ak 2/3

CATALOGO:

NUM44050112200N
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2 : : : |
g 88,2
- 58
/></ I
&
Q
%
1445 £0,5 &
Nota:
- Placa superior izquierda: DIBUJADA
- Placa superior derecha: SIMETRICA
Material: Grado F24 (IRAM-IAS U 500-503). Espesor: 9.5 mm (3/8")
TREMES ARGENTINOS PLACA SUPERIOR IZQUIERDA
OPERACIONES APOYO INFERIOR GUTA DE MARCO DE FUELLE
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL.[0. Léper 7 08/11/201 | PLANO N* RN

4.40.5.01.1220

APROBO: M. Harris

NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lépezwf/ 14/11/2018
. 7
REVISO: G. Figini [ 14/11/2018 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA TIATERIAL RODANTE s %?WA%W@%SW

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: 67@ ESCALA FORMATO HOJA

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 1:15 Al 3/3 NUM44050112200N
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POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 ] 2 | 3 4 5 | 6
Simbolos de labrado
segln IRAM 4517 </
/77 /7 7/
A
95
25 45 25 3,18 (1/8")
4 e )
- | \\+
Il o
| \Z X
N A
2 -
I | I
NN i
|
Il
B |
|
¥
I
N

NOTA:

REFERENCIA DE FABRICA:
CSR QINGDAO SIFANG Co. Ltd. 34003200007.

MATERTAL:

CHAPA DE ACERO AL CARBONO SEGUN NORMA IRAM-IAS SAE 1045, CON UN REVESTIMIENTO DE ZINC
LAMINAR GRADO 3 SEGUN NORMA ASTM F1136, CONFECCIONADA POR CORTE MEDIANTE PLASMA. TODAS
LAS ARISTAS VIVAS DEBEN SER ELIMINADAS.

NOMENCLATURA: , , ,
LA ORDEN DE ENTREGA DEBERA SER GRABADA CON LAPIZ ELECTRICO SOBRE LA CARA PLANA "A".

EMISIONES:
REVISION B (12/12/18): SE ACTQALIZO FORMATO Y LEYENDAS. SE MODIFICO MATERIAL Y RECUBRIMIENTO
(ANTERIOR SAE 1010 CON ANTIOXIDO Y ESMALTE SINTETICO)

TRENES ARGENTINOS CHAPA DE TOPE DE LA SUSPENSION SECUNDARIA
OPERACIONES SUSP. Y RODADURA - BOGIE MOTRIZ Y REMOLCADO
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE .
LINEA GENERAL ROCA COCHES ELECTRICOS CSR SFM-24
2 . RELEVO: |Leonardo A. Monticelli 12/12/2018 |PLANO N°: REV
COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO:  |Leonardo A. Monticelli 12/12/2018 | 433101DTMR0029 A
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO:  |Ing. Hernan H. E. Baigorria 12/12/2018 |SE COMPLEMENTA CON:
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: |Ing. Carlos A. Valdes A\ PN -G SaShks
Fepeseriatn e Y ST B 4 @ | CO | om0 | rom [T
27681 Clase m y 27682 Clase K, 11 11 NUM43310121130N
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L

Notas:

1. El zécalo deberd ser apto para casquillo G13 (826mm) y Tubo de 40W.

2. El plano es indicativo, de igual manera deberdn respetarse las cotas
indicadas, a fin de cumplir con los requisitos bdsicos del montaje.

INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE
ES?A;LA PLANO N°: REV. HOJA

WzoEo3i006 /\|i/

Fﬁ?o CATALOGO:
ZOCALO FIJO TUBO FLUORESCENTE Ad NUM4408031006N

TOLERANCIAS NO INDICADAS S/IRAM 2768-1 Clase m Y 2768-2 Clase K

ILUMINACION SALON RELEVO: |G.A.Conde =7 | 21/05/2015
DIBUJO: | LOASINIE 000ns) s comaEE/ 201

COCHE CSR-MITSUBISHI REVISO:  |Porol 2 . 22/05/2015
APROBO: |M.Cominotfr 744 22/05/2015
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)
1 1 cu 1000018026 | CONJ CABLE 19010054449 PIEMU CSR LGR CSR: 19010054449 - 0,00
2 55 cu 1000018065 | TORN P/DISP DITRAC CTRAL 11010280717 PIC CSR: 11010280717 - 0,00
3 20 cu 1000018085 | VISOR NIV PICAJA D/ENGRAN ACEITE JCYB-PS CSR: JCYB-PSM370-01V1 - 0,00
4 532 cu 1000018085 | ARAND PITAPON Léﬁg’g ESC ACEITE CAIA CSR: JB982-77_42 - 0,00
5 6 cu 1000018088 PANEL PIVENT MARCA DIACEITE CAJA CSR: QYS.C27-01-002 - 0,00
ENGRAN

6 781 cu 1000018123 | TIRA DE GOMA P/PUERTA LAT SALON IZQ 2820 1000 /NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY1] . 0,00
7 781 cu 1000018129 | TIRA DE GOMA PIPUERTA LAT SALON DER 2820 8900/NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY1{ . 0,00
8 2 cu 1000018137 | BURLETE PHHOJA ;;Z%ETA 1ZQ CAB COND  l55500/NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY/ . 0,00
9 2 cu 1000018139 | 'RA DE GOMAPI/ PZLE’EEJ ADER CAB COND  5/160/NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY - 0,00
10 10 cu 1000018142 | TIRA DE GOMA P/PUERTA 1ZQ CAB COND 28200 2300 /NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY| . 0,00
1 10 cu 1000018143 |  'RA DE GOMAPI F;%EEJA DER CAB COND 5500 NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY/ - 0,00
12 665 c 1000018147 | CEPILLO 0902018391 ,MY560AW14L-10401 090 [B91/NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: MY56| 433203DTMRO121 ITEM B 0,00
13 2 cu 1000018263 | FILT PITRANSF TRAC SIST ELEC ITEM 29 190 CSR: 19010065003 - 0,00

IF-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)

14 2 cu 1000018271 | TRANSFACPTUNI CJ\;{\?L TRAC (DCU) MOD CSR: 19010056238 . 0,00
15 2 cu 1000018282 | ENCH P/UN CTROL TR’E‘)C VVVF SISTEM ELECT CSR: 19010056701 - 0,00
" n o 1000018207 | FILT PITOMA DIAIRE CONVERT TRAC TPOWER _ 433502DTMROO7S, REV A, ITEM 3, LAMINA 000
. n o 1000018205 | FILT PITOMA DIAIRE CONVERT TRAC TPOWER _ 433502DTMRO07S, REV A, ITEM 4, LAMINA 000
18 128 c 1000018340 | SENSOR VEL 19010056161 ,1B95800042G00 P/ [56161/NINGBO CSR TIMES TRANSDUCER TECHNIQUE: 18 ; 0,00
19 4 ciu | 1000018341 ENCH PICONEX ELEC PPALMOTTRAC 064991 ITEM 3/ZHEJIANG YONGGUI ELECTRIC EQUIPMEN - 0,00
20 288 c 1000018357 |  JTA RETEN 159900000070 P/EMU CSR LGR CSR: 159900000070 - 0,00
2 5 cu 1000018388 VALV P/ CONMUET_Q(':?;"‘C';" DIALTATENS | j\1ATICS: XG531C002MS // CSR: 19010058748 // CSR: 8000] - 0,00
22 33 c 1000018396 | ANILLO DE SELLO HJB-00-00-078 1901005878 CSR 19010058789 - 0,00
23 65 c 1000018397 | ANILLO DE SELLO HJB-00-00-088 1901005879 CSR: 19010058790 - 0,00
2 6 cu 1000018402 | ARAND PICAMARA DE ';:/XT'NS'ON DE ARCO DE CSR: 10010058796 - 0,00
25 15 c 1000018405 | ORING PIVALV SEG VCB TDVC-660/258 190100 CSR: 19010058799 - 0,00
2 2 c 1000018408 | FILT P/VALY REDUC PRES SIST NEU 19010058 CSR: 19010058802 - 0,00
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Pégina 68 de 84



ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

C.U.LT.
Objeto: Tel.:
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad um Cédigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)

27 2 C/lu 1000018410 | VALV P/VCB TDVC-660/25B ELECTROMAG 19010 CSR: 19010058804 - 0,00
28 31 C/u 1000018416 | ORING P/VCB TDVC-660/25B 19010058813 P/E CSR: 19010058813 - 0,00
29 3 C/u 1000018425 | TRANSF CTE PRIM NOM 150A CTE SEC NOM 1A CSR: 19010059153/LMZT6 - 0,00
30 3 C/u 1000018429 | TRANSF CTE PRIM NOM 150A CTE SEC NOM 5A CSR: 19010059152/LMKTW4 - 0,00
31 1 c/u 1000018430 JTA D/SELL 19010058778 ,LMKTW4-25-00-00- CSR: 19010058778/NITTAN: LMKTW4-25-00-00-003 - 0,00
32 4 C/u 1000018434 JTA D/SELL 19010058782 ,JDZXW5-25-00-00- CSR: 19010058782/NITTAN: JDZXW5-25-00-00-001 - 0,00
33 50 ciu 1000018484 | CUBIERTA P/INTERCON RIGCAJA BAT 19010058 CSR: 19010058755 HUNAN FENGRI: XK-X202-01-04 - 0,00
34 22 ciu 1000018485 | CONEC P/CAJA D/BAT FLEX 19010059289 ,FRL CSR: 19010059289 /HUNAN FENGRI: FRLT - 0,00
35 88 ciu 1000018497 | ANILLO DE SELLO P/VID FARO DEL 190100584 CSR: 19010058499 - 0,00
36 25 ciu 1000018498 | MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058470 P/EM CSR: 19010058470 - 0,00
37 39 ciy 1000018499 | MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058471 P/EM CSR: 19010058471 // LPDM218-04-000 - 0,00
38 5 ciy 1000018512 | MOT P/PUERT PASAJ SALON 0902018462 ,MY14 [NGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: 0902018462 // MY 140D| - 0,00
39 12 ciy 1000018513 | TCA P/ACCIONAM 0902010445 ,MY130DW03-2-3 CSR: 0902010445 // MY 130DW03-2-31001L - 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS
Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién: . .
- Razén Social
Expediente:
C.U.LT.
Objeto: Tel.:
E-Mail
Adjudicacion : Moned
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario Izg/s (;:bllslzl)
40 15 C/lu 1000018514 MARCO DE TRANSMISION P/MEC D/ACCION CSR: 090100275701 // MS 130DW1-2-30001 - 0,00
41 12 c/u 1000018516 EJE P/MEC D/ACC 090100353301 CSR: 090100353301 // T406422R06 - 0,00
MOD P/CONT PUERTA LAT SALON TS- .
42 14 c/u 1000018519 082000434 CSR:19010044103 - 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)
43 500 cu 1000018524 MICROINTERRUP PIPUERTA BLOQUE 5 | ANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL: XCKD2116PM160] . 0,00
XCKD2116PM

44 4 cu 1000018528 | CALENT M22-EHC2 19010044144 PIEMU CSR LG CSR: 19010044144 /M22-EHC2 - 0,00
5 5 cu 1000018529 | CALENT M22-EHC1 19010044143 PIEMU CSR LG CSR: 19010044143/M22-EHC1 - 0,00
46 33 cu 1000018535 | ACRIL PARTEFACTO DE ILUMINACION DEL SAL - 433718DTMRO01L , ITEM N°L 0,00
47 28 cu 1000018557 | FILT AIREE BP B36 19010019450 ,DT-GLQ-DN CSR: 19010019450 // DT-GLQ-DN20 - 0,00
48 21 cu 1000018558 |  ELEM FILT 10020023126 P/EMU CSR LGR CSR: 19020023126 - 0,00
49 14 cu 1000018562 |CITO COMP CAJA GAITA/ENGAN 19010053621 P CSR: 19010053621 - 0,00
50 2 cu 1000018563 | VALY PISUMIN AIRE BS_C'NA MAGNET CTROL CSR: 10010032885 - 0,00
51 10 cu 1000018567 | FILT P/SIST NEU PANTO 19020022898 P/EMU CSR: 19020022898 - 0,00
52 2 cu 1000018571 | RADIA HSTCJ006 (BC80600130) 10020022007 CSR:19020022907 / HSTCJ006 (BC80600130) - 0,00
53 6 cu 1000018572 | VALV P/SIST NEU PANTO RETEN 19020022909 CSR: 19020022909 - 0,00
54 10 cu 1000018573 |INT P/SIST NEU PANTO PRES FORM PLAC VOLT CSR:19020022905/MDR-F-DPDT - 0,00
55 10 cu 1000018574 | CONTROLADOR 19020022908 P/EMU CSR LGR CSR: 19020022908 - 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N

DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)
56 106 cu 1000018575 | VALV P/SIST NEU PANTO SEG R3/8" (BC80303 CSR: 19020022911//R3/8 (BC80303221) ; 0,00
57 52 cu 1000018576 |VALV P/SIST NEU PANTO CORTE DESC AIRE DN CSR: 19020022910/ DN8(BC80301901) ; 0,00
58 3 cu 1000018577 |  CONEC PIPUNTO PRUEBA PRES SIST NEU CSR: 19020022912 - 0,00
PANTO
59 9 cu 1000018578 |  EWECTROVALV PICAJA CTROLAD ASCEN PARKER: P2LAX511ESHDDN - 0,00
PANTO P

60 20 cu 1000018588 | VALY PIPANTOGRAFO %A'DA RAP CTS-DSA200- BEWING TIANYU: CTS-DSA200-002 - 0,00
61 2 cu 1000018666 |  LAMP CCL AD16-22B/G26 PIEMU CSR LGR BOUCHEN: CCL AD16-22B/G26 . 0,00
62 14 cu 1000019004 | BARRA 34003210003 ,SFMZ27M1-321-000 P/EM CSR: 34003210003 // SFMZ27M1-321-000 . 0,00
63 1078 cu 1000019226 | APOYABRAZ 4.40.3.03.0041 P/EMU CSR LM-LS - 4.40.3.03.0041 0,00
64 5 cu 1000019248 | ROSETAP/SUI Ps’ﬂg"ff\g‘ SOBRE TECHO CSR: 34158110090 // SFM22TC1-811 1-18101(1) - 0,00
65 40 cu 1000019315 |  CARC SHXH304-08-003 P/EMU CSR LM-LS | SHENZHEN HENGZHIYUAN ELECTRIC: SHXH304-08-003 . 0,00
66 51 cu 1000019475 | MANG SITERM P/SIST NlEU FRENO/COMP SUSP CSR: 1910043819 4.40.4.04.1420 0,00
67 163 cu 1000019488 | CONEC PIVALV DIF TUBO NEU 34003800002 P/ CSR: 34003800002 // SFMZ27M1-380-001 ; 0,00
68 12 cu 1000019493 |VALV P/BOCINA REGUL PRES P31RA22BNNP ,19 CSR: 19010038497/PARKER: P31RA22BNNP ; 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS
Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién: . .
- Razén Social
Expediente:
C.U.LT.
Objeto: Tel.:
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)
69 26 cn 1000019656 | SOP P/INTER D/PEDEST FUELLE JDDFD27-02-0 CRRC: JDDFD27-02-01-000 - 0,00
70 26 cn 1000019657 | SOP P/PEDES 1ZQ FUELLE JDDFD27-02-03-000 CRRC: JDDFD27-02-03-000 - 0,00
71 26 cn 1000019658 | SOP P/DER D/PEDEST FUELLE JDDFD27-02-04- CRRC: JDDFD27-02-04-000 - 0,00
72 34 cn 1000019865 | CABLE POT PUES A TIE E/CARRO BAST D/BOGI - 4.40.6.07.3103.B /ET-DNT-1049-V1.0 0,00
73 10 cn 1000019992 | MAPA DINAM 19010044488 ,MVP-4297F-SL P/E CSR: 19010044488/BLW: MVP-4297F-SL - 0,00
74 6 cn 1000019994 | MAPA DINAM 19010044493 ,MVP-4297F-SR P/E CSR: 19010044493/BLW: MVP-4297F-SR - 0,00
75 2 cu 1000010095 | PEGAT MAPADINAMY G/ESTAC MNO DER CSR: 19010044494/BLW: MVP-42971F-SR - 0,00
76 1 cu 1000020001 | MOP PTARI CONEX TREN/BUS MVE BIPCU BLW: MVR-4173F / MVP-4173F - 0,00
77 3 cn 1000020002 | MOD P/TARJ INTERF IPC D/PCU SIST PIDS UN MVC: MVC-4031F - 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)

78 3992 cu 1000020021 | TUBO ILUM P/SALON D/PASAJ G13 P/EMU CSR CSR: 19010044501 - 0,00
79 729 cu 1000020022 | BALASTO ELEC P/TUBOPFLUORES ILUM SALON {/\,oN ELECTRIC APPLIANCE CO. LTD): SHDYOL - 018 - AC - 0,00
80 17 cu 1000020039 | MAQ LIMPIAPARAB COMPL 19010043799 CSR: 19010043799 // JILIN HENGHUI: SFHH-GYQ-ARG ; 0,00
81 78 cu 1000020055 | CAPUCHON GOMA 19010014396 ,4.40.8.04.434 CSR: 19010014396 4.40.8.04.4342.A 0,00
82 73 cu 1000020087 | PRESOSTATO P/COMP SEG PS0.035/0.07-1200 PS0.035/0.07-1200 (ZRJIC) - 0,00
83 73 cu 1000020088 |PRESOSTATO P/COMP SEG HS200-835-0003 PIE ZRIC: HS200-835-0003 - 0,00
84 1090 cu 1000020095 | SEPARAD P/CIRC GAS xoo EVAP AIRE ACOND CSR: 19010045707 / CSR: 19010045708 - 0,00
85 54 cu 1000020098 | FILT P/SIST AIRE ACOND HVAC ING D/AIRE E CSR: 19010052692 // DI700004 . 0,00
86 61 cu 1000020114 | RELE 8574070000 MCZ R 48...110VDC 1INO TR WEIDMULLER: 8574070000 MCZ R 48...110VDC . 0,00
87 1 cu 1000020177 | -LAVE SELEC P/ARM C[’;\B LEV COMP D/ANULA XIAN SCHALTBAU: SMDCQ-C1/C1/CL/C1 - 0,00
88 174 cu 1000020237 | OPTICA XENDRIVE XLD CK G4 P/EMU CSR LM-L XENDRIVE XLD CK G4 (PHILIPS) - 0,00
89 28 cu 1000020238 OPTICA P/EMU CSR LM-LS - ET-DNT-1022-V1.1 0,00
% 93 cu 1000023626 |  SOP PICAIA ENG?fO%fOOG'E SUSP/RODA CSR: 34004000002 - 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién: . .

- Razén Social

Expediente:

CUIT.
Objeto: Tel..
E-Mail:
Adjudicacion : Moneda:
Renglén Cantidad UM Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario I'Es/'s' (;:bllslzl)
a1 2038 cu 1000023633 | TOPE ANTIVIB P/BIELA REAC P130490018 PIE CSR: P130490018 - 0,00
92 176 cu 1000023680 | CERRAD 24MM 34156520024 ,34156200223 P/C CSR: 34156520024-CSR: 34156200223 ; 0,00
93 20 cu 1000023687 | ASIENTO P/CONDUC DICAB IPMR-034-14 34158 CSR: 34158500008 // SFM22TC1-850-11000 ; 0,00
94 35 cu 1000023767 | MEGAFONO SY-QDFD-07 40000042155 4.40.4 CSR: SY-QDFD-07/CSR: 40000042155 4.40.4.06.0034 0,00
95 31 cu 1000023772 | MEGAFONO SY-QDFD-08 40000177954 4.40.4 CSR: SY-QDFD-08/CSR: 40000177954 4.40.4.06.0033 0,00
9% 25 cu 1000024101 | FILT P/MOD EVAP 19010045706 ,19010045705 CSR: 19010045706/CSR: 19010045705 433401DTMR0058 0,00
97 16 cu 1000024109 | CONEC PICIRC PPQ'L'J&JT"I‘ TECHO AAHVAC CSR: 19010045718 // Zljg-gx - 0,00
08 40 cu 1000024118 | RELE TERM P/ ELEE(T;E%’ ENT AIRE ACOND 19010045728 // RIDQ2-GX - KINGAIR - 0,00
99 40 cu 1000024119 | RELE TERMP/ ELEE(T;E%’ENT AIREACOND 53 5x KINGAIR // 19010045730 // SIEMENS: 3RU11 16-1C . 0,00
TOMACTE 278521DTMR0024 PICOCHE

100 30 cu 1000024140 oz LTR - 278521DTMRO0024 0,00
101 60 cu 1000027113 | DEDO CONTAC KIT HB UR10 P/DISY EXTRA SECHERON: SG10478R0050 - 0,00
102 16 cu 1000030311 APOYO DE GUIA PIMARCO FUELLE HUBNER: JDDFD27-04-00-000/CNR: 19010044112 4.40.5.01.1220 0,00
103 28 cu 1000030924 CHAPA DE TOPE P/SUSP SECUND CSR: 34003200007 // SFMZ27M 1-320-007 433101DTMR0029 EM. B 0,00
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Contratacién Directa N

Clase de Contratacion:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Expediente:
C.U.LT.
Objeto: Tel.:
E-Mail:
Adjudicacion : Moned
Renglén Cantidad um Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario IE;;\ (SSi:hItstzl)
104 259 C/u 1000030931 ZOCALO FIJO TIPO G13 P/TUBO FLUORES - 4.40.8.03.1006 0,00
105 100 C/u 1000030933 IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N MELCO: CM2400HCB-34N - 0,00
LLAVE SELECTORA MANETA CORTA
106 52 C/u 3000015720 HABILITACIO LA39-C1-11X/K-QF-TK - 0,00
Subtotal (sin I.V.A)) 0,00
.V.A. -
Total (conI.V.A) 0,00
Total letras
Condicién de pago: Segun Pliego
Plazo de entrega: Segun Pliego
Lugar de entrega: Seguin Pliego

Mantenimiento de oferta: Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contrataci6n Directa N
Clase de Contratacién

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Identificacién

Obieto: Tributaria
E-Mail.
Adjudicacion Moneda
Inconterm | Renglén | Cantidad | UM | Codigo SAP Descripci6n SAP Referencia de Fabrica Plano / ET S Precio
nitario Flete Seguro Subtotal |
exw 727 0,00
rea . —w
22 1 1 ciu 1000018026 CONJ CABLE 19010054449 P/EMU CSR LGR CSR: 19010054449 U %% g,gg
o I 000
exw VT T 0,00
FCA 7//////////// . 0,00
FOB 2 55 C/U | 1000018065 | TORN P/DISP DITRAC CTRAL 11010280717 P/C CSR: 11010280717 v, % 0.00)
CFR .00
S || 0.0
EXW 2007 0,00
FCA ______] 0.0
FOB 3 20 C/U | 1000018085 | VISOR NIV PICAJA DIENGRAN ACEITE JCYB-PS |  CSR: JCYB-PSM370-01v1 U/ %% 0.00)
CFR 0,00
e I 0.00)
Bxw VT T | 0.00)
Fea ARAND P/TAPON LLEN/DESC ACEITE CAJA . 0,00}
Zc;g; 4 532 c/u | 1000018086 ENGR CSR: JB982-77_42 U, %% 0.00)
0,00
S _/ 0.0
EXW 7207 0,00
FCA V| 0.00)
FOB 5 6 C/U | 1000018088 |PANEL PVENT MARCA DIACEITE CAJA ENGRAN CSR: QYS.C27-01-002 U 0.00)
ore W o0
exw CSR: 28200000094000 /NANJING i) .00
Fen KANGNI MECHANICAL & V7 ] .00)
;[;g 6 781 C/U | 1000018123 | TIRA DE GOMA PIPUERTA LAT SALON 12Q 2820 | o eioie ElBiistl o o %% .gg
CIE [ ] 00
exw CSR: 28200000093900/NANJING V7
FeA KANGNI MECHANICAL & U ]
Z?; 7 781 C/U | 1000018129 | TIRA DE GOMA PIPUERTA LAT SALON DER 2820 | ¢ cirei i ip Bl o /////////////%%
P 20703R
o CSR: 28200000092500/NANJING i)
Fen KANGNI MECHANICAL & D
;[F)g 8 2 ciu 1000018137 BURLETE P/HOJA PUERTA 1ZQ CAB COND 28200 ELECTRICAL: MY560AW20L- /////////////%%
P 20701
exw CSR: 28200000092400/NANJING i)
Fea KANGNI MECHANICAL & g,
2‘22 9 2 C/U | 1000018139 |TIRA DE GOMA PIPUERTA DER CAB COND 28200| o ni-ptie S0 o /////////////%%
CIE 20701 _
E CSR: 2820000092300 /NANJING N )
Fon KANGNI MECHANICAL & - —
FOB 10 10 cu 1000018142 | TIRA DE GOMA PIPUERTA IZQ CAB COND 28200 | - 't cTpiCAL: MYS60AW20L- Vi, oo
%TE 20702 V4 .oo
EXW V77777
e NG MECHANICAL & .
FOB 11 10 cu 1000018143 | TIRA DE GOMA P/PUERTA DER CAB COND 28200| ¢\ & rmicAL: MYS60AWZ0R- Vi, oo
%TE 20702 | V222224 ofﬁ
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N
Clase de Contratacion
Expediente:

Objeto:

Adjudicacién

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Identificacion

Tributaria

Precio

Flete Seguro Subtotal

) 0.00]

0000007

i)
V7%

NN

//////////////////////////////////////

i)
V%

Y77
/////////////////////////////////
Vi |

V0

§§§

Y77
/////////////////////////////////
Vi |

V0

§

/

L

Y77
////////////////////////////////
Vi |

V0

§

/

§§

Y77
////////////////////////////////
Vi |

V0

§

/

§§

Y77
////////////////////////////////
Vi |

V0

§

/

§§

Y77
/////////////////////////////////
Vi |

§

/

L

V0

§

Y77

//////////////////////////////////////

V22777
V0

Y77

//////////////////////////////////////

V22777
V0

V777

//////////////////////////////////////-EE

Vi, oo
V22222222 uo

777777
/////////////////////////-EE
Vi 777, ool

V222224 uo

777777
/////////////////////////-EE
Vi 77, ool

V222224 uo

777777
//////////////////////////-EE
Vi 77, ool

V222224 uo

Inconterm | Renglén | Cantidad | UM | Codigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET s

B o i
Fos 12 665 | CU | 1000018147 | CEPILLO 0902018391 MYS60AW14L-10401000 | o SANGNIMECHAMCAL & 433203DTMRO121 ITEM B
i 10401

EXW

FCA

FoB 13 2 CiU | 1000018263 | FILT PITRANSF TRAC SIST ELEC ITEM 29 190 CSR: 19010065003

CFR

cIF

EXW

FCA

FoB 14 2 CU | 1000018271 [TRANSF ACPT UNI CTROL TRAC (DCU) MOD VWV CSR: 19010056238

CFR

cIF

EXW

FCA

FoB 15 2 cu | 1000018282 [ENCH P/UN CTROL TRAC VVVF SISTEM ELECT D CSR: 19010056701

CFR

cIF

EXW

FCA

e s 71 | ou | 1000018207 | FILT PITOMA DIAIRE CONVERT TRAC TPOWER 433502DTMRO076, REV A, ITEM 3,

T LAMINA 6.

CFR

cIF

EXW

FCA

ron . 71 | ou | 1000018208 | FILT PITOMA DIAIRE CONVERT TRAC TPOWER 433502DTMRO076, REV A, ITEM 4,

T LAMINA 6

CFR

cIF

EXW

FCA CSR: 19010056161/NINGBO CSR
FoB 18 128 | C/U | 1000018340 | SENSOR VEL 19010056161 ,1B95800042G00 P/ TIMES TRANSDUCER
CFR TECHNIQUE: 1895800042G00
cIF

e CSR: 19010064991 ITEM

3/ZHEJIANG YONGGUI

Fos 19 4 iU | 1000018341 |ENCH PICONEX ELEC PPAL MOT TRAC 19010064 | &/EAelFNE MEEE:
CIF 77000057
EXW

FCA

FoB 20 288 | C/U | 1000018357 | JTARETEN 159900000070 P/EMU CSR LGR CSR: 159900000070
CFR

cIF
B ASCO NUMATICS:

VALV P/CONMUT AISLAM D/ALTA TENS XG531C002MS // CSR:
o8 2 s /U | 1000016368 ELECTRO 19010058748 // CSR
800033270033

cIF
EXW

FCA

FoB 22 33 | cu | 1000018396 | ANILLO DE SELLO HIB-00-00-078 1901005878 CSR 19010056789

CFR

ciF
EXW

FCA

FOB 23 65 | cUu | 1000018397 | ANILLO DE SELLO HJIB-00-00-088 1901005879 CSR: 19010058790

CFR

cIF
EXW

FCA ARAND P/CAMARA DE EXTINSION DE ARCO DE

FOB 2 6 cu | 1000018402 > CSR: 19010058796

CFR

cIF
EXW

FCA

FOB 2 15 | cU | 1000018405 | ORING PIVALV SEG VCB TDVC-660/258 190100 CSR: 19010058799

CFR

cIF
EXW

FCA

FOB % 2 ciu | 1000018408 | FILT PIVALY REDUC PRES SIST NEU 18010058 CSR: 19010058802

CFR

ciF

77777
//////////////////////////-EE
/////////////////////////-EE

V222224 0.0 J
0.00)
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N* DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién

Expediente:

Razén Social

Identificacion
Tributaria

Objeto:

Adjudicacién

Precio

Inconterm | Renglén | Cantidad [ UM | Codigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET

Unitario Flete Seguro Subtotal

EXW 777777 0,00
FCA v 7 |

FOB 27 2 C/U | 1000018410 | VALV P/VCB TDVC-660/258 ELECTROMAG 19010 CSR: 19010058804 - V222227

CFR )

CIE

EXW Y

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 28 31 C/U | 1000018416 | ORING P/VCB TDVC-660/258 19010058813 P/E CSR: 19010058813 - V2222277

CFR )

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 29 3 CIU | 1000018425 | TRANSF CTE PRIM NOM 150 CTE SECNOM 1A | CSR: 19010059153/LMZT6 - V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 30 3 CU | 1000018429 | TRANSF CTE PRIM NOM 150A CTE SEC NOM5A | CSR: 19010059152/LMKTW4 - V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA CSR: 19010058778/NITTAN: ///////////// ////////////

FoB 31 1 C/U | 1000018430 | JTA DISELL 19010058778 ,LMKTW4-25-00-00- MKTW4-25.00.00.003 - V222227

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA CSR: 19010058782/NITTAN: ///////////// ////////////

FoB 32 4 cu | 1000018434 JTA DISELL 19010058782 ,JDZXW5-25-00-00- IDZXWS-25.00.00-001 - V222227

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA CSR: 19010058755 HUNAN ///////////// ////////////

FoB 33 50 C/U | 1000018484 | CUBIERTA PAINTERCON RIGCAJA BAT 19010058 FENGRI: XK X202-01.04 - V222227

CFR V22222227

cIF _

EXW V777

FCA CSR: 19010059289 /HUNAN ///////////// ////////////

FOB 34 22 CIU | 1000018485 | CONEC PICAJA DIBAT FLEX 19010059289 FRL FENGRI: FRLT - V22777

CFR V22222227

cIF _
EXW V777

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 35 88 CIU | 1000018497 | ANILLO DE SELLO P/VID FARO DEL 190100584 CSR: 19010058499 - V22777

CFR V22222227

cIF
EXW V777

FCA D //////////////////

FOB 36 25 CIU | 1000018498 | MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058470 P/EM CSR: 19010058470 - V22777

CFR V22222227

cIF
EXW V777

FCA CSR: 19010058471 // LPDM218- //////////////////////////////////////-EE
FoB 37 39 C/U | 1000018499 | MOD P/SIST ELEC POTEN 1 19010058471 P/EM 04.000 - V22227774 oo
CFR V22222222 o
cIF
EXW 777777

FCA NANJING KANGNI MECHANICAL /////////////////////////-EE
FOB 38 5 CIU | 1000018512 | MOT PIPUERT PASAJ SALON 0902018462 MY14 | & ELECTRICAL: 0902018462 /f - V224777 o
CFR MY140DW01-2-31001 Vi) u 0
cIF
EXW 777777

FCA CSR: 0902010445 /f MY /////////////////////////-EE
FoB 39 12 C/U | 1000018513 | TCA PJACCIONAM 0902010445 MY130DW03-2-3 30DW03-2.31001L. - Vi 77/, oo
CFR V222224 U 0
cIF
EXW 777777

FCA CSR: 090100275701 // MS //////////////////////////-EE
FoB 40 15 cu | 1000018514 MARCO DE TRANSMISION PIMEC D/ACCION 130DW1.2.30001 - Vi 77/, oo
CFR V222224 U 0
cIF
EXW 777777

FCA CSR: 090100353301 // //////////////////////////-EE
FOB a1 12 cu | 1000018516 EJE PIMEC D/ACC 090100353301 T406422R06 - V22777 o

CFR
CIF

V2 g(ﬂ
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N* DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién

Expediente:

Razén Social

Identificacion
Tributaria

Objeto:

Adjudicacién

Precio

Inconterm | Renglén | Cantidad [ UM | Codigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET

Unitario Flete Seguro Subtotal

EXW 777777 0,00
FCA i)

FOB 42 14 C/U | 1000018519 |MOD P/CONT PUERTA LAT SALON TS-082000434 CSR:19010044103 - V222227

CFR )

CIE

Foa .

FCA NANJING KANGNI MECHANICAL

FOB 43 500 | C/U | 1000018524 M'CRO‘NTET(Z‘%;T:ESTA BLOQUE & ELECTRICAL: - V20777

CFR XCKD2116PM1601 ITEM 5 )

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 44 4 CIU | 1000018528 | CALENT M22-EHC2 19010044144 PIEMU CSR LG | CSR: 19010044144 /M22-EHC2 - V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 45 5 CIU | 1000018529 | CALENT M22-EHC1 19010044143 PIEMU CSR LG | CSR: 19010044143/M22-EHC1 - V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 46 33 CIU | 1000018535 | ACRIL PIARTEFACTO DE ILUMINACION DEL SAL - 433718DTMRO011 , ITEM Ne1 V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA CSR: 19010019450 // DT-GLQ- ///////////// ////////////

FOB a7 28 CU | 1000018557 | FILT AIREE BP B36 19010019450 .DT-GLQ-DN DN20 - V22777

CFR V22222227

CIF _

EXW N N

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 48 21 cu | 1000018558 ELEM FILT 10020023126 P/EMU CSR LGR CSR: 19020023126 - V22777

CFR V22222227

cIF _

EXW V777

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 49 14 CIU | 1000018562 | CITO COMP CAJA GAITA/ENGAN 19010053621 P CSR: 19010053621 - V22777

CFR V22222227

cIF _

EXW V777

FCA //////////////////// //////////////////

FOB 50 24 CIU | 1000018563 [VALV P/SUMIN AIRE BOCINA MAGNET CTROL EL CSR: 19010032885 - V22777

CFR V22222227

cIF

EXW V777

FCA D //////////////////

FOB 51 10 CIU | 1000018567 | FILT P/SIST NEU PANTO 19020022898 PIEMU CSR: 19020022898 - V22777

CFR V22222227

cIF

EXW V777

FCA CSR:19020022907 / HSTCJ006 L //////////// -EE
FOB 52 2 CIU | 1000018571 | RADIA HSTCJ006 (BCB0G00130) 19020022907 (BC0600130) - V222777 ) ol
CFR V22222222 o
cIF

EXW 777777

FCA ///////////// //////////// -EE
FOB 53 6 CIU | 1000018572 | VALV P/SIST NEU PANTO RETEN 19020022909 CSR: 19020022909 - V224777 o
CFR V222224 U 0
cIF

EXW 777777

FCA ///////////// //////////// -EE
FOB 54 10 C/IU | 1000018573 | INT P/SIST NEU PANTO PRES FORM PLAC VOLT | CSR:19020022905/MDR-F-DPDT - V22777 ol
CFR V222224 U 0
cIF

EXW 777777

FCA ////////////// //////////// -EE
FOB 55 10 CIU | 1000018574 | CONTROLADOR 19020022908 PIEMU CSR LGR CSR: 19020022908 - V22777 ol
CFR V222224 U 0
cIF

EXW 777777

FCA CSR: 19020022011/R3/8 //////////////////////////-EE

FOB 56 106 cu 1000018575 | VALV P/SIST NEU PANTO SEG R3/8" (BC80303
CFR
CIF

- V224777 -EE
(BCB0303221) ‘ o g ol
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N* DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién

Expediente:

Razén Social

Identificacion
Tributaria

Objeto:

Adjudicacién

Precio

Inconterm | Renglén | Cantidad [ UM | Codigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET

Unitario Flete Seguro Subtotal

7000000007770, 0.00|
Foa CSR: 19020022910// .
(::'o:g 57 52 C/U | 1000018576 |VALV P/SIST NEU PANTO CORTE DESC AIRE DN DN8(BC80301901) - W////////////%%
S i
Foa CONEC PIPUNTO PRUEBA PRES SIST NEU /////////////////////////
FOB 58 3 cu | 1000018577 PANTO CSR: 19020022912 - V2222227 %%
CFR
CIF e //
EXW
Foa ELECTROVALV P/CAJA CTROLAD ASCEN ///////////// ////////////
FOB 59 9 c/u | 1000018578 PANTO P PARKER: P2LAX511ESHDDN - /////////////%%
CFR
CIF e ///_
EXW
. //////////////////// )
Eég . 2 U | onoissss | VALY PIPANTOGRAFO CAIDA RAP CTS-DSAZ00- | BEIING TIANYU: CTSDSAZOX- . ///////////%%
CIF e //
EXW
FCA //////////////////// //////////////////
FOB 61 2 cu | 1000018666 LAMP CCL AD16-22B/G26 P/EMU CSRLGR | BOUCHEN: CCL AD16-22B/G26 - V22777
CFR V22222227
CIF e //
EXW
FCA CSR: 34003210003 // SFMZ27M1- ///////////// ////////////
FOB 62 14 cu 1000019004 | BARRA 34003210003 ,SFMZ27M1-321-000 P/EM 321-000 - 7777, %%
FR
%IF e //
EXW
FCA //////////////////// //////////////////
FOB 63 1078 | CU | 1000019226 | APOYABRAZ 4.40.3.03.0041 PIEMU CSR LM-LS - 4.40.3.03.0041 Viiiiz7 7/ //;
CFR V22222227
cIF e //
EXW
. //////////////////// //////////////////
Eég 64 5 o | 1000019248 ROSETA P/SUJ 2;;5@:[;\; SOBRE TECHO ~ |CSR: 341;?;11072:201/1(SSM22TCL . /////////////%%
cIF e ///_
EF)::\/’: SHENZHEN HENGZHIYUAN /////////////////////////
FOB 65 40 CU | 1000019315 CARC SHXH304-08-003 P/EMU CSR LM-LS ELECTRIC: SHXH304-08.003 - Vi %%
CFR
= -
Egg 66 51 cu 1000010475 | MANG SITERM PISIST ngu FRENO/COMP SUSP CSR: 1910043819 4.40.4.04.1420 /////////////%%
CFR
S I
FCA CSR: 34003800002 // SFMZ27M1- . //////////// -EE
FOB 67 163 C/U | 1000019488 | CONEC P/VALV DIF TUBO NEU 34003800002 P/ '380-001 - V222, %% 7/
c o0
cr S———
Fon CSR: 19010038497/PARKER: ///////////// //////////// -EE
FOB 68 12 C/U | 1000019493 |VALV P/BOCINA REGUL PRES P31RA22BNNP 19 P31RAZZBNNP - /////////////%%‘m
0.00)
e 4 U
Fon .
FOB 69 2 CIU | 1000019656 | SOP P/INTER D/PEDEST FUELLE JDDFD27-02-0 |  CRRC: JDDFD27-02-01-000 - V22777 ol
CFR V222224 U 0
cIF
77777
Fon .
FOB 70 2 CIU | 1000019657 | SOP PIPEDES 12Q FUELLE JDDFD27-02-03-000 | CRRC: JDDFD27-02-03-000 - V22777 ol
CFR V222224 U 0
cIF
77777
Fon .
FOB 71 2 CIU | 1000019658 | SOP P/DER DIPEDEST FUELLE JDDFD27-02:04- |  CRRC: JDDFD27-02-04-000 - V224777 -EE
CFR | V4 0.0 (M
ciF [
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacién ]

i Razén Social

Expediente:

Identificacion
Tributaria
Objeto:
Adjudicaci6n :
inconterm | Rengl6én | Cantidad | UM | Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET TP F‘Et:rem seoro T oo
EXW 777777 0,00
FCA v 7 |
FOB 72 34 cu 1000019865 | CABLE POT PUES A TIE E/CARRO BAST D/BOGI - 4.40.6.07.3103.B /ET-DNT-1049-V1.0 )
CFR )
CIE
EXW Y
FCA CSR: 19010044488/BLW: MVP- ///////////// ////////////
FoB 73 10 C/U | 1000019992 | MAPA DINAM 19010044488 MVP-4297F-SL P/E worESL - V2222277
CFR )
CIF _
EXW N N
FCA CSR: 19010044493/BLW: MVP- ///////////// ////////////
FoB 74 6 C/U | 1000019994 | MAPA DINAM 19010044493 MVP-4297F-SR PIE 4207F-SR - V222227
CFR V22222227
CIF _
EXW N N
FCA CSR: 19010044494/BLW: MVP- ///////////// ////////////
FoB 75 2 C/U | 1000019995 |PEGAT MAPA DINAMI C/ESTAC MNO DER 190100 42071F-SR - V222227
CFR V22222227
CIF I
Foa -
FCA
FOB 7% 1 cu | 1000020001 MOD PITAR CONE);EEN’BUS MVBDIPCU | g w: MVR-4173F | MVP-4173F - V22777
CFR V22222227
CIF _
EXW N N
FCA //////////////////// //////////////////
FOB 77 3 C/U | 1000020002 | MOD PITARJ INTERF IPC DIPCU SIST PIDS UN MVC: MVC-4031F - V22777
CFR V22222227
CIF _
EXW N N
FCA //////////////////// //////////////////
FOB 78 3992 | C/U | 1000020021 | TUBO ILUM PISALON DIPASAJ G13 PIEMU CSR CSR: 19010044501 - V22777
CFR V22222227
CIF |
EXW HZY (SHENZHEN ;///////////;g///////////
HENGZHIYUAN ELECTRIC

Egg 79 729 | cu | 1000020022 | BALASTO ELEC PITUBO FLUORES ILUMSALON | \ppijaNCE CO. LTD): SHDYOL - - V22777
CFR P 01B - AC220V ELECTRONIC )
cIF BALLAST _
EXW V777
FCA CSR: 19010043799 // JILIN ///////////// ////////////
FoB 80 17 cu | 1000020039 MAQ LIMPIAPARAB COMPL 19010043799 HENGHUI: SFHH.GYQ-ARG - V222227
CFR V22222227
cIF
EXW V777
FCA D //////////////////
FOB 81 78 CIU | 1000020055 | CAPUCHON GOMA 19010014396 4.40.8.04.434 CSR: 19010014396 4.40.8.04.4342.A Viiiiz7 7/ //;
CFR V22222227
cIF
EXW V777
FCA D ////////////////// -EE
FOB 82 73 C/U | 1000020087 | PRESOSTATO P/COMP SEG PS0.035/0.07-1200 PS0.035/0.07-1200 (ZRIC) - V22227774 oo
CFR V22222222 o
cIF
EXW 777777
FCA ///////////// //////////// -EE
FOB 83 73 CIU | 1000020088 | PRESOSTATO PICOMP SEG HS200-835-0003 PIE ZRIC: HS200-835-0003 - V224777 o
CFR V222224 U 0
cIF
EXW 777777
FCA ///////////// //////////// -EE
FOB 84 1090 cu 1000020095 SEPARAD P/CIRC GAS :'/IOD EVAP AIRE ACOND CSR: 119;011000;55770078/ CSR: ~ /////////////////////////m
CFR V222224 U 0
cIF
EXW 777777
FCA ////////////// //////////// -EE
FOB 85 54 CIU | 1000020098 | FILT P/SIST AIRE ACOND HVAC ING DIAIRE E | CSR: 18010052692 // D9700004 - V22777 ol
CFR V222224 U 0
cIF
EXW 777777
FCA ////////////// //////////// -EE
FgB 86 61 CIU | 1000020114 | RELE 8574070000 MCZ R 48...110VDC INO TR WE‘DMULRLEBR ff;cgg)uoo mez - V277 /7///; -EE
CFR V222224 0.0 J
ciF 0.00)
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacion Directa N*
Clase de Contratacién DETALLE PROVEEDOR
Expediente: Razén Social
Identificacion
Objeto: Tributaria
Adjudicacion
Inconterm | Renglén | Cantidad | UM | Cédigo SAP Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio
il Unitario Flete Segum Subtotal |
e X - —
SCHALTBAU: SMDCQ-
(::'o:g 87 1 C/U | 1000020177 |LLAVE SELEC P/ARM CAB LEV COMP D/ANULA D Pippdpity cQ - V222227
CIF )
o :
XENDRIVE XLD

z'o:g 88 174 C/U | 1000020237 | OPTICA XENDRIVE XLD CK G4 P/EMU CSR LM-L (pH‘UPS)CK c4 - V2222277

i )
= I
FCA ;/////////////////;5;/////////////////
zgg 89 28 cu 1000020238 OPTICA P/EMU CSR LM-LS - ET-DNT-1022-V1.1 )

i V22222227
EXW Y //_

FCA

SOP PICAJA ENGRAN BOGIE SUSP/RODA . //////////////////////////////////////

zgg % 93 c/u | 1000023626 240040 CSR: 34004000002 - U

i V22222227
= _

FCA 77?7777
zgg o1 2038 | C/U | 1000023633 | TOPE ANTIVIB P/BIELA REAC P130490018 PIE CSR: P130490018 - %%%%

i V22222227
= I
fon .

CSR: 3 -CSR:

zgg 92 176 C/U | 1000023680 | CERRAD 24MM 34156520024 34156200223 P/C aﬁigiéggg CSR - V222227

i V22222227
= I
o CSR: 34158500008 // SFM22TC ;/////////////////;5;/////////////////

9 TC1-

Zg:; 93 20 C/U | 1000023687 | ASIENTO P/CONDUC DICAB IPMR-034-14 34158 95011000 - U ]

CIF V22222227
5w _

FCA ;?// ///

Zg:; % 35 C/U | 1000023767 | MEGAFONO SY-QDFD-07 40000042155 4.40.4 CSR: f%%%i;g;’ CSR 4.40.4.06.0034 W%%%%

CIF V22222227
= _

FCA %// ///

Zg:; 9% 31 C/U | 1000023772 | MEGAFONO SY-QDFD-08 40000177954 4.40.4 CSR: f%%[is%gi’ CSR 4.40.4.06.0033 ///;%%%

CIF V22222227
E—

Zg:; % 25 C/U | 1000024101 | FILT P/MOD EVAP 19010045706 19010045705 CSR: Egiggi;ggcsn- 433401DTMR0058 //?%%%%

CIF V22222227
B —
Zg:; o7 16 C/U | 1000024109 [CONEC PICIRC PPAL UN TECHO AA HVAC MULTI|  CSR: 19010045718 /f zljg-gx - %%%%-m

F V22222222 u 0
EXW
FCA 777777

RELE TERM P/ELECTROVEN .GX - U i -EE

Fos 8 | w0 | o | 000 Kapaa | ACOND | e R : ////////////////////////% T

oF V222224 u 0
EXW
on 0 P o | 1000024110 | RELE TERM PIELECTROVENT AIRE ACOND RIDQ3-GX KINGAIR /////////////;%//////////-m
fos KGDAO 190100A57301/elj(I:EBr\3ENS. 3RULL - U/ oo

oF V222224 u 0
EXW
FCA 777777

TOMACTE 278521DTMR0024 P/( //////////////////////////m

Fos | a0 | s | cu | too0atdo REMoLOADD. - 2785210 MR0024 . oy

oF V222224 u 0
EXW
FCA 777777
zgg 101 60 cu | 1000027113 DEDO CONTAC KIT HB UR10 P/DISY EXTRA SECHERON: SG10478R0050 - %%%%ﬂ

CIF | V222224 0.0 J

0,00
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Contratacién Directa N°: DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacio

Razén Social
Expediente:

Identificacion
§ Tributaria
Obijeto: Tel.:

E:-Mail
Moneda:

Precio

Inconterm | Renglén | Cantidad | UM | Cédigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fébrica Plano / ET -
Unitario Seguro Subtotal

EXW
FCA
FOB 102 16 cu 1000030311 APOYO DE GUIA PIMARCO FUELLE
CFR
CIE
EXW
Fea CSR: 34003200007 // SFMZ27M 1
FOB 108 28 cu 1000030924 CHAPA DE TOPE P/SUSP SECUND . 320.007 433101DTMR0029 EM. B
CFR
CIE
EXW
FCA
FOB 104 259 cu 1000030931 ZOCALO FIJO TIPO G13 P/TUBO FLUORES - 4.40.8.03.1006
CFR
CIE
EXW
FCA
FOB 105 100 cu 1000030933 | IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N MELCO: CM2400HCB-34N
CFR
CIE
EXW
Fea LLAVE SELECTORA MANETA CORTA
FOB 106 52 cu 3000015720 HABILITACIO LA39-C1-11X/K-QF-TK -
CFR | //////////////////
CIF

Total: 0,00
Total letras:

HUBNER: JDDFD27-04-00-

O00/CNR: 19010044112 4.40.5.01.1220

00|
00|
00|
00|
00]
00|
00|
00|
00|
00]
00|
.00}
.00}
00|
00}
00|
00|
00|
00|
00}
00|
00|
00|
00|
00}

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):
Condicion de Pago: ‘Segun Pliego
Plazo de Entrega: ‘Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta: _Segun Pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
Las Malvinas son argentinas

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: |F-2022-45823234-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Lunes 9 de Mayo de 2022

Referencia: SOLPED 10009234; 10009322; 10009347 planificadas. Aprobacion Pliego de Esp. Técnicas

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 84 paginals.

Digitally signed by Gestion Documental Electronica

Date: 2023.05.06 14:44:48 -03.00 Digitally signed by Gestion Documental Electronica

Date: 2022.05.06 15:55:28 -03:00

Pablo Alberto Gallardo Juan Manuel Kysilka

Subgen'ante’ Subgerente

Gerencia Linea Roca ) GerenciaLineaMitre

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by Gestion Documental Electronica

Date: 2023.05.09 08:28:58 -03-00 Digitally signed by Gestion Documental Electronica

Date: 2022.05.09 08:57:11 -03:00

Daniel Oscar Morugo Juan Manuel Cassarino

Subgergnte’ _ Subgerente

Gerencia Linea Sarmiento. Gerencia de Coordinacion de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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Jose Pedulla
Gerente
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