IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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MATERIAL: Acero SAE 1045 segiin SAE J 403, Forjado. Dureza Brinell min. 255 HB (ASTM 10/01 -5/750/30). Term. Superficial: Pavonado negro
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| OPERAC S

MANGUITO EXTREMO DE EJE PARA AJUSTE DE RODAMIENTO
CAJA PUNTA DE EJE CON TAPA CIEGA - MANO IZQUIERDA
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
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MATERIAL: Acero SAE 1045 bonificado segin SAE J 403, Forjado. Dureza Brinell min. 255 HB (ASTM 10/01 -5/750/30). Term. Superficial: Pavonado negro.

| TRENES ARGENTINOS MANGUITO TACOMETRO KNORR BREMSE
OPERACIONES PUNTA DE EJE
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Despiece | Conjunto armado
¥
:c;
S
I | 1 1 1 1 ]
9 |Tuerca hexagonal M16 — DIN 934 2 |Acero grado 8 — ISO 898-2 -
8 |Arandela Grower M16 — DIN 127 2 |SegGn DIN 127 -
7 |Tornillo Hexagonal M16x2 L:75 — ISO 4014| 2 |Acero Grado 8.8 — IRAM 5214 =
6 |Placa de suplemento exterior. 1 |AISI 304, Espesor: 3mm. NUM44010720400N
5 |Placa de suplemento interno (3mm). 1 |AISI 304, Espesor: 3mm. ' NUM44010720300N__|
4 |Placa de suplemento interno (Zmm). 1 |AISI 304, Espesor: 2mm. NUM44010720200N
3 |Placa de suplemento interno (1mm). 1 |AISI 304, Espesor: 1mm. NUM44010720100N
2 |Base de contencién. 1 |Segun plano. NUM44010722000N
1 |Tope de goma lateral antirolido. 1 |Segun plano. NUM44010721000N
Pos. Denominacién Cant, Material NUM/N* de Plano
MATERIAL: Acero SAE 1020, Terminacién superficial : Zincado amarillo trivalente.
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos | ARE: CONJUNTO TOPE LATERAL ANTIROLIDO
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA CENTRO DE BOGIE
D LA MISWAEL PRESENTE RODANTE
DISENO NO PODRA SER —
SER0 NO_ PODRA _____COCHES CSR — MITSUBISHI
|CON$TRUCC|0N DEL OBJETO epresentacion, coias ¥ simbolos: Normas . . PLANO N‘:
HOJA Toleranclas no Indicad egln . IRAM:
ENTREGAD0 & perekre o| 1@ | 71 2768-1 Clase m y 2768-2 Ciass K. 4.40.1.07.2000 | /\
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: [G.A.Conde 77y |21/09/15 REV.
sg%%%ﬁ%ssz RESERVA LOS| . [ o 70 |DIBUJO: [G.A.Conde /// 102/11/15]|CATALOGO:
DE PROPIEDAD : ;
QUE ACUERDA LA LEY. 1:2 A3 |REVISO: [P.Orol \ —é—.#‘/ Y /112/11/15] NUM44010720000N
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modifican cotas y nota de normativa D. Lap%#/”m Harris bo/08/2018
[

Nota: Condiciones minimas requeridas para su fabricacidn

Corte:
-Cortar en mesa de corte automatizado. Utilizar vidrio incoloro para
parabrisas intferno y externo.

Pulido:
-Vidrio interno y externo: quitar todo filo que pueda poseer en cinfa
cruzada de pulido.

Lavado:

-Pasar por lavadora vertical para sacar cualquier resto que podria contener

la materia prima.

-Separar vidrios interno y externo.

-El vidrio interno deberia encontrarse apto para la serigrafia.
-Realizar control optico sobre ambos vidrios.

Serigrafia:

-Pintar vidrio interno posicionandolo en mesa acorde. Mediante pantalla
serigrafica seqln plano, proceder al serigrafiado.

-Una vez pintado colocar el vidrio en Cdmara de secado.

-Llevar el vidrio a Sector Armado.

-Realizar control éptico.

Armado:

-Vidrio externo: entalcar verificando que cubra toda la superficie.

-Vidrio interno: colocarlo sobre bandeja mévil verificando que la pintura
serigrafica quede hacia arriba.

-Sellar el vidrio interno del lado inferior (vista exterior).

-Posicionar todo el conjunto conformado (interno y externo) para horno de
curvado.

Curvado:

-Posicionar mafriz de curvado en el horno y sobre la misma colocar el
conjunto para su posterior curvado

-Control pieza una vez curvada a Calibre

-Etiquetar las piezas para asegurar trazabilidad

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Laminado:

-Sala de laminado: la misma debe estar acondicionada con femperatura y
humedad controlada.

-Separar el conjunto parabrisas. Limpiar hasta que no quede ningln resto
de talco.

-Realizar control optico sobre cada vidrio.

-Armar parabrisas colocando el Polivinil butiral (PVB) entre el conjunto
parabrisas.

-Colocar Burlete de Vacio correspondiente en el contorno del vidrio.
-Colocar la Pieza burleteada en Camara de Vacio a temperatura y humedad
confrolada

Autoclave:

-Una vez fuera de la cdmara de vacio colocar el conjunto en autoclave.
-Proceso a temperatura y presion controlado.

-Fin ciclo de autoclave.

-Limpieza del parabrisas.

-Realizar el control 6ptico final.

-Embalado individual del parabrisas.

Registros:
-Boleta de produccion (N2 paquete de vidrio, N2 Rollo PVB, N2 partida de

pintura)
-Se debe incluir registro con la entrega del lofe.

Vidrio laminado Bordes redondeados
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Detalle de serigrafia perimetral

Nota: Serigrafia

-La impresion de la serigrafia debera realizarse
del lado interior del vidrio.

-Color: RAL 9005

Nota: Normativa

El proveedor debe contar con un certificado vigente de
cumplimiento de ensayo bajo IRAM AITA 1H3, el cual debe
presentar adjunfo con las solicitudes de cotizaciones
formales y enfrega de lote confratado.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

VIDRIO FRONTAL DE CARTEL INDICADOR DE DESTINO
VIDRIOS, ACRILICOS Y POLICARBONATOS EN GRAL.
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LA CUAL “BEB
[Err bbb

TOL. NO ESP. R \V4 W VWV
menor 10 mm +/-0.75 +/- 0.8 +/-0.05 TaF %
de 10 2 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:0.2 -0.8
de 120 a 500 mm Ay +/- 0.80 +/-0.21 L :
ANGULAR +/- 12 +/- 02 30 TERMINACION NO ESPECIF: YV

DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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FIRMA

INGENIERIA SOFSE ANTES DE LA ENTREGA

FECHA DE APROBACION:

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA

SER APROBADA POR
DEL "BRIMER LOTE

ACLARACION:

| BURLETE TERMINACION | SEGUN IRAM 113001 - 3BA = 2
PARABRISAS 714 AlL-CI2-BI3

ITEM. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNITARIO N° PLANO/OBS.

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.

AT g«f{f’? Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio. —g

i od e Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
ff”ﬂﬂr %%ﬂj Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:

6 M - 21/04/2016 | S/LISTA
SIN AUTORIZACION ‘ g

ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBR/_E, i p FECHA " BURLETE TERMINACION PARABRISAS

PRESENTE DISERO NO DIBUL | SDSK /2 > | 21/04/2016

PODRA SER UTILIZADO VERE. |c. ANTOWW oy 21/04/2016 PARABRISAS
PARA LA CONSTRUCCION 4

DEL OBJETO APROB. |D. MORUGO 21/04/2016 COCHES ELECTRICOS - CSR
ENTREGADO A TERCERDS (2K s
ADO A R A
O REPRODUCIDOS. CALD. INGENIERIA - CASTELAR AN
LA SOCIEDAD SE RESERVA  [Simbolo: Tabla: Modificaciones MATERIAL RODANTE
LOS DERECHOS DE A4
PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num.: A
LA LEY. 4.40.3.01.2.110.0N ESCALA: 2:1 I HOJA 1de 1
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| LETRA MODIFICACION REVISO JAUTORIZO OLNOESP | T YAYAY
= —— de 120 5 500 mm of= 250 - 024 hm 02 -0H
ANGULAR - 12 3] TERMINALION ND ESPECE . Y. |

DBENG ELABORADC EN S0HID WORES, NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL pMISMO

VISTA PERSPECTIVA:

NOTA:

TROMON DF LA ESTRUCTURA DE [HAPA (2] CON LA CUBIERTA DE PRFV [1) SE DEBE
REALIZAR RECUBRIENDOD LA ESTRULTURA PROPOIAMENTE DILHA CON LAS CAPAS DE PRFV
DE MANERA QUE LAS PARTES QUEDEN INEGRADAS EN UNA SOLA PIEZA

ESTRUCTURA DE SOPCRTE
APOYD 1SOATICO LARGD

ACERO LAMINADO FRL

S/PLANG
L4035 0400 A W2

CUBIERTA SUPERIOR

SIPLANG

LA SOCIEDAD SE RESERVA f—t7s
LOS DERECHOS DE
PROPIEDAD (UL ACUERDA —

MATERIAL RODANTE A3

LA LEY £ 4073041 100,08 T T e 35 [ e 1 de 3

SER APRUBADA POR INGENIERIA-MATERIAL RODANTE-LINEA SARMIENTO ANTES

IMPORTANTE EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA. LA CUAL DEBE
ACLARACION.
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MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO P FECHA

C |Se actualiza formato de plano D. Lépezg_:#(/?f M. Harris ﬁ@ 19/04 /2017
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e Disposifivo de seguridad para sillas de ruedas. Traba de rueda derecha. Dibujado

o] NUM&4030431200N

HE _Dispositivo de seguridad para sillas de ruedas. Traba de rueda izquierda. Simatrico

T NUM&4030431000N
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53 7 |Tornillo cabeza allen. DIN 912. M3x0,5. L: 5 mm 1 Als| 304 / AISI 316 .

<

E% 6 |Arandela Grower. DIN 127. M3 1 AISI 306 / AISI 316 -

W

'%Jﬁ 5 |Conjunto sujecién resorte de fensidn 1 S/Plano 4,40.3.04.3131
J

g?,. 4 |Conjunto vastago de desbloqueo de traba 1 S/Plano 4.40.3.04.3107

Sud

%: 3 |Traba "C" 1 S/Plano 4403043115
T

EE 2 |Conjunto brazo de desbloqueo 1 S/Plano 4,60.3.04.3123

=0

%: 1 [Base del sistema de fijacién ! S/Plano 4,40.3.04.3121

-

22 Pos. Denominacisn Cant. Material NUM/N® de plano
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g% TRENES ARGENTINOS DISP. DE SEGURIDAD PARA TRABA SILLAS DE RUEDAS
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ga B OPE CIONES COCHES ELECTRICOS - CSR
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

15 Arandelas de presion tipo grower Tipo M8,cincado dorado, DIN 127 B 2 NUM91650380000N
14 Tornillo M8x1,25x25 Cincado cabeza redonda ranura cruz OIN 7985A 6 NUM89252713600N
13 Tornillo M&x0,7x6 Cincado cabeza redonda ranura cruz DIN 7985A L NUM89200540060N

Eje de mecanismo retractil de cortina
12 parasol S/PLANO 1 4.40.3.07.0.020
1" Tela de cortina. Conjunto parasol S/PLANO 1 4.40.3.07.0.011
Resorte de torsién para traba de
10 e T S/PLANO 1 4.40.3.07.0.010
9 Traba de cortina S/PLANO 1 4.40.3.07.0.009
8 Carcaza de cortina - Conjunto parasol S/PLANO 1 4.40.3.07.0.008
3 Soporte superior izquierdo - Conjunto S/PLANO 1 4.40.3.07.0.007
parasol
6 Soporte superior derecho - Conjunto S/PLANO 1 4.40.3.07.0.006
parasol
5 Perfil inferior de cortina - Conjunto S/PLANO 1 4.40.3.07.0.005
parasol
L Eje quia de corfina - conjunto parasol S/PLANO 2 4.40.3.07.0.004
3 Tope de guia de cortina - Conjunto S/PLANO 2 4.40.3.07.0.003
parasol
2 Guia de cortina conjunto parasol S/PLANO 2 4.40.3.07.0.002
DETALLE C 1 Soporte inferior de guia de cortina S/PLANO 2 4.40.3.07.0.001
Pos. Denominacion Material Cant. N2 de plano/ Obs.

CORTINA PARASOL

OPERACIONES PARASOL CABINA Y ACCESORIOS

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRlCOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | K. Miranda ,_ ,’ 19/12/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | K. Miranda /R 19/12/2016 | 4.40.3.07.0000
RODANTE REVISO: G. Ferrari 2 19/12/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODAN APROBO: | M. Harris 19/12/2016 --
L epresentacion cofas y simbolos: Normas : = CATALOGO:
= Tol ; indicad an IRAM: I ESCALA FORMATO HOJA
E sy oo s segn i |E5-@F | 577 %" 10 | Numa4030700000
1 I 7 I 3 4 5 6 7 8 | 9 I 10 11 I 12
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Notas:
L 1. Terminacién superficial: Pintado al horno. Color: Negro mate.
5758 HH -
% G Ll o 2. Las posiciones 3 y 4 deben ir insertados en la posicion 1 y
A‘ asegurados con el remache indicado (Posicién 5).
|
T T .
| ! | 1] 3. Matar cantos vivos.
| l | % L 1| o = \ =
i e - h T}_ . ‘2. " S |Remache cabeza redonda. @5x16 3 |Acero. Segln DIN 660 -
14,5 — — 24 I
: N _ib,_ 4 |Cabezal para sujeciébn de escobilla 1 |Acero SAE 1020 =
& ! 3 |Enganche de regulador de resorte 1 |Acero SAE 1020 -
30 8 == ";. 2 |Base de brazo de pantSgrafo 1 |Acero SAE 1020 -
O i 1 |Brazo de pantografo 1 |Acero TE-22. Segun IRAM-IAS U 500-2592 -
38 12,5 [T} s = Pos. Denominacién Cant] Material NUM/N* de Plano
1 o
ok = ¥ INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE
5,5 ESCALA [PLANO N': REV., |HOJA
2 22\ 1:2,5 (1:1
S 2o [RIE0AEToz JANRYZ
POSICION 3 A CATALOGO:
(1:4) oo BRAZO INDIVIDUAL A3 NUM44080441020N
¥ TOLERANCIAS NO INDICADAS S/IRAM 2768-1 Clase m Y 2768-2 Clase K
BRAZO PANTOGRAFO. LIMPIAPARABRISAS |RELEVO: |J. Yamnl = 16/03/15
POSICION 4 DIBUJO:  |J. YamniZZ 28/04/15
(1:1) COCHE CSR - MITSUBISHI REVISO: [C. Molanes ¢~~~ | 03/06/15
) _ i APROBO: _[P. Orol o 04/06/15
1 2 3 I 4 ) | 6 | 7 | & 8




1 [ 2 3 Z

VISTA ISOMETRICA

CADENA PORTA CABLE

Notas:

— La cadena completa deberd tener 36 eslabones

intermedios mas 2 eslabones extremos.
— La longitud total deberd ser de 600 mm £10 .

12,5

23,5

-

5

|

‘ﬁ}}r

A
&

LA

o

N

y 1 [ T T 1 II I [ I I I I I
© 2 I
B s e e L S S e S B S ) S S
3 |Eslabén extremo movil 1 |Polipropileno 44050510330N
2 |Eslabén extremo fijo 1 |Polipropileno 44050510320N
1 |Eslabdn intermedio 36 |Polipropileno 44050510310N
Pos. Denominacién Cant) Material NUM
INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE
CORREDORES

ESCALA [PLANO N°: REV. HOJA

— AEoBEfosa A\l -

FERROVIARIOS

6-@% NUM:

FORMATO 44080510300N

CADENA PORTACABLE A4
TOLERANCIAS NO INDICADAS S/DIN 7168, GRADO DE PRECISION MEDIO
MECANISMO DE MAQUINA DE PUERTAS RELEVO: | M. Unarek 26/01/15
DIBUJO: M. Uharek 09/02/15
COCHES CSR—MITSUBISHI REVISO:  [P. Orol 10/02/15
APROBO: | G. Juarez 11/02/15




OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1| 2| 3 | L | 5 | 6

Nota 1: Proceso de unidn.
Soldadura Tipo SMAW, con electrodo rutilico segln 28,50 30,00 84,00

AWS A5.1-91, tipo E 6013 (comercial CONARCO 13A).
A Alternativa: Soldadura Tipo GMAW, con Alambre S
macizo segin AWS A5.18-93 tipo ER 70S-3 s M\
(comercial CONARCO A100S3). Antes de soldar, U
precalentar a 70 - 80 2C. 2*9'77
\100
3
Nota 2: Forma. S
Las medidas y forma fisica de la base izquierda es
el opuesto al derecho que se represenfa en esfe f|\
| plano. \|/
Nota 3: Terminacion.
El maferial se entregara con 2 capas de esmalte P .
sintético antioxido y dos manos de Esmalte S
poliuretanico de dos componentes color gris - RAL =
5 1024 Brillo 50 + 5%. N
Nota 4: Identificacion.
La Orden de Compra debera grabarse de manera P
legible y permanente en la zona identificada con la 7q0
lefra A. 9
5O = N\ R
39,50 o = _ %
Base para lado Izquierdo = <
r\»/ " e r\\ =
2 A~ o U e
=) K d m
~ )4 AN
SMAW \_ 5 A 70,00 39,50
LN
E6013
& \SQ
% & 2 |Base de barra de ajuste de altura Derecha 1 34003700002 |NUM43310123390-N
| 1 |Base de barra de ajuste de altura lzquierda 1 34003600003 |NUMAL3310123350-N
Pos. Denominacion Canf.| Ref. Fab. NUM
— MATERIAL: Chapa lisa de acero SAE 1010. Espesor 5/16"
AN £ TRENES ARGENTINOS BASE DE BARRA DE AJUSTE DE ALTURA
Base para lado Derecho — N OPERACIONES Bogie - Suspencion
| B DEPARTAMENTO INGENIERIA
92,00 REMEDIOS DE ESCALADA CCEE CSR
RELEVO: | E. Gomez 21/04/2017 | PLANO N°: REV
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE I ~ors20m] 433101DTMR0042
REVISO: | Ing. H. Baigorria 21/04/2017| SE COMPLEMENTA CON:
MODIFICACIONES AREA MATERIAL RODANTE onosor | e € Valdes Toro peymysoeny [
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA Representacién cofas y simbolos: IRAM, ESCALA FORMATO HoJA | CATALOGO
B Se modificaron medidas y actualizo rotulo E. Gomez Ing. C. Valdes 27/11/2017 3766-1 Clase m y 27682 Clase K. @ A3 e

1| 2| 3 | L] 5 1 6




l 5 | 6

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

A DEL PRIMER LOTE

POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREG

2Lmm ENTRE CARAS
ORIFICIO PASANTE HEXAGONALES

EN 2 DE SUS CARAS

Conjunto perno de conexion Inferior

ORIFICIO PASANTE

EN 2 DE SUS CARAS

24mm ENTRE CARAS
HEXAGONALES

SIMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517

M16x2

ing. CRALOYX VALDES LAZO
INGENIERIA A
MATERIAL RODANTE - LINEA ROCA

Conjunto perno de conexion Superior

Las medidas estan expresadas en milimetros.

11020210125 (CSR Qingdao Sifang

Nota N21 Terminacion:

Todos lo items deberan tener un PROCESO
ANTICORROSIVO (Ver Nota N° 2).

Nota N°2 Proceso Anticorrosivo

Este debe estar compuesto por un proceso NO
electrolitico, con [dminas de Zinc. La duracidn requerida
en el ensayo de nieblas salinas es de 240Hs (NORMA 1SO
9227). Proceso bajo NORMA ISO 10683.

Nota N°3 Entreqa:

-El conjunto vendra embalado de forma tal que esté
protegido contra danos mecanicos y ambientales

-La rosca del perno vendra protegida por una malla

semi-rigida

Nota N4 Identificacion.

En ndmero de Orden de Compra (0/C) debera grabarse
en la/s pieza/s de manera permanente y legible

5 NUM43310111570N | Tuerca M16 DIN 934 Acero Clase 8 1 Co. Ltd)
b NUM89112711060N  [Arandela Grover M16 DIN 127 B Acero comercial 1 -
3 NUM89111021600N |Arandela con 2 solapas M16 DIN 463 Acero comercial 1 -
2 NUM43310111700N  |Perno M16x2x88 DIN 931 Acero Clase 8.8 1 -

1 NUM43310111550N  |Perno M16x2x160 DIN 931

31672200030 (CSR Qingdao Sifang
Acero Clase 8.8 1 Co. Lid}

Item NUM Descripcion

Material Cant. Ref. de Fabrica

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA

CONJUNTO PERNO DE CONEXION SUPERIOR E INFERIOR
AMORTIGUADOR SUSPENSION PRIMARIA

BOGIE MOTRIZ Y REMOLCADO - CC.RR CSR

COORDINACION GENERAL TECNlCA REVEL{O SANTILL%N,V 31/08/18 [pLANOD Ne REV
DIBUJO: SANTILLAN,V 31/08/18 £33101DTMR009¢
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO: ING. BAIGORRIA H 31/08/18 | SE COMPLEMENTA CON
REMEDIO DE ESCALADA APROBO: | ING. VALDES LAZO.C 31708718
REPRESENTACION COTAS Y SIMBOLOS: IRAM K, :
TOLERANCIAS NO INDICADAS SEGUN IRAM 6_@ I FO SHATO HopA CATAT00
2768-1CLASE m Y 2768-2 CLASE K S/E AL 171 NUML3310111550N

1 [ 2 l

3 l

4




OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 | 2 | 3 ] 4 | 5 | 6
R/F. N2 1: MY140DWO01-2-10401 (NANJING KANGNI MECHANICAL & ELECTRICAL CO., LTD).
R/F. N2 2: 19010044097 (CSR).
A
ml Iml Iml Iml Iml ________
_________________________________________________________ w
- 8 d
)
H j J. M M j J. M 6 X @5 b
—O-- —O-- - - —{ O -
2
——I—I_—
27,5 275 275 275 275 275 27,5
1430
B
Nota N° 1 Material:
-Perfil:
Aluminio comercial extruido. Color Natural.
Detalle -Cerdas:

Fibras de Polipropileno. Color Negro.

Nota N° 2 Construccion:
El perfil de aluminio debe asegurar la correcta
sujecion de las cerdas del cepillo a éste.

Nota N© 3 Identificacién:
La Orden de Entrega debera grabarse de manera
legible y permanente en la zona identificada con la letra H.

MATERIAL: Ver Nota N21

TRENES ARGENTINOS CEPILLO SUPERIOR DE PUERTA SALON-ANDEN
OPERACIONES Estructura Portante y Revestimiento-Puertas Exferiores
DEPARTAMENTO INGENIERIA CC EE CSR

REMEDIOS DE ESCALADA

RELEVO: _1V. Santillan 06/09/2017 [PLANO N* REV

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE

DIBUJO: __|V. Santillén 06/09/2017] 433203DTMR0064
. |ng. H. Baigorria SE COMPLEMENTA CON:
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DVH movil de ventana combinada de salén
R/F: 31a45560006 (CSR)

’/-— Grabar

5700

OVH fijo de ventana combinada de salén.

Lamina de PvB de 0.F6 mm

Pafio tado interior, vidrio

de 2.7 mm.

e
R S e

R/F: 34155560020 (CSA)

CORTE A-& ( 1)

Sellado con silicona estructural

|—— %al dizecante molecular

O Achesiva seflagor

pegado con cinta de butilo

"a
3
e
=E

Mota 1: Esperificacidn fécnica del vidrio laminado

- Ezpesores de vidrios 1,2 mm

- Espesor e l&mina de PvE: 0,76 mm.

- Bajo norma IRAM-AITA 1-H3

- Loz bordes deberdn encontrarze chafanadoz y pulidos.

Mota I- Ezpecificaciin ténica de policarbonate utilizado

- Color: Grey 130.

- Proteccién UV: Garantia de no amarillamiento, minimo de 7 afios.

- Resistencia a la traccidm: 60 Mpa. (150 527-2]

- Resiztentia @ la flexidn: 90 Hpa (150 178}

- Resiztencia 2l impacto: 70 M.

- Modulo de elacticidac 2400 MPa (190 527-2)

- Resistencia @ la deformacién térmica a 0.45 Mpal 140 2L (150 35-2)
- Resiztencia gieléctrica. 35 kv/mm [IEC 60243-1)

- Densidad 12 g/om3 (IS0 $183-1)

- Hidroscopia [a 23 20 nasta satwracidn) 0,35% (90 62-1)

- EI material deberd umplir la especificaciin de resistencia 3l fuego ET
MRR/G-00£417 (Em3 ).

Mota 3 Mormativa y especificaciones para OWH.

- Ge pebe selecionar el pegamento GpTimo compatiole con los maferiales empleados
con el fin de garantizar 1a hermeticidad del conjunto

- Loz DvH deberdn cumplic con fodos 10s requisitos establecidos en 13 Norma
IR&M Fa L 12578

- Ademas el provesdor deberd enfregar informe de: Ensayo de condensaciin,
zepin BaM 12577 DvH

Tener en cuenta para la entrega de informes, 1z ET MRR/G-003/17.

Mota &: Enfrega.
- Cada pieza vendra embalada oe forma fal, que este profegida contrz dafios

mecanicos y ambientales.

Maota 5 igentificaciin.

- EI proveedor deberd de grabar de manera legible ¥ permanente, en @ zona
igentificada como “Grabar” sobre 13 cara inferior del vidrio laminddo ko siguiente
- La leyenda “Trenes Argentinos®

- LogosMarca del fadricante.

- Industriz Argentina.

- El nimera de OROENM DE COMPRA.

Este no podrd ocupar un drea mayor 2 100=90 mm

-

B |DvH figo de ventana comb. de =alin 1 |Wer Pos-1, 2 3, 4y5 MUMEIZ20501500M
& |OvH movd de ventana comb. de zalém 1 |VerPos-1,2 3, 4y5 HUMLIZZO5EHE50N
5 | Setlador estructural |zecundario) 1 |Polizulfuro o =ilicona

& | Adnesivesellador |primario) 1 [Czucho simtéctico {Poliizobutileno)

3 |Perfil de &l c/=al molecular disecante 1 |Perfil eztandar 85 x HE de Aluminio

1 |Pafie extewr para DvH 1 |Policarbonato e & mm. [Ver Mota 2)

Pafio interior para OVH 2 |¥idrio laminado. {ver Mota 1|

Paz. Denominaciin Cant. Material
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1016-V1.3

OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

1. OBIJETO

Determinar las condiciones para el desarrollo, fabricacidn y provisidon de los parabrisas frontales de las
formaciones EMU CSR.

2.

ALCANCE

Determina las condiciones técnicas que debe reunir el parabrisas para las formaciones EMU CSR.
Establecer los procedimientos de inspeccién, ensayo y recepcion.

REFERENCIAS NORMATIVAS

IRAM AITA 1-H3
IRAM 15

IEC 61373

uiC 651

EN 15.152

CARACTERISTICAS TECNICAS

4.1. Condiciones Generales

Todas las partes del parabrisas frontal de cabina deben poseer buenas propiedades de
resistencias mecanicas y a la corrosion.
El parabrisas debera cumplir con las exigencias de la norma IEC 61373 en cuanto al impacto y la
vibracién del vidrio.
En caso de ser un parabrisas importado debera cumplir con las exigencias de la norma UIC 651
y EN 15.152.
En caso de ser un parabrisas de fabricacidn nacional deberd cumplir con los ensayos bajo IRAM
AITA 1-H3 especificados en las siguientes partes:

=  Vidrios de seguridad - Parte 1: Requisitos

= Vidrios de seguridad - Parte 3: Determinacidn de la transmisién luminosa

= Vidrios de seguridad - Parte 4: Determinacidn de la distorsion éptica

= Vidrios de seguridad - Parte 5: Determinacion de la separacidn de la imagen

secundaria

= Vidrios de seguridad - Parte 7: Determinacion de la resistencia al impacto con
esfera

= Vidrios de seguridad - Parte 8- Determinacidon de la resistencia a la alta
temperatura

= Vidrios de seguridad - Parte 9- Determinacién de la resistencia a la abrasiéon

= Vidrios de seguridad- Parte 11 -Determinacién de la resistencia a la humedad
Quedara a cargo del proveedor la provisién de la totalidad de las probetas para la realizacion de
los ensayos solicitados. En caso de que el proveedor posea certificados IRAM-AITA para utilizar
su sello, certificado C.H.A.S. expedido por el INTI, ISO 9001 y laboratorios propios de Control de
Calidad, se aceptard que los ensayos se reproduzcan en la planta del proveedor, participando a
representantes de la SOFSE.
Los parabrisas poseen una serigrafia como mdscara perimetral. El color de la misma debe ser en
Negro segun RAL9005. La misma se encuentra definida en los planos citados en la seccidn “2.6.
Planos intervinientes” de la presente especificacion. Para el caso particular de la Linea
Sarmiento, debido a poseer un trazado de Este-Oeste, se solicita que su franja superior posea
un espesor de 250 mm.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

4.2. Condiciones minimas requeridas para la fabricacion del parabrisas

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.2.6.

4.2.7. Laminado:

Corte:

Pulido:

Lavado:

Serigrafia:

Curvado:

Cortar en mesa de corte automatizado. Utilizar vidrio incoloro para
parabrisas interno y externo.

Parabrisas interno y externo: quitar todo filo que pueda poseer en cinta
cruzada de pulido.

Pasar por lavadora vertical para sacar cualquier resto que podria contener
la materia prima.

Separar vidrios interno y externo.

El vidrio interno deberia encontrarse apto para la serigrafia.

Realizar control dptico sobre ambos vidrios.

Pintar vidrio interno posicionandolo en mesa acorde. Mediante pantalla
serigrafica segun ET, proceder al serigrafiado.

Una vez pintado colocar el vidrio en Camara de secado.

Llevar el vidrio a Sector Armado.

Realizar control dptico.

Vidrio externo: entalcar verificando que cubra toda la superficie.

Vidrio interno: colocarlo sobre bandeja mdvil verificando que la pintura
serigrafica quede hacia arriba.

Sellar el vidrio interno del lado inferior (vista exterior).

Posicionar todo el conjunto conformado (interno y externo) para horno de
curvado.

Posicionar matriz de curvado en el horno y sobre la misma colocar el
conjunto parabrisas para su posterior curvado

Control pieza una vez curvada a Calibre

Etiquetar las piezas para asegurar trazabilidad

Sala de laminado: la misma debe estar acondicionada con temperatura y
humedad controlada.

Separar el conjunto parabrisas. Limpiar hasta que no quede ningun resto de
talco.

Realizar control dptico sobre cada vidrio.

Armar parabrisas colocando el Polivinil butiral (PVB) entre el conjunto
parabrisas.

Colocar Burlete de Vacio correspondiente en el contorno del vidrio.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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4.2.8. Autoclave:

4.2.9. Registros:

Colocar la Pieza burleteada en Camara de Vacio a temperatura y humedad
controlada

Una vez fuera de la camara de vacio colocar el parabrisas en autoclave.
Proceso a temperatura y presidn controlado.

Fin ciclo de autoclave.

Limpieza del parabrisas.

Realizar el control dptico final.

Embalado individual del parabrisas.

Encajonado de a 5 unidades.

Boleta de produccién (N2 paquete de vidrio, N2 Rollo PVB, N2 partida de
pintura)
Se debe incluir registro con la entrega del lote.

4.2.10. Condiciones de Calidad y Seguridad que deben cumplir los fabricantes:

Certificado vigente IRAM AITA 1H3 Argentina.

Certificacién vigente C.H.A.S. (Certificado De Homologacién de Autoparte
y/o Elemento de Seguridad)

Certificado vigente del Sistema de Gestion de Calidad otorgado por IRAM
bajo el marco de la norma I1SO 9001.

4.3. Parabrisas con Malla Térmica Antiempanante (NUM 4.40.3.011.0010N)

e Lamalladesempafiadora deberd tener la entrada de energia para alimentacién de 220 Vcc -25%

+30%

e Resistencia de la malla térmica antiempanante: (36 £ 5) Q

e Controlador de temperatura con entrada para sensor PT100 (termistor). La temperatura de
corte del desempafiador se encuentra preseteada a 382C. Se debe adicionar un ajuste fino para
poder calibrar este valor.

e Cables de conexionado extra-flexible para la malla térmica y sensor de temperatura.

En caso de desarrollo nacio

nal, la malla térmica antiempanante debera ser visualmente imperceptible

para el conductor (equivalente al original). Esta malla deberd estar presente en toda la superficie
transparente del parabrisas, excepto sectores con serigrafia, a fin de poder desempafiar todos sus
sectores. Su desempefio serd comparado con respecto al original, no debiendo apartarse en su
comportamiento en mas de un 10% con respecto al original:

e Latencia térmica

e Tiempos de establecimiento de temperatura
e Aspecto visual y funcional del desempefio

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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5. MODELO ESQUEMATICO

" 2022

Borde de los
puntos de trébol

Impresi6n serigrafica
con los puntos de trébol

Zona transparente y
distribuida con alambre
de calefaccion eléctrica

Control
de fuga

El parabrisas frontal de la cabina de conductor se compone de los siguientes elementos principales:

1. Vidrio de ventana frontal
2. Controlador de temperatura
3. Cable de conexion

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Pagina 6 de 10



TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1016-V1.3
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Imagenes llustrativas:

uuuuuuu
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6. CATALOGO

NUM 90770500000N - PARABRISAS FRONTAL ORIGINAL COCHES EMU CSR CON MALLA TERMICA
Catdlogos asociados al hibrido: NUM 4.33.2.050.8000N, NUM4.40.3.011.0010N

NUM 90770510000N — PARABRISAS FRONTAL NACIONAL COCHES EMU CSR SIN MALLA TERMICA
Catdlogos asociados al hibrido: 4.33.2.052.0010N, 4.40.3.011.0110N

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1016-V1.3
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7. PLANOS INTERVINIENTES
NUM 90770500000N - PARABRISAS FRONTAL ORIGINAL COCHES EMU CSR CON MALLA TERMICA

e Plano N2: 4.40.3.01.1001.C - Parabrisas Frontal Original EMU CSR
NUM 90770510000N — PARABRISAS FRONTAL NACIONAL COCHES EMU CSR SIN MALLA TERMICA
e Plano N2: 4.40.3.01.1011.B - Parabrisas Frontal

8. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

—

' (NOo ) si |  PRESENTE EN SOFSE

~

En el caso que el proveedor solicite una muestra, se le entregara aquella que cumpla con las
especificaciones detalladas. El otorgamiento serd provisto por la Linea solicitante y estara sujeta a
disponibilidad. El prototipo sera ensayado sobre el frente de una formacion EMU CSR, el cual debera
copiar la curvatura.

9. IDENTIFICACION

Los parabrisas llevaran grabados directamente y con caracteres legibles e indelebles, ademas de las
exigidas por las disposiciones legales vigentes, las siguientes indicaciones:

a. La marca o el nombre y apellido o la razén social del fabricante o responsable de la
comercializaciéon del producto (representante, fraccionador, vendedor, importador, exportador,
etc.).

b. Trazabilidad: Se deberd identificar en forma clara mes y afio de fabricacidon del parabrisas. En
caso de que el proveedor posea mas de una planta de fabricacion, también debera identificar
su origen.

c. Laleyendade “TRENES ARGENTINOS” en tipo de letra Gotham, una vez aprobada y homologada
las muestras entregadas, la cual lo autoriza a utilizar éste sello hasta nuevo aviso. El logo de la
empresa debera estar acorde a la especificacion por parte de la SOFSE, el cual se encuentra en
soporte de archivo vectorial o CAD (AutoCad, SolidWorks o software compatible). Solicitar
archivo a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas o en su defecto a la Subgerencia de
Comunicacion Institucional de la SOFSE.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO

Se embalaran en forma que se asegure una adecuada conservacién durante el manipuleo, transporte
por parte del proveedor, transporte interno por parte de la SOFSE y almacenaje. Su embalaje debe
encontrase acorde para la manipulacion mediante montacargas y otros elementos para movimiento de
cargas pesadas.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Previa a la entrega del lote contratado, el proveedor deberd homologar un prototipo de parabrisas de
forma dimensional, a fin de verificar su correcta geometria para su posterior fabricacion. Se debe
observar que el prototipo posea una curva y forma correcta con respecto al frente de la formacidn. Los
parabrisas deben copiar la forma del marco frontal, en donde se aloja el mismo. Para eso, el proveedor
puede requerir una muestra como referencia para aproximarse a su curvatura original, donde podra
basarse para generar las matrices necesarias de fabricacion y los calibres para control del producto. El
ajuste fino de las matrices debera llevarse a cabo a partir de las dimensiones contenidas en los planos.

El ensayo de validacién geométrica sera llevado a cabo sobre los frentes de las formaciones EMU CSR.
El proveedor deberd ajustarse a los tiempos de disponibilidad de una formacion sin parabrisas, el cual

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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se encuentra vinculado a la tasa aleatoria de rotura que presentan las lineas y los tiempos de recambio
propios de cada taller.

En caso de desarrollo nacional de un parabrisas con malla térmica antiempafnante, los ensayos seran
comparativos con respecto al original, tal como se explica en las caracteristicas técnicas de la presente
especificacion técnica.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Con cada recepcion de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento de cada una de las partes en
forma independiente y de su conjunto. Tanto los certificados como los productos entregados deberan
estar identificados por numero de lote. La presentacion no constituye condicion suficiente de
cumplimiento. “Trenes Argentinos — Operadora Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control
de calidad segun se detalla a continuacion.

Del lote presentado se extraerda un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccién Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se deberd comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio y construccion con las correspondientes al prototipo aprobado. Los resultados
durante la inspeccion deberan estar de acuerdo a “IRAM-AITA 1H3-12 - Automotores - Vidrios de
seguridad - Parte 12 - Determinacién de los desvios cuando son sometidos a verificacidon dimensional”.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
diseio aprobado y las especificaciones previstas.

12.1. Nivel de inspeccidn general: Nivel 1.

12.2. Plan de muestreo: Simple para inspeccidn normal.
12.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

12.4. Obtencion de muestras: al azar.

12.4.1. Numero de aceptacién (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad,
indicada el lote es aceptable.

12.4.2. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad
indicada, el lote se debera rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9ail5 2 0 1
16 a 25 3 0 1
26 a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91 a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4
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13. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES
Para consultar la vigencia de este documento técnico, ponganse en contacto con

documentacion.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 24/11/2016 Emision original
1.1 14/12/2016 Se agregan Condiciones de Calidad y Seguridad que
deben cumplir los fabricantes
1.2 19/01/2018 Modifica Plano 4.40.3.01.1001.B y caracteristicas del
sensor
1.3 03/10/2018 Modifica Plano 4.40.3.01.1001.Cy 4.40.3.01.1011.B
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I\I\ Conductores eléctricos
\\1 Denominacion| Caracteristicas | Largo
l\ TM-0001 Nota 1 3100 mm
\\ TM-0002 Nota 1 3100 mm
| | TM-0003 Nota 1 3100 mm
/ﬁSerlgraflado TM-0004 Nota 2 3100 mm
TM-0005 Nota 2 3100 mm

1247 =1 Ext.
1240 Ext

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

(x) - La perforacion de @8 mm debe realizarse (nicamente sobre el vidrio interior
(Espesor 4 mm) previo al proceso de laminado.

(x*) - Caja de paso para conductores - Dim.Aprox.LxAxH (mm): 40x25x20 - Material: Polipropileno -
Instalacion: Se rellenara y fijara a través de adhesivo poliuretanico al vidrio interior.

(x*%) - Sensor de temperatura RTD tipo PT100 / 2 hilos / Clase B / Cantidad: 2 - La posicion del
sensor debe encontrarse superpuesta a la malla electrica, debiendose tener especial cuidado de
ﬁ intercalar, al menos una lamina de PVB, entre la malla y el sensor, a fin de no dafar los

: K R96 filamentos en el proceso de autoclave.

(x*x*) - Vaina aislante de PVC - Largo: 3000 mm - Color negro

NG

t1 i i V'd i ’ . . -~ . .
T2k idrio e (xx*xx) - Colectores malla eléctrica antiempafiante - Esquema a modo ilustrativo
1759+1 Ext. (x**xx%) - La malla antiempafiante se ubicard a continuacion del vidrio laminado interior (Esp.4 mm)
r‘.*.\‘I i ___ s Detalle A Conductores eléctricos
= Vista frontal s Nota 1 : Conductor unipolar de seccién 0.5 mm? (S/IEC 60228/ IRAM NM 280) siliconado con malla de

Iﬁ\l SEI /I fibra de vidrio / resistente a altas temperaturas - Véase IT-DNT-1007-V1.0 por comportamiento
St ante el fuego.

2023 Vidrio Nota 2 : Conductor unipolar de seccion 1 mm? (S/IEC 60228/ IRAM NM 280) siliconado con malla de

Lado interior Detalle de serigrafia perimetral - Impresion por lado interior fib:a dlefvidrio / resistente a altas temperaturas - Véase IT-DNT-1007-V1.0 por comportamiento
ante el fuego.
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L Vista exterior - Marcado e identificacion de parabrisas que llevara en
forma clara, visible e indeleble las indicaciones.
Por fuente tipografica consultese al area de Desarrollo
NOTA:
- Caracteristicas tecnicas, mecanicas y normas de cumplimiento del componente vease
ET-DNT-1016-V1.3
- La impresion de la serigrafia debera realizarse del lado interior del vidrio.
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1. OBIJETO

Establecer las condiciones técnicas que debe reunir la luz roja de cola utilizadas en las
formaciones EMU CSR, determinando los aspectos a tener en cuenta para su fabricacidn.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS!

Generales:

e UNE-EN 61347-2-11 — Dispositivos de control de lampara. Parte 2-11: Requisitos
particulares para circuitos electrdnicos diversos utilizados con las luminarias.

e UNE-EN 61347-2-13 — Dispositivos de control de lampara. Parte 2-13: Requisitos
particulares para dispositivos de control electrénicos alimentados con corriente
continua o corriente alterna para maédulos LED.

e |EC 62384 — Dispositivos de control electrénicos alimentados en corriente continua o
corriente alterna para modulos LED. Requisitos de funcionamiento.

Ensayo de compatibilidad electromagnética

e |SO 7637-2:2011 — Road vehicles. Electrical disturbance by conduction and coupling.
Part 2: Commercial vehicles with nominal 24 V supply voltage. Electrical transient
conduction along supply lines only

e UNE-EN 50121-3-2 - Aplicaciones ferroviarias. Compatibilidad electromagnética.
Material Rodante. Aparatos

Ensayo de vibracion

e UNE-EN 61373 — Aplicaciones ferroviarias. Material rodante. Ensayos de choque y
vibracion.
e Categoria de cumplimiento 12

Finalizados los ensayos de vibracién, se deberd demostrar la conservacién de la integridad
mecanica, fisica y eléctrica de la luz roja de cola.

Ensayo de caracterizacion de funcionamiento

Se debera tomar como base el protocolo realizado por CIC LAL, con expediente N° 63.198-15.
Los ensayos de caracterizacidn se encuentran basados en las siguientes pruebas:

e Ensayo fotométrico
e Obtencidén de flujo luminoso y parametros eléctricos de funcionamiento
e Color

! Ante concordancia de parametros y/o ensayos en las distintas normas citadas, siempre se deberan priorizar
aquellas condiciones que mejor se aproximen a las reales (Aplicaciones Ferroviarias — Material Rodante).

2 Por limitaciones en el equipamiento para ensayos de vibraciones, se aceptara el cumplimiento de la categoria 2 sin
ser determinantes sus resultados.
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Ademas, a este informe se le deberd adicionar un ensayo donde se varie la tensiéon de
alimentacién de la luz roja de cola, desde los 18 Vpc hasta los 32 Vpc, tomando 14 mediciones
equiespaciadas.

En dichas mediciones se deberdn registrar los valores de tensién de alimentacién, la corriente
que circula a través de la luz roja de cola y su potencia.

Circuito propuesto para el ensayo:

Amperimetro
oltimetro .

.[ VDC
Referencias:
WDC - Fuente de alimentacion
variable

Condiciones generales (aplicaciones ferroviarias)

e UNE-EN 50155 — Aplicaciones ferroviarias. Equipos electrénicos utilizados sobre
material rodante.

Consideraciones a tener en cuenta, segin Norma UNE-EN 50155:

e El componente debera disefarse de tal manera que no sea necesario un
mantenimiento periddico. En el caso que sea necesario, la Subgerencia de Desarrollo y
Normas Técnicas debera definir los requisitos especiales de mantenimiento. Una vez
definidos los requisitos, el fabricante deberd especificar el procedimiento de
mantenimiento necesario.

e Todas las interfaces deberan realizarse de manera que el equipo pueda cumplir sus
requisitos en lo referente a: Compatibilidad electromagnética, Diferencias de
potencial, Seguridad personal.

e Los cables deberan estar dimensionados al menos para el valor limite de intensidad del
dispositivo de proteccion del circuito.

e El equipo debe estar garantizado contra fallos externos y deberan incorporar
limitadores de intensidad a fin de minimizar la utilizacion de fusibles. Si se incorporan
dispositivos de proteccién de tipo de desconexidn en los circuitos de salida, la
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intensidad disponible en condiciones de cortocircuito debe ser suficiente para
accionarlos.

e Eltipo de proteccién utilizado debe estar dispuesto de tal forma que se deba reducir al
minimo el riesgo de incendio del equipo.

e Toda tarjeta impresa debera ser funcionalmente completa y totalmente
intercambiable con cualquier otra unidad del mismo tipo funcional, sin necesidad de
recalibracidn tras la insercidn de la tarjeta en el sistema.

e El equipo no debera sufrir dafios cuando la tensidn esta por debajo del limite inferior
de su valor especificado, independientemente de la variacion de dicha tension.

e Se deberd garantizar la proteccidén contra la inversién de la polaridad de la tensién de
alimentacién.

e Lastarjetas impresas deben aprovisionarse y fabricarse de conformidad con las
disposiciones previstas en la especificacién correspondiente de las Normas IRAM 4025,
EN 123000, EN 123200, EN123300, EN 123400, EN 123500.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Luz Roja de Cola

Tensidn de alimentacién: 18 - 32 VDC
Potencia: <5W

Flujo luminoso ¢: (195 £ 9) Im

Categoria de temperatura (UNE-EN 50155): T13

Circuito esquematico:
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3 Categoria de temperatura del armario en el que se aloja la Luz roja de cola. Segiin norma UNE-EN 50155:2007




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES Revisi6on 1.1
ET-DNT-1022-V1.1
@ Ministerio de Tramsporte Luz roja de cola. Coches EMU CSR Fecha: 12/08/2019
? residencia de la Nacion
Péagina 6 de 10
Placas PCB

Los componentes SMD deberdn ser del tipo pick and place.

e Placa iluminacién LED*

LED: Caracteristicas eléctricas y dpticas tipicas del fabricante
Modelo Numero: SMD 5050R (encapsulado de 3 leds)

Color: Rojo

Corriente de referencia: 60 mA

Angulo de Visién: 1202

Intensidad: 1200 — 3500 mcd

Tensidn de funcionamiento: (1.7 -2.4) V

Longitud de Onda: 620 — 630 nm

Resistor:
Montaje: SMD 22R0
Resistencia: 22 Ohms
Potencia: 1/8 W
Tipo de encapsulado:
-En pulgadas: 0805
-En milimetros: 2012
Largo (mm): 2,00 £ 0,20
Ancho (mm): 1,25+ 0,15
Alto (mm): 0,50 £ 0,10

Placa PCB de LEDs

Caracteristica de la placa:
-Material: FR-4

-Terminacion: Mecanizado por CNC
-Placa simple faz

-Mdscara antisoldante verde
-Espesor de material: 1,6 mm
-Espesor de cobre: 35 um

-Pista minima de cobre: 1 mm
-Distancia tipica entre pistas®: 1 mm
-Impresién de componentes (serigrafiado): Blanco

e Placa driver de alimentacidn

Se permitird la fabricacidn de placa tipo dual layer. Sobre la cara inferior solo se admitiran
componentes que no superen en 5mm de altura con respecto a la superficie del PCB. Esto se

4 Las caracteristicas particulares del LED son a modo de referencia. El conjunto debera respetar los pardametros de

funcionamiento de la Luz Roja de Cola.

5 El disefio de las pistas de cobre deberan estar teniendo como referencia el modelo expuesto en el plano:

4.40.9.04.0210 H2
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debe a limitaciones en el montaje de la placa dentro del gabinete de la dptica. El driver debera
estar disefiado para controlar el circuito esquematico de la placa LED de la Luz Roja de Cola.

Se requerira el uso de chips de control de marcas reconocidas a nivel mundial con aplicacién en
la industria automotriz y/o ferroviaria, con cumplimiento en niveles de confiabilidad acordes a
su aplicacidon. Como ejemplo, podra utilizarse el Grado 1 de la especificacion AEC-Q100.
Caracteristicas de la placa:

-Material: FR-4

-Terminacion: Mecanizado por CNC

-Doble faz con PTH

-Mascara antisoldante verde

-Espesor de material: 1,6 mm

-Espesor de cobre: 35 um

-Ancho de conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)

-Separacién entre conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)

-Corona minima: 55 mils (1,397 mm)

-Corona minima para vias: 50 mils (1,27 mm)

-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco

En el caso que el proveedor no cuente con la homologacion de su producto, en su etapa de
cotizacidn deberd entregar una propuesta técnica detallada, a fin de ser evaluada por las areas
de ingenieria.

Una vez aceptada dicha propuesta, se llevara a cabo el proceso de homologacién bajo los
lineamientos expuestos en las Condiciones de Recepcion.

Representacién de espacio disponible para desarrollo de placa driver de alimentacién:

86,60

20

R7,50
Radio libre de cobre

5

Distancia minima de
pistas de cobre con
respecto a la periferia
de la placa driver de
alimentacion: 2 mm
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Placa driver de alimentacion

Representacion de ‘
espacio disponible

4. COMPOSICION

NUM44090402000N — Luz roja de cola completa

NUM44090402100N — Placa de led de Luz roja de cola

NUM44090402200N — Placa driver de alimentacién de Luz roja de cola

NUM83303811000N — Separador y espaciador de bronce hexagonal 35 mm. M3 x 0,5 mm.
Hembra-Hembra

5. MODELO ESQUEMATICO

6. PLANOS INTERVINIENTES
4.40.9.04.0200 A - Luz roja de cola EMU CSR

4.40.9.04.0210 B - Placa de LED de Luz roja de cola

4.40.9.04.0220 A - Placa driver de alimentacién Luz roja de cola
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7. CONDICIONES DE ESTIBADO

El conjunto luz roja de cola deberd estar embalado en caja individual. En su interior debera
contener silica gel. Sobre el exterior de la caja debera encontrarse una etiqueta que indique el
NUM correspondiente y la descripcion del elemento que contiene.

Cada conjunto de luz roja de cola se debe encontrar envuelto con film alveolar.

8. CONDICIONES DE RECEPCION

El proveedor debera suministrar una muestra, previa entrega del primer lote de produccién. La
misma debe ser aprobada por la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas. Dicha aprobacion
se regird bajo un procedimiento de homologacion, donde se estudiard el desempefio del
conjunto en servicio y las caracteristicas de los componentes utilizados para la fabricacién por
medio de ensayos en laboratorio.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condicion de rechazo del lote.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, como
asi también su disefio. Solo podran sugerirse modificaciones previa consulta con la Subgerencia
de Desarrollo y Normas Técnicas.

9. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Con cada recepcion de partida el proveedor deberd entregar los certificados de ensayo,
demostrando cumplimiento de las normas citadas en la presente especificacion.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién).

Todos los documentos entregados a la linea correspondiente deben llevar un nimero de plano,
fecha, version/entrega y titulo adecuados que precisen el elemento particular representado y el
tipo de plano. La presentacion no constituye condicion suficiente de cumplimiento.

“Trenes Argentinos Operaciones” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun lo
mencionado anteriormente.

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM
15, Inspeccién Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segln se indica precedentemente, se debera comprobar el
cumplimiento de los requisitos de disefilo, materiales con las correspondientes al prototipo
aprobado.

El lote sera de aceptacidn si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.
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9.1. PLAN DE MUESTREO PARA INSPECCION VISUAL Y DIMENSIONAL

9.1.1.Nivel de inspeccidn general: Nivel 2.

9.1.2.Plan de muestreo: Simple para inspeccidon normal.

9.1.3.Nivel de calidad aceptable (AQL): 4.

9.1.4.0btencidon de muestras: al azar.

9.1.4.1. Nuimero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la
cantidad, indicada el lote es aceptable.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
3a15 3 0 1

16 a 25 3 0 1
26a90 13 1 2
91a150 20 2 3

151 a 280 32 3 4

281 a 500 50 5 6

501 a 1200 80 7 8
1201 a 3200 125 10 11
3201 a 10000 200 14 15
10001 y mas 315 21 22

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES
Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 04/01/2016 Emisidn original
1.1 12/08/2019 Se modifica version de plano y formato.
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

A | Emision inicial

)]
D. Lép%f"ﬂ Harris <W%/OS/OQ/ZMG

Representacion de volumen
para desarrollo de Driver
de LED

6 |Arandela Plana M3 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 125. M3
5 |Arandela Grower M3 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 127. M3
A Tornillo cabeza alomada M3 x 0,5 6 AISI 304 / AISI 316 DIN 7985. M3 x 0,5. L: 8 mm
3 aifnetljl;zdor y espaciador de bronce hexagonal 35 mm. M3x0,5 mm. Hembra- 3 Bronce/Ac. Inox. NUM83303811000N
2 |Placa driver de alimentacion Luz roja de cola 1 S/Plano 4.40.9.04.0220 A
1 Placa de LED de Luz roja de cola 1 S/Plano 4.40.9.04.0210 A
Pos. Denominacién Cant. Material NUM/N® de plano

LUZ ROJA DE COLA EMU CSR
LUCES DE PODER Y POSICION

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL.[D. Lopez T—#H, 11/04/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lopez 2’%,)// 0270972016 | &.40.9.04.0200
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G Ferrari ' < 77— 05/09/2016 [ SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris ' 05/09/2016 | —
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. 4 CATALOGO:
Toleranci indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
2766-1 Clase m y 2766-2 Clase K. 9@ " AL 1/1 | NUM&4L090402000N
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B |Se modifica codigo de Especificacion Técnica de referencia D. Lép%f/’ﬂ Harris %/22/0?/2019

@96 (18 LED - 20°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

@ 76,5 (12 LED - 30°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

25,5 (8 LED - 45°)
Linea de posicion.
Respecto de centro de LED.

@52 (10 LED - 36°)
Linea de posicion. Respecto de centro de LED.

[}

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

3 [Resistor 22R0 3 Segin: ET-DNT-1022 SMD 22R0. 22 Ohms. 1/8 W. (2012)
2 [LEDs SMD 5050 Rojo (encapsulado de 3 LED) 48 Segdn: ET-DNT-1022 SMD 5050R. (1.7-2.4) V. 60 mA. 1200-3500 mcd
1 |Placa de circuito impreso de LED 1 Segdn: ET-DNT-1022 £.40.9.04.0210 H2
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de plano
TREMNES ARGENTINOS PLACA DE LED DE LUZ ROJA DE COLA
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION
GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY./REL:|0. Loper 11/04/2016 | PLANO N* RN
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lépez 2%/” 02/09/2016 | £4.40.9.04.0210
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari 444 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 4l 0570972016 | &4.40.9.04.0200
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. O CATALOGO:
Tol : indicad in IRAM: _ ESCALA FORMATO HOJA
2766-1 Clase m y 2766-2 Clase K. =@ AL 1/2 | NUM&L090402100N




MODIFICACIONES

REV.

MODIFICO

APROBO FECHA

B |Se agrega vista en detalle

D. Lép@é//

M. Harris S Jp6/07/2019

@ 110

77

25

=50 = 25

N

RS

72

JLHML

®3,8 X 1

Nota:

Caracteristicas de la placa:
-Terminacion: Mecanizado por CNC
-Placa simple faz

-Mascara antisoldante verde
-Espesor de material: 1,6 mm
-Espesor de cobre: 35 pm

-Pista minima de cobre para conexién/continuidad eléctrica: 1 mm

-Distancia tipica entre pistas: 1 mm

-Para el disefio de las pistas de cobre se debera tomar como referencia el que figura en el presente plano.

-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco

I/

16

DETALLE A
ESCALA 1:1

Material: FR-4

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PLACA DE CIRCUITO IMPRESO DE LED
LUCES DE PODER Y POSICION
ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y D Loper M 11/04/2016 | PLANO N°: REY.
NORMAS TECNICAS 0 Loper 28— - |ozosraons | 4.40.9.04.0210
. i = i 5/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE G Ferrari e 1o
M. Harris YA N 0570972016 | 4.40.9.04.0200
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. A CATALOGO:
i idi ¥ . ESCALA FORMATO HOJA
Tolerancias no indicadas segin IRAM: " AL 2/ 2 NUM44090402100N

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Emisién inicial D. Lép%%”/m Harris %05/09/2016
109,50 -
11,50 - 866 = o
=632 =

55
[wy]

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

| & |
R
~ |
r A -
| P
43,3 EY)
o
S
[¥al
M~
1 . ]
I
60°
X3 16 ol
Nota 1: Nota 2:
Caracteristicas de la placa: Como condicion minima de fabricacion se debera incorporar un filtro EMI
-Material: FR-4 a la entrada de la placa confroladora. Dicha condicion no asegura
-Terminacién: Mecanizado por CNC cumplimiento de la norma UNE-EN 50121-3-2, con lo cual, se deberan
-Doble faz con PTH realizar los ensayos correspondientes que verifiqguen su cumplimiento.
-Mascara antisoldante verde
-Espesor de material: 1,6 mm
-Espesor de cobre: 35 pm
-Ancho de conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)
-Separacion entre conductores (minimo): 10 mils (0,254 mm)
~Corona minima: 55 mils (1,397 mm)
-Corona minima para vias: 50 mils (1,27 mm)
-Impresion de componentes (serigrafiado): Blanco
TRENES ARGENTINOS PLACA DRIVER DE ALIMENTACION LUZ ROJA DE COLA
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION
GERENCIA DE INGENIERIA ELECTRONICA CONTROL TREN Y SEGURIDAD
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL:|0. Loper 4~ 11/04/2016 | PLANO N° REY.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: D. Lopez %/// 02/09/201 | 4.40.9.04.0220
REVISO: G. F i ‘ . 05/09/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE e é%,
APROBO: | M. Harris THAS 05/09/2016 | 4.40.9.04.0200
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. &« CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: _E _@_ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 11 Al 1/2 NUML44090402200N
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

12/08/2019'A

B |Se modifica formato D. L()W’M. Harris

]
A |Emisién inicial D. Lépez F#H M. Harris W 05/09/2014
e

7

F1 L1 D1

. .
vec | N, J_ J_ m—u—ch Driver LED B
a1 Lov\MJ—l @)

3,15A 250V R1 Res Varistor  INL00?

10d390k HQX 334 MKP-X2 HAX 334 MKP-X2 R2
330 nF 330 nF

4 T .

= UU9.8 Choke =

GND GND

Nota 1:

El filttro EMI para tension continua de alimentacion 18-32 Vdc, para un componente electrdnico de hasta 5W C
Nota 2:

El conjunto deberd cumplir con las siguientes normas:
UNE-EN 61347-1 (Dispositivos de control de lampara. Parte 1: Requisitos generales y
requisitos de seguridad.)
UNE-EN 61347-2-11 (Dispositivos de control de lampara. Parte 2-11: Requisitos particulares
para circuitos electrénicos diversos utilizados con las luminarias.)
UNE-EN 61347-2-13 (Dispositivos de control de lampara. Parte 2-13: Requisitos particulares
para disposifivos de control electronicos alimentados con corriente continua o corriente
alterna para médulos LED.)
UNE-EN 50121-3-2 (Aplicaciones ferroviarias. Compatibilidad electromagnética. Material
rodante. Aparatos)

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

. VR: 1000V. VR(RMS): 300V. lo: 1.0A. IFsM: 30A. VFM: 1.0V.
D1 |Diodo IN40O? 1 N/C 12t: 3.7 A2s (f<8.3 ms)
L1 |Inductor radial 1.8 mH 1 N/C Inductor 1.8mH. Irms: 400 mA. Tolerancia: +10% —
71 linductor Choke U9 8 1 N/C Choke modo comin tipo UU9.8. Atenuacion de ruido
' modo comin
a, . Film de polipropileno clase X2. 330nF, 275V. Baja
2 Capacitor HOX 334 MKP X2 1 N/C ESR. Segtn IEC 6038414
RV1, . ) D: 10 mm. 39V £10%. Segln UL 1414, UL 1449 (2°
RV?2 Varistor radial 10d390k 1 N/C ed), CSA, VDE. E
) 3.15A, 250V. Terminaciones para PCB. Conexion
F1 |Fusible SS-5-3.15A 1 N/C radial. Segan IEC 60127-3
Pos. Denominacion Cant. Material Observaciones
TRENES ARGENTINOS FILTRO EMI PARA ALIMENTACION 18-32 VDC
OPERACIONES LUCES DE PODER Y POSICION —
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y [PROY./REL.[D. waeZﬁ/ 02/09/2016 | PLANO N°: RN
DIBUJO: D. Lopez = 027092016 | 4.40.9.04.0220 | /B\
NORMAS TECNICAS , F
AREA MATERIAL RODANTE REVISO:  |G. Ferrari — 7 du__ |05/09/2016 [ SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris% ~ 057097201 | &4.40.9.04.0220 H1
Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: E_@_ ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. S/E Al 2/2 NUML44090402200N
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TRENES ARGENTINOS IT-DNT-1007-V2.0
OPERACIONES Aplicacién de normas anti fuego en componentes de material rodante

INSTRUCTIVO TECNICO

APLICACION DE NORMAS ANTIFUEGO EN COMPONENTES DE

MATERIAL RODANTE
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TRENES ARGENTINOS IT-DNT-1007-V2.0
OPERACIONES Aplicacién de normas anti fuego en componentes de material rodante

INSTRUCTIVO TECNICO

APLICACION DE NORMAS ANTI FUEGO EN COMPONENTES DE
MATERIAL RODANTE

1. OBJETIVO

El objeto de esta Especificaciéon Técnica es establecer los requerimientos que deben
cumplir los materiales utilizados en coches de pasajeros de la SOFSE en lo referente a la
normativa antifuego, procedimientos de ensayo y criterios de aprobacion para
determinar su resistencia al fuego y emisién de humos.

2. CONSIDERACIONES TECNICAS

Todos los requerimientos a cumplir surgen de la Nota G.CTF 365 del 3 de febrero de
2016 emitida por la Comision Nacional de Regulacion del Transporte (CNRT).

Dicha Nota establece las normativas existentes en cuanto a la resistencia al fuego,
toxicidad de gases y humos de todo material no metalico utilizado en cualquier
intervencion en que se renueven o reemplacen asientos, aislacion térmica o acustica,
revestimientos, base de piso, capa niveladora de piso, cables eléctricos, artefactos de
iluminacién y cortinas parasol.

3. NORMATIVA A CUMPLIR

3.1 DIN 5510

Se acepta como suficiente resguardo del comportamiento frente al fuego el
cumplimiento de la norma alemana DIN 5510 “Proteccidn preventiva contra incendios
en vehiculos ferroviarios” u otra normativa internacional que se demuestre es
comparable o supera las exigencias de dicha norma DIN 5510.

3.2 Inflamabilidad

Los criterios de aprobacion son los establecidos en la normativa que se detalla en el
siguiente cuadro:

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Pagina 3 de5



TRENES ARGENTINOS IT-DNT-1007-V2.0

OPERACIONES Aplicacién de normas anti fuego en componentes de material rodante
CATEGORIA FUNCION DEL METODO DE ENSAYO CRITERIO DE
MATERIAL APROBACION

Asientos de Coches

Asientos completos

UIC 564-2 Anexo 13

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

Ds (90s) < 100
Ds(240s) < 175

Cortinas y Fuelles

Cortinas y fuelles de
Interconexién entre
coches

IRAM-INTI-CIT G7577

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Nivel 2

Ds (240s) < 200

Paneles Paredes, Cielorrasos, | IRAM 11910-3 (ASTM E 162) | RE 2 (Is < 25)
Paneles divisorios
IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200
Pisos Basesy IRAM 11916 Nivel 1 (FRC 20,5 W/cm?)
Recubrimiento
(en conjunto) IRAM 11912 (ASTM E 662) | Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200
Aislamiento Térmico y Acustico IRAM 11910-3 (ASTM E 162)| RE 3 (76 <Is < 150)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Ds (240s) < 200

Elastomeros

Burletes y Juntas

Res. Sec. Tte. 72/93 y su
modificatoria 175/100

IRAM 11912 (ASTM E

Pasa

Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200

Policarbonato o

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

RE 3 (76 < Is < 150)

Acrilico en Reemplazo de vidrio
Ventanillas en ventanillas IRAM 11912 (ASTM E 662) | Ds (90s) < 100
de Coches Ds (240s) < 200
Recubrimientos Recubrimientos IRAM 11910-3 (ASTM E 162) | RE 2 (Is < 25)
exteriores
IRAM 11912 (ASTM E 662) | Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200
Cables Conductores IRAM 2399 Long. afectada < 45 cm.
Eléctricos

Referencias:

FRC: Flujo radiante critico.
Ds: indice de densidad dptica especifica.
Is: Indice de propagacién de llama.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINOS IT-DNT-1007-V2.0

OPERACIONES Aplicacién de normas anti fuego en componentes de material rodante

3.3 Toxicidad

Sera controlada de manera indirecta a través de las exigencias de baja generacion de
humos para los materiales indicados en la tabla precedente.

Por ultimo se debera presentar, sin criterio de aceptacion, un informe técnico que
refleje los resultados de la aplicacion de la norma francesa AFNOR NF 70-100 (Horno
tubular).

4. CERTIFICADO

El proveedor tendra la obligacién de adjuntar, con la partida a entregar, un certificado
emitido por El Instituto Nacional de Tecnologia Industrial (INTI) o un laboratorio
certificado por el Organismo Argentino de Acreditacion (OAA), que avale el
cumplimiento de las normas y criterios de aprobacion expuestos en el anterior cuadro,
para los elementos ya mencionados, segin corresponda.

Respecto del cumplimiento de la norma DIN 5510 u otra norma internacional que la

iguale o supere, el proveedor deberd presentar un documento que lo avale,
debidamente traducido en su caso.

5. OBLIGATORIEDAD

Este Instructivo Técnico es de cumplimiento obligatorio para todos los Proveedores de
SOFSE que coticen la reparacién o el reemplazo de los elementos identificados en los
puntos 2 y 3 del presente.

LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 11/08/2016 Emisién original
2.0 27/06/2018 En asientos de coches, cambio de Norma UIC 562-2 por

UIC 564-2. En Cortinas y Fuelles, cambio de criterio de
aprobacion de Ds(240 s)<175 a Ds(240 s)<200

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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OPERADORA FERROVIARIA ;

SOCIEDAD DELESTADO |§J INGENIERIA Desarrollo y Normas técnicas.

==n

OPERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

FICHA TECNICA PARA LA COMPRA

LMS - MR/E 47/16

CABLE AFLOJE FRENO DE
ESTACIONAMIENTO
BODEN

VERSION: 1.5

FECHA DE APROBACION: 03/12/2014
CANTIDAD TOTAL DE PAGINAS (incluida esta caratula): 5 (Cinco)

- INGENIERIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS -

COPIA N° ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE Gerardo Ferrari Damian Lépez M. Harris

FIRMA
FECHA 03/12/2014 02/06/2016 02/06/2016




OPERADORA FERROVIARIA —
SOCIEDAD DELESTADO |5_5_‘ INGENIERIA Desarrollo y Normas técnicas.

FICHA TECNICA: LMS-CSR-MR/E-47/16 FECHA: 07/06/2016 REV: 1.5

ESPECIFICACION TECNICA

Cables afloje freno de estacionamiento Bowden

ALCANCE DE LA ESPECIFICACION

— Determina las condiciones técnicas que deben reunir los cables de freno de estacionamiento en las
formaciones.

—> Establecer los procedimientos de inspeccidn y recepcién de los mismos.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS
» Descripcion: Cables afloje freno de estacionamiento Bowden

» Funcion: Libera la presidon del resorte actuando sobre los calipers de freno cuando el coche se
encuentra en estado de estacionamiento.

» Cualidades del elemento

COMPOSICION

R/
°

NUM44040211000N - Conjunto cable de afloje para freno de estacionamiento
NUM44040211010N - Cable de afloje de freno de estacionamiento

R/
°

«» NUMA44040211020N - Tirador cable bowden para afloje de freno
+» NUMA44040211030N - Lazo de seguridad de traba cable bowden
< NUMA44040211040N - Perno traba tirador de cable de afloje

+* NUMA44040211050N - Resorte de cierre tirador cable bowden

«» NUMA44040211060N — Horquilla fijacidn tirador cable bowden

< NUM44040211070N — Guardapolvo

X3

€

NUMA44040211080N — Aro sin fin porta lazo

2. MODELO ESQUEMATICO
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OPERADORA FERROVIARIA —
SOCIEDAD DELESTADO lE_‘ INGENIERIA Desarrollo y Normas técnicas.

FICHA TECNICA: LMS-CSR-MR/E-47/16 FECHA: 07/06/2016 REV: 1.5

EXTREMO LADO TIRADOR EXTREMO LADO FRENO

CONJUNTO

3. PLANOS INTERVINIENTES

®
%

4.40.4.02.1100 - Conjunto cable de afloje para freno de estacionamiento
4.40.4.02.1101 - Cable de afloje de freno de estacionamiento
4.40.4.02.1102 - Tirador cable bowden para afloje de freno
4.40.4.02.1103 - Lazo de seguridad de traba cable bowden
4.40.4.02.1104 - Perno traba tirador de cable de afloje

4.40.4.02.1105 - Resorte de cierre tirador cable bowden

4.40.4.02.1106 — Horquilla fijacion tirador cable bowden

4.40.4.02.1107 - Guardapolvo

4.40.4.02.1108 - Aro sin fin porta lazo

X3

€

® ®
LI X4

X3

€

.
%

X3

8

X3

€

®
L4

Nota: Conjuntamente con esta especificacidén se adjuntan los plano mencionados.

4. MUESTRA DISPONIBLE

| NO |{sl ) PRESENTE EN CASTELAR

5. CONDICIONES REQUERIDAS

Previo a la entrega del lote contratado, el proveedor debera entregar un prototipo del conjunto
especificado con el fin de verificar la coincidencia de los elementos en cuestion.

Condiciones operativas

Este dispositivo es de vital importancia, porque su operacion involucra tanto la seguridad de los
pasajeros, como la del personal operativo.

— Libera la presion del resorte actuando sobre los calipers de freno cuando el coche se
encuentra en estado de estacionamiento

Para operar de un modo seguro, debe estar disefiado para el uso en transporte publico y cumplir con
normativas a fines.
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OPERADORA FERROVIARIA — :
SOCIEDAD DELESTADO [EJ INGENIERIA Desarrollo y Normas técnicas.

FICHA TECNICA: LMS-CSR-MR/E-47/16 FECHA: 07/06/2016 REV: 1.5

6. NORMATIVA
El dispositivo citado cumple las siguientes normativas de referencia:

— DIN 439 - Tuerca Hexagonal Baja Paso Fino
— DIN 934 - Tuerca Hexagonal Rosca lzquierda

7. MARCADO, ROTULADO Y EMBALAIE

El lote a contratar debe cumplir con las pautas minimas de embalaje, asegurando de este modo una
adecuada conservacién durante el manipuleo, transporte y almacenaje. La falta de cumplimiento, o
cumplimiento deficiente del mismo puede ser motivo de rechazo durante la entrega del producto.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor deberd suministrar una muestra, la cual debe ser aprobada por la Subgerencia de
Desarrollo y Normas Técnicas de Castelar antes de la entrega del primer lote de produccién.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condiciéon de rechazo del lote en caso de que el
mismo no cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, solo podran
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
técnicas de Castelar y su aprobacion.

Con cada recepcidon de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La
presentacién no constituye condicién suficiente de cumplimiento. “Trenes Argentinos — Operadora
Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segln se detalla a continuacidn.

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segin la Norma IRAM 15,
Inspeccién Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se deberd comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote serd de aceptacidn si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

7.1. Nivel de inspeccion general: Nivel 1.
7.2. Plan de muestreo: Simple para inspeccidon normal.
7.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

7.4. Obtencién de muestras: al azar.

7.4.1. Nimero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el lote es
aceptable.

7.4.2. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote se
debera rechazar.
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OPERADORA FERROVIARIA —
SOCIEDAD DELESTADO (&) INGENIERIA Desarrollo y Normas técnicas.

FICHA TECNICA: LMS-CSR-MR/E-47/16 FECHA: 07/06/2016 REV: 1.5

TAMARNO DEL LOTE MUESTRA AC RE

2a8 2 0 1

9al5 2 0 1

16 a 25 3 0 1

26a50 5 0 1

51a90 5 0 1

91a 150 8 0 1

1512280 13 1 2

281 a 500 20 1 2

501 a 1200 32 2 3

1201 a 3200 50 3 4
FECHA REVISION MOTIVO REALIZO | AUTORIZO

Se asigna NUM a cada componente por
separado, se recodifican planos y se modifica
didametro de encastre de vaina con dispositivo

06/07/2015 1.1 de afloje. G.F. M.H.
Se agregan dimensiones de tuerca de bloqueo

28/07/2015 1.2 en plano correspondiente G.F. M.H.

29/07/2015 1.3 Se agrega tolerancia en vaina G.F. M.H.

07/06/2016 14 Se modificé Formato K. Miranda | M. Harris

07/06/2017 15 Se agregan planos G.F. M. Harris
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MODIFICACIONES
— REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
- B |Se actualiza formato de plano y se agregan posiciones 10,11,12,13 y 1t G.F, % " MH. % 12706477
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<
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< 5 g25 |
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28/07M15 | B Se agregan medidas de tuerca de bloqueo pos.5 - G.
= 300715 | C Se agregan tolerancias (+0,-0.1) en vaina de encastre | ~ G

- M18x1.5 216

L M6x1 @213 [P J10 29 Bloqueo N

— 13 57 6

. . 105 I 467 _ ) 38 36 12

e

685

S T e T T T e e S

_ 1 ﬁp.l r~Cerrar mediante ( 2

estampa
Ll
E e o R — /__'_'—'_'_'_—'_“”H'_“""""__'_"_'_
Q R Rl
23
O
5% 21 87 - - 392 3 -
£3 A-rz-[
La_l & | 5 |TUERCA HEXAGONAL DE BLOQUEO | | AlSI 304 - E/VERTICES:6 MM - E/CARAS: 5.2 MM
5
n
gg DETALLE POS.3 CORTE A-A A CABLE DE AFLOJE | AlSI 304 - S/DETALLE
P
< | «
5 7 R @9.5 4, 3 FIJACION INFERIOR | ACERO F24 = CINCADO DORADO
eL = R3 2 | VAINA ESPIRALADA TIPO PUSH PULL | | PLAST/ACER. - LONG.: 325 MM S/DETALLE
5o 2| | Y
z9 § 1 S P B 00l B8 55 - = I FIJACION SUPERIOR J Acero F24 = CINCADO DORADO
S0 L1
0 —I' 8 / POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNIT.(kG) NRo. DE PLANO / OBS.
<Xq ' '3
r=s s - :
b < 1 5 g 13 DISENG PROPIEDAD DE TR ERAIGAL o MO DR e thas T MOMAR A -ﬂ-@-
s g I e t9 o T[Bﬂes Argentmus TOLERANCIAS GEOMETRICAS: IRAM 4515, SIMBOLOS DE SOLDADURA: NORMAS IRAM, (SALVD INDICACION CONTRARIA)
] E < | 38 apmm Earroviario CANTIDAD: PESD UNIT.KG. | FECHA: MATERIAL: AcaBaDD: SE COMPLEMENT & CON: SIETITUYE At
§ z z SIN AUTORIZACION dxooche | - 02112114 | SILISTA
o ESCRITA DE LA MISMA EL o
Gzt P — PRESENTE DISERONO [ :2::2; ETA M:f;*: CABLE DE AFLOJE
etalle material cabie posicion 4. FODRA SER UTILIZADO : : e
3 & I A : AlS| 304 P9 PARA LA CONSTRUCCION VERIF. | MHARRIS 0211212014 COMPONENTES ACCESORIOS BOGIE
Fa “PIEI0 NIOX. D iR APROB COCHES ELECTRICOS - CS
o o = Composicion 1x1 9 REPRESENTADO NI SER . ELECTR = R
= <3 DAL 25 i ENTREGADO A TERCEROCS FABR. N.2 DE PLANO
L i - 2. 0 REPRODUCIDOS. 9-
= E% - Clatga de rpshifa: ~3B0 Kt e S smfﬂ.m s INGENIERIA MATERIAL RODANTE | 4-40-4-02-1-101-C
O=E rg ptura: L0S DERECHOS DE ' MoDiFiCAEIONES -LINEA SARMIENTO- A3
a E% PROPIEDAD QUE ACUERDA  fr—— C
<o LA LEY. 44040211010N ESCALA 1:2 [ Houn 2de6
] a 3 @ | <
Z2nao< Q




1 2 3 | 4
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B |[Se actualiza formato de plano y se agrega posicién 2 GF. Fhr  |MH Mt | osrowrm

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

DETALLE P0S.2

/\“’t’% Nota: La incorporacion del inserto metélico (Pos.2)

-2 Clase K.

& ] debe realizarse durante el proceso de moldeo
&7 | o8
E 2 |Inserto hexagonal e/caras 10 mm (IRAM 648) 1 |Bronce SAE4D (SAE CAB36) - 60 HB -
1 | Tirador 1 | Termoplastico (PP) Polipropileno - 70 HSD [Rojo RAL 3020 o simil
Pos, Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS TIRADOR CABLE BOWDEN PARA AFLOJE FRENO
L OPERAClONES UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
GERENCIA DE INGENIERIA COCHE ELECTRICO CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: Gerardo Ferrari 2 05/04/2017 | PLANO N°: REV.
E NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Gerardo Ferrari R 0s/04/2017 | 4.40.4.02.1102
REVISO: Damian Lopez " / _05/04/201% SE COMPLEMENTA CON:
AREA HATERIAL RODANTE APROBO: _|Martin Harris ' ‘s’ | 0s/06/2017 | 4.6:0.4.02.1100
Representaciép cotas_ y_simholus: Normas IRAM. —— Mo HoJA  |CATALOGO:
e stemt [ SR | TR | 9 | Numesosoztrozon

1

2

3

| 4




1 2 3 | 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

B |Se actualiza formato de plano Gfﬁ M.H. @.‘/ 07/04/17
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CORTE A-A |‘-A

PERSPECTIVA ISOMETRICA

MATERIAL: NBR (Caucho Nitrilo Butadieno) - 30s1 HSD

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

TRENES ARGENTINOS LAZO DE SEGURIDAD DE TRABA CABLE BOWDEN
OPERACIONES UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
GERENCIA DE INGENIERIA COCHE ELECTRICO CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: |Gerardo Ferrari 27 Z,- 07/04/2017 |[PLAND N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Gerardo Ferrari 2% £.- 0770472017 | 4.40.4.02.1103
REVISO: Damian Lopez —jMf- 07/04/2017 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Martin Harris = 07/06/2017 | 4.40.4.02.1100
Represenfauop cnfasl y simbolos: Normas IRAM. | ESCAL ATO Ho CATALOGO:
e e st | S1G-) R[S | M NUMakosoz1io3oN

1 2 | 3 | 4




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

1 2 3 l 4
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBD FECHA
B [se actualiza formato de plano GF. MH. %/ 07/04/17
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PERSPECTIVA ISOMETRICA
DETALLE A
MATERIAL: Acero F24 (IRAM IAS U 500-503) - Tratamiento superficial: Recubrimiento GEOMET 500 B
TRENES ARGENTINOS PERNO TRABA TIRADOR CABLE BOWDEN
OPERACIONES UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
GERENCIA DE INGENIERIA COCHE ELECTRICO CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [RELEVO: |[Gerardo Ferrari » 07/04/2017 | PLAND N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Gerardo Ferrari 0770672017 4.40.4.02.1104
REVISO: Damian Lopez ; | 07/04/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Martin Harris ’%{ 0770672017 | 4.40.4.02.1100
Represenfacin cofas y simbolos: Normas IRAM. CATALDGO:
Toleranci irdicad an IRAM: -;_ ESCALA MATO HOJA
g s | Sh@) U | TR | MY Nomesosoznonon
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICD

APROBOD

FECHA

B |[Se actualiza formato de plano

07/04L/17

»

CORTE B-B

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

PERSPECTIVA ISOMETRICA
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CORTE A-A

MATERIAL: Acero SAE 1066 [ASTM A227) - Tratamiento superficial: Recubrimiento GEOMET 500 B

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

RESORTE DE CIERRE TIRADOR CABLE BOWDEN
UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
COCHE ELECTRICO CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y
NORMAS TECNICAS

RELEVD: Gerardo Ferrari M 0F/04/2017

DIBUJO: Gerardo Ferrari M 07/04/2017F

PLANDO N®:

4.40.4.02.1105

REV.

AREA MATERIAL RODANTE

REVISO: Damian Lopez ; /’D?!OM!OH
APROBO: | Martin Harris /| 07/04/2017

SE COMPLEMENTA CON:

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

4.40.4.02.1100
R taci t los: N IRAM. et s
g S W TR T R e —

1 |

2

] 3

| 4




POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

2 5
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
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Nota:
Terminacion superficial:Anodizado electrolitico color negro-Espesor medio: 15um -
Eliminar cantos vivos, radio de acuerdo enftre caras a criterio del modelista.
{Material: AlSI10Mg
| TRENES ARGENTINOS HORQUILLA FIJACION TIRADOR CABLE BOWDEN
OPERACIONES UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
GERENCIA DE INGENIERIA COCHESﬂELEETR!EOS CSR.
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | K. Miranda ) 28/03/2017 | PLAND N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUJO: [k Miranda “o 78S 28/03/2017 | 4.40.4.02.1106
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: |6 Ferrari “ 0 foge. 28/03/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris i 28/03/2017 -
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27681 Clase m y 27682 Clase K. =& | K /"(M 1/1 | NUM4LOLO211060N
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_ MODIFICACIONES
- REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO FECHA

.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

PERSPECTIVA ISOMETRICA

MATERIAL: Alambre SAE 1066 laminado en frio - Recubrimiento superficial: ZN12 (Desh) Amarillo - Espiras: 1.25 vueltas/@2 mm

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

ARO SIN FIN PORTA LAZO
UNIDAD DE FRENO DE ESTACIONAMIENTO
COCHE ELECTRICO CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: Gerardo Ferrari 7 g 17/04/2017 |PLANO N*: REV,
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Gerardo Ferrari g gr 170672017 | 4.40.4,02.1108
REVISO:  |Damian Lopez -—g—— GégF | 13/04/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Martin Harris ﬁ( /0672017 | &.40.4.02.1100
Representfacion cofas y simbolos: Normas IRAM. - CATALDGO:
: : 5 ; : o ESCALA MATO HOJA
s il . o m | /- | NUMALLO40211080N
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Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

MATERIAL RODANTE

FICHA TECNICA

MR/E 160/15

SPOT LUZ DE LED

CONJUNTO COMPLETO NUM:
NUM44080300500N

REVISION: 1.1

FECHA: 12/02/2016

REALIZO REVISO APROBO
M. De Sousa




Trenes Argentinos ’ MATERIAL RODANTE Linea Sarmiento

Operadora Ferroviaria

FICHA TECNICA: LS-MR/E-160/15 FECHA: 12/02/2016 REV:1.1 |

1. CARACTERISTICAS

— Descripcion: Spot Luz De LED

— Funcidn: lluminacion de la zona de transito en el fuelle intercomunicador entre coches y en
la zona de cabina de conduccion de las formaciones CSR.

— Alcance: Esta especificaciéon establece las caracteristicas técnicas que debe reunir la
luminaria para su posterior compra.

2. DATOS TECNICOS

a. Luz completa
- Marca Original: Shenzhen HengZhiYuan Electric Appliance Co.,Ltd

- Modelo: TD80-GL-45-DC110V

- Voltaje: 77 Vcc ~ 137,5 Vcc (Corriente Continua)

- Voltaje Nominal: 110 Vcc

- Potencia Nominal: <7 W

- Tipo De Dicroica: Downlight

- Tipo De lluminacién: LED

- Tipo De LED: SMD (Superficial)

- Cantidad de LED’s: 30

- Altura Total: 72mm

- @ exterior: 87mm

b. Placa Impresa De LEDs

- @ placa impresa: 67mm con cuatro rebajes cada 902 para permitir paso de
tornillos de fijacion

- Placa: MPCB (Blanca)

- Cantidad de LED’s: 30 (Del tipo SMD)

- Proteccidn cables de conexidn: Spaghetti de fibra de vidrio
Esquema de placa:
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c. Conector De Lampara
- Conector: Wago 231-106 / 008-000
- Método de fijacion: Snap in mounting fleet
- Color: gris
- Seccion cable méaxima soportada: 2.5mm?
- Rango de seccidn transversal: AWG 28-12
- Voltaje nominal soportado: 320V — 16Amp
- Espacio entre pines 5mm (MIDI)
- Tipo de anclaje cable: Cage clamp
d. Acrilico Frontal
- Color Acrilico: Trasparente esmerilado
- @ exterior: 70mm con cuatro rebajes cada 902 para permitir paso de tornillos de
fijacion.
- @ acrilico de encaje con carcaza exterior: 60mm
- @ encaje de placa en acrilico: 68mm
- Espesor acrilico: 3mm
- Altura acrilico: 22mm
Esquema acrilico:
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SECCION A-A

e. Disipacion De Calor

- Lamina de caucho siliconado 4 agujeros cada 902 separacidn

- Espesor 0,5mm

- Pasta de transmisidn de calor siliconada

- Disipador de aluminio cilindrico

- @ext: 72,5mm

- Agujero central @ 11,5mm

- Altura disipador: 10mm

- @ corazoén solido: 38mm

- 4 brazos solidos cada 902 perforados en sus extremos para sujecion, inscritos en
un didmetro de 70mm

- @ orificios para tornillos: 3,5mm

- Laterales rebajados a @64mm
Esquema Ldmina:
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Esquema Disipador:

32
@72

47,80

&4, 500

FOTA: Loz agujerozzon a 20 de
epardcién ofuy el primere esta
colocade 43° con respecte a la
harzental

Okzervar queszole ze indican las
dimenzsiones extetoras, no dasilaz
distanciaz entre ranvrasz delintenor
del deipador.

f. Aro Exterior
- Acero cromado
- @ext cuerpo posterior: 74,5mm
- @int cuerpo posterior: 71mm
- @int cuerpo encaje acrilico: 73mm
- @Pext cuerpo empotrado: 78,5mm
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- 4 prolongaciones para el paso de tornillos @ 2,5mm
- Profundidad hasta aro frontal: 22,5mm

- @intaro frontal: 61mm

- @ext aro frontal: 87mm

- @rebaje decorativo: 75mm

- Chanflan de rebaje (79 a 74,5): 5mm

- Aro de caucho siliconado para hermetismo

- 4 tornillos Philips 3mmx22mm

Esqguema Cuerpo Exterior:

0.A0

;'Aé

SECCION A-A

B @79 ]

13
2,25

74,50

(Parte posterior)
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g. Cuerpo posterior de encaje
- Acero cromado
- Dos soportes para resortes de torsidn utilizados para fijacién al panel
- 4 orificios para paso de tornillos de ensamble
- 6 orificios superiores para montaje de conector (@ 3.5mm)

Esguema Cuerpo Posterior

D75

D&l
=

&,50

3. IMAGENES
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Conjunto Completo

Acrilico Frontal

Placa MPCB de LED’s
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Lamina disipadora de calor

Disipador de calor

Aro Frontal
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Cuerpo posterior

Conector
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4. MUESTRA

_pm—

< Sl > PRESENTE EN DEPOSITO
CASTELAR

*Producto pedido por marca y modelo.

NO

5. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor debera suministrar una muestra, la cual debe ser aprobada por ingenieria de Castelar —
Material Rodante antes de la entrega del primer lote de produccién.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condicién de rechazo del lote en caso de que el
mismo no cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberdn respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, solo podran
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con el sector de ingenieria de material
rodante Castelar y su aprobacion.

Con cada recepcidn de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberan estar identificados por numero de lote. La
presentacion no constituye condicion suficiente de cumplimiento. “Trenes Argentinos — Operadora
Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun se detalla a continuacion.

Del lote presentado se extraera un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccidn Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se deberd comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
diseiio aprobado y las especificaciones previstas.
a. Nivel de inspeccién general: Nivel 1.

b. Plan de muestreo: Simple para inspeccién normal.
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c. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

d. Obtencién de muestras: al azar.
I. NUumero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad, indicada el
lote es aceptable.
Il. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el
lote se debera rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a15 2 0 1
16 a 25 3 0 1
26a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91 a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4
EDICION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 26/11/2015 Emision Inicial M.DSG.
1.1 12/02/2016 Colocacidn Final de NUM y Correccién De Nombre
M.DSG.
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