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1. OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir los ejes motrices utilizados en las DMU
CNR Tangshan para su fabricacién y compra.

2. ALCANCE

La presente Especificacidn es aplicable a los ejes nuevos a utilizar en los pares montados de las
DMU CNR Tangshan de la Linea Belgrano Sur.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13104 — Aplicaciones ferroviarias. Ejes montados y bogies. Ejes motores. Método de disefio

EN 13260 — Aplicaciones ferroviarias. Ejes montados y bogies. Ejes montados. Requisitos de
producto

EN 13261 — Aplicaciones ferroviarias. Ejes montados y bogies. Ejes. Requisitos de producto
FAT MR-500 — Calado de ruedas en ejes del material rodante

Se debera utilizar la ultima version disponible de la documentacidon normativa aqui expresada.

4. PLANOS INTERVINIENTES
3.16.1.01.0200 — Eje motriz listo para montaje. Par montado motriz. Coches DMU CNR

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Los ejes se identificaran con NUM31610102000N y deberdn respetar las dimensiones y
condiciones establecidas en el plano 3.16.1.01.0200.

Las condiciones técnicas se ajustardn a los requisitos establecidos en la norma EN 13261, bajo
los siguientes parametros:

- Material: Acero grado EA4T

- Categoria: 2 (Velocidades menores a 200 km/h)
- Estado de entrega: listo para montaje.

<< Espacio en blanco dejado exprofeso >>
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

El control se realizara por lotes donde cada uno contendra ejes de la misma colada y con un
tratamiento térmico bajo las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado (de manera
excluyente), la entrega de los protocolos de ensayos y determinaciones definidos en el Anexo J

de lanorma EN 13261:

- Dimensional y geométrico: 100% del lote

- Composicidn quimica: Segun inciso 3.1 — Valores segin Anexo A

- Contenido de Hidrégeno: Seguin Anexo G

- Caracteristicas de traccién; Segun inciso 3.2.1 — Valores segiin Anexo A

- Resistencia al choque longitudinal: Segun inciso 3.2.2 — Valores segiin Anexo A
- Resistencia al choque transversal: Segun inciso 3.2.2 — Valores segiin Anexo A
- Limpieza micrografica: Segun inciso 3.4.1

- Permeabilidad a ultrasonidos: 100% del lote (segun inciso 3.5)

- Integridad interna: 100% del lote (segun inciso 3.4.2)

- Integridad superficial: 100% del lote (segun inciso 3.7.2)

- Aspecto superficial: 100% del lote (segln inciso 3.7.1)

- Proteccion final (espesor de pelicula): 10% del lote

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Los ejes seran entregados debidamente protegidos contra la herrumbre y contra golpes que
eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacion. Dicha proteccion
correspondera a la clase 1 de inciso 3.9 de la norma EN 13261, con un espesor de
revestimiento comprendido entre 200-250 pum.

El estado de los ejes al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa
como “listo para montaje”.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccidn y recepcion se adecuaran a lo establecido en el Anexo J de la

norma EN 13261.

9. VIGENCIAY LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar .

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 10/04/2018 Emisidn original
1.1 20/09/2018 Se modifica NUM
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ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coche motor CNR Tangshan

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas utilizadas en los coches motores CNR Tangshan.

2. ALCANCE

La presente especificaciéon es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en los coches
motores CNR Tangshan de la linea Belgrano Sur.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
3.16.1.02.0300: “Rueda monobloque — Par montado — Coche motor CNR Tangshan”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUM31610203000N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la ultima versién
vigente del plano indicado en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ERS.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Disco de freno en velo.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se deberd marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas seradn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcion del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
- _
I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
=~

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacion.dnt@trenesargentinos.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 11/03/2019 Emisidn original
1.1 29/04/2019 Modificacién de NUM
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		3.16.1.02.0200 - Eje motriz listo para montaje. Par montado motriz. DMU CNR Tangshan.PDF

		Hoja1

		Vista de dibujo1

		Vista de dibujo2

		Vista de sección B-B

		Vista de detalle C (1 : 4)

		Vista de detalle D (1 : 4)

		Vista de detalle E (1 : 2)

		Vista de detalle F (1.5 : 1)

		Vista de detalle I (1 : 1)

		Vista de detalle J (1 : 2)

		Vista de detalle K (1 : 1.5)

		Vista de dibujo18

		Vista de sección A-A

		Vista de detalle H (10 : 1)

		Vista de detalle G (2 : 1)
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