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1. OBIJETO

La presente documentacién define las condiciones a cumplir para la provisidon de bienes de material rodante,
necesarios para las intervenciones de mantenimiento. Estos bienes son repuestos pertenecientes a los coches
eléctricos EMU CSR SIFANG, afectados a los servicios suburbanos de la linea Sarmiento.

Se trata de bienes necesario para la operaciéon y mantenimiento (preventivo o correctivo) del material rodante,
requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segln previsiones efectuadas en las cartillas de
mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas
PL: Plano

ET: Especificacion Técnica

SOLPED: Solicitud de Pedido

3. ALCANCE

El alcance de contratacidn se encuentra integrado por UN (1) RENGLON, el cual se encuentra compuesto como
un todo, por las piezas detalladas en el plano 4.40.6.00.2500.A.

El bien cotizado debera ser nuevo, sin uso y ajustarse en un todo a las caracteristicas técnicas establecidas en
los planos y especificaciones técnicas.

PLANO / CANTIDAD
ESPECIFICACION TECNICA [c/u]
PLANO:
4.40.6.00.2500.A

RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION

MECANISMO BASCULANTE COMPLETO
EMU CSR ESPECIFICACION TECNICA:
ET-DNT-1004-V1.0
ET-DNT-1027-V1.1

1 1000019743 100

A los fines de su fabricacion, los oferentes deberdn tener especial observancia de los establecido a
continuacion:

- POS. 1 - plano 4.40.6.00.2500.A: debera ser fabricado bajo lo establecido en la especificacion técnica ET-
DNT-1004-V1.0 y fabricado de acuerdo al plano 4.40.6.00.2501.B.

- POS. 4 - plano 4.40.6.00.2500.A: debera ser fabricado bajo lo establecido en la especificacion técnica ET-
DNT-1027-V1.1 y fabricado de acuerdo al plano 4.40.6.00.2504.C.
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- En las especificaciones técnicas ET-DNT-1004-V1.0 (BRAZO BASCULANTE) y ET-DNT-1027-V1.1 (PASTILLA
DE CONTACO DE COLECTOR), se establecen las condiciones de homologacion de dichos elementos.

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los Oferentes lo requieran, podra efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del repuesto a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir cualquier
informacién adicional que se considere pertinente disponer.

5. FORMA DE COTIZACION
Los oferentes deberan cotizar la Totalidad de la cantidad requerida en el renglén.

En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los efectos del presente pliego,
por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizacidon que no abarque la totalidad de las cantidades
requeridas en el renglén respectivo.

Los oferentes podrdn cotizar en moneda de curso legal PESOS o en DOLARES ESTADOUNIDENCES, debiendo
indicar separadamente el importe al Impuesto al Valor Agregado (IVA).

La adjudicacién procedera por RENGLON COMPLETO a UN (1) Gnico oferente.
6. REQUISITOS DE LA OFERTA

Los Oferentes deberan cotizar de acuerdo con los planos y especificaciones técnicas mencionadas en la
presente. Los elementos deberan dar cumplimiento al plano, en el cual se incluyen los parametros y normas
de calidad de los repuestos a adquirir.

El bien solicitado se corresponde con el sistema de captacién de energia perteneciente al rodante
mencionado. Es el encargado de garantizar la correcta conexidn entre las formaciones de coches eléctricos y
la infraestructura de alimentacidn, el tercer riel.

En consecuencia, a los efectos de garantizar la confiabilidad en la operacién del material rodante en cuestién,
considerando las caracteristicas especiales del bien solicitado, asi como también, la importancia y criticidad
del sistema en donde sera instalado, los bienes ofertados deberan encontrarse homologados con anterioridad
a la presentacion de la oferta.

6.1. DOCUMENTACION

Planilla de cotizacidon. A los efectos de facilitar la comparacién de ofertas, se solicita a los Oferentes tener a
bien cotizar utilizando la planilla de cotizacién modelo que se adjunta.

|F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE

Pégina 4 de 49



GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS — ADQUISICION DE BIENES

PE-GMR-S0el-040
TRENES ARGENTINOS MECANISMO BASCULANTE COMPLETO DE ©

FECHA: 01/07/2025
OPERACIONES PATIN — EMU CSR LS PAGINA G DE6

Documentacidén por la que se acrediten los requisitos de la oferta detallados en el presente articulo. Dicha
documentacion sera corroborada por SOFSA al momento de la evaluacion de las ofertas.

Sin perjuicio de lo anterior, los oferentes podran presentar cualquier otra informacién complementaria que
crea conveniente.

7. ENTREGA
7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta CIENTO OCHENTA (180) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSA reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o
cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSA podra aceptar
la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte de los oferentes, siempre que el plazo
maximo no sea superior a TRESCIENTOS SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida
en el parrafo precedente.

7.2, CANTIDADES DE ENTREGA
En razén de las dependencias detalladas en el punto 7.3, se establecen las cantidades de entrega de acuerdo

con el siguiente detalle:

CANT. TOTAL
[c/u]
30001016 | 10 1000019743 MECANIMSMO BASCULANTE COMPLETO LS 100

SOLPED POS.| CODIGO SAP DESCRIPCION

7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:

Linea Sarmiento (Liniers)

Los bienes solicitados bajo la SOLPED 30001016, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los bienes solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como condicién para su
recepcion.
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o Los bienes se encuentran sujetos a los controles previstos en los planos y Especificaciones Técnicas
gue como Anexos integran el presente documento.

7.5 ROTULADO Y EMBALAIJE

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

= Cddigo de Material (SAP).

=@ Descripciéon del Producto.

= Ndmero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

=  Fecha de elaboraciéon y/o vencimiento del material (de corresponder)
= Proveedor.

@ Numero de Orden de Compra (OC).

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los bienes durante el transporte desde las instalaciones
del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todos los bienes solicitados deben ser entregados en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de
madera para manipulacidn con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en
altura evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se estd entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5 y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacién y en los lugares indicados.

8. GARANTIA

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta contratacidén seran nuevos y que se
encontrardn libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacién. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcion definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1004-V1.0
OPERACIONES Brazo basculante completo con accesorios. Linea Sarmiento

1. OBIETO

Determinar las condiciones técnicas que debe reunir el brazo basculante de toma de corriente utilizado
en las formaciones CSR de la Linea Sarmiento y establecer los procedimientos de inspeccidn, ensayo y
recepcion de partidas.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

ISO 3522 - Aluminium and aluminium alloys - Castings - Chemical composition and mechanical
properties

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

3.1 Brazo basculante
3.1.1 Material: Aleacién de aluminio AISi7Mg (AISi7Mg 0,3 — ISO 3522, A356.2 —

AA/ASTM)
Elemento Aleacion ALSi7Mg

Si 6,5-7,5%

Fe Max. 0,19 %
Cu 0,05%
Mn Miax. 0,1 %
Mg 0,25-0,45%
Zn M3dx. 0,07 %

Ti 0,08- 0,25%

Composicion quimica segun ISO 3522, “Table 1-
Chemical compositions of casting alloys”.

3.1.2 Tratamiento térmico: T6
3.1.3 Dureza:
Dureza Brinell* (min.): 75 HB — 90 HB

3.1.4 Metalografia:
Estructura: Matriz de solucion sdlida de Al con presencia de compuestos ricos
en Silicio dispersos en forma homogénea y baja acicularidad.

3.1.5 Dimensiones:
Segun plano: 4.40.6.00.2502 - Brazo basculante.

3.2 Inserto roscado

3.2.1 Material: AISI 304
3.2.2 Dimensiones:
Segun plano: 4.40.6.00.2502 H2 - Inserto roscado

! Determinacion de dureza Brinell seglin: Table 2 (Mechanical properties of sand-cast alloys for separately cast
test pieces), Table 3 (Mechanical properties of chill cast alloys for separately cast test pieces), Table 4
(Mechanical properties of Investment-cast alloys for separately cast test bars

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1004-V1.0

OPERACIONES Brazo basculante completo con accesorios. Linea Sarmiento

3.3 Guia omega de resorte de tensidn
3.3.1 Material: AISI 304
3.3.2 Dimensiones:
Segun plano: 4.40.6.00.2502 H3 - Guia omega de resorte de tension

3.4 Tope roscado para limite maximo de recorrido

3.4.1 Material:
Tornillo roscado de tope: AISI 316 (calidad: A4-80)
Tope de goma: EPDM

4. COMPOSICION

- NUMA44060025010 - Brazo basculante completo con accesorios
- NUMA44060025020 - Brazo basculante
- NUMA44060025030 - Tope roscado para limite maximo de recorrido

5. MODELO ESQUEMATICO

v

6. PLANOS INTERVINIENTES

- 4.40.6.00.2501 - Brazo basculante completo con accesorios

- 4.40.6.00.2502 - Brazo basculante

- 4.40.6.00.2502 H2 - Inserto roscado

- 4.40.6.00.2502 H3 - Guia omega de resorte de tension

- 4.40.6.00.2503 - Tope roscado para limite maximo de recorrido
- 4.40.6.00.2503 H2 - Tornillo roscado de tope

- 4.40.6.00.2503 H3 - Tope de goma

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1004-V1.0

OPERACIONES Brazo basculante completo con accesorios. Linea Sarmiento

7. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

NO{| sBh|  PRESENTE EN SOFSE
N
8. IDENTIFICACION

Marcado: se deberd inscribir bajo relieve las iniciales de la empresa proveedora y el nimero de serie del
lote correspondiente sobre la cara posterior del brazo basculante, tal como se muestra en la imagen. La
misma no debera afectar la integridad estructural de la pieza.

XXXX: Iniciales de la empresa
YY: Nimero de serie del lote fabricado

El nimero de serie del lote deberd estar asociado a los certificados de calidad? correspondientes, los
cuales se deberan entregar junto a dicho lote.

9. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Primer entrega y homologacién del producto: El proveedor como minimo deberd suministrar dos
prototipos a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas, Gerencia de Ingenieria. El primero se
encontrard destinado a verificacién del cumplimiento geométrico de disefio y ensayo en laboratorio. El
segundo prototipo se destinara a ensayo funcional, siempre y cuando se hayan superado las instancias
previas (geométrico y laboratorio). En caso contrario, debera continuar suministrando prototipos hasta
verificacidn del correcto cumplimiento. Una vez superada éstas instancias, se homologara el producto
del proveedor quedando habilitado a su entrega.

La no entrega de los prototipos podra ser condicién de rechazo del lote, en caso de que el mismo no
cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, solo podran
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
Técnicas y su posterior aprobacién.

2 Comprobante del lingote de aleacidn e informe de ensayo quimico, dureza Brinell (3 improntas) y micrografia realizado por un laboratorio

certificado. Se deberd entregar informe de homologacion realizado por la Subgerencia de Desrﬁo&odégrgib‘ts?'gé% APN-GMR4SOFSE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1004-V1.0
OPERACIONES Brazo basculante completo con accesorios. Linea Sarmiento

“Trenes Argentinos Operaciones” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segln se detalla
a continuacion.

Del lote presentado se extraerd un numero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccion Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se deberda comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado. El no cumplimiento
puede derivar en la pérdida de homologacién del proveedor.

El lote serd de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

9.1 Nivel de inspeccion general: Nivel 1.

9.2 Plan de muestreo: Simple para inspeccién normal.
9.3 Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

9.4 Obtencién de muestras: al azar.

9.4.1 Numero de aceptacién (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el
lote es aceptable.

9.4.2 Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote
se debera rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a15 2 0 1
16a 25 3 0 1
26 a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
913 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 5 3200 50 3 4

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 21/12/2016 Emision inicial

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Pégina 13 de 49 Pagina 6 de 6



2 3 [ Z 5 6 [ 7 [ 8
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B 16/12/2016

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

&

Il

Se modifica formato y se agrega Tope roscado p/limite méx. de recorrido|D, Lépez W M. Harris %

Nota:

Fijar inserto roscado [Pos. 2} a brazo basculante (Pos. 1) mediante adhesivo anaeréhbico

6 |Tuerta hexagonal M16 x 2. DIN 934 1 AlS| 304

5 |Tope roscado para limite maxime de recorrido 1 S/Plano 4.40.6,00,2503

s e I

3 |Guia omega de resorte de tension 1 §/Plano 4.40.6.00.2502 H3

2 |Inserto roscado 1 $/Plano 4.40.6.00.2502 H2

1 |Braze basculante 1 S/Plano 4.40.6.00.2502
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N®, de plano

| TRENES ARGENTINOS

. OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

BRAZ0O BASCULANTE COMPLETO CON ACCESORIOS
MECANISMO BASCULANTE
COCHES ELECTRICOS CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY./REL:|D. Lépez _z—fih” 16/02/2016 | PLANO N°: REV. |
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |D. Lépez 7% 16/12/201 | 4.40.6.00.2501
REVISO: G. Ferrari_ Z r 16/12/2076 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE e s 152025 01077987 4PN CCVIRH2EREE
w [ Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. CATALOGO:
5 Tolarancias no indicadas (in : I8y ESCALA ‘FaﬁNATO HOJA
3 e s st S| R A3 171_| NUM&44060025010N
2 l 5 = 4 = [ 6 [ Paginal4 de49 | 8




1 | 2 | 3 4 B | 6 7 8

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B |Formato de hoja, logo institucional y notas D, Lopez M. Harris 11/01/2017
C |Se modifican cotas antes 26 y 111 ahora 24 y 110 G. Ferrari M.Harris 08/03/2017
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: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
GERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LA

[MPORTAN

LOTE

1 | 2

——

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO

APROBO FECHA

B |Formato de hoja

D. Lépez pﬁ‘f’

38
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M22 x 15

M. Harris g 16/12/2016
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SECCION A-A

g_

Fl‘iaierlat: AlSl 304

| TRENES ARGENTINOS

 OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

INSERTO ROSCADO
SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION -
COCHES ELECTRICOS CSR

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL:|D. Lopez -+ G- 06/03/2015 [PLANO N REY.
NORMAS TECNICAS veun [0 tiper _afBr  |osnymn] b.60.6.00.2502 | B\ |

REVISO: G. Ferrari = 06/03/2015 | SE COMPLEMENTA CON:

AREA MATERIAL RODANTE - |
APROBG: | M. Harris : -2025: 9107 Y 93 Z-A PN AGM R#SOFSE

Tﬁmﬁfm_mnﬁmmnn CATALOGO:
n ¢ vio indicad in IRAM: 2 ESCALA ATO HOJA
2768.1 Clase m y 2766-2 Clase K. ISECH I AL 2/3 | NUM&4L060025010N
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MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICD APROBO FECHA
B |Formato de hoja D. Lopez s> | M. Harris p 16/12/20%
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%g TRENES ARGENTINOS GUIA OMEGA DE RESORTE DE TENSION
o<
§§ OPERACIONES SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION —
=9 GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

] 2 3 4

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBOD FECHA

B |Formato de hoja D. Lépez i [M. Harris [opk16/12/2016
“” A5

SECCION A-A
ESCALA 1:1
2 |Tope de goma 1 S/Plano 4.406.00.2503 H3
1 |Tornillo roscado de tope 1 S/Plana L.L06002503 H2
Pos. Denominacidn Cant Material NUM/N® de plane
| TRENES ARGENTINOS TOPE ROSCADO PARA LIMITE MAXIMO DE RECORRIDO
|
| OPERACIONES MECANISMO BASCULANTE
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY/REL:|D. Lépez  pofgps | 16/02/2016 |PLANO N A
NORMAS TECNICAS DBUIO |0, Loper %} o | 4.40.6.00.2503 | A\
REVISG: |G Ferrari 77 /gfa. 16/12/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE e F-2025-94077 937 APNOGNRHSOFS
~Representacion cofas y simbolos Normas THAM. ﬁ CATALOGD:
rancias no indicadas segin ; s ESCALA 10 HOJA
T;l'ieﬁﬂ—‘l Clase mdr' 2:68—;&35?:& 6 @ bk o bl NUM&&OEOOZSO:;ON
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MODIFICACIONES

REV, DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA

8 |Formato de hoja D. Lapez _pff~ M. Harris Wﬁmzrzma

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

N paS ) [
|
| ]
1
i J
|
!
== M6 x 2 =
Nota:
El marcado de la clase de calidad es obligatorio en |3
parte superior conjuntamente con la marca o simbolo
de identificacion del fabricante.
Material: AISI 304 / AISI 316. Calidad A&-80
TRENES ARGENTINOS TORNILLO ROSCADO DE TOPE
OPERACIONES MECANISMO BASCULANTE —
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[PROY./REL:|D. Loper —ppf 727 16/02/2015 | PLANO N* 4
NORMAS TECNICAS DBUIO: [0 Léper _ 2pPF 16/12/201 | 4.40.6.00.2503 @“
REVISO: |G Ferrari o728 16/12/2016 | SE COMPLEMENTA CON: |
AREA MATERIAL RODANTE [ X80 o fere g 025-9107 7 93T APNGN RESOFSE
. i) G p i ESCALA F ATO HOJA
o ey b i @ =% A 2/3 | NUM44L060025030N
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POR LA SUBGERENCIA OE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEOOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

1 | 2 [ 3 I 4

. —_—

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
B |Formato de hoja D. Lépez A7 |M. Harris | 16/12/201

4 s

35
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B l f{% &
1
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) |
L"1'--__'!__'__1"j | T // r
8 ' E |
21 i
b B35 |
SECCION 8-8
ESCALA 1:1
Material: IRAM 113001, 3BA 714 A14-C12-B13
TRENES ARGENTINOS TOPE DE GOMA
| OPERACIONES MECANISMO BASCULANTE
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|D. Lopez 'FLWQ‘":/’ 16/02/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUIO: | Léapez Il 6/12/2016 | 4.40.6.00.2503 A
REVISO: b. Ferrari 4{3’;& | /1272016 SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE T e W_ 02591077 937-APNIGN RESOFS
Representanon tofas y Simbolos Normas TRAF = CATALDGO:
; s s ; s ESCALA FORMATO HOJA
Talersecon oo ibonlen sssbr AR |- Ab 373 | NUML4060025030N
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

GERENCIA DE INGENIERIA

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1027-V1.1

Pastilla de contacto para colector de corriente.
CSR Linea Sarmiento
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1027-V1.1
OPERACIONES Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

Especificacion Técnica
Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

Contenido
L. OBJETO ettt teete st a ettt a et s s s s e st s e e st s e et s e s e et s esa st st esas s s e et enessenens 3
2. ALCANCE «..ovoeceetecte ettt es st a et s et en s s s e s s et es e et s an e et e s et en et e e et e s en et enae et rantesnaneas 3
3. REFERENCIAS NORMATIVAS ......ooiveeeteteeeeteeeetesesesseseseesesesaesesasssssssssssssssesssassesssssssssssessssssssssssssssns 3
4. CARACTERISTICAS TECNICAS ....ocvviiieieeteteretsssasestese sttt st ss s s s s s ss st s s sssssssasaesesesesnanans 3
5. COMPOSICION ....ovvviieiecietete ettt ettt sttt s sttt s s e et et b s es s s ae s et s s s s ansesesesanas 5
6.  MODELO ESQUEMATICO ....ouveveieeeeceeteeeeteseete st sesee s e sesas s sasssssassesssassensssessssssessssssssssnsananeas 5
7. PLANOS INTERVINIENTES....cocvvuruereeceeseeetesesesesessssessssesssssesssssssssssssssssassssssessssessssssessssssassssssssnsas 6
8. MUESTRA PARA DESARROLLO .......ooovivetieeiicte et sssesae st ssssas s ssssessssanses s snes 6
9. IDENTIFICACION ......cuiviteieiieeeectete ettt ettt ettt sttt s s st s s s s s st et s b s s s asaesesesssnanans 7
10.  CONDICIONES DE ESTIBADO ........cveueveerreereresessessssessessesesssssssesssssssssessssssssssssassssssssssssassssesssens 7
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1027-V1.1
OPERACIONES Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

1. OBIJETO

Determinar las condiciones necesarias para el desarrollo local y compra de la Pastilla de contacto para
Colector de Corriente.

2. ALCANCE
Determina las condiciones técnicas que debe reunir la pastilla de contacto para colector de corriente

utilizado en las formaciones CSR de la Linea Sarmiento.
Establecer los procedimientos de inspeccidn, ensayo y recepcion

3. REFERENCIAS NORMATIVAS
La pastilla de contacto para colector de corriente, debe cumplir con las normas citadas a continuacioén.
Es de caracter obligatorio aplicar la ultima edicion de las normas (incluyendo cualquier modificacion de
éstas).

e Segun SAE J434 -> D4512
e Segun DIN 1693 -> GGG50

4. CARACTERISTICAS TECNICAS

4.1 Condiciones Generales

e la pastilla de contacto para colector de corriente utilizado en los coches EMU CSR de la Linea
Sarmiento proporciona un contacto éptimo entre el tercer riel y el sistema colector de
corriente de las formaciones.

e Lla composicién quimica de la fundicion debera coincidir con la especificada en éste
documento. Por lo tanto, se deberd entregar certificado de composicién del lingote de la
aleacidn correspondiente al lote entregado.

e la “Pastilla de contacto para colector de corriente” deberd entregarse armada, respetando las
piezas y cantidades solicitadas seguin plano adjunto.

e El Peso aproximado de la pastilla de contacto debe ser 2,180 Kg. - (+/-0,02).

4.2 Composicion del Material
e Fundicidn de hierro ductil (nodular)

Elemento Porcentajes

C 3,61%

Mn 0,31%

P 0,052%
0,020%

Si 2,63%

Mg 0,03%

Cr 0,02%

Cu 0,04%
Composicién quimica de pastilla
original CSR segun informe de INTI
Mecdnica O.T. Nro.: 21569 (adjunto).
Solo valido para referencia.

| F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1027-V1.1
OPERACIONES Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

Composicién segun SAE J434c Grado D4512

Elemento Porcentajes

C 3,6-3,8%
Mn 0,15-1,0%

P <=0.030%

S <=0,0020%

Si 1,8-2,8%
Mg 0,030 -0,060%
Cr 0,030-0,070%
Cu 0,15-1,0%
Ce 0,0050 -0,20%
Fe 90,738 -94,175%
Mo 0,010-0,10%
Ni 0,050 -0,20%

4.3 Propiedades Mecanicas
e Dureza

Dureza Brinell HBW
192
195
189
188
191

Dureza Brinell de pastilla
original CSR segun informe
de INTI Mecanica O.T. Nro.:
21569 (adjunto). Solo vélido

para referencia.

Propiedades Mecanicas segun SAE J434c Grado D4512

Propiedades Mecdnicas Valores
Dureza Brinell 156 - 217
Dureza knoop 208
Dureza Vickers 195
Resistencia a la traccion (Ultima) >=448 MPa
Resistencia a la traccion (Rendimiento) | >=310 MPa
Alargamiento a la Rotura 12%

|F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES ET-DNT-1027-V1.1

Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

4.4 Propiedades eléctricas

e Resistividad }(@ 20°C): 5,7 x 107 Q.m
e Limite maximo: 7 x 107 Q.m

En el caso que la Resistividad medida sobre la pastilla de contacto superara el limite maximo

expuesto en la presente especificacién, se deberan analizar los restantes aspectos técnicos con
el fin de determinar la causa de la dispersion.

Un valor sobre elevado podria afectar la conductividad de la pastilla, restringiendo su principal
funcion.

5. COMPOSICION
NUM44060025040N — Pastilla de contacto para colector de corriente.

6. MODELO ESQUEMATICO

Nota: Las imagenes adjuntas son ilustrativas. Para su fabricacion basarse Unicamente en los planos
adjuntos, como asi también en los datos y/o muestras suministradas.

Modelo Original

1 Ensayo segun norma ASTM B 193/02
1F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1027-V1.1
OPERACIONES Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

Imagenes llustrativas:

7. PLANOS INTERVINIENTES

<+ 4.40.6.00.2504 - Pastilla Contacto para Colector de Corriente (Adjunto a la presente)

8. MUESTRA PARA DESARROLLO

El proveedor podra solicitar una muestra previa a la primera entrega (homologacion). La entrega de la
misma se encuentra ligada a la disponibilidad que posea la/s Linea/s. La devolucidn sera de caracter
obligatorio y se debera fijar una fecha limite de préstamo, la cual debe figurar en el correspondiente

remito de entrega de material.

|F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE
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9.

TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1027-V1.1
OPERACIONES Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

IDENTIFICACION

El proveedor deberd identificar la totalidad de las piezas con las iniciales de su empresa y el nimero de
lote correspondiente, el cual se encontrara asociado a los certificados de ensayos entregados y
certificados de compra de la materia prima.

El método de identificacién debera ser tal que se garantice su permanencia sobre la superficie a pesar
de los factores externos que pudieran afectarlo. Asimismo, el mismo no deberda disminuir las
propiedades fisicas, mecdnicas y eléctricas propias del componente en cuestion.

10. CONDICIONES DE ESTIBADO

Se deben cumplir con las pautas que se describen a continuacién:

e Se embalaran de tal modo que se asegure la conservacion de su estado general durante las
tareas de manipuleo, transporte y almacenaje.

e En el caso que los componentes contengan dafios superficiales, podra ser condicion de
rechazo de la pieza dafiada.

11. CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberdn estar identificados por nimero de lote. La
presentacion no constituye condicién suficiente de cumplimiento.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Primer entrega y homologacion del producto: El proveedor como minimo debera suministrar dos
prototipos a la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas, Gerencia de Ingenieria. El primero se
encontrard destinado a verificacion del cumplimiento geométrico de disefio y ensayo en laboratorio. El
segundo prototipo se destinara a ensayo funcional, siempre y cuando se hayan superado las instancias
previas (geométrico y laboratorio). En caso contrario, debera continuar suministrando prototipos hasta
verificacion del correcto cumplimiento. Una vez superada éstas instancias, se homologara el producto
del proveedor quedando habilitado a su entrega.

La no entrega de los prototipos podra ser condicidon de rechazo del lote, en caso de que el mismo no
cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacion, solo podran
sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
Técnicas y su posterior aprobacion.

“Trenes Argentinos Operaciones” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun se detalla
a continuacioén.

Del lote presentado se extraera un nimero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspeccidn Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

12.1 Nivel de inspeccidn general: Nivel 1.

12.2 Plan de muestreo: Simple para inspecciéon normal.
IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ET-DNT-1027-V1.1

Pastilla de contacto para colector de corriente. CSR Linea Sarmiento

12.3 Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

12.4 Obtencion de muestras: al azar.

a. Numero de aceptacidn (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el lote

es aceptable.

b. Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote

se debera rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a15 2 0 1
16 a 25 3 0 1
26 a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91 a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4

LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 27/01/2017 Emisién original
1.1 03/03/2017 Se agregan condiciones para entrega de muestras

| F-2025-91077937-APN-GM R#SOFSE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
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MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA _n._bL
LL
B | Cotas, logo, vistas y rétulo D. Lopez M. Harris 18/07/2016 %
C | Formato de hoja y tablas de composicién y dureza D. Lépez M. Harris 30/01/2017 W
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A SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL. PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

0
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D | C B | A
FECHA | LETRA MODIFICACION REVISO |AUTORIZO TOL NOESP. | " V4 \VaV \VaVaV
N 07/06/2016 B SE MODIFICA ROTULO D.LOPEZ M. HARRIS menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
de 10 a 120 mm +/- 160 +/- 0.40 +/-0.10 IT:6-8
de 120 2 500 mm +/- 250 +/- 080 +/- 021 hm: 0.2 -08
ANGULAR +/- 12 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF: VNV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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E % o NOTA: - ESCALA 2 : |
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= no " ; A P
205 ET-DNT-LS-0002-VI.0-2016 - SOPORTE DE SECCION B-B POS. DENOMINACION MATERIAL CANT. NRO. DE PLANO / OBS.
>0 X 1 BRAZO BASCULANTE CSR LINEA SARMIENTO" p
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w5 < V DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
E = A Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
) & (@) =4 COPERADGRA FERRCVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
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% oL i / N N 07/06/2016 | S/ET - - -
af S 3 SIN AUTORIZACION ———
Ll gp b o ESCRITA DE LA MISMA EL NOMERE | FRMA | FECHA CUERPO DE SOPORTE DE BRAZO BASCULANTE
u | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D.LOPEZ 07/06/2016 -
S % N I 4 Pig/?'i: SchRr:JsT#EJ/EDC?ON VERF. | M.HARRIS 07/06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
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D | C B | A

FECHA | LETRA MODIFICACION REVISO [AUTORIZO TOL NOESP. | U Vi \VaV \VAVAVA
07/06/2016 B SE MODIFICA ROTULO D.LOPEZ M. HARRIS menor 10 mm +/- 075 +/- 018 +/- 005
de 10 3 120 mm +/- 160 +/- 0.40 +/-0.10 IT:6-8
de 120 2 500 mm +/- 250 +/- 080 +/- 021 hm: 0.2 -08
ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF: V'V
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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Ll DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
(@)
E = Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
) & (@) COPERADGRA FERRCVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
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% oI - 07/06/2016 | S/ET - -
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W o e ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FRMA | FECHA CUERPO DE SOPORTE DE BRAZO COLECTOR
g | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D.LOPEZ 07/06/2016
ox PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
o 8 L PARA LA CONSTRUCCION VERIF. M-HARRIS 07/06/2016
0= DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
B <Q': 9 REPRESENTADO NI SER FABR. N.° DE PLANO
L . ENTREGADO A TERCEROS
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D | C B | A
FECHA | LETRA MODIFICACION REVISO |AUTORIZO TOL NOESP | "U VA \VaV \VAVAVA
07/06/2016 B SE MODIFICA LOGO GRABADO Y ROTULO D.LOPEZ M. HARRIS menor 10 mm +/- 075 +/- 018 +/- 005
de 10 3 120 mm +/- 160 +/- 0.40 +/-0.10 IT:6-8
de 120 a 500 mm +/- 250 +/-0.80 v/ 0.21 hm: 0.2 -0.8
ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF: V'
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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E = A Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
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2 3 | 4 | 5

M. HARRIS

AUTORIZO

REVISO
D.LOPEZ

TOL. NO ESP. U V \VaV4 \VAVAVA
menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
de 10 3 120 mm +/- 160 +/- 0.40 +/-0.10 IT:6-8
de 120 3 500 mm +/- 250 +/-0.80 +/-0.21 hm:0.2-0.8
ANGULAR +/- 12 +/- 0930 TERMINACION NO ESPECIF.: VNV

DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

LA CUAL DEBH

FIRMA

FECHA DE APROBACION:

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:
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DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
) Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
< S OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SOCIEDAD DEL ESTADGS
T Q Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
&J) 8 07/06/2016 | AISI 304 - - -
TN SIN AUTORIZACION F——
° ESCRITA DE LA MISMA EL NOMERE | FRMA | FECHA EJE DE BRAZO BASCULANTE
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
PODRA SER UTILIZADO VERIE M.HARRIS 07/06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION -
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
REPRESENTADO NI SER FABR. N.° DE PLANO
ENTREGADO A TERCEROS 07.B
O REPRODUCIDOS.  |__CALD. INGENIERORE-OES ARREILINPN - GMEAS IR €207
LA SOCIEDAD SE RESERVA | Simeole: Tabla: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4
PROPIEDAD QUE ACUERDA n.u.m.: B
LA LEY. 44060025070N ESCALA: 1:2 — A L A | HOJA 1del
2 3 4 PT3535 ucr4:7 5




3 | 4 | 5
ol » TOL. NO ESP. Y W VV \VAYAY
N
x| menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
Ol = de 10 3 120 mm +/- 160 +/- 0.L0 +/-0.10 IT:6-8
2| 2 de 120 2 500 mm +/- 250 +/-0.80 +/-0.21 hm:0.2-08
— ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF:  \/\/
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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Ll =z g < Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
()] E <| = OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
< I g SOCIEDAD DEL ESTADO - -
o L = N Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
o % O 8 3 07/06/2016 | AISI 304 - - -
050 T NG SIN AUTORIZACION F——
Mok © ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA | FECHA ARANDELA CON CTRO. DEPRIMIDO Y ORIF. CUADRADO
> x | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
O PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
% 8 Lol PARA LA CONSTRUCCION VERIF. M.HARRIS 07/06/2016
S DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
- g REPRESENTADO NI SER FABR. TS
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o2 O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERZORSE: OFESARREILIXPN -GMEAS IR 2 B
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TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

FIRMA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
- - 07/06/2016 | AISI 304

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA FECHA
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. | D.LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO :
JPODRA SER UTLZADO VERF. | M.HARRIS 07/06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
LD A RCERGs  |TAER: IF-2025-91077937-APN-GMR#SOESE
4.40.6.00.2.509.B

O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO

LA SOCIEDAD SE RESERVA Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECN'CAS
LOS DERECHOS DE A4
PROPIEDAD QUE ACUERDA | num: B - de49
LA LEY 44060025090N ESCALA: 1:1 | HOJA 1del

TiTULO:

GUIA DE AJUSTE DE RESORTE DE TORSION

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

FIRMA

NOTA:
MATERIAL: ALUMINIO 6063

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
- - 07/06/2016 | S/NOTA

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION ——
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA FECHA | TTUHO:
PRESENTE DISERO NO DIBUJ. | D.LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO VERE. | mrARRIS 0710672016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

REPRESENTADO NI SER FABR.

ENTREGADO A TERCEROS I F'2025'91077937‘A PN'GM R;#L%%'%SOEZ 510 B
O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO St

LA SOCIEDAD SE RESERVA | Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num. B PPN
LA LEY. 44060025100N escaa 24 AINIASOUCAT T o) 1 ge s

SUPLEMENTO DE GUIA DE AJUSTE DE RES. DE TOR.

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

32 (ROSCADO)

L1

SECCION N-N
ESCALA | : |

LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

NOTA:

MATERIAL: AISI 316

CALIDAD: AL-80

EL MARCADO DE LA CLASE DE CALIDAD ES
OBLIGATORIO PARA LOS TORNILLOS DE CABEZA
HEXAGONAL EN LA PARTE SUPERIOR CONJUNTAMENTE
CON LA MARCA O SIMBOLO DE IDENTIFICACION DEL
FABRICANTE.

FIRMA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
07/06/2016 | S/NOTA

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION ——
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA FECHA | TTUHO:
PRESENTE DISERO NO DIBUJ. | D.LOPEZ 07/06/2016
PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
. 07/06/2016
PARA LA CONSTRUCCION VERIF. | MHARRIS
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

REPRESENTADO NI SER FABR.

ENTREGADO A TERCEROS IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE
O REPRODUCIDOS. CALID, INGENIERIA DE DESARROLLO 4406.00.2.511.8

LA SOCIEDAD SE RESERVA | Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA n.u.m.: B AT 37 A~ A
LA LEY. 44060025110N ESCALA: 1:1|J‘1J|”d"51 ucag |HOJA lde1l

TUERCA CASTILLO CON TOPE METALICO

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

7 7

1]

SECCION L-L
ESCALA | : |

LA CUAL DEBH
SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

FIRMA

DENOMINACION MATERIAL NRO. DE PLANO / OBS.
| TOPE DE GOMA EPDM 4.40.6.00.2.512.B H2

2 TUERCA CASTILLO CON TOPE METALICO AISI 304 4.40.6.00.2.511.B

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
07/06/2016 | S/PLANO

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION ” N
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FRMA | FECHA |™% p\opcn CASTILLO CON TOPE DE GOMA
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO VERE. | mrARRIS 0710672016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

REPRESENTADO NI SER FABR.

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFESE
ENTREGADO A TERCEROS
O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO 440.6.00.2.512.8 H
LA SOCIEDAD SE RESERVA | Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num. B e A
LA LEY. 44060025120N escaa 14 ITIASOUEAT T 14e2

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

@28

SECCION M-M
ESCALA | : |

LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

FIRMA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
07/06/2016 | EPDM

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE FIRMA FECHA
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO VERE. | mrARRIS 0710672016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

REPRESENTADO NI SER FABR.

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFESE
ENTREGADO A TERCEROS
O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO 440.6.00.2.512.8 H2
LA SOCIEDAD SE RESERVA | Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num. B e A
LA LEY. 44060025120N escan 14 IMIASTUEAT  Tiom 24e2

TiTULO:

TOPE DE GOMA

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 a 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

2,50

~

LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

NOTA:

MATERIAL: AISI 316

CALIDAD: AL-80

EL MARCADO DE LA CLASE DE CALIDAD ES
OBLIGATORIO PARA LOS TORNILLOS DE CABEZA
HEXAGONAL EN LA PARTE SUPERIOR CONJUNTAMENTE
CON LA MARCA 0 SIMBOLO DE IDENTIFICACION DEL
FABRICANTE.

FIRMA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
- 07/06/2016 | S/NOTA

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION ——
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA FECHA | TMUto:
PRESENTE D|SENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO VERF. | mrarRiS 07I06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION -
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR

REPRESENTADO NI SER FABR.

ENTREGADO A TERCEROS IF‘2025'91077937'A PN'GM %ﬁm 513 B
O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO ettt

LA SOCIEDAD SE RESERVA ~ [Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num: B — A
LA LEY. 44060025130N escaa 11 G NAAUUEAT 1o 10e1

TORNILLO HEXAGONAL CON ORIFICIO

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




TOL. NO ESP. v \V4 W \VaVaY4

menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 .
IT:6-8

de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm:072 -08

de 120 3 500 mm +/-2.50 +/-0.80 +/-0.21 ' '

ANGULAR +/- 10 +/- 09230 TERMINACION NO ESPECIF.  VV
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

30

SECCION 0-0
ESCALA | : |

LA CUAL DEBH

FIRMA

NOTA:
MATERIAL: AISI 316
CALIDAD: AL-80

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SQCIEDAD DEL ESTADO

Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
- 07/06/2016 | S/INOTA - - -

FECHA DE APROBACION:

SIN AUTORIZACION
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE FIRMA FECHA
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016

PODRA SER UTILIZADO VERIE. | M.HARRIS 07106/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS FABR. IF-2025-91077937-APN-GM %#%OF&SO% 5148
O REPRODUCIDOS. CALID. INGENIERIA DE DESARROLLO hehehteb el

LA SOCIEDAD SE RESERVA ~ [Simbolo: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4

PROPIEDAD QUE ACUERDA [ num. B — L am
LA LEY. 44060025140N escaa 11 G NASLUEAT 1o 1ge1

TiTULO:

BUJE CABEZA OVALADA CON ROSCA INTERNA

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:




LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

FECHA DE APROBACION:

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:

FIRMA

TOL. NO ESP. Y,

Vv W

VWV

+/-0.75
+/-1.60
+/-2.50

menor 10 mm
de 10 a 120 mm
de 120 a 500 mm

+/-0.05
+/-0.10
+/-0.21

+/-0.18
+/-0.40
+/-0.80

IT:6-8
hm:0.2 -0.8

ANGULAR +/- 19

+/-02 30

TERMINACION NO ESPECIF:

w

DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

25

SECCION Q-Q

SECCION P-P

NOTA:

MATERIAL: ALEACION ALSI7MG. COINCIDE
CON EL MATERIAL DEL "CUERPO DE

SOPORTE DE BRAZO COLECTOR".

VER "ET-DNT-LS-0002-V1.0-2016 -
SOPORTE DE BRAZO BASCULANTE CSR

LINEA SARMIENTO"

DISENO PROPIEDAD DE

OPERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

SIN AUTORIZACION
ESCRITA DE LA MISMA EL
PRESENTE DISENO NO
PODRA SER UTILIZADO
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS
O REPRODUCIDOS.

LA SOCIEDAD SE RESERVA
LOS DERECHOS DE
PROPIEDAD QUE ACUERDA
LA LEY.

Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.

Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.

Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)

=@

Cantidad: Peso unit.Kg. Material:

S/INOTA

Fecha:
07/06/2016

Acabado:

Se complementa con: Sustituye a:

NOMBRE FIRMA FECHA |TMULO:

DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016

TAPA CON CAVIDAD PARA TORNILLO HEXAGONAL

VERIF. M.HARRIS 07/06/2016

SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION

APROB.

COCHES ELECTRICOS - CSR

FABR.

CALID.

Simbolo: Modificaciones

n.u.m.: B

INGENIERIA DE DESARROLLO

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE

4.40.6.00.2.515.B

Y NORMAS TECNICAS A4

44060025150N

scaa: 1.1 adifiaazueay

| HOJA 1del




3 | 4 | 5
ol . TOL. NO ESP. U \/ VV VVV
N
x| menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
Ol = de 10 2 120 mm +/= 160 +/= 0.40 +/- 010 IT:6-8
= de 120 3 500 mm +/- 250 +/-0.80 +/-0.21 hm:0.2-0.8
— ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF: V'V
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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= wno NOTA:
S g @) MATERIAL: ALUMINIO 606
) Eé < TRATAMIENTO: RECOCIDO
nuwo &| m T6
L0 0
< =
E (@] DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacion, cotas y simbolos: normas IRAM.
Ll Z g © Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
()] ‘&J < S OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SOCIEDAD DEL ESTADO
xr L % T Q Canfidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
O 8 O &J) 8 07/06/2016 | SINOTA - - -
050 ol NS SIN AUTORIZACION oo
FIRMA FECHA . P
Mok - ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE BUJE CILINDRICO C/ORIFICIO P/EJE DE BRAZO BASC.
> x | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
g 8 L P/'ZSAD'E: éEORI\LIJSTP_leJ?Z%?ON VERIF. M.HARRIS 07/06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
“T 5 DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
=53 REPRESENTADO NI SER FABR. T DEPLANG
o< .. ENTREGADO A TERCEROS
o2 OREPRODUCIDOS. ~ |_CALD. INGENIERZORS: OFES ARREILIXPN -GMEAS IR R0 B
Z = ) LA SOCIEDAD SE RESERVA ~ [simoolo: Tables: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS A4
oo LOS DERECHOS DE
E < é PROPIEDAD QUE ACUERDA n.u.m.: B
8 r :( LA LEY. 44060025160N ESCALA: 1:1 — A L A | HOJA 1del
WO Faifiaas Ug 49
Z2nh<x 3 4 tf >




3 | 4 | 5
ol » TOL. NO ESP. U \V4 \VaV VVV
N
| ¥ menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
Ol z de 10 2 120 mm +/= 160 +/- 0.40 +/- 010 IT:6-8
2| 2 de 120 2 500 mm +/- 250 +/-0.80 +/-0.21 hm:0.2-08
— ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF:  \/\/
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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oa) (@] DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacion, cotas y simbolos: normas IRAM.
Ll Z g ) Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
() ‘&J < — OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
< I 8 SOCIEDAD DEL ESTADO . .
o L = g Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
@) 8 O 8 3 07/06/2016 | AISI 304 SIPLANO - -
050 Tl BN SIN AUTORIZACION oo
Mok © ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FIRMA | FECHA BUJE TUBULAR DE BRAZO BASCULANTE
> x | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
O PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
% 8 L PARA LA CONSTRUCCION VERIF. M.HARRIS 07/06/2016
S DEL OBJETO APROB. | M.F.SOLER COCHES ELECTRICOS - CSR
4532 REPRESENTADO NI SER FABR. NIRRT
o< .. ENTREGADO A TERCEROS
Wi = O REPRODUCIDOS. CALID. INGEN|ERZORE DESARIZIL PN -GMERS LRt/ B
= o
= 8 =0 LA SOCIEDAD SE RESERVA ~ Simbolo: Tabla: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
Lawry LOS DERECHOS DE A4
o <<Q ¥ PROPIEDAD QUE ACUERDA n.u.m.: B
8 r :( LA LEY. 44060025170N ESCALA: 1:1 — TN | HOJA 1del
2%%2 3 4 l"ddllld.‘l-‘!-utrq'v 5




D | C B | A
FECHA | LETRA MODIFICACION REVISO [AUTORIZO TOL NOESP. | " WV \VaVi \VAVAVA
_ 07/06/2016 B SE MODIFICA ROTULO D.LOPEZ M. HARRIS menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
de 10 a 120 mm +/- 160 +/= 0.40 +/-0.10 IT:6-8
de 120 2 500 mm +/- 250 +/- 080 +/- 021 hm: 0.2 -08
ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF:  V\/
ol DISENO ELABORADQ EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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- 9 NOTA:
i MATERIAL: ALEACION ALSI7MG. COINCIDE
< O = CON EL MATERIAL DEL "CUERPO DE
Er .z " SOPORTE DE BRAZO COLECTOR".
nxZin < P2l VER "ET-DNT-LS-0002-VI.0-2016 -
= ﬂ Q NOTA: SOPORTE DE BRAZO BASCULANTE CSR
sa % 1 7 T 1 [} TOTAL DE DIENTES: 40 UNIDADES LINEA SARMIENTO
D m
0 wo w0
<°F | ! Q8
< [ -
w5 | V V DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM.
E =z Wl 4 4 Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
) & (@) = COPERADGRA FERRCVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
o 8 % o 2 X L5e @38 EDS%-I;A:?*_LALE S| SCGILEDRE HEL ES LADG Canfidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
: - - 07/06/2016 | S/NOTA - - -
8 % S & 70 L5 SIN AUTORIZACION —
= —= — FECHA : .
L e ~ ' ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FRMA S CREMALLERA PARA SUJECION DE MECANISMO BASC.
g | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D.LOPEZ 07/06/2016
ok PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
e 8 L PARA LA CONSTRUCCION VERIF. M-HARRIS 07/06/2016
= . DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
N <D( 9 SECCION R-R REPRESENTADO NI SER FABR. N° DE PLANG
L - ENTREGADO A TERCEROS )
L $ oz O REPRODUCIDOS. CALD. INGENIERISME RESHABAHAPN SNRESOESE B
Zo4o LA SOCIEDAD SE RESERVA  [smboor [ Taba: Modificaciones Y NOR I - e
<X o LOS DERECHOS DE A3
E <o é PROPIEDAD QUE ACUERDA | num: B
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1
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LA CUAL DEBH

SER APROBADA POR SUBGERENCIA DE DESARROLLO ANTES DE LA ENTREGA

IMPORTANTE:EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA,

FECHA DE APROBACION:

DEL PRIMER LOTE

ACLARACION:

FIRMA

TOL. NO ESP. Y \Y4 W VWV
menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05 IT:6-8
de 10 a 120 mm +/- 160 +/-0.40 +/-0.10 hm: 02 -08
de 120 2 500 mm +/- 250 +/-0.80 +/-0.21 ' '
ANGULAR +/-19 +/-0230 TERMINACION NO ESPECIF: VYV

DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

10

70

45

ol M20x25 |

33

NOTA:

MATERIAL: AISI 316

CALIDAD: AL-80

EL MARCADO DE LA CLASE DE CALIDAD ES
OBLIGATORIO. EL MISMO DEBERA REALIZARSE EN LA
PARTE SUPERIOR DE LA CABEZA DEL TORNILLO
CONJUNTAMENTE CON LA MARCA O SIMBOLO DE
IDENTIFICACION DEL FABRICANTE.

DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacién, cotas y simbolos: normas IRAM. 46—@»
Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SOCIEDAD GEL ESTADG - - - -
Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
- - 07/06/2016 | S/INOTA - - -
SIN AUTORIZACION FIRMA FECHA | TfTuto:
ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE i TORNILLO DE GUIA DE CREMALLERA
PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
PODRA SER UTILIZADO VERIF. M.HARRIS 07/06/2016 SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
PARA LA CONSTRUCCION
DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
ENTREGADO A TERCERDS [~ onao
O REPRODUCIDOS. CALD. INGENIERIA DE DESARROLLO 4.40.6.00.2.519.8
LA SOCIEDAD SE RESERVA  |smbolo: Tabla: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
LOS DERECHOS DE A4
PROPIEDAD QUE ACUERDA | nwm: B HF-2025-91077937-APNLGMR#SOFSE
LA LEY. 44060025190N BCAA 11 IUHOJA ldel
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3 |

ol » TOL. NO ESP. Y WY \AY \VAYAY
N
x| % menor 10 mm +/-0.75 +/-0.18 +/-0.05
- de 10 2 120 mm +/= 160 +/= 0.40 +/- 010 IT:6-8
2 = de 120 a 500 mm +/- 250 +/- 0.80 /=021 hm:0.2-0.8
— ANGULAR +/- 10 +/- 0230 TERMINACION NO ESPECIF:  \V/\/
DISENO ELABORADO EN SOLID WORKS. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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E O DISENO PROPIEDAD DE Dimensiones en mm. Representacion, cotas y simbolos: normas IRAM.
Ll Z g < Tolerancias no indicadas: DIN 7168 grado medio.
()] & < P OPERADORA FERROVIARIA Tolerancias geométricas: IRAM 4515. Simbolos de soldadura: normas IRAM. (Salvo indicacién contraria)
SOCIEDAD DEL ESTADO
r 8 % a:) % Cantidad: Peso unit.Kg. Fecha: Material: Acabado: Se complementa con: Sustituye a:
OmOo =) 07/06/2016 | S/NOTA SINOTA - -
) | T N SIN AUTORIZACION —
H i S ESCRITA DE LA MISMA EL NOMBRE | FRMA | FECHA | e o oTE DE TORSION DE BRAZO BASCULANTE
> x | PRESENTE DISENO NO DIBUJ. D. LOPEZ 07/06/2016
O PODRA SER UTILIZADO SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION
% 8 ] Nofa: PARA LA CONSTRUCCION VERIF. M.HARRIS 07/06/2016
5 I;aferlal: dAIISI l302h/3<?‘+1-1 DEL OBJETO APROB. COCHES ELECTRICOS - CSR
453 spesor del atambre: 11 mm REPRESENTADO NI SER FABR. N DT PO
o< .. ENTREGADO A TERCEROS
Ho O REPRODUCIDOS. | _CALD. INGENIERZORSE: OESARREILIPN -GMEAS IR SR> B
z9$s2 LA SOCIEDAD SE RESERVA ~ Simbolo: Tabla: Modificaciones Y NORMAS TECNICAS
Lawry LOS DERECHOS DE A4
o <<Q ¥ PROPIEDAD QUE ACUERDA n.u.m.: B
8 v :( LA LEY. 44060025210N ESCALA:  S/E — A= L A | HOJA 1del
E%%% 1 3 4 Faitia&r ucr‘rv 5




PLANILLA COTIZACION - NACIONAL

Procedimiento de Seleccion N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: C.U.LT.
Tel.:
Expediente: E-Mail:
Moneda:
A : -~ L PLANO/ " . L.V.A. Subtotal
Renglon Cantidad um Codigo SAP Descripcion ESPECIFICACION TECNICA Precio Unitario %) (sin LV.A)
PLANO:
4.40.6.00.2500.A
1 100 C/U 1000019743 MECANISMO BASCULANTE COMPLETO LS ESPECIFICACION TECNICA: 0,00
ET-DNT-1004-V1.0
ET-DNT-1027-V1.1
Subtotal (sin I.V.A.) 0,00
.V.A. -
Total (conl.V.A.) 0,00

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Seguin pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°:

| DETALLE PROVEEDOR
Razén Social

Clase de Contratacién:

Expediente:
Inconterm | Renglon | Cantidad| UM | Cédigo SAP Descripcion PLANO / Procto
9 9 P ESPECIFICACION TECNICA Unitario Flete Seguro Subtotal
EXw PLANO:
FCA 4.40.6.00.2500.A
FOB 1 100 cu 1000019743 | MECANISMO BASCULANTE COMPLETO LS ESPECIFICACION TECNICA:
ET-DNT-1004-V1.0
CFR ET-DNT-1027-V1.1
CIF
Total: 0,00
Total letras:
Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
ANO DE LA RECONSTRUCCION DE LA NACION ARGENTINA

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: |F-2025-91077937-APN-GMR#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Martes 19 de Agosto de 2025

Referencia: Solped 30001016 planificada - Aprobacion de Esp. Técnicas.

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 49 paginals.

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE i ; B
D e e e oot Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE

Date: 2025.08.19 09:35:08 -03:00

Jose Carlos Hernan Zuzulich Matias Pablo Mancini

Coordinador General Subgerente

Gerencia Material Rodante Gerencia Material Rodante

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE
Date: 2025.08.19 13:34:27 -03:00

Matias Nahuel Castro

Gerente

Gerencia Material Rodante

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL
ELECTRONICA - GDE
Date: 2025.08.19 13:34:29 -03:00
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