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GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS — ADQUISICION DE BIENES
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1. OBIJETO

Los repuestos solicitados pertenecen a las locomotoras CSR SDD7 y coches remolcados Materfer, afectadas a
los servicios suburbanos de pasajeros.

Se trata de repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o correctivo) del material
rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun previsiones efectuadas en las cartillas de
mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas.
PL: Plano.

RF: Referencia de Fabrica.

3. ALCANCE

El Alcance de la presente contratacién se encuentra integrado por los Renglones listados a continuacion.

En todos los casos, los repuestos a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y en todo de acuerdo con las
Referencias de fabrica o planos establecidos en el presente documento.

RENGLON CODIGO SAP DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA PLANO CA;\::T/':J)]AD
ELASTICO BALLESTA PARA MATERFER: FA 2.58.200
! 1000009389 SUSPENSION SECUNDARIA MATERFER:443965 PL: NEFA 1036 EM.D 38
2 1000030433 RESORTE INTERNO PARA CSR: 0606040200009 PL:0.32.1.01.2210.A 334

SUSPENSION PRIMARIA

RESORTE EXTERNO PARA
3 1000030432 SUSPENSION PRIMARIA CSR: 0606040200008 PL:0.32.1.01.2200.A 334

4 1000006637 RESORTE PARA CILINDRO DE FRENO - PL: 0.32.5.01.0005 7

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los Oferentes lo requieran, podran efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista de los repuestos a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir
cualquier informacién adicional que se considere pertinente disponer.

5. FORMA DE COTIZACION

Los oferentes podran formular sus propuestas por RENGLON, pudiendo cotizar Uno, Varios o la Totalidad de
los mismos.
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En todos los casos se debera cotizar la Totalidad de las cantidades requeridas por Rengldn, quedando en
consecuencia prohibida la cotizacién parcial de los mismos. A los efectos del presente pliego, por parte de
renglén debera entenderse como aquella cotizacién que no abarque la totalidad de las cantidades requeridas
en el renglén respectivo.

La adjudicacidn se realizard POR RENGLON COMPLETO, pudiendo adjudicarse los mismos a Uno o Varios
oferentes en razdn de lo que resulte mas conveniente para SOFSE.

6. REQUISITOS DE LA OFERTA

La adquisicion se corresponde con resortes de suspension primaria y ballestas de suspensién secundaria,
instalados en los bogies del rodante mencionado. Dichos elementos eldsticos son los encargados de absorber
las irregularidades de la via para que las mismas no afecten a otros componentes del material rodante. Por
otro lado, se encuentran los resortes de unidades de freno, encargados de garantizar el correcto
accionamiento de las mismas.

En atencion a lo indicado en el articulo 3, los Renglones podran cotizarse indistintamente por Referencia de
Fabrica (RF) o por Plano (PL)

Conjuntamente con su oferta, los oferentes deberdn acompanfar la documental que, a su real saber y entender,
resulte adecuada para acreditar que los repuestos ofertados se ajustan técnicamente a los requerido, segun
corresponda, salvo en los casos que el oferente sea el propio OEM (Original Equipment Manufacturer) o el
fabricante del material rodante.

6.1. PLANILLA DE COTIZACION

Los oferentes deberdn utilizar la Planilla de Cotizacion que como Anexo integra el presente documento;
pudiendo acompafiar a su oferta toda informacién complementaria que crea conveniente.

7. ENTREGA

7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta CIENTO CINCUENTA (150) dias corridos, a computarse en la forma
establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos de
entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra aceptar la propuesta de
otro plazo de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo maximo no sea superior a TRESCIENTOS
SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el parrafo precedente.
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7.2.  CANTIDADES DE ENTREGA

En razén de las dependencias detalladas en el articulo 7.3, se establecen las cantidades de entrega de acuerdo
con el siguiente detalle:

SOLPED POS. CODIGO SAP DESCRIPCION
30000715 10 1000009389 ELASTICO BALLESTA PARA SUSPENSION SECUNDARIA 14
30000742 10 1000009389 ELASTICO BALLESTA PARA SUSPENSION SECUNDARIA 10
30000746 10 1000009389 ELASTICO BALLESTA PARA SUSPENSION SECUNDARIA 14
30000762 10 1000030433 RESORTE INTERNO PARA SUSPENSION PRIMARIA 334
30000762 20 1000030432 RESORTE EXTERNO PARA SUSPENSION PRIMARIA 334
30000762 30 1000006637 RESORTE PARA CILINDRO DE FRENO 7

7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:

Linea San Martin (Loc)

Los bienes solicitados bajo la SOLPED 30000762, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Roca (Escalada)

Los bienes solicitados bajo la SOLPED 30000742, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Mitre (Victoria)

Lo bienes solicitados bajo la SOLPED 30000746, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simoén de Iriondo, N2 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
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Linea Sarmiento (Liniers)

Los bienes solicitados bajo la SOLPED 30000715, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

En caso de tratarse de repuestos de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en la
documentacidon que compone la presente contratacién. El proveedor podra proponer otra condicion de
entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los repuestos solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como condicién para su
recepcion.

= Los repuestos estaran sujetos a controles a efectos de verificar que los mismos se ajustan en un todo
a las Referencias de Fabrica (RF) o Planos (PL), segln corresponda.

7.5. ROTULADO Y EMBALAJE

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

= Cddigo de Material (SAP).

= Descripcion del Producto.

= Nudmero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

= Fecha de elaboracién y/o vencimiento del material (de corresponder)
=@ Proveedor.

= Ndmero de Orden de Compra (OC).

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los repuestos durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todos los repuestos solicitados deberan ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de
madera para manipulacién con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en
altura evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA
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La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacién y en los lugares indicados.

8. GARANTIA

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta contratacién serdn nuevos y que se
encontrardn libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacién. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcion definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccidon del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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PLANILLA COTIZACION - NACIONAL

Clase de Contratacion:

Procedimiento de Seleccion N°:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Expediente:
Renglon | Cantidad | um | codigo sap Descripcion Referencia de Fabrica Plano Precio Unitario "X/':)\' (3:?3?:{)
ELASTICO BALLESTA PARA SUSPENSION | MATERFER: FA 2.58.200 :

1 38 cu | 1000009389 S e 20 | PLANO: NEFA 1036 EM.D 0,00

2 334 cn 1000030433 | RESORTEINTERRO PARA SUSPENSION CSR: 0606040200009 | PLANO:0.32.1.01.2210.A 0,00

3 334 ClU | 1000030432 | RESORTE EXTERRO PARA SUSPENSION CSR: 0606040200008 | PLANO:0.32.1.01.2200.A 0,00

4 7 cu | 1000006637 RESORTE PARA CILINDRO DE FRENO - PLANO:0.32.5.01.0005 0,00
Subtotal (sin I.V.A.) 0,00

.V.A. -
Total (conl.V.A) 0,00
Total letras

Condicion de pago: Segun pliego

Plazo de entrega: Seg(n pliego

Lugar de entrega: Seg(n pliego

Mantenimiento de oferta: Segtn pliego

I F-2025-62204069-APN-GM R#SOFSE
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°:

Clase de Contratacion:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Tel.:

Identificacién Tributaria

Expediente: E-Mail:
Moneda:
Inconterm Renglén [ Cantidad | U/M Codigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano Onitario :ee(::: Seguro Subtotal

EXW 7

Fea ELASTICO BALLESTA PARA MATERFER: FA 2.58.200 .

FoB : 38 C/U | 1000009389 SUSPENSION SECUNDARIA MATERFER:443065 | ©-ANO:NEFA1036 EM.D .

CFR v

= B

Fea RESORTE INTERNO PARA .

FOB 2 334 cu 1000030433 SUSPENSION PRIMARIA CSR: 0606040200009 | PLANO:0.32.1.01.2210.A U //////////////

= G

Fea RESORTE EXTERNO PARA .

FOB 3 334 cu 1000030432 SUSPENSION PRIMARIA CSR: 0606040200008 | PLANO:0.32.1.01.2200.A U //////////////

= B

FCA .

FOB 4 7 C/U | 1000006637 | RESORTE PARA CILINDRO DE FRENO PLANO:0.32.5.01.0005 V)

CFR I 7

CIF 0,00)

Total: 0,00
Total letras:
Lugar de iento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segtn pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimit de Oferta: Segun pliego
TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
Wi
A |Se modifico el didmetro medio del resorte y se agregaron notas. L. Stefani % G. Juarez //}w 24/9/2018

392:3,0

—
—_
—_—
—_
—_

9136

Extremo Inferior Extremo Superior

Diametro del alambre 22 mm
Diametro medio 136 mm
Didmetro exterior 158 + 1,2 mm
Longitud libre 392 + 3 mm

Paso 42,9 mm
Espiras activas 8
Espiras totfales 10
Constante de rigidez 11,7 N/mm
Angulo enfre terminales L7°
Carrera maxima 172 mm
Carga de bloqueo 19235 N
Extremos Escuadrados amolados
Sentido de hélice Izquierdo

Notas:
MATERIAL: Acero IRAM IAS 9254 - Templado y revenido. (Ver notas)
1. Debera fabricarse respetando la norma IRAM-FA L 70-10 "Resortes helicoidales de suspension para vehiculos”, a
excepcion de aquellos puntos que se contradigan con lo explicitado en lo indicado en el presente plano. TRENES ARGENTINOS RESORTE INTERNO
2. Se partirad de alambre rectificado de acero IRAM IAS 9254 normalizado a 900°C, con un tratamiento térmico de temple y OPERACIONES .
revenido en aceite; siendo la temperaftura de temple de 880+10°C, y la de revenido de 450410 °C. Dureza superficial de ] - SUSPENSION PRIMARIA
refereqcm: l+30. HB (10/3000/30). P.osfer.lor al ’rra’r.amlen’ror’rermlco, el rgsor’re sera‘so.me’rldo 3 un proceso de granallado GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORAS - CSR SDD7
3 los fines de incrementar su resistencia a la fatiga, segin lo establecido en los incisos D-6, E-5 y G-5 de la norma
IRAM-FA L 70-10. SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|E. Abdala 14/06/2014 |PLANO N°: REV.
3. El resorte debera ser pintado con las siguientes capas: NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |E. Abdala 1370772014 | 0.32.1.01.2210
Imprimacion: Pintura antidxido epoxi de dos componentes. Espesor =2 90um REVISO: M. Cominotti . 30/07/2014 | SE COMPLEMENTA CON:
Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes RAL 7042. Espesor = 90um AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | G. Juarez TFE=2025162784%085-A PN-GMR#SOFSE
Debera cumplir con las exigencias establecidas en los incisos E-13 y E-14 de a norma IRAM-FA L 70-10 Represenfacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HoJA  |CATALOGO:
oy O R BT /1| NUM03210122100N

T | 2 | 3 | 4

5
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Notas:

1 2 [ 3 Z 5 6 7 [ 8
MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO ) FECHA
A | Revision general L. Stefani % G. Juarez /% 24/9/2018
s
m
Didmetro del alambre 32 mm
Didmetro medio 204 mm
Didmetro inferior 172 + 1,2 mm
Longitud libre 392 + 3 mm
#204 Espiras activas 5
Espiras totfales 7
Constante de rigidez 230 N/mm
l\ngulo entre ferminales 69°
Carrera maxima 168 mm
Carga de bloqueo 38640 N
Extremos Escuadrados amolados
Sentido de hélice Derecho

Extremo Inferior Extremo Superior

Debera fabricarse respetando la norma IRAM-FA L 70-10 “Resortes helicoidales de suspension para vehiculos”, a
excepcion de aquellos puntos que se contradigan con lo explicitado en lo indicado en el presente plano.

Se partira de alambre rectificado de acero IRAM IAS 9254 normalizado a 900°C, con un tratamiento térmico de
temple y revenido en aceite; siendo la temperatura de temple de 880+10°C, y la de revenido de 450+10 °C. Dureza
superficial de referencia: 430 HB (10/3000/30). Posterior al tratamiento térmico, el resorte serd sometfido a un
proceso de granallado a los fines de incrementar su resistencia a la fatiga, segdn lo establecido en los incisos D-6,
E-5 y G-5 de la norma IRAM-FA L 70-10.

El resorte debera ser pintado con las siguientes capas:
Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor = 90um
Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes RAL 7042. Espesor = 90um
Debera cumplir con las exigencias establecidas en los incisos E-13 y E-14 de a norma IRAM-FA L 70-10

MATERIAL: Acero IRAM IAS 9254 - Templado y revenido. (Ver notas)

TRENES

ARGENTINC

OPERACION

—

RESORTE EXTERNO

- SUSPENSION PRIMARIA
GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORAS - CSR SDDY
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL.:|E. Abdala 20/07/2014 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |E. Abdala 22707201, | 0.32.1.01.2200
REVISO: M. Cominotti ) 30/07/2014 [ SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: G. Juarez tF=2625 Q%WV’R:_APN_GMR#SOFSE

Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM.
Tolerancias no indicadas seglin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

=8 ESCALA
S/E

FORMATO HOJA

1/1

CATALOGO:

NUM03210122000N

5

6 |
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1 2 3 Z
gint.: 90,6 mm
gal.: 7,9 mm
h.: 144 mm
1) espiras totales: 5
3 espiras utiles: 3
J = 1,4 Kg/mm
NOTAS:
1) Iratamiento Térmico:
Normalizado: 900 C
Templado en Aceite: 885C
Revenido: 400C
2) Extremos escuadrados amolados.
MATERIAL: Acero IRAM IAS 9255 — Ver Nota 1
TRENES ARGENTINOS RESORTE
OPERACIONES CILINDRO DE FRENO
GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORA SDD7
SUBGERENCIA DE DESARROLLO [RELEVO: |Gaston Campodonico 16/09/16 |PLANO N°: REV.
Y NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |Gaston Campodonico 16/09/16 | 0.32.5.01.0005
REVISO: Mario Cominotti 16/09/16 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: [Mario Cominotti TF-2025 0@48@"}4@ -APN-GMR#SOFSE
Representaci()n_de cotas y sfmbolosi Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
| dicad : —
107681 Clasee iy 97685 ot K. g26©| “% A4 1/1 | NUM03250100050N
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