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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTICULARES

Articulo N° 1 - Objeto

El presente pliego tiene por objeto definir las condiciones de contratacidn y Especificaciones Técnicas
para la Provisién y Entrega de “TABLAS DE MADERA PARA BARRERAS” destinadas a sefalizar el cierre
de un Paso a nivel ante la aproximacién de un tren al punto de cruce, segin SETOP 7/81 y Ley Nacional
de Transito 24449 y el Decreto Ley 779/95 Anexo L.

Los materiales objeto de contratacidén se encuentran destinados al Plan de Mantenimiento correctivo
del Sistema de Barreras dispuesto a lo largo de las Lineas Ferroviarias Metropolitanas del AMBA e

Interior.

El oferente que resulte adjudicado serd unico responsable técnico y econdmico de la provisién de
estos materiales, su identificaciéon y embalaje atendiendo lo requerido en la documentacidn técnica
adjunta, toda la logistica relacionada a su transporte/acarreo, seguro y descarga hasta el lugar de
entrega y en los plazos solicitados y/o formalmente acordados. Asi mismo, el incumplimiento del
compromiso asumido al momento de aceptar la Orden de Compra correspondiente sera pasible de las
penalizaciones indicadas en el RCC (Reglamento de Compras y Contrataciones) vigente de esta

Operadora Ferroviaria.

Articulo N° 2 - Modalidad de Cotizacion

El oferente debera cotizar un “Unico Precio Unitario” por cada uno de los Renglones que componen la
presente contratacién, debiendo discriminar separadamente el tipo de moneda empleado, asi como el

importe correspondiente al Impuesto al Valor Agregado (IVA).

SOFSE entenderd que el valor cotizado incluye gastos mencionados en “Articulo N° 1 - Objeto” asi
como todos los costes directos e indirectos que — en atencién al buen saber y entender del oferente en
funcién de su experiencia - resultaren inherentes al fiel y efectivo cumplimiento del objeto de
contratacion.

El oferente podra cotizar Uno, Varios o la Totalidad de los Renglones objeto de contratacion, debiendo
en todos los casos cotizar la TOTALIDAD de las cantidades requeridas para cada uno de ellos.

4 n

Consecuentemente, queda prohibida la cotizacion “Parcial de Renglén”, debiendo entenderse por tal
concepto a aquellas cotizaciones realizadas por cantidades inferiores a las requeridas para cada

Renglén cotizado.

El oferente debera cotizar materiales nuevos, sin uso y libres de todo defecto de fabricacion,
entendiéndose que los mismos se cotizan en un todo de acuerdo con las Especificaciones Técnicas
vertidas en el presente documento para cada Renglén, en formaFe@0Rilé24{ 65 @ delN elel it SCUYaE
conformidad explicita es requisito indispensable para la aceptacion de su propuesta comercial. Esta
especificacion técnica indica el tipo de material, calidad exigida,l%mg%sdé%herminacién, embalaje,
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identificacion y condicion de entrega.
No se aceptaran cotizaciones Alternativas y/o Variantes.

Las cotizaciones deberan realizarse utilizando las planillas indicadas en el “ANEXO | — Planilla de Cotizacion,
Cronograma de Entrega y Capacidad de Produccion comprometidos”.

A. Documentacion a entregar por el OFERENTE

Los oferentes presentaran la informacidn a continuacidn solicitada manteniendo su orden e
incorporando un indice para facilitar su ubicacion dentro del documento electrénico que acompafie a

su presentacién escrita:
1. El presente pliego técnico firmado.

2. Planilla de Cotizacién, segun se indica en: “A. PLANILLA DE COTIZACION - Segtin Tipo de
Tabla de Madera, Almacén y Cronograma de Entrega”,en “ANEXO | — Planilla de
Cotizacion, Cronograma de Entrega y Capacidad de Produccion comprometidos”. El
OFERENTE completara todas las celdas en amarillo.

3. Capacidad de Produccién, segun se indica en: “B. CAPACIDAD DE PRODUCCION - Tablas
de Madera”,en “ANEXO | — Planilla de Cotizacion, Cronograma de Entrega y Capacidad de
Produccion comprometidos”. El OFERENTE completara todas las celdas en amarillo.

4. Cronograma de Entrega, segun se indica en: “C. CRONOGRAMA DE ENTREGA
COMPROMETIDO POR EL OFERENTE”, en “ANEXO | — Planilla de Cotizacién, Cronograma
de Entrega y Capacidad de Produccion comprometidos”. El OFERENTE completard todas
las celdas en amarillo.

5. Especificaciones técnicas firmadas, adjuntas a este llamado, en “ANEXO Il -
DESCRIPCION DE LOS MATERIALES A PROVEER” .

Articulo N° 3 - Modalidad de Adjudicacion — Criterio de evaluacion

La adjudicacion se realizard POR RENGLON, adjudicandose la totalidad de las cantidades requeridas en
cada uno de ellos a UN unico oferente, en virtud del Orden de Mérito que se obtenga de la aplicacion
del Criterio de Evaluacion de Ofertas previsto en el presente articulo.

Consecuentemente, SOFSE podra adjudicar los Renglones a Uno o Varios oferentes.

El Criterio de Evaluacion de Ofertas descripto a continuacion se aplicara exclusivamente respecto de

aquellas ofertas que resulten Técnicamente aprobadas.
IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE

CRITERIO DE EVALUACION
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La adjudicacion se realizara en base a un Orden de Mérito, en cual se establece en un maximo de CIEN

(100) puntos. Dicho puntaje se obtendra del analisis de los siguientes criterios, a saber:

1) Precio:
2) Cronograma de Entrega:
3) Experiencia en el mercado:

4) Antecedentes en SOFSE:

1) Precio: Se analizara por Codigo SAP

34%

33%

16%

17%

2) Cronograma de Entrega: se valorara en virtud de las cantidades comprometidas por el oferente
segun planilla “A. PLANILLA DE COTIZACION - Segtin Tipo de Tabla de Madera, Almacén y
Cronograma de Entrega” y los dias de entrega relativos a la fecha de aceptacion de la Orden de
Compra segun planilla “C. CRONOGRAMA DE ENTREGA COMPROMETIDO POR EL OFERENTE",

ambas en en “ANEXO | — Planilla de Cotizacién, Cronograma de Entrega y Capacidad de

Produccidon comprometidos”.

La presente valoracidn se analizara en virtud de Mayor cantidad de unidades

comprometidas/menor plazo. Los plazos de entrega maximos solicitados en este pliego son:

Entrega 1: hasta 45 dias fecha Orden de Compra,

Entrega 2: hasta 60 dias fecha Orden de Compra,

Entrega 3: hasta 90 dias fecha Orden de Compra,

Entrega 4: hasta 120 dias fecha Orden de Compra.

3) Experiencia en el Mercado: Se analizard en virtud de la informacidn presentada por el oferente

segun tabla indicada en "ANEXO IV — Experiencia en el mercado”, debiéndose tratar de

productos, manufacturas y servicios de caracteristicas y montos econdmicos similares o

superiores a lo solicitado en este pliego que hayan tenido lugar durante los ultimos 3 afios,

avalados por el usuario final.

4) Antecedentes en SOFSE: Se analizard en virtud del histérico de Compras de SOFSE y |a

documental presentada por el oferente.

En atencidn a lo indicado precedentemente, sera de aplicacién lo siguiente:

a) Ranking de precios por Cédigo SAP.

b) Ranking de entregas por plazo y cantidad de tdlFl@0po624thsdSAPN-GI#SOFSE

Si la diferencia de precios esta dentro del rango +5% inclusive, el ranking de entregas por plazoy

Pagina5 de 34
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cantidad de tablas definird la adjudicacidn. Se valorara favorablemente:

i. eladelantar la entrega de tablas en almacén, siempre que la cantidad de tablas
supere el 10% de la entrega o un minimo de 10 tablas si la entrega fuera inferior a
100 tablas.

ii. eladelantar alguna de las entregas 2, 3 y/o 4. En estos casos el porcentaje asciende al

50% de la entrega o el 100% si fuese inferior a 50 tablas.

Si la diferencia de precios fuera superior al £5% exclusive, se ponderardn las propuestas con precios
mas bajos con un diferencial de hasta el 5% siempre que la demora en la entrega no se exceda en mas
de 7 dias. Ejemplo: si tuviera 7 dias de retraso en la primera entrega, no tendria mas dias disponibles
para las restantes. Es decir, si hubiera dos ofertas una por 106 pesos entregando en fecha y otra por
100 pesos entregando en fecha + 7 dias, se adjudicaria la segunda propuesta.

SOFSE podrd adjudicar aun cuando se haya recibido una uUnica oferta.

En todos los casos SOFSE podra invitar a los oferentes que cumplan técnica y formalmente a mejorar

sus propuestas econémicas.

SOFSE podra apartarse del presente criterio de adjudicacidn solo en forma fundada, o bien si razones

de conveniencia asi lo aconsejaran.

Articulo N° 4 - Lugar de Entrega y Plazo
A. Lugar de Entrega

Los materiales deberdn ser entregados en los Almacenes de acopio detallados en el “ANEXO Il -
LUGAR DE ENTREGA - Almacenes” del presente documento, teniendo especial observancia de las
disposiciones establecidas en el articulo 6 del presente documento.

B. Plazo de Ejecucién — Etapas de Entrega

Se establece un Plazo Maximo de Ejecucion de CIENTO VEINTE (120) dias corridos, a computarse a
partir de la Notificacidon de la Orden de Compra. Dentro de dicho periodo se acepta una tolerancia
maxima de hasta 15 dias de demora total acumulada entre todas las entregas por almacén, limitando a

un maximo de 7 dias corridos en una sola oportunidad.

Asimismo, en atencidn al plazo maximo establecido, se establecen CUATRO (4) Etapas de Entrega,
cuyos plazos se ejecutaran en el peor caso segun las entregas indicadas en el “ArticuloN°3 -
Modalidad de Adjudicacion — Criterio de evaluacion” y en el mejor caso segun se informe en la Orden

de Compra.

Sin perjuicio de lo indicado en el parrafo precedente, el/los adjudicatario/s deberan entregar por

Entrega y dentro del plazo establecido, un minimo del 20% del tlcl):t-a%O %-gzkﬁ%QS&gF'Al’\eF)rl}lg-lGolr\#SOFSE

El 20% remanente de unidades por rengldon podra ser distribuido entre I%s cuatro entregas segun su
Pagina 6 de 34



TRENES ARGENTINOS GERENCIA DE INGENIERIA

OPERACIONES Tabla de Maderas para Pasos a Nivel Fecha:  10/06/2021

Pagina: 7/12

capacidad y disponibilidad productiva. A tales fines, el oferente deberd completar la planilla “A.
PLANILLA DE COTIZACION - Segtun Tipo de Tabla de Madera, Almacén y Cronograma de Entrega”, en
“ANEXO I — Planilla de Cotizacion, Cronograma de Entrega y Capacidad de Produccién
comprometidos”.

La propuesta de entrega presentada por el oferente sera evaluada por la OPERADORA FERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO con caracter preponderante en virtud del Criterio de Evaluacién establecido en
el articulo 3.

Articulo N° 5 - Documentacion Técnica

El oferente, a los fines de acreditar su capacidad técnica, deberd presentar conjuntamente con la
oferta:

a) Declaracidn Jurada que los items cotizados se ajustan en un todo de acuerdo a las especificaciones
técnicas que acompafian a este documento en el “ANEXO Ill — DESCRIPCION DE LOS MATERIALES A
PROVEER”, que consiste en firmar la/s especificaciones técnicas e incorporando una caratula que declare
su caracter de declaracidn jurada. El cumplimiento de este requisito es indispensable para la
admisibilidad de la oferta.

b) Documentacion propia del oferente, siempre que ella aporte informacién relativa a la descripcién
técnica de los materiales/insumos ofrecidos y/o con la finalidad de acreditar el cumplimiento de la/s
especificaciones técnicas anteriormente mencionadas. La presentacidn de esta documentacién es
accesoria.

Articulo N° 6 - Recepcion de los Bienes

a) Coordinacién de la entrega: el proveedor coordinard la entrega de materiales en el almacén
de SOFSE con 72hs de anticipacion.

b) Documentacion a presentar:
i.  Orden de Compra: presentar copia.
ii.  Remito.

c) Verificacion: consiste en verificar su rotulado, embalaje, paletizado, cantidad y un muestreo
de calidad segun se indica en los capitulos 5 y 6, “Especificacion Técnica Tablas de Madera
para Brazos de Barrera - Clase 1 PINTADA”, en “ANEXO Il — DESCRIPCION DE LOS
MATERIALES A PROVEER”.

d) Recepcidén definitiva de los materiales: superados los tres pasos anteriores.

Nota 1: En caso de verificarse faltantes respecto de las cantidades consignadas en el Remito, el
responsable del Almacén Receptor de SOFSE procederd a recibitiel29@tG74eR& NI AteSQERfdo,

consignando dicha merma en el Remito. El adjudicatario tendrd un plazo de SIETE (7) dias corridos
Pagina7 de 34



TRENES ARGENTINOS GERENCIA DE INGENIERIA

OPERACIONES Tabla de Maderas para Pasos a Nivel Fecha:  10/06/2021

Pagina: 8/12

para completar la entrega.

Nota 2: En caso de verificarse inconsistencias respecto de los aspectos técnicos establecidos en el
presente documento, el Representante Técnico o el responsable del Almacén Receptor de SOFSE
procederdan a rechazar los materiales defectuosos, procediendo a consignar esta situacion
formalmente y en caso de corresponder, se procedera al rechazo del lote. En el caso de aceptacion con
merma, el adjudicatario debera, consecuentemente, retirar en el momento y reemplazar dichos
materiales por piezas en correcto estado en un plazo no mayor a 7 dias corridos. En cualquier caso,
rechazo del material o reposicién de merma serd a costo del proveedor y sin ocasionar gasto adicional
alguno a SOFSE.

Articulo N° 7 - Rotulado del Embalaje

A. Rotulacidon del material.

Es condicidn para su recepcidn que todas las tablas se encuentren rotuladas indicando el tipo de tabla,
codigo SAP del material/insumo // codigo SAP del proveedor, nUmero Orden de Compra, nimero de

remito. Por ejemplo:

TIPO A-C1 2000002274 // PN-Cédigo SAP Proveedor — OC-Nro - Nro Remito

La letra tendra 16mm de alto y se pintard con pintura sintética negra sobre uno de los cantos de la
tabla, debiendo contar con un minimo de 3 (tres) rotulaciones por canto (ambos cantos), uno centrado
y los restantes en cada extremo de la tabla.

C. Paletizado.

Una vez rotulados los materiales, los mismos se agruparan por tablas de iguales caracteristicas
técnicas, debiendo ser entregadas embaladas de manera tal que sea posible leer la Rotulacién del
material de uno de sus cantos.

En funcidon de las dimensiones fisicas del material embalado, el proveedor rotulara los pallets

indicando:
o Nombre del Proveedor: Ej. “Maderera Casares”
o Codigo SAP del Proveedor: Ej. “PN-10000678"
o Numero de Orden de Compra: Ej. “OC-4530002581"
o Numero del item de la Orden de Compra: Ej. “#120”
o Cdbdigo SAP (segun Orden de Compra): Ej. “CS-2000002274”
o Descripcion del/los Producto/s: Ej. “Tipo A-C1”
o Cantidad por tipo de material: IF—%éﬁ%ﬁl%%,lb-APN-GI#SOFSE
o Pesoy dimensiones totales por bulto o pallet: Ej. “120x5000x100 mm” frente x

e A en
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o Fecha de vencimiento de material (de corresponder):

Ej. “SS/AA” donde SS numero de

semana y AA ultimos dos digitos del

afno.

SOFSE se reserva el derecho de rechazar los materiales en caso de incumplimiento de estos requerimientos. En
caso que se trate de un Unico producto, el bulto debera llevar la misma identificacién detallada. Los bultos
deberan estar acompanados por su correspondiente remito.

|F-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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ANEXO | — Planilla de Cotizacion, Cronograma de Entrega
Produccion comprometidos

A.

y Capacidad de

PLANILLA DE COTIZACION - Segln Tipo de Tabla de Madera, Almacén y Cronograma de Entrega

Ver adjunto hoja “Anexo I - A. Plan. Cotizacién” en “04 - ANEXQOS — Tablas de Madera para Pasos a
Nivel _ Planilla de Cotizacion, Cap. Prod., Cronograma y Exp. Mercado .xIsx"

SOFSE Detalle Proveedor
Licitacién Abreviada B R
) Razdn Social
Nacicnal Nro.:
Clase de . . . . .
- Licitacion Abreviada Nacional. ID Tributaria
Contratacidn:
Expediente: Tel.:
Objeto: Provision de Tablas de Madera para Barreras. E-Mail:
Adjudicacion Segun Pliego. Meoneda:
A FECHA (F.
EL OFERENTE DEBERA COMPLETAR TODAS LAS CELDAS EN AMARILLO (1). (F)
CANTIDAD (UN.) x ENTREGA
CANTIDAD (unidades) . Minimo 20% del TOTAL (1)
COTIZACION
MATERIALES Por Lineay Almacén s/ CRONOGRAMA ANEXO | -
C.
BS01 LMO1 LRO1I LS03 SMO2 : t': 2 :
Item SAP Descripcién Corta 2 2 2 Z - @ & o
ATM2 A2M3 AAM1 AIM3 ASMO T8 9 = = = = =
gy 2o = E E =
b 2 = e - wl [} (T} w
010 |2000002274 TABLA MADERA TIPO A-C1 MN-AQ00L BESB 500 500
020 |2000002274 TABLA MADERA TIPO A-C1 MN-AQ001 BESB 700 700
030 2000002275 TABLA MADERA TIPO B-C1 MMN-ADCOOL BESE 500 500
040 2000002275 TABLA MADERA TIPO B-C1 MM-ADCOOL BBSBE 500 500
050 2000002276 TABLA MADERA TIPO C-C1 MM-ADCOL BESBE 900 900
060 2000002277 TABLA MADERA TIPO D-C1 MN-AQQ0L BESE 300 500
070  |2000002277 TABLA MADERA TIPO D-C1 MN-AQ00L BESB 500 500
080 |2000001660 TABLA MADERA TIPO F-C1 MN-AQ00L BESE 300 300
050 2000001656 TABLA MADERA TIPO G-C1 MM-AOQO0L BESBE 100 100
100 2000001656 TABLA MADERA TIPO G-C1 MM-AOQO0L BEBSB 1.000 1.000|
110 2000001657 TABLA MADERA TIPO H-C1 MM-AQO0L BESE 1.530 20 1.550|
120 2000001657 TABLA MADERA TIPO H-C1 MM-AQOOL BESB 200 200
130 |2000001658 TABLA MADERA TIPO I-C1 MN-AQ001 BESE 600 600|
1402000001659 TABLA MADERATIPOJ-CLMN-AGOO1BBSE _ | ___ | _____| soo___sed | _____
150 2000002334 TABLA MADERA TIPO K-C1 MM-ADCOOL BESBE 270 270
160 2000002335 TABLA MADERA TIPO L-C1 MMN-AQD0L1 BBSB 1.200 1.200|
170 2000003783 TABLA MADERA TIPO M-C1 MN-AQQ0L1 EBSB J00 700
180 2000003783 TABLA MADERA TIPO M-C1 MN-AOQ0L BEBSB A00 A00)
190 |2000003779 TABLA MADERA TIPO N-C1 MN-AQQ0L BESE 700 700]
200 |2000003779 TABLA MADERA TIPO N-C1 MN-AO001 BESBE 400 A00|
210 2000003775 TABLA MADERA TIPO O-C1 MMN-AOQO0L BBSB g 00|
220 2000003775 TABLA MADERA TIPO O-C1 MMN-AO00L BBSB 400 400
Cant x Linea 2.700| 3.600) 1.820| 2.900 2.100 13.120
TOTAL
REFERENCIAS (1) F. - FECHA, M. - Moneda, P. - Precio Unitario, C. - Entregas #1 a #4 segin ANEXO | - Cronograma de Entregas de cada OFERENTE.

{2} 5i el 20% del TOTAL de tablas por rengldn fuera inferior a 100 unid., se entregard la totalidad de las mismas.

B. CAPACIDAD DE PRODUCCION - Tablas de Madera

Ver adjunto hoja “Anexo I - B. Cap. de Prod.” en “04 - ANEXOS =R Rrddeh, ,%-,%lﬁé'fQE divel _

Planilla de Cotizacion, Cap. Prod., Cronograma y Exp. Mercado .xIsx”

Pagina 10 de 34



TRENES ARGENTINOS

GERENCIA DE INGENIERIA

OPERACIONES

Tabla de Maderas para Pasos a Nivel Fecha:

Pagina:

10/06/2021
11/12

SOFSE

Detalle Proveedor

Licitacién Abreviada Nacional Nro.:

Clase de Contratacion: Licitacidn Abreviada Nacional.

Expediente:
Objeto: Provision de Tablas de Madera para Barreras. H
Adjudicacion : Segun Pliego.

CANTIDAD DE TABLAS PINTADAS

Unidades x
Semana
Minimo garantizado
Estandar
Méximo posible

Razdn Social

ID Tributaria

Tel.:

E-Mail:

Moneda:

C. CRONOGRAMA DE ENTREGA COMPROMETIDO POR EL OFERENTE

Ver adjunto hoja “Anexo I — C. Cron. de Entregas” en “04 - ANEXOS — Tablas de Madera para Pasos a
Nivel _ Planilla de Cotizacion, Cap. Prod., Cronograma y Exp. Mercado .xIsx"

SOFSE

Detalle Proveedor

Licitacién Abreviada Nacional Nro.:

Clase de Contratacidn: Licitacion Abreviada Nacional.

Expediente:
Objeto: Provision de Tablas de Madera para Barrerii
Adjudicacion : Segun Pliego.

- N m <
© © © ©
5O [ 5O [
[ = [ =
= = = =
c = c =
I o I o

Dias Fecha Orden de Compra

Solicitado segun Pliego 45 60 90 120

Razdn Social

ID Tributaria

Tel :

E-Mail:

Moneda:

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS GERENCIA DE INGENIERIA

OPERACIONES Tabla de Maderas para Pasos a Nivel Fecha:  10/06/2021

Pagina: 12/12

ANEXO Il - LUGAR DE ENTREGA - Almacenes

CENTRO DIRECCION LINEA
BSO01 - A7M2 | Gorriti 1950, TAPIALES, B1770AQC LINEA BELGRANO SUR
LMO1 — A2M3 | Simdn de Iriondo 1608, VICTORIA, B1644BNB LINEA MITRE
LRO1 — A4M1 | 29 de Septiembre 3501, REMEDIOS DE ESCALADA, B1826GKT | LINEA GENERAL ROCA
LS03 — A1M3 | Av. Reservistas Argentinos 101, LINIERS, C1408AIB LINEA SARMIENTO
SMO02 — A5MO0 | Hornos 2497, CASEROS, B1678CVU LINEA SAN MARTIN

ANEXO lIl - DESCRIPCION DE LOS MATERIALES A PROVEER

A. Especificacién Técnica Tablas de Madera para Brazos de Barrera - Clase 1 PINTADA

Ver adjunto: “PN_-_Manual_Madera_para_Brazos_de_Barrera_CLASE_1_PINTADA_-_GI-
SGS-SC-PN-MN-A0001-1.5".

ANEXO IV — Experiencia en el mercado

Ver adjunto hoja “Anexo IV Ex. Mercado” en “04 - ANEXOS — Tablas de Madera para Pasos a Nivel _
Planilla de Cotizacion, Cap. Prod., Cronograma y Exp. Mercado .xlIsx"

|F-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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Parte 1

Tipificacién tamanos de brazo de barrera
CLASE 1 PINTADAS

DIMENSIONES DE LAS TABLAS

TIPO
DE DIMENSIONES

BRAZO ™ (mm) [ 01 (mm) [ h2 (mm) | e (mm)
A 3000 + 5 100 £ 1 22 +1
B 4000 £ 5 100 + 1 22+ 1
C 4800 £ 5 100 £ 1 22 +1
D 5000 + 5 100 + 1 22+ 1
E 6250 + 5 100 £ 1 22 +1
F 4000 £ 5 140 + 1 22+ 1
G 4800+5 | 185+1 | 140+ 1 22 +1
H 4800+5 | 180+1 | 100+ 1 22+ 1
I 4800+5 | 115+1 | 100+ 1 22 +1
J 4000+ 5 | 108 +1 70+ 1 22+ 1
K 4900+5 (| 140+1 | 100+ 1 22 +1
L 4800+5 | 152+1 | 105+ 1 22+ 1
M 30005 | 157+1 | 105+ 1 22 +1
N 4000+ 5| 157+1 | 105+ 1 22+ 1
O 5000+5| 157+1 | 105+ 1 22 +1

|
e
90° + 1° 45° + 2°
NE-SO
e : : r— — : —
400 £10 | 400 +10 <
' Color Rojo Color Blanco

Hh W N

, 90° + 1°
Medidas en mm

Material base: Se empleard tablas de pino PARANA o ELLIOTTI cepillado, segtin especificaciones técnicas
de SOFSE.

Capa de pintura: se empleara pintura segun especificacién técnica GI-SGS-SC-UG-ET-A0005, y se pintara

segln se indica en la especificacion técnica de la tabla correspondiente, franjas rojas y blancas,
inclinacion NE-SO de 45° y 40 cm de extension, garantizando un espesor minimo de 80 micrones.

Criterio de Aceptacién: IRAM 15, AQL 2%. IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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Parte 11

Especificacién Técnica del Brazo de
Barrera CLASE 1

Revisiones

Version 1.3  Indicacién pintura sintética «brillante». Adaptado para tablas PINTADAS y
NO PINTADAS. Ampliacion Rotulacion y Embalaje.

Version 1.2 Incorporacion de Pino Parana Clase 2, ajustes Pino Elliotti Clase 1

Version 1.1  Armado del Manual

Version 1.0 Version Original

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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1. Objeto

El presente documento describe las caracteristicas técnicas que deberan cumplir las tablas
de madera a ser utilizadas en el armado de brazo de barreras a ser utilizadas en Pasos a Nivel
(PaN).

2. Alcance

Para ser utilizado en todas las Lineas de esta Operadora Ferroviaria.

3. Normas o Documentos de referencia

NORMA TRAM 9532

Maderas. Método de determinacion de la humedad.

NORMA TRAM 9560

Piezas de madera. Criterios de evaluacion de defectos.

NORMA IRAM 15

Sistemas de muestreo para la inspecciéon por atributos.

NORMA TRAM 9662-1:2006

Madera laminada encolada estructural. Clasificacion visual de las tablas por
resistencia.

Parte 1 - Tablas de pino Parana (Araucaria angustifolia).

NORMA IRAM 9662-3:2006

Estructuras de madera. Madera aserrada y madera laminada encolada para uso
estructural. Determinacion de las propiedades fisicas y mecéanicas. Clasificacion
visual de las tablas por resistencia.

Parte 3 - Tablas de pino taeda y elliottii (Pinus taeda y elliottii).
INTI-CIRSOC 601 - Julio 2016

Reglamento Argentino de Estructura de Maderas

SETOP N° 7/81 y su modificatoria Decreto N° 779 del 20/11/95

Anexo “L”: alternancia de franjas rojas y blancas en brazos de barrera.
GI-SGS-SC-PN-EQ-A0038

Esquema y tipificacién tamanos de Brazos de Barrera PINTADAS
GI-SGS-SC-PN-EQ-C0001

Esquema y tipificacion tamanos de Brazos de Barrera NO PINTADAS (-NP)
GI-SGS-SC-UG-ET-A0005

Pintura para Senalamiento - Uso General

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE

Péagina 19 de 34



TRENES ARGENTINOS Madera para Brazo de Barrera CLASE 1 PINTADAS,
OPERACIONES Paso a Nivel

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacién

Gerencia de Ingenieria GI-SGS-SC-PN-MN-A0001-1.5
Sub Gerencia de Sefialamiento  30/04/2021 Pag. 8 de

4. Descripciéon de los materiales a emplear

4.1. Material base

Se empleara tablas de pino PARANA o pino ELLIOTIS, ambos SIN MEDULA y cepilla-
dos, cuya calidad esté en todo de acuerdo con el alcance de este documento. En ambos casos,
el contenido de humedad debera ser de maximo 20% y 16 % respectivamente ademés de una
resistencia mecanica acorde al uso esperado.

4.2. Capa de pintura

En los casos en que se solicite que las tablas mencionadas en subsec:Material-base SE
ENTREGUEN PINTADAS, éstas seran tratadas con dos manos de fondo blanco para madera y
dos manos de pintura sintética brillante debera cumplir con la especificacion técnica GI-SGS-SC-
UG-ET-A0005, en franjas alternadas rojas y blancas, cada capa sera simple, continua y uniforme
debiendo ser aplicada mediante pincel. El espesor minimo en cualquier punto de los medidos sera
mayor o igual a 80, debiendo alcanzar un promedio entre 90 y 100 micrones. Las franjas tendran
la inclinaciéon NE-SO de 45° y 40 cm de extension, segiin se indica en el esquema GI-SGS-SC-
PN-EQ-A0038.

5. Inspeccién y Recepcion

Los ensayos se consideraran aprobados si todas las muestras cumplen con la totalidad de
los requisitos y las caracteristicas que les corresponden, en funcién del tipo de ensayo previsto.

Previo a su remision a SOFSE, los lotes de produccion serdn ensayados en fabrica y no
podran ser despachados sin previa aceptacion. El criterio de aceptacion de la entrega consistira
en realizar los ensayos de recepcion sobre muestras del lote previsto para su entrega, segin se
indica en subsec:Ensayos-de-Recepcion.

De cada lote se extraeran al azar tantas tablas como indica el plan de muestreo simple,
inspeccion normal, nivel de inspeccién general segun se indica en la norma IRAM 15, para
garantizar un AQL del 2%. Sobre el total de tablas extraidas se verificard el cumplimiento de
los requisitos inherentes, rechazandose individualmente las unidades que no cumplan con alguno
de ellos y reemplazidndolas por otras nuevas y en total cumplimiento con los requisitos aqui
mencionados.

El lote se consideraréa aprobado si el nimero de unidades defectuosas fuese menor o igual que
el nimero de aceptacion correspondiente a un AQL del 2%. Si no se cumpliera con alguno de los
requisitos indicados, se tomaran al azar del grupo de muestras la cantidad de unidades acorde a
IRAM 15 “Plan de muestro doble en inspeccion normal (tabla general)”, sobre las que se repetira
el ensayo fallido siguiendo el mismo procedimiento. En el caso que, se comprobara la existencia

de algiin defecto en una cualquiera de ellas, se procedera a descartar el lote de eroduccic’)n.
IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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GI-SGS-SC-PN-MN-A0001-1.5

Pag. 9 de 2

Inspeccién Visual Pino ELLIOTTI: detalles en madera

Serd de CLASE 1 segin NORMA-IRAM-9662-3:2006 en la pagina [ A este material se le
realizard una verificacion visual de los posibles defectos de la madera, segin la siguiente tabla. En
el Anexo I se explica la forma en que se evaluaran los defectos aqui mencionados. Cada muestra
se sometera a la siguiente evaluacion:

DEFECTO CARACTERISTICA UNIDAD | REFERENCIA

Médula No se admite. - sec:Al.-Médula en la
pagina [14]

Nudosidad Menor o igual a 1/3 mm,/mm | sec:A2.-Medicion-de-un-
nudo en la pagina [14]

Direccion de Desviaciéon menor que 1:9 mm,/mm | sec:A.3-Direccion-de-las-

las fibras ..

fibras en la pagina [15|

Anll'IOS. de Menor que 10 mm sec:A.4-Anillos-de-

crecimiento .

crecimiento en la
pagina [15]

Fisura no El largo de las fisuras no pasantes no | m sec:A.5-Fisuras en la

pasante debe ser mayor que 1,50 m ni que 1/2 pagina
del largo de la pieza.

Fisura pasante | El largo de las fisuras pasantes no m sec:A.5-Fisuras en la
debe ser mayor que 1,0 m ni 1/4 del pagina
largo de la pieza. En los extremos, su
largo no debe ser mayor que 2 veces el
ancho de la tabla.

Combado y

encorvado Menor que 12 mm sec:A.6—C0mbado—,y—'

encorvado en la pagina [T6|

Revirado Menor que 2mm por cada 25mm de mm,/mm | sec:A.7-Revirado en la
ancho. pagina [17]

Abarquillado Sin restricciones. - sec:A.8-Abarquillado en la

pagina [17]

Arista faltante | Transversalmente menor que 2/3 de la | mm/mm | sec:A.9-Arista-faltante en
cara o canto donde aparece. Sin la pagina
restricciones para el largo.

NO se adminten en los extremos.

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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DEFECTO CARACTERISTICA UNIDAD | REFERENCIA
ﬁit(jguiecsos NO se admiten zonas atacadas por - sec:A.10-Ataques-
& hongos causantes de pudricion. biolégicos en la péagina
Se adminten zonas atacadas por
hongos cromogenos.
Se admiten orificios causados por
insectos con didmetro infereior a 2mm.
Otros Danos mecéanicos, depositos de resina | — sec:A.11-Otros en la
y otros defectos se limitan por pagina @
analogia con alguna caracteristica
similar.
5.1.2. Inspeccién Visual Pino PARANA: detalles en madera

Serd de CLASE 2 segin NORMA-IRAM-9662-1:2006 en la pagina [ A este material se le
realizard una verificacion visual de los posibles defectos de la madera, segtin la siguiente tabla. En
el Anexo I se explica la forma en que se evaluaran los defectos aqui mencionados. Cada muestra
se someterd a la siguiente evaluacion:

DEFECTO CARACTERISTICA UNIDAD | REFERENCIA
Meédula No se admite. - sec:Al.-Médula en la
pagina [14]
Nudosidad Menor o igual a 2/3 mm/mm | sec:A2.-Medicion-de-un-
nudo en la pagina [14]
Direccién de Desviacion menor que 1:7 mm/mm | sec:A.3-Direccion-de-las-
las fibras .
fibras en la pagina [I5|
Densidad No se aceptan piezas con densidad kg/m? INTI-CIRSOC-601 en la
excepcionalmente baja, inferior a 400 pagina m
p0, 05.
Fisura no El largo de las fisuras no pasantes no | m sec:A.5-Fisuras en la
pasante . L
debe ser mayor que 1,50 m ni que 1/2 pagina @
del largo de la pieza.
Pasantes: NO SE ADMITEN
Fisura pasante | El largo de las fisuras pasantes no m sec:A.5-Fisuras en la
debe ser mayor que 1,0 m ni 1/4 del pagina
largo de la pieza. En los extremos, su
largo no debe ser mayor que 2 veces el
ancho de la tabla.
Combado y
Menor que 12 mm sec:A.6-Combado-y-
encorvado .
encorvado en la pagina

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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DEFECTO CARACTERISTICA UNIDAD | REFERENCIA

Revirado Menor que 2mm por cada 25mm de mm,/mm | sec:A.7-Revirado en la
ancho. pagina [17]

Abarquillado Sin restricciones. - sec:A.8-Abarquillado en la

pagina [17]

Arista faltante | Transversalmente menor que 1/3 de la | mm/mm | sec:A.9-Arista-faltante en
cara o canto donde aparece. Sin la pagina
restricciones para el largo.

NO se adminten en los extremos.

I;Aitoaltggiecsos NO se admiten zonas atacadas por - sec:A.10-Ataques-
hongos causantes de pudricién. biologicos en la pagina
Se adminten zonas atacadas por
hongos cromogenos.

Se admiten orificios causados por
insectos con didmetro infereior a 2mm.

Made.r,a de Menor o igual a 3/5 mm ,/mm

reaccion

Otros Danos mecanicos, depositos de resina | — sec:A.11-Otros en la
y otros defectos se limitan por pagina
analogia con alguna caracteristica
similar.

5.1.3. Inspeccién Visual: detalles en la pintura

| CONDICION | CARACTERISTICA

|

Colores Uniformidad y homogeneidad: las franjas deberan mantener su color de
manera uniforme, sin manchas ni mezcla de pintura entre las mismas.

Franjas Se verificara el ancho, orientacion, angulo y paralelismo de cada una de
las franjas segtin esquema GI-SGS-SC-PN-EQ-A0038

Acabado No tiene que haber suciedad pegada en la superficie, tales como
insectos, hojas y otros elementos.

5.2.

Nivel de humedad

Se empleard un higrometro digital cuya lectura asegure una exactitud +1 % para valores de
humedad entre (5 %-40 %), toméandose el promedio de tres mediciones equidistantes en la tabla.
El nivel de humedad no debera superar el 16 % para el Pino ELLITTI ni 20 % para el Pino

PARANA.

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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5.3. Comprobacién de medidas de las tablas

En conformidad con plano GI-SGS-SC-PN-EQ-A0038 o GI-SGS-SC-PN-EQ-C0001 indis-
tintamente para cada tipo de tabla.

5.4. Espesor de la capa de pintura

En el caso que se solicite TABLAS PINTADAS, se empleara un medidor portatil de espesores
cuyo maximo error de medicion sea de +/- 1 micréon. En el protocolo se considerard el menor
valor de tres mediciones equidistantes, realizando un juego de 3 (tres) mediciones cada metro o
fraccion de longitud y por cara de la tabla.

6. Rotulacion y Embalaje

6.1. Rotulacion del material.

Con el proposito de identificar el material provisto por el proveedor, éste debera rotular cada
tabla de madera indicando el tipo de tabla, clase, codigo SAP del material /insumo // codigo
SAP del proveedor, nimero Orden de Compra. Por ejemplo:

TIPO A-C1 _ 2000002274 // Coédigo SAP Proveedor = Nro Orden de Compra

La letra tendrda 16mm de alto y se pintara con pintura sintética negra sobre ambos cantos
de la tabla, cubriendo un minimo de 3 (tres) rotulaciones por canto, es decir 6 (seis) rotulaciones
por tabla. La dientificacion del tipo de tabla se tomara segin corresponda de tablas PINTADAS
GI-SGS-SC-PN-EQ-A0038 6 tablas NO PINTADAS GI-SGS-SC-PN-EQ-C0001

6.2. Embalaje / Paletizado

Una vez rotulados los materiales, los mismos se agruparan por tablas de iguales caracteristi-
cas técnicas, debiendo ser entregadas embaladas de manera tal que sea posible leer la Rotulacion
del material de uno de sus cantos. En funcién de las dimensiones fisicas del material embalado,
el proveedor rotularé los pallets indicando:

o Nombre del Proveedor

o Cédigo SAP del Proveedor

o Numero de Orden de Compra.

o Nimero del item de la Orden de Compra.

o Codigo SAP (segin Orden de Compra): Ejemplo 2000002534
IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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o Descripcion del/los Producto/s: segin corresponda GI-SGS-SC-PN-EQ-A0038 6 GI-SGS-
SC-PN-EQ-C0001

o Cantidad por tipo de material y total del pallet.

o Peso (kg)

o Dimensiones totales por bulto o pallet: FRENTE x PROFUNIDAD x ALTURA en cm.
o Fab: ss/aa - [[] / Vto: ss/aaf]

6.3. Incumplimiento del Rotulado o Paletizado

SOFSE se reserva el derecho de rechazar los materiales en caso de incumplimiento de estos
requerimientos. En caso que se trate de un tnico producto, el bulto debera llevar la misma
identificacion detallada. Los bultos deberan estar acompanados por su correspondiente remito.

Hecha de fabricacion, nimero de semana/tltimos dos ntimeros del

no
2si correspondiera, fecha de vencimiento de material y nimero de si%ggg/]ﬁﬁ%%g%ao@ﬁ\fn%}%%%pﬁ%
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Parte 111

ANEXO Inspecciéon Visual - Detalles en
madera

A1l. Médula

La presencia de médula se comprueba en el interior de la pieza y en sus superficies, la que
se expresa en forma cualitativa.

A2. Medicién de un nudo

Se miden el didmetro mayor (mediante calibre) sobre la cara de la pieza y la profunidad de
cada nudo, todos los nudos de manera individual.

Figura 1: Medicion de un nudo

En el caso que un mismo nudo se presente en distintas superficies de la pieza, se medira
cada apariciéon de manera separada. En el caso que el nudo aparezca en una arista, se considerara
el mayor de los valores al borde de cada superficie.

No se mide aqui

} i

Sl !

Figura 2: Mediciéon de nudo de arista

Cuando los nudos se presentan sobre una cara o sobre un canto de la misma seccién trans-
versal o en una longitud de la tabla igual a su ancho, se consideran como un agrupamiento de
nudos. Si ellos no se solapan al proyectarlos sobre la seccion transversal, la nudosidad se expre-
sa como el cociente entre la suma de las medidas individuales de los nudos que conforman el
agrupamiento y el ancho de la cara o del canto donde se manifiestan. En el caso de que existan
solapamientos, las medidas solapadas se consideran una sola vez.

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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A.3 Direccién de las fibras (Inclinacién del grano)

La direccién de las fibras se mide con relacion al eje longitudinal de la pieza. La direccion
de las fibras se calcula como el cociente entre la longitud CB (perpendicular X) que representa
el apartamiento que tiene la fibra entre A y C con respecto a la distancia X entre AC.

Figura 3: Direccion de las fibras

Soélo se considera la direccién general de las fibras, no considerando aquellas desviaciones
locales que resultan, por ejemplo, como consecuencia de nudos.

A.4 Anillos de crecimiento

El espesor de los anillos de crecimiento se registra sobre la mayor linea recta que sea posible
trazar en los extremos de la pieza, en forma perpendicular a los mismos y pasante por la médula.
Se considera el espesor del mayor anillo, expresado en milimetros y sin tener en cuenta los
ubicados en un radio de 25 mm alrededor de la médula.

\

Figura 4: Anillos de Crecimiento

S

A.5 Fisuras

Se registra el largo de las fisuras en la direccion del eje longitudinal de la pieza. Es importante
distinguir entre fisuras pasantes (rajaduras), es decir aquellas que se presentan sobre superficies
opuestas de la pieza y las no pasantes o grietas, es decir aquellas que no atraviesan la pieza, tal
como se indica en las siguientes figuras.

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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Figura 6: Grieta o fisura no pasante

Se pueden ignorar aquellas fisuras no pasantes que no penetran més que la mitad del espesor.
Cuando se trate de fisuras del mismo tipo, se debera sumar el largo de cada una de ellas.

A.6 Combado y encorvado

Si se trata de piezas de més de 2m de largo, se calcula la flecha como d/L. Cuando su
desarrollo longitudinal sea menor a 2 m, sélo se medira el valor d.

Figura 8: Encorvado |F-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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A.7 Revirado

Se mide como la deformaciéon maxima d de la superficie, sobre un largo L de 2 m de la
pieza.

Figura 9: Revirado

A.8 Abarquillado

Se calcula d/a, midiendo la deformacion maxima d sobre el ancho a de la pieza segin se
indica en la siguiente figura.

Figura 10: Abarquillado

A.9 Arista faltante

En el caso que exista aristas faltantes, se registrara el mayor ancho de arista faltante trans-
versal y perpendicularmente al eje de la pieza, calculando la proporciéon del faltante con respecto
al desarrollo de la cara, en la siguiente figura se muestra: x/e e y/a.

Figura 11: Arista faltante

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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A.10 Ataques biologicos

Se trata de una evaluacion cualitativa, registrando la presencia de zonas atacadas por hongos
destructores de la madera, causantes de pudricion y por hongos cromégenos, causantes de azulado
y enmohecimiento. También se registra la presencia de orificios originados por ataques de insectos,
registrandose en este caso la medida del diAmetro mayor, expresado en milimetros.

A.11 Otros

Si la pieza tuviera dafios mecanicos y/u otros defectos no contemplados anteriormente, los
mismos se deberan registrar y se los clasifica en funcion del grado de debilitamiento que pudieran
generar originan sobre la seccién transversal, asimilandolos en funcion del efecto mecanico que
pudiera sucitar a alguna de las caracteristicas previamente definidas.

——FIN DEL DOCUMENTO

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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Parte 1V

Pintura para Senalamiento

7. Objeto

El presente documento describe las caracteristicas técnicas que deberan cumplir los distintos
tipos de pinturas a ser utilizadas en Senalamiento.

8. Alcance

Para ser utilizado en todas las Lineas de esta Operadora Ferroviaria.

9. Normas o Documentos de referencia

NORMA IRAM-DEF D 1054

Carta de colores para pinturas de acabado brillante y mate.

NORMA ISO 3233:2019

Pinturas y barnices. Determinacion del volumen porcentual de materia no volatil.
EPA (Environmental Protection Agency) - Método 24

Medicion del contenido de compuestos organicos volatiles (COV) en pinturas,
tintas y productos de recubrimiento relacionados

Directiva 2004/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo

Limitacion de las emisiones de COV (Compuestos Organicos Volatiles) debidas al
uso de disolventes organicos en determinadas pinturas y barnices.

10. Cbdigo de colores

Especificacion
Color RAL NORMA-IRAM-DEF-D-1054

Brillante Brillante Semimate Mate
GRIS 9007 09-1-060 - -
BLANCO 9010 11-1-010 11-2-070 11-3-010
ROJO 3020 03-1-050 - -
AMARILLO 1016 05-1-040 05-2-040 05-3-040
(Fluorescente) | - 05-3-090 - -
NEGRO 9005 11-1-060 11-2-070 11-3-070
VERDE 6018 01-1-160 - 01-3-150
A7ZUL 5019 08-1-070 08-MgAP21-62416516-APN-GI#SOFSE

Pé&gina 31 de 34



TRENES ARGENTINOS Madera para Brazo de Barrera CLASE 1 PINTADAS,
OPERACIONES Paso a Nivel

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacién

Gerencia de Ingenieria GI-SGS-SC-PN-MN-A0001-1.5
Sub Gerencia de Sefialamiento  30/04/2021 Pag. 20 de

11. Descripcion de los tipos de pintura

11.1. Esmalte Sintético

11.1.1. Caracteristicas técnicas

] Caracteristica \ Especificacion

Formulaicén Monocomponente.

Acabado Alquidico brillante.

Solidos >=50% en volumen NORMA-ISO-3233:2019.
Espesor >= 40 micras equivalente a 83 micras en htimedo.
Rendimiento | >= 12 m?/litro (40 micras en seco).

Aplicacion Apto para rodillo y pincel.

420 g/1t segin lo suministrado NORMA-ISO-3233:2019.
COVen 364 g/kg segun Directiva-2004/42/CE.

Vencimiento | No menor a 3 anos de la fecha de entrega.

11.2. Disponibilidad de colores

’ Color \ Brillante \ Semimate \ Mate

GRIS SI

BLANCO SI SI SI
ROJO SI

AMARILLO SI SI SI
(Fluorescente) | SI

NEGRO SI SI SI
VERDE SI SI
AZUL SI SI

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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11.3. Antioxido

11.3.1. Caracteristicas técnicas

’ Caracteristica \ Especificacion

Formulacion | ¢/ fosfato de Zinc, secado réapido, resinas alquilicas uretanadas y

monocomponente.
Acabado Alquidico opaco.
Solidos >=49% en volumen NORMA-ISO-3233:2019.
Espesor >= 40 micras en seco, equivalente a 83 micras en hiimedo.
Rendimiento | >= 12 m?/litro (40 micras en seco).
Aplicacion Apto para rodillo y pincel.

420 g/1t segin lo suministrado NORMA-ISO-3233:2019.
COVen 364 g/kg segiun Directiva-2004/42/CE.

Vencimiento | No menor a 3 anos de la fecha de entrega.

11.3.2. Disponibilidad de colores

’ Color \ Mate
ROJO SI
NEGRO SI
BLANCO SI

11.4. Epoxy

11.4.1. Caracteristicas técnicas

’ Caracteristica \ Especificacion

Formulaicon Bicomponente.

Acabado Mate.

Solidos >=70% en volumen NORMA-ISO-3233:2019.

Espesor >= 100 micras en seco, equivalente a 125-160 micras en hiimedo.
Rendimiento | >= 85 m?/litro (100 micras en seco).

Aplicacion Apto para rodillo, pincel y soplete.

Curado Reaccién quimica.

Vencimiento 1 ano de la fecha de entrega.

11.4.2. Disponibilidad de colores

’ Color \ Mate ‘
] GRIS \ SI ‘

IF-2021-62416516-APN-GI#SOFSE
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12. Inspecciéon y Recepcion

12.1. Certificacién obligatoria
EL proveedor debera presentar copia de la certificacion de planta y proceso de produccion

segun normas [SO 9001, en el que se incluya el control de las especificaciones arriba mencionadas.
Esta certificacion tendré una validez anual y deberéd renovarse anualmente.

12.2. Control de Recepciéon
12.2.1. Inspeccién Visual

Consiste en:

DEFECTO CARACTERISTICA
Golpes o )
abollado No se admite.
) . Marca, color, volumen, certificacion,
Identificacion . .
hoja de seguridad, fecha de
completa ..
vencimiento
Pérdida de .
estanquedidad No se admite

13. Embalaje

Serd a granel, embalada en pallets, retenidas al pallet con banda de embalar transparente.

Cada paquete debera estar identificado con una etiqueta retenida dentro de una banda de
embalaje, que contenga la siguiente informacion:

A) SOFSE F) Nombre del proveedor:

B) Codigo SAP de SOFSE: del material G) Codigo SAP de SOFSE: que identifica al
proveedor

C) Namero de Orden de Compra: H) Marca:
I) Codigo del Producto:

D) Identificaciéon del producto mediante J) Namero de remito:

descripcion corta del material: K) Cantidad de envases:

E) Semana de vencimiento/Afo: ss/aa L) Total Peso (kg) / Volumen (litros)

——FIN DEL DOCUMENTO
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