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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccién

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para las lineas Roca, Mitre, Sarmiento y servicios Regionales contemplados en las

intervenciones programadas y accidentales del afio 2023.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario, 0 el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a locomotoras General Motors y
coches remolcados Materfer, afectados a los servicios de transporte de pasajeros de las lineas
Roca, Sarmiento, Mitre y servicios Regionales.

2.2 Funcion de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso los bienes solicitados se corresponden con vastagos de paragolpes o directamente
conjuntos completos de paragolpes, que forman parte del sistema de traccion y choque de los

vehiculos ferroviarios mencionados.

Cabe destacar que estos repuestos, por su funcién de amortiguar vibraciones longitudinales como
asi también absorber energia cinética durante el frenado brusco, son considerados repuestos

criticos que hacen a la seguridad de marcha de las formaciones y de sus pasajeros.

Por lo expuesto, al tratarse de repuestos vinculados a la seguridad, que forman parte del sistema

de traccion y choque del material rodante, la adquisicibn de estos bienes es esencial para
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garantizar la confiabilidad y seguridad en la operacién, como asi también, asegurar la disponibilidad

de las formaciones ferroviarias.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los elementos deberan dar estricto cumplimiento a los Planos y/o ET, en los cuales se incluyen los

paradmetros y normas de calidad de los bienes y/o servicios a adquirir.

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

) cODIGO ) CANTIDAD
RENGLON DESCRIPCION SAP REFERENCIA DE FABRICA
SAP c/u

PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 .

1 1000000615 (EMISION F) PA GM: 9582510 9-02-94 .EMISION F 72

2 1000009941 (;J;’((J);;?g?GOLPE 7730.015 442462 MATERFER :7730.015 442462 270301DTMR0317 254
PARAGOLP TAM 394-1 5000470DTMR0017 - REV.A

. 1000020649 ,5000470DTMR0017 - RE ) Tipo convexo e
PARAGOLP TAM 394-1 5000470DTMRO0017 - REV.A

. 1000020650 ,5000470DTMR0017 - RE ) Tipo recto e
PLAT P/VAGONES NEFA 100/A,

5 1000022192 EMISION 3 P/V NEFA 100/A. EMISION 3 56

Los bienes deberan fabricarse de acuerdo a la Especificacion Técnica / Plano citados. En tal
sentido, el oferente deberd manifestar explicitamente que los materiales ofertados se ajustan
en un todo de acuerdo con los requisitos exigidos en las Especificaciones Técnicas y Planos
respectivos al renglén cotizado.

El oferente deberd presentar, junto con su propuesta, antecedentes de fabricacion de bienes
similares a los solicitados. En tal sentido, deberd adjuntar érdenes de compra, protocolos de
ensayos o cualquier otra documentacién donde se indique el tipo de material, aplicacién, normativa

de fabricacion, cantidad, cliente, lugar y fecha.

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacién que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.
Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones
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solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a computarse
en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los materiales

Se define la entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POS. CODIGO SAP DESCRIPCION SAP CANTIDAD
10012060 10 1000009941 CJTO PARAGOLPE 7730.015 442462 ,270301DT 89
10012060 20 1000000615 PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 (EMISION F) PA 12
10012060 30 1000020649 PARAGOLP TAM 394-1 ,5000470DTMR0017 - RE 8
10012060 40 1000020650 PARAGOLP TAM 394-1 ,5000470DTMR0017 - RE 8
10012063 10 1000000615 PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 (EMISION F) PA 12
10012071 10 1000009941 CJTO PARAGOLPE 7730.015 442462 ,270301DT 120
10012071 20 1000000615 PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 (EMISION F) PA 36
10012071 30 1000022192 PLAT P/VAGONES NEFA 100/A, EMISION 3 P/V 32
10012360 10 1000009941 CJTO PARAGOLPE 7730.015 442462 ,270301DT 45
10012360 20 1000000615 PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 (EMISION F) PA 12
10012360 30 1000022192 PLAT P/VAGONES NEFA 100/A, EMISION 3 P/V 24
10012360 40 1000020649 PARAGOLP TAM 394-1 ,5000470DTMR0017 - RE 10
10012360 50 1000020650 PARAGOLP TAM.394-1 ,5000470DTMR0017 - RE 8

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.
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3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se deberé indicar la siguiente informacion:

¢ NUmero de Orden de Compra (OC).

e Cadigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma
permanente de la orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma
debera marcarse segun lo dispuesto en el plano NEFA 707 emision 10, con las condiciones
establecidas para los contratos por compra conjunta, respetando, segun la direccion de entrega, la

referencia patrimonial correspondiente a cada linea.

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.
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3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012071, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion 29 de Septiembre 3501
Ciudad Remedios de Escalada, Lanus
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.

Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10012060, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012360, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Reservistas Argentinos 101
Ciudad Liniers, CABA
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

Servicios Regionales

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10012063, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Reservistas Argentinos 101
Ciudad Liniers, CABA
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

EM. 1
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En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega seré la establecida en
la documentacién que compone la presente contratacion. El proveedor podrd proponer otra
condicion de entrega, la cual quedard a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como
condicién para su recepcién. Se controlaran de acuerdo a los planos y especificaciones técnicas

indicadas en el apartado 2.3 del presente documento.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia serd de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion del

material.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 12/12/2018 |

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUMS50004702100N

Descripcion: Paragolpes a friccion con platillo convexo
(Buriasco). Vagones de carga.

5000470DTMR0017 - Conjunto

Paragolpes de Friccién

Planos concatenados N°: No Corresponde

Plano N@:

Referencia de fdbrica: TAM 394-1 (SABB)
Referencia Comercial: No Corresponde

Especificacion Técnica: MRR/G-003, ULTIMA EMISION

Norma de aplicacion: FAT V-709
IRAM-FA L.70-19
IRAM-FA L 70-10
Amortiguacion de los esfuerzos
Funcion: dinamicos en los extremos del
vehiculo.

ELABORO REVISO APROBO
NOMBRE G. Barborini Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - - IF-2022-124459669-A PN-GCM#SOFSE
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Consideraciones

. La fabricacion de los componentes serd efectuada empleando materiales nuevos segun lo
establecido por el plano 5000470DTMRO0017 - Conjunto Paragolpes de Friccion; no se
admitira material recuperado de ningtn tipo en ninguna pieza.

. Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir dafios mecanicos y
ambientales. El proveedor debe embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro por
herrumbe (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / conjunto debe identificarse
con el N° de orden de compra. Los paragolpes nuevos seran acufiados segun lo establecido
en el plano referenciando OE/N° correlativo.

. El proveedor debera entregar los siguientes informes:

Andlisis quimico de acero de colada

Certificado de partida de materiales utilizados para la construccion de los resortes
Ensayo de traccion del acero para colada

Examen micrografico del acero para colada

Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segiin orden de compra,
verificandose el cumplimiento de la FAT: V-709, tltima emision;

Un informe de control dimensional membretado de la Empresa proveedora donde se
deje constancia que todo el lote de paragolpes solicitado cumple dimensionalmente con
lo establecido segun plano adjunto (principales cotas).

. El proveedor debera presentar informes similares de cada pieza que integre el conjunto,
segun la norma que describa la fabricacion de dicha pieza.

. El proveedor debera realizar los ensayos en laboratorios acreditados por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacion) y/o supervisados y certificados por el SAC
(Servicio Argentino de Calibracion y Medicion) bajo la ISO / IEC 17025, a fines de
garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi
también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

. Para la confeccion y emision de los informes, se debera tener en cuenta el item “informe de
resultados™ de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El informe debera contener
minimo los siguientes items:

a. Numero de orden de compra del FFCC.

b. Numero de plano y NUM si correspondiere.

c. Numero de lote o colada utilizada en cuestion.

d. Numero de identificacion de la muestras en cuestion.

e. Una lista de los nimeros de identificacion de cada pieza, obtenidas por cada lote o
colada.

f. Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confeccionar un informe general
por conjunto, donde incluya toda la informacién de los puntos a, b, y ¢, respectivamente el
detalle de los nimeros de identificacion de las piezas que componen dicho conjunto.
Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida o colada de material utilizado para la
entrega segun O/C.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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|2) MATERIAL RODANTE Linea Roca

7. Una vez que el proveedor es adjudicatario de la O/C pertinente, se debera poner en contacto
con las oficinas de Calidad e Ingenieria, para dar cumplimiento a estos requerimientos:
El proveedor debera garantizar el acceso libre al area de proceso productivo a los fines de
seleccionar muestra para ensayos y/o verificaciones en proceso productivo.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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| ESPECIFICACION TECNICA FAT: V-709 I

EMISION SETIEMBRE DE 1990

ESPECIFICACIONES CONCATENADAS

FA 8 204
FA 8211
FA 8214
IRAM 15
SAE.J 429d
IRAM DEF D.10/54 - 1981
IRAM FA L. 70-19
IRAM FA L.70-10

LISTA DE PLANOS

NEFA 644
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Gerencia de Mecanica

PARAGOLPES NORMALIZADOS A FRICCION TROCHAS 1676 Y
1435 mm — CARACTERISTICAS TECNICAS — UTILIZACION

VAGONES FAT: V-709

Setiembre de 1990

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR
A-1.FA 8 204
A-2. FA 8 211
A-3.FA 8 214
A-4.IRAM 15
A-5. SAE.J 429 d
A-6. IRAM DEF D.10/54 - 1981
A-7.IRAM FA L. 70-19
A-8. IRAM FA L.70-10

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Establece los requisitos de caracter técnico que deben satisfacer los paragolpes
normalizados a friccion para los vagones de Ferrocarriles Argentinos.

B-2. Establece el procedimiento para la aprobacioén por Ferrocarriles Argentinos de los
paragolpes, definidos por sus marcas, modelos y referencias del fabricante, asi como el alcance de las
aprobaciones que se conceden en virtud de esta especificacion.

B-3. Establece los procedimientos para la Inspeccién y recepciéon de partidas de los
mismos.

C — DEFINICIONES

C-1. La nomenclatura de piezas que constituyen un paragolpe normalizado se establece
en el Plano NEFA 644, que en caracter de anexo forma parte de esta especificacion.

C-2. Plano de referencia: A los efectos de esta especificacion es el plano horizontal
enrasado con el extremo superior del platillo del paragolpe, cuando colocado éste con su eje longitudinal
vertical, no soporta mas que su propio peso.

C-3. Carrera (C): Es la variacion de distancia entre diferentes posiciones del plano de
referencia respeto de la superficie de fijacion.

C-4. Carrera Méaxima (Cméx.): Es la carrera a la cual se produce el bloqueo de los
componente del paragolpe (excepto resortes).

C-5. Fuerza de Reaccion: Es la fuerza que para una determinada carrera se genera en el
paragolpe, segun su eje horizontal.

C-6. Diagrama Carrera-Esfuerzo: s el que para cada valor de carrera (en abscisas)
determina las fuerzas de reaccién correspondientes (en ordenadas).

C-7. Trabajo Entregado (We): Es el trabajo necesario que se le debe entregar al
paragolpe para que desarrolle su carrera maxima, cuando se lo ensaya segun las condiciones
establecidas en el Articulo C. IF-2022-124459669-A PN-GCM#SOFSE
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FAT: V-709
Setiembre de 1990

Este trabajo esta representado por el area encerrada bajo la curva correspondiente al
diagrama carrera-esfuerzo, entre los limites de carrera C = 0 y C = Cmax.

C-8. Trabajo Devuelto (Wd): Es el trabajo o energia devuelta por el paragolpe entre C =
Cmax y C = 0 cuando al ser ensayado desaparece la accién compresiva que actua sobre él.

C-9. Capacidad (Wc): Es la diferencia entre el trabajo entregado (We) al paragolpe y el
devuelto (Wd) por el mismo.

C-10. Esfuerzo final: Es esfuerzo de reaccién del paragolpe, correspondiente a su
carrera maxima.

C-11. Largo total: Es la medida entre la superficie base de fijaciéon en el vagén (cabezal o
suplemento sobre el mismo) y el plano de referencia.

D - REQUISITOS GENERALES

D-1. Los paragolpes constaran de un platillo rectangular no giratorio y de una caja,
destinados a contener los resortes y amortiguadores a friccién.

D-2. Las medidas del platillo seran aproximadamente 356 mm (vertical) por 610 mm
(horizontal), los frentes de los platillos de un vehiculo seran planos y curvos, correspondiendo colocar
uno curvo en el extremo derecho del cabezal del bastidor, observando al vehiculo de frente, y uno plano
en el extremo izquierdo del mismo.

D-3. La superficie frontal del platillo curvo sera una superficie cilindrica de generatriz
vertical con radio de curvatura no inferior a 1.100 mm y no mayor de 1.300 mm.

D-4. La base de la caja poseera 4 agujeros de 24 mm de didmetro en disposicién
rectangular para poder fijarla al vehiculo mediante 4 bulones de 7/8” (22,2 mm) S.A.E. — J.429d — Grado
2 con tuerca castillo y pasador. La distancia entre centros de agujero sera en sentido horizontal 368 + 0,5
mm y en sentido vertical 146 + 0,5 mm.

D-5. El largo total del paragolpe sin carga aplicada sera de 520 £ 5 mm.

D-6. Cuando se ha consumido la carrera maxima del paragolpe, los resortes que forman
parte de él conservaran como minimo una carrera potencial de 6,4 mm antes de llegar a block.

D-7. Los restantes aspectos del disefio serdn libres, en el objeto que el Fabricante pueda
ajustar las caracteristicas resistentes y de amortiguacioén a los requisitos de esta especificacion.

D-8. Cualquiera sea la carrera no debera presentar tendencia a agarrotarse.

EJECUCION Y TERMINACION

D-9. Seran ejecutados con la mano de obra mas calificada conformando dimensiones y
tolerancias del plano.

La terminacién de las partes fundidas serd la de moldeo, salvo las superficies
friccionables que tendran el tratamiento adecuado que el fabricante considere conveniente para el
cumplimiento de esta especificacién, previa remocién de mazarotas, rebabas y otros defectos
metalurgicos por corte oxiacetilénico (practicado previamente el tratamiento térmico), y posterior
granallado y/o amolado, para dejarlas libres de defectos que afecten su utilizacion y manipuleo.

La terminacién de los componentes forjados si los hubiera, sera la prevista en los
disefios del Fabricante y en caso de no corresponder mecanizarlos se procedera a controlar por
amolado las rebabas de forja y a eliminar por granallado las cascaras y oxidaciones.

D-10. Los resortes seran construidos segun IRAM-FA L.70-19, debiéndose como
terminacion prever un perdigonado y una proteccidon por algun esquema de pintado a opcién del
Fabricante. Los restantes aspectos de terminacién conformaran la Norma IRAM-FA L 70-10.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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FAT: V-709
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MARCADO

D-11. Los cuerpos o componentes exteriores llevaran marcado sobre relieve en sitios a
opcion del Fabricante las siguientes inscripciones:

a) Logotipo o nombre del Fabricante.

b) Pais de origen.

c) N° del Certificado de Aprobacion.

d) N° Contrato u Orden de Compra contra la cual se fabrica.
y en la plaqueta sobre relieve, por percusion:

e) Fecha de fabricacién y numero del paragolpe.

PINTADO

Preparacién

D-12. Se hara sobre superficies metalicas libres de 6xidos por granallado, arenado,
limpias y desengrasadas; no se pintaran los frontales de los platillos, ni las superficies de friccion.

Proteccién

D-13. Se aplicara 2 (dos) manos de pintura antiéxido de acuerdo a la Especificaciéon F.A.
8214.

Capas de Terminacidén

D-14. Se aplicaran 2 (dos) manos de pintura esmalte sintético brillante segun
Especificacion F.A. 8 211; la ultima sera de color gris N° 00-1-140 Norma IRAM-DEF-D: 10/54/1981.

Espesor Total
D-15. No sera inferior a 140 micrones.

D-16. La calidad de la pintura se verificara segun Especificacion F.A. 8 204.

E - REQUISITOS ESPECIALES
ENSAYOS DE APROBACION

Prototipo
Carrera Maxima
E-1. Estara comprendida entre 110 < Cmax < 135 mm.
Esta prescripcion sera verificada de acuerdo a lo indicado en G-3.

Capacidad

E-2. Se realizara un ensayo en prensa de capacidad acorde a los valores de esfuerzos
involucrados en todas las condiciones de funcionamiento.

El instrumental de medida sera de suficiente afinamiento y maximo error del 2%.

Se procedera a verificar aplicando cargaslﬁmiim%@gj&ﬁ@GaME

mecanicas:
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Esfuerzo de reaccién inicial : 1.000 kg a 2.000 kg
Esfuerzo de reaccién a 38 mm

de carrera - 1.000 kg a 3.000 kg
Esfuerzo de reaccion a una

carrera de 60 mm . 1.500 kg a 6.000 kg
Esfuerzo final : 93.000 kg a 100.000 kg
Trabajo entregado al paragolpe

(We) : >1.700 kgm
Capacidad (Wc) : >0,5We

La temperatura ambiente en este ensayo sera de aproximadamente 15°C. Para
temperatura de —40°C y +60°C en la superficie de la caja, las caracteristicas sefialadas no deben variar
en mas del 20% de las relevadas a 15°C.

Esta prescripcion sera verificada de acuerdo a lo indicado en el Capitulo G.

Uniformidad de Accidn

E-3. La performance de los paragolpes sera similar en idénticas condiciones de ensayo,
debiendo verificarse en un grupo de 8 (ocho) paragolpes ensayados segin G-3 que la capacidad
verificada (Wc) de cada paragolpe no difiera en mas o0 menos de un 20% del promedio del grupo.

F — INSPECCION Y APROBACION
PROTOTIPOS

F-1. Para poder ser ofrecidos a Ferrocarriles Argentinos en forma directa en sus
requerimientos o suplidos en sus compras de vagones a terceros, los paragolpes deben contar con la
previa Certificacion de Aprobacién otorgada por dicha empresa.

F-2. Para la aprobacién ante Ferrocarriles Argentinos el Fabricante debera presentar sin
cargo 12 (doce) muestras prototipos y la siguiente documentacion técnica en sextuplicado:

a) Planos de conjunto y despiezo conteniendo dimensiones, tolerancias y
especificaciones de todos los componentes.

b) Informe técnico sobre dureza de los componentes friccionables y grados de
terminacion de todas las piezas.

c) Datos técnicos para la verificacion de resortes.

d) Planillas consignando el peso standard de los componentes y el intervalo de
tolerancias para los mismos.

e) Instruccién técnica para el desarme, inspeccion, reparacion y rearme del
paragolpe, con la indicacién de los limites de desgaste admisible en los
componentes, (sera condicion imprescrindible que los componentes posean un
disefio tal que pidan rearmes incorrectos).

A los efectos de que sea verificado en 8 (ocho) cualesquiera de ellos, el cumplimiento de
las prescripciones de esta especificacion, sus concatenadas y las especificas previstas por el Fabricante,
asi como una prueba operativa en servicio a los 4 (cuatro) restantes.

F-3. La evaluacion de la documentacion técnica indicada en F-2 sera efectuada por la
Gerencia de Mecanica de Ferrocarriles Argentinos quien, de considerarlo procedente autorizara la
realizacion de los ensayos de aprobacién de prototipos.

F-4. Si los prototipos cumplimentan las exigencias de los ensayos previstos en esta
especificacion, Ferrocarriles Argentinos otorgara un Certificado de Aprobaciéon Condicional por el término

de 2 (dos) afios durante el cual se realizara la prueba operativa de servicio de |& pOSPAPMBABSIPAIPN -GCMASOFSE
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en un servicio de exigidas condiciones operativas.

Al finalizar dicha prueba, Ferrocarriles Argentinos, de no mediar razones técnicas que
inhabiliten para el uso a los paragolpes, puestos en evidencia durante la aplicacién de los prototipos al
servicio en dicho lapso y verificadas nuevamente las caracteristicas de capacidad establecidas en E-2,
otorgara APROBACION DEFINITIVA.

F-5. En caso de aprobacién del prototipo, tanto Condicional como Definitiva, Ferrocarriles
Argentinos extendera un Certificado que asi lo acredite, el cual no sera valido para eventuales variantes,
las que indefectiblemente deberan someterse a un nuevo proceso de aprobacion.

F-6. En cualquier momento Ferrocarriles Argentinos podra dar caducidad al Certificado
de APROBACION DEFINITIVA otorgado, de observarse en las provisiones resultados inferiores a los
comprobados al efectuarse la evaluacién original, o se advirtiera un nivel oscilante de calidad en la
recepcién de partidas.

INSPECCION DE OBRAS

Sus Atribuciones

F-7. Ferrocarriles Argentinos podra destacar segun su conveniencia una inspeccion de
obras (1.O.F.A.) permanente o temporaria, la que tendra derecho a verificar en cualquier momento la
fabricacion de los paragolpes y sus componentes en todos los detalles, asi como de efectuar todas
aquellas comprobaciones que crea conveniente a los efectos de asegurarse que las condiciones de
fabricacion previstas, sean cumplidas integramente.

El Fabricante estara obligado a brindar la colaboracién y facilidades necesarias para que
la IOFA, pueda desarrollar sus tareas sin inconvenientes.

RECEPCION DE PARTIDAS
EXTRACCION DE MUESTRAS
LOTE

F-8. El lote presentado estard constituido por paragolpes de iguales caracteristicas
contando el mismo de 150 (ciento cincuenta) unidades como maximo.

MUESTRAS

F-9. Del lote presentado se extraeran las muestras que correspondan segun Norma
IRAM 15, plan de muestreo de muestra unica con rechazo, nivel de inspeccién general Il y AQL: 1%.

ENSAYO DE VERIFICACION

F-10. En las muestras elegidas, segun se indica precedentemente se deberd comprobar
el cumplimiento de los requisitos establecidos en los Articulos D-8, E-1, E-2 y E-3 de esta especificacion,
ademas de las tolerancias dimensionales, peso, dureza de los componentes y caracteristicas mecanicas
de los resortes con las correspondientes al prototipo aprobado, y verificarse que las caracteristicas de los
materiales conforman esta especificacién y sus concatenadas, circunstancia que sera avalada por la
presentacion de las correspondientes certificaciones otorgadas por un ente inspector segun lo previsto
en el Capitulo H.

A los efectos de las comprobaciones dimensionales, se utilizaran calibradores de
recepcion del tipo PASA-NO PASA a propuesta del Fabricante y que deben merecer la aprobacion de
Ferrocarriles Argentinos.

Para los requisitos especiales, carrera maxima, capacidad y uniformidad de accién, las
unidades ensayadas deberan encontrarse dentro de los valores especificados en los Articulos E-1. E-2 y
E-3 de esta especificacion; idéntico tratamiento debera adoptarse para el requisito establecido en el
Articulo D-8 de la misma.

El AQL establecido para las comprobaciones dim#éiéon2R45068H& PhEE-68VEPO5SE
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seguin Norma IRAM 15.
Para los requisitos de caracter quimico y metalografico el AQL establecido es de 6,5%.

Los gastos que la obtencion de estas certificaciones demanden sera a cargo del
Fabricante.

CRITERIO DE ACEPTACION Y RECHAZO

F-11. El lote sera de aceptacién si las caracteristicas mencionadas en F-10 encuadran
totalmente dentro de las correspondientes al disefio aprobado y a las especificaciones previstas.

Los Fabricantes que por primera vez encaren la produccién de paragolpes normalizados
a friccién, podran ser autorizados a retirar los lotes que eventualmente no cumplimentaron algunos de los
requisitos exigidos en esta especificacién, autorizacién que no podra exceder de los 500 (quinientos)
primeros ejemplares.

Estos lotes a criterio del Fabricante podran ser nuevamente presentados a inspeccion,
luego de que sean rehabilitados para dar cumplimiento a las exigencias de esta especificacion y sus
concatenadas.

Para el lote que se vuelva a presentar se aplicara un plan de muestreo de muestra unica
con rechazo, segun IRAM 15 para un AQL del 1%.

G - METODOS DE ENSAYO
Generalidades

G-1. Los ensayos descriptos en G-2 y G-3 de esta especificacion se haran con una
prensa hidraulica de no menos de 200.000 kg, (200 tn) de capacidad.

G-2. Los paragolpes seran ensayados previa verificacién de ajuste a las prescripciones
técnicas de esta especificacion y a las del fabricante. El instrumental de lectura seréa ajustado a “0” en un
plano de referencia establecido como aquel en el que el piston, esté meramente tocando el extremo
superior del paragolpe, colocado en posicion vertical y rigidamente ligado por sus agujeros de fijacion en
forma directa o indirecta a la chabota.

Carrera Maxima

G-3. La carrera maxima sera verificada por la colocacion de 4 (cuatro) cintas o alambres
testigos de plomo, colocados entre componentes que se contactan entre si al producirse el bloqueo. El
espesor o el diametro de los testigos de plomo sera de 3,2 mm aproximadamente y el bloqueo quedara
definido por la carrera a la cual la mitad de los testigos colocados se cortan y/o aplastan por debajo de
3.254 mm.

La determinacion de la carrera maxima se hara por diferencia entre la altura libre y la de
bloqueo.

La medida de la altura de bloqueo se hara luego de un corto numero de compresiones a
fondo sin deformacién de los componentes.

En la prensa se realizaran aplicaciones previas tendientes a lograr el adecuado ajuste de
las partes friccionantes.

Todos los elementos a utilizar seran contrastados por el IRAM, INTI u otros organismos
habilitados para tal fin a decision de Ferrocarriles Argentinos.

H - INDICACIONES COMPLEMENTARIAS
H-1. La posesion de una Certificacién de Aprobacion Condiciopal gyotize e 5ottganieN -GCMASOFSE
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al suministro de hasta un maximo de 2.000 (dos mil) paragolpes.

H-2. El fabricante otorgara a Ferrocarriles Argentinos por el término de 2 (dos) afios, una
garantia por defectos de fabricacién y/o funcionamiento de los paragolpes adquiridos segun H-1y a partir
de la puesta en servicio de los mismos, debiendo ante la presencia de cualquiera de las eventualidades
citadas proceder al reemplazo de los elementos defectuosos.

H-3. Los cuatro paragolpes prototipos afectados a la prueba de servicio no deberan
presentar ningun tipo de inconvenientes durante los 2 (dos) afios establecidos en E-4, caso contrario
caducara la vigencia del Certificado Condicional, debiendo el Fabricante modificar el disefio del
paragolpe y hacer una nueva presentacién que se someterda a un nuevo proceso de aprobacioén que
cumpla con los requisitos establecidos en esta especificacion.

Ademas de lo establecido precedentemente debera proceder al reemplazo de todos los
elementos que Ferrocarriles Argentinos haya adquirido en virtud de lo establecido en H-1 por otros que
posean la Aprobacion Definitiva.

H-4. La posesion de una Certificacién de Aprobacién Definitiva autoriza al Fabricante al
suministro sin limite de paragolpes , no obstante ello, el Fabricante debera realizar todos los ensayos
correspondientes, salvo la prueba de servicio si asi lo requiera Ferrocarriles Argentinos para certificar la
calidad de fabricacion.

H-5. A los efectos de la emisién de los Certificados de cumplimiento con especificacion
prevista en el Capitulo Inspeccién y Aprobacién, los mismos deberan ser extendidos por el
Departamento Recepcién de Materiales o los Laboratorios o entes que el mismo designe al efecto o el
Parque Industrial Piloto de San Francisco, con excepcion de los requisitos contemplados en los puntos
E-1, E-2 y E-3 de esta especificacion, los que seran certificados por el personal del Departamento
Técnica de la Gerencia de Mecanica para el caso de recepcion de partidas.

H-6. Los gastos que demandan las inspecciones y ensayos para aprobacién de partidas
y prototipos seran a cargo del Fabricante.

H-7. Las aprobaciones conferidas en base a esta especificacion sélo son validas para el
paragolpe que haya merecido la Certificacion de Ferrocarriles Argentinos y para el Fabricante original del
prototipo, no siendo extensiva tal calificaciéon a otros modelos del mismo fabricante, ni al mismo modelo
producido por otro fabricante.

H-8. Todas las piezas componentes de paragolpes que pertenezcan a un mismo modelo
y Fabricante deberan cumplir la condicién de intercambiabilidad, aun entre distintas érdenes de compra o
contratos.

H-9. Si los paragolpes fueran de produccién extranjera, el oferente debera proponer el
ente certificante contemplado en su propuesta, el cual serd aceptado o no a sola opcién de Ferrocarriles
Argentinos (Departamento Recepcién de Materiales).

H-10. El Fabricante garantizara por el término de 2 (dos) afios a contar de la puesta en
servicio, todos los paragolpes que sean adquiridos de acuerdo a la presente especificacién, por defectos
de fabricaciéon y/o funcionamiento, debiendo ante la presencia de cualquiera de las eventualidades
citadas proceder al reemplazo de los elementos defectuosos, pudiendo Ferrocarriles Argentinos aplicar
el Articulo F-6 de comprobarse un elevado numero de unidades defectuosas.

| - ANTECEDENTES
[-1. AAR. 901 F.
[-2. UIC 526 OR.
IF-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 06/02/2019 |

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM50004702200N

Descripcion: Paragolpes a friccidon con platillo recto (Buriasco).
Vagones de carga.

5000470DTMRO0017 - Conjunto
Paragolpes de Friccidn
Planos concatenados N°: No Corresponde

Plano N@:

Referencia de fdbrica: TAM 394-1 (SABB)
Referencia Comercial: No Corresponde

Especificacion Técnica: MRR/G-003, ULTIMA EMISION
Norma de aplicacion: FAT V-709
IRAM-FA L.70-19
IRAM-FA L 70-10
Amortiguacion de los esfuerzos
Funcion: dindmicos en los extremos del
vehiculo.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE Santillan, vV Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA - - IF-2022-124459669-A PN-GCM#SOFSE
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') MATERIAL RODANTE Linea Roca

Consideraciones

. La fabricacion de los componentes serd efectuada empleando materiales nuevos segun lo
establecido por el plano 5000470DTMRO0017 - Conjunto Paragolpes de Friccion; no se
admitira material recuperado de ningtn tipo en ninguna pieza.

. Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir dafios mecanicos y
ambientales. El proveedor debe embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro por
herrumbe (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / conjunto debe identificarse
con el N° de orden de compra. Los paragolpes nuevos seran acufiados segun lo establecido
en el plano referenciando OE/N° correlativo.

. El proveedor debera entregar los siguientes informes:

Andlisis quimico de acero de colada

Certificado de partida de materiales utilizados para la construccion de los resortes
Ensayo de traccion del acero para colada

Examen micrografico del acero para colada

Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segiin orden de compra,
verificandose el cumplimiento de la FAT: V-709, tltima emision;

Un informe de control dimensional membretado de la Empresa proveedora donde se
deje constancia que todo el lote de paragolpes solicitado cumple dimensionalmente con
lo establecido segun plano adjunto (principales cotas).

. El proveedor debera presentar informes similares de cada pieza que integre el conjunto,
segun la norma que describa la fabricacion de dicha pieza.

. El proveedor debera realizar los ensayos en laboratorios acreditados por el OAA
(Organismo Argentino de Acreditacion) y/o supervisados y certificados por el SAC
(Servicio Argentino de Calibracion y Medicion) bajo la ISO / IEC 17025, a fines de
garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos y/o calibracion, como asi
también la trazabilidad al Sistema Internacional de Unidades (SI).

. Para la confeccion y emision de los informes, se debera tener en cuenta el item “informe de
resultados™ de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El informe debera contener
minimo los siguientes items:

a. Numero de orden de compra del FFCC.

b. Numero de plano y NUM si correspondiere.

c. Numero de lote o colada utilizada en cuestion.

d. Numero de identificacion de la muestras en cuestion.

e. Una lista de los nimeros de identificacion de cada pieza, obtenidas por cada lote o
colada.

f. Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debera confeccionar un informe general
por conjunto, donde incluya toda la informacién de los puntos a, b, y ¢, respectivamente el
detalle de los nimeros de identificacion de las piezas que componen dicho conjunto.
Cantidad de informes: 1 (uno) por cada partida o colada de material utilizado para la
entrega segun O/C.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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|2) MATERIAL RODANTE Linea Roca

7. Una vez que el proveedor es adjudicatario de la O/C pertinente, se debera poner en contacto
con las oficinas de Calidad e Ingenieria, para dar cumplimiento a estos requerimientos:
El proveedor debera garantizar el acceso libre al area de proceso productivo a los fines de
seleccionar muestra para ensayos y/o verificaciones en proceso productivo.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003/20 FECHA: 30/04/2020 EM.: d

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

ET MRR/G-003/20

REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACION DE
INFORMES. ENSAYOS Y CONTROLES
DIMENSIONALES.

EMISION: 9
FECHA: 30/04/20

ELABORO REVISO REVISO APROBO

NOMBRE ‘ Ing. H. Baigorria Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo
FIRMA
FECHA 30/04/20 _2022- 569-APN-GCM#SOFS
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

OBJETO.

La presente especificacién técnica (E.T.) tiene por objeto establecer los
requerimientos a cumplir en la presentacién de informes de ensayos y registros de
control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril.

El comitente de esta especificacién Técnica es Trenes Argentinos Operaciones,
Linea General Roca.

ALCANCE.

La presente E.T. se aplicaréa cuando la misma esté como requerimiento
detallado en el plano de la pieza en cuestion 6 en su respectiva Orden de Compra.

3. DETERMINACION DEL NUMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR,
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE.

3.1 Numero de muestras a ensayar o controlar.
Para determinar la cantidad de muestras a ensayar & controlar

dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca; el proveedor debera considerar el siguiente flujograma:

Muestra a Ensayar 6
Controlar.

{

Establecer la Cantidad de
Muestras a Ensayar 6 Controlar

Esta explicita la
Cantidad en el
Planodenla
o/c?

Esta explicita la

Realizar el/los ]

Cantidad enla Ensayo/s 6 control/es a
respectiva norma la/s muestra/s

del Ensayo?

Utilizar la Cantidad
alternativa mencionada en

el Pto. 3.2 de esta ET. I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 I

3.2 Cantidad de Muestras Alternativas:

La cantidad de muestras a ensayar 6 controlar debera ser representativa
del lote de piezas a entregar segun Orden de Compra. En forma simultanea, el
proveedor debera demostrar con certificado de material o documento pertinente,
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizara para cumplir con dicha
Orden.

Por lo tanto, para realizar el ensayo 0 control solicitado por
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LINEA ROCA; se tomara una
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré
para cumplir con la Orden de Compra pertinente.

El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Linea General
Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o produccidn, podra enviar
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o
corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar. En productor o
proveedor, facilitara el libre acceso del inspector al area de produccion y demas
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestién.

4. SERVICIOS DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y/O CALIBRACION.
COMPETENCIA.

El LABORATORIO debera estar acreditado por el OAA (Organismo Argentino
de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado
por el SAC (Servicio Argentino de Calibracidon y Medicién), en por lo menos un
campo de aplicacion de cualquier magnitud que calibre y/o tipo de ensayo que
realicen.

El objeto es garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos
y/o calibracién, como asi también la trazabilidad al Sistema Internacional de
Unidades (SI), entre otros.

5. INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS.
5.1. Generalidades.

Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser
informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las
instrucciones especificas de los métodos de ensayo. Debe incluir toda la
informacion requerida por el cliente y necesaria para la interpretacion de los
resultados.

Por lo tanto, cada informe de ensayo debera incluir la siguiente informacion:

a) Numero de orden de compra del FFCC,

b) Numero de plano y NUM si correspondiere,

c) Numero de lote o colada utilizada en cuestion,

d) Una lista de los numeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada,

e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se debdrZ et erIeR- M rMESOFSE

general por conjunto, donde incluya toda la informacion de los puntos a, b, y ¢,
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ESPECIFICACION TECNICA: MRR/G-003 FECHA: 30/04/2020 EM.: 9 |

respectivamente y el detalle de los nimeros de identificacion de las piezas que

componen dicho conjunto.

f) Para la emisién de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener
en cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima
edicion.

5.2. Identificacién y trazabilidad de las piezas.

El Proveedor deberd identificar de forma permanente y legible cada pieza
con un numero de serie correlativo, el nimero de lote o colada en cuestion y su
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de
cada pieza con sus respectivos informes generados segin esta ET. La
identificacién se hara en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la
pieza ni sufra desgaste mecanicos.

6. Informes de Control Dimensional.

Cuando se solicite explicitamente la entrega de informes de control
dimensional, el mismo debera incluir por lo minimo los siguientes items:

1. Una identificacidon Unica del informe de control dimensional (NUmero de
serie correlativo);
2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias
segun plano;
. Una identificacion precisa del NUmero de pieza, NUmero de Plano, NUM y
Orden de Compra de la pieza en cuestion;
. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posicion de la referencia
geométrica que se utilizo para realizar el o los controles dimensionales;
. El o los nombres, funciones y firmas é una identificacion equivalente de
la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional;
. Fechas y periodos de calibracién de los instrumentos utilizados para el
control dimensional.

FECHA EMISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO
08/02/2017 6 |Se modifics a nuevo formato. | 9" 1 Ing. D.
aigorria Iglesias
Se eliminaron leyendas y Ing. H. Ing. C. V.
29/03/2018 modificaron descripciones. Baigorria Lazo.
Se modifico pto 4. Ing. H. Ing. C. V.
05/07/2018 Competencia de Laboratorios. Baigorria Lazo.
Se modificé pto 4, Ing. H. Ing. C. V.
30/04/2020 Competencia de Laboratorios. Baigorria Lazo.

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: C.U.LT.
Tel.:
Expediente: E-Mail:
Moneda:
. . - R . - . - I.LV.A. Subtotal
Renglén Cantidad um Codigo SAP NOMENCLADOR Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario ) (sin LV.A)
0, VLA
PARAGOLP 9582510 ,9-02-94 . oy
1 72 C/lU 1000000615 NUM00820103010N (EMISION F) PA GM: 9582510 9-02-94 .EMISION F 0,00
CJTO PARAGOLPE 7730.015 MATERFER :7730.015
2 254 C/U 1000009941 | NUM27030105200N 442462 270301DT 242462 270301DTMR0317 0,00]
PARAGOLP TAM 394-1 5000470DTMRO0017 - REV.A
3 18 C/U 1000020649 | NUM50004702100N '5000470DTMRO017 - RE - Tipo convexo 0,00]
PARAGOLP TAM 394-1 5000470DTMRO0017 - REV.A
4 16 C/U 1000020650 | NUM50004702200N 15000470DTMRO017 - RE - tipo recto 0,00]
PLAT P/VAGONES NEFA 100/A,
5 56 C/U 1000022192 | NUM90500010000N EMISION 3 P/V - NEFA 100/A. EMISION 3 0,00]
Subtotal (sin I.V.A.) 0,00
I.V.A. -
Total (con l.V.A)) 0,00
Total letras

Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
Razoén Social

Clase de Contratacién: Identificacion Tributaria
Tel.:

Expediente: E-Mail:
Moneda:

Precio
Unitario Flete Seguro Subtotal

Inconterm Renglén | Cantidad [ U/M Coédigo SAP NOMENCLADOR Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET

EXW

FCA
FOB 1 72 ciu | 1000000615 |NUMOOB20103010N | PARAGOLP 9582510,9-02-94 GM: 9582510 9-02-94 .EMISION F
(EMISION F) PA
CFR
CIF
EXW
FCA CJTO PARAGOLPE 7730.015
FoB 2 254 | cu | 1000009941 | NUM27030105200N arat D10A0LE MATERFER :7730.015 442462 270301DTMRO317
CFR
CIF
EXW
FCA
FoB 3 18 ClU | 1000020649 | NUMS50004702100N
CFR
CIF
EXW
FCA
FoB 4 16 ClU | 1000020650 | NUMS50004702200N
CFR
CIF
EXW

FCA
FOB 5 56 cu | 1000022192 | NUMgOS00010000N | PRAT P/VAGONES NEFA 100/A, ; NEFA 100/A. EMISION 3
Fos EMISION 3 PV

CIF [ 0.00
Total: 0,00

Total letras:

PARAGOLP TAM 394-1 R 5000470DTMR0017 - REV.A
,56000470DTMRO0017 - RE Tipo convexo

PARAGOLP TAM 394-1 R 5000470DTMR0017 - REV.A
,6000470DTMRO0017 - RE tipo recto

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais): Segun pliego
Condicién de Pago: Segun pliego
Plazo de Entrega: Segun pliego
Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES

I F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
Las Malvinas son argentinas

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: 1F-2022-124459669-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 17 de Noviembre de 2022

Referencia: SOLPED 10012060; 10012071; 10012360; 10012063 planificadas. Aprobacion Pliego de Esp. Técnicas
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