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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccidn

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos de material rodante para las lineas Mitre y Sarmiento, necesarios para las intervenciones

de mantenimiento programado o accidental.

1.2 Visita a dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
seré instalado; con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente

disponer. A tal efecto, se debera proceder segun lo previsto en el PCP.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las formaciones eléctricas

(EMU) CSR, afectadas a los servicios de las Lineas Mitre y Sarmiento.

2.2 Funcion de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacién y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso los bienes solicitados se corresponden a placas electronicas de las unidades BCH, de
las unidades PW, placas busbar, IGBT, unidades BCH completas, unidades PW completas. Todos
estos componentes son parte integrante del convertidor de traccion (VVVF), que es el equipo
encargado de alimentar los motores de traccién a partir de la energia captada del tercer riel, previa

sefal de comando del sistema de control.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio

OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.
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En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

RENGLON CODIGO ~ NOMENCLADOR DESCRIPCION ‘ REFERENCIA DE FABRICA PLANO CAE\ICT/'UD]AD
1 1000019960 | NUM44070130600N Pﬁég’;gﬁ?o'\gff;\“’ﬂvd F o . 80
2 1000029830 | NUM44070110010N | PACT PP BCORVERT | MITSUBISH! ELECTRIC: . 60
3| 1000030933 | NUMa4070130400N | oiTEDNOOTSINe | canmdtoncsan : 0
+ | soooorssse | uweaozorsoooon | “ VR ECERENTT. | tco maospasann : 10
5 | wooootssas | numasorontoooon | \Wite VIS | weicos maoszaseon : 7
6 1000027163 | NUM44070131000N | PR BLEBARSDE | B e | 4.40.7.013100A 60
7 1000027222 | NUM44070131100N | £ A BB R Dty | 4.40.7.013110A 50

Nota: A los efectos de garantizar la seguridad y confiabilidad en la operacion del material rodante
en cuestién y considerando las caracteristicas especiales de estos materiales por su aplicacion
ferroviaria, asi como también, la importancia y criticidad de los sistemas en donde seran instalados,
se aceptaran Unicamente repuestos legitimos o alternativas que al momento de presentar las
ofertas, hayan sido previamente homologadas por las areas de ingenieria de Trenes Argentinos o el
Centro Nacional de Desarrollo e Innovacion Ferroviaria (CENADIF), y por tanto, puedan ser

tratados como sustitutos convenientes.

Aquellos proveedores interesados en homologar sus productos deberdn cotactarse con CENADIF,

por ejemplo a través del correo electronico cenadif@fase.gob.ar.

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizaciéon que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglén respectivo.

Por otra parte, se indica que se aceptardn ofertas que coticen la totalidad de los renglones
solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a diferentes oferentes.

|F-2023-68486628-APN-GCM#SOFSE
TRENES ARGENTINOS
EM. 1 OPERACIONES
Pégina 3 de 14



GERENCIA DE COORDINACION DE MANTENIMIENTO DE MM.RR.

TRENES ARGENTINOS PE.23.012.SCYGT.GCM.V1

ADQUISICION DE COMPONENTES DEL — o
OPERACIONES | ¢onvERTIDOR DE TRACCION — VWV - | Fecha dltima versién:

29/05/2022
PARA EMU CSR Pagina 4 de 6

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 240 (DOSCIENTOS CUARENTA) dias corridos, a
computarse en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 720 (SETECIENTOS VEINTE) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

3.2 Cronograma de entrega de los materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POSICION ‘ COSII)_\IEO ‘ NOMENCLADOR DESCRIPCION CA;\(I:1/'IlIJ)]AD CENTRO
10015332 10 1000019960 | NUM44070130600N PLACA P/CONVERT VVVF IGB1-04A-001 P/EMU 40 VICTORIA
10015332 20 1000029830 NUM44070110010N PLACA UNI PW P/CONVERT VVVF EMU LM-LS 30 VICTORIA
10015332 30 1000030933 | NUMA44070130400N IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N P 40 VICTORIA
10015332 40 1000019956 | NUM44070130000N UN BCH P/CONVERT PPAL VVVF COMP BCHU-012 6 VICTORIA
10015332 50 1000019936 | NUM44070110000N UN PW P/CONVERT PPAL VVVF COMP H10S215G0 3 VICTORIA
10015332 60 1000027163 | NUM44070131000N PLACA BUSBAR GDE P/SISTEMA BCH Y PW 20 VICTORIA
10015332 70 1000027222 | NUMA44070131100N PLACA BUSBAR CHICA P/SISTEMA BCH Y PW 20 VICTORIA
10015344 10 1000019960 | NUM44070130600N PLACA P/CONVERT VVVF IGB1-04A-001 P/EMU 40 LINIERS
10015344 20 1000029830 | NUM44070110010N PLACA UNI PW P/CONVERT VVVF EMU LM-LS 30 LINIERS
10015344 30 1000019956 | NUM44070130000N UN BCH P/CONVERT PPAL VVVF COMP BCHU-012 4 LINIERS
10015344 40 1000019936 | NUM44070110000N UN PW P/CONVERT PPAL VVVF COMP H10S215G0 4 LINIERS
10015344 50 1000027163 | NUM44070131000N PLACA BUSBAR GDE P/SISTEMA BCH Y PW 40 LINIERS
10015344 60 1000027222 | NUM44070131100N PLACA BUSBAR CHICA P/SISTEMA BCH Y PW 30 LINIERS

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.

3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:
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e NuUmero de Orden de Compra (OC).

e Codigo de Material (SAP).

e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las

instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se esta entregando, referencia de los items numerados, codigos de
material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacién y en los lugares indicados.

3.5 Direccién de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10015332, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires
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\ Horarios de entrega \ Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10015344, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Ciudad Autonoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en
la documentacion que compone la presente contratacién. El proveedor podra proponer otra

condicion de entrega, la cual quedara a consideracién de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como

condicion para su recepcion.

» Los materiales que poseen plano y especificacion técnica, estaran sujetos a los controles de
calidad, a efectos de verificar que se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica.
» Los materiales que fueron cotizados segun RF, serdn sometidos a un control donde se

verifique la legitimidad y RF de los repuestos entregados.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacién seradn nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion

definitiva.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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- EL FABRICANTE DEBERA DEMOSTRAR CUMPLIMIENTO DE TODAS LAS

EXIGENCIAS SOLICITADAS EN ESTA DOCUMENTACION A PARTIR DE UNA MUESTRA
CONFECCIONADA DE MANERA TRAZABLE MEDIANTE LOS PROCESOS PROPIOS DE

FABRICACION.

- LOS ENSAYOS A REALIZAR DEBERAN ENCONTRARSE ACREDITADOS POR EL
OAA, RED INTI-SAC 0 CON CERTIFICADOS ISO 17025.

- LA CONDICION DE HOMOLOGACION PARA EL PRODUCTO EN PARTICUAR SE
OBTIENE A PARTIR DE LA ENTREGA DE CERTIFICADOS DEMOSTRANDO

CUMPLIMIENTO SOBRE LAS CONDICIONES AQUi DESCRIPTAS.
- EL COMPONENTE HOMOLOGADO SERA INSPECCIONADO POR PERSONAL DE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA 10 25
2 Y 218 (Rec.) ( >
A |Se indican ensayos de homologacion y rutina / Se agrega n° de cataligo G.Ferraééﬂ'—-m.HarrisW 13/04/22 217 CORTE A-A
4 [/
10 25 10 210 5 10
> |
@ﬁ% R10| | R10 | ]
T o~
R2 y} - X ‘ ‘ m.]
1"
o b : | |
~ | | |
\ \ 1
| | |
| 219
—H— : | g
} } - 220 (Rec.)
\ \
DETALLE A \ } 48
L ! \
L3 ‘
o’g/ -121 PERSPECTIVA ISOMETRICA
LQ .
S ENSAYOS DE HOMOLOGACION Y DE RUTINA A CUMPLIMENTAR POR EL
I DETALLE A FABRICANTE
CONSIDERACIONES

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1 | TRENES ARGENTINOS A FIN DE VERIFICAR CUMPLIMIENTO EN EL PROCESO DE
|
| .
|
| ENSAMBLADO, INTERCALADO DE PLACAS Y FABRICACION, QUEDANDO EN
| . .
g o } | CUSTODIA E IDENTIFICANDOSE COMO LA MUESTRA QUE ALCANZO LA
< u | } HOMOLOGACION Y SERA LA MISMA PARAMETRO DE COMPARACION PARA EL LOTE
EL? x Aﬁ | } DE FABRICACION. Q TIPO Y CARACTERISTICA DE LOS ENSAYOS A REALIZAR
< o | | ENSAYO DE HOMOLOGACIGN NOTA % EL CONJUNTO DEBERA SOMETERSE A UNA PRUEBA DE
§ i \ | - ENSAYOS ELECTRICOS COMPLETOS: DESCARGA PARCIAL SEGUN EN 60270 (NOTA 1) // DESCARGA PARCIAL CON TENSION NOMINAL EQUIVALENTE 660 VAC.
" 3 N ~ | | | RIGIDEZ DEELECTRICA SEGON EN 50124 (NOTA 2) LA MAGNITUD DE LA DESCARGA A 1.1 UM NO DEBE EXCEDER LOS
§ & R10 R3 ~ } \ | - ENSAYO DE IDENTIFICACION DE MATERIAL Y CALIDAD DE LOS MISMOS, SEGUN PLANOS 30 PICOCOULOMBS. 3 3
-z | | X|  PARTICULARES DE CADA COMPONENTE. S/UNE-EN 60270:2002 - TECNICAS DE ENSAYO EN ALTA TENSION -
<D( i e 52 } | . _ VERIFICACION GEOMETRICA GENERAL MEDIDAS DE LAS DESCARGAS PARCIALES.
o ! ! 2 NOTA 2: EL CONJUNTO DEBERA SOMETERSE A UNA PRUEBA DE
< R10 R3 ! | ENSAYO DE RUTINA Hi-poT - : 6
= . Soall = W , . HI-POT TEST (RIGIDEZ DIELECTRICA) CON UNA TENSION NOMINAL
<8 } | ~ ENSAYO DE RIGIDEZ DIELECTRICA SEGUN EN 50124 (NOTA 2) AL 100% DEL LOTE EQUIVALENTE 5750 VAC.
c Z ST ! - VERIFICACION GEOMETRICA GENERAL MUESTREQ SEGUN IRAM 15 // NIVEL DE SJUNE-EN 50124:2017 - DISTANCIAS EN EL ARE Y LINEAS DF
2 j ( K | INSPECCION; GENERAL TIPQ Il // PLAN DE MUESTREQ SIMPLE PARA INSPECCION NORMAL FUGA PARA EQUIPOS ELECTRICOS
2 . ‘ .
i 3 CARACTERISTICAS POSICION 2 Y 3 | | | GF/QANTEIV1EBL) DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL)= 2,5 // OBTENCION DE MUESTRAS: AL AZAR
S \ ‘ p
5o — MATERIAL ! N | 3 |FILM DIELECTRICO INTERIOR 1 [S/Nota -
- | | | P
g9 ;RTEESREEFTTAAELIQJO DE POLIETILENO (MYLAR® 0O SIMILAR) | | | 2 |FILM DIELECTRICO EXTERIOR 1 |S/Nota —
= = - I
2 § * FILM FLEXIBLE AUTOADHESIVO (OPCIONAL | U | 1 |PLACA DE CONTACTO FASE “U"V"W" 1 |s/Plano 4.40.7.01.3110 H2
= i | w
v g TEFPE%FCEQSBTFAO&EO o \ } Pos Denominacién Cant. Material NUM/N° de Plano
|
< 4 * ESPESOR: 125 MM = ! ‘ <
% 2 PROPIEDADES MECANICAS | } TRENES ARGENTINOS INTERCONEXION SIST. TRACCION FASE U/V/W - BUS BARS
w - , | I
> 3 » RESISTENCIA A LA TRACCION: 1800 KG/CM® (ASTM D-852) \ | OPERACIONES UNIDAD BCH - CONVERTIDOR PRINCIPAL VVVE
g o * ELONGACION: 150 % (ASTM D-882) | |
o w £ |
a - PROPIEDADES TERMICAS
> . . ! | GERENCIA DE INGENIERIA COCHE EMU CRRC - QINGDAOQO SIFANG
o =z * RETRACCION (150°C , 30 MIN.): 1 %MAX. (ASTM D-1204) | | Wa
. é * RETRACCION (200°C , 30 MIN.): 7 %MAX. (ASTM D-1204) | } SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [RELEVO: [G. Ferrari /b | 04/05/2020 | PLANO N°: REV.
= - PROPIEDADES ELECTRICAS \ J NORMAS TECNICAS DBUJO: |G Ferrari 7, e |91/05/2020| 4.4:0.7.01.3110 A
E § * TENSION DIELECTRICA: 15,5 KV (ASTM D-149) M- — REVISO: L. Asens LAy 04/05/2020 | SE COMPLEMENTA CON:
= * RESISTIVIDAD SUPERFICIAL: 10'? @ (ASTM D-257) N A AREA MATERIAL RODANTE wproso o o 7 == v
S : R10 /| NR10 i : narrs £ - -
* CONSTANTE DIELECTRICA: 2.8 (ASTM D-150) < .
dle e 18 et e e e e | @y | o | rowiko | o [co0 Sie oemaeo e
Ela o 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. S/E A3 1/ 2 [cop. NUM: NUM&LOFOT31100N
1 2 | 3 4 5 6 | 7D9'ni nallde 14[ 8
~J




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion:
Expediente:
Renglén | Cantidad um Caédigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario Ix,;? (:i':‘h: ?;aAI)
o) LV.A.
1 80 c/u 1000019960 | PLACA P/CONVERT VVVF IGB1-04A-001 P/EMU MELCO: IGB1-04A-001 - 0.00
2 60 c/nJ 1000029830 | PLACA UNI PW P/CONVERT VVVF EMU LM-LS | MITSUBISHI ELECTRIC: IGD5-11A-001 - 0.00
3 40 c/u 1000030933 |IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N P MELCO: CM2400HCB-34N - 0.00
UN BCH P/CONVERT PPAL VVVF COMP BCHU- CRRC:BCHU-012
4 10 Clu | 1000019956 012 MELCO: H108216G01 - 0.00
UN PW P/CONVERT PPAL VVVF COMP CRRC: PWU-044
5 7 o 1000019936 H108215G0 MELCO: H108215G01 - 0.00
ELDRE-MERSEN: EFB6290-1A
6 60 c/nJ 1000027163 PLACA BUSBAR GDE P/SISTEMA BCH Y PW MELCO: H1S7361-G01 4.40.7.01.3100.A 0.00
ELDRE-MERSEN: EFB6289-1A
7 50 c/u 1000027222 | PLACA BUSBAR CHICA P/SISTEMA BCH Y PW MELCO: H2X7835-G01 4.40.7.01.3110.A 0.00

Subtotal (sin L.V.A.) 0.00
L.V.A. -
Total (conl.V.A.) 0.00!

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2023-68486628-APN-GCM#SOFSE
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccion N°:

Clase de Contratacion:

DETALLE PROVEEDOR

Razon Social
Identificacion Tributaria
Tel.:

Expediente: |E-Mail:

" Moneda:

Inconterm | Renglén | Cantidad [ U/M Codigo SAP Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Unitario Pl:le;i: Seguro Subtotal
EXW 7 0.00
FCA ._______ 0.00
FOB 1 80 cu 1000019960 | PLACA P/CONVERT VVVF IGB1-04A-001 P/EMU MELCO: IGB1-04A-001 U //////////////// 0.00)
i —

0.
EXW T 0.00
FCA ______ 0.00
FOB 2 60 c 1000029830 | PLACA UNIPW P/CONVERT VVVF EMU LM-LS | MITSUBISHI ELECTRIC: IGD5-11A-001 V. | /////////////// 0.00)
i —
0.
EXW ///////// 00000 0.00)
FCA .____ 0.00
FOB 3 40 cu 1000030933 | IGBT P/UNIDAD BCH Y PWU. CM2400HCB-34N P MELCO: CM2400HCB-34N U //////////////// 0.00)
i —
0.
EXW ////// . 0.00
Foa UN BCH P/CONVERT PPAL VVVF COMP BCHU- CRRC:BCHU-012 . 0.00
FoB 4 10| CU | 1000019956 012 MELCO: H10S216G01 e //////////////// 0.00
i | —
0.
EXW //////////////// . 0.00
FeA UN PW PICONVERT PPAL VWVF COMP CRRC: PWU-044 . 0.0
FoB 5 7| CV | 1000019936 H108215G0 MELCO: H108215G01 - //////////////// 800
= e —"
EXW s 0.00
FCA ELDRE-MERSEN: EFB6290-1A ______ 0.00
FOB 6 60 CIU | 1000027163 PLACA BUSBAR GDE P/SISTEMA BCH Y PW MELCO: H1S7361.001 4.40.7.01.3100.A T //////////////// 0.0
o ' s
EXW G 0.00
Fea ELDRE-MERSEN: EFB6289-1A 7 0.0
FOB 7 50 CIU | 1000027222 | PLACA BUSBAR CHICA P/SISTEMA BCH Y PW MELCO: HoX7835.001 4.40.7.01.3110.A i 0.00
= ' i s —
Total: 0.00
Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES

IF-2023-68486628-APN-GCM#SOFSE
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