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reparacion o el reemplazo de lo defectuoso, quedara a cargo de Ia\%nnttétista el
reemplazo del mismo.
Si la Inspeccién de Obra no hubiera formulado, en su oportunidad, observaciones
por materiales o trabajos defectuosos, no estara implicita la aceptacion de los
mismos, ¥ la Inspeccion de Obra podra ordenar las correcciones o reemplazos
que correspondan, en el momento de evidenciarse las deficiencias, siendo también
a cargo de la Contratista el costo correspondiente.

[-17-2 INSPECCION FINAL (EN EL CASO QUE CORRESPONDIERA)

Una vez terminados los trabajos encomendados, la Contratista se debera
comunicar con la Inspeccion de Obra de TRENES ARGENTINOS OPERADORA
FERROVIARIA a los efectos de realizar los ensayos y controles de recepcion del
equipo.

Asimismo, el reparador proveera un protocolo de ensayo de los mismos,
debidamente avalados por personal competente. El no cumplimiento de esta
clausula sera motivo de la no recepcion del equipo.

I-18 DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA

No posee

1-19  MODIFICACIONES INTRODUCIDAS AL PLIEGO TECNICO

Emision 4: 23/06/15 (Juan M. Kysilka)

1) Se modificaron, renumeraron y agregaron TRABAJOS BASICOS
2) Se agregaron los REPUESTOS EVENTUALES de: IV-4 a IV-14
3) Se agregé el TRABAJO EVENTUAL: V-5

Emision 5: 31/08/16(Daniel Lopez)

1) Se dividieron los repuestos basicos y eventuales por modelo de generador: |ll-
Ay lll-B.

2) Se agregaron al total de los repuestos su correspondiente NUM y Referencia
de fabrica. ;

3) Se agregaron a los trabajos eventuales el codigo de servicio correspondiente
(SER).

I TRABAJOS BASICOS

lI-1 LIMPIEZA Y DESARME

f

Ij |
Matias

‘ ielak
Subgerente Maleds dante
Linea Belgla 0&13
Trenes Argentinbs/

Operadora F&rroviaria

n-1-1 Limpieza preliminar.
-1-2 Retiro de escobillas.
-1-3 Desmontar porta escobillas.

1-1-4 Desmontar polea del gje.
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1-1-5 Desmontar escudos de la maquina, laberintos de rodamientos
rodamientos.

11-1-6 Desmontar armadura del estator.

lI-2 CARCAZA

-2-1 Verificar estado de las orejas de sostén del Generador. Rellenar con
soldadura de ser necesario. '

11-2-2 Cambiar los bujes por nuevos. El diametro interno del buje debera ser de
32;-0,1; +0,0 mm.

11-2-3 Verificar estado de oreja de amarre del tensor. Rellenar con soldadura de
ser necesario.

l-2-4 Cambiar los bujes por nuevos. El diametro interno del buje debera ser de
35; -0; +0,2 mm.

11-2-5 Verificar encastre de escudo en la carcaza. Rellenar con soldadura y
mecanizar de ser necesario.

lI-3 ESTATOR

11-3-1 Examinar las condiciones eléctricas de los campos de excitacion y
conmutacion. Prueba de polaridad de los mismos.

1-3-2 Limpieza del estator con chorro de vapor y posterior secado en estufa.

1-3-3 Control de aislacion posterior a la limpieza y repetir ésta hasta obtener
valores superiores a 30 MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los
componentes afectados. De continuar esta situacion, se debe consultar con
la Inspeccion de Obra.

De hallarse los campos en buenas condiciones y no ser necesario su

A
reemplazo, se debera realizar a los mismos, la renovaciéon del encintad @i&?
exterior de las bobinas con cinta de vidrio y luego aplicarles > &
impregnacion por el sistema de vacio-presién en autoclave con barni ‘1’5, e
poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor. S 4

N &
; 3 o S
11-3-4 Cambiar y adecuar conductores de interconexiéon de porta escob:lla‘%@b

campos.

-4 ROTOR

11-4-1 Medir resistencia de aislacion de la armadura.

Matias ¥i {nai )
II-4-2  Limpieza de la armadura con chorro de vapor y posterior secado eﬁ‘l‘ﬁﬁrﬁjﬁaﬂz‘, e
Trenas ATg !:'mg- .
Operadora Fe\haviatia
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11-4-3 Aplicacion de “Surge Test” con la finalidad de verificar posibles fallas-de="
aislacién entre espiras o conexiones flojas en bandera de colector.
Control de aislacion posterior a la limpieza y repetir ésta hasta obtener
valores superiores a 30 MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los
componentes afectados. De continuar esta situacion, se debe consultar con
la Inspeccion de Obra.

11-4-4 Rehacer bandaje de la armadura del extremo del colector.

11-4-5 Impregnacion del inducido por el sistema de vacio-presion en autoclave con
barniz poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor.

11-4-6 Verificar balanceo dinamico del inducido. Realizar balanceo del mismo en
caso de ser necesario.

11-4-7 Rectificado y desmicado del colector. Biselar bordes. Luego del rectificado,
el colector debe tener una excentricidad no superior a 0,025 mm.

11-4-8 Cambiar por nuevos los rodamientos.

11-4-9 Verificar estado del asiento de los rodamientos y la chaveta en el eje.
Rellenar y mecanizar de ser necesario.

11-4-10  Verificar el estado de la rosca en la punta del eje. Repasar la misma, para
asegurar su buen estado y limpieza.

lI-5 CONJUNTO DE SOPORTE OSCILANTE

11-5-1 Verificar el estado de los alojamientos de rodamiento de soporte oscilante.
Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario. En caso de no
admitir reparacién, se reemplazara por una nueva. Previa aprobacion de
Inspeccién de obra.

11-5-2 Verificar el estado de la tapa interior para rodamiento de soporte oscilante.
Rellenar con soldadura de ser necesario.

11-5-3 Verificar el estado de los alojamientos de rodamiento de tapa exterior.
Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario. En caso de no
admitir reparacion, se reemplazara por una nueva. Previa aprobacion de
Inspeccién de obra.

11-5-4 Verificar estado de aislacion de los puentes de conexién entre brazos de
portaescobillas. En caso de ser necesario reaislar el mismo.

11-5-5 Verificar estado de flexible de conexion entre terminales. Reemplazar por
nuevo en caso de ser necesario o faltante.

lak

Matias
@ 5
/I-6 POLEA &' Subgerente Matefial Rodante
3 Linea Belgraho fur
11-6-1 Trenes Argehtinps
-o- Operadora Feryovitri
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11-6-2 Reemplazar la chaveta por una nueva.

II-7 CONJUNTOS DE RODAMIENTOS

1-7-1 Verificar el estado del encastre entre escudo y carcaza lado colector.
Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.

1-7-2 Verificar el estado del alojamiento de rodamiento en escudo lado colector.
Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.

1-7-3 Verificar el estado del encastre entre escudo y carcaza lado polea. Rellenar
con soldadura y mecanizar de ser necesario.

1-7-4 Verificar el estado del alojamiento de rodamiento en escudo lado polea.
Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.

11-7-5 Verificar la tapa de rodamiento interior lado polea. Rellenar con soldadura y
mecanizar de ser necesario.

11-7-6 Verificar la tapa de rodamiento exterior lado polea. Rellenar con soldadura
y mecanizar de ser necesario.

-7-7 Verificar la tapa de rodamiento exterior lado colector. Rellenar con
soldadura y mecanizar de ser necesario. '

1l-8 CONJUNTO DE CAJA DE CONEXION

11-8-1 Verificar estado de conjunto base de bloques terminales. Reemplazar por
nuevo de ser necesario. ’

11-8-2 Verificar estado de los bloques terminales. Reemplazar por nuevos de ser
necesario.

11-8-3 Reemplazar por nuevas las boquillas de pasacable de 5/8" y 1".

II-9 ARMADO Y RODAJE INICIAL

11-9-1 Armado del conjunto con escobillas nuevas y posterior asentamiento de las
mismas, engrase de rodamientos, etc.

11-9-2 Reemplazar los tornillos, arandelas y tuercas por nuevos para el armado.

11-9-3 La maquina sera sometida a un ensayo de funcionamiento en banco de
prueba de la Contratista de acuerdo a lo que se indica a continuacion:

a) Asentar las escobillas a fin de obtener un buen asiento y contacto
sobre el colector. Matias
b) Hacer girar la maquina a una velocidad de 160 r.p.m. En es{asc ente Mater

condiciones debe entregar una tension de 28Vcc. Linea BelgrarsSt
Trenes Argentings(
Operadora Ferrljvi rig
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c) Por medio del empleo de una varilla acustica asegurar: \QUeJos /
cojinetes no funcionen ruidosamente. o e
d) Verificar que no haya vibracion excesiva, la maxima permisible es
de 0,05 mm. Si se comprobara vibracion excesiva, localizar y
corregir la causa, podria ser necesario, equilibrar nuevamente el
inducido.

e) Realizar prueba de sobre velocidad.

lI-10 PINTADO

1I-10-1  Pintado exterior de la maquina con dos manos de esmalte sintético

color gris Tele RAL 7045.
Il REPUESTOS BASICOS

ll-A  GENERADOR STONE XR 29L

iTEM

DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica
-1 Rodamiento lado colector. 86550521360 01071-K/M1
-2 Rodamiento lado opuesto. 86552220060 01071-J1
-3 Escobillas. 90300910000 01008-K/3
-4 Polea. 90301810000
lll-B  GENERADOR STONE XR 32L
ITEM | DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica
-1 Rodamiento lado colector. 86552220080 01079-W .
-2 Rodamiento lado opuesto. 86550521380 01079.V -
-3 Escobillas. 90314890000 01056-B/1 ﬂg’ &
-4 [Polea. 90330740000 BE 872 A
Cintas aislantes, barnices, solvente de limpieza, tornillos, tuercas, _.;9{:6&9
-5 pintura, conductores, terminales, arandelas, grasa y todo material _"oB@‘t}:@‘
menor necesario para llevar a cabo las tareas encomendadas. (@' Ry
N
<
IV REPUESTOS EVENTUALES ol
IV-A GENERADOR STONE XR 29L
ITEM | DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica
V-1 Porta escobillas. 90374910000 01066-C
IV-2 |Eje. 90301730000 06085
IV-3 | Juego de campos de excitacion. 90301540000 01135-C/1 1§
IV-4 | Colector. 90302310000 | 01128-B/2"S
Nucleo de hierro magnético para
V-5 bobifa de campo. 90301500000 01135-B ¢
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IV-6 | Caja bornera de conexion 90301060000 | 01008-CJ e _ /
Iy | TAPSPEmicals bomerade 90301160000 | 01008-A5
conexién

|v.g | 1apa exterior de rodamiento de 90302090000 011268
soporte oscilante
Puente para conexion entre

V-9 biazeE de hoitacacobillas 90302160000 FE 25088

IV-10 Tapa mterlo_r para rodamiento de 90302060000 6090
soporte oscilante

IV-11 ;’;;;aa de rodamiento interior lado 90301890000 6083

IV-12 Tapa de exterior de rodamiento 90301920000 01071-0/1
lado polea

IV-13 Tapa de rodamiento exterior lado 90301930000 6096
colector

IV-B GENERADOR STONE XR 32L

iTEM DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica
IV-1 | Porta escobillas. 90314530000 01060-H
IV-2 |Eje. 90302570000 6112

V-3 Juego de campos de excitacion. | 90303220000 01144-A/3

Iv-4 |Juego  de  campos  de|gnan3540000 01078-E/1
conmutacion.

V-5 Colector. 90302500000 01146-B/1
Nucleo de hierro magnético para

IV-6 : 90302390000 01078-B/1
bobina de campo.

V-7 Caja bornera de conexion 90314900000 01080-C/J

Iv-g |Ta@pa para caja bomera de|gqq44540000 01080-D/1
conexion

V-9 Tapa exterior de rodamiento de 90302790000 01143-8

soporte oscilante

i Puente para conexion entre X
IV-10 brazos de portaescobillas 90314560000 01147-H /|

Tapa interior para rodamiento de

1v-11 soporte oscilante 90314840000 01079-Y
IV-12 ;‘ca:lp:; de rodamiento interior lado 90302720000 6108 ;
IV-13 Tapa de exterior de rodamiento 90302740000 01079-L
lado polea [
IV-14 Tapa de rodamiento exterior lado 90303380000 6118 L
colector I

Mati
i nte
Subgerente yal Rodd
Linea B nq
Trenes Argengin

operadord Ferfovidrio
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V TRABAJOS EVENTUALES

iITEM DESCRIPCION
V-1 Desmontaje y montaje de colector.
V-2 Rebobi i ido. (Incl iales).
ebo ma@ de mduc.j,ldo ( r.10 uye materiales) SER 00000479N
V-3 Desmontaje y montaje de eje.
V-4 Relleno y mecanizado de las roscas del eje.
NOTAS:
NOTA 1:

Ademas de los repuestos basicos detallados precedentemente se debe tener
en cuenta como repuesto basico todo el material menor que se requiera para
estas tareas, como ser: chavetas, pasadores, arandelas, tornilleria, topes,
sellos, retenes, solventes, pinturas, barnices lubricantes, electrodos, trapos,
alambres, etc.

NOTA 2:
Todos los REPUESTOS BASICOS seran provistos por la Contratista

NOTA 3:
Todos los REPUESTOS EVENTUALES seran provistos por la Contratista previa
corroboracion y aprobacion de la Inspeccion de TRENES ARGENTINOS
OPERADORA FERROVIARIA.

Matl ogante
qerente uf
U'Dijea el ¥ oS
Trnf\z‘ i\ oviarid
Opefﬂ
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ESPECIFICACION TECNICA

CONTROL ULTRASONICO DE EJES DE PARES MONTADOS DE
LOCOMOTORAS Y COCHES REMOLCADOS

Contenido
I CONDICIONES PARTICULARES s o i v i st sissanvn et e st o st ivvons il 3
I-1 OBJETO DEL PLIEGO .. - s 3
[-2  COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS w3
[-3 ANTECEDENTES... e d
-4 LUGARY IIORARIO PARA LA EJECUCION DE LOS TRABAJOS ..
I-5 CALIDAD Y PROVISIQN DE LAS HERRAMIENTAS A EMPLEAR ..................... 3
I-6  PLAZOS DE EJECUCION Y REGIMEN DE INSPECCIONES. ......ccoviviieerecireennn 4
k7 REQUERIMIENTOS DEL PERSONAL cauansnnnnmsannmannumaminmsinad
[-8 PROCEDIMIENTOS RECOMENDARICS. . 4
1-8-1  Eje de par montado de Locomotora, montado en LOCOMOOIA .....ccovveieuieueeeeieiieieieeieeeeseeneeaeeieeneneenns 4
1-8-2  Eje de par montado de Coche Remolcado, montado en Coche.......cooovvviiviveneninisenenieeee e 5
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-2

-4

CONDICIONES PARTICULARES S

OBJETO DEL PLIEGO

Este Pliego Técnico establece los trabajos correspondientes al control ultrasdnico de ejes de
pares montados de bogies del material rodante de la Operadora Ferroviaria - Linea
Belgrano Sur, con el objeto de detectar fisuras yl/o discontinuidades en los ejes como
consecuencia del uso de los mismos durante el servicio.

Estos trabajos se realizaran en instalaciones de TRENES ARGENTINOS OPERADORA
FERROVIARIA y los mismos seran ejecutados, en un todo de acuerdo a las reglas del buen
arte y con el empleo de la mas avanzada tecnologia, conforme a las tareas detalladas en el
presente pliego.

Se hace notar que los ejes a inspeccionar se hallaran instalados en los coches y/o locomotoras
en condiciones de servicio, con todos sus elementos montados (motor de traccion, rodamientos
de punta de eje, corona, ruedas, etc.).

COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

a) Como unidad de medida de los trabajos se tomara la intervencién en un eje. Las
propuestas deberan incluir la mano de obra calificada, herramental, transporte,
equipos con sus accesorios, elementos habituales de proteccién personal
(vestimenta, guantes, zapatos, casco, etc.), y todo lo necesario para una correcta y
completa ejecucion de los trabajos respetando todas las Normas y legislacion
vigente.

b) El oferente debera presentar al Dpto. Legales de TRENES ARGENTINOS
OPERADORA FERROVIARIA la documentacién original con copia certificada que
avale la habilitacion del 6 de los profesionales actuantes, debiendo certificar
ademas la inscripcion en ART y la correspondiente podliza con la némina de clinicas a
quienes recurrir en caso de un siniestro.

ANTECEDENTES \

La Contratista debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos que

demuestre haber realizado trabajos control de ejes de coches y locomotoras ferroviarias con & &
tecnologia Phased Array minimo durante 5 afios y la solvencia técnica necesaria. \_?0 b@@&*’
S @
- S
LUGAR Y HORARIO PARA LA EJECUCION DE LOS TRABAJOS @

Los trabajos se desarrollaran en el depdsito Tapiales ubicado en la calle Los Nogales 1099
esquina Pastor Lacasa de la localidad de Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8:00
a 13:00 hs de lunes a viernes.

CALIDAD Y PROVISION DE LAS HERRAMIENTAS A EMPLEAR

Todos los equipos, herramientas y materiales necesarios para la correcta y eficaz ejecucion de
los ensayos, deberan ser suministrados por la Contratista. Los mismos seran provistos, en un
todo de acuerdo con las especificaciones citadas en el presente pliego, debiendo los mismos
ser de la mejor calidad existentes en plaza entre los de su clase y los trabajos ejecutad?ﬁ con

ellos ajustados a las mejores reglas del arte.

Pagina 3 de 8



Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET-PLB10.170/12-MATERIAL RODANTE-LBS-v3.0-2016 FECHA: 11/04/2016 VERSION: 3.0

I-6  PLAZOS DE EJECUCION Y REGIMEN DE INSPECCIONES el

La intervencion diaria de los ejes se hara sobre una locomotora o sobre uno o dos coches, ello
implica que diariamente se podra intervenir cuatro, seis u ocho ejes segun el caso.

La cantidad total de vehiculos a intervenir por cada Orden de Entrega lo determinara TRENES
ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA en el pedido de cotizacion.

I-7 REQUERIMIENTOS DEL PERSONAL

El personal teécnico interviniente en los ensayos practicos; como asi también todo aquel que fije
y supervise criterios técnicos, estara calificado en Nivel Il de Ultra Sonido segin IRAM 1SO
NM 9712.. El procedimiento presentado, debera estar firmado y respaldados por un Nivel lll de
Ultra Sonido segun IRAM ISO NM 8712.

Deberan contar al momento de las revisiones con certificado en vigencia, otorgado por algun
organismo oficial aceptado por TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA.

I-8  PROCEDIMIENTOS RECOMENDADOS

A continuacién se detallan algunas recomendaciones para los procedimientos que debera
presentar y ejecutar posteriormente la empresa contratada.

Pueden presentarse modificaciones en los mismas, quedando sujeta la aprobacion del
procedimiento por parte de TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA. Una vez
llegado al acuerdo, sera el Nivel lll de Ultra sonido quién dara por Aprobado el procedimiento
final.

I-8-1 Eje de par montado de Locomotora, montado en Locomotora

Condiciones de Barrido

R —_—m Procedimiento Ajuste en distancia
Barrido us Phased Camino sonico Profundidad
. convencional Array verdadera
Unicamente 1.2 X
desde ambos
extremos 3.4 X

¢« BARRIDO 1,2 - US convencional — Angulo 0° - Barrido Complementario
« BARRIDO ANGULAR 3,4 — Phased Array

Matids
Esquema de Barrido Subgerent terial Hodante
Lfl‘lea elgrano r
) il Trengs Arge
; : Opera arig
% S
Zonas alcanzadas con este procedimicnta

- \
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I-8-2 Eje de par montado de Coche Remolcado, montado en Coc K: LE"‘)) >

- /
Condiciones de Barrido o W E
Barrido : Camino sonico
] convencional Array verdadera
Unicamente 1,2 X
desde ambos
extremos 3.4 X

e BARRIDO 1,2 - US convencional — Angulo 0° - Barrido Complementario
« BARRIDO ANGULAR 3,4 — Phased Array

Esquema de Barrido

I-8-3 Eje de par montado de Coche Remolcado, desmontado del Coche

Condiciones de Barrido

- Procedimiento Ajuste en distancia
. us Phased Camino Profundidad
Barrido : i
convencional Array sénico verdadera
1.2 X X
3,4 X X
5,6 X

Calibracion
e BARRIDO 1,2 - US convencional — Angulo 0° - Barrido Complementario
e Ajuste de sensibilidd: Verificar penetracion lateral segin AARM 101
e BARRIDO ANGULAR 3,4y 5,6— Phased Array
o Ajuste en distancia: profundidad verdadera /
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Esquema de Barrido

-9

I-10

I-11

] b
1 £ 2
LJ Polea

SN,

NOTA: los barridos 5 y 6 deben cubrir el largo entre ruedas

INSTRUMENTAL

El equipo sera del tipo impulso-eco digital, con representacion tipo A y memoria de datos
suficiente para registrar y documentar los oscilogramas de cada ensayo.

Posibilidad de cargar el seteo y calibracion de cada palpador utilizado. /
Todos los palpadores seran de cristal de bario y sus caracteristicas constructivas y frecuenmas [
las establecidas en las normas y especificaciones indicadas en el presente pliego. K
Para el método Phased Array, el quipo debera contar con capacidad de pulsado simultaneo de
hasta 32 cristales, y software de apoyo para estudio virtual previo y definicién de|
procedimiento.

CALIBRACION DEL INSTRUMENTAL

G (2
La calibracién en sensibilidad, resolucion y distancia del instrumental se debera reallzaf-)%on.
probetas del tipo taller, provistas por TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA
segun la norma AAR M 101 del 01/11/2004 y anexos; y la ND1 y ND3 de CNRT segun
corresponda para cada ensayo y palpador.

DESARROLLO DE LOS TRABAJOS

Para la ejecucion de los trabajos TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA
entregara los ejes con las tapas retiradas de las cajas de punta de eje.

No obstante los ejes estaran instalados en los coches y/o locomotoras en condiciones de
servicio, con todos sus elementos montados (motor de traccion, rodamientos de punta de eje,
corona, ruedas, etc.).

Los horarios de trabajo deberan ser de amplia disponibilidad, segun necesidad extendidos,
cualquier dia de la semana.

Culminado los trabajos, TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA se hara cargo
de la reinstalacion de las tapas que fueran retiradas.

A continuacién se indican los ensayos a realizar:

a) Locomotoras:

Se establece como método normalizado de ensayo al procedimiento e OK'
en la norma AAR M 101 del 01/11/2004 y anexos de la Association ef, Amer; en'
Railroads. Linea Belgrang

u :
Trenes Argenti
0
Operadora Ferrofidy; (/J'
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La mediciones se haran en los siguientes rangos: 0-900mm (gorrén, cubo de
rueda y bajo corona) y 0-2000mm (total).

En caso de que el eje bajo estudio no alcanzase los requerimientos minimos
estipulados, se procedera a un segundo examen posterior, recurriendo a la
inspeccién perpendicular y angular de los mufiones y asientos de rueda en ambos
extremos del eje. En éste caso el desmontaje del par, y la extraccion de sus
rodamientos y accesorios, se realizara a cargo de TRENES ARGENTINOS
OPERADORA FERROVIARIA previo informe de la Contratista de la situacion
inicial del eje.

La inspeccion se llevara a cabo bajo los procedimientos de inspeccién oblicua de
la norma ND3 de CNRT.

b) Coches Remolcados:

Analogamente se procederd a la inspeccién longitudinal del eje desde sus
extremos y la inspeccion oblicua desde el lado interior del cubo de rueda segun‘la
ND3 de CNRT.

La mediciones longitudinales se haran en los siguientes rangos: 0-700mm (gorrén
y cubo de rueda) y 0-2000mm (total).

Del mismo modo, de presentarse un eje que no cumpla con los requerimientos
previos, se procedera segun lo indicado para ejes de locomotora.

I-12 CRITERIOS DE ACEPTACION-RECHAZO DE EJES

Los criterios de aceptacion - rechazo y la evaluacion de las indicaciones halladas deberan
realizarse segun las especificaciones citadas en este pliego.

Para lograr la maxima comprension de los ensayos y optimizar la busqueda de fisuras en los
ejes, la Oficina Técnica de TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA pcne a
disposicién de la Contratista la bibliografia técnica en la materia:

e ND1y ND3de CNRT
AAR - M 101 del 01/11/2004 y anexos de la Association of American Railroads
e Planos y documentacién de ejes, de locomotoras y coches

Locomotora GM CU y CU-2 BSMR 087
Locomotora GE U10 BSMR 122
Locomotora GE U12-13 BSMR 059
Locomotora GE U20 BSMR 123
Coches MINDEN DEUTZ BSMR 096
Coches MATERF. WERKS. y AERFER NEFA 2-24-1-7065

1-13 ENTREGA DEL TRABAJO

Se debera presentar un informe por eje, firmado por personal competente habilitado (minimo
Nivel Il de Ultra Sonido), donde queden perfectamente definidos los criterios y evaluaciones.
Como asi también la aprobacion o rechazo del eje, a su vez en el informe se debera consignar;

¢ Identificacién del eje:
» Numero de la unidad (coche-locomotora), bogie y posicion donde se encuentre
montado. '

¢ Fecha de la realizacién de los ensayos.

« Identificacién del equipo, palpadores y acoplante utilizado.

« Parametros de ensayo: Método, Calibracion, caracteristicas de barrido, etc. Mat

» Adjuntar oscilogramas representativos de cada barrido realizado del eje. Subgerente al R
Linea B odan
Trenes
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La Contratista debera consignar sobre los ejes la realizacién de los trabajos, por medio
de la instalacion del respectivo collarin (u otro procedimiento, en casos de excepgién),

con los datos que indican las correspondientes
normas.

e En cada oscilograma se debera indicar el campo de inspeccién, la gananci
distancias (en mm) y alturas (en %ATP) de las indicaciones halladas.

NOTA:

Pagina8de 8
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GENERALIDADES q
N
OBJETO DEL PLIEGO N X el

Este pliego técnico establece los trabajos de reparacion que debera realizarse a las
cajas de punta de eje de boguies de coches remolcados MATERFER, AERFER vy
WERKSPOOR trocha 1000.

Para ello, la Contratista proveera la mano de obra y todos los materiales e insumos
que se requieren para la ejecucion de los trabajos como ser herramental, dispositivos,
energia, transporte, como asi también la provision de insumo menores como ser
productos de limpieza, trapos, grasa y todo otro elemento que se requiera para la
ejecucion de los trabajos encomendados.

Estos trabajos se realizaran en los Establecimientos de las Empresas Contratistas.

Los mismos seran ejecutados en un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con
el empleo de la mas avanzada tecnologia, conforme a las tareas detalladas como
“TRABAJOS BASICOS” y “TRABAJOS EVENTUALES” que conjuntamente con las
“GENERALIDADES” y el “PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES”, forman parte
integrante de la presente documentacion.

Este pliego esta disenado para obtener un precio fijo y unico para la prestacion, de
modo que no se admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios, con
excepcion de los trabajos y repuestos que se consideren eventuales explicitados en.el
presente pliego técnico.

Todos los componentes del érgano que se cambien durante |la reparacion, quedaran a
disposicion del Comitente, cuya inspeccion indicara aquellas piezas y repuestos que
deban ser destruidos y/o devueltos a TRENES ARGENTINOS - LBS

La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo de la
Contratista e incluida en el precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de TRENES ARGENTINOS - LBS,
todas las reparaciones e inspecciones se realizaran conforme a las Normas FA o
planos NEFA, o especificaciones originales del fabricante.

COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS \

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos,
materiales y/o repuestos requeridos para su ejecucion. De igual forma se debe
contemplar toda aquella tarea ylo repuesto o material que no haya sido Iistado como

el correcto trabajo requendo en el presente pliego. 50
A su vez se debera cotizar cada uno de los “TRABAJOS EVENTUAL@S" A
“REPUESTOS EVENTUALES”, que se indican en el rubro homanimo, Gé%tas
cotizaciones deberan ser presentadas junto con la oferta.

DOCUMENTACION TECNICA

La Contratista debera confeccionar y entregar al Representante del Comitente, un
legajo (cuya caratula modelo se muestra en la ultima hoja del presente pliego), donde
se asentara toda la documentacion técnica, relevamientos, mediciones, ensayos y
pruebas debidamente protocolizadas el cual sera entregado junto con la caja.
Sin este requisito cumplido, no se daran por concluidos los trabajos.

Trenes A genty
Operadorg Ferrowana

Pagina 3 de 10



Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET-PLB10.171/12-MATERIAL RODANTE-LBS-2016 FECHA: 10/01/2017 VERSION: 2.0}

-4 COMUNICACIONES ;"_;--/'_,///

Durante la vigencia del Contrato, toda comunicacién entre las partes o acuerdo que
altere las condiciones pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta
refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal efecto por la Contratista y que estara
a disposicion de la inspeccion de obra que designe el Comitente siendo éste el Gnico
medio de comunicacion entre las partes.

I-5 PLAZO DE ENTREGA - PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procedera
a la elaboracion del Acta de Inicio de los trabajos simultaneamente con el Inventario
Primario, por parte de la Inspeccion de TRENES ARGENTINOS - LBS
conjuntamente con el representante de La Contratista. Esta accion se llevara a cabo
en las dependencias de TRENES ARGENTINOS - LBS y a la vista de los conjuntos a
reparar.

La calificacion del primer lote no debera extenderse mas alla de los 10 dias de haber
realizado el inventario primario de los equipos en las dependencias de TRENES
ARGENTINOS - LBS - LBS.

El plazo maximo de ejecucion serd de 21 dias corridos contados a partir de la fecha
del Acta de Inicio para las 4 (cuatro) primeras cajas, mientras que el resto se entregara
a un ritmo de 4 (cuatro) cajas cada 7(siete) dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucion y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza
mayor debidamente comprobable.

La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por TRENES ARGENTINOS - LBS,
este podra aplicar a su criterio una multa cuyo monto esta establecido en el “PLIEGO
DE CONDICIONES GENERALES”. Ello sin perjuicio de reservarse la facultad
exclusiva de rescindir total o parcialmente el Contrato de Obra por atrasos
injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o de debitar al
proveedor los mayores costos que resulten.

I-6 GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra d
recorrido de 150.000 Km. o un periodo de 15 (quince) meses, (lo que en |
primer término). Sin embargo, este Ultimo periodo se computara a partir de la puesta
en servicio del conjunto reparado sobre el vehiculo, o luego de transcurridos 180
(ciento ochenta) dias, contados a partir de la fecha de la entrega, en el caso de que
el elemento permanezca en almacenes sin colocarse. Esta situacion sera comunicada
por TRENES ARGENTINOS - LBS a la Contratista via mail con aviso de conformidad
por parte de esta ultima.

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas
aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas durante el uso normal de
la caja de punta de eje montado conforme lo explicitado en el ARTICULO 12° del
“PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES”.

I-7  ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar junto con la oferta, antecedentes técnicos con los que
demuestre haber realizado trabajos similares a los solicitados, como asi tan'rp,igﬂa
Subgerent et i/}

n
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I-10

I-11

1-12

I-13

I-14

()
S\ )2

acreditar fehacientemente que posee la documentacion técnica para efectuar Ip /
trabajos objeto de la presente contratacion y la solvencia técnica necesaria.

INSTALACIONES

El Oferente debera poseer un taller propio adecuado para efectuar el tipo de trabajo
cotizado.

SUBCONTRATACIONES

En caso de requerir la subcontratacion de parte o de alguno/s trabajo/s de la presente
Contratacion, la misma podra ser realizada una vez que cuente con la autorizaciéon
expresa del Comitente, otorgada a solicitud de la Contratista, tanto del hecho en si
como del subcontratista que se propone para realizar la tarea.

INVENTARIO Y TRANSPORTES

Previo al retiro de las cajas, se debera elaborar un inventario primario de todos los
componentes que el proveedor retira. EI mismo debera estar obligatoriamente firmado

por ambas partes al momento del retiro tal como se establece en I-5.

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller Tapiales hasta el
establecimiento reparador y su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.

Esto implica, la provision de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran
corresponder. La Contratista tendra a su cargo el acondicionar adecuadamente los
elementos que transporta tanto en su viaje de ida como en su viaje de regreso a
TRENES ARGENTINOS - LBS

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un

seguro cuyas caracteristicas se consignan en el “PLIEGO DE CONDICIONES | 1 -
GENERALES”.

TENENCIA

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos

seguro de acuerdo a lo consignado en el “PLIEGO DE COND@ o NQES‘
GENERALES”. e@"cb o,
0\3

\)

INSPECCION DE LAS CAJAS DE PUNTA DE EJE

Los interesados podran inspeccionar, previo a la cotizacién, las cajas a intervenir, en el
deposito Tapiales ubicado en la calle Los Nogales 1099 de la localidad de Tapiales
partido de La Matanza en el horario de 8 a 13hs de lunes a viernes.

LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS DE PUNTA DE EJE

Las cajas de punta de eje seran retiradas y entregadas en el depésito Tapiales
ubicado en la calle Gorriti 1098 de la localidad de Tapiales partido de La Matanza en el
horario de 8,00 a 13,00 horas de lunes a viernes.

PLIEGOS CONCATENADOS . Mag
ubg{grenre M, 1
No posee. T’,’;‘fﬁefgf odante
Perady,y,

Pagina 5 de 10



Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET-PLB10.171/12-MATERIAL RODANTE-LBS-2016 FECHA: 10/01/2017 VERSION: 2.0
TN

I-15 DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA DEL PLIEGO : ( MA f‘
a) Plano TV 19793 F1 \..‘_‘_I,-//
b) Croquis N° BSMR-C 078

I TRABAJOS BASICOS

-1 Limpieza preliminar.

11-2 Retirar las placas de friccion en guia de colisas.

-3 Limpieza profunda de la caja, eliminar pintura existente y superficie corroida por

medio de arenado, granallado, o productos quimicos.

-4 Retirar los bujes.
Inspeccionar los orificios de alojamiento de los bujes de balancines.
Corroborar que las dimensiones de dichos orificios son las que se indican en
Croquis C-078, caso contrario efectuar las correcciones correspondientes,
mediante maquinado hasta las dimensiones indicadas en la planilla de control
(pagina 10) para buje sobremedida.

-5 Repasar la rosca de todos los orificios roscados de la caja. De hallarse en mal
estado reparar las mismas ya sea colocando insertos tipo HELI-COIL o rellenando
y roscando nuevamente.

11-6 Inspeccionar el cuerpo de la caja con tintas penetrantes o particulas magnéticas’
con el propésito de detectar eventuales fisuras.
En el caso de presentar fisuras se debera desechar la caja previa conformidad de
la Inspeccion de Obra. En este caso TRENES ARGENTINOS - LBS proveera
otra caja en su reemplazo.

-7 Inspeccionar el alojamiento del rodamiento y tapas.
En el caso que las dimensiones del orificio del alojamiento del rodamiento
presenten alguna alteracion con respecto a las indicadas en Croquis C-078, se |
podra rectificar el mismo hasta un diametro [A] maximo de 280,5 mm.
Si no se alcanzare a corregir las alteraciones con el mencionado procedimiento la
caja sera descartada.

11-8 Inspeccionar las guias de colizas.
En el caso que las dimensiones de las guias no sean las indicadas en la plani

0O,

las condiciones de paralelismo y/o perpendicularidad correspondientes se™ |
considerara aceptable corregir tales apartamientos mediante maquinado y/o
rectificado de las mismas hasta llevarla a 96,2 mm [dimension F/H], mientras que
la cota de 320,5 se la considerara aceptable hasta un valor de 318 5mm
[dimensidon G]

Fuera de estos valores se debera descartar la caja.

Tener muy en cuenta ademas, que todas estas superficies deben ser simétricas
respecto de las lineas de ejes.

11-9 Inspeccionar los orificios de las guias de colizas.
Si los mismos tienen un diametro igual o superior a 14,5mm se debera rellgngf;
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diametro. N *
La distancia entre centro de orificios sera de 180mm para los orificios qué s€
hallan en las caras separadas a 95,2mm, mientras que los que se hallan en las
caras separadas a 320,5mm su entre centro sera de 240mm.

Con el propésito de mayor comprensién se adjunta el plano TV 19793 F1.

-10 Renovar y montar bujes.
Los mismos seran de acero SAE 1015-1020 cementado (profundidad 0,8-1mm)
templado y revenido a una dureza de 58 RC. Ver Croquis N° BSMR-C078.

11-11 Pintar exteriormente (previo tratamiento anticorrosivo) las cajas con dos manos de
esmalte sintético color gris Tele RAL 7045 excepto las superficies maquinadas.

Il TRABAJOS EVENTUALES

-1 Rectificado del alojamiento del rodamiento hasta alcanzar, como maximo, la cota de
280,5 mm.

n-2 Maquinado de un par de guias de colizas separadas por la cota 952 hasta
alcanzar, como maximo, la cota de 96,2 mm.

-3 Maquinado de los planos separados por la cota de 320,5 mm, hasta alcanzar como
minimo la cota 318,5 mm

-4 Normalizado por aporte y maquinado de mas de dos agujeros para tornillos de
fijacion de placas de friccion. (hasta 2 agujeros se considerara comprendido en el
BASICO).

-5 Normalizado por aporte y maquinado, o mediante insertos HELICOIL de mas de dos
agujeros roscados del cuerpo de la caja. (hasta 2 agujeros se considerara
comprendido en el BASICO).

11-6 Mecanizado de los orificios de alojamiento de los bujes de balancin hasta un
diametro nominal de 56,5 mm para alojar buje sobre-medida (segtn plano BSMR |
305 — Item 3).

Hi-7 Inspeccion del cuerpo de una caja mediante tintas penetrantes o particulas
magnéticas para deteccion de fisuras.

NOTAS: <
. . . i QG |
1) Estara a cargo de la Contratista, el suministro de material menor, com®d ser {
trapos, solventes, pinturas, lubricante, herramental, dispositivos, etc. y todo

otro material que permita la ejecucion de los trabajos requeridos.

2) Todos los repuestos y trabajos eventuales, que sean necesarios realizar,
previamente deben ser aprobados por la Inspeccion de Obra de TRENES
ARGENTINOS - LBS

3) Se debera entregar a la Inspeccion de TRENES ARGENTINOS - LBS, j!MIé '.Ia
caja de punta de eje, los protocolos de ensayos y control soIicitae;lg,gs_,gngaK
Lineg Bﬂfgra o

TFEITE'S Arge ti 3
Operadora Ferdg Ql‘
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PROTOCOLO fk ‘_’//\/

REPARACION DE CAJAS DE PUNTA DE EJIé
DE PARES MONTADOS
MATERFER AERFER Y WERKSPOOR

N° DE LA/S CAJA/S:

ORDEN DE ENTREGA N°:

CONTRATISTA:

FECHAS:

INGRESO AL TALLER REPARADOR:

INICIO DE LOS TRABAJOS:

ENSAYOS FINALES:

RECEPCION PROVISORIA: /

GARANTIA:

os%.  Ma

06 ¢_=, Subgerentg Material odante
ZEs ‘b\ Q\'b Linea[Belgrano Sur
A ¥ 04@ Trengs AfgentinGs
500 ‘2 «© Operafiord Ferrovjaria

\(\q \el 0(‘9 J
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Descripcion de Tarea: Caja de Punta de eje Fecha: (P \"pd‘\\
[77] A
Q. —
CAJA N°: EJE N: [(D(m llg )=
\\ X ek _\}‘/
LADO: POLEA / OPUESTO POLEA Contratista: B il
\-—2..'— 2
Control de Recepcidn Medidas finales
| Valor Nominal Horizontal | Vertical Horizontal Vertical
CAJA
Diametro [A] 280705 mm
Lado
Diametro | Laberinto +0,32
[B] Lndle 282750 mm
Tapa
Dimension [C] 150 + 0,1 mm
Dimension [D] 122 + 0,315 mm
Diametro [E] (**) 55 0000 MM
BUJE
Lado

Diametro | Laberinto
Exterior | Lado
Tapa
Lado
Diametro | Laberinto
Interior Lado

+0,050
5510020 MM

+0,20
45791 mm

Tapa
COLIZAS
Dimensién [F] 95,25 500 mm
Dimensién [H] 95,2500 mm
Dimensién [G] 320,57550 mm

(**) En caso de ser necesario, se podra mecanizar hasta @56,5 mm (ver punto IlI-6),
respetandose la distancia de 218 mm entre centros de Diametro A y Diametro E

NOTA: Las referencias de las dimensiones del profoco!é, se hacen al Croquis N°
BSMR-C078 !'

Operddora Ferroviaria
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Pliego de Especificaciones Técnicas
RC 12.828

1 GENERALIDADES
1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisién de materiales y repuestos
segun lo requerido por la Subgerencia de Material Rodante de la Linea Belgrano Sur.

En los aspectos generales se establece los trabajos de reparacion que deben realizarse, a ejecutarse en
un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la mas avanzada tecnologia conforme a
las tareas detalladas en “Alcance de los Trabajos Basicos” del punto 1.3.7 del presente Pliego de
Especificaciones Técnicas.

1.2 Visita a dependencias de Material Rodante:
En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, se podran inspeccionar los Alternadores

Krupp a intervenir, en el deposito Tapiales ubicado en la calle Los Nogales 1099 de la localidad de
Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8:00 a 13:00 hs de lunes a viernes.

1.3  Servicios y materiales a suministrar:

En todos los casos, el material debera ser nuevo, y en un todo de acuerdo a lo establecido en la presente
especificacion técnica, y/o planos que se mencionen o adjunten.

El oferente debera utilizar repuestos originales, o de calidad comprobada experimentalmente, con
absoluta intercambiabilidad con los primeros y que cumplan con las normas y especificaciones para
material ferroviario, que correspondan en cada caso.

Los elementos y servicios que se solicitan deben ser provistos en un todo de acuerdo a la siguiente
Especificacion Técnica:

1.3.1  Definicion

Reparacion de Alternador Krupp de coches remolcados con bogie Minden Deutz.
La misma establece los trabajos de “Reparacion” que deben realizarse a los “Alternador Krupp” que
equipa a los coches remolcados con bogie Minden Deutz.

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos
requeridos para su ejecucion, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS', “TRABAJOS
EVENTUALES" y “REPUESTOS EVENTUALES". De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea
ylo repuesto o material que no haya sido listado, como asi también el transporte, energia, seguros,
herramental y todo lo que se requiera para la correcta reparacion del Alternador Krupp.

Los “TRABAJOS EVENTUALES" y los “REPUESTOS EVENTUALES’, que se requieran se deberan
cotizar por unidad, para facilitar su computo.

1.3.2  Inventario .
Matias

. , ; . T Subgerente M
Previo al retiro del Alternador Krupp, se debera elaborar un inventario primario de todos los componen egaelgr
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que el proveedor retira. EI mismo debera estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento del
retiro.

1.3.3 Documentacion Técnica

La Contratista debera entregar al Representante del Comitente toda la documentacion necesaria para el
registro de las variaciones dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos érganos del
Alternador Krupp con respecto a los parametros estandar, en los casos en que se hubieran producido
tales alteraciones, y en aquellos otros en los que se hubieran efectuado procesos de restitucion o
reconstruccion de tales parametros.

La Contratista, hara entrega, de una copia de las planillas con los registros dimensionales que haya
efectuado en la fase de desarme e inspeccion calificadora de los componentes, como asimismo las
dimensiones finales, luego de su reparacion. También debera hacer entrega de las planillas que se hayan
al final del presente pliego, las mismas no podran modificarse en su disefio, salvo comun acuerdo con la
Inspeccion de Obra.

La Contratista confeccionara un legajo, donde se asentara toda la documentacion técnica, relevamientos,
ensayos y pruebas debidamente protocolizados el cual sera entregado junto con el Alternador Krupp.

Sin este requisito cumplido, no se daran por concluidos los trabajos.

1.3.4 Normas

Excepto que se mencione una Norma particular de SOFSE, todas las reparaciones e inspecciones se
realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, o especificaciones originales del fabricante.

1.3.5 Tenencia

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de caucion
durante todo ese tiempo, por un monto a ser definido por el Dpto. Compras, con pdliza a favor del
Comitente extendida por una compaiiia a satisfaccion del mismo.

1.3.6  Alcance de los Trabajos Basicos

Los trabajos de REPARACION del Alternador Krupp (incluso las tareas secundarias que surjan), como asi
también los procedimientos de ejecucion, métodos de control y ensayo y tolerancias a observar, se
realizaran de acuerdo con trabajos basicos se detallan a continuacion, siendo estos una guia de las
tareas minimas y no por ello limitante de la tarea a realizar:

1.3.6.1 DESARME

1-1 Limpieza preliminar.

1-2 Retiro de escudo opuesto a caja multiplicadora.
1-3 Retiro de rotor

1-4 Retiro de pinon y rodamientos del rotor.

1.3.6.2 ESTATOR M
241 Retirar los bobinados estataricos con sus nucleos magnéticos del interior de la Casasa ron i/,
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2-2 Retirar polos de excitacion con sus nicleos.

2-3 Limpiar el interior, exterior y los elementos desmontados del estator.
Puede limpiarse usando agua caliente a la que se ha agregado una pequena solucion caustica.
El agua caliente y la solucion caustica pueden aplicarse con una bomba y manguera a una
presion de 3.0-3.5Kg/cm?. Después del lavado, debe enjuagarse minuciosamente con agua clara
y limpia para eliminar todos los rastros de la solucion caustica.

2-4 Después de lavado y enjuagado, secar los campos y el bobinado estatérico colocandolos en un
horno a 90° C. Tomar la lectura de resistencia de aislamiento que debe comprobarse mientras
ocurre el proceso de secado. El proceso de secado debe mantenerse hasta que la resistencia de
aislamiento y la temperatura permanezcan constantes por varias horas.

2-5 Control dimensional y estado de la carcasa, escudo lado opuesto a caja multiplicadora. En el
caso que sea necesario efectuar tareas de reparacion ya sea rellenado, alesado, efc., ésta
debera ser corroborada por la Inspeccion de Obra y/o Control de Calidad.

2-6 Repaso de roscas de orificios roscados. De ser necesario efectuar la reparacion por medio de
insertos tipo Helicoil u otro procedimiento confiable.

2-7 Medir resistencia de aislacion del bobinado tanto de la parte generadora como de la excitacion.
La misma debe ser mayor a 30 MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los componentes
afectados. De no admitir reparacion, renovar el bobinado que se halla danado. En este ultimo
caso se considerara como eventual el trabajo y los insumos que se requieran.

De hallarse las bobinas en buenas condiciones y no ser necesario su reemplazo, se debera
realizar a los mismos lo siguiente:

Bobinas de excitacion.

Renovar el encintado exterior y luego aplicarles una impregnacion por el sistema de vacio-
presion en autoclave con bamiz poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de
calor.

Bobinado generador. '
Aplicar una impregnacion por el sistema de vacio-presion en autoclave con barniz poliéster Clase
H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor.

Q-'
2-8 Renovar conductores y terminales de bornera a bobinado interior.
2500000
1363 ROTOR /%%;\@62@& ,,
31 Limpiar el rotor por medio de soplado quitando el polvo y otros contaminantes apli%@b’“altds L

volumenes de aire de baja presion, limpio y seco. Evitar la presion excesiva de aire, por cuanto
podria danar la aislacion.

3-2 Retirar los rodamientos y el pifion.
3-3 Renovar rodamientos, los mismos seran de alguna de las siguientes marcas SKF, Frgianiiesa
suvgerente Matgrpd R
NSK o NTN. Linea Belg C?A/ M|
Trenes Argefitings
Operadora Fefroyialiy «
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3-4

35

1.3.64
441

4-4

4.5

4-6

4-7

1.3.6.5
5.1

92

5-3

5.4

5-5

5-6

1.3.6.6 PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO

6-1

En caso que el rotor esté extremadamente sucio o engrasado, puede limpiarse usando agua
caliente a la que se ha agregado una pequefia solucion caustica. El agua caliente y la solucion
caustica pueden aplicarse con una bomba y manguera a una presion de 300-350 KPa (45-50
psi). Después del lavado, debe enjuagarse minuciosamente con agua clara y limpia para eliminar
todos los rastros de la solucion caustica.
Después de lavado y enjuagado, secar el rotor colocandolo en un horno a 90° C. Tomar la
lectura de resistencia de aislamiento que debe comprobarse mientras ocurre el proceso de
secado. El proceso de secado debe mantenerse hasta que la resistencia de aislamiento y la
temperatura permanecen constantes por varias horas.

CAJA MULTIPLICADORA
Limpieza preliminar.
Desarmar componentes de la caja multiplicadora.
Limpieza profunda de cada uno de los componentes, incluida la carcaza.
Renovar retenes, anillos seeger y juntas.
Renovar rodamientos, los mismos seran de alguna de las siguientes marcas SKF, FAG, SNR,
NSK o NTN.
Verificar el estado de los componentes. De hllarse en buenas condiciones, reutilizar los mismos
salvo los indicados precedentemente que deben ser renovados.
Proceder al armado de la caja multiplicadora.

ARMADO
Renovar bomes daniados de bornera (a cargo de la Contratista) {
Renovar conductores y terminales de conexion. i
Lubricar y montar rodamientos y pifion.
Conexionado de la bornera.
Colocacion del rotor en la carcasa.
Colocacién del escudo.

Hacer rodar el alternador a los efectos de determinar vibraciones y temperatura del rodamiento.
Las vibraciones no deben exceder de 0,1mm mientras que la temperatura de los rodamientos rio
R , atia

debe exceder en 20°C la temperatura ambiente. Subgerent
Linea Bef|
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6-2 Verificar que el alternador genera correctamente en ambos sentidos de marcha. St
1.3.7 Repuestos Basicos
ITEM Descripcion Cant. Ref. Fab.® NUM
1 Rodamiento lado caja multiplicadora 1 86552516080
(modelo SKF N408)
2 Rodamiento lado opuesto (modelo 1 27050143770
SKF 6307 Z C3)
3 Junta prensa estopa 1 27050144150
4 Junta para tapa 1 27050144210
5 Retén 1 V2312-8A 27050144430
6 Rodamiento caja  multiplicadora 1 86551610090
Radial doble hilera a bola (modelo
SKF 3309)
7 Rodamiento caja multiplicadora una 1 86552216460
hilera rodillos cortos (modelo SKF
NU2307)
8 Conductores de conexién bornera estator.
9 Terminales conductores.

10 Cintas aislantes, barnices, solvente de limpieza, tomillos, arandelas, pintura,
conductores, terminales, bornes, aceite, grasa y todo material menor necesario para , [
llevar a cabo las tareas encomendadas. '

1.3.8  Trabajos eventuales

1- Rebobinado de campos de excitacion (incluye materiales).

2- Rebobinado de campos de conmutacion (incluye materiales).

3- Calificacion de estator mediante prueba de aislacion con megohmetro con resultados
negativos.

4- Calificacion de armadura mediante prueba de aislacion con megdéhmetro con

resultados negativos.

1.3.9 Cumplimiento

Matiaglf:
1) Ademas de los repuestos indicados mas arriba, se debe contemplar también, el sum|nFs‘(rb*‘ﬁ{leﬂfe8 N farf;,? étame
€a Be T
Trenes
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material menor, como ser trapos, solventes, pinturas, electrodos, tornilleria menor, chavetas;—

arandelas, aceite, etc. y todo otro material que permita la ejecucion de los trabajos requeridos.

2) Todos los trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, previamente deben ser
corroborados por la Inspeccion de Obra de SOFSE.

3) Todos los materiales deben ser provistos por la Contratista.

4) Todos los trabajos necesarios para esta reparacion (estén o no detallados dentro de las trabajos
basicos) seran considerados como basicos de la provision.

5) Se debera entregar a la Inspeccion de SOFSE, junto con el alternador krupp, los protocolos de
ensayos y control solicitados en el presente, debidamente avalados por personal competente. El
no cumplimiento de esta clausula sera motivo de no recepcion del drgano.

6) Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar que éste
designe a tal fin, dentro del ambito de la concesion.

7) Se debera entregar a SOFSE, todas las planillas y documentacion técnica que se elabore como
consecuencia de las modificaciones que se introduzcan las cuales hayan sido aprobadas por la
Inspeccion.

8) Previo al armado (cierre) del alternador Krupp y su caja multiplicadora, se debera dar
participacion a la inspeccion de SOFSE a los efectos de corroborar los elementos que se van a
introducir en la misma.

1.3.10 Comunicaciones

pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacion entre las partes o acuerdo que altere las condiciones /
efecto por la Contratista y que estara en posesion de la Inspeccion de Obra que designe el Comitente.

1.4  Entrega y retiro de materiales:

Direccion: 4O
Los Nogales 1099 de la localidad de Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8:00 a 13:00 horﬁt‘f'& <%
de lunes a viernes. e ®
@ \
Cgn-)

Q
2 MATERIALES A SUMINISTRAR / ITEMIZADO ©

2.1  Servicios a Suministrar/ltemizado

item NUM Descripcion Cant/RC
SER10500064-N REPARACION Y MANTENIMIENTO DE ALTERNADORES 3

—

2atinos
viarig



SUBGERENCIA MATERIAL RODANTE N
TRENESARGENTINOS | . o . . . . 20 39,17'328 // IO\
. Reparacion de Alternador Krupp de coche | Revision: [l V%
OPERACIONES remolcado con bogie Minden Deutz Fecha: 1212016\, [[273 )<
Pagina9de 10\, ~ | " //

e

2.2  Servicios Eventuales a Suministrar/ltemizado

item NUM Descripcidn Cant/RC
2 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE 3
3 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE 3
4 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE 3
5 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE 3

3 ENTREGA Y RECEPCION DEL SERVICIO
31  Transporte

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller de Material Rodante Tapiales hasta el
establecimiento reparador y su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.

Esto incluye, la provision de equipos de izaje para la descarga y carga en dependencias de la Contratista
(SOFSE realizara la carga y la descarga en sus instalaciones) y el pago de peajes que pudieran
corresponder. La Contratista tendra a su cargo el acondicionar adecuadamente los elementos que
transporta tanto en su viaje de ida como en su viaje de regreso a SOFSE.

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyas

~ caracteristicas se consignan en el “PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES".

3.2  Garantia:

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra y repuestos utilizados durante un
recorrido de 150.000 Km., del vehiculo en el que se instale el conjunto reparado, o un periodo de 12

(doce) meses (lo que ocurra en primer término). Sin embargo, este ltimo periodo se computara a partir

de la puesta en servicio del conjunto reparado sobre un bogie Minden Deutz, o desde los 180 (ciento
ochenta) dias, contados a partir de la fecha de la entrega, en el caso de que el elemento permanezca en
almacenes sin colocarse.

Cuando el Alternador Krupp deban ser intervenidas en garantia, previa comunicacion del comitente de tal i
situacion, la Contratista debera atender en un plazo no superior a 48 hs, el reclamo por el problema que
se haya presentado, proveer traslado, reparacion y restitucion a su lugar de origen, en un plazo minimo
acorde con la magnitud de la reparacion a efectuar. A VNS
En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel que quedara detenida la : '

; . 3 i 5
unidad como consecuencia del inconveniente. “\'b‘\
/ ©
) ~ W@
3.3  Plazo de Entrega: e @
e’&e(b \

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Compra, se procedera, dentro de loscF
(Siete) dias corridos subsiguientes, a la elaboracion del Acta de Inicio de los trabajos, simultaneamente
con el Inventario Primario, por parte de la Inspeccion de Obra de SOFSE conjuntamente con el
representante de La Contratista. Esta accion se llevara a cabo en las dependencias de SOFSE y a la
vista de los conjuntos a reparar.

El plazo maximo de ejecucion de los trabajos sera de 45 (cuarenta y cinco) dias corridos contados a partir

de la fecha del Acta de Inicio de los trabajos para el primer Alternador Krupp, mientras que el resto .
entregara a un ritmo de 1 (uno) Alternador cada 20 (veinte) dias corridos. 5uoge:§ntrle
El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE Linea

La calificacion del primer lote no debera extenderse mas alla de los 10 (Diez) dias de haber realizado-foy.

t ial 3
da
I ah? i Nie
&)tidos
F TOVigrig
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inventario primario de los equipos en las dependencias de SOFSE - Linea Belgrano Sur.

Las fechas, plazos de ejecucion y enlrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor debidamente
comprobable.

La mora en la ejecucidn y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por SOFSE, ésta podra aplicar a su criterio una multa cuyo
monto estd establecido en el “PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES". Ello sin perjuicio de reservarse
la facultad exclusiva de rescindir total o parcialmente el Conlrato de Obra por atrasos injustificados o bien
cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o de debitar al proveedor los mayores costos que resulten,

4 CRITERIO DE EVALUACION Y SELECCION DE OFERTAS
41  De cumplimiento obligatorio de:
411  Cotizacion

La valorizacién del trabajo a realizar debera ser fija y Unica para el total de la prestacion de modo que no
se admilan lareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios.

41.2 Antecedentes

La Contratista debera presentar conjuntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los que
demuestre haber realizado trabajos de reparacion similares a los solicitados, como asi también, acreditar
fehacientemente que posee la documentacion técnica para efectuar los trabajos objeto de la presente
contratacion y la solvencia técnica necesaria.

413 Instalaciones
La contratista debera poseer un taller propio adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.
414 Composicion de las propuestas

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos
requeridos para su ejecucion, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS", “TRABAJOS
EVENTUALES" y "REPUESTOS EVENTUALES". De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea
ylo repuesto o material que no haya sido listado, como asi también el transporte, energia, seguros,
herramental y todo lo que se requiera para la correcla reparacion del Alternador Krupp.

Los “TRABAJOS EVENTUALES" y los “REPUESTOS EVENTUALES", que se requieran se deberan
cotizar por unidad, para facilitar su computo.

M laﬁg ielak
bubge_renleM lerial Rodante
Linea|Belgrdno Sur
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Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET 10:211-MATERIAL RODANTE-LBS-2016 FECHA: 30/12/2016 VERSION: 1.2

ESPECIFICACION TECNICA

POLICARBONATO PARA VENTANA DE MATERIAL RODANTE

ALCANCE

Enumerar las caracteristicas del policarbonato para asegurar la calidad y uniformidad de
material en las ventanas del material rodante de la Linea Belgrano Sur.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Material: Policarbonato transparente

Espesor: 6 mm

Resistente a Impactos, abrasion y llamas.

Absorcion de radiacion UV

Resistencia al envejecimiento por radiacion UV

Terminacion: los bordes de la pieza confeccionada deberdn ser redondeados y pulidos.
Embalaje para transporte y manipuleo: Se deberd proteger ambos lados de la superficie con
papel adhesivo protector.

Forma y dimensiones: segln plano adjunto a Requerimiento de Compra.

PROPIEDADES DEL MATERIAL

Las principales caracteristicas que debe cumplir el material son las que indica la tabla
a continuacion.

Propiedades | Ensayo | Unidad | Valor

Fisica

Transmision de luz (1/8” espesor) | ASTM D1003 | % | >85

Mecanica

Resistencia a Traccién ASTM D638 MPa 65

Resistencia a Flexion ASTM D790 MPa 93

Modulo de Elasticidad ASTM D638 MPa 2340

Resistencia a Impacto de Bolilla

(Bolilla de 22,4 N dejada caer desde una | Ensayo GE N.m >200

altura de 1,20 metros) A

Térmica

Temperatura de Deflexion @ 1,82 MPa | ASTM D648 | °C | 132

Inflamabilidad

Llama horizontal (propagacion de llama) ASTM D635 mm <254

Temperatura de Ignicion ASTM D1929 °C 467

Temperatura de Ignicion Espontanea ASTM D1929 °c 580

JA Mass

REQUIERE MUESTRA PARA SU COMP S S0 PRESENTE EN TAPIALES, | &

Linea Belgr,

S
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Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria
ET 10.211-MATERIAL RODANTE-LBS-2016 FECHA: 30/12/2016 \
CONDICIONES DE ESTIBADO \\ - /
e

Debera entregarse debidamente embalado, para evitar dafnos y deterioros durante su

traslado y almacenamiento. Se debera proteger ambos lados de la superficie con
papel adhesivo protector.

LISTA DE MODIFICACIONES

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 30/11/2016 Emisién original

Mat

Subgerents
Linea
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> o BRI /1) » ,},
ESPECIFICACION TECNICA O\ ARD)S)

REPARACION DEL CUERPO EXTERIOR BIPARTIDO DE PUNTA Dﬁﬁ;E
DE BOGIE MINDEN DEUTZ
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Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria
ET-PLB10.038-MATERIAL RODANTE-LBS-2017 FECHA: 02/2017 : VERSICN: 2.9
| GENERALIDADES &Y
I OBJETO DEL PLIEGO TECNICO e

Este pliego Técnico establece los trabajos que deberan realizarse al cuerpo exterior
bipartido de soporte de suspension primaria para los Bogies Minden Deutz de Trocha
Métrica, cuyo alcance es el de reparacion general conforme a especificaciones
originales del fabricante y de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la
tecnologia mas adecuada a ese tipo de componentes, conforme a las tareas
detalladas como ALCANCE DE LOS TRABAJOS, que conjuntamente con las
CONDICIONES PARTICULARES, forman parte integrante de Ila presente
documentacion.

Esta especificacion estd disefiada para obtener un precio fijo y Unico para la
prestacion, de modo que no se admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o
extraordinarios, con excepcion a los repuestos que se consideren expresamente en la
presente Especificacion Técnica.

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los repuestos y
materiales basicos requeridos para su ejecucion. De igual forma toda aquella tarea
que no haya sido listada como repuestos basicos y que sea necesaria para la correcta
reparacion de la unidad de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Todos los componentes de la unidad que se cambien durante la reparacién, quedaran
a disposicion del comitente, cuya inspeccién indicara aquellas piezas y repuestos que
deban ser destruidos y/o devueltos a SOFSE.

La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo del
contratista e incluido en el precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de SOFSE, todas las reparaciones e
inspecciones se realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, segun
corresponda, aunque no estén expresamente indicadas o especificaciones originales
del fabricante.

I-2  COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos,
materiales y/o repuestos requeridos para su ejecucion. De igual forma se debe
contemplar toda aquella tarea ylo repuesto o material que no haya sido listado, como
asi también el transporte, energia, seguros, herramental y todo lo que se reqwera para
el correcto trabajo descripto en el presente pliego.

En su propuesta, la Contratista debera consignar el costo final de:

a) Trabajos basicos.

b) Repuestos basicos.

¢) Cada uno de los trabajos eventuales.
d) Cada uno de los repuestos eventuales.

I-3 DOCUMENTACION TECNICA

El contratista debera entregar al Representante del comitente toda la documentacion
necesaria para el registro de las variaciones dimensionales y demas caracteristicas
relevantes de los distintos érganos de los equipos con respectos a los parametros
standard, en los casos en que se hubieran producido tales alteraciones, y en aq

otros en los que se hubieran efectuado procesos de restitucion o reconstruseign,,
tales parametros. Lineg aegi

Treﬂﬁ'SAr ¢ Su Lo
Operadom f 54 ":‘(ﬁ,
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Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET-PLB10.038-MATERIAL RODANTE-LBS-2017 FECHA: 02/2017 VERS!)n: 3.0

I-4

I-5

El contratista debera presentar junto a su oferta un cronograma de tr‘hajos—qde/
establezca los puntos de control de avance de la reparacién y plazos de enlrega,___.

COMUNICACIONES

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacion entre las partes o acuerdo que
altere las condiciones pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta
refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal efecto por la Contratista y que estara
en posesion de la Inspeccion de Obra que designe el Comitente, siendo éste el Unico
medio de comunicacion entre las partes.

PLAZO DE ENTREGA-PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procedera
a la elaboracion del Acta de Inicio de los trabajos simultdneamente con el Inventario
Primario, por parte de la Inspeccion de SOFSE - LBS conjuntamente con el
representante de La Contratista. Esta accion se llevara a cabo en las dependencias
de SOFSE - LBS y a la vista de los conjuntos a reparar.

La calificacion del primer lote no debera extenderse mas alla de los 10 dias de haber
realizado el inventario primario de los érganos en las dependencias de SOFSE - LBS.
El plazo maximo de ejecucion sera de 21 dias corridos contados a partir de la fecha
del Acta de Inicio para las 2 (dos) primeras cajas bipartidas, mientras que el resto se
entregara a un ritmo de 4 (cuatro) caja bipartida cada 7(siete) dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucion y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza
mayor debidamente comprobable.

La mora en la ejecucién y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por SOFSE - LBS, éste podra aplicar a
su criterio una multa cuyo monto esta establecido en el “PLIEGO DE CONDICIONES
GENERALES". Ello sin perjuicio de reservarse la facultad exclusiva de rescindir total o
parcialmente el Contrato de Obra por atrasos injustificados o bien cuando se prevea la
imposibilidad de cumplir o de debitar al proveedor los mayores costos que resulten. .

GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra durante un
recorrido de 150.000 Km. o un periodo de 15 (quince) meses, (lo que ocurra en
primer término). Sin embargo, este ultimo periodo se computara a partir de la puesta
en servicio del conjunto reparado sobre el vehiculo, o luego de transcurridos 180
(ciento ochenta) dias, contados a partir de la fecha de la entrega, en el caso de que
el elemento permanezca en almacenes sin colocarse. Esta situacion sera comunicad
por SOFSE - LBS a la Contratista via mail con aviso de conformidad por parte de es
ultima.
Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, toda %:Q{
aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas durante el uso normal de O
la caja bipartida conforme lo explicitado en el ARTICULO 12° del “PLIEGO DE
CONDICIONES GENERALES”.

ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar junto con la oferta, antecedentes técnicos con los que

demuestre haber realizado trabajos similares a los solicitados, como asi también,

acreditar fehacientemente que posee la documentacion técnica para efeﬁu?,r Ios
la

trabajos objeto de la presente contratacion y la solvencia técnica necta'saria,mJEJEI 5

Pacinad de 7



Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria
ET-PLB10.038-MATERIAL RODANTE-LBS-2017 FECHA: 02/2017
I-8  INSTALACIONES \ \ Y
\\ 4
La Contratista debera poseer un taller propio adecuado para efectuar el tipo de trabajo
cotizado.

I-9  SUBCONTRATACIONES

En caso de requerir la subcontratacion de parte o de alguno/s trabajo/s de la presente
Contratacion, la misma podra ser realizada una vez que cuente con la autorizacion
expresa del Comitente, otorgada a solicitud de la Contratista, tanto del hecho en si
como del subcontratista que se propone para realizar la tarea.

I-10 INVENTARIO Y TRANSPORTES

Previo al retiro de las cajas bipartidas, se debera elaborar un inventario primario de
todos los componentes que el proveedor retira. El mismo debera estar
obligatoriamente firmado por ambas partes al momento del retiro.

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller Tapiales hasta el
establecimiento reparador y su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.
Esto implica, la provision de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran
corresponder. La Contratista tendra a su cargo el acondicionar adecuadamente los
elementos que transporta tanto en su viaje de ida como en su viaje de regreso a
SOFSE - LBS

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un
seguro cuyas caracteristicas se consignan en el “PLIEGO DE CONDICIONES
GENERALES”.

I-11  TENENCIA

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un
seguro de acuerdo a lo consignado en el “PLIEGO DE CONDICIONES
GENERALES”.

I-12 INSPECCION DE LAS CAJAS

partido de La Matanza en el horario de 8 a 13hs de lunes a viernes.

I-13 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS BIPARTIDAS

Las cajas bipartidas seran retirados y entregados en el depésito Tapiales ubicado en la
calle Gorriti 1098 de la localidad de Tapiales partido de La Matanza en el horario de
8:00 a 13:00 horas de lunes a viernes.

] TRABAJOS BASICOS

La Contratista proveera la mano de obra y el resto de las necesidades como_ser
herramental, dispositivos, energia, transporte, como asi también la provision L%%‘?dl elak
menores como ser productos de limpieza, trapos, grasa, tornillos, arandelas, alami‘e‘i{%%% Q-Er-na: i

y todo otro elemento que se requiera para la ejecucion de los trabajos encomendadoses A, ;}'5“"
Oper, Qdorg F 8 Sr.f‘(
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Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria
ET-PLB10.038-MATERIAL RODANTE-LBS-2017 FECHA: 02/2017 VERSION: 3.0
A continuacion se describen los lineamientos basicos para llevar a cabo las tare s:—’ ) A
solicitadas. T
-1 Retirar del cuerpo el bulén de dilatacion con sus elementos conexos (tuercas
seguros, etc.).
-2 Separar las dos mitades del cuerpo.
-3 Limpieza por arenado de ambas mitades del cuerpo.
-4 Inspeccionar con tintas penetrantes o magnaflux para detectar posibles fisuras
-5 Reparar las eventuales fisuras que se han observado por medio de material de
aporte.
11-6 Recomponer dimensional y estructuralmente los dentados de apoyo de las bielas

rectas, (Ballestines), mediante el desbaste de la zona dentada en su totalidad y
reemplazandolo por un sector dentado nuevo de las mismas caracteristicas
constructivas que las del ballestin (acero SAE 5160 o 6150), el cual se fijara al
cuerpo mediante soldadura firme. Se debe tener la precaucion de fijar el sector
dentado en correspondencia con el ballestin y a su vez alinearlo con el cuerpo en
gque se monta.

-7 En la zona del pivote guia del semi cuerpo mayor, maquinar vy fijar placas de
desgaste de acero al manganeso “tipo Hadfield” por medio de soldadura. Se hace
notar que al ejecutar esta operatoria se debe alcanzar las dimensiones de origen.

11-8 Se hace notar que todas las soldaduras que se realicen se deben someter a un
tratamiento de distensionado.

-9 Repasar roscas.

1-10 Reemplazar por nuevos los siguientes elementos:
a) Guia de resorte helicoidal
b) Bulén de dilatacion
c¢) Chapa seguro
d) Tuerca hexagonal
e) Tuerca ciega de seguridad
f) Distancial de presién
g) Contra placa
h) Tornillos de cierre de ambos semicuerpos. Calidad 8.8 y con cabeza
perforada para alambrarlos.

11-11 Pintar exteriormente (previo tratamiento anticorrosivo) con dos manos de esmalte
sintético color gris Tele RAL 7045 con excepcion de la zona dentada de fuamqﬂéite
ballestines. :mbge,eme v elak

Il REPUESTOS BASICOS

Guia resorte helicoidal (buje) | 220.7716.UE3807.04

llI-2 | Bulén de dilatacién E 3801.04.001037
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ET-PLB10.038-MATERIAL RODANTE-LBS-2017 FECHA: 02/2017 \fERSIéN: 3.0
I\\i \r\--\ ‘:r/f
-3 | Chapa seguro 25 DIN 93 USE12.03 \\%f;,,/
lll-4 | Tuerca hexagonal M24 x 1,5 - DIN 934.10
-6 | Tuerca ciega de seguridad M24 x 1,5 - DIN1587-8
-6 | Distancial de presion E3899.04.051.002
-7 | Contra placa 220.7717.K23807.04
lI-8 | Tornillos para el cierre de los semicuerpos M16 x 2,00 x 50 mm. Agujereado
en su para alambrar. Grado 8.8.

NOTAS:

1) Se hace notar que los semicuerpos que conforman el cuerpo exterior bipartido, se
hallan hermanados y los mismos no pueden ser intercambiados con otros conjuntos.

2) Todos los trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, previamente deben ser
aprobados por la Inspeccién de Obra de SOFSE - LBS.

3) Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar
que éste designe, dentro de la zona operativa de LBS.

._"fi_{:‘.w“"‘v %- 1
r:rlnlf Jatenald gdanic
“Linea Bglgrano sur
Trenes Argentinos
Operadora Ferroviara
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Gerencia de Mecanica \
ALTURAS DE ENGANCHES DE

FAT: E-726

VEHICULOS EN FERROCARRILES
ARGENTINOS

Noviembre de 1982

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. FAT: MRe-2000.

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacion tiene por objeto definir las alturas nominales de los enganches
de los distintos tipos de vehiculos de Ferrocarriles Argentinos en todas sus trochas, asi
como las tolerancias de los mismos.

C — DEFINICIONES

C-1. Altura de Enganche: Es la distancia entre la linea de centro del enganche y un
plano horizontal tangente sobre los hongos de ambos rieles, estando el vagon:

a. Con el enganche debidamente alineado y nivelado con su
amortiguador.
b. En via recta y nivelada.

C-2. Altura nominal de Enganches: Son las establecidas para cada trocha respecto de
las cuales se definen las tolerancias para cada tipo y condicién de carga de los
vehiculos.

C-3. Linea de centro de Enganche: Es el eje coincidente con el geomeétrico de la cola
de enganche.

C-4. Altura minima de enganche: Es la minima que puede alcanzar la linea centro de
enganche en las distintas condiciones establecidas en esta norma y que queda definida {
por el limite inferior de tolerancia. ' !

C-5. Altura maxima de enganche: Es la maxima que puede alcanzar la linea centro de
enganche en las distintas condiciones establecidas en esta norma y que queda definida VP o
por el limite superior de tolerancia. !

D - REQUISITOS GENERALES

Medicion
D-1. La altura de enganche sera determinada en la practica desde el punto medio de la
altura de su mandibula hasta el plano tangente a ambos hongos del riel en sentido

vertical y previa verificacion de que el vehiculo se encuentra en las condiciones
determinadas en C-1.

Alturas nominales de Enganches

D-2. Fijanse como alturas nominales de enganche para las distintas trochas las

S
Nieeet X o
“(e‘\;‘nafﬁcrﬂﬂ. :



siguientes:

TROCHA (mm) | ALTURAS (mm) L
Gancho Central 1676-1435 1055,5
Enganc he Automatico 1676-1435 900
Enganc he Automatico 1000 804
Enganche Automatico 750 660

Tolerancias Permitidas

Vagones

D-3. Las tolerancias de la altura de enganche para los vagones de las distintas trochas
se establecen en el cuadro siguiente:

ALTURAS ENGANCHES
VAGON
VAGON VACIO e
REHABILITADA O
TROCHA TIPO NUEVO N SERVICIo | EN SERVICIO
1435 Gancho Central | 10555 *° 10555 * 2 10555 * 0
2 15 ~ _s5p g0
Enganche +0 +0 +0
1676 Pl 90 ", 900 900 o0
Enganche +0 +0 +0
1000 . 804 804 804 "0
Enganche +0 +0 +0 fr'
750 Autornatico 660 -15 60 -50 660 -80 -' |' 4 e
Q&
06’06.@
Coches

D-4. Las tolerancias de la altura de enganche para los coches de las distintas trochas
se establecen en el cuadro que sigue:

& >
ot
oR (
ALTURA ENGANCHES
COCHE VACIO COCHE EN
TROCHA TIPO NUEVO REHABIUTADO SERVICIO
1435 Gancho Central | 10555 * 0 10555 * 0 10555 * 0
. .15 .50 " -80
. Enganche +0 +0 +0 (
1676 Automatico L -15 a0 -50 200 -80
Enganche +0 +0 +0
1000 Automatico 804 215 804 .50 804 -a0
Enganche +0 +0 +0
e 660 660 660
750 Automatico -15 -f0 -80 Natias K X i
E kc.
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Locomotoras

D-5. Las tolerancias de las alturas de enganche para las locomotoras de las distintas
trochas se establecen en el cuadro siguiente:

ALTURA DE ENGANCHES
LOCOMOTORA ALISTADA

TROCHA TIPO NUEVA REHABILITADA | EN SERVICIO
1435  |canchocentral| 10555 M 10555 |1 10555 1
.35 > _g > g0
Enganche -11 -11 -1
1676 |1 tomatico 900 4 900 g9 900 _gg
Enganche -11 -11 -11
1000 |automatico L 804 5 804 g
Enganche -1 -1 -1
750 Autormatico 660 o5 0ol o 680 g5

Nivelamiento y alineacién del enganche automatico

D-6. Cuando se detectaren enganches automaticos cuyas alturas no observan los
limites establecidos por esta especificacién, correspondera, previo al ajuste de su altura
segun se indica en los parrafos que siguen, verificar la nivelacién del mismo.

Si el enganche se encontrare inclinado, correspondera nivelarlo empleando
suplementos de chapa a colocar sobre el umbral de la boquilla, previo retiro y
recolocacién del cuerpo del enganche o del soporte del mismo.

D-7. La operacién de nivelacidon correspondera ser realizada en todo vagon en servicio

aunque no se excedan los limites de altura previstos en esta especificacion, cuando

para llevarlo a la posicién horizontal sea necesario colocar suplementos de mas de 6,35

mm (1/4"). / r

Este procedimiento también corresponde ser aplicado a ganchos centrales de traccion. /

N\
"f f\,e“i:o““ o
Ajuste de |a altura de enganche Yot o
0@(\ 2 \’t)

D-8. La deteccién de alturas de enganches que no observaren los limites establecidos £y a“o

en esta especificacion, determinara la inmediata detencion del vehiculo que presentare '\“90\9‘76@

este inconveniente, para su ajuste. %Q @

En un vagon nuevo o que se va a reponer en servicio, tras una reparacion sera
responsabilidad del Fabricante o Reparador, segln el caso, proceder a la correccion de
altura correspondiente para encuadrarlo dentro de los limites de esta especificacion.

En vehiculos en servicio sera responsabilidad de los sectores de Mecanica Externa
proceder a tal correccion.

D-9. El ajuste de altura sera preferentemente realizado sobre vagén vacio y en las Mati
condiciones establecidas en C-1.

El ajuste en vagon nuevo y reparado sera obtenido por suplementos de chapa




colocados entre la placa central y la viga Bolster del vagén.

El ajuste en vagon en servicio sera obtenido por colocacion de suplementos debajo de
los resortes. Estos suplementos podran ser individuales o de conjunto y tendran la
geometria adecuada para que se mantengan en su posicion bajo cualquier condicion
de servicio del vehiculo.

E- REQUISITOS ESPECIALES

E-1. No trata.

F - INSPECCION Y APROBACION

F-1. La deteccion de vehiculos que no cumplimenten los requisitos de esta
especificacion, habilitara la rotulacion en averia prevista en la Especificacion Técnica
FAT: MRe-2000.

F-2. Sera de rechazo todo vehiculo nuevo que exceda los limites superiores de altura
previstos en esta especificacion.

Si en cambio no se cumplimentara el correspondiente limite inferior, el Fabricante o en
su caso el taller podra corregir la altura por colocacién de los suplementos previstos en
esta especificacién en el Articulo D-8.

F-3. En vehiculos nuevos y saliendo del taller tras una reparacion, sera verificado que
los enganches automaticos estén perfectamente nivelados, siendo causal de rechazo la
inobservancia de este requisito.

G - METODOS DE ENSAYO

G-1. No trata.

H — INDICACIONES COMPLEMENTARIOS

H-1. Sobre los vagones extranjeros que circulen por lineas de F.A., no se aplicaran las
correcciones previstas en esta especificacion, pero se tendra especial cuidado en
colocarlos entre vehiculos de F.A. que no difieran en altura, mas de 50 mm.

| - ANTECEDENTES

I-1. Rule N° 16 del Interchange Manual de A.A.R. f-/
I-2. Norma IM-C4 del R.F.F.S.A. -&
. L . 1!2.1
[-3. Manual de Vagones de FEPASA. Maj‘?iqm R
S e pbigranbEL!
= 56 }\[E_’.er':'l"" k]
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REPARACION DE CAJA MULTIPLICADORA KRUPP

DE BOGIE MINDEN DEUTZ

CONDICIONES PARTICULARES
OBJETO DEL PLIEGO

Este Pliego Técnico establece los trabajos de “REPARACION” que deben
realizarse a las “CAJAS MULTIPLICADORAS” de bogie MINDEN DEUTZ.
Estos trabajos se realizaran en los Establecimientos de la Empresa
Contratista.

Los mismos seran ejecutados en un todo de acuerdo a las reglas del buen
arte y con el empleo de la mas avanzada tecnologia, conforme a las tareas
detalladas como “ALCANCE DE LOS TRABAJOS BASICOS" que
conjuntamente con las “CONDICIONES PARTICULARES”, forman parte
integrante de la presente documentacion.

Este pliego esta disefiado para obtener un precio fijjo y Unico para la
prestacion, de modo que no se admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o
extraordinarios.

Todos los componentes que se cambien durante la reparacion, quedaran a
disposicion del Comitente, cuya Inspeccion indicara aquellas piezas y
repuestos que deban ser destruidos y/o devueltos a TRENES ARGENTINOS
- OPERADORA FERROVIARIA.

La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo
de la Contratista e incluida en el precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de TRENES ARGENTINOS -
OPERADORA FERROVIARIA, todas las reparaciones e inspecciones se

realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, o especificacioneso
S

originales del fabricante.

COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS /ie@

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos,
materiales y/o repuestos requeridos para su ejecucion. De igual forma se
debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o material que no haya sido
indicado, como asi también el transporte, energia, seguros, herramental y
todo lo que se requiera para la correcta reparacion de la Caja Multiplicadora.

DOCUMENTACION TECNICA

La Contratista debera entregar al Representante del Comitente toda la
documentacion necesaria para el registro de las variaciones dimensionales y
demas caracteristicas relevantes de los distintos o6rganos de la Caja
Multiplicadora con respecto a los parametros standard, en los casos en que

se hubieran producido tales alteraciones, y en aquellos otros en los qu8
Subger®

1ent
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1-5

1-6

hubieran efectuado procesos de restitucion o reconstruccion de tales
parametros.

La Contratista, hara entrega, de una copia de las planillas con los registros
dimensionales que haya efectuado en la fase de desarme e inspeccion
calificadora de los componentes, como asimismo las dimensiones finales,
luego de su reparacion.

La Contratista confeccionara un legajo, donde se asentara toda Ila
documentaciéon técnica, relevamientos, ensayos y pruebas debidamente
protocolizados el cual sera entregado junto con la Caja Multiplicadora.

Sin este requisito cumplido, no se daran por concluidos los trabajos.

COMUNICACIONES

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacién entre las partes o acuerdo
que altere las condiciones pactadas a la firma del mismo, se hara constar en
Acta refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal efecto por la
Contratista y que estara en posesion de la Inspeccién de Obra que designe
el Comitente.

PLAZO DE ENTREGA-PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se
procedera a la elaboracion del Acta de inicio de los trabajos por parte de la
Inspeccién de Obra de la TRENES ARGENTINOS - OPERADORA
FERROVIARIA.

El plazo maximo de ejecucion sera de 45 dias corridos contados a partir de la
fecha del Acta de Inicio para la primera Caja Multiplicadora mientras que el
resto de las Cajas se entregaran a un ritmo de cinco Cajas Multiplicadoras
cada 7 dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucion y entrega son improrrogables salvo causa de
fuerza mayor debidamente comprobable. S
La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica. R
De existir un atraso injustificado o no aceptado por TRENES ARGENTINOS:E ¢
OPERADORA FERROVIARIA, éste podra aplicar a su criterio una multa cuyb
monto esta establecido en el pliego de Condiciones Generales.

Sin perjuicio de ello, TRENES ARGENTINOS - OPERADORA FERROVIARIA /'”

Ty
&
NGRS
¥ <
)

A
{
F X
<
L

se reserva el derecho de rescindir total o parcialmente el contrato por atrasos
injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o debitaral  /
proveedor los mayores costos que resulten. [

GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra y
repuestos utilizados durante un recorrido de 150.000 Km. o un periodo ﬂﬁagi%

nte
subgerente Ma | Rotia

PLB 10.118/09 Em.3 TRENES ARGENTINOS

vinea Belgqno Bl
Trenes A ‘gﬁma

Operadora Ferroviaria




Lmea Belgrano Sur 2 - PLB 101 1 812’9 /4"

Trenes Argentinos DE CAJA MULTIPLICADORA KRUPP DE K
Operadora Ferroviaria BOG'E MlNDEN DEUTZ Emisién: 3

PLIEGO TECNICO PARA LA REPARACION \rcm/
FECHANGICTS

—r

0511115

-8

1-10

(doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepcion Provisoria
(lo que ocurra en primer término).

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo,
todas aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas como
consecuencia de tales defecciones, producidas durante el uso normal de la
maquina.

Cuando las Cajas Multiplicadoras deban ser intervenidas en garantia, previa
comunicacion del comitente de tal situacion, la Contratista debera atender en
un plazo no superior a 48 hs, el reclamo por el problema que se haya
presentado, proveer traslado, reparacion y restitucién a su lugar de origen, en
un plazo minimo acorde con la magnitud de la reparacion a efectuar.

En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel
que quedara detenida la unidad como consecuencia del inconveniente.

REPUESTOS

La Contratista debera emplear repuestos originales, o de calidad comprobada
experimentalmente, con absoluta intercambiabilidad con los primeros, y que
cumplan con las normas y especificaciones para material ferroviario, que
correspondan en cada caso.

ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes

tecnicos con los que demuestre haber realizado trabajos de reparacién :
similares a los solicitados, como asi también, acreditar fehacientemente que |
posee la documentacion técnica para efectuar los trabajos objeto de la
presente contratacién y la solvencia técnica necesaria.

INSTALACIONES

La Contratista debera poseer un taller propio adecuado para efectuar el tip }I St
de trabajo cotizado. /

A
INVENTARIO Y TRANSPORTES \°qe§‘@c-°“

Previo al retiro de las Cajas Multiplicadoras, se debera elaborar un inventario
primario de todos los componentes que el proveedor retira. El mismo debera
estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento del retiro.

El transporte de la Caja Multiplicadora y sus partes componentes, desde el
deposito Tapiales hasta el establecimiento reparador y su regreso, estaran a
exclusivo cargo de la Contratista. Esto involucra, la provisién de equipos de
izaje y el pago de peajes que pudieran corresponder.

La Contratista tomara a su cargo todo transporte o0 movimiento del conjunto a
reparar, en sus desplazamientos hacia o desde el taller reparador hasta el

Matia
lugar de entrega indicado. subgerente Matfl Rodame
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Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado,
mediante un seguro cuyo monto se establecera oportunamente y con péliza a
favor del Comitente.

I-11  TENENCIA
Los bienes del Comitente en poder de Ia Contratista deberan estar cubiertos
por un seguro de caucién durante todo ese tiempo, por un monto a ser
definido por el Dpto. Compras, con poliza a favor del Comitente extendida por
una compaiiia a satisfaccion del mismo.

I-12 INSPECCION DE LAS CAJAS MULTIPLICADORAS
Los interesados podran inspeccionar las Cajas Multiplicadoras a intervenir, en
el depdsito Tapiales ubicado en la calle Los Nogales 1099 de la localidad de
Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8 a 13hs de lunes a viernes.

-13 SUBCONTRATACIONES
Toda subcontratacién debe contar con la autorizacion expresa del Comitente,
tanto del hecho en si como del subcontratista que se propone para realizar la
tarea.

1-14 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS MULTIPLICADORAS {
Las Cajas Multiplicadoras a intervenir seran retiradas y entregadas en el ié’ '
deposito Tapiales ubicado en la calle Los Nogales 1099 de la localidad de 3
Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8,00 a 13,00 horas de lunes a oe;bf‘_‘o
viernes. .Qﬁ{»o

o;"\o

115 PLIEGOS CONCATENADOS / A

Reo® |
No posee. qua&
I-16 MODIFICACIONES INTRODUCIDAS AL PLIEGO TECNICO.
Emision 3 (05/11/2015)
1. Se modificaron los logos, de acuerdo a nueva operadora.
2. Se agrego tabla de contenido y revisé/corrigié formato. !
Emision 2 (24/10/13) Matia ﬁ{('élak .
1) Modificacién del punto - 17 (cambio de color) Subigesenie ! o figh gj’r"a“
Trenes frgantings
Operadoda Ferroviaria
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| ALCANCE DE LOS TRABAJOS BASICOS
1) Limpieza preliminar.
2) Desagotar aceite, previo retiro del tapon de desagote.

3) Retiro de todas las tapas y tapones

4) Retiro de la semicaja superior.
5) Retiro del eje, engranaje y rodamiento intermedio.

6) Retiro del conjunto caja portarrodamiento, rodamiento, engranaje y eje de
salida.

7) Retiro del eje de entrada con sus correspondientes rodamientos,
engranaje, arandela seeger, etc.

8) Limpieza por arenado de las semicajas superior e inferior con la
precaucion de no intervenir las superficies maquinadas.

9) Revision de las cajas con tintas penetrantes con el propésito de detectar
probables fisuras. De detectarse estas anomalias realizar la reparacién
de las mismas mediante material de aporte previo biselado y posterior
distensionado. {

|
|

10) Revision del estado de las superficies planas maquinadas. De ser
necesario realizar las correcciones que se requieran.

11) Revision del estado de los alojamientos de rodamientos. De ser
necesario realizar las correcciones que se requieran

12) Terminadas las tareas de revision arriba enumeradas y antes de
proceder a reparacién alguna, se elaborara un informe individual de cada
componente y las acciones correctivas propuestas, que sera presentado
a la inspeccion de TRENES ARGENTINOS - OPERADORA
FERROVIARIA para su aprobacion.

13) Reemplazar por nuevos todos los elementos moéviles del conjunto (ejes,
engranajes, rodamientos, etc.). La provision estara a cargo de la
Contratista. En caso de ser necesaria la construccion de dichas partes,
en el ANEXO — PLANOS, se adjuntan los mismos y las piezas
reemplazadas se deberan ajustar a éstos.

n

Matias ﬁe(l,ak ks

Subgerente MaterighRod; nta
Linea Belgrpn Sjkr<]
Trenes Argpntihgp \
Operadora Farroviaria
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14) Renovar sellos, juntas, arandelas seeger, tornillos, tapones y todo
elemento menor. La provision estara a cargo de la Contratista (tener en
cuenta que los tapones deben ser magnéticos).

15) Armado del conjunto con aceite Hipoidal Spirax 80W-90 de SHELL.

16) Verificacién del correcto funcionamiento de la caja multiplicadora y que la
misma no acuse pérdida de lubricante. Para ello la Contratista debera
poseer un banco de prueba para someter la caja multiplicadora a ensayo
bajo carga

17) Pintar exteriormente la caja con esmalte sintético color gris Antracite RAL
7016 previo tratamiento anticorrosivo.

NOTAS:

1) Ademas de los repuestos indicados mas arriba, se debe contemplar
también, el suministro de material menor, como ser trapos, solventes,
pinturas, electrodos, tornilleria menor, chavetas, arandelas, aceite,
etc. y todo otro material que permita la ejecucién de los trabajos
requeridos.

2) Todos los materiales deben ser provistos por la Contratista. {
3) Todos los trabajos necesarios para esta reparacion (estén o no

detallados dentro de las trabajos basicos) seran considerados como
basicos de la provision.

4) Se debera entregar a la Inspeccion de TRENES ARGENTINOS .
OPERADORA FERROVIARIA, junto con la caja reparada, Sa‘,;}e“‘
protocolos de ensayos y control solicitados en el preser@_,;ggab
debidamente avalados por personal competente. El no cumpllmi‘e@fg
de esta clausula sera motivo de no recepcién del érgano. R

5) Todos los elementos descalificados deben ser entregados al
Comitente en el lugar que éste designe a tal fin dentro del ambito de
la concesion.

6) Se debera entregar a TRENES ARGENTINOS - OPERADORA
FERROVIARIA, todas las planillas y documentacion técnica que se
elabore como consecuencia de las modificaciones que se
introduzcan las cuales hayan sido aprobadas por la Inspeccion. r

ielak

&sarial Rodan’

Matj
Subgerente
Linea Belgrano Sur

Trenesrgahtings
Operado rro%ﬂu
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7) Previo al armado (cierre) de las cajas se debera dar participacion a la
inspeccion de SOFSE a los efectos de verificar los elementos que se
han reemplazado y utilizado para el montaje de la misma.

8) Las cotas y caracteristicas de los engranajes y los ejes (dimensiones,
magquinado, tolerancias, material, tratamiento térmico, etc.) que debe
fabricar (o hacer fabricar) la Contratista seran relevados por la
misma, de las cajas que entregue SOFSE. A su vez la Contratista
debera elaborar los respectivos planos constructivos de c/u de los
componentes y planos del banco de pruebas que seran entregados a
TRENES ARGENTINOS - OPERADORA FERROVIARIA.

9) Los rodamientos que se utilicen deben ser nuevos y de las marcas
SKF, FAG, SNR, TIMKEN o SNK. 4

\\M&\&& 2

Ing Juan Manuel K_vsilk;a_ ________________________________ N 1%{[5&I nk
Coordinador Gral. de Ingenieria Subgerente de Material Rodante
Subgerencia de Material Rodante Gerencia de Operaciones
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ANEXO - PLANOS

Se adjuntan una serie de 18 planos, a los cudles deberan ajustarse las piezas que
deban reemplazarse.
Se listan a continuacion los mismos:
MR — R007/1 /

MR — R007/2/

MR - R007/3 +

MR — R0O07/4A/

MR — R007/4B

MR - R007/5

MR — R007/6

MR - R007/7 ,

MR — R007/8 |

MR — R007/9

MR - R007/10 /

MR - R007/11 |

MR - R007/12 /

MR — R007/13/

MR - R007/14 ¢

MR — R007/15 |

MR - R007/16 |

MR - R007/17,

NOTA: En caso de necesitar alguno de los planos en version PDF
tamano A3, el proveedor podra solicitarlo a:
cclbs@lineabelgranosur.qob.ar 6 personalmente la oficina de
Material Rodante (Tapiales 1099, Tapiales, La Matanza).
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