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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccién

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos de material rodante para las lineas Roca, Mitre y Sarmiento, necesarios para las

intervenciones de mantenimiento programado o accidental del afio 2023.

1.2 Visitaa dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario, 0 el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informaciéon adicional que considere pertinente

disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados corresponden a repuestos pertenecientes a las formaciones
eléctricas, EMU CSR que operan en la Linea Roca, Mitre y Sarmiento.

2.2 Funcion de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

Los bienes solicitados se corresponden con los amortiguadores verticales y transversales del
sistema de suspension que equipan a los bogies de las EMU CSR. La funciéon principal es la
absorcion de los impactos de via que se transmiten al material rodante, minimizando las vibraciones
provenientes del cuerpo del vehiculo y de los bogies, mejorando la condicién de marcha y confort

de los pasajeros.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

Los oferentes deberan presentar documentacion respaldatoria que avale la legitimidad de estos
repuestos al momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio

OEM (Original Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.
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En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

ESPECIFICACION CANTIDAD
TECNICA

CODIGO DESCRIPCION

RENGLON REFERENCIA DE FABRICA

97A 1866 (ITT KONI)
34002200015 (CSR)

1 1000023621 | AMORTICAPOR | 9117.40 (aLSTOM) S boo | a2
34002200011 (CSR) 61.0.00.
V92003 (CORVEN S.A.C.LF.)
97H 1867 (ITT KONI)
34003000011 (CSR)
AMORTIGUADOR ET-DNT-1025-V1.1
2 1000023622 | AMORTICHADOR | 9116-40 (ALSTOM) PO 312

34003000006 (CSR)

H95002 (CORVEN S.A.C.I.F.)

Nota:

A los efectos de garantizar la confiabilidad en la operacion del material rodante en cuestion,
considerando las caracteristicas especiales del bien solicitado, asi como también, la importancia y
criticidad del sistema en donde serd instalado, se aceptaran Unicamente repuestos legitimos o
alternativas que al momento de presentar las ofertas, hayan sido previamente homologadas por

Trenes Argentinos y por tanto puedan ser tratados como sustitutos convenientes.

Los planos y especificaciones técnicas mencionadas en el recuadro estan solo a modo de

referencia para aquellos proveedores ya homologados.

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglon. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglén debera entenderse como aquella cotizacién que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.

Por otra parte se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones

solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser
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adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a computarse
en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias

corridos, seran desestimadas.

3.2 Cronograma de entrega de los materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POSICION CODIGO SAP DESCRIPCION CA[I\CI;I;{J[;AD
10005025 10 1000023621 | AMORTIGUADOR VERTICAL 108
10005025 20 1000023622 | AMORTIGUADOR TRANSVERSAL 60
10004970 10 1000023621 | AMORTIGUADOR VERTICAL 144
10004970 20 1000023622 | AMORTIGUADOR TRANSVERSAL 144
10005060 10 1000023621 | AMORTIGUADOR VERTICAL 190
10005060 20 1000023622 | AMORTIGUADOR TRANSVERSAL 108

El oferente podrd proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.

3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacion:

¢ Numero de Orden de Compra (OC).
e Caodigo de Material (SAP).
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e Descripcion del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma
permanente de la orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma
deberd marcarse segun lo dispuesto en el plano NEFA 707 emisién 10, con las condiciones
establecidas para los contratos por compra conjunta, respetando, segun la direccion de entrega, la

referencia patrimonial correspondiente a cada linea.

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.

3.4 Documentacién adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se estd entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea Roca:
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Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10005060, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Dr. Carlos Pronzato y Santa Catalina

Ciudad Lavallol

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00
Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10005025, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simon de Iriondo, N° 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10004970, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Reservistas Argentinos 101

Ciudad Liniers, CABA

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicion de entrega sera la establecida en
la documentacién que compone la presente contratacion. El proveedor podrd proponer otra

condicion de entrega, la cual quedara a consideracién de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como

condicién para su recepcion.

= Los materiales que poseen plano y especificacion técnica, estaran sujetos a los controles de
calidad, a efectos de verificar que se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica.
= Los materiales que fueron cotizados segun RF, seran sometidos a un control donde se

verifique la legitimidad y RF de los repuestos entregados.
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4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia serd de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion del

material en el almacén de SOFSE.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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Identificacion indeleble:

- Marca

- Modelo

- Fecha de fabricacion (semana/afio)
- NUM96100000140N

Nota: Caracteristicas técnicas

Rendimiento

- Coeficiente de amortiguacion: 9,8 kN-s/m

- Fuerza de amortiguacion (max.): 7,8 kN
- Sentido de uso: Doble sentido
- Fuerza de descarga: 1,6 kN
Velocidad de descarga: 0,15 m/s
Coeficiente de amortiguacion:
Vel. 0,1 m/s - F:(0,98+0,29) kN
Vel.0,3m/s - F:(2,94+0,44) kN

CARRERA: 141

MIN: 315+3
MONTAJE: 385+5

Estructura (dimensional)

- Carrera: 130 mm (+ 65 mm)

- @ externo admisible: = 110 mm

- Longitud max.: 456 +3

- Longitud min.: 315 #3

- Longitud de instalacion (montaje): 385 mm
- Buje de articulacion: Silenblock

- Rigidez del buje de articulacion: 15 kN/mm

MAX: 456 +3

Campo de aplicacion

- Angulo axial de torsion o: +19°

- Angulo radial de oscilacion f3: £16°
- Velocidad méx. de piston: 0,6 m/s

La documentacién técnica completa se
encuentra en la especificacion técnica

]
ET-DNT-1024 en su Gltima version [

Nota: Proteccién superficial

° 19° (méx.)
Se deberan proteger las superficies metalicas ‘L)/

expuesfas a agentes externos con pinfura
epoxi color RAL 7024 con espesor de 60 pm.

TRENES ARGENTINOS AMORTIGUADOR VERTICAL
OPERACIONES SUSPENSION PRIMARIA - BOGIE

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR/CRRC

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL:|D. Léper 7% 13/08/2018 | PLAND N*
NORMAS TECNICAS DIBUJO:  |D. Lépez T A 0370972018 | 9.61.0.00.0014

REVISO: S. Zandomep’,\ %40{3\4024\2’(‘)18" SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE i TR PP D EMUS0F S

APROBO:

Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. CATALOGO:
Tolerancias no indicadas seglin IRAM: 67@ ESCALA FORMATO HOJA

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. S/E Al 1/1 NUM96100000140N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE




ESTE LADO
HACIA ARRIBA

Referencia

identificacién de
montaje Z/////ﬂ;///////%
.

ESTE LADO L L
HACIA ABAJO ////%
V2%

(x 2 pos)

Identificacién _indeleble:

- Marca

- Modelo

- Fecha de fabricacién (semana/afio)
- NUM96100000220N

Nota: Caracteristicas técnicas

Rendimiento

- Coeficiente de amortiguacion: 39,2 kN-s/m
- Fuerza de amortiguacion (max.): 9,8 kN

- Sentido de uso: Doble sentido
- Fuerza de descarga: 5,5 kN
- Velocidad de descarga: 0,15 m/s

CARRERA: 189

MONTAJE: 462+5

- Coeficiente de amortiguacion:
Vel. 0,1 m/s - F:(3,92£0,59) kN
Vel. 0,3 m/s - F:(6,36+0,96) kN

MIN: 365+3

Estructura (dimensional)

- Carrera: 160 mm (+ 65 mm)

- @ externo admisible: = 110 mm

- Longitud max.: 554 +3

- Longitud min.: 365 +3

- Longitud de instalacién (montaje): 462 mm

X

MAX: 554 +3

- Buje de articulacion: Silenblock
- Rigidez del buje de articulacion: 34,3 kN/mm

g

orvey viave
0av1 3153

Campo de aplicacion
- Angulo axial de torsion extremo 1 - o: 16°

Sy

VEIRYY VIOVH
0av1 3153

i

- Angulo radial de oscilacion extremo 1 - f3: £19°
- Angulo axial de torsion extremo 2 - «: £15.5°
- Angulo radial de oscilacion extremo 2 - f3: £16°
- Velocidad méax. de piston: 0,3 m/s

+0,3
12 -01
(x 2 pos) ‘

La documentacién técnica completa
se encuentra en la especificacién técnica
ET-DNT-1025 en su Gltima version

iy

Nota: Proteccion superficial
Se deberan proteger las superficies
metalicas expuestas a agentes externos

con pinfura epoxi color RAL 7024 con =120 =

espesor de 60 pm. 156 £0,5
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1024-V1.0
OPERACIONES Amortiguador vertical de suspension primaria EMU CSR

1. OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir los amortiguadores de las formaciones EMU CSR.
Establecer los procedimientos de inspeccidn y recepcion de partida del lote adquirido.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

FAT E-710 - Aparatos automaticos de enganche traccidon y choque. Amortiguadores a friccion de 2 1/2" de
carrera para alojamientos normalizados de 24 5/8”.

IRAM-AITA 4-D2 - Vehiculos de carretera - Amortiguadores hidraulicos telescopicos convencionales.

La presente especificacion se encuentra asociada al instructivo “IT-DNT-G-0044 - Comprobacion de las
caracteristicas y reparaciéon de amortiguadores hidraulicos”, debiéndose cumplir los lineamientos
expuestos en dicho documento u otro que lo supere/anule.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Descripcidn: Amortiguadores hidraulicos para la absorcién de impactos de via
Funcidn: Minimizar la vibracion proveniente del cuerpo de vehiculo y del bogie, como asi también reducir
la variacién de carga que soportan las ruedas.

Rendimiento
Coeficiente de amortiguacion: 9,8 kNes/m
Fuerza de amortiguacion (max.): 7,8 kN
Carrera efectiva (fuerza de amortiguacioén): Recorrido total
Carrera ensayo de fuerza de amortiguacion: 50 mm (+ 25 mm)
Sentido de uso: Doble sentido
Fuerza de descarga: 1,6 kN
Velocidad de descarga: 0,15 m/s
Coeficiente de amortiguacion:
Vel.0,1m/s — F:(0,98£0,29) kN
Vel.0,3m/s — F:(2,94+0,44) kN

Estructura (dimensional)

Carrera: 130 mm (£ 65 mm)

Diametro externo admisible: £ 110 mm
Longitud max.: 450 £3 (valor objetivo)
Longitud min.: 320 %3 (valor objetivo)
Longitud de instalacidn (montaje): 385 mm
Estructura del buje de articulacién: Silenblock
Rigidez del buje de articulacion: 15 kN/mm

Campo de aplicacién

Angulo axial de torsién a: +19°
Angulo radial de oscilacién B: +162
Velocidad max. de piston: 0,6 m/s

Velocidad max. de aceleracién: 100 G

4. COMPOSICION

NUMA44010603000N - Amortiguador vertical de suspensién primaria
Amortiguadores originales de las formaciones EMU CSR:

Ref. Fabrica Nombre Marca Observaciones Cddigo CSR
9117-40 Amortiguador vertical (serie |) Alstom | Perteneciente a la Linea Sarmiento 34002200011

|F-2022-131986418-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1024-V1.0
OPERACIONES Amortiguador vertical de suspension primaria EMU CSR

5. MODELO ESQUEMATICO

=
T

FFFETTELTEET

T

~

B —

Toma o montaje
superior

Gula del vastago

Tubo exterior
(carter)

Tubo interior
cilindro

Tope de extension

Aceite

Valvula

,,,,,,

Toma o montaje inferior
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1024-V1.0
OPERACIONES Amortiguador vertical de suspension primaria EMU CSR

REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

[NO ([ si)]  PRESENTE EN SOFSE

En el caso que se requiera, el proveedor podra solicitar una muestra, la cual serd otorgada dependiendo
de la disponibilidad de la linea solicitante.

IDENTIFICACION

- Losamortiguadores deben llevar estampada en el tubo exterior (carter) en forma clara, visible e indeleble,
ademas de las que establezcan las disposiciones legales vigentes, las informaciones siguientes:
a) La marca registrada.
b) Nombre del fabricante y/o importador.
c) Fecha o cddigo de fecha de fabricacidn, como minimo, mes y afio.
d) Numero de pieza que identifique la aplicacion.

CONDICIONES DE ESTIBADO

Los amortiguadores deben embalarse en contenedores que aseguren su proteccion contra posibles
deterioros que pudieran producirse durante su almacenamiento, manipulacion y transporte.

CONDICIONES DE RECEPCION

9.1. Pasos para homologacidon de producto:

Previa entrega del lote, el proveedor debera entregar la cantidad de muestras necesarias para completar
el sistema de amortiguacion de un bogie completo, destinadas para prueba funcional en servicio y las
requeridas para el ensayo en laboratorio que se detalla en 9.1.1.

Su homologacién quedara a cargo de la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas en conjunto con las
Lineas solicitantes, con el fin de verificar el cumplimiento de las caracteristicas expuestas en la presente
especificacion técnica.

9.1.1. Ensayos en Laboratorio

Equipo de ensayos y graficos. Debe utilizarse un equipo de ensayos universal para la comprobacién de su
capacidad dinamica segun se describe en el documento “IT-DNT-G-0044-V1.0-2015”, el cual consta de
controlar el funcionamiento del amortiguador midiendo sus fuerzas a determinadas velocidades de
compresién y expansion. El banco universal de ensayo debe poseer certificado de calibracion vigente,
emitido por un laboratorio acreditado por la OAA. Se debe verificar que los valores de carga sean
compatibles con respecto a los amortiguadores originales. La amplitud maxima de recorrido para el
ensayo sera de * 25 mm, tomando al menos 6 diferentes velocidades que no superen los 0,6 m/s.
Ensayos segln IRAM-AITA 4-D2. Se aplicaran los ensayos que correspondan para la aplicacion particular
del amortiguador segun el disefio del Material Rodante.

9.1.2. Ensayo funcional en servicio

Se pondra a ensayo en servicio la cantidad necesarias de amortiguadores que comprendan un bogie. Los
mismos deberan encontrarse bajo ensayo por un periodo de tiempo suficiente, o kildmetros recorridos
equivalentes con los originales. También se deberad tomar en cuenta su compatibilidad con los ciclos de
mantenimiento, no afectando la disponibilidad del Material Rodante o servicio prestado. Intervencidn
programada sobre los amortiguadores a los 2,5 afios o superado los 375.000 kildmetros.

9.2. Productos homologados:

Se debera inspeccionar el estado fisico del material, que no contenga dafios superficiales y que presente
la geometria correspondiente a la solicitada.

Con cada recepcién de partida el proveedor debera entregar informe del funcionamiento del lote
completo de amortiguadores. Los mismos deberan estar ensayados en un banco universal segin IT-DNT-

|F-2022-131986418-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ET-DNT-1024-V1.0
Amortiguador vertical de suspensién primaria EMU CSR

G-0044. Como Control de Calidad se exigird la entrega de los graficos y valores de factor de amortiguacion
de cdmo minimo para dos velocidades:

e Velocidades: 0,1 m/sy 0,2 m/s

e  Amplitud maxima: £ 25 mm.
El banco universal de ensayo debe poseer certificado de calibracién vigente, emitido por un laboratorio
acreditado por la OAA. En conjunto con el informe del ensayo, se debera entregar una copia del certificado
de calibracién. Toda la documentacién debera estar referenciada con los productos entregados (lote y
serie), de forma de asegurar la trazabilidad en todos los procesos.

La presentacidn no constituye condicion suficiente de cumplimiento. “Operadora Ferroviaria — Sociedad
del Estado” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun se detalla a continuacidn.

Del lote presentado se extraerd un numero de unidades que corresponda segin la Norma IRAM 15,
Inspeccion Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, segln se indica precedentemente, se deberd comprobar el cumplimiento de los
requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote serd de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

Nivel de inspeccion general: Nivel 1.

Plan de muestreo: Simple para inspeccidn normal.

Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

Obtencién de muestras: al azar.

Numero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad, indicada el lote es aceptable.
Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote se debera
rechazar.

TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9a15 2 0 1
16a 25 3 0 1
26 a 50 5 0 1
51a90 5 0 1
91a 150 8 0 1
1512280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4
10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES
Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentaciéon.dnt@sofse.gob.ar
VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 19/01/2017 Emisidn original
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1025-V1.1

OPERACIONES Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR

ESPECIFICACION TECNICA
Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1025-V1.1

OPERACIONES Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR

OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir los amortiguadores de las formaciones EMU CSR.
Establecer los procedimientos de inspeccion y recepciéon de partida del lote adquirido.

REFERENCIAS NORMATIVAS

FAT E-710 - Aparatos automaticos de enganche traccion y choque. Amortiguadores a friccion de 2 1/2" de
carrera para alojamientos normalizados de 24 5/8”.

IRAM-AITA 4-D2 - Vehiculos de carretera - Amortiguadores hidraulicos telescdpicos convencionales.

La presente especificacion se encuentra asociada al instructivo “IT-DNT-G-0044 - Comprobacidon de las
caracteristicas y reparaciéon de amortiguadores hidrdulicos”, debiéndose cumplir los lineamientos
expuestos en dicho documento u otro que lo supere/anule.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Descripcién: Amortiguadores hidraulicos para la absorcion de impactos de via
Funcién: Minimizar la vibracién proveniente del cuerpo de vehiculo y del bogie, como asi también reducir
la variacién de carga que soportan las ruedas.

Rendimiento
Coeficiente de amortiguacién: 39,2 kNes/m
Fuerza de amortiguacién (max.): 9,8 kN
Carrera efectiva (fuerza de amortiguacién): Recorrido total
Carrera ensayo de fuerza de amortiguacién: 50 mm (+ 25 mm)
Sentido de uso: Doble sentido
Fuerza de descarga: 5,5 kN
Velocidad de descarga: 0,15 m/s
Coeficiente de amortiguacion:
Vel.0,1m/s — F:(3,92+0,59) kN
Vel.0,3m/s — F:(6,36£0,96) kN

Estructura (dimensional)

Carrera: 160 mm (£ 65 mm)

Didmetro externo admisible: £ 110 mm
Longitud max.: 540 3 (valor objetivo)
Longitud min.: 380 +3 (valor objetivo)
Longitud de instalacion (montaje): 462 mm
Estructura del buje de articulacion: Silenblock
Rigidez del buje de articulacion: 34,3 kN/mm

Campo de aplicacién

Angulo axial de torsién a: +192
Angulo radial de oscilacién B: +162
Velocidad max. de piston: 0,3 m/s
Velocidad max. de aceleracién: 10 G

COMPOSICION

NUMA44010704000N - Amortiguador transversal centro de bogie

Amortiguadores Originales de las formaciones EMU CSR:

Ref. Fabrica Nombre Marca Observaciones Caddigo CSR

9116-40

Amortiguador transversal de Perteneciente a la linea
presion de aceite Sarmiento

97H1867

Amortiguador transversal de Perteneciente a la

presion de aceite linea Mitre y Roca

|F-2022-131986418-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1025-V1.1
OPERACIONES Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR

5. MODELO ESQUEMATICO

Toma o montaje
superior

Tubo de vaina

Gula del vastago

Tubo interior
cilindro

Tope de extension

Pistdn

Acaita

Valvula

Capuchén

Toma o montaje inferior
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TRENES ARGENTINOS ET-DNT-1025-V1.1

OPERACIONES Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR

REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

_—

| NO [[si ]  PRESENTE EN SOFSE

4

En el caso que se requiera, el proveedor podra solicitar una muestra, la cual sera otorgada dependiendo
de la disponibilidad de la linea solicitante.

IDENTIFICACION

- Losamortiguadores deben llevar estampada en el tubo exterior (carter) en forma clara, visible e indeleble,
ademas de las que establezcan las disposiciones legales vigentes, las informaciones siguientes:
a) La marca registrada.
b) Nombre del fabricante y/o importador.
c) Fecha o cédigo de fecha de fabricacién, como minimo, mes y afio.
d) Numero de pieza que identifique la aplicacion.

CONDICIONES DE ESTIBADO

Los amortiguadores deben embalarse en contenedores que aseguren su proteccidn contra posibles
deterioros que pudieran producirse durante su almacenamiento, manipulacién y transporte.

CONDICIONES DE RECEPCION

9.1. Pasos para homologacién de producto:

Previa entrega del lote, el proveedor debera entregar la cantidad de muestras necesarias para completar
el sistema de amortiguacion de un bogie completo, destinadas para prueba funcional en servicio y las
requeridas para el ensayo en laboratorio que se detalla en 9.1.1.

Su homologacién quedara a cargo de la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas en conjunto con las
Lineas solicitantes, con el fin de verificar el cumplimiento de las caracteristicas expuestas en la presente
especificacion técnica.

9.1.1. Ensayos en Laboratorio

Equipo de ensayos y graficos. Debe utilizarse un equipo de ensayos universal para la comprobacion de su
capacidad dinamica segun se describe en el documento “IT-DNT-G-0044-V1.0-2015", el cual consta de
controlar el funcionamiento del amortiguador midiendo sus fuerzas a determinadas velocidades de
compresién y expansion. El banco universal de ensayo debe poseer certificado de calibracion vigente,
emitido por un laboratorio acreditado por la OAA. Se debe verificar que los valores de carga sean
compatibles con respecto a los amortiguadores originales. La amplitud maxima de recorrido para el
ensayo serd de + 25 mm, tomando al menos 6 diferentes velocidades que no superen los 0,6 m/s.
Ensayos segun IRAM-AITA 4-D2. Se aplicaran los ensayos que correspondan para la aplicacion particular
del amortiguador segun el diseio del Material Rodante.

9.1.2. Ensayo funcional en servicio

Se pondra a ensayo en servicio la cantidad necesarias de amortiguadores que comprendan un bogie. Los
mismos deberdn encontrarse bajo ensayo por un periodo de tiempo suficiente, o kildmetros recorridos
equivalentes con los originales. También se debera tomar en cuenta su compatibilidad con los ciclos de
mantenimiento, no afectando la disponibilidad del Material Rodante o servicio prestado. Intervencién
programada sobre los amortiguadores a los 2,5 afios o superado los 375.000 kildmetros.

9.2. Productos homologados:

Se debera inspeccionar el estado fisico del material, que no contenga dafios superficiales y que presente
la geometria correspondiente a la solicitada.

Con cada recepcién de partida el proveedor debera entregar informe del funcionamiento del lote
completo de amortiguadores. Los mismos deberan estar ensayados en un banco universal segun IT-DNT-
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ET-DNT-1025-V1.1
Amortiguador transversal centro de bogie EMU CSR

G-0044. Como Control de Calidad se exigira la entrega de los graficos y valores de factor de amortiguacion
de cémo minimo para dos velocidades:

e Velocidades: 0,1 m/sy 0,2 m/s

e  Amplitud maxima: £ 25 mm.
El banco universal de ensayo debe poseer certificado de calibracién vigente, emitido por un laboratorio
acreditado por la OAA. En conjunto con el informe del ensayo, se deberd entregar una copia del certificado
de calibracién. Toda la documentacién debera estar referenciada con los productos entregados (lote y
serie), de forma de asegurar la trazabilidad en todos los procesos.

La presentacién no constituye condicion suficiente de cumplimiento. “Operadora Ferroviaria — Sociedad
del Estado” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segln se detalla a continuacidn.

Del lote presentado se extraerd un numero de unidades que corresponda segun la Norma IRAM 15,
Inspecciéon Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, segln se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de los
requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobado.

El lote sera de aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

Nivel de inspecciéon general: Nivel 1.

Plan de muestreo: Simple para inspeccion normal.

Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.

Obtencién de muestras: al azar.

Numero de aceptacion (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad, indicada el lote es aceptable.
Numero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote se debera

rechazar.
TAMANO DEL LOTE MUESTRA AC RE
2a8 2 0 1
9ai15 2 0 1
16 a 25 3 0 1
26a50 5 0 1
51a90 5 0 1
91 a 150 8 0 1
151 a 280 13 1 2
281 a 500 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1201 a 3200 50 3 4

10. VIGENCIA'Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacion.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 18/01/2017 Emision original
1.1 30/01/2017 Se modifica NUM
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ANEXO A - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
[Razon Social
Clase de Contratacion: C.U.IL.T.
Tel.:
Expediente: E-Mail:
Moneda:
. . - S . s . N .V.A. Subtotal
Renglén | Cantidad | U/M | Cédigo SAP Nomenclador Descripcién SAP Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario (%) (sin LV.A)
97A 1866 (ITT KONI)
34002200015 (CSR)
1 442 C/U | 1000023621 | NUM96100000140N AMSE;#?&’:LD OR 9117-40 (ALSTOM) Eg%’:gégzgé\ﬁ'o 0,00
: 34002200011 (CSR) T
V92003 (CORVEN S.A.C.I.F.)
97H 1867 (ITT KONI)
34003000011 (CSR)
2 312 C/U | 1000023622 | NUM96100000150N ﬁﬂiﬁ;&;&?ﬁﬁ 9116-40 (ALSTOM) Eg%’;‘gégzgé\l/sl 1 0,00
: 34003000006 (CSR) T
H95002 (CORVEN S.A.C.I.F.)
Subtotal (sin I.V.A.) 0,00
I.V.A. -
Total (con I.V.A)) 0,00
Total letras

Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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ANEXO B - PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social

Clase de Contratacion: Identificacién Tributaria
Tel.:

Expediente: E-Mail:
Moneda:

. . - L . - Precio
Inconterm Renglén | Cantidad [ U/M | Cédigo SAP Nomenclador Descripcion SAP Referencia de Fabrica Plano / ET

Unitario Subtotal

B 97A 1866 (ITT KONI) /////////////////////////////// 0,00
o AMORTIGUADOR o (e ET-DNT-1024-V1.0 ////////////////// 0,00
FOB 1 442 C/lU 1000023621 | NUM96100000140N VERTICAL. ??j&gz'ggégi‘lszcos'\g) 9-61.0.00.0014. //////////////////// 000
or V92003 (CORVEN S.A.C.IF.) /////////////% 0.00
o7 o0 T O .
on AMORTIGUADOR o ET-DNT-1025-V1.1 //////////////// /////////////// 0,00
FOB 2 312 C/lU 1000023622 | NUM96100000150N TRANSVERSAL. s?jg_oﬁéggo(oA(l)_esz-CoS,\Q) 9-61.0.00.0015. ////////////////// 500

CIF H95002 (CORVEN S.A.C.L.F.) 0,00

Total: 0,00

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais): Segin pliego
Condicién de Pago: Segun pliego
Plazo de Entrega: Segun pliego
Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES
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