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1. OBIJETO

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisiéon de materiales y repuestos de
material rodante para la linea San Martin, necesarios para las intervenciones de mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas.
PL: Plano.

RF: Referencia de Fabrica.

3. ALCANCE

Se solicita la provisidn de los bienes listados, en las cantidades indicadas a continuacién. En todos los casos los
materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso.

CANTIDAD
[C/U]

RENGLON ‘ CODIGO SAP ‘ DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA

SENSOR DE TEMPERATURA
1 1000011639 | DE PUNTA DE EJE. COCHE CSR | CSR: PC053T1-319-100008 - 24
PUZHEN
PUERTA DE ACCESO LATERAL
SALON PASAJEROS

2 1000011819 IZQUIERDA COCHE SCR CSR:95207299019211 - 8
PUZHEN
PUERTA DE ACCESO LATERAL
3 1000011820 SALON PASAJEROS DERECHA CSR: 95207299019311 - 8
COCHE SCR PUZHEN
MR LSM:

CALIPER DE FRENO. SISTEMA PLANO:2.90.4.0

4 1000012022 DE FRENO. COCHE ; 112
REMOLCADO PUZHEN 1.8560 A
TANQUE DE COMBUSTIBLE CSR: 9521021501281 DNT:
5 1000012472 ' 2.90.7.09.2000 3

INFERIOR (BAJO BASTIDOR) CSR: PC052T1-430-100000

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los oferentes lo requieran, podra efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir cualquier
informacién adicional que se considere pertinente disponer.
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5. FUNCION DE LOS BIENES SOLICITADOS
Los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a los coches remolcados Puzhen.

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o correctivo) del
material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun previsiones efectuadas en las
cartillas de mantenimiento.

En este caso, uno de los bienes solicitados corresponde a los caliper de freno, el cual tiene como funcidn
permitir el montaje de las pastillas de freno y transmitir las fuerzas de frenado sobre los discos de freno. Se
trata de un elemento que forma parte del sistema de freno de los coches remolcados, por tanto, la adquisicién
de este bien es esencial para garantizar la seguridad en la operacién, como asi también, asegurar la
disponibilidad y confiabilidad de los coches CSR.

6. REQUISITOS DE LA OFERTA
6.1. GENERALES

Los oferentes deberan presentar documentacién respaldatoria que avale la legitimidad de estos repuestos al
momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio OEM (Original
Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.

En los Renglones en que ademas de la referencia de fabrica (RF), se indique también un Plano (PL), los
Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo con los PL mencionados. Los elementos
deberan dar cumplimiento a los PL, en los cuales se incluyen los pardmetros y normas de calidad de los bienes
a adquirir.

6.2. FORMA DE COTIZACION

Los oferentes deberdn formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas por
renglon. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de rengldn. A los efectos del presente
pliego, por parte de renglon debera entenderse como aquella cotizacidon que no abarque la totalidad de las
cantidades requeridas en el rengldn respectivo.

Por otra parte, se indica que se aceptardn ofertas que coticen la totalidad de los renglones solicitados o bien
una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser adjudicados a diferentes
oferentes.

6.3. PLANILLA DE COTIZACION

A los efectos de facilitar la comparacion de ofertas, se solicita a los Oferentes tener a bien cotizar utilizando la
planilla de cotizacion modelo que se adjunta.
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Sin perjuicio de lo anterior, el oferente podra presentar cualquier otra informacién complementaria que crea
conveniente.

7. ENTREGA
7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta DOSCIENTOS CUARENTA (240) dias corridos, a computarse en la
forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o
cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra aceptar
la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo maximo
no sea superior a TRESCIENTOS SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el
parrafo precedente.

7.2. CRONOGRAMA DE ENTREGAS

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED | POS. CODIGO SAP DESCRIPCION
30000041 | 10 | 1000011639 | SENSOR DE TEMPERATURA DE PUNTA DE EJE. COCHE CSR PUZHEN 24
30000041 | 20 | 1000011819 | PYERTA DE ACCESO LATERAL SALON PASAJEROS IZQUIERDA COCHE 3
SCR PUZHEN
30000041 | 30 | 1000011820 | PYERTA DEACCESO LATERAL SALON PASAJEROS DERECHA COCHE 3
SCR PUZHEN
30000041 | 40 | 1000012022 CALIPER DE FRENO. SISTEMA DE FRENO. COCHE REMOLCADO 112
PUZHEN
30000041 | 50 | 1000012472 TANQUE DE COMBUSTIBLE INFERIOR (BAJO BASTIDOR) 3

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del articulo 7
del presente documento.

7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:

Linea San Martin (Coches)

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000041, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 451

Ciudad Retiro, Ciudad Autonoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
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En caso de tratarse de material de origen importado, la condicidon de entrega serd la establecida en la
documentacion que compone la presente contratacién. El proveedor podra proponer otra condicidon de
entrega, la cual quedard a consideracion de SOFSE.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como
condicién para su recepcion.

= Los materiales que poseen plano y especificacidn técnica, estardn sujetos a los controles a efectos de
verificar que los materiales entregados se ajustan a lo requerido en dicha documentacion técnica.

= Los materiales que fueron cotizados segin RF, seran sometidos a un control donde se verifique la
legitimidad, el origen y la referencia de fabrica de los repuestos entregados.

7.5. ROTULADO Y EMBALAJE

En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacion:

= Cddigo de Material (SAP).

= Descripcidn del Producto.

= Numero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

= Fecha de elaboracién y/o vencimiento del material (de corresponder)
= Proveedor.

@ Numero de Orden de Compra (OC).

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado debe ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de madera
para manipulacidn con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en altura
evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA

La mercaderia objeto de la contratacién deberad ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcidn y la unidad de medida, de acuerdo con como esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacion y en los lugares indicados.
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8. GARANTIA

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta contratacién serdn nuevos y que se
encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, diseno o fabricacion. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcidn definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccidon del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION

MODIFICO APROBO FECHA

A | Se modificé plano en posicion 1,3, &4, 5 y 6 con nueva revision

U%M Juare%yriel 19/06/19

Porta pastilla derecho

Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A

2.90.4.01.8600_A__

5 |Porta pastfilla izquierdo

1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A

2.90.4.01.8590_A__

L | Articulacion derecha

1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A

2.90.4.01.8585_A

3 | Articulacién izquierda

1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A

2.90.4.01.8580_A

2 | Sujecion superior

2 |Chapa de 3/8" acero IRAM F-36

2.90.4.01.8570

1 | Pivot central

1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A

2.90.4.01.8565_A__

- | Bujes del conjunto

- | Bronce al plomo SAE 600 - 55 HB

2.90.4.01.8561

IPos. Denominacion

Cant. Material

NUM/N® de Plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

CALIPER
SISTEMA DE FRENO
COCHES CSR PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y
NORMAS TECNICAS

REV.

AREA MATERIAL RODANTE

PROY./REL.: | Uharek Mauro, Sfef}n‘rjf.ezy(/ }6/09/2016 PLANO N°:

DIBUJO: | Unharek Mauro, Sfatdni Lednel /f(26/09/2016 | 2.90.4.01.8560
REVISO: Juarez Gabriel / 13/11/2016 SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: Cominotti Mario

f 00AACT -APN-GCM#SOFSE

Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM.
Tolerancias no indicadas seglin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

=@

ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:

1/1 | NUM29040185600N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modifico NUM posicion E. segdn IT informe N°0034 de la LSM. G.A.Conde. G.Juarez. 10/12/2019)
16 /<0.8 />
CORTE AA
A—=
1x45°
= >
_ 30z
08 /
A—=
z
F NUM29040185930N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 3270 L2005 (n6) 17201
E NUM29040185690N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 30702 40:9017(n6) 1%e01
D NUM29040185890N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 25°0% 357001(n6) 2801
C NUM29040185880N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2508 357001(n6) 17e01
B NUM29040185740N | Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 20708 3000017 (n6) 13s0.1
A NUM29040185730N [ Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 20°00 301007 (n6) 9,5:0,1
TIPO NUM MATERIAL D. INTERNO - X [mm] | D. EXTERNO - Y [mm] | ESPESOR - Z [mm]
TRENES ARGENTINOS BUJES
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES REMOLCADOS - CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [RELEVO:  |L.Stefani - MUharek. 12/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | L.Stefani - MUharek. 12/09/2016 |2.90.4:.01.8561 A
AREA MATERIAL RODANTE [ [nlaurer - ORARASTA AN G EMASOF
APROBO: | M.Cominotti. HF=2025700005.47 4 AJoN -§264d*SOFSE
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. COD. SAP:
Tolerancias no indicadas segin IRAM: -a—@» ESCALA FORMATO HOJA
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. S/E Al 1/ 1 [con. NUM: NUM29040185610N
Pagma Y ae 24




2

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modificé plano en posicién 3 U%M% Juare%/‘@riel 19/06/19

w
=
o
< -
<
oz
« g
<< 4
x a
w
52
:
0 =
o w
< <
o]
b : 7 | Buje fipo E 4 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
< a
:. el 6 |Pasador aleta DIN 94 - ®#5x40 1 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960200N
x E
5 Z 5 | Tuerca DIN 934 - M24 1 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM80683536500N
w
v
2 = 4 | Arandela DIN 125 - Diametro interno 25 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110150450N
< =
3 E 3 |Perno pivot central 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | 2.90.4.01.8568 A
x
2 2 2 |Cono 2 - 2.90.4.01.8567
- =
% § 1 |Soporte central 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8566
=
2 > JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N° de Plano
o
< 4
S TRENES ARGENTINOS PIVOT CENTRAL
oo
5% OPERACIONES CALIPER
S &
[mm]
o w
= 2 GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
[w]
% é SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanifeopél”] 26/09/2016 |PLANO N°: REV.
W NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stesdni Ledhel /J26/09/2016 | 2.90.4.01.8565
£l 3 AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | Juarez Gabriel /, 17/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
=l < APROBO: | Cominotti Marfo ORG24 ARN G B3 ISE
§ n_:l Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
o Tolerancias no indicadas segin IRAM: -E —@»
Zla 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 1:5 b 1/1 NUM29040185650N
Fagina 1U de 44




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

N

&N

6 |Pasador alefa plana 10 x 50 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1020
5 |Buje tipo A 4 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
4 [Arandela DIN 125 - Diametro interno 21 mm 4 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152000N
3 |Perno de sujecion superior corto 1 |Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8572
2 |Perno de sujecion superior largo 1 |Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8575
1 |Soporte 1 |Chapa de 3/8" acero IRAM F-36 2.90.4.01.85%1
JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N°® de Plano
TRENES ARGENTINOS SUJECION SUPERIOR
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanifeonél 7] 26/09/2016 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Sfefdni Lednel /f26/09/2016 | 2.90.4.01.8570
AREA MATERIAL RODANTE  [RovisD Lusrez Gabriel / toRAasASE A AR GOM S
APROBO: [ Cominotti Marfo OG22 GM 45(8i0SE

Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM.
Tolerancias no indicadas segin IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

@

ESCALA

FORMAXTO HOJA
1:5 [ 1/ 1

CATALOGO:

NUM29040185700N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

] 2

MODIFICACIONES

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A | Se modicé posicion 6 a pedido de material Rodante Uh/a%M Juarey/@&rﬁriel 04/0%/19
es
9 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 26 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152000N
8 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 31 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153200N
7 |Pasador aleta plana 16 x 75 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1010
6 |Perno de articulacion de portapastilla 1 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | 2.90.4.01.8584 A
5 |Perno de articulacion central de brazos 1 |Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8583
4 |Perno de sujecién a cuerpo de piston 2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado 2.90.4.01.8582
3 | Buje tipo C 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
2 |Buje tipo E 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
1 | Cuerpo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8581
JPos. Denominacion Canft. Material NUM/N°® de Plano
TRENES ARGENTINOS ARTICULACION IZQUIERDA
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanifeopél”] 26/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stesdni Ledhel /f26/09/2016 | 2.90.4.01.8580
REVISO: | Juarez Gabriel /p0 12/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti Marfo 7 ! ORZCAGE A 2PN G B3(8I6SE
7 Torandas 1o iates segin | =]-@ | S| oo | won|SRACOT ) 185800N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modifico posicion 6, 10 y 12 a pedido de material rodante Uh%‘W Juare%%riel L/0%/19

12 | Perno de articulacién de portapastilla

Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado

2.90.4.01.8584 A

11 |Perno de articulacion central de brazos

Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado

2.90.4.01.8583

10 [Perno de extremo de cilindro

Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado

2.90.4.01.8587 A

9 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 33 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153300N
8 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 31 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110153200N
7 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 26 mm 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152000N
6 |Pasador aleta DIN 94 - #6 x 60 mm 1 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960400N_A
5 |Pasador aleta plana 16 x 75 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 2.90.4.10.1010
4L |Buje tipo F 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
3 |Buje tipo E 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
2 |Buje tipo C 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
1 | Cuerpo 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8586
JPos. Denominacion Cant. Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS ARTICULACION DERECHA
OPERACIONES CALIPER
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR PUZHEN
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.|Uharek Mauro, Stefanifeopél”] 26/09/2016 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Uharek Mauro, Stesdni Ledhel /f26/09/2016 | 2.90.4.01.8585
REVISO: | Juarez Gabriel /p0 12/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Cominotti Marfo 7 ! TORAAGEA 2PN GM A3(8I6SE
o 1o niates segin | =]-@| A | oo | won(SRACOT ) 185 850N
-1 Clase m y 2768-2 Clase K.
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

] 2 3 | 4
~ MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |Se modificd plano en posicion 1 W’M Juare%%riel 19/06/19
? |Pasador aleta DIN 94 - ¢3,2x25 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960100N
6 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 13 mm L | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152900N
5 |Seguro de pastilla 1 | Acero inoxidable moldeado ASTM A743 CF8 2.90.4.01.8592
4L |Perno DIN 1444 B - ¢12x70 2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | NUM817#57010500N
3 |Buje tipo B 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
2 |Buje tipo D 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561
1 |Base porta pastilla izquierda 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8591_A__
JPos. Denominacion Canft. Material NUM/N°® de Plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PORTA PASTILLA [ZQUIERDO

CALIPER
COCHES CSR PUZHEN

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Uharek Mauro, STeWacy{/ 26/09/2016 PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Sfaféni Leshel /§26/09/2016 | 2.90.4.01.8590
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez Gabriel /2, 12/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | Cominotti Marfo © ! HO0A0AZ 4 AR QM H5(gloSE
Represenfaciép cotas yAsimbolos: ‘Normas.IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
T Teat Ciace m'y 27682 Lisse K. -0 | % ] 1/1 | NUM29040185900N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
A |se modificé plano en posicién 1 U%M% Juare%/‘@riel 19/06/19

GERENCIA DE INGENIERIA

COCHES CSR PUZHEN

7 | Buje fipo D 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561

6 |Buje tipo B 2 |Bronce al plomo SAE 660 - 55 HB 2.90.4.01.8561

5 |Perno DIN 1444 B - 12x70 2 | Acero IRAM 1045 T y R, 250 HB, pasivado dorado | NUM81757010500N

L |Seguro de pastilla 1 | Acero inoxidable moldeado ASTM A743 CF8 2.90.4.01.8592

3 | Arandela DIN 125 - Didmetro interno 13 mm L | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89110152900N

2 |Pasador aleta DIN 94 - ¢3,2x25 2 | Acero inoxidable AISI 304 - A2 NUM89159960100N

1 |Base porta pastilla derecha 1 | Acero moldeado IRAM IAS U-500-7026 AM-600/A 2.90.4.01.8601_A__

JPos. Denominacion Canft. Material NUM/N°® de Plano

TRENES ARGENTINOS PORTA PASTILLA DERECHO
OPERACIONES CALIPER

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Uharek Mauro, Sfef}n’rﬂ_ety{ 26/09/2016 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Uharek Mauro, Stazéni Leshel /K26/09/2016 | 2.90.4.01.8600
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: Juarez Gabriel /50 12/11/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | Cominotti Marfo ~ | HO0A0AZ L4 ARy QM #5(@ioSE
Representaci()ﬁ cotas y simbolos: Normas 'IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
T Teat Clae my 27682 Clase K. £-@| % 4 1/1 | NUM29040186000N
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DISENO PROPIEDAD DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREAATERIAL
RODANTE

CONJUNTO U

TANQUE GASOIL FURGON

COCHE CSR
Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. |PLANO N°:
HOJA Tol 1 indicad an IRAM:
g@ 2/2 27681 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2.000 A
RELEVO: E.L. PELOSO

WMM& 4-APN-GCM#SOESEREV-
E.L. PELOSG—1/2¢34 08 /08 /16 | CATALOGO:

SOCIEDAD SE RESERVA Los| __ ~[_ _ _ [DIBUJO:

DETJEEC"L%%E%IE)APT_‘ZP'LE&AD S/E a1 |REVISO: M. comonotTi ~—A [08/08/16| NIM 29070920000
_ _ _ _ _ _ ) APROBO: |M. COMINOTTI %% [08/08/16 _
2 3 5 6 7 8 9 | 10 I i | 12




1 2 3 4 5 | 7 8 9 | 10 11 12 13 14 15 16
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Notas :
‘ 4} | ‘ ‘ 1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior) deberan estar completamente
‘ - limpias y sin oxido.
| o & o | 2. la superficie interior del plegado debera quedar sin pinfura.
[ S ‘ /b, ‘ 1 B 3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN ISO —
| 15085-2 Nivel CL1
N 4. Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN SO 15085-3 Nivel (P B.
L J L l 5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN 1SO
\— S - —~ =t —— ———— —— -~y A T4 - 3
[ [ I I ! | [ [ I I 15085-Parte 3 (lase (T 3.
L—J 6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo J
Al de la citada Norma, debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las exigencias
del mismo.
7. Una ves soldado y habiendo cumplido con lo indicado en Notas 5 y 6, el tangue se
debera probar debidamente sellado, inyectandole aire comprimido seco hasta lograr una
620 1355 620 presion interna de p > 200 Kpa no debiendose registrar perdidas. ]
El acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN 1SO 10088-4.
K
4 (TAPA DERECHA 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.050
3 | TAPA 1ZQUIERDA 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.040
2 | TAPA SUPERIOR 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.020 |1
1 | PLEGADO U 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.010
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: CONJUNTO U
Operadora Ferroviario MATERIAL |
SIN AUTORIZACION ESCRITA
IoE La misma e presente| RODANTE TANQUE GASOIL FURGON
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA . E— IC?‘CHEIRASSR
ICONSTRUCCION DEL OBJETO epresentacion, cotas y simbolos: Normas . |PLANO N°:
ArTESOTO N S | @ | M | B vtk 12.90.7.09.2.000( £\ M
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO HPp00-~108/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: _[E.L. PELOSO | 08/08/16|CATALOGO:
D%'EEEC"L%%E%%APEP'EE%AD Esﬁé"A FORmATO REVISO:  |M. COMINOTTI L% 08/08/16| NUM 29070920000
_ _ _ _ ) ) APROBO: _[M. COMINOTT! 0H/68)26100464274-APN-GCM#SAFS
1 2 3 4 S | / 8 9 | 10 11 12 13 14 15— | 16

Pégina 17 de 44




2 3 4 / 8 9 | 10 11 13 14 15 16
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) ( Notas :
1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar completamente
limpias y sin oxido.
2. la superficie interior del plegado debera gquedar sin pintura.
3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN 1SO
15085-2 Nivel CL1.
4. Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN /SO 15085-3 Nivel (P B.
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN /SO
15085-Parte 3 (lase (T 3.
6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo
Al de la citada Norma, debiendo el proveedor cumplir con la tofalidad de las exigencias
del mismo.
El acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN 1SO 10088-4.
/ |_j \"—
u n | | ||
(\ b d Qj /W
Qd &y \
615 1355 615
8 |TAPON CABEZA CUADRADA 1" BSPT 3 |AISI 316 DIN 2999
7 |ROMPEOLA 4 |AISI 316 L 2.90.7.09.2017
6 |PIE SOPORTE 4 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.016
5 | BRIDA FRONTAL 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.015
4 [SOPORTE CABLE 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.014
3 |MARCO FIJACION 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.013
2 |NIPLE DE DESAGOTE 3 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.012
1 | PLEGADO 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.011
DISENG PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos | AReA: PLEGADO U
Operadora Fervoviania MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MisMA EL presente| RODANTE TANQUE GASOIL FURGON
DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA - S— — ICONCHEIRASSR
|consTRUCCION DEL OBJETO epresentacion, cofas y simbolos: Normas TRAM.  TPLANO N°:
ASTaToo N SR | 9@ | M | BT aVERTEY  15.90.7.00.2.010) 2\
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: _[E.L. PELOSO CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD Esf_é'-A F°R241AT° REVISO:  IM. COMINOTTI NUM 29070920100
_ _ _ _ QUE ACUERDA LA LEY. ' APROBO: _[M. COMINOTTI 00464274-APN-GCM#SCO
3 4 o) / 8 9 | 10 11 13 14 15— 16
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MATERIAL: AIS| 316 L
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
TrenesArgentinuﬂ AREA: PLEGADO
Kotomzacion escara|  MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
OO ES | RoDaNTe a
DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA COCHE CSR
[ecnsTRuccion oel oBiero o e S i, T [FLANO
ENI;EREE%%NT:DT%REIE F;scl)-:g o 6@ HO/JA 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2.011 A
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO H70,0-103/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA Los|™ "I " IDIBUJO: |E.L. PELOSO + | 03/08/16 | CATALOGO:
DE'EEEC"A'\%TJE%%APT_%P'E&AD s A1 |REVISO: _|M. COMINOTTI L% 03/08/16] NUM 29070920110
_ _ _ _ ’ APROBO: _|M. COMINOTTI os;/T@_pzag-_ _ _
3 4 5 | 6 7 8 9 | 10 11 12 13 14 15~ 16
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MATERIAL: AISI 316 L

DISENO PROPIEDAD DE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Trenes Argentinos  |AREA: NIPLE DESAGOTE
Operadora Ferroviania MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE SUPERIOR GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA COCHE CSR
[eoNSTRUCCION DEL OBJET0 MO | T Teareins v i ot e |LANO TV
REPRESENTADO NI SER -@@- 2768-1 Class m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2012 A
ENTREGADO A TERCEROS O /
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: E.L. PELOSO(-p _ﬁfQﬁ:{Aﬁ'A_A PAN-GCCMASOESEREV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO A 04,/08/16 | CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO N
QUE ACUERDA LA LEY. 121 aq  |REVISO: [M. COMINOTTI (% 04/08/16| NUM 29070920120N
APROBO: |M. COMINOTTI 04/08/16
—pPagina 2o ae 24




DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA
SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

1 2 I 3 I 4
PM5x0.8 1,V
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of U N e
g
Corte E-E
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A orre 178 8
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o
N
N
Q
o © N
110 20
150
MATERIAL: AISI 316 L
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: MARCO FIJACION
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE

COCHE CSR
Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. |pPLANO N°:
HOJA Tol i indicad an IRAM:
45-]@ ) 2768-1 Clase m y 27682 Clase K. 2.90.7.09.2013 A
RELEVO: |E.L. PELOSO ¥ VAPEBAS 14 A PN-CCMESOESEREY.
DIBUJO: E.L. PELOSO N 04,/08/16 | CATALOGO:
Esf_g"A FOR&ATO REVISO: |M. COMINOTTI (% 04/08/16| NUM 290709201 30N
APROBO: [M. COMINOTTI 04/08/16
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MATERIAL: AISI 316 L Cant.: 1

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:

MATERIAL
RODANTE

SOPORTE CABLE
TANQUE GASOIL FURGON
COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:

REPRESENTADO NI SER ! n HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
ENTREGADO A TERCEROS O ‘G@- / 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2014 f }
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: [E.L. PELOSO PS4 A PN-GCM#SOESEREY-
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO:  [E.L. PELOSO . |04/08/16 | CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA FORMATO :
QUE ACUERDA. A LEY. o a4 |REVISO: |M. COMINOTTI 04/08/16] NUM 29070920140N
APROBO: |M. COMINOTTI 04/08/16
—Pagina 22 oe 24
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MATERIAL: AISI 316 L

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:

MATERIAL
RODANTE

BRIDA FRONTAL
TANQUE GASOIL FURGON
COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:

HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
REPRESENTADO NI SER -@@- 2768—1 Clase m y 2768-2"Clase K. 2.90.7.09.2015 A
ENTREGADO A TERCEROS O /
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: E.L. PELOSO(-p _ﬁfQﬁ:{Aﬁ'A_A PAN-GCCMASOESEREV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: E.L. PELOSO N 04/08/16 CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO N
QUE ACUERDA LA LEY. 1:1 Ad REVISO: M. COMINOTTI 04/08/16| NUM 29070920150N
APROBO: |[M. COMINOTTI 04/08/16
—fadina o de 44
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Notas:

1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar completamente limpias y sin oxido.
2. la superficie interior del plegado debera quedar sin pinfura.
3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN ISO 15085-2 Nivel CL1.
4, (lase de ejecucion de la soldadura segun norma EN ISO 15085-3 Nivel (P B.
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN /SO 15085-Parte 3 Clase

6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo Al de la citada Norma,
debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las exigencias del mismo.
£l acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN ISO 10088-4.

MATERIAL: AISI 316 L Cant.: 4

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:

MATERIAL
RODANTE

PIE SOPORTE
TANQUE GASOIL FURGON
COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:

HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
REPRESENTADO NI SER -@@- 2768—1 Clase m y 2768-2"Clase K. 2.90.7.09.2016 A
ENTREGADO A TERCEROS O /
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: E.L. PELOSO(-p .WA&A-ADI\I-G(‘I\/I#Q(\FC REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: E.L. PELOSO N 04/08/16 CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO N
QUE ACUERDA LA LEY. 1:2.5 Ad REVISO: M. COMINOTTI 04/08/16| NUM 29070920160N
APROBO: |[M. COMINOTTI 04/08/16
~—fadinaZ4a de 44
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MATERIAL: AISI 316 L
DISENO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: ROMPEOLAS
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE U GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
o o reo = COCHE CSR
ICONSTRUCCION DEL OBJETO Representacion, cotas y simbolos: Normas.IRAM. PLANO N°:
LREPRESENTADO N SER | gy | MO | e hdcek s N 1) 90.7.00.2.017| /N
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |[E.L. PELOSO 4 O REASTA- A PN-GCM#SOESEREV-
SOCIEDAD SE RESERVA Los[ [ [DIBUJO: [E.L. PELOSO ,  |05/08/16 | CATALOGO:
DETJEECFA'\%%E%%APT_?'LE&AD 125 a4 |REVISO: |M. COMINOTTI (% 05/08/16] NUM 29070920170
) o APROBO: |M. COMINOTTI 05/08/16
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Notas: 17 | ARANDELA GROVER M10 10 [AISI 316
1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar completamente 16 | ARANDELA PLANA M10 10 |AIsI 318 _
g"‘llj'as y S'fr! _°X'_d?r- or del oleaado deb dar sin oint 15 | TORNILLO CAB. EXAG. M10x25 A1 3506-1 10 |AISI 316 -
. la superficie inferior del plegado debera quedar sin pinfura.
P . P€g q P 14 [JUNTA BRIDA FIJACION SIFON 1 |ADAMITE PARA HIDROCARBURO 2.90.7.09.2.030
3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN ISO
- 13 | JUNTA SIFON 1 |ADAMITE PARA HIDROCARBUROS 2.90.7.09.2.029
15085-2 Nivel CL1.
L. Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN ISO 15085-3 Nivel CP B. 12 | SIFON 1 JAISI 316 L 2.90.7.09.2.028
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN ISO 11 |BRIDA FIJACION SIFON 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.027
15085-Parte 3 Clase CT 3. 10 [BRIDA SIFON 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.026
6. Con’rrol.de Calidad deberlé cumplir con lo indicadolen los Ttems !312 a B19 del Anexo 9 [ARANDELA GROVER M10 4 |AISI 316 -
A1'de lg citada Norma, debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las 8 | ARANDELA PLANA M 10 2 |as 316 —
exigencias del mismo.
El acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN ISO 10088-4. 7 |TORNILLO CAB. EXAG. M10x25 AT IS0 3506-1 | 4 |AISI 316 -
6 |TUBO ASPIRACION 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.025
5 [JUNTA TUBO ASPIRACION 1 |ADAMITE PARA HIDROCARBUROS 2.90.7.09.2.024
4 |BRIDA TUBO ASPIRACION 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.023
3 |[TAPON CABEZA CUADRADA 3/4” BSP 2 |AISI 316 -
2 [NIPLE RETORNO 2 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.022
1 | PLEGADO TAPA 1 |AISI 316 L 2.90.7.09.2.021
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  [AREA: TAPA SUPERIOR
Operadora Ferrovigria | MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA COCHE CSR
ICONSTRUCCION DEL OBJETO Repre;ell'lfuclor.l, cotas Zfslrgbolos: ﬁNorIrR:; IRAM.  |[PLANO N°:
ierancias no indicaaas segun :
e AL ‘E@ HO/JA 27681 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2.020 A
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO(p 03/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO ., |03/08/16|CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO -
QUE ACUERDA LA LEY. 15 A1 |REVISO: _[M. COMINOTTI ( % 03/08/16] NUM 29070920200
_ _ _ _ APROBO: _|M. COMINOTTI osyTﬁaz-_ _ _
1 2 3 4 S | 6 / 8 9 | 10 11 12 13 14 15— 16
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MATERIAL: AIS| 316 L
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
TrenBsArgentimﬂ AREA: PLEGADO TAPA SUPERIOR
Operadora Ferrovigria
sIN AuTorizacion Escrita| MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
DE LANMISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
o L0 A A S—— G
|| epresentacion, cotas y simbolos: Normas . [PLANO N°:
REPRESENTADO NI SER Qf@ HOJA Peher Clase mr o ree s Caan K. 2.90.7.09.2.021| /\
ENTRREEGFﬁ;%%lfC,B%?EEES ° / RELEVO: |E.L. PELOSO 7 03,/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO | 03/08/16 | CATALOGO:
DE'EEEC"A'\%TJE%%APT_%P'E&AD Esﬁg"A FORR‘1AT° REVISO: |M. COMINOTTI L% 03/08/16] NUM 29070920210
_ _ _ _ ’ APROBO: _|M._COMINOTTI os;/T@_pzap_.-_ ) .
1 2 3 4 5 | 6 7/ 8 9 10 11 12 13 14 15~ 16
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Chanflan general 1x45°

</

DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO

B42
|
N
|
Corte A-A
¢ 3/4 BSP
MATERIAL: AISI 316 L
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: NIPLE RETORNO
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE

COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:

REPRESENTADO NI SER ) 4 HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
ENTREGADO A TERCEROS O ‘G@- / 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2022 f }
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO(-p VS PBYABT4. A PN-CCMESOEIEREV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO N 05/08/16 | CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO -
QUE ACUERDA LA LEY. 1:1 Ad REVISO:  |M. COMINOTTI 05/08/16| NUM 29070920220N
APROBO: |M. COMINOTTI 05/08/16
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DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA

B
19
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Corte H-H
MATERIAL: AISI 316 L
DISENO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos | ARea: BRIDA TUBO ASPIRACION
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE

COCHE CSR

JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:

SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

HOJA Tol i indicad Gn IRAM:
{-]—@ ) 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2023 A
RELEVO: |E.L. PELOSO ¥ VAPEBAS 14 A PN-CCMESOESEREY.
DIBUJO: |E.L. PELOSO . |04/08/16 | CATALOGO:
Esfﬁ"A FOR&ATO REVISO: |M. COMINOTTI (% 04/08/16| NUM 29070920230N
APROBO: |[M. COMINOTTI 04/08/16
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Corfe J-J

MATERIAL: ADAMITE PARA HIDROCARBURO

DISENO PROPIEDAD DE

SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISERO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA
SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA: JUNTA TUBO ASPIRACION
MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
RODANTE
COCHE CSR
. Represeniqclor_\. coius_ y_slmbolos: Normas.IRAM. PLANO N°:
| o Inlaroneies 1o indlosdes syuin KA 115 90.7.09.2024 | /\
' RELEVO: |E.L. PELOSO ¥ VAPEBAS 14 A PN-CCMESOESEREY.

DIBUJO:

E.L. PELOSO

N 04/08/16 | CATALOGO:

ESCALA | FORMATO
1:1 A4

REVISO:

APROBO:

M. COMINOTTI

M. COMINOTTI Lé& 04/08/16| NUM 29070920240N

04/08/16
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Corte G-G
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Notas:
1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar completamente limpias y sin oxido.
2. la superficie interior del tubo debera quedar sin pintura.
3. El proveedor deberd cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN ISO 15085-2 Nivel CL1.
4. Clase de gjecucion de la soldadura segun norma EN ISO 15085-3 Nivel CP B.
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN ISO 15085-Parte 3 Clase (T 3. —
6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo Al de la citada Norma,
debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las exigencias del mismo.
El acabado superficial externo debers ser segun la Norma EN ISO 10088-4.
MATERIAL: AISI 316 L
DISERO PROFIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos | ARea: TUBO DE ASPIRACION
Operadora Ferroviaria 1
SIN AUTORIZACION ESCRITA| MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
|IDE LA MISMA EL PRESENTE RODANTE
DISENO NO PODRA SER COCHE CSR
UTILIZADO PARA LA 7 T : e TRAW
JCONSTRUCCION DEL OBJETO epresentacion, cofas y simbolos: Normas - |PLANO N°:
HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
ENE RN A R o G@ / 2768—1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2025 A F
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELosof%&y 08/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS ESCALA | FORMATO DIBUJO: |E.L. PELOSO N 08,/08/16 | CATALOGO:
DETJEEC"L%%E%% APT%PFE%D o A3 |REVISO: _|M. COMINOTTI 08/08/16| NUM 29070920250N
- _ APROBO: _|M. COMINOTT] 08/088 00464274 A PN.GCM#SDF

7 2 | 3 4 5 6 —7 | 8
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Chaflan tipo 1 x 45°
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‘ 78+0.2 \
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MATERIAL: AISI 316 L

DISENO PROPIEDAD DE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Trenes Argentinos
Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA

AREA:

MATERIAL
RODANTE

BRIDA SIFON

COCHE CSR

TANQUE GASOIL FURGON

JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA

Representacion, cotas y sim

bolos: Normas IRAM. |p

LANO N°:

SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

n HOJA Tol i indicad Gn IRAM:
o) 27681 Clase m y 27682 Cluse K. 2.90.7.09.2026 | /\
' RELEVO: |E.L. PELOSO ¥ VAPEBAS 14 A PN-CCMESOESEREY.
DIBUJO: |E.L. PELOSO N 04/08/16 | CATALOGO:
ESEEEA | FORMATO [Reviso: M. cominorT 04/08/16| NUM 29070920260N
APROBO: |M. COMINOTTI 04/08/16
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Notas: D
1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar completamente limpias y sin oxido.
2. la superficie interior del fubo debera quedar sin pintfura.
3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN SO 15085-2 Nivel CL1.
4, Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN ISO 15085-3 Nivel (P B.
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la Norma EN SO 15085-Parte 3 Clase (T 3. ]
6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 del Anexo Al de la citada Norma,
debiendo el proveedor cumplir con la totalidad de las exigencias del mismo.
El acabado superficial externo deberd ser segin la Norma EN ISO 10088-4.
E
MATERIAL: AISI 316 L
DISENO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: TUBO SIFON
Operadora Ferroviaria |
SIN AUTORIZACION ESCRITA| MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
[P, A e £ eS| RopANTE
UTILIZADO PARA LA COCHE CSR
CONSTRUCCION DEL OBJETO oun | P eriecton, cofes n'slrgbolos:g Normas TRAN. [PLANO N': A .
REPRESENTADO NI SER . olerancias no indicadas segun H
ENTREGADO A TERCEROS O 6@- / 2768—1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2027
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: [E.L. PELOSO JADp,0-108/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS| . [ o - [DIBUJO: [E.L PELOSO , | 08/08/16|CATALOGO:
DETJEC'X%%E%%APT?PE&D 125 a3 |[REVISO: _|M. COMINOTTI 08/08/16| NUM 29070920270N
_ _ _ _ APROBO: M. COMINOTTI OB/08I%I00AGA274- A PN-GCMH#SDF
1 2 | 3 4 S 6 —7 | 8
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Corte A-A

MATERIAL: AISI 316 L

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:

MATERIAL
RODANTE

BRIDA FIJACION SIFON
TANQUE GASOIL FURGON
COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

PLANO N°:
HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
REPRESENTADO NI SER -@@- 2768—1 Clase m y 2768-2"Clase K. 2.90.7.09.2028 A
ENTREGADO A TERCEROS O /
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: E.L. PELOSO(-p .WA&A-ADI\I-G(‘I\/I#Q(\FC REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: E.L. PELOSO N 04/08/16 CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA | FORMATO N
QUE ACUERDA LA LEY. 1:2 Ad REVISO: M. COMINOTTI 04/08/16| NUM 29070920280N
APROBO: |[M. COMINOTTI 04/08/16
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294
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Corte B-B

MATERIAL: ADAMITE PARA HIDROCARBUROS

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA
JCONSTRUCCION DEL OBJETO
REPRESENTADO NI SER
ENTREGADO A TERCEROS O
REPRODUCIDOS. LA
SOCIEDAD SE RESERVA LOS
DERECHOS DE PROPIEDAD
QUE ACUERDA LA LEY.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:
MATERIAL
RODANTE

JUNTA BRIDA FIJACION SIFON
TANQUE GASOIL FURGON
COCHE CSR

Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. |pPLANO N°:

Tolerancias no indicadas segln IRAM:

JAN

HOJA
-@@- / 2768—1 Clase m y 2768—2 Clase K. 2.90.7.09.2029
RELEVO: |E.L. PELOSO ¥ B PEBAS 14 A PN-CCMHESOESEREY.
DIBUJO: E.L. PELOSO N 08/08/16 CATALOGO:

ESCALA | FORMATO
1:1 A4

REVISO:

M. COMINOTTI (% 08/08/16| NUM 29070920290N

APROBO:

M. COMINOTTI 08/08/16
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N>

N

155+0.2

/7.5+0.2

134.2+0.2

212

2129

2180

Corte B-B

MATERIAL: ADAMITE PARA HIDROCARBUROS

DISENO PROPIEDAP DE
Trenes Argentinos

Operadora Ferroviania
SIN AUTORIZACION ESCRITA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

AREA:
MATERIAL

JUNTA BRIDA FIJACION SIFON
TANQUE GASOIL FURGON

DE LA MISMA EL PRESENTE[ RODANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA COCHE CSR
ICONSTRUCCION DEL OBJETO Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. |pPLANO N°:
HOJA Tolerancias no indicadas segln IRAM:
REPRESENTADO NI SER -@@- 2768—1 Clase m y 2768-2"Clase K. 2.90.7.09.2030 A
ENTREGADO A TERCEROS O /
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: [E.L. PELOSO J) B(PIRASIA A\ PN-GCM#SQESEREY-
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: E.L. PELOSO N 08/08/16 | CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD | ESCALA FORMATO 3
QUE ACUERDA LA LEY. 1:2 A4 REVISO: M. COMINOTTI 08/08/16| NUM 29070920300N
APROBO: |[M. COMINOTTI 08/08/16
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Noftas: | |
1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar | | B
completamente limpias y sin oxido. | |
2. la superficie interior de la tapa debera quedar sin pintfura. | |
3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN | | F
ISO 15085-2 Nivel (L1 | |
4. Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN ISO 15085-3 Nivel (P B. | |
5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la | |
Norma EN 1SO 15085-Parte 3 (lase (T 3. L B ]
6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19 ~ - = = = = = = = = = = — — — — =/
del Anexo AT de la citada Norma, debiendo el proveedor cumplir con la
fofalidad de las exigencias del mismo. o
El acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN ISO 10088-4. 4 |TAPA TANQUE 1 [ALUMINIO CAMPLO 2.90.7.09.0.900
3 |TUBO DE LLENADO 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.043
2 |BRIDA FIJACION NIVEL 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.042
1 | PLEGADO TAPA IZQUIERDA 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.041
DISEROG PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS B
i AREA:
Tranas Argentings TAPA LATERAL IZQUIERDA
peradorag rerroviana MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE U GASOIL FURGON
IDE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA m = - — IC?‘CHEIRAS’SR H
JconsTRUCCION DEL OBJETO epresentacion, cofas y simbolos: Normas IRAM. [PLANO N°:
REPRESENTADO NI SER HOJA Tolerancias no indicadas segGn IRAM:
ENTREGADO A TERCEROS O 6@- / 2768—1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2.040
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSOr-p 09;08;16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: E.L. PELOSO N 09/08/16 | CATALOGO:
DETJEEC"L%%EDR%APEPEE%D EfczAlgA FOR;‘ZATO REVISO: |M. COMINOTTI L% 09/08/16] NUM 29070920400
_ _ _ _ APROBO: [M. COMINOTTI oL Ja0]-Ta) _ =GCM#HASDF
2 3 4 5 7/ 8 I 9 10 [ — 11 | 12
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MATERIAL: AISI 316 L
DISERG PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS B
Trenes Argentinos  |AREA: PLEGADO TAPA LATERAL IZQUIERDA
Operadore Ferroviario MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE U GASOIL FURGON
|oE LA MiSMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA - — - — IC?CHEIMSSR H
JconsTRUCCION DEL OBJETO epresentacion, cofas y simbolos: Normas IRAM. |PLANO N':
REPRESENTADO NI SER HOJA Tolerancias no indicadas segGn IRAM:
8@ 2768—1 Clase m y 2768—2 Clase K. 2.90.7.09.2.041
ENTRREEGF‘.“R%%L]L\C,B%BS?E&)S ° / RELEVO: |E.L. PELOSO ) 09/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO . |09/08/16|CATALOGO:
DE%EECFL%%E%%APT_?PE&D E1SCZA'§A FOR;‘ZATO REVISO: |M. COMINOTTI L% 09/08/16] NUM 29070920410
_ _ _ _ APROBO: |M. COMINOTTI OQﬂQAMMIZAEABB -GCM#SDFEE
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Corte B-B

MATERIAL: AISI 316 L

DISENO PROPIEDAD DE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Trenes Argentinos  [ARE: BRIDA FIJACION VISOR NIVEL
Operadora Ferroviaria MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE GASOIL FURGON
DE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER COCHE CSR
UTILIZADO PARA LA
ICONSTRUCCION DEL OBJETO Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM. PLANO N°:
HOJA Tol 1 indicad Gn IRAM:
_\REPRESENTADO N1 SER. | ¢y, | O R Goss ey Sy st k| 2.90.7.09.2042 | /\
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |[E.L. PELOSO 4 AREASTA- A PN-GCM#SOESEREV-
SOCIEDAD SE RESERVA Los[ [ [DIBUJO: [E.L. PELOSO ,  |09/08/16 | CATALOGO:
DETJEECFA'\%%E%%APT_?'LE&AD - a4 |REVISO: |M. COMINOTTI (% 09/08/16| NUM 29070920420N
) APROBO: |M. COMINOTTI 09/08/16
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MATERIAL: AISI 316 L
DISERO PROPIEDAD. DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
Trenes Argentinos  |AREA: TUBO DE LLENADO
Operadora Ferroviaria
SIN AUTORIZACION ESCRITA| MATERIAL TANQUE GASOIL FURGON
[PE LA MISMA EL PRESENTE| oo ANTE
DISENO NO PODRA SER
UTILIZADO PARA LA - — — IC?‘CHEIRASSR
|consTrRuCCION DEL oBUETO epreseniacion, cofas y simbolos: Normas IRAM. |PLANO N':
L REPRESENTADO N SER. | iy | HOA | lpenderne i s M | 90.7.00.2043 | /\
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSO #ZD4,0-108/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA Los|™ "I " IDIBUIO: |E.L. PELOSO | 08/08/16 |CATALOGO:
DETJEEC"L%%E%%APEPE&AD - A3 |REVISO: _|M. COMINOTTI 08/08/16| NUM 29070920430N
i _ . ' _ APROBO: [M. COMINOTTI OB/ 08YR 00464274-A PN-GCM#SDF
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| | Noftas: E
| | 1. Las zonas a soldar(superficies interior y exterior), deberan estar
| | completamente limpias y sin oxido.
| | 2. la superficie intferior de la fapa debera quedar sin pinfura. ||
| | 3. El proveedor debera cumplir en lo referente a soldadura con la Norma EN
ISO 15085-2 Nivel (L1
| | 4. Clase de ejecucion de la soldadura segun norma EN [SO 15085-3 Nivel (P B.
| | 5. Las revisiones a realizar durante la produccion seran de acuerdo a la F
| | Norma EN ISO 15085-Parte 3 (lase (T 3.
| | 6. Control de Calidad debera cumplir con lo indicado en los items B12 a B19
| | del Anexo AT de la citada Norma, debiendo el proveedor cumplir con la
L B fotalidad de las exigencias del mismo.
N~ ~ El acabado superficial externo debera ser segun la Norma EN ISO 10088-4.
4 |TAPA TANQUE 1 |ALUMINIO CAMPLO 2.90.7.09.0.900 G
3 |TUBO DE LLENADO 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.043
2 |BRIDA FIJACION NIVEL 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.042
1 |PLEGADO TAPA DERECHA 1 [AISI 316 L 2.90.7.09.2.051
DISENG PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS |
Trenes Argentinos | ARea: TAPA LATERAL DERECHA
Operadore Ferroviario MATERIAL
SIN AUTORIZACION ESCRITA TANQUE U GASOIL FURGON
IDE LA MISMA EL PRESENTE| RODANTE
DISENO NO PODRA SER
oM e e H
1 epresentacion, coras y simbolos: ormas . PLANO N':
REPRESENTADO NI SER HOJA Tolerancias no indicadas segGn IRAM:
ENTREGADO A TERCEROS O 6@- / 2768—1 Clase m y 2768-2 Clase K. 2.90.7.09.2.050
REPRODUCIDOS. LA RELEVO: |E.L. PELOSOr-p 09/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS ESCALA | FORMATO DIBUJO: E.L. PELOSO N 09/08/16 | CATALOGO:
DETJEEC"L%%EDR%APEPEE%AD 175 A2 [REVISO: _[M. COMINOTTI L% 09/08/16] NUM 29070920500
_ _ _ _ ) APROBO: [M. COMINOTTI 09087 _ =GCMHASDFSE
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MATERIAL: AISI 316 L
DISERO PROPIEDAD DE SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS B
Trenes Argentinos  |AREA: PLEGADO TAPA LATERAL DERECHA
Operadore Ferroviario MATERIAL
ISIEN LﬁUL(I)ghIAZ:CéIC_)NPREEgS!l]I-% RODANTE TANQUE U GASOIL FURGON
|Coz§$E§€g%NP%%EAOL§jETO Representacion, cotas y slmboltS:?iSrrI:SE IRAESELANO N°: H
REPRESENTAOO NI SER |y | MOM | ool mo naceler it M0 1) 00.7.09.02.051
ENTRREE(;&%%lfC,B%?EEfS ° / RELEVOanE.‘L.CIPELOSC))! :;68 — 09K/08/16 REV.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS DIBUJO: |E.L. PELOSO 09,/08,/16 | CATALOGO:
DETJEEC"L%%E%% APEPILEEDYAD EslczAé‘A FOR;‘ZATO REVISO: |M. COMINOTTI Lé( 09/08/16] NUM 29070920510
_ _ _ _ ’ APROBO: |M. COMINOTTI 0908/, _ -GCM#SDFEE
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PLANILLA COTIZACION - NACIONAL

Procedimiento de Seleccién N°: | DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacion:

Expediente:

LV.A. Subtotal

Renglén | Cantidad um Cédigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario (%) (sin LV.A)

SENSOR DE TEMPERATURA DE PUNTA DE .
1 24 Ciu 1000011639 EJE. COCHE CSR PUZHEN CSR: PC053T1-319-100008 - 0.00}

PUERTA DE ACCESO LATERAL SALON .
2 8 C/lU 1000011819 PASAJEROS IZQUIERDA COCHE SCR PUZHEN CSR: 95207299019211 - 0.00}

PUERTA DE ACCESO LATERAL SALON .
3 8 Ciu 1000011820 | /o p IEROS DERECHA COCHE SCR PUZHEN CSR: 95207299019311 - 0.00}

CALIPER DE FRENO. SISTEMA DE FRENO. . »
4 112 C/lU 1000012022 COCHE REMOLCADO PUZHEN - MR LSM: PLANO:2.90.4.01.8560 A 0.00}

TANQUE DE COMBUSTIBLE INFERIOR (BAJO CSR: 9521021501281 )
5 3 cu 1000012472 BASTIDOR) CSR. PCOS2T1-430-100000 DNT: 2.90.7.09.2000 0.00
Subtotal (sin .V.A.) 0.00
L.V.A. -
Total (con LV.A.) 0.00

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2025-00464274-APN-GCM#SOFSE
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°: DETALLE PROVEEDOR

Clase de Contratacion:

Expediente:

Inconterm | Renglén | Cantidad | U/M Codigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano / ET Unitario PFr:;i: Seguro Subtotal
EXW . 0.00
Fea SENSOR DE TEMPERATURA DE PUNTA DE - 0.00
ET:): 24 | cu | 1000011639 O e P CSR: PC053T1-319-100008 . ;/////////////{ g:gg
CIF 0.00
EXW /////////////// 7 0.00
FCA PUERTA DE ACCESO LATERAL SALON . 0.00
FOB 8 cnu 1000011819 PASAJEROS IZQUIERDA COCHE SCR CSR: 95207299019211 5 . 0.00
%T? PUZHEN ////////////// ggg
BXw e 000
FCA PUERTA DE ACCESO LATERAL SALON ._ | 0.00)
FOB 8 C/IU | 1000011820 PASAJEROS DERECHA COCHE SCR CSR: 95207299019311 V) /% " ] 0.00)
cFR PUZHEN . 0.00
CIF 0.00
EXW V. 7" 0.00
Fea CALIPER DE FRENO. SISTEMA DE FRENO. - 0.00
FOB 112 | U | 1000012022 OOHE REMOLOADG PUZHEN O MR LSM: PLANO:2.90.4.01.8560 A . 0.00
= e
- =
e s | ow | omone | MeECEcmmBREO | oo e - =
CIF | 0.00
Total: 0.00]
Total letras:

Lugar de de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicién de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES

IF-2025-00464274-APN-GCM#SOFSE
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
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Hoja Adicional de Firmas
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