IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
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RL0 5 Nota: CORTE B-8
Agujero de centro a 60° (DIN 332-B 10 x 21,2)

Segln norma DIN 322-1
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| TRENES ARGENTINOS EJE REMOLCADO LISTO PARA MONTAJE
| OPERACIONES PAR MONTADO REMOLCADO

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES DMU CNR TANGSHAN - LINEA BELGRANO SUR
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