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1 OBJETO

El presente pliego tiene por objeto contratar el suministro de la mano de obra, materiales, equipos y herramientas necesarios
para la correcta y completa ejecucion de los trabajos de reparacion general y remodelacion de carroceria de coches
remolcados, en servicio de la Linea Belgrano Sur; de acuerdo con lo indicado en las Especificaciones Técnicas Particulares,
que forman parte del presente Pliego.

La obra incluye todo otro suministro y/o prestacién no expresamente indicados en estas especificaciones y/o documentacion
técnica entregada al Contratista por el Comitente y/o sus representantes, que resulten necesarios para la correcta y completa
ejecucion de los trabajos.

Todos los estudios realizados y que forman parte del proyecto a presentar por el oferente, deberan ser aprobados por SOFSE
antes de realizar la obra.

Se presentaran 3 (tres) juegos de la documentacidn del proyecto, la cual debera estar avalada por profesionales habilitados
por el Consejo Profesional en la actividad de que se trate.

2 DEFINICION DE TERMINOS

Se definen a continuacion los términos utilizados:

EL COMITENTE: La persona Juridica que se indica en el Contrato.

EL CONTRATISTA: La empresa que resulte adjudicataria y firme el Contrato.

INSPECCION DE OBRA: El personal designado por el comitente encargado del control de las prestaciones contractuales.
PLAN DE TRABAJOS: Cuando se empleen los términos Plan de Trabajos, Cronograma de Ejecucion o Diagrama de Barras,
debera entenderse por tal al documento que especifica en tiempo y forma, las tareas a realizar por el contratista, que indican
la secuencia y ritmo de ejecucion de la obra.

PROYECTO EJECUTIVO: Es el proyecto realizado por el contratista en base al Anexo Técnico del Contrato y cuyo prototipo
sometera a aprobacién del comitente y que regira la ejecucion de la obra, de merecer dicha aprobacion.

EQUIPOS: Son todos los bienes y elementos de cualquier naturaleza que sean equipos, dispositivos, herramientas manuales,
mecanicas, eléctricas, neumaticas, autopropulsadas o no, maquinarias fijas o méviles, vehiculos de traccion, remolque y
transporte, elementos de izaje, montaje, etc., que se requieren para la ejecucidn, terminaciones o garantia, de las obras, pero
que no quedaran incorporados formando parte de ellas. El contratista mantiene la propiedad de estos equipos. Se excluyen
de esta denominacion los materiales y cualquier otro elemento que vaya a incorporarse a la obra objeto del contrato.
MATERIALES Y ELEMENTOS QUE SE INCORPORAN A LAS OBRAS: Significa todos los bienes y elementos de cualquier
naturaleza que se incorporen 0 vayan a incorporarse a la obra objeto del presente contrato.

ESPECIFICACIONES: Significa en forma general aquellas normas y requisitos técnicos del contrato y sus Anexos que se
refieren a la obra o partes de la obra.

PLANOS: Significa los planos incluidos o a los cuales hace referencia el contrato, y cualquier revision de los mismos
aprobados por el comitente.

CERTIFICACIONES: Son los trabajos ejecutados y/o avances de obra certificables de conformidad con las estipulaciones
del contrato que el contratista efectia en cada uno de aquellos rubros en que a los efectos de la certificacion se divide el
objeto contractual.

3 SISTEMA DE CONTRATACION

El sistema de contratacion se llevara a cabo a través de la Modalidad “Plazo fijo llave en mano” en dicha reparacion y/o
remodelacion de cada uno de los Coches Remolcados se llevara a cabo de acuerdo en un todo a las normativas especificadas
en la Especificacion Técnica Particular que acomparia el presente Pliego, por lo que el precio cotizado debera incluir el costo
de todas las provisiones, directas e indirectas, que el Oferente deba realizar en estudios, proyectos, materiales, mano de
obra y equipos necesarios para ejecutar los trabajos en forma correcta y completa, de acuerdo con los requerimientos de la
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presente licitacion.

Una vez adjudicados los trabajos no se reconocera ningun tipo de adicional; el oferente tomaréa todos los recaudos técnicos
a fin de identificar todas las posibles interferencias en el desarrollo de la obra.

Realizara una inspeccion preliminar (visita de obra) junto con el Comitente, donde este Ultimo determine, y todos los estudios
necesarios que le permitan tener una interpretacion cabal de todas las tareas necesarias para la ejecucion de los trabajos,
previo a la presentacion de su oferta.

Con respecto al tipo y calidad de los materiales y sus caracteristicas, las mismas se establecen en el presente pliego.

Se considerara igualmente incluida toda aquella provisidn o ejecucion y todos aquellos detalles y elementos no definidos ni
enumerados explicitamente pero que resulten necesarios y deban ser incluidas en la obra para que los trabajos resulten
enteros, completos y adecuados a su fin, y su precio se considerara incluido en el precio total.

Con la sola cotizacion, el oferente reconoce que ha dado cumplimiento a lo expresado anteriormente.

4 PLAZO DE OBRA

El plazo méximo de ejecucion de los trabajos sera de 120 (ciento veinte) dias corridos para el primer coche a computarse
desde la firma del “Acta de Inicio” de obra. En caso de adjudicarse mas de un coche por oferente, a partir de la primera
entrega, el adjudicatario debera entregar un (1) coche cada un (1) mes como cantidad minima.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracién de SOFSE.

5 PROGRAMACION DE LOS TRABAJOS. - CUMPLIMIENTO

La programacion de los trabajos deberéa ser indicada mediante un gréfico del tipo diagrama de Gantt elaborado sobre la base
de los rubros presupuestarios, y desglosado con el mayor grado de detalle posible, de manera tal que permita el adecuado
seguimiento del curso de la obra.

Dentro de los diez (10) dias contados desde la firma del Acta de Inicio de la obra, el Contratista debera presentar el
mencionado Plan de Trabajos, que la Inspeccién de Obra aprobara o rechazara dentro de los diez (10) dias siguientes a la
fecha de su presentacion.

En caso de ser rechazado, el Contratista debera proceder a su ajuste de acuerdo con las observaciones que efectue la
Inspeccion de Obra y presentarlo nuevamente dentro del plazo que ésta le fije; transcurrido el mismo sin que el Contratista
lo hubiere presentado, la Inspeccion de Obra lo efectuara de oficio y tendra caracter definitivo.

Una vez aprobado el Plan de Trabajos, éste pasara a formar parte de la documentacién de la obra, exigiéndosele al
Contratista el estricto cumplimiento de los plazos parciales y totales de la obra.

La aprobacion que se preste a este programa, o a cualquier informacién adicional conexa, no relevara al Contratista de las
obligaciones derivadas del Contrato; tampoco implicara, salvo indicacion expresa, la aprobacion de métodos o materiales
diferentes a los requeridos en el Contrato y sus documentos complementarios.

La obra debera ejecutarse de acuerdo con dicho programa y la ejecucion de cualquier parte en desacuerdo con éste, sin el
consentimiento previo de la Inspeccion de Obra, sera motivo suficiente, salvo en caso de urgencia manifiesta, para que ésta
pueda ordenar la suspension temporal de la parte de la obra en desacuerdo con el programa de trabajos.

El Plan de Trabajos s6lo podra ser modificado con la expresa conformidad de la Inspeccion de Obra. Si durante el transcurso
de la obra la Inspeccion de Obra considerase que el programa no resulta suficientemente detallado o actualizado, no es
practico o adolece de deficiencias en cualquier aspecto, lo comunicara al Contratista, quien dentro del plazo que aquélla le
fije, debera suministrar un plan revisado o informacién mas detallada sobre la realizacién de la obra o de cualquiera de sus
partes.

No se admitira justificacion alguna por inconvenientes debidos a la superposicion de gremios o dificultades en la fabricacion
ylo importacion de materiales o insumos, por lo que debera estar prevista una adecuada coordinacion de todos los rubros en
el Plan de Trabajos, por tal motivo, el cumplimiento de plazos parciales resulta imprescindible para el correcto desarrollo de
la obra, y seré exigido sin excepciones.

El Contratista realizara y terminara totalmente los trabajos y suministros objeto del Contrato dentro del plazo estipulado. A
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dicho plazo sdlo se le agregaran los dias que justifique la Inspeccién de Obra cuando no se haya podido trabajar por lluvias
u otras condiciones climaticas, de caracter extraordinario o de fuerza mayor imputables a terceros. En tales casos, sin
excepcion, el Contratista debera denunciarlas dentro de las setenta y dos (72) horas de producidos los hechos que
imposibiliten el normal cumplimiento de las prestaciones y hara una presentacion, por escrito, a la Inspeccion de Obra dentro
de los diez (10) dias corridos, detallando claramente las causas que le impidieran el progreso de los trabajos acompafiando
los elementos de prueba correspondientes. La Inspeccion de Obra podra ampliar el plazo acordado, previo andlisis de las
causales invocadas.

La denuncia debera ser elevada por Nota de Pedido a la Inspeccion de Obra debiendo quedar constancia de la fecha de
recepcion por parte de la Inspeccion. No seran validas las denuncias asentadas en el Libro de Pedidos que no sigan el orden
correlativo de fechas, ni las que se formulen con posterioridad a las fechas de recepcion provisoria o definitiva de la obra.
Estos hechos, para ser computados deberan ser reconocidos por la inspeccion de obra.

De mantenerse las causas de fuerza mayor o caso fortuito por un periodo de 30 dias corridos, las partes resolveran la forma
de continuar la obra.

En el caso de que la Inspeccién de Obra observara una disminucion en el ritmo establecido de trabajos que pudiera a su
juicio originar demoras en el plazo de ejecucion, el Contratista arbitrara los medios necesarios para mejorar tal situacion,
incluyendo el aumento del niumero de turnos de trabajo, de cuadrillas, de dias de trabajo, de sobre tiempos y/o de los planteles
y equipos de ejecucion, sin costo adicional para el Comitente.

En el caso de actos vandalicos, de robo, hurto, siniestros u otras situaciones de naturaleza semejante, el Contratista debera
poner en conocimiento de la Inspeccion de Obra el hecho acaecido, aun cuando se tratara de actos de publica notoriedad,
elevando todas las denuncias y antecedentes que obraran en su poder dentro del plazo de diez (10) dias habiles, a los fines
de que la Inspeccién de Obra los evalle y adopte las medidas del caso.

El Contratista no podra invocar la realizacion simultanea de otros trabajos por parte de terceros o del propio Comitente, ni las
consecuencias que de ello resulten, para reclamar la prolongacién del plazo de obra ni ningun tipo de resarcimiento.

6 SUMINISTRO DE EQUIPOS, REPUESTOS, MATERIALES.

El contratista debera proveer los equipos, repuestos y materiales que sean necesarios para ejecutar los trabajos excepto
aquellos casos que se detallen en las especificaciones técnicas particulares.

Los materiales deberan ser provistos en un todo de acuerdo a las normas F.A. - |.R.A.M. vigentes, U.I.C., AAR u otras que
se indiquen; especificaciones del fabricante o del Comitente, planos NEFA y/o Normativas emitidas por la Comisién Nacional
de Regulacién del transporte (CNRT).

El contratista debera emplear repuestos originales, o de calidad certificada. No se admitiran prototipos ni equipamientos que
no hayan sido utilizados de manera exitosa en administraciones ferroviarias, de magnitud por lo menos igual a la que es
objeto de la presente especificacion, y/o ya homologados por las lineas ferroviarias con absoluta intercambiabilidad con los
originales. Deben cumplir con las normas establecidas en esta especificacion y estar aprobados por la Inspeccion de Obra.
El Contratista proveera a su cargo los materiales, instrumental, personal y todo el apoyo necesario para obtener muestras de
los mismos y efectuar las mediciones y ensayos que requiera la Inspeccion, antes y durante su utilizacién. Los ensayos de
control de calidad y/o calculos estructurales, aun los no especificados, seran por cuenta y cargo del Contratista, debiendo
participar en todos los casos a la Inspeccion de Obra para presenciarlos. Las mediciones y ensayos se realizaran en
laboratorios previamente autorizados por la Inspeccién de Obra.

Todos los componentes del coche que se cambien durante la reparacién, quedaran a disposicion del Comitente, cuya
inspeccion de obra indicara aquellas piezas y repuestos que deban ser destruidos y/o devueltos.

Todos los materiales y repuestos nuevos a incorporar, como los elementos a reparar, deberan ser custodiados por el
contratista y tratados adecuadamente a fin de evitar deterioros o deformaciones. Estas disposiciones se mantendran hasta
la instalacion y/o colocacion de los mismos.

Al término de la jornada de trabajo tanto los materiales nuevos no utilizados como los producidos deberdn quedar
debidamente depositados. El incumplimiento de esta disposicion sera motivo suficiente para que la Inspeccién pueda ordenar
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el reemplazo del personal del Contratista responsable, de cualquier nivel.

Ademas debera hacerse cargo del costo que implique el material perdido o deteriorado por tal causa. A tal fin también debera
cumplimentarse la disposicién de no trasladar al lugar de trabajo el material manipulable que no sea colocado durante dicha
jornada.

Como maximo a partir del primer mes de iniciados los trabajos se comenzara a entregar al comitente las Actas de Materiales
Producidos. Al finalizar la obra se efectuara el cierre de todos los materiales producidos que debera coincidir con el retirado
de la obra. De no cumplimentarse, la Inspeccién no firmaréa el Acta de Recepcion Provisoria.

7 INVENTARIO PRIMARIO. TRANSPORTE

El contratista debera efectuar un control de inventario de las unidades a reparar, en conjunto con el Comitente, donde este
Ultimo lo determine. Los faltantes que no sean de provision por condicién o mandatoria por parte del comitente seran
incorporados dentro del costo de la reparacion prevista.

El transporte de las unidades a reparar y reparadas, desde y hacia las instalaciones del comitente, como asi también todos
los materiales y equipos necesarios; estaran a cargo del Contratista. Durante el transporte el Contratista debera cubrir el bien
transportado mediante un seguro de acuerdo a lo indicado en las clausulas de contratacion.

En el caso de coches reparados deberan ser transportados protegidos adecuadamente (p. ej. enfundados)

Todos los equipos que tengan que circular sobre la via lo haran con la habilitacién correspondiente.

8 CONFECCION DE LAS OFERTAS

8.1 Relevamiento del material rodante a intervenir

Alos fines de evaluar la calidad y magnitud de los trabajos objeto de la obra, ampliar detalles, salvar cualquier error u omisién
que pudiera contener la informacion oficial disponible y esta documentacion, y tener en cuenta en su cotizacion todas las
tareas y provisiones necesarias para que los trabajos cumplan con la finalidad requerida, el Oferente debera efectuar un
reconocimiento completo del material a intervenir. La sola presentacion de la oferta implica el conocimiento de los pormenores
técnicos para la correcta y completa ejecucion de la obra.

En razén de que la informacion brindada por el Comitente reviste caracter puramente enunciativo, el Oferente debera
contrastar los datos consignados en la documentacion técnica que se le entregue con los resultantes de su relevamiento, a
los fines de realizar los ajustes necesarios en el cdmputo correspondiente.

El Contratista no podra en ningin caso pretextar cualquier error u omision del presente pliego para librarse de suministros
ylo prestaciones complementarias necesarios para el buen funcionamiento. Estos suministros y prestaciones
complementarias seran provistos por el Contratista sin derecho a reclamo de costos adicionales a los previstos en el contrato.
La presente especificacion representa un programa minimo.

8.2 Presentacion

La oferta debera incluir los Analisis de Precios de cada uno de los items desagregados en todos sus componentes.

El Cronograma de Obra valorizado, debera responder al desagregado del Acta de Medicién, indicando los porcentajes de
avance de cada uno de los items.

Toda la documentacion que integre la Oferta, las consultas y/o las presentaciones realizadas por el Oferente debera estar
mecanografiada y redactada en castellano, salvandose toda testadura, enmienda o palabra interlineada. Los documentos
complementarios y textos impresos que formen parte de la oferta podran estar escritos en otro idioma. En el caso de
documentacion redactada en idioma extranjero, se debera agregar indefectiblemente su traduccion al castellano.

La Oferta, técnica y economica, y la documentacion del pliego técnico, deberan estar foliadas correlativamente y firmadas
por el representante y/o apoderado legal debidamente acreditado del Oferente.

La documentacidn del pliego técnico estad compuesta por:

1. Especificaciones Técnicas Generales de la obra.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Normas de Higiene y Seguridad.

Procedimiento Entrega Materiales Producidos.
Especificaciones Técnicas Particulares de la obra.
Modelo de Acta de medicion de la obra.

Planilla de Cotizacién de la obra.

Modelo de Cronograma de obra.

Especificaciones Técnicas Concatenadas.

. Planos.

0. Normas Ferroviarias.

S ©END oA LN

La informacién y documentacion presentada revestira el caracter de declaracion jurada.

La totalidad de la documentacion debera ser presentada en formato IRAM por triplicado, acompafiada del correspondiente
soporte digital en CD o DVD.

Los planos seran confeccionados en disefiador grafico C.A.D. y se entregaran en papel bond.

9 INGENIERIA DE LA OBRA

En caso de ser necesarias modificaciones al disefio original o las especificaciones técnicas particulares lo requieran, el
Contratista presentara la documentacion técnica necesaria para ser evaluada por la Inspeccion de Obra, sin cuya aprobacion
no podran implementarse.

Toda documentacion emitida por el Contratista con caracter de Ingenieria debera estar firmada por su Representante Técnico,
caso contrario la documentacion carecera de validez.

Cuando se trate de modificaciones estructurales, eléctricas 0 mecénicas, la documentacion técnica (célculos, planos,
memorias, etc.) que presente el Contratista debera estar firmada por un profesional matriculado en el COPIME (Consejo
Profesional de Ingenieria Mecanica y Electricista) de la especialidad correspondiente.

El contratista entregara la documentacion del parrafo anterior antes de comenzar la primera unidad.

Antes de la Recepcidn Provisoria de la primera unidad, el contratista entregara a la Inspeccién de Obra la totalidad de la
documentacion, la cual debera ser presentada en formato IRAM por triplicado, acompafada del correspondiente soporte
digital en CD o DVD. La Inspeccion de Obra, podra exigir un nimero mayor de copias, a cargo del contratista.

Los planos conforme a obra seran confeccionados en disefiador grafico C.A.D. y se entregaran en papel bond.

Toda la documentacion técnica debera estar firmada por el representante técnico del contratista.

10 REPRESENTACION DEL CONTRATISTA

El Contratista debera atender a la obra en forma continua desde la iniciacién de la misma, por medio de un Representante
Técnico legalmente habilitado para el ejercicio de su profesion y con antecedentes que el Comitente considere adecuados
para la obra en consideracion.

El Representante Técnico sera declarado en el acta de apertura de los libros de obra, “Libro de Pedidos” y “Libro de Ordenes
de Servicio”.

La obra tendra un Jefe de obra a quien recurrir en caso que sea solicitado por la inspeccion.

Los reemplazos parciales o definitivos de cualquiera de los representantes habilitados, seran puestos en conocimiento del
Comitente el que deberéa dar su conformidad al reemplazante.

El Comitente se reserva el derecho de pedir la remocién de la obra, a su solo juicio, de los representantes del contratista.

11 GESTIONES ANTE TERCEROS

El Contratista debera realizar por su cuenta y a su costa todos los tramites que resultaran necesarios ante los prestadores
de servicios publicos y/o privados y/o organismos municipales, provinciales o nacionales, en el caso de que algunos de los
trabajos o suministros por él realizados requirieran algun tipo de licencia o autorizacion o afectaran instalaciones de dichas
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empresas o reparticiones publicas, con la suficiente antelacion a fin de evitar demoras o interrupciones en los trabajos.

En tal sentido queda expresamente establecido que no se admitira la prolongacion del plazo fijado para la realizacion de la
obra como consecuencia de eventuales demoras incurridas por la realizacion de los tramites antedichos.

Estaran a cargo del Contratista todas las gestiones pertinentes ante los mencionados entes a los efectos de coordinar la
solucion de eventuales interferencias, incluyendo el pago de los aranceles que correspondieren y la confeccion de la
documentacion técnica que fuese requerida a tales fines.

12 INSTALACIONES DEL CONTRATISTA
El contratista debera poseer instalaciones adecuadas para efectuar el tipo de trabajo cotizado, que debera estar
expresamente aprobado por personal técnico del Comitente.

13 EQUIPOS Y PERSONAL DEL CONTRATISTA

13.1 Herramientas y equipos

La Inspeccion de Obra podra solicitar el reemplazo de los equipos y herramientas que a su juicio no permitan ejecutar los
trabajos de acuerdo con las reglas del buen arte.

13.2 Personal técnico y operario

Idéntico procedimiento podra adoptarse con aquel personal del Contratista que no retina los requisitos técnicos que se
consideren indispensables para la ejecucion de la obra. A tal fin, el Contratista s6lo empleara operarios competentes en su
respectiva especialidad y en suficiente nimero para que la ejecucion de los trabajos sea regular y prospere en la medida
necesaria para el cumplimiento del Contrato.

Aun cuando la disciplina en los ambitos de trabajo corresponde al Contratista, la Inspeccion de Obra podra ordenar a éste el
retiro de la obra de todo personal que por su incapacidad, mala fe, insubordinacion, falta de sobriedad, mala conducta o
cualquier otra falta que lo justifique, perjudique la buena marcha de los trabajos.

El Contratista respondera, en relacidn con su personal, por todos aquellos actos, errores u omisiones que comprometieran o
perturbaran la buena marcha de la ejecucion de la obra.

13.3 Personal jerarquico y profesional

El Contratista facilitara a la Inspeccion de Obra, sin ningun costo adicional, cuantos servicios profesionales ésta entienda
necesarios y sean inherentes a la normal ejecucion del contrato y su control por parte del comitente, tales como asistencia a
reuniones, informes de ejecucion, exposicion publica de dicha ejecucion, etc.

El Contratista debera considerar entre sus obligaciones, la de asistir con la participacion de su Representante Técnico y la
eventual presencia de los profesionales responsables de las distintas etapas de la obra, de ser requeridos, y las distintas
empresas subcontratistas, si las hubiera, a las reuniones ordenadas y presididas por la Inspeccion de Obra, con el objeto de
lograr la adecuada coordinacién en la ejecucion de las actividades o entre las empresas subcontratistas si las hubiera,
producir aclaraciones, evacuar consultas y facilitar y acelerar todo tramite relacionado con la obra y el normal desarrollo del
plan de trabajos.

Para asegurar el cumplimiento de esta obligacion, el Contratista debera comunicar y transferir el contenido de esta disposicién
al conocimiento de los subcontratistas que se encontraran bajo su cargo y responsabilidad.

Los lugares de encuentro o reunion quedaran fijados en cada oportunidad por la Inspeccion de Obra.

14 SUBCONTRATACIONES

El Contratista podra, previa aprobacion del Comitente, subcontratar parte de los trabajos y provisiones para lo cual presentara
antecedentes del subcontratista.

La autorizacién de subcontratar con firmas determinadas no modificaré la total responsabilidad que ante el Comitente asume
el Contratista respecto al cumplimiento de las obligaciones derivadas del contrato.
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15 ANTECEDENTES

El Oferente debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los que demuestre haber realizado trabajos
de reparacion similares a los cotizados como asi trabajos objeto de la presente contratacion, y la solvencia técnica y financiera
necesaria.

15.1 DOCUMENTACION INHERENTE A LA CAPACIDAD ECONOMICA FINANCIERA

Estados Contables y Estados de Situacién Patrimonial

A. Personas fisicas

Las personas fisicas deberan presentar un Estado de Situacion Patrimonial para cada uno de los DOS (2) ultimos afios
calendario anteriores a la fecha del Acto de Apertura, confeccionado de acuerdo a las normas profesionales vigentes
para la elaboracion de estados contables con dictamen de Contador Publico independiente que incluya la aseveracion
de su consistencia con las declaraciones juradas de los impuestos que graven las rentas y los patrimonios con la
Certificacién del Consejo Profesional.

B. Personas juridicas
Cada Oferente debera presentar copia de los Estados Contables completos de los tltimos DOS (2) ejercicios anuales que se

encuentren cerrados y aprobados a la fecha de apertura de las ofertas y del Gltimo balance trimestral cerrado, si se encontrase
obligado a emitir balances trimestralmente.

C. UTE - Consorcios
En el caso de presentarse DOS (2) 0 mas empresas integradas en un Consorcio o Unién Transitoria de Empresas, los citados

estados contables deberan presentarse por cada una de ellas.

Los Estados Financieros deben estar auditados por Contador Publico Nacional independiente y su firma legalizada por el
Consejo Profesional de Ciencias Econdmicas. En caso que el Oferente sea una empresa extranjera, los Estados Financieros
deberan estar auditados y certificados por la autoridad competente en el pais del Oferente.

En el caso de personas juridicas que tengan una antigliedad menor que DOS (2) afios a la fecha del Acto de Apertura,
presentaran el Ultimo ejercicio cerrado y aprobado.

SOFSE se reserva el derecho de requerir la presentacion de los Estados Contables que resulten cerrados y emitidos con
posterioridad a la fecha de apertura y con anterioridad a la adjudicacion y de evaluar la capacidad econoémica financiera sobre
la base de éstos.

15.2 DOCUMENTACION TECNICA

1) Plan de Trabajo conforme al PET.
2) Cronograma de Obra valorizado, el que debera responder al desagregado del Acta de Medicién, indicando los porcentajes

de avance en cada uno de los items, de conformidad con lo establecido en los Pliegos de Especificaciones Técnicas.

La enumeracion contenida en los apartados anteriores no es taxativa. Los oferentes deberan acompanar a la propuesta toda
la documentacién que posibilite la evaluacion técnica del objeto ofertado, respetando todo lo dispuesto en los Pliegos de
Especificaciones Técnicas.

Debera entenderse que los requerimientos técnicos y formales de este Pliego son considerados minimos, debiendo explicarse
todas aquellas ventajas y/o facilidades que mejoren las especificaciones solicitadas. Si bien con posterioridad a la apertura
de las ofertas podra requerirse a los oferentes que amplien la documentacion técnica presentada, cuando la ausencia de
descripcion sea tal que impida determinar cuales son las caracteristicas basicas del objeto ofertado, se desestimaré la oferta.
No se aceptara la simple transcripcion de las especificaciones técnicas.
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16 NORMAS Y REGLAMENTOS
El contratista debera cumplir todas las Leyes, Resoluciones, Reglamentos, Normas, Especificaciones Técnicas, etc. para el
correcto desarrollo de los trabajos relacionados con la obra.
1. Aplicacion de las Normativas Antifuego en Coches de Pasajeros emitidas por la Comision Nacional de Regulacion
del Transporte (CNRT)
2. Accesibilidad al medio fisico: Cumplir con el Decreto 914/97 "Sistema de Proteccién Integral de los Discapacitados”
Articulo 21. Inciso A.2.7 "Infraestructura De Los Medios De Transporte”, los lineamientos exigidos por las normativas
de sistemas ferroviarios y requerimientos de la CNRT.

16.1 Seguridad e higiene en el trabajo

El contratista adoptara las medidas conducentes a lograr las maximas condiciones de seguridad en el desarrollo de los
trabajos, debiendo dar cumplimiento a todas las normas o reglas dispuestas a éste efecto, en el orden nacional, provincial
y/o municipal, y las indicaciones que imparta la inspeccion en tal sentido. Su personal estara dotado del vestuario y elementos
de proteccidn que requieran las tareas a desarrollar y sera responsable del cumplimiento de las Normas relativas a la Higiene
y Seguridad del Trabajo.

Adicionalmente cada vez que personal de la contratista, en forma directa o a través de una sub contratacion, deba hacerse
presente dentro del &mbito del Comitente debera cumplir con las Normas N° 9, 16, 17, 19, 20 y 21 emitidas por la Gerencia
de Recursos Humanos - Higiene, Seguridad y Medio Ambiente, adjuntas a la presente especificacion técnica.

16.2 Procedimiento de devolucion de producido de obra

El contratista devolverd al comitente el producido de obra que la inspeccién de obra determine, de acuerdo con el
procedimiento para la Administracién de materiales producidos, adjunta.

16.3 Protocolos de ensayo

El Contratista debera presentar los Protocolos de Ensayo de todo el material que solicite la Inspeccion de Obra. Su no
presentacion en tiempo y forma podra retrasar la Certificacion de los items donde intervienen dichos elementos. En todos los
casos los Protocolos seran referidos a la presente Obra.

Los protocolos deberan contener, como minimo, la siguiente informacion:

Identificacion de la obra: NUmero, titulo completo.

Razon social del Comitente.

Razén social del Contratista.

Especificacion técnica utilizada para la reparacion.

Nombre completo del representante técnico del contratista.

Matricula del representante técnico y organismo concedente de la misma.

Todos los folios estaran numerados en orden consecutivo, indicando ademas el total de folios que lo componen.

Confeccionar tres (3) copias firmadas y selladas en original por el representante técnico del Contratista, que seran

entregadas a la Inspeccién de Obra.

Todos los informes de trabajos o ensayos realizados seran firmados en original por el responsable técnico del

contratista, debiéndose consignar la habilitacion requerida.

Identificacion del bastidor de cada bogie.

Identificacion de los pares montados.

> Identificacion de los generadores/alternadores cuando corresponda, en caso de reemplazo se consignara el nimero del
reemplazo.

» Paralas reparaciones que se hagan segun especificaciones técnicas anexas a la principal, se confeccionaran e incluiran

los protocolos de ensayo de cada una.

Y VVVVVYYY
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17 PRUEBAS E INSPECCIONES

La Inspeccion de Obra tendra libre acceso a los talleres donde se esté construyendo, instalando, fabricando, montando o
reparando toda obra o material, para proceder a la fiscalizacion y verificacion de la calidad de las tareas realizadas.

Cuando dichas tareas fueran efectuados por terceros contratistas, 0 en establecimiento de terceros proveedores, el
Contratista tomara las disposiciones contractuales con ellos, y les cursara las comunicaciones necesarias, para que la
Inspeccion tenga libre acceso a esos lugares y cuente con todas las facilidades para llevar adelante su cometido.

Cuando la Inspeccion encontrase defectos, errores, mala calidad de los materiales o deficiente ejecucion de cualquier tipo
de trabajo, podra ordenar al Contratista la reparacién del mismo o su desmonte y re ejecucion o reinstalacion, siendo a cargo
del Contratista el costo total por las tareas.

La omision de observaciones de parte de la Inspeccion de Obra por materiales o trabajos defectuosos, no implicara la
aceptacion de los mismos.

El Contratista no podra alegar descargos de responsabilidad por errores de interpretacion de la documentacion técnica, ni
fundarse en incumplimientos por parte de su propio personal o proveedor, o subcontratista, o excusarse por el retardo por
parte de la Inspeccion de Obra en la comprobacion de faltas, errores u omisiones en la misma.

El Contratista entregara los documentos indicando los procedimientos de prueba establecidos, que seran entregados con
una antelacién minima de dos semanas al Comitente para su estudio previo y conformidad, requisito sin el cual no se
autorizard la realizacion de ensayo alguno.

El Contratista debera efectuar las pruebas necesarias para demostrar a satisfaccion de la Inspeccion de Obra que los
suministros, instalaciones y todo otro trabajo realizado cumplen con las prescripciones establecidas en este pliego y la
ingenieria aprobada, proveyendo a tal fin todos los medios necesarios.

Las pruebas operativas seran efectuadas por el Contratista en forma conjunta con la Inspeccion de Obra, a fin de corroborar
el adecuado funcionamiento.

De convenirse con el Comitente la realizacién de pruebas parciales, a medida que tales verificaciones se realicen y que sus
resultados resulten satisfactorios a juicio de la Inspeccion de Obra, las distintas instalaciones seran aprobadas y se
confeccionara el protocolo correspondiente.

18 MEDICION Y CERTIFICACION

El Contratista presentara a la Inspeccién de obra del comitente, dentro de los 5 (cinco) dias corridos del mes siguiente, el
acta de medicion resumen y las de cada unidad en obra, la curva de avance de obra y un informe detallado, con fotos, de los
trabajos ejecutados en el periodo a certificar. Toda esa documentacion firmada en original por el representante autorizado
de obra del contratista, por quintuplicado. Acompafiara al certificado de obra.

En oportunidad de efectuar las mediciones de los trabajos, se evaluaran si correspondiera, los pedidos de ampliacion de
plazo, de acuerdo a la programacion, realizandose posteriormente la actualizacion del cronograma de obra segln las
ampliaciones concedidas.

El Comitente suministrara el modelo de la planilla tipo del acta de medicién.

El certificado de obra se confeccionara mensualmente en base al acta de medicién, donde consten los trabajos ejecutados
en el mes. Sera firmado por los Representantes Técnicos, del Contratista y del Comitente.

19 RECEPCION PROVISORIA Y HABILITACION

Se estara en condiciones de efectuar la Recepcion Provisoria de la Obra cuando el Contratista haya efectuado, con la
aprobacion de la Inspeccion de Obra, la ejecucion completa de los trabajos y la/s unidad/es reparadals haya/n cumplido
satisfactoriamente las pruebas de recepcion descriptas en el Pliego de Especificaciones Técnicas Particulares y todas
aquellas que se consideren necesarias; habiéndose evaluado y corroborado la calidad de la documentacién técnica
suministrada, incluidos los protocolos.

El Comitente se reserva el derecho de solicitar medidas o pruebas complementarias a las oportunamente realizadas a los
efectos de analizar puntos criticos o verificar el adecuado funcionamiento de la unidad y/o algunos de los elementos
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componentes de ésta ante determinadas circunstancias, previstas o no previstas en los protocolos de ensayo.

En caso de requerirse modificaciones y/o adecuaciones a los efectos de que se cumplan todas las caracteristicas de
funcionamiento solicitadas en esta especificacion y en la ingenieria aprobada, el Contratista contara con un lapso a convenir
con la Inspeccion de Obra para llevarlas a cabo, sin que esto constituya causal de reconocimiento de mayores costos.
Cumplidos los requisitos se procedera a labrar el Acta de Recepcion Provisoria de los trabajos realizados, por quintuplicado.
El Contratista debera presentar, por cada unidad, un Certificado de Habilitacion Técnica expedido por un ingeniero
matriculado por el COPIME, por un periodo de 480.000 Km, contados a partir de la fecha del Acta de Recepcion Provisoria.
Hasta que la unidad no se encuentre apta para el servicio y habilitada el Contratista no podra certificar el 100%.

20 PLAZO DE GARANTIA

El plazo de garantia se fija en 150.000 Km recorridos o doce (12) meses, lo que ocurra primero, contados a partir de la fecha
del acta de recepcion provisoria. Durante dicho plazo el contratista debera realizar todos los trabajos necesarios para
mantener las unidades en las condiciones exigidas para la Recepcion Definitiva y debera subsanar, a su cargo, cualquier
desperfecto que se produjera en los elementos incorporados, modificados o reparados, causado por ejecucion defectuosa o
por imprevisiones de cualquier indole, dando cumplimiento a todos los requerimientos que pudiera formular la Inspeccién de
obra.

Cuando el bien deba ser intervenido en garantia, previa comunicacion de tal situacion, el contratista debera atender el reclamo
en un plazo no superior a 24 hs. En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel que quedara
detenida la unidad como consecuencia del inconveniente.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podra evaluar la aceptacion o rechazo de
otro plazo que pueda proponer el o los oferentes, siempre que el mismo no sea inferior a los 9 (nueve) meses.

21 RECEPCION DEFINITIVA

La Recepcidn Definitiva de la obra se producira cumplido el periodo de garantia siempre y cuando las reservas técnicas y los
reclamos de la garantia hubieran sido integramente satisfechos.

Se labrara el Acta de Recepcion Definitiva por quintuplicado.

22 INSPECCION, LIBRO DE ORDENES Y DE PEDIDOS

a) Inspeccion: El Comitente realizara la Inspeccion Técnica para verificar la correcta ejecucion de las obras, trabajos v el
cumplimiento de las obligaciones a cargo del Contratista, sin que sea necesario efectuar aviso previo.

b) El Contratista avisara a la Inspeccién de Obra previo a la entrega de cada unidad para realizar una inspeccion final y
presenciar las pruebas de recepcion, en conjunto con la Autoridad de Aplicacion.

c) Libros de comunicaciones de obra: Las drdenes e instrucciones que la Inspeccion de Obra imparta por escrito al
Contratista, asi como la extension de actas y certificados seran asentados en un libro que se llamara libro de 6rdenes de
servicio.

En igual forma se llevara el libro de pedidos de Contratista donde el mismo asentard cuanta pregunta, observacion o

propuesta, € incluso pedido de certificacion de trabajos que estime corresponda efectuar ante la Inspeccién de obra.

En los libros deberan constar las actas de entrega y recepcién de cada unidad.

Los libros de 6rdenes y de pedidos seran provistos por el Contratista, serén entregados a los cinco (5) dias de la firma del

Acta de Inicio de Obra. Los mismos deben ser de cincuenta (cincuenta) actas por triplicado y foliados.

23 LICENCIAS Y PATENTES

23.1 Licencias

El Oferente debera considerar incluidas en el monto del Contrato todas las erogaciones que eventualmente correspondiera
efectuar por licencias y derechos que afecten a los disefios, software, hardware, partes, piezas y elementos que integran el

presente suministro.
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Esta condicion se aplicara tanto a los elementos cotizados por el Oferente en su propuesta, como a las nuevas versiones y/o
mejoramientos que se materialicen durante el periodo de montaje, pruebas funcionales y prueba final, hasta que se produzca
la Recepcion Provisoria de la obra.

Los equipos fabricados bajo licencia deberan ser certificados mediante una nota de la firma que concede la licencia, en la
que conste que dichos equipos se encuentran bajo los acuerdos de las licencias correspondientes.

En el caso de licencias de software no suministrado en forma directa por el Contratista, éstas podran ser adquiridas
directamente a nombre del Comitente, quien autorizara al Contratista, debiendo quedar expresamente establecido con el
proveedor, que luego de la recepcidn provisoria del suministro, las licencias quedaran a nombre del Comitente, sin costo
suplementario. La vigencia de la licencia y la obligacion de su actualizacion, sera de al menos un periodo igual al de la
duracion del hardware sobre el cual corre, fijandose un minimo de 20 afios.

23.2 Patentes, marcas, derechos de autor

El Contratista sera enteramente responsable y mantendra indemne al Comitente por cualquier reclamo referido a patentes,
marcas, propiedad intelectual, propiedad industrial, permisos, etc., de los materiales, equipos y disefios empleados en la
obra, haciéndose responsable de las consecuencias que pudiera ocasionar su utilizacion indebida.

Esta responsabilidad incluye también a los conjuntos, partes o piezas suministrados por subcontratistas o terceros
proveedores.

En la eventualidad que se produjeran tales reclamos y el Contratista no asumiera la adecuada defensa, el Comitente quedara
facultado a hacerlo por si mismo y el Contratista debera reembolsar al Concedente todos los gastos incurridos por sanciones,
condenas, honorarios y gastos de cualquier naturaleza que el Concedente debiera afrontar por tales defensas; concepto que
incluye ademas el levantamiento de medidas cautelares y la reparacion de los dafios que tales medidas cautelares pudieran
producirle al Concedente.

En caso de existir pagos pendientes al Contratista o garantias vigentes, el Concedente podra compensarse con dichos fondos
0 ejecutar las garantias hasta la concurrencia del monto resultante.

En el caso de que se decretara la retencion del total o parte del suministro, la prohibicion de su uso u otra medida que restrinja
su utilizacion y perjudicara al Concedente, el Contratista, a su exclusivo costo, obtendra la eliminacién de la retencién o de
cualquiera de las medidas impuestas o, en su defecto, llevara a cabo una de las siguientes acciones, segun se determine de
mutuo acuerdo:

a) Cambio de la parte afectada del suministro, por parte del Contratista.

b) Modificacion de la instalacion de manera tal que no constituya una infraccién a las disposiciones vigentes y se
mantengan las condiciones técnicas convenidas.

c) Retiro de la parte afectada del suministro efectuado y su reemplazo por otra que adquiriera el Contratista o de
corresponder, el Comitente y que pagara totalmente el Contratista. En este pago se incluiran todos los gastos
originados por estudios, programacién, fabricacion, inspeccion, asesoria, transporte, seguros, garantia y puesta en
marcha del nuevo suministro, como también cualquier otro gasto en el que el Comitente hubiere incurrido en relacién
con el suministro o parte de él afectada por la mencionada situacion.

Las eventuales demoras seran totalmente imputadas al Contratista a los efectos de la aplicacion de las penalidades
correspondientes.

24 DOMICILIO DEL COMITENTE

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion
adicional que se considere pertinente disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de
Compras y Licitaciones para pautar la misma.
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Pliego de Especificaciones Técnicas Particulares
REPARACION GENERAL Y REMODELACION DE COCHES REMOLCADOS

1 ALCANCE

Los coches remolcados serdn sometidos a una intervencién profunda para dejarlos en perfectas condiciones para
el servicio ferroviario en la Linea Belgrano Sur. Los trabajos corresponden a la reparacién general y remodelacién
de la carroceria y reparacién general de los bogies.

Se ejecutardn los trabajos y la provisién de materiales necesarios para restablecer las condiciones estructurales y
funcionales de los coches; introducir las mejoras que hagan al confort de viaje y realizar las modificaciones que
permitan el reemplazo de partes y componentes, que dados los aifos de explotacidn, resultan problematicos para
el mantenimiento ya sea por su disefio obsoleto o reposicion.

La remodelacion de la carroceria consiste principalmente, en: renovacién de ventanas y refuerzo estructural de
cabeceras y adaptacion de accesos para andén elevado.

El alcance de la presente especificacion es de 8 (Ocho) coches remolcados clase Unica.

No habra modificacién a coche furgén.

Se modificara el sistema de puertas existente a fin de adaptarlo para andén elevado.

2 MEDICION Y CERTIFICACION TRABAJOS BASICOS

El acta de medicién resumeny las de cada unidad en obra, la curva de avance de obra y un informe detallado, con
fotos, de los trabajos ejecutados se presentard dentro de los 5 (cinco) dias corridos de cada mes. Toda esa
documentacién firmada en original por el representante autorizado de obra del contratista, por quintuplicado.
Acompaniara al certificado de obra.

En oportunidad de efectuar las mediciones de los trabajos, la Inspeccién de Obra evaluara si correspondiera, los
pedidos de ampliacidn de plazo, de acuerdo a la programacion, realizandose posteriormente la actualizacién del
cronograma de obra segun las ampliaciones concedidas.

El Comitente suministrard el modelo de la planilla tipo del acta de medicion, la cual debera ser aprobada por la
Inspeccidn de Obra.

El certificado de obra se confeccionara mensualmente en base al acta de medicion, donde consten los trabajos
ejecutados en el mes. Sera firmado por los Representantes Técnicos, del Contratista y del Comitente.

3 NORMAS PARTICULARES

e FAT MR 704: Material Rodante- Geometria de los Pares Montados de Ruedas Nuevos, Rehabilitados y en
Servicio- Trochas 1676, 1435 y 1000 mm, normativas y planos complementarios. En caso de realizarse el
reperfilado el mismo debera cumplir con los pardmetros de los planos NEFA 1214/2 segun “NUEVO”.

e FA 8005: Especificacidon Técnica Ruedas Enterizas Laminadas para Material Rodante, Tipo R 6.

e Ultrasonido: Control de ultrasonido, FAT V 2005, FAT V 2006.

e Los resultados deberan ser volcados en una planilla que sera avalada, en original por el operador calificado
segun IRAM CNEA Y 500- 1003 (1986) Se debera adjuntar la trazabilidad de los equipos de medicién asi como
el certificado de aptitud del ultimo ajuste.
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e Condenacién de ejes. Instruccion ND1y ND3 de la CNRT.

e Calado de Ruedas segun FAT MR 500.

e Collar de ultrasonido segin NEFA 929 y NEFA 476.

e Especificaciones Técnicas concatenadas sobre reparacion de Generadores, Alternadores y Cajas de Punta de
Ejes, Control ultrasénico de ejes de pares montados de locomotoras y coches remolcados, anexas a la
presente.

4 SUMINISTRO DE EQUIPOS, REPUESTOS Y MATERIALES

Todos los materiales deberan ser verificados y/o ensayados por el contratista antes de su utilizacién. Los datos
obtenidos de reparacion y/o informacién de la provision, en caso de ser nuevos, seran incluidos en el protocolo;
en especial de las ruedas, ejes y rodamientos.

Los materiales necesarios para la realizacion de la Reparacién General deben ser suministrados por el proveedor,
salvo los explicitamente enumerados en el ANEXO I, Repuestos suministrados por el comitente, de la presente
Especificacion Técnica.

La presente Especificacion Técnica prevalece por encima de las Especificaciones Técnicas concatenadas que se
mencionan en la presente. Por lo tanto, los materiales a entregar por Trenes Argentinos y los eventuales seran
Unicamente los discriminados en los Anexos Il y Ill (respectivamente) de ésta, dejando sin efecto la entrega o
reconocimiento por parte del Comitente de todos aquellos materiales y eventuales que pudieran mencionar los
pliegos concatenados.

5 NORMATIVA PARA MATERIALES
Los materiales a proveer, deben cumplir con la norma DIN 5510, segin CNRT mediante NOTA N° GCTF365 del
03/02/2016. A continuacion se transcribe parte de la misma:

Categoria Funcién del Material Método de Ensayo Criterio de Aprobacion
Asientos de | Asientos completos UIC 564-2 Anexo 13 PASA
coches IRAM 11912(ASTM E662) Ds(90s) < 100
Ds(240s) < 175
Fuelles Fuelles de interconexidn | IRAM-INTI-CIT G7577 Nivel 2
entre coches IRAM 11912(ASTM E662) Ds (240s) < 200
Pisos Bases y recubrimientos (en | IRAM 11916 Nivel 1 (FRC = 0,5
conjunto) W/cm?)
IRAM 11912(ASTM E662) Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200
Aislamiento Térmico y Acustico IRAM 11910-3(ASTM E162) RE 3 (76 < 1s<150)
IRAM 11912(ASTM E662) Ds (240s) < 200
Elastémeros Burletes y Juntas Res. Sec. Tte 72-93 y su | PASA
modificatoria 175/100
IRAM 11912(ASTM E662) Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 200
Policarbonatos | Reemplazo de | IRAM 11910-3(ASTM E162) RE 3 (76 <Is<150)
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o acrilicos en | policarbonato en | IRAM 11912(ASTM E662) Ds (90s) < 100
ventanillas de | ventanillas Ds (240s) < 200
coches
Cable Conductores eléctricos IRAM 2399 / IEC60332-1 / 247-3 | ET MRR/G 004/16

Los ensayos deberan ser realizados en el INTI o en un laboratorio certificado por el Organismo Argentino de
Acreditacion (OAA).

6 DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS
Se describen a modo indicativo los trabajos mds relevantes. El contratista debera realizar todas las tareas
necesarias de acuerdo con el alcance de la obra.

6.1 CAIA

6.1.1 BASTIDOR

a) Luego del granallado de la carroceria, realizar una inspeccion visual en busca de fisuras utilizando ademas
tintas penetrantes y/o particulas magnéticas en las siguientes ubicaciones: bastidor, alojamientos de los
acoples de enganche traccidn y choque, viga central, etc.

b) Inspeccionar las vigas portantes, de cabeceras y travesafios del bastidor; enderezar alas torcidas y reparar
zonas dafiadas. Inspeccionar minuciosamente verificando integridad de perfiles y contraflechado. Si fuera
necesario, normalizar sustituyendo los perfiles del bastidor por nuevos, manteniendo espesores, materiales
y geometrias que aseguren las condiciones estructurales originales, logrando en la zona de la estructura que
soporta el maximo esfuerzo flexor una flecha positiva de entre 13 y 16 mm. De observarse fisuras, las mismas
seran reparadas de acuerdo al punto “PROCEDIMIENTO DE REPARACION DE FISURAS” del punto 6.7 de la
presente Especificacién Técnica.

c) Controlvisual y dimensional del cajon de alojamiento del aparato automatico de enganche traccién y choque.
De presentar desgastes normalizar los mismos mediante aporte de material por soldadura hasta llegar a sus
valores nominales. El largo del alojamiento del yugo debe ser de 625,5mm.

d) Renovar soportes inferiores del alojamiento del aparato automatico de enganche traccion y choque.

e) Reparar todos los dafios que tenga el bastidor y los soportes de equipos, reemplazando todo lo que no esté
en condiciones de resistencia mecanica apta para el servicio.

f) Adaptar los soportes para la adecuada instalacion de los componentes, cafierias, tubos, cajas o subconjuntos.

g) Cambiar los parantes y refuerzos afectados.

h) Las tuberias tanto neumadtica como eléctrica deberdn ser reacondicionadas, devolviéndoseles sus
caracteristicas originales.

i) Las tuberias neumaticas que presenten afiadiduras soldadas deberdn ser reemplazadas en su tramo. Para
todos los casos se utilizara tubo Schedule 40 ASTM 253.

j) Pintar el bastidor, asi como los soportes y tuberias con dos manos de Antiéxido al Cromato de Zinc y luego
con un recubrimiento antiruido y protector de subcarrocerias al agua (tipo Protex) con un espesor minimo de
400 micrones.

6.1.2 EN CASO DE REFORMA DE COCHE DE PASAJEROS A COCHE FURGON.
En las unidades que el comitente indique, se le realizard la incorporacion de un espacio para furgén. El mismo
llevard tabique divisor, segun plano BSMR 495 y LBS-INV-COC-002.
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b)
c)
d)
e)

f)

g)

a)

b)

6.1.3 CARROCERIA

Desmantelar completamente la carroceria, desmontar todos los accesorios y demas elementos, como ser
puertas, ventanas, asientos, equipos de iluminacién de salén y exteriores, tableros de control y comando,
sistemas de acople y choque, placas y fuelles de pasadizo, peldafios mdviles, revestimientos (incluye aislante)
de paredes y techos, tabiques con sus instalaciones, portaequipajes, el piso en forma completa (chapas,
materiales intermedios y carpeta de transito), bogies, los equipos bajo piso (tuberia de freno, tanques de aire,
valvulas, etc.).

Desconectar los bogies de los sistemas neumatico, eléctrico y mecanico para ser retirados para su
intervencion especifica.

Granallar / arenar interior y exteriormente la caja.

Inspeccidn general, desarme y retiro de partes corroidas.

Reponer con chapa nueva de iguales caracteristicas a la original a efectos de restituir las caracteristicas
mecdnicas de todas las zonas oxidadas de flancos, cabeceras y techo, reemplazando chapas y perfiles.
Montar a lo largo de las estructuras laterales interiores perfiles UPN de 40x20 para sujecién de la base de los
asientos a instalar.

Incorporar refuerzo en cabeceras del coche seguin LBS ET N°10189/14 y BSMR278.

6.1.4 TECHO

Inspeccionar y reparar todas las zonas oxidadas del techo, reemplazando chapas y perfiles iguales a los
originales a efectos de restituir las caracteristicas mecanicas de la caja. Prestar especial atencién a la zona
curva de empalme con el enchapado lateral.

Respetar en todos los casos el perfil de material rodante segln plano NEFA 606-1 Gélibo de trocha angosta.

Reponer o reparar, segln corresponda, las tomas de aire de renovacién del techo y bota aguas en la unién
con la chapa de los laterales.

6.1.5 LATERALES.
Inspeccionar estado de la chapa de revestimiento exterior de los laterales especialmente la zona bajo
ventanas y paredes frontales de la caja

Reparar bordes golpeados y hundidos, zonas con abolladuras y las zonas de |la carroceria con picaduras debido
a la corrosion.

Reparar juntas fisuradas por aporte de soldadura, realizar tratamiento de distensionado y alineado de la chapa
exterior del coche una vez terminada su reparacion.

Cegar las aberturas de ventanas laterales simples de cabecera.

Ventosear. Las superficies de chapa deberan presentar planos libres de ondulaciones e imperfecciones. Flecha
maxima admisible 1,5mm por metro.

6.1.6 FRENTES - COCHES CON SISTEMA BOURRELET

a) Provision y montaje de nuevo fuelle de conexion tipo Bourrelet entre coches. El disefio del mismo sera
segun plano NEFA 1186, emision 2 — NEFA 1187, emisién 2 — NEFA 1190, emisidon 2 — NEFA 1191, emision
2, adjuntos a la presente especificacion técnica. Debera cumplir con normativa CNRT segun Nota N° GCTF
365 del 03/12/2016.
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b) Reparar de ser necesario la sujecidén del mismo.

c¢) Desmontar el puente de paso (fijo, mévil y repulsores) y reemplazar por nuevo.

6.1.7 PISO

6.1.7.1 PISO DE SALON DE PASAJEROS

El piso estd formado por multilaminado compensado de madera impregnado en resina fendlica, con una

estructura de soporte metalica de listones de chapa plegada engrafada combinada con un entramado de perfiles

U de 50 mm que; por momentos de inercia y seccidn superan a la estructura original de chapa acanalada.

Las placas de madera compensada fendlica quedan enchapadas. La cara inferior apoya sobre los listones de chapa

plegada engrafada quedando totalmente cubiertas por chapa. Sobre la cara superior se fijard chapa galvanizada

de 0,5mm de espesor. Sobre ésta se pegarad la alfombra de goma ignifuga.

a) Armar la nueva estructura de piso y pletinas de fijacion de base de asientos segun planos LBS-INV-COC-001,
LBS-INV-COC-016, LBS-INV-COC-017, segun las versiones vigentes de los mismos.

b) Utilizar placas de madera fendlica de 18mm de espesor con tratamiento retardante de la llama, de acuerdo
a ASTM E-84 con indice de propagacion inferior a 25. Montarlas en forma transversal al eje longitudinal del
coche y pegarlas a la estructura metalica del piso previo a su fijacion mediante tornillos autoperforantes
cincados. Que no superen mas de 4 mm la estructura.

c) Las pletinas de base de asientos estaran a nivel de la cara superior de las placas de madera. En el caso de
utilizar un método distinto de fijacion de asientos, previa aprobacion de la inspecciéon de obra, se deberan
utilizar bujes metalicos espaciadores para no comprimir la madera.

d) Fijar la chapa superior lisa cincada de 0.5 mm a la madera fendlica, mediante tornillos galvanizados.

e) Pegar la alfombra de transito antideslizante. La misma debe cumplir con Norma UNE-EN 45545-2:2013.
Serd una alfombra de goma de alto transito color GRIS LISO, libre de PVC, dimensionalmente estable, y debera
poseer tratamiento antideslizante, aprobado por la CNRT, que cumpla con la ET MRR/G-004/16-Em.2 y Nota
CNRT G.CTF 0365; previa aprobacion de la inspeccién de obra.

Los pafios contiguos de alfombra se uniran entre si por soldadura, mediante corddn compatible con el
material utilizado en la alfombra, para evitar filtraciones. Sobre los laterales se elevara 8cm, apoyada en 1/4
cafia.

f) Instalar umbrales de puerta y zdcalos de tabiques nuevos de acero inoxidable.

6.1.7.2 PISO EN COMPARTIMIENTOS FURGON
a) Desmontar totalmente el piso existente
b) Montar chapa del tipo “semilla de melon” de 3mm de espesor de acero inoxidable AISI 304.
¢) Los nuevos zdocalos seran de la misma chapa del piso, semilla de meldn, de 20cm. de altura, soldados al
piso y con desagiies en las esquinas que descarguen directamente sobre la via, sin afectar componentes
del coche.

6.1.8 SALON DE PASAJEROS
El saldn de pasajeros, debera quedar con las aberturas libres sin mamparos de divisidén y sin las puertas corredizas
intermedias. En su reemplazo se montaran tabiques, segun lo indicado en el punto 6.1.8.9.
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6.1.8.1 VENTANAS.

Reemplazar todas las ventanas por nuevas, al igual que los burletes. Las ventanas deberdn ser provistas por el
contratista (cotizadas como basico), y deberdn corresponder con el modelo Ventalum segun plano fabricante
numeros 650091 (ventana chica) y 650089 (ventana grande).

Las ventanas que se encontraban montadas en el coche a intervenir, seran devueltas a Trenes Argentinos.

6.1.8.2 REVESTIMIENTOS

Reparacion de todas las zonas de base de apoyo de los revestimientos y aquellos pafios de chapa de recubrimiento
interior de carroceria que lo requieran. Una vez efectuadas las reparaciones indicadas, se procedera a realizar una
limpieza general de todo el interior de carroceria.

6.1.8.2.1 Reponer aislacién termo-acUstica que cumpla con las normas vigentes indicadas en las
especificaciones técnicas generales de la obra.

6.1.8.2.2 Revestimiento de cielo raso de salén.

a) Verificar estado y sujecion de sobre estructura para sujecién de cielorraso.

b) Desmontar todo el aislamiento termo-acustico.

¢) Reponer el revestimiento aislante termo acustico.

d) Instalar nuevos paneles de chapa lisa de acero doble decapada de 1,6 mm de espesor con tratamiento
anticorrosivo.

e) Instalar molduras plasticas nuevas o cubrejuntas similares a la original de material plastico, las cuales
estaran fijadas con tornillos de acero inoxidable o cincado y cabeza con corte en cruz.

f) Modificar y adecuar la estructura del cielorraso en funcién de la nueva iluminacién.

6.1.8.2.3 Revestimiento lateral de salén.

a) Verificar estado y sujecion de sobre estructura para sujecidn de revestimiento lateral de saldn.

b) Desmontar todo el aislamiento termo-acustico.

c) Reponer el revestimiento aislante termo acustico. Reponer la aislacién termo-acustica que cumpla con
las normas vigentes indicadas en las especificaciones técnicas generales de la obra.

d) Previo a la instalacidn de los revestimientos colocar en las estructuras donde se apoye el revestimiento
cinta de fieltro de lana.

e) Instalarlos nuevos paneles, de chapa lisa de acero doble decapada de 1,6mm de espesor, con tratamiento
anticorrosivo.

f) Instalar molduras plasticas nuevas o cubrejuntas similares a la original de material plastico, las cuales
estaran fijadas con tornillos de acero inoxidable o cincado y cabeza con corte en cruz.

6.1.8.2.4 Revestimiento de vestibulo.
Proceder a realizar las adaptaciones necesarias a efectos de obtener un Unico saldn integrado.

6.1.8.3 PASAMANOS
Los pasamanos serdn de tubo de acero inoxidable AISI 304 didmetro exterior 31.8 mm, espesor 2 mm.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pagina 9 de 21
Pégina 23 de 227



SUBGERENCIA MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS OBRA: ET 10.309
0PERAC|0NES Reparacién General y Remodelacion de coches | Revisién: 03
remolcados Fecha: 02/2019

6.1.8.3.1 PASAMANOS INTERIORES

a) Desmontar totalmente la pasamaneria (tubos, soportes, astas, fijadores, accesorios, etc.).

b) Tubos: Reemplazar la totalidad por tubo de acero inoxidable segin nuevo disefio, presentaran curvas
suaves y con resistencia mecanica adecuada al uso intensivo.

¢) Los travesarios entre pasamanos se colocardn a una altura minima del piso de 1,90m, segun Plano BSMR
496; dichos pasamanos iran sujetos al cielorraso y a la base del asiento; toda sujecion de cafios de la
pasamaneria a los accesorios se realizara por medio de tornilleria.

d) Todo material plastico que vaya a ser utilizado para construir el mismo, debe cumplir con normativa CNRT
segun Nota N° GCTF 365 del 03/12/2016.

6.1.8.3.2 PASAMANOS EXTERNOS
Colocar pasamanos externos de acero inoxidable, segin lo indicado en el plano BSMR 469.

6.1.8.4 PORTAEQUIPAIJES

a) Los porta equipajes deben ser reemplazados por nuevos segun Planos LBS-INV-COC-003C-REVO, D, E, Fy
G. en caso de que el montado en el coche difiera del disefio mostrado en el plano LBS-INV-COC-003C-
REVO que se adjuntan a la presente especificacion técnica. En caso de que el portaequipaje montado en
el coche, se condiga con el de los planos adjuntos, se deberd reparar en caso de ser necesario y dejar en
condiciéon de nuevo.

b) Los portaequipajes se instalaran sobre los dos paneles laterales del coche, seglin plano BSMR 495;
cubriendo el largo total del salén.

¢) En caso de contar el coche con compartimiento Furgoén, se colocaran portabicicletas segin plano BSMR
486

6.1.8.5 ASIENTOS
Se reemplazara la totalidad de los mismos por nuevos que cumplan las normas vigentes. Sera de su disefio
segun plano BSMR — 274. El cuanto a materiales, el mismo debe cumplir con normativa CNRT segin Nota N°
GCTF 365 del 03/12/2016. La distribucién de los asientos en el saldon seran de acuerdo al plano BSMR 495,
adjunto y para coches remolcados Furgén segun plano BSMR 452,

6.1.8.5.1 AREAS DESTINADAS A DISCAPACITADOS.
Cada coche debera contar con un espacio designado para silla de ruedas. Las mismas se aseguraran mediante
trabas mecanicas, segun lo indicado en el plano BSMR 495.

La traba de silla de ruedas serd un dispositivo robusto, de dificil sustraccidn; con un mecanismo de liberacién
sencillo de operar y facilmente accesible para la persona discapacitada.
En cada coche se dispondran de 6 asientos para uso prioritario para pasajeros con movilidad disminuida, cercanos

a los accesos y debidamente sefalizado.

Barrales isquidticos: Se proporcionard un area para pasajeros discapacitados de pie, esta comprenderd la
instalacidon de un soporte isquidtico, segln plano LBS-INV-COC-040. Ver plano BSMR 495 en Anexo I.

Las areas estardn identificadas exteriormente segln plano BSMR 494 (para coches clase Unica) y BSMR464 (para
coches con furgén).
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6.1.8.6 PUERTAS FRONTALES DE EXTREMOS DEL COCHE.
a) Desmontar la totalidad de las puertas.
b) Retirar las chapas de revestimiento de ambas caras de las puertas.
¢) Reparar la puerta existente o realizar una nueva, segun el estado de la misma.
d) Pintar.
e) Instalar paneles de policarbonato Lexan de 6 mm de espesor montados mediante marcos metalicos y
tornillos.
f) Cambiar cerraduras y bisagras por nuevas.
g) Colocar burlete barredor nuevo y retenedor de puerta abierta.

6.1.8.7 MODIFICACION DE PUERTAS DE ACCESO LATERALES PARA ANDEN ELEVADO

Se deberd cegar el antiguo acceso lateral de anden bajo, para adecuarlo a Andén Elevado. La altura del mismo
corresponde con la altura del piso de saldn, y las puertas se ubicaran al ras con la superficie exterior de la
carroceria.

En caso que el perfil lateral del coche no sea de caja recta, el remate inferior de la puerta se realizara segun plano
BSMR 487.

En aquellos coches que no dispongan de compartimento para furgdn, dos puertas de acceso (una por cada lateral)
deberan tener un ancho suficiente para permitir el acceso de personas con discapacidad motriz; segin plano
BSMR 488. Esta puertas deberan estar ubicadas contiguas al espacio reservado en el interior del salon para silla
de ruedas, segun lo indicado en el plano BSMR 495.

En cada puerta de acceso se colocard un botazo segin plano BSMR 489, de forma tal que el ancho total del coche
sea de 3150 mm centrados en el eje longitudinal del coche de modo de respetar el galibo de trocha angosta. Ver
plano BSMR 495.

a) Las escaleras de acceso para anden bajo y su estructura, debera retirarse. Se aprovechara el lugar para
reforzar la estructura del bastidor longitudinal a la altura de la nueva puerta de acceso y del piso que
cerrara el salén.

b) Las nuevas puertas batientes deberan montarse en la posicién indicada en el plano BSMR 495.

c) Las puertas retiradas del coche, deberdn ser devueltas a SOFSE-LBS al finalizar la obra.

En caso de ser necesarias modificaciones al disefio original o las especificaciones técnicas particulares lo
requieran, el Contratista presentara la documentacion técnica necesaria para ser evaluada por la Inspeccién de
Obra, sin cuya aprobacién no podran implementarse. La Inspeccién de Obra debera procurar una respuesta a la
misma dentro de los 7 (siete) dias corridos de recibida.

Toda documentacién emitida por el Contratista con caracter de Ingenieria deberd estar firmada por su
Representante Técnico, caso contrario la documentacién carecera de validez.

6.1.8.8 Escaleras de emergencia
Segun lo indicado en el plano BSMR495, en las puertas identificadas como salida de emergencia, deberan
montarse escaleras segun plano BSMR493.

6.1.8.9 TABIQUES DE SALON.
Montar tabiques en el salén, segun planos LBS-INV-COC-002 y LBS-INV-COC-031, en zona de acceso de las puertas
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laterales incorporadas. Los mismos seran revestidos en chapa lisa de acero doble decapada de 1,6 mm de espesor
con tratamiento anticorrosivo, con las molduras de frente realizadas en Acero Inoxidable AISI 304; como asi
también de los gabinetes para la ubicacién de los tableros eléctricos los cuales se colocaran en los tabiques de las
puertas batientes, provistos con tapa de cierre la cual tendra cerradura del tipo ferroviario y accionada por medio
de una llave cuadrada. Segun planos LBS-INV-COC-010, LBS-INV-COC-025, LBS-INV-COC-026, LBS-INV-COC-027,
LBS-INV-COC-0028, LBS-INV-COC-036, LBS-INV-COC-037, LBS-INV-COC-038 y LBS-INV-COC-043.

6.2 BOGIES

6.2.1 BOGIES MINDEN DEUTZ.
Reparar segun la especificacién técnica PLB N°10.020 Emisidn vigente

6.2.2 BOGIES MATERFER, AERFER Y/O WERKSPOOR.
Reparar segun la especificacién técnica PLB N°10.116 Emisidn vigente.

6.3 MECANISMO DE ENGANCHE TRACCION Y CHOQUE
Reemplazar los aparatos automaticos de enganche traccion y choque por nuevos, de iguales caracteristicas que
los originales, con cabezal AAR Tipo E y amortiguador tipo Minner A-28-XL

6.4 INSTALACION NEUMATICA Y FRENO

6.4.1 INSTALACION NEUMATICA

a) Inspeccionar visualmente la instalacién neumatica bajo piso del coche remolcado en busqueda de
componentes defectuosos y/o faltantes.

b) Desmontar y desarmar la valvula de emergencia de salén y filtro del sistema neumatico, controlar sus
componentes, reparar reemplazando o’rings, juntas y elemento filtrante; armado, lubricacién y prueba
de los componentes.

¢) Lavalvulaserareinstalada en el interior del saldn dentro de un alojamiento de acuerdo a lo que se indica
en el plano LBS-INV-COC-033A.

d) Inspeccionar la tuberia de freno bajo piso, limpiar con métodos apropiados interiormente y sopletear la
misma, reemplazo de grifos angulares de cabeceras; reemplazar por nuevas mangas de tubo de freno y
mangas de acople de bogies; las que deberan responder a las normas FA.

e) Colocar grifos nuevos del tipo esféricos en las cafierias de alimentacién a sendos bogies.

f) Desmontar depésito de freno, limpieza exterior e interior del mismo.

g) De contar el coche con tanque auxiliar de aire comprimido desmontar el mismo, efectuar limpieza
exterior e interior y montarlo nuevamente en la unidad. De no contar el coche con dicho depésito se
deberd instalar en la unidad remolcada depdsito de similares caracteristicas al original, (@ 207 mm y
Long. 365 mm aprox.), nuevo.

h) Efectuar prueba hidraulica en todos los tanques y adjuntar informe firmado por profesional habilitado
en recipientes a presion. De resultar descalificado, reemplazar el tanque rechazado por uno nuevo.

i) Armar todos los componentes y el sistema.

j) Efectuar pruebas de hermeticidad del sistema. Caida maxima permisible de 0,02 Kg/cm? por minuto.
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k) Efectuar prueba de aplicacion de freno, ya sea de servicio y/o de emergencia.

6.4.2 SISTEMA DE FRENO
En el caso que el coche tenga instalada la valvula KNORR-BREMSE modelo KE1 CSL (Ref. 129874), se reemplazard
por otra del mismo modelo provista por el comitente. El contratista devolvera al comitente la valvula desmontada.

6.4.3 FRENO DE MANO
a) Inspeccionar todos los componentes y su timoneria.

b) Reacondicionar y/o reemplazar piezas desgastadas.

c) Reemplazar la totalidad de los bujes (por bujes de acero) y pernos.
d) Limpieza, control de estado y reacondicionar los componentes.

e) Armar.

f) Verificar hermeticidad de la caja de accionamiento.

g) Lubricar el conjunto.

h) Efectuar prueba de funcionamiento.

6.5 INSTALACION ELECTRICA

a) Cambiar la totalidad de la instalacion (bajo y sobre bastidor). Incluye tuberias, cajas de derivacién y
juntas de las mismas. Reponer por nuevos: banco de baterias y sistema de iluminacién. Reparar tableros.
Los conductores eléctricos deben cumplir con las normas vigentes indicadas en las especificaciones
técnicas generales de la obra, el mismo debe cumplir con normativa CNRT seguin Nota N° GCTF 365 del
03/12/2016.

b) Verificar continuidad y resistencia de aislamiento de circuitos.

¢) Contard con un circuito dispuesto para alimentar por extension desde el coche contiguo, para tal
propésito el coche debe venir provisto de la manga de acople entre unidades.

d) Renovar los acopladores eléctricos de cabecera, los mismos serdn 4, (dos por cabecera), del tipo
CROWN.

6.5.1 GENERADORES DE ALUMBRADO.
Para el alumbrado, los coches MINDEN DEUTZ, poseen un alternador; el resto de los coches poseen generadores
de corriente continua (modelos STONE XR29L y/o XR32L de 24Vcc).
En funcion de la reducida velocidad de circulacién en los ramales de la Linea Belgrano Sur, tanto generadores
como alternadores deben comenzar a generar a partir de los 10 Km/h.

6.5.1.1 COCHES CON GENERADOR DE ALUMBRADO
Reparar de acuerdo con el pliego ET 10.308. Todos los coches excepto MINDEN DEUTZ.

6.5.1.2 COCHES CON ALTERNADOR DE ALUMBRADO.
Reparar de acuerdo con el pliego ET PLB 10.153. Coches MINDEN DEUTZ.
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6.5.1.3 POLEA DEL GENERADOREN EL EJE
Reemplazar por nueva.

6.5.2 ILUMINACION

Realizar la modificacién de la tuberia y cableado sobre cielorraso del salén en funcién de las nuevas luminarias
a implementar en el coche, esta tuberia serd metalica en su totalidad. Disposicion de luminarias segln plano
BSMR 496.

El sistema de iluminacidn a instalar constara de dos hileras de luminarias a LEDS.

En todos los casos los artefactos de iluminacién deben ser completos a LEDS y provistos de zécalo y pantalla,
segun plano BSMR 454 y ET 10.191.

Tener en cuenta, previo a la colocaciéon de los artefactos de iluminacién, la separacién de estos con el
propédsito de mantener el canal central de ventilacidn operable.

Efectuar ensayo de resistencia de aislacidn, debe ser superior a los 10 MQ.

6.5.3 REGULADOR DE TENSION Y TABLERO DE CONTROL.

En caso de mantener la instalacién con el generador actual:

a)

b)

c)

Proveer el regulador de tensién modelo D-300T (Universal CC/CA), banco de baterias, banco rectificador,
para el caso de estar provisto el coche de alternador de alumbrado, tablero de control y alumbrado TIF
nuevos.

Los tableros del regulador de tensién y de control, deberdn ser colocados en el interior del salén y ubicados
en sendos tabiques de acceso de puertas batientes, en forma separada y en zona de acceso de puertas; estos
tableros se instalaran en gabinetes de chapa provistos de puerta con cierre de seguridad.

Para el caso de coches con alternador, se dispondra la fabricacién de un gabinete de chapa con tapa
asegurada mediante tornillos, el cual contendra el banco rectificador y estara instalado bajo bastidor de la
unidad.

6.5.4 LUZDE COLA

Instalar nuevos artefactos utilizando diodos leds de alta intensidad. Estos deberan ser LED’s omnidireccionales y

funcionar con una tensiéon comprendida entre 15 y 45 Vcc. Los mismos deben emitir luz roja hacia el extremo del

coche (lado farol de cola) y luz blanca hacia el extremo opuesto del coche.

El farol debera reubicarse con respecto a su posicion actual, de forma tal de que no quede a la altura del

compartimento cegado de los frentes. Ver planos BSMR 464 o0 494, segun corresponda.

6.5.5 CONEXION CABLE DE MASA

Efectuar el cambio de todo el cableado.

6.5.6 CAJA DE BATERIA Y BANCO DE BATERIA

El cajon debera tener una mesa deslizante para facilitar el retiro de las baterias.

Inspeccionar y normalizar los soportes en el bastidor reponiendo los tornillos de anclaje en mal estado o

a) Inspeccionar el cajon porta baterias.
b) Reparar las puertas, lubricar bisagras y normalizar cierres.
c)
d) Eliminar abolladuras de la chapa de recubrimiento.
e)
faltante.
f)

Pintar con antidxido epoxi y esmalte que preserven las cajas de las agresiones por agentes externos, asi como
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de la accién eventual del liquido interno derramado.
g) Proveery colocar un (1) juego de bateria nuevas, las cuales seran del tipo alcalinas de 24Vcc, 225A/h.

6.6 PINTADO GENERAL DE LA UNIDAD

El contratista presentara el esquema de trabajo a utilizar para aprobacién por parte del comitente.
Esquema institucional de pintura y de logotipos para coches remolcados segin plano BSMR 214
Esquema institucional de pintura y de logotipos para coches remolcados Furgén segun plano BSMR 464

6.6.1 ESTRUCTURA INTERIOR DEL COCHE
Proteger la zona interior del coche, aplicando a la estructura, chapas laterales de la carroceria, estructura del
techo y chapas del mismo, un fondo cromato y a la chapa grafada del piso un fondo epoxi y posterior
recubrimiento protector en base acuosa (dos manos espesor minimo 400u).

6.6.2 CARROCERIA EXTERIOR.
Pintar la totalidad de la carroceria siguiendo el esquema de pintado con poliuretanica o pintura bicapa, debiendo
aplicarse una capa de terminacién de barniz anti grafiti (poliuretanica), clear de terminacion.
Los logos, bandas y numeracién de la unidad son autoadhesivos, debiendo ser aplicados luego del proceso de
pintura.

6.6.3 PINTURA DEL BASTIDOR (BAJO PISO).
Limpiar y desengrasar la superficie del bastidor bajo piso, aplicar como minimo dos manos de fondo epoxi, acto
seguido dos manos de pintura de proteccién en base acuosa, (espesor minimo 400u), una vez seco aplicar dos
manos de esmalte sintético color gris tele RAL 7045.

6.6.4 PINTURA DEL INTERIOR Y DEL CIELORRASO DEL COCHE.
Terminado el montaje del interior del coche y previo a la colocaciéon del piso de goma, pintar el interior y cielorraso
con color blanco RAL9003.
En el interior del coche y en ambas cabeceras, se debe inscribir con letras color negro de 5 cm de altura, la
identificaciéon del coche a 15cm por encima del dintel de la puerta frontal.
Se colocara la totalidad de la sefialética interior del coche (provista por la contratista) segun el instructivo
“Ubicacién de stickers en coches diésel”.

6.7 PROCEDIMIENTO PARA LA REPARACION DE FISURAS.
De detectarse alguna fisura en el coche, especialmente en la parte estructural, se reparard de acuerdo con las
siguientes indicaciones:

6.7.1 METODO A EMPLEAR.
Luego de haber localizado las fisuras mediante el método de ensayo no destructivo de liquidos penetrantes 6
particulas magnetizables, se procedera a reparar por aporte de material por soldadura de arco voltaico, con
electrodos revestidos.

6.7.2 MATERIAL DE APORTE.
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Se usard electrodo E7018 (Norma AWS 5.1, Norma IRAM —IAS U 500 — 601) del tipo basico con agregado de 30 %
de polvo de Fe, de calidad radiografica, apto para soldar en cualquier posicién excepto vertical descendente.

6.7.3 CERTIFICADO DE APTITUD DEL SOLDADOR.
El proveedor suministrara un certificado emitido por una norma nacional o internacional reconocida, que acredite
la aptitud del operador de soldadura.

6.7.4 CERTIFICADO DE APTITUD DE LAS SOLDADURAS.
El proveedor debera suministrar certificado de la inspeccién realizada por el método de ensayo no destructivo de
liqguidos penetrantes é de particulas magnetizables que acrediten la inexistencia de fisuras en las soldaduras
realizadas.

6.7.5 TAREAS A REALIZAR EN EL CASO DE FISURAS LOCALIZADAS EN “PARTES PLANAS”.
Se realizara en el extremo de la fisura, un orificio de 10mm de didmetro. Se socavara con electrodo de carbdn
(ARCAIR) todo el largo de la fisura en forma de bisel hasta dejar en el fondo un espesor de 1-2mm. Se limpiara el
bisel con fresa de widia 6 con esmeril. Se rellenara con el material de aporte (el cual se debe encontrar seco)
mediante una sucesion de pasadas de soldadura, teniendo especial cuidado de limpiar la escoria producida entre
cada una de las pasadas. Se dejard un sobre material de 3 a 4mm en la zona rellenada. A fin de disminuir en lo
posible la creacién de tensiones residuales que puedan derivar en fisuras, se debe evitar un aporte excesivo de
calor, lo que se logrard dejando un espacio de tiempo suficiente entre pasadas de modo que la temperatura no
supere de 110 °C a 120 °C, no debiéndose forzar el enfriamiento. Posteriormente mediante el método no
destructivo de liquidos penetrantes se realizard un ensayo en la zona del agujero realizado (aplicando el
correspondiente procedimiento). De no encontrarse ninguna progresion de la fisura, se procedera al rellenado
del orificio, fresando posteriormente la zona reparada hasta quitar las imperfecciones y rugosidades del corddn.

6.7.6 TAREAS A REALIZAR EN EL CASO DE FISURAS LOCALIZADAS EN “SOLDADURAS DE FILETE QUE UNEN
DOS PARTES”:
Se repelara toda la longitud de la fisura mas un 30% en ambos lados (si correspondiere) con electrodo de carbén
(ARCAIR). Se limpiara la zona quemada con fresa de widia 6 esmeril. Para la eliminacion de esta fisura se empleara
la misma metodologia descripta en “fisuras en partes planas” Se debe tener en cuenta que el tamafio del cordén
a ejecutar debe ser igual al existente. De ser necesario se fresara la zona de rellenado hasta quitar las
imperfecciones y rugosidades del corddn.

6.7.7 TRATAMIENTO TERMICO POST-SOLDADURA.
Todas las soldaduras que se realicen, deben tener un posterior tratamiento térmico de alivio de tensiones.

7 PRUEBAS DE RECEPCION
Con el coche terminado y montado sobre sus bogies y con la presencia de la Inspeccién de obra, efectuar las
pruebas y/o ensayos que a continuacion se detallan:

7.1 PRUEBAS ESTATICAS EN EL CONTRATISTA
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7.1.1 FRENO NEUMATICO
Cargar y descargar la caferia de freno neumatico, verificando la aplicacién del freno en todas las zapatas y
funcionamiento de los reguladores automaticos de freno.
Control de hermeticidad de la instalacion del sistema de freno:
Cargar todo el circuito con aire a 5 Kg/cm?; después de interrumpir la alimentacién, la caida de presién no deber3
exceder el valor de 0,2 Kg/cm? en el lapso de 10 minutos.
Con circuito cargado y mandmetro en el cilindro, simular corte de manga de freno.

7.1.2 FRENO DE MANO.
Realizar prueba de funcionamiento.

7.1.3 INSTALACION ELECTRICA.
Se realizaran controles de continuidad de los circuitos principales y de resistencia de aislamiento, sin la conexiéon
de baterias, regulador de tension, circuitos de encendido de luminarias, resistencias de alumbrado.
Dicha medicidn sera efectuada en los circuitos de 24VCCy su resultado deberd ser mayor a 2 MQ, entre cables de
la instalacién y contra masa; la misma se efectuara con meghémetro de 300 V.
Controlar el funcionamiento del tablero de alumbrado, encendido de luces a circuito completo y medio circuito,
luz de farol de cola.
Se controlard el correcto funcionamiento de las funciones “manda/recibe” y de los acoples Crown.

7.1.4 CONTROL DE ALTURAS.
Con la carroceria montada sobre los bogies; controlar altura relativa de paragolpes y gancho de acople al hongo
del riel. Nivelar altura de carroceria, verificar alturas de suspensidn primaria y secundaria de ambos bogies.

7.1.5 PRUEBA DE LLUVIA — ESTANQUEIDAD DE CARROCERIA
Eninstalaciones adecuadas se expondrd al coche terminado, a un rociado con agua de intensidad similar a la lluvia
natural, con el propésito de detectar posibles filtraciones por ventanas, puertas y sistemas de ventilacién.

7.2 PRUEBAS DINAMICAS EN LA LINEA

Una vez entregado el coche en el predio asignado por Trenes Argentinos, se realizard un viaje de prueba, en via
principal, ida y vuelta con una duracién minima de 30 minutos continuos, para controlar temperatura de cajas de
punta de eje, marcha normal de las suspensiones de los bogies, angulo de apoyo de las zapatas de freno y posibles
pérdidas en el circuito de freno.

Se verificard la respuesta del sistema de freno, con respecto a velocidades, tiempos y distancias, para
cumplimentar planillas de registro de la prueba. Durante la marcha se controlara la fijacién de los elementos del
interior del salén.

Se efectuara la verificacion de todo el circuito de luces, control y funcionamiento del regulador de tension vy el
circuito de carga de baterias variando la velocidad de giro del generador de alumbrado, se controlara el
funcionamiento del regulador de tensidn, luces de cola y acoplamiento eléctrico entre coches.

8 ENTREGA DE PROTOCOLOS DE REPARACION
Se requeriran al Contratista, como minimo, los siguientes protocolos de calidad y extracciones de muestras para
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cada uno de los coches.
La entrega de los protocolos junto con el coche es condicidon necesaria para proceder a la certificacién final del
coche.
1) Protocolos de los bogies
2) Protocolos de pruebas eléctricas del generador de alumbrado.
3) Protocolo de hermeticidad de circuitos de aire.
4) Protocolo de prueba y habilitacidn de recipientes sometidos a presion.
5) Protocolos de pruebas eléctricas de la instalacion.
6) Protocolos de estanqueidad de la carroceria en general (prueba de lluvia).
7) Protocolo de valores relevados en viaje de prueba en instalaciones de LA EMPRESA.
8) Planos de la carroceria modificada, del circuito eléctrico en funcién de la nueva iluminacién y de la
distribucion de los tableros; del circuito de freno con la colocacién de la valvula Knorr-Bremse.
9) Protocolos de fabricacion y/o reparacién de drganos y/o piezas por terceros y pruebas en banco.
10) Protocolos dimensionales, de control, antes y posterior a su reparacién, de la reparacion en si y de los
ensayos en banco de prueba previo a la entrega de las maquinas eléctricas motivo de reparacién
11) Protocolos de la reparacion de drganos de parque, los cuales contengan, de haber modificaciones
variaciones dimensionales y/o funcionales de estos y de las pruebas en banco de los mismos.
12) Protocolos de ensayos no destructivos de los drganos de parque que asi lo requiriesen.
13) Protocolos de pruebas de resistencia mecanica y de resistencia al fuego de todas las piezas que entren
dentro de esta categoria.
14) Certificacidn de los cables a utilizar en la reconstruccion y remodelacion de los coches remolcados.
15) Protocolos de ensayo de los materiales utilizados en piezas de interiorismo en coches de pasajeros (pisos,
paneles, revestimientos, asientos, aislamiento térmico o acustico, elastémeros, policarbonato o acrilico)
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9 ANEXOI

9.1 DOCUMENTACION
A continuacién se detallan los planos, normas, acta de medicidon y especificaciones técnicas particulares que se
hallan concatenadas a la presente:
1. Norma FAT: E-726.
2. Nota G.CTF N°0365 del 03/02/2016
3. Acta de Medicién.
4. Especificaciones Técnicas
1- PLB N210.020 “Reparacién General Bogies Minden Deutz CCRR”.
2- PLB N°10.038 “Reparacion de cuerpo exterior bipartido de caja de punta de eje MINDEN DEUTZ”.
3- ET N210.308 “Reparacion de generador de alumbrado de coches remolcados”.
4- ET N910.116 “Reparacién general de bogies Materfer, Aerfer y Werkspoor CCRR”.
5- PLB N°10.118 “Reparacion de caja multiplicadora Krupp de bogie MINDEN DEUTZ".
6- PLB N°10.153 “Reparacion de alternador Krupp de bogies de coches remolcados Minden Deutz”.
7- ET N°10.302 “Control ultrasénico de ejes de pares montados de locomotoras y coches remolcados
8- PLB N210.171 “Reparacion de caja de punta de eje de bogie de coches remolcados Materfer, Aerfer y
Werkspoor”.
9- ET N°10.189 “Refuerzo de parantes de cabecera”
10- ET N°10.211 “Policarbonato para ventanas de material rodante”.
11- PLB N2910.219. “Reparacién general de cilindros de freno de aire comprimido de coches remolcados”.
12- ET N°10.191 “Luminaria de led para salén de CCRR”
13- Instructivo “Ubicacidn de stickers en coches diésel”
5. Planos
1- LBS-INV-COC-001-REV2
2-  LBS-INV-COC-002-REVO
3-  LBS-INV-COC-003A-REVO
4-  LBS-INV-COC-003C-REVO
5- LBS-INV-COC-003D-REVO
6- LBS-INV-COC-003F-REVO
7- LBS-INV-COC-003G-REVO
8- LBS-INV-COC-010-REVO
9- LBS-INV-COC-015-REVO
10- LBS-INV-COC-016-REV2
11- LBS-INV-COC-017-REV2
12- LBS-INV-COC-025-REVO
13- LBS-INV-COC-026-REVO
14- LBS-INV-COC-027-REVO
15- LBS-INV-COC-028-REVO
16- LBS-INV-COC-029-REVO
17- LBS-INV-COC-031-REVO
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27-
28-
29-
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31-
32-
33-
34-
35-
36-
37-
38-
39-
40-
41-
42-
43-
44-
45-

LBS-INV-COC-033-REVO
LBS-INV-COC-036-REVO
LBS-INV-COC-037-REVO
LBS-INV-COC-038-REV2
LBS-INV-COC-039-REVO
LBS-INV-COC-043-REVO
BSMR 274

BSMR 278

BSMR 452

BSMR 454

BSMR 464

BSMR 469

BSMR 486

BSMR 487

BSMR 488

BSMR 489

BSMR 493

BSMR 494

BSMR 495

BSMR 496

Croquis N° BSMR-C 078
NEFA 606, emision 2
NEFA 1186, emision 2
NEFA 1187, emision 2
NEFA 1190 emision 2
NEFA 1191 emision 2
270813DTMR0304
270813DTMRO0305

10 ANEXO Il - MATERIALES SUMINISTRADOS POR EL COMITENTE

Los materiales necesarios para la realizacién de la Reparacién General deben ser suministrados por el proveedor,
salvo los explicitamente enumerados en el ANEXO Il, Repuestos suministrados por el comitente, de la

especificacidn técnica particular N°3. A continuacidn detalle del mismo:

10.1 Materiales Generales:

ITEM | Codigo Descripcion Cantidad / COCHE
1 NUM27030430020N | Valvula de freno Knorr — Bremse KE1. 1
2 NUM93200080000N | Rueda laminada enteriza didmetro 765 mm 8
10.2 Coches Minden Deutz
| ITEM | Codigo Descripcion Cantidad / COCHE

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pégina 34 de 227

Pagina 20 de 21




SUBGERENCIA MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS OBRA: ET 10.309
OPERACIONES Reparacion General y Remodelacion de coches | Revisidon: 03
remolcados Fecha: 02/2019
NUM27010250450N | Eje para par montado Minden Deutz 4
NUM27010251190N | Rodamiento SKF 235013 8
NUM27010251210N | Rodamiento SKF 235014 8

10.3 Coches Materfer / Aerfer / Werkspoor

ITEM | Codigo Descripcion Cantidad / COCHE
1 NUM93205850000N | Eje 4
2 NUM86553114340N | Rodamiento 22326 CCK/C3W33 8

11 ANEXO Ill - MATERIALES EVENTUALES

ITEM | Cédigo Descripcion Cantidad / COCHE
1 NUM?27030407300N | Depésito de aire para equipo de freno (10 Lts) 1
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REPARACION DE CAJA MULTIPLICADORA KRUPP DE BOGIE
MINDEN DEUTZ

| CONDICIONES PARTICULARES
I-1 OBJETO DEL PLIEGO

Este Pliego Técnico establece los trabajos de “REPARACION” que deben realizarse a las “CAJAS
MULTIPLICADORAS” de bogie MINDEN DEUTZ.

Estos trabajos se realizaran en los Establecimientos de la Empresa Contratista.

Los mismos seran ejecutados en un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la
mas avanzada tecnologia, conforme a las tareas detalladas como “ALCANCE DE LOS TRABAJOS
BASICOS” que conjuntamente con las “CONDICIONES PARTICULARES”, forman parte integrante
de la presente documentacion.

Este pliego esta disefiado para obtener un precio fijo y Unico para la prestaciéon, de modo que no se
admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios.

Todos los componentes que se cambien durante la reparacion, quedaran a disposiciéon del Comitente,
cuya Inspeccion indicara aquellas piezas y repuestos que deban ser destruidos y/o devueltos a
TRENES ARGENTINOS - OPERACIONES.

La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo de la Contratista e
incluida en el precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de TRENES ARGENTINOS, todas las reparaciones e
inspecciones se realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, o especificaciones originales
del fabricante.

I-2 COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos
requeridos para su ejecucion. De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o
material que no haya sido indicado, como asi también el transporte, energia, seguros, herramental y
todo lo que se requiera para la correcta reparacion de la Caja Multiplicadora.

I3  DOCUMENTACION TECNICA

La Contratista debera entregar al Representante del Comitente toda la documentaciéon necesaria para
el registro de las variaciones dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos
organos de la Caja Multiplicadora con respecto a los parametros standard, en los casos en que se
hubieran producido tales alteraciones, y en aquellos otros en los que se hubieran efectuado procesos
de restitucion o reconstruccion de tales parametros.

La Contratista, hara entrega, de una copia de las planillas con los registros dimensionales que haya
efectuado en la fase de desarme e inspeccién calificadora de los componentes, como asimismo las
dimensiones finales, luego de su reparacion.

La Contratista confeccionara un legajo, donde se asentara toda la documentacion técnica,
relevamientos, ensayos y pruebas debidamente protocolizados el cual sera entregado junto con la
Caja Multiplicadora.

Sin este requisito cumplido, no se daran por concluidos los trabajos.

I-4 COMUNICACIONES

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacién entre las partes o acuerdo que altere las
condiciones pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas, en un libro
habilitado a tal efecto por la Contratista y que estara en posesion de la Inspeccion de Obra que
designe el Comitente.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pégina38 de 227 Pagina - 3 - de 25



i z z PLB :10118/
Linea Belgrano Sur | p) |EGO TECNICO PARA LA REPARACION 0118/09
TrenesArgentinos | DE CAJA MULTIPLICADORA KRUPP DE | FecH oroicis
OperdoraFroviri BOGIE MINDEN DEUTZ Emision: 4

26/02/19

I-5 PLAZO DE ENTREGA-PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procedera a la elaboracion
del Acta de inicio de los trabajos por parte de la Inspeccion de Obra de la TRENES ARGENTINOS.

El plazo maximo de ejecucién sera de 45 dias corridos contados a partir de la fecha del Acta de Inicio
para la primera Caja Multiplicadora mientras que el resto de las Cajas se entregaran a un ritmo de
cinco Cajas Multiplicadoras cada 7 dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucién y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor
debidamente comprobable.

La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por TRENES ARGENTINOS, éste podra aplicar a su
criterio una multa cuyo monto esta establecido en el Pliego de Bases y Condiciones Generales.

Sin perjuicio de ello, TRENES ARGENTINOS se reserva el derecho de rescindir total o parcialmente el
contrato por atrasos injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o debitar al
proveedor los mayores costos que resulten.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE

I-6  GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra y repuestos utilizados durante
un recorrido de 150.000 Km. o un periodo de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta
de Recepcion Provisoria (lo que ocurra en primer término).

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas aquellas partes
defectuosas, o las que resultaren averiadas como consecuencia de tales defecciones, producidas
durante el uso normal de la maquina.

Cuando las Cajas Multiplicadoras deban ser intervenidas en garantia, previa comunicacién del
comitente de tal situacion, la Contratista debera atender en un plazo no superior a 48 hs, el reclamo
por el problema que se haya presentado, proveer traslado, reparacion y restituciéon a su lugar de
origen, en un plazo minimo acorde con la magnitud de la reparacion a efectuar.

En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel que quedara detenida la
unidad como consecuencia del inconveniente.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podra evaluar la
aceptacién o rechazo de otro plazo que pueda proponer el o los oferentes

I-7 REPUESTOS

La Contratista debera emplear repuestos originales, o de calidad comprobada experimentalmente, con
absoluta intercambiabilidad con los primeros, y que cumplan con las normas y especificaciones para
material ferroviario, que correspondan en cada caso.

-8 ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los que
demuestre haber realizado trabajos de reparacién similares a los solicitados, como asi también,
acreditar fehacientemente que posee la documentacion técnica para efectuar los trabajos objeto de la
presente contratacion y la solvencia técnica necesaria.

-9 INSTALACIONES
La Contratista debera poseer un taller adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.

I-10  INVENTARIO Y TRANSPORTES

Previo al retiro de las Cajas Multiplicadoras, se debera elaborar un inventario primario de todos los
componentes que el proveedor retira. EI mismo debera estar obligatoriamente firmado por ambas
partes al momento del retiro.
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El transporte de la Caja Multiplicadora y sus partes componentes, desde el deposito Tapiales hasta el
establecimiento reparador y su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista. Esto involucra, la
provisién de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran corresponder.

La Contratista tomara a su cargo todo transporte o movimiento del conjunto a reparar, en sus
desplazamientos hacia o desde el taller reparador hasta el lugar de entrega indicado.

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyo
monto se establecera oportunamente y con poéliza a favor del Comitente.

I-11 TENENCIA

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de caucion
durante todo ese tiempo, por un monto a ser definido por el Dpto. Compras, con poéliza a favor del
Comitente extendida por una compafia a satisfaccion del mismo.

I-12 INSPECCION DE LAS CAJAS MULTIPLICADORAS

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacion adicional que se considere pertinente
disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y
Licitaciones para pautar la misma.

I-13 SUBCONTRATACIONES

Toda subcontratacién debe contar con la autorizacién expresa del Comitente, tanto del hecho en si
como del subcontratista que se propone para realizar la tarea.

I-14 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS MULTIPLICADORAS
Las Cajas Multiplicadoras a intervenir seran retiradas y entregadas en el lugar establecido por la
Gerencia de Compras y Licitaciones.

I-15 PLIEGOS CONCATENADOS
No posee.

I ALCANCE DE LOS TRABAJOS BASICOS

1)  Limpieza preliminar.

2)  Desagotar aceite, previo retiro del tapén de desagote.

3)  Retiro de todas las tapas y tapones

4)  Retiro de la semicaja superior.

5)  Retiro del gje, engranaje y rodamiento intermedio.

6) Retiro del conjunto caja portarrodamiento, rodamiento, engranaje y eje de salida.

7)  Retiro del eje de entrada con sus correspondientes rodamientos, engranaje, arandela seeger,
etc.

8) Limpieza por arenado de las semicajas superior e inferior con la precaucién de no intervenir las

superficies maquinadas.

9) Revision de las cajas con tintas penetrantes con el proposito de detectar probables fisuras. De
detectarse estas anomalias realizar la reparacién de las mismas mediante material de aporte
previo biselado y posterior distensionado.

10) Revisién del estado de las superficies planas maquinadas. De ser necesario realizar las
correcciones que se requieran.

11) Revision del estado de los alojamientos de rodamientos. De ser necesario realizar las
correcciones que se requieran
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12) Terminadas las tareas de revisién arriba enumeradas y antes de proceder a reparacion alguna,

se elaborara un informe individual de cada componente y las acciones correctivas propuestas,
que sera presentado a la inspeccion de TRENES ARGENTINOS para su aprobacion.

13) Reemplazar por nuevos todos los elementos moviles del conjunto (ejes, engranajes,

rodamientos, etc.). La provision estara a cargo de la Contratista. En caso de ser necesaria la
construccion de dichas partes, en el ANEXO — PLANOS, se adjuntan los mismos y las piezas
reemplazadas se deberan ajustar a éstos.

14) Renovar sellos, juntas, arandelas seeger, tornillos, tapones y todo elemento menor. La provision

estara a cargo de la Contratista (tener en cuenta que los tapones deben ser magnéticos).

15) Armado del conjunto con aceite Hipoidal Spirax 80W-90 de SHELL.
16) Verificacion del correcto funcionamiento de la caja multiplicadora y que la misma no acuse

pérdida de lubricante. Para ello la Contratista debera poseer un banco de prueba para someter
la caja multiplicadora a ensayo bajo carga

17) Pintar exteriormente la caja con esmalte sintético color gris Antracite RAL 7016 previo

tratamiento anticorrosivo.

NOTAS:

Ademés de los repuestos indicados mas arriba, se debe contemplar también, el suministro de
material menor, como ser trapos, solventes, pinturas, electrodos, tornilleria menor, chavetas,
arandelas, aceite, etc. y todo otro material que permita la ejecucion de los trabajos requeridos.
Todos los materiales deben ser provistos por la Contratista.

Todos los trabajos necesarios para esta reparacion (estén o no detallados dentro de las trabajos
béasicos) seran considerados como basicos de la provisién.

Se debera entregar a la Inspeccion de TRENES ARGENTINQOS, junto con la caja reparada, los
protocolos de ensayos y control solicitados en el presente, debidamente avalados por personal
competente. El no cumplimiento de esta clausula sera motivo de no recepcion del érgano.

Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar que éste
designe a tal fin dentro del ambito de la concesién.

Se debera entregar a TRENES ARGENTINOS, todas las planillas y documentacién técnica que se
elabore como consecuencia de las modificaciones que se introduzcan las cuales hayan sido
aprobadas por la Inspeccion.

Previo al armado (cierre) de las cajas se debera dar participacién a la inspeccién de SOFSE a los
efectos de verificar los elementos que se han reemplazado y utilizado para el montaje de la misma.
Las cotas y caracteristicas de los engranajes y los ejes (dimensiones, maquinado, tolerancias,
material, tratamiento térmico, etc.) que debe fabricar (o hacer fabricar) la Contratista seran
relevados por la misma, de las cajas que entregue SOFSE. A su vez la Contratista debera elaborar
los respectivos planos constructivos de ¢/u de los componentes y planos del banco de pruebas que
seran entregados a TRENES ARGENTINOS.

Los rodamientos que se utilicen deben ser nuevos y de las marcas SKF, FAG, SNR, TIMKEN o
SNK.
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ANEXO - PLANOS

Se adjuntan una serie de planos, a los cuales deberan ajustarse las piezas que deban reemplazarse.
Se listan a continuacion los mismos:
MR — R007/1

MR — R007/2

MR — R007/3

MR — R007/4A

MR — R007/4B

MR — R007/5

MR — R007/6

MR — R007/7

MR — R007/8

MR — R007/9

MR — R007/10

MR — R007/11

MR — R007/12

MR — R007/13

MR — R007/14

MR — R007/15

MR — R007/16

MR — R007/17
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REPARACION DE
CILINDRO DE FRENO

DE COCHES REMOLCADOS

Linea Belgrano Sur

Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

MATERIAL RODANTE
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INSPECCION Y REPARACION GENERAL DE CILINDROS DE FRENO DE AIRE
COMPRIMIDO DE COCHES REMOLCADOS

. ALCANCE DE LOS TRABAJOS

| - 1 Limpieza del cilindro previa a su desarme.

| - 2 Desarme integral del cilindro en todos sus componentes.

| -3 Limpieza con solventes, de cada una de las partes que componen el conjunto.

| - 4 Separar todos aquellos repuestos que se encuentran listados en el rubro “REPUESTOS”. Estos
deberan ser debidamente acondicionados para su devolucién al comitente, cuando la Inspeccion de
Obra asi lo indique.
En lineas generales, debera tenerse presente las siguientes consignas:
a) Se reemplazaran la totalidad de guarniciones de goma, anillos “O” Rings, empaquetaduras,
juntas, sellos, retenes como asi también las coberturas de los vastagos por nuevas.
b) Cambiar la totalidad de los anillos de seguro, pasadores, chavetas, etc.
c) Reemplazar por nuevos a medida estandar, todos los bujes, rodamientos y pernos del
conjunto a reparar.
d) Reponer toda la tornilleria, arandelas, pasadores de aleta, tuercas, tapones, filtros,
abrazaderas, etc.
e) Reemplazar todos los resortes del conjunto, tanto los de retroceso del vastago como los del
mecanismo de autorregulacién, de blogueo, pestillos, etc.
f) Reemplazo de los guardapolvos de goma y/o loneta.
g) Reemplazo de todos los guardapolvos, fuelles, coberturas, etc, de goma y/o loneta.
h) Renovar todos los componentes del pestillo para seguro del tubo de regulacién manual.

| - 5 Efectuar el relevamiento dimensional de los restantes componentes del conjunto, volcando los
resultados en las correspondientes planillas donde debera evidenciarse el apartamiento entre la cota
original y la relevada.

| - 6 En funcion del relevamiento del paso anterior y de una inspeccion visual del elemento, se definira
conjuntamente con la Inspeccioén de Obra, si el elemento es recuperable. Caso contrario, el repuesto
sera reemplazado por nuevo de calidad original. Las piezas que se descalifiqguen, seran también
acondicionadas para su posterior devolucién al comitente.

| - 7 Todas aquellas partes y repuestos que sean reutilizables, deberan ser sometidas a un adecuado
trabajo de prolijamiento y acondicionamiento, repasando roscas, quitando rebarbas, rellenando y
rectificando agujeros y zonas de desgaste, etc.

| - 8 Una vez que se tenga el total de todos los componentes en condiciones, ya sean nuevos o
recuperados, se procedera a armar el conjunto, lubricandolo convenientemente en las partes que
corresponda con grasa de litio FC 63 de YPF o similar de marca de 1ra. Linea (SHELL o ESSO).

| - 9 Limpieza exterior y posterior pintado con esmalte color gris oscuro Antracite ALBAMIX o RAL
7015.
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| - 10 El contratista debera colocar una identificacién en lugar visible del cilindro de freno, la cual
permita su individualizacion cuando éste ya se encuentre instalado en el coche. Dicha identificacion
sera colocada en el cuerpo del cilindro.
La identificacién que se menciona, debera contener, basicamente, lo siguiente:
A) El N¢ de identificacion del conjunto reparado (En elementos que no tienen ese N2, el
Contratista/ Reparador debera solicitar a la Inspeccion de Obra de Comitente le defina este
punto)
B) EIN2de O. E.
C) El nombre o Razén Social del Reparador.

Toda esta informacion debera estar estampada en bajorrelieve en una placa metalica de dimensiones
adecuadas a la disponibilidad de espacio del conjunto o elemento reparado, y en un lugar que quede a
la vista una vez que el mismo se encuentre operativo, es decir montado en su lugar de trabajo. Los
detalles de este ultimo parrafo (tamafio de la placa, modo de fijacion y ubicacion) deberan ser
consensuados con la Inspeccion de Obra de Comitente

Ademas, esta placa debera estar adherida de manera segura al cuerpo del conjunto reparado, es decir
de tal forma que sea de dificil remocién y perdurable en el tiempo.

Il REPUESTOS.

Todos los repuestos deberan ser nuevos y provistos por la Contratista.

Los repuestos se encuentran listados mas abajo. Sin embargo este listado no es taxativo. Es decir que
todo repuesto que no se encuentre en él, y cuyo estado indique que no esta en condiciones de poder
reutilizarse, debera ser considerado como parte de la obra, y por lo tanto reemplazado por uno nuevo
provisto por la Contratista, sin cargo adicional alguno.

También se consideran incluidos, todos aquellos materiales menores necesarios para la reparacion,
como ser tornilleria en general, arandelas, pasadores, chavetas, seguros, etc. y materiales de
consumo como trapos, solventes, grasas, aceites, pinturas, barnices, etc.

ITEM | DESCRIPCION

-1 Resortes p/trinquete y/ 0 mecanismo de auto regulacién.

-2 Resorte de retroceso.

11-3 Aros de seguro p/cilindro, para eje, etc

-4 Pernos (todos).

-5 Empaquetaduras (todas).

II-6 Guardapolvos de goma y/o loneta

-7 Resortes (todos).

11-8 Bujes (todos)

11-9 Rodamientos Axiales

[1-10 Percutor de accionamiento

[-11 Pestillo de regulacién manual completo

-12 Filtros

lll .1 Cilindro Materfer (CL8)

1) Cuerpo de Cilindro.

Brida unién cuerpo/ tapa soporte.
Tapa soporte.

Embolo con tubo.

2
3
4
5) Tope de vastago.

)
)
)
)
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6) Tubo intermedio.
7) Vastago.
8) Tubo de regulacion manual.
9) Tope de manguito.
10) Tuerca de avance.
1) Manguito de avance.
2) Brida de empaquetadura.
3) Tuerca de Carga.
14) Tope regulador de carrera.
15) Asiento de resorte.
6) Casquillo de embrague.
7) Guia del protector.

lll.2 Cilindro Werkspoor (de 8” x 4 34” tipo JS)

1) Cuerpo posterior del cilindro.
2) Cuerpo anterior del cilindro (porta mecanismo de regulacion)
3) Cabeza de émbolo porta empaquetadura
4) Vastago hueco de émbolo
5) Cuerpo cilindrico roscado de bronce, extremo de vastago de empuje
6) Cilindro de crique
7) Crique de accionamiento regulador con rueda
8) Rueda de crique

9) Vastago de empuje
10) Cruceta de acople con timoneria

11) Gatillo completo para regulacién manual

12) Tuerca seguro de vastago hueco

13) Soporte mecanico de regulador manual

14) Brida intermedia de fijacién de soporte de regulador manual

lll.3 Cilindro Aerfer (JSL)

Cuerpo del cilindro.

Embolo.

Cabeza de émbolo porta empaquetadura.
Vastago hueco guia de émbolo.

Tornillo con trinquete.

Caja para trinquete.

Anillo para trinquete.

Eje de caja para trinquete.

Gatillo cuadrado para trinquete.

Piston para trinquete.

Leva accionamiento trinquete.

Rodillo de leva accionamiento trinquete.
Tapa de cilindro con placa de regulacién.
Cruceta para acople de timoneria de freno.
Pestillo completo p/fijacion posicion de cruceta.

1
2
3
4
5
6
7
8
9
]
1
1
1

)
)
)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3
14
15

—_ — — ~— ~— —

IV. PRUEBAS DE RECEPCION PROVISORIA
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Para la realizacién de las pruebas de recepcion, a las que obligatoriamente seran sometidos cada uno
de los conjuntos reparados, el contratista debera contar con un banco de prueba.

En el mismo se instalara el cilindro de freno a ser probado, se recogera todo el mecanismo de
regulacion hasta su valor minimo. Se colocara la luneta abrazando el émbolo sin ajustarlo, aplicandole
una presién de 0,5 Kg./cm?, determinandose la elongacion méaxima del dispositivo, marcando a
continuacion sobre la bancada el punto encontrado.

Acto seguido colocar el tope de la celda de carga a 50 mm. de la marca asentada con anterioridad,
(hacia el cilindro); seguidamente se aplicara una presion de 4,5 Kg./cm? de aire al cilindro, debiendo
éste alcanzar la celda de carga en tiempo inferior a 1 seg., indicando ademas una fuerza igual o
superior a 1200 kg.

Se ventea el cilindro verificando el normal retorno del vastago, éste debera alcanzar la posicion dada
por la luneta.

Se efectuaran luego cuatro aplicaciones de aire comprimido y sus correspondientes venteos, debiendo
en cada aplicacion alcanzar una fuerza minima de 1200 kg. sobre la celda de carga a una presién de
aire de 4,5 Kg./cm=2.

Alejar luego la celda de carga para permitir un mayor recorrido del vastago, simulando un desgaste de
zapata, descargar el aire del cilindro hasta que se retrotraiga totalmente el émbolo, verificando que el
mecanismo de regulacién actud correctamente para compensar aquel desgaste. Aplicar luego
nuevamente los 4.5 Kg./cm?, verificando que la fuerza que se aplica sobre la celda de carga en la
nueva posicion es también, como minimo de 1.200 Kg.

Repetir el procedimiento a otras distancias, verificando los resultados y el correcto funcionamiento del
mecanismo de regulacién automatico.Con este procedimiento se da por culminada la prueba de
recepcion, debiendo confeccionar en funcion de dicha prueba los protocolos correspondientes del
cilindro verificado.

NOTAS:

- Este pliego reemplaza al PLB 10.008/08 de fecha 10/01/2008.

- Este pliego técnico esta concebido a los efectos de abarcar la reparacion de los tres tipos de cilindros
de freno existentes a saber:

- Gilindro de freno tipo “CL8” KNORR-BREMSE. (Bogies MATERFER)

- Cilindro de freno tipo “JS” 8”x 4 34”.(Boguies WERKSPOOR)

- Cilindro de freno tipo “JSL” (Bogies AERFER)
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REPARACION DE CAJA DE PUNTA DE EJE DE ,
LBS BOGIE DE COCHES REMOLCADOS MATERFER FECHA:22/MAR/2012
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REPARACION DE CAJA DE PUNTA DE EJE
DE BOGIE DE COCHES REMOLCADOS

MATERFER AERFER Y WERKSPOOR

LBS

Linea Belgrano Sur

PLIEGO TECNICO

PLB 10171/12
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Linea Belgrano Sur AERFER Y WERKSPOOR Emision: 2

PLIEGO DE ESPECIFICACI()N TECNICA PARA LA PLB 10171/12
REPARACION DE CAJA DE PUNTA DE EJE DE
LBS BOGIE DE COCHES REMOLCADOS MATERFER

FECHA:22/MAR/2012

26/02/19

REPARACION DE CAJA DE PUNTA DE EJE DE BOGIE DE COCHES
REMOLCADOS: MATERFER AERFER Y WERKSPOOR

GENERALIDADES
I-1 OBJETO DEL PLIEGO
Este pliego técnico establece los trabajos de reparaciéon que debera realizarse a las cajas de punta de
eje de bogie de coches remolcados MATERFER, AERFER y WERKSPOOR de trocha 1000 mm.
Para ello, la Contratista proveera la mano de obra y todos los materiales e insumos que se requieren
para la ejecucién de los trabajos como ser herramental, dispositivos, energia, transporte, como asi
también la provision de insumo menores como ser productos de limpieza, trapos, grasa y todo otro
elemento que se requiera para la ejecucion de los trabajos encomendados.
Estos trabajos se realizaran en los Establecimientos de las Empresas Contratistas.
Los mismos seran ejecutados en un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la
mas avanzada tecnologia, conforme a las tareas detalladas como “TRABAJOS BASICOS” y
“TRABAJOS EVENTUALES” que conjuntamente con las “GENERALIDADES” y el “PLIEGO DE
BASES Y CONDICIONES GENERALES”, forman parte integrante de la presente documentacion.
Este pliego esta disefiado para obtener un precio fijo y Unico para la prestaciéon, de modo que no se
admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios, con excepcién de los trabajos que se
consideren eventuales explicitados en el presente pliego técnico.
Todos los componentes del érgano que se cambien durante la reparacién, quedaran a disposicion del
Comitente, cuya inspeccion indicara aquellas piezas y repuestos que deban ser destruidos y/o
devueltos a TRENES ARGENTINOS OPERACIONES.
La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo de la Contratista e
incluida en el precio final.
Excepto que se mencione una Norma particular de TRENES ARGENTINOS, todas las reparaciones e
inspecciones se realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, o especificaciones originales
del fabricante.

I-2 COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos
requeridos para su ejecucion. De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o
material que no haya sido listado, como asi también el transporte, energia, seguros, herramental y
todo lo que se requiera para el correcto trabajo requerido en el presente pliego.

A su vez se deberd cotizar cada uno de los “TRABAJOS EVENTUALES”, que se indican en el rubro
homonimo, estas cotizaciones deberan ser presentadas junto con la oferta.

I-3 DOCUMENTACION TECNICA

La Contratista debera confeccionar y entregar al Representante del Comitente, un legajo, donde se
asentard toda la documentacion técnica, relevamientos, mediciones, ensayos y pruebas debidamente
protocolizadas el cual sera entregado junto con la caja. Sin este requisito cumplido, no se daran por
concluidos los trabajos.

I-4 COMUNICACIONES

Durante la vigencia del Contrato, toda comunicacién entre las partes o acuerdo que altere las
condiciones pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas, en un libro
habilitado a tal efecto por la Contratista y que estard a disposicién de la inspecciéon de obra que
designe el Comitente siendo éste el Unico medio de comunicacion entre las partes.
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I-5 PLAZO DE ENTREGA-PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procedera a la elaboracion
del Acta de inicio de los trabajos por parte de la Inspeccion de Obra con el Representante Técnico de
la Contratista.

El plazo maximo de ejecucién sera de 30 dias corridos contados a partir de la fecha del Acta de Inicio
para las cuatro primeras cajas, mientras que el resto se entregara a un ritmo de cuatro cajas cada 15
dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucién y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor
debidamente comprobable.

La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por TRENES ARGENTINOS, éste podra aplicar a su
criterio una multa cuyo monto estad establecido en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES
GENERALES". Ello sin perjuicio de reservarse la facultad exclusiva de rescindir total o parcialmente el
Contrato de Obra por atrasos injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o de
debitar al proveedor los mayores costos que resulten.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE

I-6 GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra durante un recorrido de 150.000
Km. o un periodo de 12 (doce) meses, (lo que ocurra en primer término).

Durante ese lapso se obligard a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas aquellas partes
defectuosas, o las que resultaren averiadas durante el uso normal de la caja de punta de eje montado
conforme lo explicitado en el ARTICULO 12° del “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES
GENERALES”.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podra evaluar la
aceptacioén o rechazo de otro plazo que pueda proponer el o los oferentes.

I-7 ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar junto con la oferta, antecedentes técnicos con los que demuestre
haber realizado trabajos similares a los solicitados, como asi también, acreditar fehacientemente que
posee la documentacion técnica para efectuar los trabajos objeto de la presente contratacion y la
solvencia técnica necesaria.

I-8 INSTALACIONES
El Oferente debera poseer un taller adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.

I-9 INVENTARIO Y TRANSPORTES

Previo al retiro de las cajas, se debera elaborar un inventario primario de todos los componentes que
el proveedor retira. EI mismo debera estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento del
retiro.

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller Tapiales hasta el establecimiento reparador
y su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.

Esto implica, la provisidon de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran corresponder. La
Contratista tendra a su cargo el acondicionar adecuadamente los elementos que transporta tanto en
su viaje de ida como en su viaje de regreso a TRENES ARGENTINOS.

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyas
caracteristicas se consignan en el “PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES”.

1-10 TENENCIA
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Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de acuerdo
a lo consignado en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”.

I-11 INSPECCION DE LAS CAJAS DE PUNTA DE EJE

Los interesados podran inspeccionar, previo a la cotizacion, las cajas a intervenir.

A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y Licitaciones
para pautar la misma. Esta visita no presenta caracter de obligatoria.

I-12 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS DE PUNTA DE EJE

Las cajas de punta de eje seran retiradas y entregadas en el depdsito Tapiales.

I-13 DOCUMENTACION COMPLEMENTARIA DEL PLIEGO.

-1
1l-2
-3
-4

II-5

11-6

-7

II-8

-9

Plano TV 19793 F1.
TRABAJOS BASICOS

Limpieza preliminar.

Retirar las placas de friccion en guia de colisas.

Limpieza profunda de la caja, eliminar pintura existente y superficie corroida por medio de
arenado, granallado, o productos quimicos.

Retirar los bujes. Inspeccionar los orificios de alojamiento de los bujes.

Corroborar que las dimensiones de dichos orificios son las que se indican en la Fig. 1, caso
contrario efectuar las correcciones correspondientes

Repasar la rosca de todos los orificios roscados de la caja. De hallarse en mal estado reparar las
mismas ya sea colocando insertos tipo HELI-COIL o rellenando y roscando nuevamente.
Inspeccionar el cuerpo de la caja con tintas penetrantes o particulas magnéticas con el proposito
de detectar eventuales fisuras. En el caso de presentar fisuras se debera desechar la caja previa
conformidad de la Inspeccion de Obra.

Inspeccionar el orificio de rodamiento y tapas. En el caso que las dimensiones del orificio no
sean las indicadas en la Fig. 1, se la considerara aceptable hasta un diametro de 281mm.

Por encima de este valor se debe rellenar la superficie por medio de aporte de soldadura (AWS
E 7018), distensionar y maquinar (¥ ¥ ¥) hasta alcanzar la cota consignada en la Fig.1.

En este ultimo caso el trabajo se considerara como eventual.

Inspeccionar las guias de colisas. En el caso que las dimensiones de las guias no sean las
indicadas en la Fig. 1, se considerara aceptable hasta 96,2 la cota de 95,2, mientras que la cota
de 320,5 se la considerara aceptable hasta un valor de 318,5mm.

Fuera de estos valores se debe rellenar la superficie por medio de aporte de soldadura (AWS E
7018), distensionar y maquinar (¥ ¥ ¥) hasta alcanzar las cotas consignadas en la Fig.1.

En este ultimo caso el trabajo se considerara como eventual.

Tener en cuenta que estas superficies deben ser simétricas respecto de las lineas de eje.
Inspeccionar los orificios de las guias de colisas.

Si los mismos tienen un diametro igual o superior a 14,5mm se debera rellenar con aporte de
soldadura y luego practicar un nuevo orificio de 13,5mm de diametro.

La distancia entre centro de orificios sera de 180mm para los orificios que se hallan en las caras
separadas a 95,2mm, mientras que los que se hallan en las caras separadas a 320,5mm su
entre centro sera de 240mm.

Con el propésito de mayor comprension se adjunta el plano TV 19793 F1.
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I-10 Renovar y montar bujes.

Los mismos seran de acero SAE 1015-1020 cementado (profundidad 0,8-1mm) templado y
revenido a una dureza de 58 RC. Las cotas se indican en la figura 1.
Tener en cuenta lo recomendado en la leyenda de la Fig. 1.

lI-11  Pintar exteriormente (previo tratamiento anticorrosivo) las cajas con dos manos de esmalte

sintético color gris Tele RAL 7045 excepto las superficies maquinadas.

TRABAJOS EVENTUALES

-1 Relleno de orificio para rodamiento y tapas por medio de aporte de soldadura (AWS E 7018),

distensionar y maquinar (V¥ ¥ ¥) hasta alcanzar la cota consignada en la Fig.1.

-2 Relleno de guias de colisas por medio de aporte de soldadura (AWS E 7018), distensionar y

magquinar (¥ ¥ V) hasta alcanzar la cota consignada en la Fig.1.

NOTAS:

1)

Estard a cargo de la Contratista, el suministro de material menor, como ser trapos, solventes,
pinturas, lubricante, herramental, dispositivos, etc. y todo otro material que permita la ejecucién de
los trabajos requeridos.

Todos los repuestos y trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, previamente deben ser
aprobados por la Inspeccion de Obra de TRENES ARGENTINOS.

Todos los trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, deben ser valorizados junto con la
oferta.

Todos los trabajos necesarios para esta reparacion (estén o no detallados dentro de las trabajos
béasicos) seran considerados como basicos de la provisién.

Se debera entregar a la Inspeccion de TRENES ARGENTINOS, junto la caja de punta de gje, los
protocolos de ensayos y control solicitados en el presente, debidamente avalados por personal
competente. El no cumplimiento de esta clausula sera motivo de la no recepcion del érgano.

Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar que éste designe,
dentro del ambito de la concesion.

Se debera entregar a TRENES ARGENTINOS, todas las planillas y documentacién técnica que se
elabore como consecuencia de las modificaciones que se introduzcan las cuales hayan sido
aprobadas por la Inspeccién.
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1. CONDICIONES PARTICULARES

1.1 OBJETO DEL PLIEGO

Este Pliego Técnico establece los trabajos que deberan realizarse a los GENERADORES de ALUMBRADO marca
STONE modelos XR29L y/o XR32L de 24VCC para coches remolcados, a ser intervenidos en los Establecimientos
de las empresas contratistas, para efectuarles la Reparacién General.

Los trabajos seran ejecutados en un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la mds avanzada
tecnologia, conforme a las tareas detalladas como “TRABAJOS BASICOS” y “TRABAJOS EVENTUALES” que
conjuntamente con las “CONDICIONES PARTICULARES”, el pliego de “CONDICIONES GENERALES” y los listados de
“REPUESTOS BASICOS” y “REPUESTOS EVENTUALES” forman parte integrante de la presente documentacion.
Este pliego esta disefiado para obtener un precio fijo y Unico para la prestacién, de modo que no se admitiran
tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios, con excepcion de los repuestos y trabajos que se consideren
eventuales explicitados en el presente pliego técnico.

Todos los componentes de la unidad, que se cambien durante la reparacién, quedardn a disposicién del
Comitente, cuya inspeccidn indicard aquellas piezas y repuestos que deban ser destruidos y/o devueltos a TRENES
ARGENTINOS OPERACIONES.

La devolucién de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo de la Contratista e incluida en el
precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de TRENES ARGENTINOS, todas las reparaciones e inspecciones
se realizaran conforme a las Normas FA o planos NEFA, o especificaciones originales del fabricante.

1.2 COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obray todos los insumos, repuestos y/o materiales requeridos
para su ejecucién, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS” y “REPUESTOS EVENTUALES”. De
igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o material que no haya sido listado y que sea
necesario para la correcta reparacion del generador, como asi también el transporte, energia, herramental y todo
lo que se requiera para la correcta ejecucion de los trabajos.
Los “REPUESTOS EVENTUALES”, se deberan cotizar por unidad, para facilitar su cdmputo en caso de ser necesarios
para completar los trabajos de reparacion.
En su propuesta, la Contratista debera consignar el costo final de:

a) Trabajos basicos.

b) Repuestos basicos.

¢) Cadauno de los repuestos eventuales.

d) Cadauno de los trabajos eventuales.

1.3 DOCUMENTACION TECNICA

La Contratista debera entregar al Representante del Comitente toda la documentacién necesaria para el registro
de las variaciones dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos elementos del generador de
alumbrado con respecto a los pardmetros standard, en los casos en que se hubieran producido tales alteraciones,
y en aquellos otros en los que se hubieran efectuado procesos de restitucién o reconstruccién de tales
parametros.

Ademads hara entrega, de una copia de las planillas con los registros dimensionales que haya efectuado en la fase
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de desarme e inspeccién calificadora de los componentes, como asimismo las dimensiones finales de aquellos
componentes que queden en alguna medida admitida fuera del standard, luego de su reparacion.

La Contratista confeccionara un legajo, donde se asentara toda la documentacidn técnica, relevamientos, ensayos
y pruebas debidamente protocolizados el cual sera entregado junto con el motor; siendo una condicién “sine qua
non” para dar por concluida la obra, cumplir con este requisito.

1.4 COMUNICACIONES

Durante la vigencia del contrato, toda comunicacién entre las partes o acuerdo que altere las condiciones
pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas.

1.5 PLAZO DE ENTREGA

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procederd, dentro de los siete (7) dias
corridos subsiguientes, a la elaboracion del Acta de Inicio de los trabajos, simultdneamente con el Inventario
Primario, por parte de la Inspeccidon de Obra de TRENES ARGENTINOS conjuntamente con el representante de La
Contratista. Esta accion se llevard a cabo en las dependencias del Contratista.

La calificacion del primer lote no debera extenderse mas alld de los 10 dias de haber realizado el inventario
primario.

El plazo maximo de ejecucidn de los trabajos sera de treinta (30) dias corridos contados a partir de la fecha del
Acta de Inicio de los trabajos para los dos (2) primeros equipos, mientras que el resto se entregara a un ritmo de
dos (2) equipos cada catorce (14) dias corridos. Esto siempre y cuando no surgiera ningln eventual (rebobinado,
cambio de colector, etc.), para lo cual se dejara asentados en OS y el tiempo que demandara dicho eventual.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE.

1.6 PENALIDADES

Las fechas, plazos de ejecucién y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor debidamente
comprobable.

La mora en la ejecucidn y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por TRENES ARGENTINOS, éste podra aplicar a su criterio una
multa cuyo monto esta establecido en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”, Ello sin perjuicio de
reservarse la facultad exclusiva de rescindir total o parcialmente el Contrato de Obra por atrasos injustificados o
bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o de debitar al proveedor los mayores costos que resulten.

1.7 REPUESTOS

La Contratista debera emplear repuestos originales, o de calidad comprobada experimentalmente, con absoluta
intercambiabilidad con los primeros, y que cumplan con las normas y especificaciones para material ferroviario,
gue correspondan en cada caso.

1.8 ANTECEDENTES

El Oferente debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los que demuestre haber
realizado trabajos de reparacién similares a los cotizados, como asi también, acreditar fehacientemente que
posee la documentacién técnica para efectuar los trabajos objeto de la presente contratacidn, y la solvencia
técnica necesaria.

1.9 INSTALACIONES
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El Oferente debera poseer un taller adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.
1.10 TRANSPORTES

El transporte de los érganos generadores, desde el depdsito Tapiales hasta el establecimiento reparador y su
regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista. Esto involucra tareas tales como las de desarme o armado de
algunas de sus partes, la provision de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran corresponder.

La Contratista tendrd a su cargo el acondicionar adecuadamente los elementos que transporta tanto en su viaje
de ida como en su viaje de regreso a TRENES ARGENTINOS.

Durante el transporte, la Contratista deberd cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyas caracteristicas
se consignan en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”.

111 TENENCIA

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de caucién durante
todo ese tiempo, por un monto a ser definido por el Departamento de Suministros, con pdliza a favor del
Comitente extendida por una compaiiia a satisfaccién del mismo.

1.12 INSPECCION PREVIA DE LOS GENERADORES

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podrd efectuar una visita a las dependencias de
Material Rodante a fin de tomar vista del material a reparar y el sistema en donde sera instalado, con el fin de
adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente disponer. A los efectos de coordinar la
misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y Licitaciones para pautar la misma

1.13 SUBCONTRATACIONES

Toda subcontratacidon debe contar con la autorizacion expresa del Comitente, tanto del hecho en si como del
subcontratista que se propone para realizar la tarea.

1.14 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA

Los 6rganos motivo de estos trabajos serdn retirados y entregados en el lugar indicado por la Gerencia de Compras
y Licitaciones.

1.15 VICIOS OCULTOS

Cuando se considere que pudieran existir vicios ocultos en trabajos no visibles, la Inspeccién de Obra podra
ordenar los desmontajes que considere necesarios para constatar la inexistencia de los mismos. En el caso de
comprobarse una anomalia, todos los gastos originados por la eliminacién de la anormalidad, estaran a cargo de
la Contratista.

Si los vicios se manifestaran en el transcurso del plazo de garantia, la Contratista debera reparar o cambiar los
defectos en el plazo que se le fije, a contar desde la fecha de su notificacion. Transcurrido ese plazo, los trabajos
podran ser ejecutados por el Comitente o por terceros a costa de aquel, deduciéndose su importe del fondo de
reparo.

1.16 REGIMEN DE INSPECCIONES

Los trabajos a realizarse estaran encuadrados bajo el siguiente procedimiento y/o régimen de inspeccion:

1.16.1 INSPECCION EN PLANTA DE LA CONTRATISTA
La Inspeccion de Obra tendra libre acceso a los lugares de obra para proceder a la fiscalizaciéon y verificacién de la
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calidad de las tareas realizadas.

Cuando la Inspeccidon de Obra constatara defectos, errores, mala calidad de los materiales o deficientes
procedimientos de trabajo, podra ordenar a la Contratista la reparacion o el reemplazo de lo defectuoso, quedara
a cargo de la Contratista el reemplazo del mismo.

Si la Inspeccidn de Obra no hubiera formulado, en su oportunidad, observaciones por materiales o trabajos
defectuosos, no estard implicita la aceptacion de los mismos, y la Inspeccién de Obra podrd ordenar las
correcciones o reemplazos que correspondan, en el momento de evidenciarse las deficiencias, siendo también a
cargo de la Contratista el costo correspondiente.

1.16.2 INSPECCION FINAL
Una vez terminados los trabajos encomendados, la Contratista se debera comunicar con la Inspeccién de Obra de

TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA a los efectos de realizar los ensayos y controles de recepcién del
equipo.

Asimismo, el reparador proveera un protocolo de ensayo de los mismos, debidamente avalados por personal
competente. El no cumplimiento de esta clausula serd motivo de la no recepcion del equipo.

2. TRABAJOS BASICOS

2.1 LIMPIEZAY DESARME

a) Calificacién en conjunto con la Inspeccion de obra, para verificar trabajos y/o repuestos eventuales y
registrarlos en Orden de Servicio.

b) Limpieza preliminar.

c) Retiro de escobillas.

d) Desmontar porta escobillas.

e) Desmontar polea del eje.

f) Desmontar escudos de la maquina, laberintos de rodamientos y rodamientos.

g) Desmontar armadura del estator.

2.2 CARCASA

a) Verificar estado de las orejas de sostén del Generador. De ser necesario, rellenar con soldadura, alinear y
mecanizar. Cambiar los bujes por nuevos, los mismos deberan ser metalicos. El didmetro interno del buje
debera ser de 32;-0,1; +0,0 mm.

b) Verificar estado de oreja de amarre del tensor. De ser necesario, rellenar con soldadura, alinear y
mecanizar. Cambiar los bujes por nuevos, los mismos debera ser metalicos. El didmetro interno del buje
debera ser de 35; -0; +0,2 mm.

2.3 ESTATOR

a) Examinar las condiciones eléctricas de los campos de excitacion. Prueba de polaridad de los mismos.

b) Limpieza del estator con chorro de vapor y posterior secado en estufa.

¢) Control de aislacion posterior a la limpieza y repetir ésta hasta dos veces obtener valores superiores a 30
MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los componentes afectados. De continuar esta situacidn, se
debe consultar con la Inspeccion de Obra. De hallarse los campos en buenas condiciones y no ser
necesario su reemplazo, los mismos deberan ser retirados de la carcasa y realizar la renovacion del
encintado exterior de las bobinas con cinta de vidrio y luego aplicarles una impregnacion por el sistema
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de vacio-presion en autoclave con barniz poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de
calor.
d) Cambiar y adecuar conductores de interconexion de porta escobillas y campos.

2.4 ROTOR

a) Medir resistencia de aislacion de la armadura.

b) Limpieza de la armadura con chorro de vapor y posterior secado en horno.

¢) Control de aislacidn posterior a la limpieza y repetir ésta hasta tres veces para obtener valores superiores
a 30 MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los componentes afectados. De continuar esta situacion,
se debe consultar con la Inspeccién de Obra.

d) Rehacer bandaje de la armadura del extremo del colector.

e) Impregnacién del inducido por el sistema de vacio-presién en autoclave con barniz poliéster Clase H,
Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor.

f)  Verificar balanceo dindmico del inducido. Realizar balanceo del mismo en caso de ser necesario.

g) Rectificado y desmicado del colector. Biselar bordes. Luego del rectificado, el colector debe tener una
excentricidad no superior a 0,025 mm.
Didmetros minimos del colector:

29L. =130.3mm
32L. =149.3mm

h) Cambiar por nuevos los rodamientos.

i) Verificar estado del asiento de los rodamientos y la chaveta en el eje. Rellenar y mecanizar de ser
necesario.

j) Verificar el estado de la rosca en la punta del eje. Repasar la misma, para asegurar su buen estado y
limpieza.

k) Balanceo del inducido y cambio de zunchos de alambre por resiglass.

2.5 CONJUNTO DE SOPORTE OSCILANTE

Verificar el estado de los alojamientos de rodamiento de soporte oscilante. Rellenar con soldadura y mecanizar
de ser necesario. En caso de no admitir reparacidn, se reemplazard por una nueva. Previa aprobacion de
Inspeccién de obra.

Verificar el estado de la tapa interior para rodamiento de soporte oscilante. Rellenar con soldadura y mecanizar
de ser necesario.

Verificar el estado de los alojamientos de rodamiento de tapa exterior. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser
necesario. En caso de no admitir reparacién, se reemplazard por una nueva. Previa aprobacién de Inspeccién de
obra.

Verificar estado de aislacion de los puentes de conexidn entre brazos de portaescobillas. En caso de ser necesario
reaislar el mismo.

Flexible de conexién entre terminales. Reemplazar por nuevo.

2.6 POLEA

Reemplazar la polea de 6 canales, por una nueva.
Reemplazar la chaveta por una nueva.
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2.7 CONJUNTOS DE RODAMIENTOS

Verificar el estado del encastre entre escudo y carcaza lado colector. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser
necesario.

Verificar el estado del alojamiento de rodamiento en escudo lado colector. Rellenar con soldadura y mecanizar
de ser necesario.

Verificar el estado del encastre entre escudo y carcaza lado polea. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser
necesario.

Verificar el estado del alojamiento de rodamiento en escudo lado polea. Rellenar con soldadura y mecanizar de
ser necesario.

Verificar la tapa de rodamiento interior lado polea. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.
Verificar la tapa de rodamiento exterior lado polea. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.
Verificar la tapa de rodamiento exterior lado colector. Rellenar con soldadura y mecanizar de ser necesario.

2.8 CONJUNTO DE CAJA DE CONEXION

Verificar estado de conjunto base de bloques terminales. Reemplazar por nuevo de ser necesario.
Reemplazar por nuevos los bloques terminales.

Reemplazar por nuevas las boquillas de pasacable de 5/8” y 1”.

Reemplazar la caja y bornera de conexién de ser necesario. La misma serd cotizada como eventual.

2.9 ARMADO Y RODAIE INICIAL

Armado del conjunto con escobillas nuevas y posterior asentamiento de las mismas, engrase de rodamientos, etc.
Reemplazar los tornillos, arandelas y tuercas por nuevos para el armado.

La maquina serd sometida a un ensayo de funcionamiento en banco de prueba de la Contratista de acuerdo a lo
que se indica a continuacién:

Asentar las escobillas a fin de obtener un buen asiento y contacto sobre el colector.

Hacer girar la mdquina a una velocidad de 400 r.p.m. En estas condiciones debe entregar una tensién de 28Vcc.
Por medio del empleo de una varilla acustica asegurarse que los cojinetes no funcionen ruidosamente.

Verificar que no haya vibracion excesiva, la maxima permisible es de 0,05 mm. Si se comprobara vibracion
excesiva, localizar y corregir la causa, podria ser necesario, balancear nuevamente el inducido.

2.10 PINTADO

[I-10-1 Pintado exterior de la maquina con dos manos de esmalte sintético color gris Tele RAL 7045.

3. REPUESTOS BASICOS

3.1 GENERADOR STONE XR 29L

ITEM DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica
3.1.1 Rodamiento lado colector 86550521360 01071-K/1
3.1.2 Rodamiento lado opuesto 86552220060 01071-J/1
3.1.3 Escobillas 90300910000 01008-K/3
3.14 Polea 90301810000

3.2 GENERADOR STONE XR 32L
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ITEM DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica

3.21 Rodamiento lado colector 86552220080 01079-W

3.2.2 Rodamiento lado opuesto 86550521380 01079.V

3.2.3 Escobillas 90314890000 01056-B/1

3.24 Polea 90330740000 BE 872
Nota:

Cintas aislantes, barnices, solvente de limpieza, tornillos, tuercas, pintura, conductores, terminales, arandelas,

grasa y todo material menor necesario para llevar a cabo las tareas encomendadas.

4. REPUESTOS EVENTUALES

4.1 GENERADOR STONE XR 29L

ITEM DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica Cant. Por generador

4.1.1 Porta escobillas 90374910000 01066-C 4

4.1.2 Eje 90301730000 06085 1

4.1.3 Juego de campos de excitacion 90301540000 01135-C/1 4

4.1.4 Colector 90302310000 01128-B/2 1

4.1.5 Nucleo de hierro magnético para 90301500000 01135-B 4
bobina de campo

4.1.6 Caja bornera de conexién 90301060000 01008-CJ

4.1.7 Tapa para caja bornera de conexion 90301160000 01008-A5

4.1.8 Tapa exterior de rodamiento de 90302090000 011268
soporte oscilante

4.1.9 Puente para conexién entre brazos 90302160000 FE 25088 1
de portaescobillas

4.1.10 Tapa interior para rodamiento de 90302060000 6090 1
soporte oscilante

41.11 Tapa de rodamiento interior lado 90301890000 6083 1

polea
4.1.12 | Tapa de exterior de rodamiento lado 90301920000 01071-0/1 1
polea
4.1.13 Tapa de rodamiento exterior lado 90301930000 6096 1
colector
4.2 GENERADOR STONE XR 32L

ITEM DESCRIPCION NUM Ref. Fabrica Cant. Por generador

42.1 Porta escobillas 90314530000 01060-H 4

4.2.2 Eje 90302570000 6112 1

4.2.3 Juego de campos de excitaciéon 90303220000 01144-A/3 4
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424 Colector 90302500000 01146-B/1 1
4.2.5 Nucleo de hierro magnético para 90302390000 01078-B/1 4
bobina de campo
4.2.6 Caja bornera de conexidn 90314900000 01080-C/)
4.2.7 Tapa para caja bornera de conexion 90314640000 01080-D/1
4.2.8 Tapa exterior de rodamiento de 90302790000 01143-8
soporte oscilante
4.2.9 Puente para conexién entre brazos 90314560000 01147-H 1
de portaescobillas
4.2.10 Tapa interior para rodamiento de 90314840000 01079-Y 1
soporte oscilante
4211 Tapa de rodamiento interior lado 90302720000 6108 1
polea
4.2.12 | Tapa de exterior de rodamiento lado 90302740000 01079-L 1
polea
4.2.13 Tapa de rodamiento exterior lado 90303380000 6118 1
colector

5. TRABAJOS EVENTUALES

ITEM DESCRIPCION NUM
5.1 Desmontaje y montaje de colector
5.2 Rebobinado de inducido (incluye materiales)
- - - SER 00000479N
53 Desmontaje y montaje del eje
5.4 Relleno y mecanizado de las roscas del eje
NOTAS:
NOTA 1:

Ademas de los repuestos bdsicos detallados precedentemente se debe tener en cuenta como repuesto basico
todo el material menor que se requiera para estas tareas, como ser: chavetas, pasadores, arandelas, tornilleria,
topes, sellos, retenes, solventes, pinturas, barnices lubricantes, electrodos, trapos, alambres, etc.

NOTA 2:

Todos los REPUESTOS BASICOS seran provistos por la Contratista

NOTA 3:

Todos los REPUESTOS EVENTUALES seran provistos por la Contratista previa corroboracién y aprobacion de la
Inspeccidon de TRENES ARGENTINOS.

6. GARANTIA:
La Contratista deberd garantizar la buena calidad de su mano de obra y repuestos utilizados durante un recorrido
de 100.000 Km., del vehiculo en el que se instale el conjunto reparado, o un periodo de 12 (doce) meses (lo que
ocurra en primer término), desde el momento de la puesta en servicio del generador reparado sobre el coche.
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En caso de que el generador permanezca en almacenes sin colocarse, el periodo de garantia comenzara a correr
luego de los 180 (ciento ochenta) dias contados a partir de la fecha de entrega.

Cuando el generador deba ser intervenido en garantia, previa comunicacién del comitente de tal situacion, la
Contratista debera atender en un plazo no superior a 48 hs, el reclamo por el problema que se haya presentado,
proveer traslado, reparacidn y restitucion a su lugar de origen, en un plazo minimo acorde con la magnitud de la
reparacion a efectuar. En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que dure la reparacién
del generador como consecuencia del inconveniente.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podrd evaluar la aceptacién o
rechazo de otro plazo que pueda proponer el o los oferentes

7. COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS
El precio por los trabajos, deberd incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos requeridos
para su ejecucién, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS”, “TRABAJOS EVENTUALES” y
“REPUESTOS EVENTUALES”. De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o material que
no haya sido listado, como asi también el transporte, energia, seguros, herramental y todo lo que se requiera para

la correcta reparacion del generador.

La valorizacién del trabajo a realizar deberd ser fija y Unica para el total de la prestacion de modo que no se
admitan tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios.

Los “TRABAJOS EVENTUALES” y los “REPUESTOS EVENTUALES”, que se requieran se deberan cotizar por unidad,
para facilitar su cémputo.
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Linea Belgrano Sur .
REFUERZO DE PARANTES DE CABECERA | = 1°-199/14

Trenes Argentinos PARA COCHES REMOLCADOS Emision: 1

Operadora Ferroviaria

MEMORIA TECNICA

En la zona del bajo piso del vestibulo de las puertas laterales de cabecera del vehiculo, que seran
obturadas, estan los largueros del bastidor: Dos centrales ubicados a cada lado de la caja del aparato
de traccién y choque y otros dos cercanos a los parantes verticales de cabecera. Soldada a ellos y por
encima, hay una chapa de 3/8”.

La modificacién consiste en colocar transversalmente a los mencionados largueros y soldado a la
chapa de 3/8” un emparrillado de UPN 100 cubriendo el espacio entre la cabecera del coche y el
tabique de ingreso al salén, que resulta una distancia aproximada de 850 mm. Colocando 4 de estas
traviesas, de tal forma que una de ellas quede contra la parte interior del parante, la otra al extremo de
la cota 850, y las otras dos repartidas en el espacio restante, queda una luz entre ellas de 150 mm
aproximadamente.

Encastradas con las traviesas y soldadas a ellas y a la chapa de 3/8”, se colocaran dos placas
triangulares de chapa de 1/2” de espesor. El lateral vertical de estas placas, es al igual que el cateto
horizontal, de 850 mm y se soldara a la parte interna de los parantes. Sobre la hipotenusa de la placa,
es decir uniendo el UPN 100 del piso, mas alejado, hasta el lado interno del parante vertical de
cabecera se soldara (lateralmente) también un UPN100 con los extremos perfectamente
acondicionados para que se logre la mejor transmision del esfuerzo (encastrado y soldado). La funcién
de este Ultimo agregado es, ademas de resistir los esfuerzos directamente, evitar el pandeo de las
placas.

Por encima de estos componentes se colocaran los demas elementos normales del piso: la chapa
galvanizada de 0.5, el fendlico y la alfombra de goma.

Ademas, en los parantes verticales y en la zona de apoyo de las escuadras se reforzara interiormente
a cada uno de ellos con una placa de 6mm de espesor uniendo las alas del parante.

Todo lo descripto se representa en el plano BSMR 278 emision vigente.

Todos los componentes de esta modificacién quedan debajo del nivel del piso u ocultos por los
tabiques del cegamiento de puertas de cabecera laterales, segin se observa en el plano mencionado.

ANEXO!l
DOCUMENTACION

NOTA: Los planos y esquemas adjuntos son informativos, no deben tomarse como documentos aptos
para construccion.
La documentacion detallada se entrega en CD o DVD.

1. BSMR 278 Em.2 REFUERZO DE CABECERA DE COCHES REMOLCADOS
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ET 10.191-NUM85334040300N-MATERIAL RODANTE-LBS-2016 FECHA: 26/02/2019 VERSION: 3.0

ESPECIFICACION TECNICA

LUMINARIA DE LEDS PARA SALON Y VESTIBULO DE COCHES
REMOLCADOS DE LBS

ALCANCE
Enumerar las caracteristicas de la luminaria para asegurar la intercambiabilidad con las actuales.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Sera del tipo plafén y con leds de alta luminosidad.

Los leds estaran ubicados sobre una placa portaleds, de chapa de acero de 1.25 mm de espesor, doble
decapada, pintada a fuego o con pintura epoxi, color blanco.

Las dimensiones de la placa son: 540mm x 170mm.

La placa deberé tener su cara dorsal, (cara de interconexionado de los leds y disipadores), protegida por
una carcasa de plastico de alto impacto, con ventilacién, de 150mm de largo x 100mm de ancho, y de
una altura que no sobrepase los 40mm.

El dispositivo debera tener una proteccidn eléctrica por sobretension, que evite dafos al mismo por
elevacion accidental del mencionado parametro. La tensién maxima permitida sera la indicada mas abajo,
y en esas condiciones el artefacto debera quedar funcionando en condiciones de emergencia, es decir,
con so6lo un grupo minimo de leds encendidos, los que mantendran el ambiente en una cierta penumbra,
pero evitando la oscuridad total. Restablecidas las condiciones normales de la red, la luminaria debera
también volver automaticamente, a esas mismas condiciones.

Las caracteristicas eléctricas seran:

Tension nominal: ........coooooiiiiii 24 Vce

Tension de Corte: ...ooiviiiiiii e 36 Vce

CONSUMO: «.eiiie et 18 W

Corriente de trabajo: ........cocoeeiiiiiiiiiiien, 140,17 Amp

Cantidad de Leds: ......ovieiniiiii 18 (de 1W c/u, de alta luminosidad)

MUMINANCIA: «.oeeeeii e 200 Lx (medidos a 80 cm del nivel del piso, con el

artefacto en el techo del vehiculo, o lo que es lo mismo, a 2,40m de altura con respecto al piso)

El conjunto se entregara armado, pintado, conexionado y listo para ser colocado y conectado a la red,
mediante un chicote de cable de 1,5 mm? de seccién y de 300 mm de largo con una ficha bipolar
macho/hembra (terminales pala), intercalada en el punto medio del mismo.

MODELO ESQUEMATICO

Las principales dimensiones de la luminaria y la ubicaciéon de los agujeros de fijacion de la misma pueden
verse en el croquis siguiente:
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ASPECTO DEL ARTEFACTO TERMINADO

REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA @ Fl’ ‘ PRESENTE EN TAPIALES

IDENTIFICACION
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En todos y en cada uno de los artefactos, en la cara dorsal de la placa, deberan tener clara e
indeleblemente identificados, los siguientes datos:

Marca o Nombre del fabricante.
Ne de la OE.

Fecha de entrega.

N? de serie de cada conjunto.

2eoe

CONDICIONES DE ESTIBADO

Debera entregarse debidamente embalado, para evitar darfos y deterioros durante su traslado y
almacenamiento.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pagina 89 de 227 Pagina 4 de 4



Trenes Argentinos \ LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria

ET- 10.211 — Material Rodante - 2017 FECHA: 07/07/17 VERSION: 2.0

Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

ESPECIFICACION TECNICA

ET-10.211 — MATERIAL RODANTE - LBS -V3.0 -2017

POLICARBONATO PARA VENTANA DE MATERIAL RODANTE

VERSION: 3.0

FECHA DE APROBACION: 26/02/2019
CANTIDAD TOTAL DE PAGINAS (incluida esta caratula): 3 (tres)

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pagina 90 de 227 Pagina 1 de 3



Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

ET- 10.211 — Material Rodante - 2017

LINEA BELGRANO SUR

FECHA: 07/07/17

VERSION: 2.0

ESPECIFICACION TECNICA

POLICARBONATO PARA VENTANA DE MATERIAL RODANTE

1. ALCANCE

Enumerar las caracteristicas del policarbonato para asegurar la calidad y uniformidad de material en
las ventanas del material rodante de la Linea Belgrano Sur.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Material: Policarbonato transparente
Espesor: 6 mm
Resistente a Impactos, abrasion y llamas.

Absorcion de radiacion UV

Resistencia al envejecimiento por radiacién UV.

Facil limpieza de grafitis.

Terminacion: los bordes de la pieza confeccionada deberan ser redondeados y pulidos.

Forma y dimensiones: segln plano adjunto a Requerimiento de Compra.

3. PROPIEDADES DEL MATERIAL

Las principales caracteristicas que debe cumplir el material son las que indica la tabla a continuacion.

Propiedades Ensayo Unidad Valor
Fisica
Transmision de luz (1/8” espesor) ASTM D1003 % >85
Mecdnica
Resistencia a Traccién ASTM D638 MPa 65
Resistencia a Flexidn ASTM D790 MPa 93
Modulo de Elasticidad ASTM D638 MPa 2340
Resistencia a Impacto de Bolilla
(Bolilla de 22,4 N dejada caer desde una | Ensayo GE N.m >200
altura de 1,20 metros)
Térmica
Temperatura de Deflexién @ 1,82 MPa ASTM D648 °C 132
Propagacion de Fuego RAM  11910-3 RE 3
(ASTM E 162) RE (76<Is<150)
IRAM 11912 | DS Ds(90s) <100
(ASTM E 662) Ds (2405)<200
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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4. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

@‘ SI | PRESENTE EN TAPIALES

5. CONDICIONES DE ESTIBADO

Debera entregarse debidamente embalado, para evitar dafos y deterioros durante su traslado y
almacenamiento.

Se deberan proteger ambos lados de la superficie con papel adhesivo protector.

6. LUGAR DE ENTREGA

El producto deberd ser entregado en los Almacenes de SOFSE ubicados en la calle Gorriti 1098,
Tapiales, Provincia de Buenos Aires.

7. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega del producto debera ser de 90 dias.
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I CONDICIONES PARTICULARES
I-1 OBJETO DEL PLIEGO

Este Pliego Técnico establece los trabajos correspondientes al control ultrasénico de ejes de pares montados
de bogies del material rodante de la Operadora Ferroviaria - Linea Belgrano Sur, con el objeto de detectar
fisuras y/o discontinuidades en los ejes como consecuencia del uso de los mismos durante el servicio.

Estos trabajos se realizaran en instalaciones de TRENES ARGENTINOS OPERACIONES y los mismos seran
ejecutados, en un todo de acuerdo a las reglas del buen arte y con el empleo de la mas avanzada tecnologia,
conforme a las tareas detalladas en el presente pliego.

Se hace notar que los ejes a inspeccionar se hallaran instalados en los coches, vagones y/o locomotoras en
condiciones de servicio, con todos sus elementos montados (motor de traccion, rodamientos de punta de eje,
corona, ruedas, etc.). Por lo tanto el ensayo ultrasénico debe realizar por método de formacion en Fase (Phased

Array).
-2 COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS
a) Como unidad de medida de los trabajos se tomara la intervencién en un eje. Las propuestas deberan

incluir la mano de obra calificada, herramental, transporte, equipos con sus accesorios, elementos
habituales de proteccidon personal (vestimenta, guantes, zapatos, casco, etc.), y todo lo necesario para una
correcta y completa ejecucion de los trabajos respetando todas las Normas y legislacion vigente.

b) El oferente deberd presentar al Dpto. Legales de TRENES ARGENTINOS la documentacion
original con copia certificada que avale la habilitacion del 6 de los profesionales actuantes, debiendo
certificar ademas la inscripcion en ART y la correspondiente pdliza con la némina de clinicas a quienes recurrir
en caso de un siniestro.

-3 ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos que demuestre haber realizado
trabajos de control de ejes de coches y locomotoras ferroviarias con tecnologia Phased Array minimo durante 5
anos y la solvencia técnica necesaria.

-4 LUGAR Y HORARIO PARA LA EJECUCION DE LOS TRABAJOS

Los trabajos se desarrollaran en el depésito Tapiales.

I-5 CALIDAD Y PROVISION DE LAS HERRAMIENTAS A EMPLEAR

Todos los equipos, herramientas y materiales necesarios para la correcta y eficaz ejecucién de los ensayos,
deberan ser suministrados por la Contratista. Los mismos seran provistos, en un todo de acuerdo con las
especificaciones citadas en el presente pliego, debiendo los mismos ser de la mejor calidad existentes en plaza
entre los de su clase y los trabajos ejecutados con ellos ajustados a las mejores reglas del arte.

1-6 PLAZOS DE EJECUCION Y REGIMEN DE INSPECCIONES

La intervencion diaria de los ejes se hara sobre una locomotora o sobre uno o dos coches/vagones, ello implica
que diariamente se podra intervenir cuatro, seis u ocho ejes segun el caso.

La cantidad total de vehiculos a intervenir por cada Orden de Entrega lo determinara TRENES ARGENTINOS
en el pedido de cotizacién.

-7 REQUERIMIENTOS DEL PERSONAL

El personal técnico interviniente en los ensayos practicos; como asi también todo aquel que fije y supervise
criterios técnicos, estara calificado en Nivel Il de Ultra Sonido segun IRAM ISO NM 9712.

El procedimiento presentado, debera estar firmado y respaldado por un Nivel Il de Ultra Sonido segun IRAM
ISO NM 9712.

Deberan contar al momento de las revisiones con certificado en vigencia, otorgado por algin organismo oficial
aceptado por TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Ina95 de 227
reg Péagina 3 de 7



Trenes Argentinos LINEA BELGRANO SUR

Operadora Ferroviaria
ET-10.302/18-MATERIAL RODANTE-LBS FECHA: 10/2018 VERSION: 2.0

-8 PROCEDIMIENTOS RECOMENDADOS

A continuacién se detallan algunas recomendaciones para el procedimiento que debera presentar y ejecutar
posteriormente la empresa contratada.

Pueden presentarse modificaciones en las mismas, quedando sujeta la aprobacién del procedimiento por parte
de TRENES ARGENTINOS OPERADORA FERROVIARIA. Una vez llegado al acuerdo, sera el Nivel Ill de Ultra
sonido quién dara por Aprobado el procedimiento final.

1-8-1 Eje de par montado de Locomotora, montado en Locomotora

Condiciones de Barrido

Posiciones de Barrido Procedimiento Ajuste en distancia
Phased Array Profundidad verdadera
Unicamente desde ambos extremos 3,4 X

BARRIDO ANGULAR 3,4 — Phased Array

Esquema de Barrido

| I 4
\ Polea /
Zonas alcanzadas con este procedimienio

s

I-8-2  Eje de par montado de Coche Remolcado / Vagén de carga, montado en
el vehiculo.

Condiciones de Barrido

Posiciones de Barrido Procedimiento Ajuste en distancia
Phased Array Profundidad verdadera
Unicamente desde ambos extremos 3,4 X

BARRIDO ANGULAR 3,4 — Phased Array

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Esquema de Barrido

A

Zonas alcanzadas con este procedimiento

FAR

I-8-3  Eje de par montado de Coche Remolcado / Vagon de carga, desmontado
del vehiculo.

Condiciones de Barrido

Posiciones de Barrido Procedimiento Ajuste en distancia
Phased Array Profundidad verdadera

1,2

3,4 X X

5,6 X

Calibracion
 BARRIDO ANGULAR 3,4 y 5,6— Phased Array
o Ajuste en distancia: profundidad verdadera

Esquema de Barrido

J Polea
L

NOTA: los barridos 5 y 6 deben cubrir el largo entre ruedas

-9 INSTRUMENTAL

El equipo seréa del tipo impulso-eco digital, con representacion tipo A y memoria de datos suficiente para registrar
y documentar los oscilogramas de cada ensayo.

Posibilidad de cargar el seteo y calibraciéon de cada palpador utilizado.

Todos los palpadores seran de cristal de bario y sus caracteristicas constructivas y frecuencias, las establecidas
en las normas y especificaciones indicadas en el presente pliego.

El quipo debera contar con capacidad de pulsado simultaneo de hasta 32 cristales, y software de apoyo para

estudio virtual previo y definicién de procedimiento. |F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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1-10 CALIBRACION DEL INSTRUMENTAL

La calibracion en sensibilidad, resolucién y distancia del instrumental se debera realizar con probetas del tipo
taller, provistas por TRENES ARGENTINOS segun la norma AAR M 101 del 01/11/2004 y anexos; y la ND1 y
ND3 de CNRT segun corresponda para cada ensayo y palpador.

I-11 DESARROLLO DE LOS TRABAJOS

Para la ejecucion de los trabajos TRENES ARGENTINOS entregara los ejes con las tapas retiradas de las cajas
de punta de eje.
No obstante los ejes estaran instalados en los coches y/o locomotoras en condiciones de servicio, con todos sus
elementos montados (motor de traccion, rodamientos de punta de eje, corona, ruedas, etc.).
Los horarios de trabajo deberan ser de amplia disponibilidad, segin necesidad extendidos, cualquier dia de la
semana.
Culminado los trabajos, TRENES ARGENTINOS se hara cargo de la reinstalacién de las tapas que fueran
retiradas.
A continuacién se indican los ensayos a realizar:

a) Locomotoras:
Se establece como método normalizado de ensayo al procedimiento establecido en la norma AAR M 101 del
01/11/2004 y anexos de la Association of American Railroads.
La mediciones se haran en los siguientes rangos: 0-900mm (gorrén, cubo de rueda y bajo corona) y 0-2000mm
(total).
En caso de que el eje bajo estudio no alcanzase los requerimientos minimos estipulados, se procedera a un
segundo examen posterior, recurriendo a la inspeccion perpendicular y angular de los mufiones y asientos de
rueda en ambos extremos del eje. En éste caso el desmontaje del par, y la extraccién de sus rodamientos y
accesorios, se realizara a cargo de TRENES ARGENTINOS previo informe de la Contratista de la situacién inicial
del eje.
La inspeccién se llevara a cabo bajo los procedimientos de inspeccién oblicua de la norma ND3 de CNRT.

b) Coches Remolcados / vagones:

Andlogamente se procedera a la inspeccién longitudinal del eje desde sus extremos y la inspeccion oblicua desde
el lado interior del cubo de rueda segun la ND3 de CNRT.
La mediciones longitudinales se haran en los siguientes rangos: 0-700mm (gorrén y cubo de rueda) y 0-2000mm
(total).
Del mismo modo, de presentarse un eje que no cumpla con los requerimientos previos, se procedera segun lo
indicado para ejes de locomotora.

1-12 CRITERIOS DE ACEPTACION-RECHAZO DE EJES

Los criterios de aceptacion - rechazo y la evaluacién de las indicaciones halladas deberan realizarse segun las
especificaciones citadas en este pliego.

Para lograr la maxima comprensién de los ensayos y optimizar la biasqueda de fisuras en los ejes, la Oficina
Técnica de TRENES ARGENTINOS pone a disposicién de la Contratista la bibliografia técnica en la materia:

. ND1 y ND3 de CNRT
. AAR - M 101 del 01/11/2004 y anexos de la Association of American Railroads
. Planos y documentacién de ejes, de locomotoras y coches estan a disposicion para consultas en
oficina técnica MMRR.

Locomotora GM CU y CU-2 BSMR 087

Locomotora GE U10 BSMR 122

Locomotora GE U12-13 BSMR 059

Locomotora GE U20 BSMR 123

Coches MINDEN DEUTZ BSMR 096

Coches MATERF. WERKS. y AERFER NEFA 2-24-1-7065

Vagones de carga NEFA 917

1-13 ENTREGA DEL TRABAJO

Se debera presentar un informe por eje, firmado por personal competente habilitado (minimo Nivel 1l de Ultra
Sonido), donde queden perfectamente definidos los criterios y evaluaciones. Como asi también la aprobacién o
rechazo del eje, a su vez en el informe se debera consignar:
Identificacion del eje:
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* Numero de la unidad (coche-locomotora), bogie y posicién donde se encuentre montado.

» Fecha de la realizacién de los ensayos.

« Identificacion del equipo, palpadores y acoplante utilizado.

» Parametros de ensayo: Método, Calibracién, caracteristicas de barrido, etc.

» Adjuntar oscilogramas representativos de cada barrido realizado del eje.

« En cada oscilograma se debera indicar el campo de inspeccién, la ganancia en dB y las distancias (en mm) y
alturas (en %ATP) de las indicaciones halladas.
NOTA:
La Contratista debera consignar sobre los ejes la realizacién de los trabajos, por medio de la instalacién del
respectivo collarin (u otro procedimiento, en casos de excepcidn), con los datos que indican las correspondientes
normas.
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1 ALCANCE

Los bogies Minden Deutz serdn sometidos a una intervencion profunda para dejarlos en perfectas condiciones
para el servicio ferroviario, en los coches remolcados Minden Deutz de la linea Belgrano Sur. Los trabajos
corresponden a la reparacion general de los bogies.

2 NORMAS PARTICULARES

e FAT MR 704: Material Rodante- Geometria de los Pares Montados de Ruedas Nuevos, Rehabilitados y en
Servicio- Trochas 1676, 1435 y 1000 mm, normativas y planos complementarios. En caso de realizarse el
reperfilado el mismo debera cumplir con los parametros de los planos NEFA 1214/2 Hojas 1 a la 3 apartado
“NUEVO”.

e FA 8005: Especificacidon Técnica Ruedas Enterizas Laminadas para Material Rodante, Tipo R 6.

e Ultrasonido: Control de ultrasonido, FAT V 2005, FAT V 2006; ET Nro. 10.302 emisién vigente.

¢ Losresultados deberan ser volcados en una planilla que serd avalada, en original por el operador calificado
segln IRAM CNEA Y 500- 1003 (1986) Se debera adjuntar la trazabilidad de los equipos de medicidén asi
como el certificado de aptitud del ultimo ajuste.

¢ Condenacién de ejes. Instruccion ND1y ND3 de la CNRT.

e Calado de Ruedas segun FAT MR 500.

e Collar de ultrasonido, NEFA 929 y NEFA 476.

e Especificaciones Técnicas concatenadas sobre reparacion de Generadores, Alternadores y Cajas de Punta
de Ejes, anexas a la presente.

3 SUMINISTRO DE EQUIPOS, REPUESTOS Y MATERIALES

Todos los materiales deberan ser verificados y/o ensayados por el contratista antes de su utilizacién. Los datos
obtenidos de reparacién y o informacién de la provisidn, en caso de ser nuevos, seran incluidos en el protocolo;
en especial de las ruedas, ejes y rodamientos.

El oferente debera cotizar los eventuales detallados en el ANEXO Il y todo otro eventual que considere.

El ANEXO Il detalla los materiales a proveer por el comitente.

En caso que el comitente no disponga de algiin material del ANEXO lll, el mismo sera provisto por el Contratista,
para lo cual debera ser cotizado en el ANEXO II.

4 DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS
Se describen a modo indicativo los trabajos mds relevantes. El contratista debera realizar todas las tareas
necesarias de acuerdo con el alcance de la obra.

41  RECEPCION

a) Lavado total del bogie con agua a presion y detergentes u otros métodos apropiados.

b) Inspeccion del equipo armado, verificacién dafios.

c¢) Desmontaje, desarme y calificacion de los subconjuntos y componentes.

d) Localizacidn de fisuras en la estructura del bogie, viga oscilante y balancines con tintas penetrantes y/o
particulas magnéticas.

42 BASTIDOR

a) Relavado profundo del Bogie con agua a presion y agentes limpiadores o detergentes apropiados.

b) Arenado.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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c)
d)

e)

f)

43

a)

b)

c)
d)

f)

4.4

a)
b)

d)

e)

f)
g)

h)

j)
k)

Inspeccionar por fisuras con tintas penetrantes y/o particulas magnéticas.

Reparar fisuras. No se admitiran reparaciones mediante aporte de soldadura en: Balancines, pendinos y
todos los pernos.

Someter al bastidor del bogie a un tratamiento térmico de alivio de tensiones luego de realizada la
reparacion de fisuras. Adjuntar grafica del TT al protocolo de reparacion.

Realizar, luego del alivio de tensiones, un control dimensional del bastidor de bogie, como asi también la
alineacion de los pedestales, paralelismo de ejes, planitud, atrochamiento, y diagonales. Se efectuaran las
correcciones necesarias. Las medidas relevadas seran documentadas en el protocolo de reparacion.

VIGA OSCILANTE

Localizacién de fisuras mediante el método de tintas penetrantes y/o particulas magnéticas. en las
siguientes areas:

e Soldaduras estructurales entre placas

* Soldaduras de la totalidad de los soportes de la viga oscilante.
Reparar las fisuras y/o zonas con desgastes en la viga oscilante, preparando la zona a intervenir de forma
adecuada a fin de asegurar la calidad de la soldadura. En todos los casos se soldard de ambos lados,
utilizando electrodos bdsicos de bajo hidrégeno: AWS E7015, AWS E7016 o AWS E7018.
Cambiar los topes laterales.
Revisidn de los apoyos de patines laterales de la viga oscilante. Reponer elementos los faltantes.
Se realizard un tratamiento térmico de alivio de tensiones. Adjuntar grafica del TT al protocolo de
reparacion.
Realizar el control dimensional de la viga oscilante. Verificacion de planitud. Las medidas relevadas serdn
documentadas en el protocolo de reparacién.

SUBCONJUNTOS.

Reemplazar los bujes silent block de la barra de comando y pernos.

Inspeccionar las barras de empuje entre bastidor de bogie y la viga oscilante, reemplazar los bujes silent
block.

Reemplazar los pernos de las articulaciones. Cambiar la totalidad de las tuercas y seguros de fijacién o
instalar tuercas autofrenantes.

Reemplazar los resortes internos y externos de la suspensién secundaria por nuevos o recalificados
provistos por el comitente. El ensayo de carga serad incluido en el protocolo de reparacion.

Reemplazar todos los amortiguadores hidraulicos (punta de eje u suspensién secundaria) por nuevos. Los
mismos seran provistos por el contratista

Ajustar las alturas entre la mesa y el bastidor del bogie a lo indicado en la normativa vigente.
Reemplazar los resortes helicoidales de la suspensién primaria por nuevos o recalificados provistos por el
comitente. El ensayo de carga sera incluido en el protocolo de reparacion.

Reemplazar por nuevos los ballestines recto y angular (en “L”) de las cajas de punta de eje. Los mismos
serdn provistos por el contratista.

Inspeccionar por métodos no destructivos los balancines de la suspensién primaria. Reemplazar los
descalificados por nuevos.

Cambiar bujes, pernos y chavetas.

Reemplazar las ataguias de los pedestales y platillos de apoyo de los resortes de suspensién primaria.

Los seguros de los pernos de balancines a instalar deberan ser nuevos para el armado del conjunto con
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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las cajas de ejes.
4.5 ALTERNADOR DE ALUMBRADO
Reparar de acuerdo con el pliego PLB N2 10153/12 Emision vigente. Coches MINDEN DEUTZ.
4.6 CAJA ANGULAR DE TRANSMISION

Reparar de acuerdo con el pliego PLB N2 10118/09 Emision vigente “Reparacion de caja multiplicadora KRUPP de
bogie MINDEN DEUTZ".

47 PARMONTADO

En todos los casos se reemplazardn los pares montados. La contratista proveerd las ruedas y los ejes necesarios
siendo responsabilidad del contratista el control de los mismos y el calado. Los pares montados usados deberdn
ser calificados y devueltos al comitente.

471 Eje

a) Limpiar, inspeccionar y controlar dimensionalmente el eje de acuerdo a plano original.

b) Dar de baja aquellos que no califiquen.

¢) El Contratista debera entregar, con el protocolo de la reparacién, el certificado del ensayo del estado de
todos los ejes, aprobados y dado de baja, firmado por un profesional habilitado.

d) Inspeccionar mediante el método de ensayo no destructivo de Ultra Sonido conforme a las normas FAT-
V-2005, FAT-V-2006, y la ET 10.302.

47.2 Calado de ruedas.

El contratista efectuara la operacion en un todo de acuerdo con la Especificacion Técnica FAT MR 500. Entregara
con el par montado los gréficos, en original, de la aplicacién de fuerza de calado en ambas ruedas, indicando los
numeros de ruedas y ejes correspondientes, firmado por el representante técnico del contratista.

473 Control dimensional de los pares.

Una vez concluida la operacion de calado se debera realizar el control dimensional segln especificacién FAT MR
704. El resultado de esta inspeccién se adjuntard al protocolo de reparacion. Estos estardn avalados por el
Representante técnico del contratista.

4.74  Identificacion del par:

Los pares montados seran identificados con dos “collares” que tendran las caracteristicas indicadas en los Planos
NEFA 929/2 “Collar de Revisidn Ultrasonica”, y el 476/2 “Collar de Identificacién Pares Montados”.

4,75 Caja de punta de eje y rodamientos.

4.7.5.1 Caja.
Reparar de acuerdo con la especificacion técnica PLB 10038 Emision vigente.

4.7.5.2 Cajade Punta de Eje y Rodamientos.
a) Los rodamientos seran reemplazados por nuevos en su totalidad; los materiales retirados, seran puestos
a disposicidn de la inspeccién del comitente. Los rodamientos nuevos seran provistos por el Comitente.
b) Para el montaje se seguirdn los lineamientos indicados por SKF, FAG, NTN o marca internacional
equivalente.

¢) Armar las cajas de punta de eje utilizando retenes nuevos en la t?@%ﬁSbﬁ@%%'@fﬂﬁ%ﬁ@E
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con grasa YPF 63FC.
d) Instalar las tapas.

4.8 EQUIPAMIENTO DE FRENO
4.81 Unidad Frenante.

a) Limpieza preliminar.

b) Desarme de la unidad frenante.

c) Limpieza profunda de cada uno de sus componentes.

d) Inspeccidn de unidad frenante. De presentar deterioros reparables, realizar todas las que sean necesarias.
No obstante se deben renovar los rodamientos axiales (crapodinas), anillo de seguridad con lengueta,
todo elemento no metalico, como ser guarniciones, guardapolvos, juntas, sellos, etc.

e) Cambio de mangueras de aire.

f) Armado lubricacién y prueba del funcionamiento del mecanismo incluido el de regulacidon automatica de
luz de zapatas de freno.

4.8.2 Unidad de freno de estacionamiento.

a) Limpieza, inspeccion y reacondicionamiento de componentes con cambio de bujes y elementos fuera de
tolerancia o irrecuperables.
b) Montaje y lubricacién del conjunto.

49 ARMADO DEL BOGIE

a) Armado total del bogie utilizando zapatas de composicion rectas tipo 2A de bajo coeficiente de
rozamiento y cufias nuevas.

b) Reemplazar todas las interposiciones de goma de los resortes de suspensién primaria.

c) Lubricar las partes del bogie que asi lo requieran.

d) Reemplazar las eslingas de seguridad de barra de freno.

e) Verificar y ajustar las alturas de las suspensiones primaria y secundaria, comprimiendo el bogie con una
fuerza equivalente a la que soporta el mismo con carga maxima, colocando los suplementos necesarios
en la suspension respetando la norma.

410 INSTRUCCIONES GENERALES

a) Reemplazar la totalidad de los consumibles (bulones, tornillos, tuercas, prisioneros, arandelas, chavetas,
etc.). La buloneria autofrenante debe ser reemplazada por iguales caracteristicas.
b) Lubricacién de los componentes del bogie que lo requieran.

411 PINTADO DE LOS BOGIES

a) Limpiary desengrasar el bogie.
b) Aplicar dos manos de anticorrosivo sintético
¢) Aplicar dos manos de esmalte sintético color gris oscuro Antracite Albamix.

4,12 ALISTAMIENTO FINAL.

a) Limpieza final
b) Lubricar los componentes del bogie que lo requieran.
c) Controlar los huelgos entre las diferentes partes del bogie.

d) Probar por estanqueidad el equipamiento de freno.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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5 PROTOCOLOS
El Contratista confeccionara el protocolo de reparacién del bogie y los que el comitente solicite adicionalmente.
Se requerirdn al Contratista, como minimo, los siguientes protocolos de calidad y extracciones de muestras para
cada uno de los boguies:

1) Protocolos de balanceo estético y dindamico de generador de alumbrado.

2) Protocolos de pruebas de amortiguadores.

3) Protocolos de pruebas de resortes.

4) Protocolos de calado y decalado de ruedas.

5) Protocolos de ensayo de ultrasonido de todos y cada uno de los ejes de pares montados.

6) Protocolos de fabricacion y/o reparacion de érganos y/o piezas por terceros y pruebas en banco.

7) Protocolos de la reparacion de érganos de parque, los cuales contengan, de haber modificaciones

variaciones dimensionales y/o funcionales de estos y de las pruebas en banco de los mismos.
8) Protocolos de ensayos no destructivos de los érganos de parque que asi lo requiriesen.
9) 10) Control dimensional de bastidor y viga oscilante.

6 ANEXOI
6.1 DOCUMENTACION

NOTA: Los planos y esquemas adjuntos son informativos, no deben tomarse como documentos aptos para
construccion.

PLB N° 10038/07 Em.2 “Reparacion de cuerpo exterior bipartido de caja de punta de eje MINDEN DEUTZ”

PLB N° 10118/09 Em.2 “Reparacion de caja multiplicadora KRUPP de bogie MINDEN DEUTZ”.

PLB N° 10153/12 Em.1 “Reparacion de alternador KRUPP de bogies de coches remolcados MINDEN DEUTZ”.

PLB N2 10219/14 Em.1 “Reparacion general de cilindros de freno de aire comprimido de coches remolcados”.

7 ANEXOII
71  REPUESTOS EVENTUALES

Todos los repuestos eventuales deben ser nuevos y provistos por la Contratista. Ademds su utilizacidn esta
supeditada a evaluacién de correspondencia en primera medida de personal de inspecciéon SOFSE.

Su cotizacion debe hacerse unitariamente (por cada item) y entregarse simultaneamente con la oferta de trabajos
basicos.

NUM Descripcion Cantidad / Bogie
NUM27010253650N VIGA MESA CENTRAL 1

7.2 TRABAJOS EVENTUALES

El contratista coordinara con la Inspeccidn la presencia de inspectores en el desarme y posterior relevamiento del
bogie y los componentes. El resultado de esta operacion sera volcado en una planilla del tipo inventario y firmado
de conformidad por ambas partes.

Los trabajos y repuestos eventuales a ser realizados (y los que surgieran de un posterior relevamiento) deben
contar con la aprobacion de la Inspeccién de la Obra, debidamente asentada en el Libro de Obra.

A este efecto el contratista debera presentar una planilla con la valorizacién de los trabajos y repuestos para su
aprobacion, antes de proceder a su ejecucidn. Cualquier trabajo no incluido en el listado de trabajos eventuales

debera ser considerado como basico. IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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7.3 MEDICION Y CERTIFICACION DE TRABAJOS Y REPUESTOS EVENTUALES

El Contratista presentard a la Inspeccion de obra del comitente, dentro de los 5 (cinco) dias corridos del mes
siguiente finalizado la calificacidon de los componentes correspondiente a las unidades intervenidas, el acta de
medicion, resumen de componentes con calificacidon negativa discriminando las tareas y materiales necesarios
para garantizar entrega en tiempo y forma de cada unidad en obra, informe detallado, con fotos, de los controles
y ensayos ejecutados en el periodo a calificaciéon. Toda esa documentacién firmada en original por el
representante autorizado de obra del contratista serd entregada a personal de Departamento de Control de
Calidad (Operadora Ferroviaria), el cual evaluara en primera instancia la correspondencia de los trabajos
eventuales y suministro de materiales. Dichas eventualidades serdan debidamente refrendadas mediante actas
firmadas por los Representantes Técnicos, del Contratista y del Comitente en cada oportunidad. Las mismas
quedaran a evaluacién de aceptacion de Operadora Ferroviaria para su realizacién.

En oportunidad de efectuar las mediciones de los trabajos, se evaluardn si correspondiera, los pedidos de
ampliacion de plazo, de acuerdo a la programacién, realizandose posteriormente la actualizacién del cronograma
de obra segun las ampliaciones concedidas.

El Comitente suministrard el modelo de la planilla tipo del acta de medicién.

El certificado de obra se confeccionard mensualmente en base al acta de medicién, donde consten los trabajos
basicos y eventuales ejecutados en el mes. Sera firmado por los Representantes Técnicos, del Contratista y del
Comitente.

8 ANEXOIN

8.1 MATERIALES A SUMINISTRAR POR EL COMITENTE

cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

POR BOGIE

NUM93200080000N  RUEDA DISCO ENTERIZA LAMINADA DE DIAMETRO 4
765 MM PARA COCHE WERKSPOOR Y FIAT

NUM27010250450N  EJE P/PAR MONTADO DE BOGIE MINDEN DEUTZ 2

NUM27010255350N  RESORTE EXTERIOR DE SUSPENSION SECUNDARIA DE 4
BOGIE MINDEN DEUTZ

NUM27010255380N  RESORTE INTERIOR SUSP.SECUNDARIA BOGIE MINDEN 4
DEUTZ

NUM27010258730N  RESORTE EXTERIOR DE SUSPENSION PRIMARIA DE 8
BOGIE MINDEN DEUTZ

NUM27010258850N  RESORTE INTERIOR DE SUSPENSION PRIMARIA DE 8
BOGIE MINDEN DEUTZ

NUM27010257530N  BALLESTIN (GUIA RECTA) P/BOGIE MINDEN DEUTZ 8

NUM27010258150N  BALLESTIN (GUIA ANGULAR) P/BOGIE MINDEN DEUTZ 4

NUM27010251190N RODAMIENTO SKF 235013 (Minden D.) 4

NUM27010251210N RODAMIENTO SKF 235014 (Minden D.) 4

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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1 ALCANCE

Los bogies Materfer, Aerfer y Werkspoor seran sometidos a una intervencion profunda para dejarlos en perfectas
condiciones para el servicio ferroviario, en los coches remolcados de la linea Belgrano Sur. Los trabajos
corresponden a la reparacion general de los bogies.

2 NORMAS PARTICULARES

e FAT MR 704: Material Rodante- Geometria de los Pares Montados de Ruedas Nuevos, Rehabilitados y en
Servicio- Trochas 1676, 1435 y 1000 mm, normativas y planos complementarios. En caso de realizarse el
reperfilado el mismo debera cumplir con los parametros de los planos NEFA 1214/2 Hojas 1 a la 3 apartado
“NUEVO”.

e FA 8005: Especificacidon Técnica Ruedas Enterizas Laminadas para Material Rodante, Tipo R 6.

e Ultrasonido: Control de ultrasonido, FAT V 2005, FAT V 2006; ET Nro. 10.302 emisién vigente.

¢ Losresultados deberan ser volcados en una planilla que serd avalada, en original por el operador calificado
segln IRAM CNEA Y 500- 1003 (1986) Se debera adjuntar la trazabilidad de los equipos de medicidén asi
como el certificado de aptitud del ultimo ajuste.

¢ Condenacién de ejes. Instruccion ND1y ND3 de la CNRT.

e Calado de Ruedas segun FAT MR 500.

e Collar de ultrasonido, NEFA 929 y NEFA 476.

e Especificaciones Técnicas concatenadas sobre reparacion de Generadores, Alternadores y Cajas de Punta
de Ejes, anexas a la presente.

3 SUMINISTRO DE EQUIPOS, REPUESTOS Y MATERIALES

Todos los materiales deberan ser verificados y/o ensayados por el contratista antes de su utilizacién. Los datos
obtenidos de reparacién y o informacién de la provisidn, en caso de ser nuevos, seran incluidos en el protocolo;
en especial de las ruedas, ejes y rodamientos.

El oferente debera cotizar los eventuales detallados en el ANEXO Il y todo otro eventual que considere.

El ANEXO Il detalla los materiales a proveer por el comitente.

En caso que el comitente no disponga de alglin material del ANEXO lll, el mismo sera provisto por el Contratista,
para lo cual debera ser cotizado en el ANEXO II.

4 DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS
Se describen a modo indicativo los trabajos mds relevantes. El contratista debera realizar todas las tareas
necesarias de acuerdo con el alcance de la obra.

41  RECEPCION

a) Lavado total del bogie con agua a presion y detergentes u otros métodos apropiados.

b) Inspeccion del equipo armado, verificacién dafios.

c¢) Desmontaje, desarme y calificacion de los subconjuntos y componentes.

d) Localizacidn de fisuras en la estructura del bogie, viga oscilante y balancines con tintas penetrantes y/o
particulas magnéticas.

42 BASTIDOR
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Relavado profundo del Bogie con agua a presion y agentes limpiadores o detergentes apropiados.

Arenado.

Inspeccionar por fisuras con tintas penetrantes y/o particulas magnéticas.

Reparar fisuras. No se admitiran reparaciones mediante aporte de soldadura en: Balancines, soportes de

ballestas, placa sostén para eldsticos (pendinos) y todos los pernos.

Inspeccionar estado de los pedestales y efectuar las reparaciones necesarias.

f) Someter al bastidor del bogie a un tratamiento térmico de alivio de tensiones luego de realizada la
reparacion de fisuras. Adjuntar grafica del TT al protocolo de reparacion.

g) Reemplazar las placas de friccion de los topes de timoneria, y bujes de soportes en bastidor y en los
soportes de la timoneria de freno. Los nuevos bujes seran de acero.

h) Reemplazar los patines de friccidn para barra transversal superior.

i) Reemplazar las placas de friccion de los pedestales, ajustar el juego libre de las cajas de punta de eje
a sus valores originales. Las placas a colocar serdn de acero al Manganeso tipo HADFIELD 11 a 13%
Manganeso.

j) Realizar, luego del alivio de tensiones, un control dimensional del bastidor de bogie, como asi también
la alineacion de los pedestales, paralelismo de ejes, planitud, atrochamiento, y diagonales. Se
efectuardn las correcciones necesarias. Las medidas relevadas serdn documentadas en el protocolo
de reparacion.

VIGA OSCILANTE
Localizacién de fisuras mediante el método de tintas penetrantes y/o particulas magnéticas. en las
siguientes areas:
e Soldaduras estructurales entre placas
* Soldaduras de la totalidad de los soportes de la viga oscilante.

Reemplazar la placa de alojamiento de los elasticos a ballestas.

Reparar las fisuras y/o zonas con desgastes en la viga oscilante, preparando la zona a intervenir de forma

adecuada a fin de asegurar la calidad de la soldadura. En todos los casos se soldard de ambos lados,

utilizando electrodos bdsicos de bajo hidrégeno: AWS E7015, AWS E7016 o AWS E7018.

Cambiar los topes laterales.

El bandaje de goma en apoyo central debe ser nuevo.

Revision de los apoyos de patines laterales de la viga oscilante. Reponer los elementos faltantes.

Se realizard un tratamiento térmico de alivio de tensiones. Adjuntar grafica del TT al protocolo de

reparacion.

Realizar el control dimensional de la viga oscilante. Verificacion de planitud. Las medidas relevadas serdn

documentadas en el protocolo de reparacion.

SUBCONJUNTOS.

Reparar los amortiguadores de friccion de la viga oscilante y la barra de accionamiento. Reemplazar los

discos de friccidn. Inspeccionar estado de los resortes. Reemplazar el perno central del amortiguador.

Reemplazar los bujes silent block de la barra de comando y pernos.

Inspeccionar las barras de empuje entre bastidor de bogie y la viga oscilante, reemplazar los bujes silent

c)

block.
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d) Reemplazar los pernos de las articulaciones. Cambiar la totalidad de las tuercas y seguros de fijacion o
instalar tuercas autofrenantes.

e) Los paquetes de elasticos a ballestas que no aprueben la inspeccidn, seran reemplazados por nuevos,
provistos por el contratista.

f)  Ajustar las alturas entre la mesay el bastidor del boguie a lo indicado en la normativa vigente.

g) Los sunchos de los paquetes nuevos seran marcados para su posterior identificacion con el nimero de
Orden de Compra y la fecha de armado.

h) Inspeccionar los soportes y reemplazar colgadores descalificados de la suspension secundaria de acuerdo
a plano.

i) Reemplazar los resortes helicoidales de la suspension primaria por nuevos. El ensayo de carga serd
incluido en el protocolo de reparacion.

i) Inspeccionar por métodos no destructivos los balancines de la suspensidén primaria. Reemplazar los
descalificados por nuevos.

k) Cambiar bujes, pernos y chavetas.

I) Reemplazar las ataguias de los pedestales y platillos de apoyo de los resortes de suspensién primaria.

m) Los seguros de los pernos de balancines a instalar deberan ser nuevos para el armado del conjunto con
las cajas de ejes.

45 GENERADOR DE ALUMBRADO
451 Generador de alumbrado

De estos coches, algunos tienen generadores de alumbrado (STONE XR29L y/o XR32L de 24Vcc).

En funcion de la reducida velocidad de circulacién en los ramales de la Linea Belgrano Sur, el equipo debe
comenzar a generar a partir de los 10 Km/h.

En el caso de coches cuyos bogies no cuenten con generador de alumbrado, el Comitente proveera al Contratista
un generador de calefaccidn, el cual debera ser reparado y modificado a alumbrado.

452 Poleas

a) Las mismas no admiten reparacion caso de ser dadas de baja seran provistas nuevas por el contratista. Las
mismas seran consideradas como eventual.

b) Montar la polea del generador (cuando corresponda) con su correspondiente montura nueva.

¢) Reemplazar el mecanismo tensor de correas cuando no admita reparacion.

d) Cambiar por nuevas la totalidad de las correas en V, las cuales se colocaran hermanadas no admitiéndose
diferencias entre ellas que permitan desviaciones mayores a 5mm, estando el tensor de correas colocado a
mitad de su recorrido.

46 PARMONTADO

En todos los casos se reemplazaran los pares montados. EL contratista proveera las ruedas y los ejes necesarios
siendo responsabilidad del contratista el control de los mismos y el calado. Los pares montados usados deberdn
ser calificados y devueltos al comitente.

461 Eje

a) Limpiar, inspeccionar y controlar dimensionalmente el eje de acuerdo a plano original.
b) Dar de baja aquellos que no califiquen.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

agina 113 de 227
Pag Pagina 6 de 11



SUBGERENCIA MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS OBRA: ET PLB 10.116
OPERACIONES Reparacion General de Boguies Materfer, Aerfer y | Revisién: 8
Werkspoor Fecha: 02/2019

c) El Contratista debera entregar, con el protocolo de la reparacion, el certificado del ensayo del estado de
todos los ejes, aprobados y dado de baja, firmado por un profesional habilitado.

d) Inspeccionar mediante el método de ensayo no destructivo de Ultra Sonido conforme a las normas FAT-
V-2005, FAT-V-2006, y la ET 10.302.

4.6.2 Calado de ruedas.

El contratista efectuara la operacién en un todo de acuerdo con la Especificacion Técnica FAT MR 500. Entregara
con el par montado los gréficos, en original, de la aplicacién de fuerza de calado en ambas ruedas, indicando los
numeros de ruedas y ejes correspondientes, firmado por el representante técnico del contratista.

4.6.3 Control dimensional de los pares.

Una vez concluida la operacion de calado se debera realizar el control dimensional segln especificacién FAT MR
704. El resultado de esta inspeccion se adjuntard al protocolo de reparacion. Estos estaran avalados por el
Representante técnico del contratista.

4.6.4 Identificacion del par:

Los pares montados seran identificados con dos “collares” que tendrdn las caracteristicas indicadas en los Planos
NEFA 929/2 “Collar de Revisidn Ultrasonica”, y el 476/2 “Collar de Identificacién Pares Montados”.

4.6.5 Cajade punta de eje y rodamientos.

4.6.5.1 Caja.
Reparar de acuerdo con la especificacién técnica PLB 10.171 Emisidn vigente.

4.6.5.2 Caja de Punta de Eje y Rodamientos.

a) Los rodamientos y manguitos seran reemplazados por nuevos en su totalidad, siendo provistos por el
Comitente; los materiales retirados, seran puestos a disposicion de la inspeccion del comitente.

b) Verificar el huelgo entre rodillos y pista, con el mismo desmontado y montado. Corroborar la disminucion
de huelgo sugerida en las especificaciones.

c¢) Para el montaje se seguiran los lineamientos indicados por SKF, FAG, NTN o marca internacional
equivalente.

d) Armarlas cajas de punta de eje utilizando retenes nuevos en la tapa posterior, lubricando los rodamientos
con grasa YPF 63FC.

e) Instalar las tapas.

47 EQUIPAMIENTO DE FRENO
471  Freno de operacion

a) Inspeccionar y reacondicionar la timoneria de freno de bogie en su totalidad.

b) Cambiar todos los bujes y pernos, instalando bujes nuevos de acero cementado, pernos segun plano.

¢) Armar las palancas con arandelas y pasadores nuevos.

d) Inspeccionar tirantes, barras, travesafios y palancas de timoneria, reparar zonas de desgaste y
componentes roscados, llevando los espesores y juegos a las condiciones originales de fabricacidn.
Cambiar el patin del tirante central completo, instalando piezas nuevas de poliamida.

e) Los travesaiios porta zapatas con levas que sean rigidos de ambos lados, seran modificados haciéndolos
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giratorios en uno de sus lados.
f) Reemplazarlos resortes de retroceso, inspeccionar resorte de friccion y armar los conjuntos con arandelas
de friccidn, tuercas castillo y pasadores de ojo nuevos.
g) Reparacion de los tirantes inferiores de regulacion de freno. Se debe modificar el tirante lado opuesto eje
freno de mano o lado dinamo de tal manera que sea igual al lado eje freno de mano o lado dinamo
h) Verificar estado de porta zapatas de freno. Se tomarad en cuenta Norma FAT CV-2018, punto H-9, en
especial:
¢ Los repuestos indicados en el punto anterior son considerados no estandar por la norma.
e Verificar angulo de Inclinacién del porta zapata.
i) Reparar los cilindros de freno segtin pliego PLB 10219/14 Emisidn vigente.
j)  Cambio de mangueras de aire.

4.7.2 Unidad de freno de estacionamiento.

a) Limpieza, inspeccion y reacondicionamiento de componentes con cambio de bujes y elementos fuera de
tolerancia o irrecuperables.
b) Montaje y lubricacién del conjunto.

48 ARMADO DEL BOGIE

a) Armado total del bogie utilizando zapatas de composicidn inclinadas tipo 82 de bajo coeficiente de
rozamiento y cuiias nuevas.

b) Reemplazar todas las interposiciones de goma de los resortes de suspensidn primaria.

c) Lubricar las partes del bogie que asi lo requieran.

d) Instalar dos ataguias por cada punta de eje, y los seguros de las ballestas seglin plano NEFA 2-73-5039
Emisién 11.

e) Reemplazar las eslingas de seguridad de barra de freno.

f) Verificar y ajustar las alturas de las suspensiones primaria y secundaria, comprimiendo el bogie con una
fuerza equivalente a la que soporta el mismo con carga mdaxima, colocando los suplementos necesarios
en la suspension respetando la norma. No se admitirdn suplementos en el soport de extremo de ballesta.

49 INSTRUCCIONES GENERALES

a) Reemplazar la totalidad de los consumibles (bulones, tornillos, tuercas, prisioneros, arandelas, chavetas,
etc.). La buloneria autofrenante debe ser reemplazada por iguales caracteristicas.
b) Lubricacién de los componentes del bogie que lo requieran.

4,10 PINTADO DE LOS BOGIES

a) Limpiary desengrasar el bogie.
b) Aplicar dos manos de anticorrosivo sintético
¢) Aplicar dos manos de esmalte sintético color gris oscuro Pantone 7540.

411 ALISTAMIENTO FINAL.

a) Limpieza final
b) Lubricar los componentes del bogie que lo requieran.
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c) Controlar los huelgos entre las diferentes partes del bogie.
d) Probar por estanqueidad el equipamiento de freno.

5 PROTOCOLOS
El Contratista confeccionard el protocolo de reparacién del bogie y los que el comitente solicite adicionalmente.
Se requerirdn al Contratista, como minimo, los siguientes protocolos de calidad y extracciones de muestras para
cada uno de los boguies:
1) Protocolos de balanceo estético y dindamico de generador de alumbrado.
2) Protocolos de pruebas de amortiguadores.
3) Protocolos de pruebas de resortes y ballestas.
4) Protocolos de calado y decalado de ruedas.
5) Protocolos de ensayo de ultrasonido de todos y cada uno de los ejes de pares montados.
6) Protocolos de fabricacion y/o reparacion de érganos y/o piezas por terceros y pruebas en banco.
7) Protocolos de la reparacion de érganos de parque, los cuales contengan, de haber modificaciones
variaciones dimensionales y/o funcionales de estos y de las pruebas en banco de los mismos.
8) Protocolos de ensayos no destructivos de los érganos de parque que asi lo requiriesen.
9) Control dimensional de bastidor y viga oscilante.
10) Protocolo de ensayos realizado bajo carga (14 toneladas) al boguie armado especificando las siguientes
dimensiones y huelgos:
a) Luz de rodamiento
b) Luz radial y longitudinal entre caja de punta de eje y pedestal
c) Luz entre mesa vy bastidor
d) Luz entre tope superior de caja de punta de eje y bastidor
e) Luz entre placas de friccion de tope lateral y bastidor
f) Flechado de ballesta segun plano MTE 0381

6 ANEXOI
6.1 DOCUMENTACION

NOTA: Los planos y esquemas adjuntos son informativos, no deben tomarse como documentos aptos para
construccion.

PLB N° 10171/12 “Reparacién de caja de punta de eje de boguie de coches remolcados Materfer, Aerfer y
Werkspoor.”

PLB N° 10114/09 “Reparacion de generador de alumbrado de coches remolcados”.

PLB N2 10219/14 Em.1 “Reparacion general de cilindros de freno de aire comprimido de coches remolcados”.
ET 10.302 “Control ultrasénico de ejes de pares montados de locomotoras y coches remolcados”

Todas las especificaciones en la emisidn vigente al momento de la licitacion.
7 ANEXOI
71  REPUESTOS EVENTUALES

Todos los repuestos eventuales deben ser nuevos y provistos por la Contratista. Ademas su utilizacidon esta
supeditada a evaluacién de correspondencia en primera medida de personal de inspecciéon SOFSE.
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Su cotizacion debe hacerse unitariamente (por cada item) y entregarse simultaneamente con la oferta de trabajos
basicos.

7.2 TRABAJOS EVENTUALES

El contratista coordinara con la Inspeccidn la presencia de inspectores en el desarme y posterior relevamiento del
bogie y los componentes. El resultado de esta operacion sera volcado en una planilla del tipo inventario y firmado
de conformidad por ambas partes.

Los trabajos y repuestos eventuales a ser realizados (y los que surgieran de un posterior relevamiento) deben
contar con la aprobacién de la Inspeccidn de la Obra, debidamente asentada en el Libro de Obra.

A este efecto el contratista debera presentar una planilla con la valorizacién de los trabajos y repuestos para su
aprobacion, antes de proceder a su ejecucidn. Cualquier trabajo no incluido en el listado de trabajos eventuales
debera ser considerado como basico.

7.3 MEDICION Y CERTIFICACION DE TRABAJOS Y REPUESTOS EVENTUALES

El Contratista presentard a la Inspeccion de obra del comitente, dentro de los 5 (cinco) dias corridos del mes
siguiente finalizado la calificacién de los componentes correspondiente a las unidades intervenidas, el acta de
medicidn, resumen de componentes con calificacion negativa discriminando las tareas y materiales necesarios
para garantizar entrega en tiempo y forma de cada unidad en obra, informe detallado, con fotos, de los controles
y ensayos ejecutados en el periodo a calificaciéon. Toda esa documentacién firmada en original por el
representante autorizado de obra del contratista serd entregada a personal de Departamento de Control de
Calidad (Operadora Ferroviaria), el cual evaluara en primera instancia la correspondencia de los trabajos
eventuales y suministro de materiales. Dichas eventualidades serdan debidamente refrendadas mediante actas
firmadas por los Representantes Técnicos, del Contratista y del Comitente en cada oportunidad. Las mismas
quedaran a evaluacién de aceptacion de Operadora Ferroviaria para su realizacién.

En oportunidad de efectuar las mediciones de los trabajos, se evaluardn si correspondiera, los pedidos de
ampliacion de plazo, de acuerdo a la programacién, realizandose posteriormente la actualizacién del cronograma
de obra segun las ampliaciones concedidas.

El Comitente suministrara el modelo de la planilla tipo del acta de medicion.

El certificado de obra se confeccionard mensualmente en base al acta de medicién, donde consten los trabajos
basicos y eventuales ejecutados en el mes. Sera firmado por los Representantes Técnicos, del Contratista y del
Comitente.

74  MATERIALES EVENTUALES

cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD DE
UNIDADES POR BOGIE
NUM93200250000N | BALANCIN DE SUSPENSION PRIMARIA 8
NUM27010253650N | VIGA OSCILANTE 1
NUM93202570000N | COLGADOR DE LA SUSPENSION SECUNDARIA 8
NUMO90330740000N | POLEA DEL GENERADOR 0.5
NUM90231470000N | POLEA DEL EJE PAR MONTADO 0.5

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

agina 117 de 227
Pag Pagina 10 de 11



SUBGERENCIA MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS OBRA: ET PLB 10.116
OPERACIONES Reparacion General de Boguies Materfer, Aerfer y | Revisién: 8
Werkspoor Fecha: 02/2019
8 ANEXOIN

8.1  MATERIALES A SUMINISTRAR POR EL COMITENTE

cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD DE
UNIDADES POR BOGIE
NUM93200080000N | RUEDA DISCO ENTERIZA LAMINADA DE 4
DIAMETRO 765 MM PARA COCHE WERKSPOOR
Y FIAT

NUM93200110000N | RESORTE INTERMEDIO N* 2 AERFER

NUM93200070000N | RESORTE EXTERIOR N* 1 AERFER

NUM20110200710N | RESORTE  INTERIOR  PARA  SUSPENSION 8
PRIMARIA AERFER

NUMS0278250000N | BALLESTA AERFER Y WERKSPOOR 8 HOJAS 2

NUM86553114340N | RODAMIENTO 22326 CCK /C3W33 (AERFER) 4

NUMS93205850000N | EJE AERFER Y WERKSPOOR 2
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| GENERALIDADES
I-1  OBJETO DEL PLIEGO TECNICO

Este pliego Técnico establece los trabajos que deberan realizarse al cuerpo exterior bipartido de soporte
de suspension primaria para los Bogies Minden Deutz de Trocha Métrica, cuyo alcance es el de reparacién
general conforme a especificaciones originales del fabricante y de acuerdo a las reglas del buen arte y
con el empleo de la tecnologia mas adecuada a ese tipo de componentes, conforme a las tareas
detalladas como ALCANCE DE LOS TRABAJOS, que conjuntamente con las CONDICIONES
PARTICULARES, forman parte integrante de la presente documentacion.

Esta especificacion esta disefiada para obtener un precio fijo y Unico para la prestacion, de modo que no
se admitiran tareas ni repuestos adicionales y/o extraordinarios, con excepcion a los repuestos que se
consideren expresamente en la presente Especificacion Técnica.

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los repuestos y materiales basicos
requeridos para su ejecucion. De igual forma toda aquella tarea que no haya sido listada como repuestos
basicos y que sea necesaria para la correcta reparaciéon de la unidad de acuerdo con las especificaciones
del fabricante.

Todos los componentes de la unidad que se cambien durante la reparacién, quedaran a disposicion del
comitente, cuya inspeccién indicara aquellas piezas y repuestos que deban ser destruidos y/o devueltos
a SOFSE.

La devolucion de los anteriores y el costo del transporte debera estar a cargo del contratista e incluido en
el precio final.

Excepto que se mencione una Norma particular de SOFSE, todas las reparaciones e inspecciones se
realizaran conforme alas Normas FA o planos NEFA, segln corresponda, aunque no estén expresamente
indicadas o especificaciones originales del fabricante.

I-2  COMPOSICION DE LAS PROPUESTAS

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos
requeridos para su ejecucion. De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o
material que no haya sido listado, como asi también el transporte, energia, seguros, herramental y todo
lo que se requiera para el correcto trabajo descripto en el presente pliego.

En su propuesta, la Contratista debera consignar el costo final de:

Trabajos basicos.

Repuestos basicos.

Cada uno de los trabajos eventuales.
Cada uno de los repuestos eventuales.

22oe

I-3 DOCUMENTACION TECNICA

El contratista debera entregar al Representante del comitente toda la documentacién necesaria para el
registro de las variaciones dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos érganos de
los equipos con respectos a los parametros standard, en los casos en que se hubieran producido tales
alteraciones, y en aquellos otros en los que se hubieran efectuado procesos de restitucién o
reconstruccién de tales parametros.

El contratista debera presentar junto a su oferta un cronograma de trabajos, que establezca los puntos de
control de avance de la reparacion y plazos de entrega.

I-4  COMUNICACIONES

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacion entre las partes o acuerdo que altere las condiciones
pactadas a la firma del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal
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efecto por la Contratista y que estara en posesién de la Inspeccion de Obra que designe el Comitente,
siendo éste el Unico medio de comunicacién entre las partes.

I-5 PLAZO DE ENTREGA-PENALIDADES

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Entrega, se procedera a la elaboracion
del Acta de Inicio de los trabajos simultaneamente con el Inventario Primario, por parte de la
Inspeccion de SOFSE - LBS conjuntamente con el representante de La Contratista. Esta accion se
llevara a cabo en las dependencias de SOFSE — LBS y a la vista de los conjuntos a reparar.

La calificacion del primer lote no debera extenderse méas alla de los 10 dias de haber realizado el
inventario primario de los 6rganos en las dependencias de SOFSE - LBS.

El plazo maximo de ejecucion sera de 21 dias corridos contados a partir de la fecha del Acta de Inicio
para las 2 (dos) primeras cajas bipartidas, mientras que el resto se entregara a un ritmo de 4 (cuatro)
caja bipartida cada 7(siete) dias corridos.

Las fechas, plazos de ejecucion y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor debidamente
comprobable.

La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por SOFSE - LBS, éste podra aplicar a su criterio una
multa cuyo monto esta establecido en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”. Ello sin
perjuicio de reservarse la facultad exclusiva de rescindir total o parcialmente el Contrato de Obra por
atrasos injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de cumplir o de debitar al proveedor los
mayores costos que resulten.

I-6 GARANTIA TECNICA

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra durante un recorrido de 150.000
Km. o un periodo de 15 (quince) meses, (lo que ocurra en primer término). Sin embargo, este ultimo
periodo se computara a partir de la puesta en servicio del conjunto reparado sobre el vehiculo, o luego
de transcurridos 180 (ciento ochenta) dias, contados a partir de la fecha de la entrega, en el caso de
que el elemento permanezca en almacenes sin colocarse. Esta situacién sera comunicada por SOFSE -
LBS a la Contratista via mail con aviso de conformidad por parte de esta ultima.

Durante ese lapso se obligara a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo, todas aquellas partes
defectuosas, o las que resultaren averiadas durante el uso normal de la caja bipartida.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podra evaluar la
aceptacién o rechazo de otro plazo que pueda proponer el o los oferentes

I-7  ANTECEDENTES

La Contratista debera presentar junto con la oferta, antecedentes técnicos con los que demuestre haber
realizado trabajos similares a los solicitados, como asi también, acreditar fehacientemente que posee la
documentacion técnica para efectuar los trabajos objeto de la presente contratacion y la solvencia técnica
necesaria.

I-8 INSTALACIONES
La Contratista debera poseer un taller adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.

I-9 SUBCONTRATACIONES

En caso de requerir la subcontratacion de parte o de alguno/s trabajo/s de la presente Contratacién, la
misma podra ser realizada una vez que cuente con la autorizacién expresa del Comitente, otorgada a
solicitud de la Contratista, tanto del hecho en si como del subcontratista que se propone para realizar
la tarea.
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I-10 INVENTARIO Y TRANSPORTES

Previo al retiro de las cajas bipartidas, se debera elaborar un inventario primario de todos los componentes
que el proveedor retira. El mismo debera estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento
del retiro.

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller Tapiales hasta el establecimiento reparador y
Su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.

Esto implica, la provision de equipos de izaje y el pago de peajes que pudieran corresponder. La
Contratista tendra a su cargo el acondicionar adecuadamente los elementos que transporta tanto en su
viaje de ida como en su viaje de regreso a SOFSE - LBS

Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyas
caracteristicas se consignan en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”.

I-11 TENENCIA

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de acuerdo a
lo consignado en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”.

I-12 INSPECCION DE LAS CAJAS

Los interesados podran inspeccionar, previo a la cotizacién, las cajas a intervenir. A los efectos de
coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y Licitaciones para pautar la misma.
Esta inspeccion no es de caracter obligatoria.

I-13 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA DE LAS CAJAS BIPARTIDAS

Las cajas bipartidas seran retiradas y entregadas en el lugar acordado con la Gerencia de Compras y
Licitaciones.

I TRABAJOS BASICOS

La Contratista proveera la mano de obra y el resto de las necesidades como ser herramental, dispositivos,
energia, transporte, como asi también la provisién insumo menores como ser productos de limpieza,
trapos, grasa, tornillos, arandelas, alambres y todo otro elemento que se requiera para la ejecucion de los
trabajos encomendados.

A continuacion se describen los lineamientos basicos para llevar a cabo las tareas solicitadas.

-1 Retirar del cuerpo el bulén de dilatacion con sus elementos conexos (tuercas seguros, etc.).
1l-2 Separar las dos mitades del cuerpo.

1l-3 Limpieza por arenado de ambas mitades del cuerpo.

-4 Inspeccionar con tintas penetrantes o magnaflux para detectar posibles fisuras

Il-5 Reparar las eventuales fisuras que se han observado por medio de material de aporte.

11-6 Recomponer dimensional y estructuralmente los dentados de apoyo de las bielas rectas,

(Ballestines), mediante el desbaste de la zona dentada en su totalidad y reemplazandolo por
un sector dentado nuevo de las mismas caracteristicas constructivas que las del ballestin (acero
SAE 5160 o 6150), el cual se fijara al cuerpo mediante soldadura firme. Se debe tener la
precaucion de fijar el sector dentado en correspondencia con el ballestin y a su vez alinearlo
con el cuerpo en que se monta.

-7 En la zona del pivote guia del semi cuerpo mayor, maquinar y fijar placas de desgaste de acero
al manganeso “tipo Hadfield” por medio de soldadura. Se hace notar que al ejecutar esta
operatoria se debe alcanzar las dimensiones de origen.

11-8 Se hace notar que todas las soldaduras que se realicen se deben someter a un tratamiento de
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-9 Repasar roscas.

11-10 Reemplazar por nuevos los siguientes elementos:
a) Guia de resorte helicoidal
b) Buldn de dilatacion
c¢) Chapa seguro
d) Tuerca hexagonal
e) Tuerca ciega de seguridad
f) Distancial de presion
g) Contra placa
h) Tornillos de cierre de ambos semicuerpos. Calidad 8.8 y con cabeza perforada para
alambrarlos.
-1 Pintar exteriormente (previo tratamiento anticorrosivo) con dos manos de esmalte sintético color
gris Tele RAL 7045 con excepcion de la zona dentada de fijacion de ballestines.

L REPUESTOS BASICOS

-1 | Guia resorte helicoidal (buje) 220.7716.UE3807.04

llI-2 | Bulén de dilatacion E 3801.04.001037

llI-3 | Chapa seguro 25 DIN 93 USE12.03

-4 | Tuerca hexagonal M24 x 1,5 - DIN 934.10

llI-5 | Tuerca ciega de seguridad M24 x 1,5 - DIN1587-8

llI-6 | Distancial de presién E3899.04.051.002

-7 | Contra placa 220.7717.K23807.04

-8 | Tornillos para el cierre de los semicuerpos | M16 x 2,00 x 50 mm. Agujereado en su
para alambrar. Grado 8.8.

NOTAS:

1) Se hace notar que los semicuerpos que conforman el cuerpo exterior bipartido, se hallan
hermanados y los mismos no pueden ser intercambiados con otros conjuntos.

2) Todos los trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, previamente deben ser aprobados
por la Inspeccion de Obra de SOFSE - LBS.

3) Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar que éste
designe, dentro de la zona operativa de LBS.
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Pliego de Especificaciones Técnicas

1 GENERALIDADES
1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y repuestos segun lo requerido
por la Subgerencia de Material Rodante de la Linea Belgrano Sur.

En los aspectos generales se establecen los trabajos de reparacién que deben realizarse, a ejecutarse en un todo de acuerdo
a las reglas del buen arte y con el empleo de la mas avanzada tecnologia conforme a las tareas detalladas en “Alcance de
los Trabajos Basicos” del punto 1.3.7 del presente Pliego de Especificaciones Técnicas.

1.2  Visita a dependencias de Material Rodante:

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, se podran inspeccionar los Alternadores Krupp a intervenir. A
los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y Licitaciones para pautar la misma. Esta
inspeccion no es de caracter obligatoria.

1.3 Servicios y materiales a suministrar:

En todos los casos, el material debera ser nuevo, y en un todo de acuerdo a lo establecido en la presente especificacion
técnica, y/o planos que se mencionen o adjunten.
El oferente debera utilizar repuestos originales, o de calidad comprobada experimentalmente, con absoluta intercambiabilidad

con los primeros y que cumplan con las normas y especificaciones para material ferroviario, que correspondan en cada caso.
Los elementos y servicios que se solicitan deben ser provistos en un todo de acuerdo a la siguiente Especificacion Técnica:

1.4  Definicion

Reparacion de Alternador Krupp de coches remolcados con bogie Minden Deutz.

La misma establece los trabajos de “Reparacion” que deben realizarse a los “Alternador Krupp” que equipa a los coches
remolcados con bogie Minden Deutz.

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos requeridos para su
ejecucion, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS”, “TRABAJOS EVENTUALES” y “REPUESTOS
EVENTUALES”. De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o material que no haya sido listado, como
asi también el transporte, energia, seguros, herramental y todo lo que se requiera para la correcta reparacion del Alternador
Krupp.

Los “TRABAJOS EVENTUALES" y los “REPUESTOS EVENTUALES”, que se requieran se deberan cotizar por unidad, para
facilitar su computo.

1.5 Inventario

Previo al retiro del Alternador Krupp, se debera elaborar un inventario primario de todos los componentes que el proveedor
retira. EI mismo debera estar obligatoriamente firmado por ambas partes al momento del retiro.

1.6  Documentacion Técnica

La Contratista debera entregar al Representante del Comitente toda la documentacidn necesaria para el registro de las
variaciones dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos 6rganos del Alternador Krupp con respecto a
los pardmetros estandar, en los casos en que se hubieran producido tales alteraciones, y en aquellos otros en los que se
hubieran efectuado procesos de restitucién o reconstruccion de tales parametros.

La Contratista, hara entrega, de una copia de las planillas con los registros dimensionales que haya efectuado en la fase de
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desarme e inspeccién calificadora de los componentes, como asimismo las dimensiones finales, luego de su reparacion.
También debera hacer entrega de las planillas que se hayan al final del presente pliego, las mismas no podran modificarse
en su disefio, salvo comun acuerdo con la Inspeccién de Obra.

La Contratista confeccionara un legajo, donde se asentara toda la documentacion técnica, relevamientos, ensayos y pruebas
debidamente protocolizados el cual sera entregado junto con el Alternador Krupp.

Sin este requisito cumplido, no se daran por concluidos los trabajos.

1.7  Normas

Excepto que se mencione una Norma particular de SOFSE, todas las reparaciones e inspecciones se realizaran conforme a
las Normas FA o planos NEFA, o especificaciones originales del fabricante.

1.8  Tenencia

Los bienes del Comitente en poder de la Contratista deberan estar cubiertos por un seguro de caucion durante todo ese
tiempo, por un monto a ser definido por el Dpto. Compras, con péliza a favor del Comitente extendida por una compafiia a
satisfaccion del mismo.

2 ALCANCE DE LOS TRABAJOS BASICOS

Los trabajos de REPARACION del Alternador Krupp (incluso las tareas secundarias que surjan), como asi también los
procedimientos de ejecucion, métodos de control, ensayos y tolerancias a observar, se realizaran de acuerdo con los trabajos
béasicos que se detallan a continuacién, siendo éstos una guia de las tareas minimas y no por ello limitante de las tareas a
realizar:

2.1  Desarme

* Limpieza preliminar.

* Retiro de escudo opuesto a caja multiplicadora.
* Retiro de rotor

* Retiro de pifion y rodamientos del rotor.

211 Estator

* Retirar los bobinados estatdricos con sus nucleos magnéticos del interior de la carcasa.

* Retirar polos de excitacion con sus nucleos.

 Limpiar el interior, exterior y los elementos desmontados del estator.

» Puede limpiarse usando agua caliente a la que se ha agregado una pequefia solucién caustica. El agua caliente y la
solucion caustica pueden aplicarse con una bomba y manguera a una presion de 3.0-3.5Kg/cm?. Después del lavado,
debe enjuagarse minuciosamente con agua clara y limpia para eliminar todos los rastros de la solucidn caustica.

« Después de lavado y enjuagado, secar los campos y el bobinado estatorico colocandolos en un horno a 90° C. Tomar
la lectura de resistencia de aislamiento que debe comprobarse mientras ocurre el proceso de secado. El proceso de
secado debe mantenerse hasta que la resistencia de aislamiento y la temperatura permanezcan constantes por varias
horas.

« Control dimensional y estado de la carcasa, escudo lado opuesto a caja multiplicadora. En el caso que sea necesario
efectuar tareas de reparacion ya sea rellenado, alesado, etc., ésta debera ser corroborada por la Inspeccién de Obra
ylo Control de Calidad.

» Repaso de roscas de orificios roscados. De ser necesario efectuar la reparacion por medio de insertos tipo Helicoil u
otro procedimiento confiable.
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» Medir resistencia de aislacion del bobinado tanto de la parte generadora como de la excitacion. La misma debe ser
mayor a 30 MQ. De no lograrse el citado valor, reparar los componentes afectados. De no admitir reparacion, renovar
el bobinado que se halla dafiado. En este ultimo caso se considerara como eventual el trabajo y los insumos que se
requieran.

» De hallarse las bobinas en buenas condiciones y no ser necesario su reemplazo, se debera realizar a los mismos lo
siguiente:

v’ Bobinas de excitacion. Renovar el encintado exterior y luego aplicarles una impregnacion por el sistema de
vacio-presion en autoclave con barniz poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor.

v’ Bobinado generador. Aplicar una impregnacion por el sistema de vacio-presion en autoclave con barniz
poliéster Clase H, Solvent-Less, con posterior tratamiento de calor.

» Renovar conductores y terminales de bornera a bobinado interior.

2.1.2 Rotor

 Limpiar el rotor por medio de soplado quitando el polvo y otros contaminantes aplicando altos volumenes de aire de
baja presion, limpio y seco. Evitar la presion excesiva de aire, por cuanto podria dafiar la aislacién.

* Retirar los rodamientos y el pifién.

» Renovar rodamientos, los mismos seran de alguna de las siguientes marcas SKF, FAG, SNR, NSK o NTN.

» En caso que el rotor esté extremadamente sucio o engrasado, puede limpiarse usando agua caliente a la que se ha
agregado una pequefia solucion caustica. El agua caliente y la solucién caustica pueden aplicarse con una bomba y
manguera a una presion de 300-350 KPa (45-50 psi). Después del lavado, debe enjuagarse minuciosamente con agua
claray limpia para eliminar todos los rastros de la solucion caustica.

» Después de lavado y enjuagado, secar el rotor colocandolo en un horno a 90° C. Tomar la lectura de resistencia de
aislamiento que debe comprobarse mientras ocurre el proceso de secado. El proceso de secado debe mantenerse
hasta que la resistencia de aislamiento y la temperatura permanezcan constantes por varias horas.

21.3  Cajamultiplicadora

* Limpieza preliminar.

» Desarmar componentes de la caja multiplicadora.

 Limpieza profunda de cada uno de los componentes, incluida la carcasa.

* Renovar retenes, anillos seeger y juntas.

» Renovar rodamientos, los mismos seran de alguna de las siguientes marcas SKF, FAG, SNR, NSK o NTN.

* Verificar el estado de los componentes. De hallarse en buenas condiciones, reutilizar los mismos salvo los indicados
precedentemente que deben ser renovados.

 Proceder al armado de la caja multiplicadora.

214 Armado

* Renovar bornes dafiados de bornera (a cargo de la Contratista)

» Renovar conductores y terminales de conexion.

* Lubricar y montar rodamientos y pifion.

» Conexionado de la bornera.

 Colocacion del rotor en la carcasa.

» Colocacion del escudo trasero y de la caja multiplicadora con sus correspondientes sellos y juntas.

 Colocar tapon de desagote de caja multiplicadora, lubricar con aceite para transmision tipo Spirax S3-80W 90 y colocar
los tapones de limite llenado y de descarga.
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» Pintar exteriormente con esmalte sintético RAL7045.
2.1.5 Prueba de funcionamiento

» Hacer rodar el alternador a los efectos de determinar vibraciones y temperatura del rodamiento.Las vibraciones no
deben exceder de 0,1mm mientras que la temperatura de los rodamientos no debe exceder en 20°C la temperatura
ambiente.

* Verificar que el alternador genera correctamente en ambos sentidos de marcha; los valores de referencia se indican
en la tabla a continuacién:

RPM V. Excitacion | V. Sal. 1-2 V. Sal. 2-3 V. Sal. 1-3

250 8-10 20-24 20-24 20-24
500 8-10 30-34 30-34 30-34
2.2  Repuestos Basicos
Can
ITEM Descripcion t.  Ref Fab.° NUM
1 Rodamiento lado caja multiplicadora (modelo SKF N408) 1 86552516080
2 Rodamiento lado opuesto (modelo SKF 6307 Z C3) 1 27050143770
3 Junta prensa estopa 1 27050144150
4 Junta para tapa 1 27050144210
5 Retén 1 V2312-8A 27050144430
6 Rodamiento caja multiplicadora Radial doble hileraabola 1 86551610090
(modelo SKF 3309)
7 Rodamiento caja multiplicadora una hilera rodillos cortos 1 86552216460
(modelo SKF NU2307)
8 Conductores de conexion bornera estator.
9 Terminales conductores.
10 Cintas aislantes, barnices, solvente de limpieza, tornillos, arandelas, pintura, conductores, terminales,

bornes, aceite, grasa y todo material menor necesario para llevar a cabo las tareas encomendadas.
2.3 Repuestos eventuales

» Bobina de campo de excitacién (incluye colocacion) - cantidad por maquina 4 (cuatro).
»  Bornera completa - cantidad por maquina 1 (uno) (incluye colocacion).

24  Trabajos eventuales

1- Bobinado de generacion (estator) — Cantidad por maquina 1 (uno)
2- Bobinado de rotor (inducido) — cantidad por maquina 1 (uno)

2.5 Cumplimiento

1) Ademas de los repuestos indicados mas arriba, se debe contemplar también, el suministro de material menor, como
ser trapos, solventes, pinturas, electrodos, tornilleria menor, chavetas, arandelas, aceite, etc. y todo otro material
que permita la ejecucion de los trabajos requeridos.

2) Todos los trabajos eventuales, que sean necesarios realizar, previamente deben ser corroborados por la Inspeccion
de Obra de SOFSE.
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3) Todos los materiales deben ser provistos por la Contratista.

4) Todos los trabajos necesarios para esta reparacion (estén o no detallados dentro de las trabajos basicos) seran
considerados como basicos de la provision.

5) Se debera entregar a la Inspeccion de SOFSE, junto con el alternador krupp, los protocolos de ensayos y control
solicitados en el presente, debidamente avalados por personal competente. EI no cumplimiento de esta clausula
sera motivo de no recepcion del 6rgano.

6) Todos los elementos descalificados deben ser entregados al Comitente en el lugar que éste designe a tal fin, dentro
del &mbito de la concesion.

7) Se debera entregar a SOFSE, todas las planillas y documentacién técnica que se elabore como consecuencia de
las modificaciones que se introduzcan las cuales hayan sido aprobadas por la Inspeccién.

8) Previo al armado (cierre) del alternador Krupp y su caja multiplicadora, se debera dar participacion a la inspeccion
de SOFSE a los efectos de corroborar los elementos que se van a introducir en la misma.

2.6 Comunicaciones

Durante la vigencia del Contrato toda comunicacion entre las partes o acuerdo que altere las condiciones pactadas a la firma
del mismo, se hara constar en Acta refrendada por ambas, en un libro habilitado a tal efecto por la Contratista y que estara
en posesion de la Inspeccion de Obra que designe el Comitente.

3 ENTREGAY RETIRO DE MATERIALES:
Direccion:
Los Nogales 1099 de la localidad de Tapiales partido de La Matanza en el horario de 8:00 a 13:00 horas de lunes a viernes.

4 MATERIALES A SUMINISTRAR / ITEMIZADO

41  Servicios a Suministrar / ltemizado

item NUM Descripcion
1 | SER10500064-N REPARACION Y MANTENIMIENTO DE ALTERNADORES

4.2  Servicios Eventuales a Suministrar / ltemizado

item NUM Descripcion
2 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE
3 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE
4 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE
5 SER10000479-N SERVICIO GENERICO DE MATERIAL RODANTE

5 ENTREGA Y RECEPCION DEL SERVICIO
5.1  Transporte

El transporte de los elementos a intervenir, desde el taller de Material Rodante Tapiales hasta el establecimiento reparador y
su regreso, estaran a exclusivo cargo de la Contratista.

Esto incluye, la provisién de equipos de izaje para la descarga y carga en dependencias de la Contratista (SOFSE realizara
la carga y la descarga en sus instalaciones) y el pago de peajes que pudieran corresponder. La Contratista tendra a su cargo
el acondicionar adecuadamente los elementos que transporta tanto en su viaje de ida como en su viaje de regreso a SOFSE.
Durante el transporte, la Contratista debera cubrir el bien transportado, mediante un seguro cuyas caracteristicas se
consignan en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”.
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5.2  Garantia:

La Contratista debera garantizar la buena calidad de su mano de obra y repuestos utilizados durante un recorrido de 150.000
Km., del vehiculo en el que se instale el conjunto reparado, o un periodo de 12 (doce) meses (lo que ocurra en primer término).
Sin embargo, este Ultimo periodo se computara a partir de la puesta en servicio del conjunto reparado sobre un bogie Minden
Deutz, o desde los 180 (ciento ochenta) dias, contados a partir de la fecha de la entrega, en el caso de que el elemento
permanezca en almacenes sin colocarse.

Cuando el Alternador Krupp deban ser intervenidas en garantia, previa comunicacién del comitente de tal situacion, la
Contratista debera atender en un plazo no superior a 48 hs, el reclamo por el problema que se haya presentado, proveer
traslado, reparacion y restitucion a su lugar de origen, en un plazo minimo acorde con la magnitud de la reparacion a efectuar.
En tal caso la garantia se prorrogara por igual periodo de tiempo que aquel que quedara detenida la unidad como
consecuencia del inconveniente.

En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantia establecido, SOFSE podra evaluar la aceptacion o rechazo de
otro plazo que pueda proponer el o los oferentes

5.3  Plazo de Entrega:

Una vez refrendado el respectivo Contrato de Obra u Orden de Compra, se procedera, dentro de los 7 (Siete) dias corridos
subsiguientes, a la elaboracién del Acta de Inicio de los trabajos, simultaneamente con el Inventario Primario, por parte de la
Inspeccion de Obra de SOFSE conjuntamente con el representante de La Contratista. Esta accién se llevara a cabo en las
dependencias de SOFSE y a la vista de los conjuntos a reparar.

El plazo maximo de ejecucion de los trabajos sera de 45 (cuarenta y cinco) dias corridos contados a partir de la fecha del
Acta de Inicio de los trabajos para el primer Alternador Krupp, mientras que el resto se entregara a un ritmo de 1 (uno)
Alternador cada 20 (veinte) dias corridos.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE

La calificacion del primer lote no debera extenderse mas alla de los 10 (Diez) dias de haber realizado el inventario primario
de los equipos en las dependencias de SOFSE - Linea Belgrano Sur.

Las fechas, plazos de ejecucion y entrega son improrrogables salvo causa de fuerza mayor debidamente comprobable.

La mora en la ejecucion y entrega se producira en forma automatica.

De existir un atraso injustificado o no aceptado por SOFSE, ésta podra aplicar a su criterio una multa cuyo monto esta
establecido en el “PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES”. Ello sin perjuicio de reservarse la facultad exclusiva
de rescindir total o parcialmente el Contrato de Obra por atrasos injustificados o bien cuando se prevea la imposibilidad de
cumplir o de debitar al proveedor los mayores costos que resulten.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE

6 CRITERIO DE EVALUACION Y SELECCION DE OFERTAS
6.1  De cumplimiento obligatorio de:

6.1.1 Cotizacion

La valorizacion del trabajo a realizar debera ser fija y Unica para el total de la prestacion de modo que no se admitan tareas
ni repuestos adicionales y/o extraordinarios.

6.1.2 Antecedentes

La Contratista debera presentar conjuntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los que demuestre haber realizado
trabajos de reparacion similares a los solicitados, como asi también, acreditar fehacientemente que posee la documentacion
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técnica para efectuar los trabajos objeto de la presente contratacion y la solvencia técnica necesaria.
6.1.3 Instalaciones

La contratista debera poseer un taller propio adecuado para efectuar el tipo de trabajo cotizado.
6.1.4 Composicion de las propuestas

El precio por los trabajos, debera incluir la mano de obra y todos los insumos, materiales y/o repuestos requeridos para su
ejecucion, incluido los detallados bajo el rubro “REPUESTOS BASICOS”, “TRABAJOS EVENTUALES’ y “REPUESTOS
EVENTUALES". De igual forma se debe contemplar toda aquella tarea y/o repuesto o material que no haya sido listado, como
asi también el transporte, energia, seguros, herramental y todo lo que se requiera para la correcta reparacion del Alternador
Krupp.

Los “TRABAJOS EVENTUALES" y los “REPUESTOS EVENTUALES”, que se requieran se deberan cotizar por unidad, para
facilitar su computo.
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21800

2330

Carroceria RAL5015

Interior de carroceria RAL 9012, excepto

pasamanos.

Franja de 50 mm de ancho
debajo del bota agua, RAL 7015
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1 APLICACION DE NORMATIVAS ANTI FUEGO EN
Trenes Argentinos £ oe pasaonos

Operadora Ferroviaria  ET MRR/G-004/16
EMISION: 2

FECHA: 04 de Febrero del 2016

A — OBJETIVO

La presente Especificacion Técnica tiene por objetivo establecer los
requerimientos que deberan cumplir los materiales utilizados en coches
ferroviarios de superficie, procedimiento de ensayo y criterios de aprobacion en
la resistencia al fuego y emisién de humos de acuerdo a nota G.CTF N° 365 del
03 de febrero del 2016, emitida por la Comision Nacional de Regulacion del
Transporte.

El comitente de esta especificacion es Trenes Argentinos, linea Roca.

B — ALCANCE

La presente Especificacion Técnica se aplicard a todo material no metélico
de carroceria interior utilizado para la construccién de unidades nuevas asi como
en la reconstruccién, remodelacién, modernizacion, reparacion numeral, parcial,
general o cualquier otra intervencion en la que se renueven (parcial o
totalmente) asientos, aislacion acustica o térmica, revestimientos, base de piso,
capa niveladora de piso, carpeta de piso, cables eléctricos, artefactos de
iluminaciéon, cortinas, parasoles, asi como elementos constitutivos de coches
dormitorios (almohadas, sabanas, frazadas, colchones, etc.) y de restaurantes.

C — CERTIFICADO

Al entregarse la partida de los diferentes materiales en cuestion o vehiculo
ferroviario reparado, el proveedor debera adjuntar un certificado emitido por un
organismo de reconocida experiencia en este ambito (laboratorio acreditado por
el Organismo Argentino de Acreditacién) que certifique el cumplimiento de las
especificaciones segin norma mencionadas en el punto D; quedando la opcién de
Trenes Argentinos linea Roca de realizar, no obstante, todos los ensayos que
considere conveniente para corroborarlo.

Cabe aclarar que se acepta como suficiente resguardo del comportamiento
frente al fuego de los distintos materiales, si se certifica con documento
pertinente, el cumplimiento de la norma alemana DIN 5510 (Protecciéon
preventiva contra incendios en vehiculos ferroviarios) o cualquier otra norma
internacional que demuestre que iguala o supera a la DIN 5510 en la compra de
vehiculos ferroviarios nuevos o repuestos e insumos ferroviarios destinados a
reparaciones totales o parciales de las distintas unidades.

D — NORMATIVA

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

APLICACION DE NORMATIVAS ANTI FUEGO EN
COCHES DE PASAJEROS
ET MRR/G-004/16
EMISION: 2

FECHA: 04 de Febrero del 2016

MATERIALES UTILIZADOS EN COCHES DE SUPERFICIE
PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO Y CRITERIOS DE APROBACION
EN LA RESISTENCIA AL FUEGO Y EMISION DE HUMOS

Categoria

Funcién del Material

Procedimiento de
Ensayo

Criterio de
aprobaciéon

Asientos de coches

Asientos completos

UIC 564-2 Anexo 13

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

Ds (90s) < 100
Ds (240s) < 175

Cortinas y Fuelles

Cortinas y Fuelles de
Interconexiéon entre
Coches

IRAM-INTI-CIT G7577

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Nivel 2

Ds (240 s) < 200

Paredes IRAM 11910-3 (ASTM E 162) | RE 2 (Is < 25)
Paneles Cielorrasos
Paneles Divisorios IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200
IRAM 11916 Nivel 1 (FRC = 0.5
Pisos Bases y W/cm2)

Recubrimientos
(en conjunto)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Aislamiento

Térmico y Acustico

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE 3 ( 76 < Is < 150)

Ds (240 s) < 200

Elastdmeros

Burletes y Juntas

Res. Sec. Tte. 72/93 y su
modificatoria 175/100

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Policarbonatos o
Acrilico en Ventanillas
de Coches

Reemplazo de Vidrio en
Ventanillas

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE3 (76 < Is < 150)

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Recubrimientos

Recubrimientos
Exteriores

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

IRAM 11912 (ASTM E 662)

RE 2 (Is < 25)

Ds (90s) < 100
Ds (240 s) < 200

Cables

Conductores Eléctricos

IRAM—NM-IEC
60332-1:2005

Long. Afectada < 45 cm

Nota:

Las normas ASTM D 3675 y ASTM E 162, equivalen a la norma IRAM 1910-3

Propagacion Superficial de la Llama (Método Panel Radiante) la diferencia entre ellas es que:

ASTM D 3675
ASTM E 162

Corresponde a materiales celulares flexibles
Corresponde a materiales en general.

La Norma IRAM 2399  Fue reemplazada por la IRAM—NM-IEC
60332-1:2005

MATERIALES UTILIZADOS EN COCHES FERROVIARIOS
TOXICIDAD DE LOS GASES DE COMBUSTION (S/NORMA NFX 70-100/1)

Con el fin de conformar una base de datos del comportamiento respecto a
la toxicidad de los materiales disponibles en el mercado nacional, junto con las
acreditaciones mencionadas en el punto anterior, sin criterio de aceptacion, se
deberda presentar un informe técnico que refleje los resultados de la aplicacién de
la norma francesa AFNOR NF 70-100 (horno tubular).

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE EXPLOTACION
TECNICA — DEPARTAMENTO
DESARROLLO TECNOLOGICO

RUEDAS ENTERIZAS LAMINADAS PARA MATERIAL

RODANTE FA. 8005

Mayo de 1990

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

NORMA TEMA
UIC 812-3-0 Especificacion técnica para la provision de ruedas
(5ta. Edicion del 1/1/84) monoblock laminadas de acero no aleado para material
rodante.
1-0OBJETO

1.1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir las ruedas
enterizas laminadas para el material rodante.

2 — CONDICIONES GENERALES

2.1. Las ruedas enterizas deben ser laminadas y con tratamiento de superficie (T).
Deben ajustarse a la Especificacion UIC (Unién Internacional de Ferrocarriles) 812-3-0, 5ta. Edicién
del 1/1/84, debiendo ademas cumplir con los siguientes agregados e indicaciones:

a) Parrafos 4.3. GRADO DE MAQUINADO y 5.3. TERMINACION DE SUPERFICIE.
Se ajustaran a lo establecido en los respectivos planos o indicaciones del pedido.

b) Parrafos 5.2.3.1. EXAMEN MACROSCOPICO y 5.2.3.2. EXAMEN
MACROGRAFICO (BAUMANN). La seccién transversal de las ruedas sera
sometida a los examenes indicados en los parrafos mencionados.

c) Parrafo 5.2.3.3. EXAMEN ULTRASONICO. Todas las ruedas seran sometidas al
examen ultrasénico por inmersion o por contacto directo. Podran ser cualquiera
de los dos métodos de deteccion definidos en 7.8.10.2 y 7.8-10-3. Sera causa de
rechazo la aparicion de ecos causados por defectos internos cuya amplitud
exceda a la de un reflector de comparacion de 2 mm de didmetro y asimismo
cuando la atenuacién del eco de fondo sea igual o mayor a los 15 dB/m.

d) Parrafo 5.2.4. UNIFORMIDAD DE LA DUREZA BRINELL EN LOS LOTES.
Todas las ruedas se someteran al ensayo de dureza Brinell sobre la superficie
plana de la llanta en el lado opuesto a la pestafia. La impronta sera ubicada en
una zona de una corona circular cuyo radio RC varia entre los limites siguientes:

Rr—15mm >Rc >2Rr — 25 mm

Donde: Rr: radio de la circunferencia de rodadura.
Rc: radio de la corona circular.

La diferencia entre los valores extremos de dureza, para ruedas de un mismo
tipo y de las mismas dimensiones provenientes de un mismo lote, no excederan
de 30 HB (10-3000-30).

e) Parrafo 5.2.5. DUREZA DE LAS SECCIONES DE LAS LLANTAS -

PROFUNDIDAD DE LA PARTE Tﬁ&ﬁf@é77ﬁlégpﬂpm§§éﬂﬂﬁ%‘i@mnte

ES COPIA 1/2
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debera ser de espesor uniforme y profundidad minima 30 mm puesta en
evidencia por un gradiente normal de dureza. Las caracteristicas determinadas
en la zona de unién de la banda de rodadura y el velo no deberan evidenciar una
modificacién sensible con relacién a la que tenian antes del tratamiento térmico
de temple.

f)  Parrafo 5.2.7. DESEQUILIBRIO RESIDUAL ESTATICO. El desequilibrio de las
ruedas terminadas debe ser inferior o igual al valor indicado para ruedas que
circulan a velocidades mayores de 120 km/h.

g) Parrafo 5.3. REQUISITOS DIMENSIONALES Y CONDICION DE LA
SUPERFICIE. Se ajustaran a lo establecido en los respectivos planos o
indicaciones del pedido.

h) Parrafo 5.4. MARCAS. Las marcas se ajustaran a los planos correspondientes y
se punzonaran en caliente antes del tratamiento térmico.

i) Parrafo 6.2.5. MAQUINADO Y ELIMINACION DEL DESEQUILIBRIO. Deberan
ajustarse a los planos correspondientes.

j) Parrafo 7.1. TIPO DE INSPECCION. Se ajustara a lo establecido en el pedido. El
o los representantes de Ferrocarriles Argentinos tendran el derecho de
inspeccionar en cualquier momento la fabricacion de las ruedas en todos sus
detalles, asi como de efectuar todas las verificaciones y determinaciones que
crea conveniente a los efectos de asegurarse que las condiciones de fabricacion
previstas sean cumplidas.

k) Parrafo 7.8.8. DUREZA BRINELL. Los valores de dureza Brinell determinados en
la zona indicada en el apartado d) deberan ajustarse a los siguientes:

RUEDA TIPO DUREZA BRINELL HB (10/3000/30
R9 minimo 265
R8 minimo 255
R7 minimo 240
R6 minimo 230

) Parrafo 8.1. PROTECCION CONTRA LA CORROSION. Se ajustara a lo
requerido en los planos correspondientes y las indicaciones que se estipulan en
el pedido.

2.2-TIPOS

2.2.1. Las ruedas deberan ajustarse a los siguientes tipos considerados en la
Especificacion UIC 812-3-0, 5ta. Edicién del 1/1/84:

Para locomotoras Tipo R9

Para vagones de servicio corriente Tipo R8

Para coches de linea general (frenado espaciado) y vagones que
por su servicio pueden asimilarse a coches (p.ej.: vagén automo-
vilero de pisos) Tipo R7

Para coches de servicio urbano (frenado frecuente) Tipo R6

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 005 de Octubre de 1979.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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| ESPECIFICACION TECNICA FAT: MR-704 I

EMISION SETIEMBRE 1983

ESPECIFICACIONES CONCATENADAS

NEFA. 476/2
NEFA. 706/2
NEFA. 910/1
NEFA. 911/1
NEFA. 912/1
NEFA. 913/1
NEFA. 914/4
NEFA. 920/1
NEFA. 921/2
NEFA. 922/1
NEFA. 923/1
NEFA. 925/1
NEFA. 926/1
NEFA. 929/2
NEFA. 980/2
NEFA. 989/1
NEFA. 992/3
NEFA. 1214/2

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Gerencia de Mecanica

MATERIAL RODANTE - GEOMETRIA DE LOS PARES
MONTADOS DE RUEDAS NUEVOS, REHABILITADOS FAT:MR-704
Y EN SERVICIO - TROCHAS 1676, 1435 Y 1000 mm ’

Setiembre de 1983

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

A-1. FAT:MR-600 Material Rodante - Nomenclatura de partes de los ejes.
A-2. FAT:MR-601 Material Rodante - Nomenclatura de partes de las ruedas enterizas.

A-3. FAT:MR-602 Material Rodante - Nomenclatura de partes de las ruedas
enllantadas.

A-4. FAT:MR-603 Material Rodante - Nomenclatura de partes del perfil de rodadura
de las ruedas.

A-5. FAT:MRe-2002 Marcado unificado de Vagones.
A-6. IRAM. 17.

B — ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. El objeto de esta especificacion es definir las caracteristicas dimensionales y
tolerancias de los pares montados de ruedas nuevos, rehabilitados y en condiciones de servicio.

C — DEFINICIONES

C-1. La nomenclatura de partes de los ejes y ruedas se establece en las
Especificaciones Técnicas FAT:MR-600, MR-601 y MR-602 y Dibujos NEFA Nros. 910, 912, 920, 925,
926.

C-2. La nomenclatura de partes del perfil de rodadura de las ruedas se establece en
la Especificacién Técnica FAT:MR-603 y Dibujo NEFA 911.

C-3. Par montado de ruedas: (Par) es el conjunto armado constituido por un eje y dos
ruedas del material rodante, caladas en el mismo.

C-4. Par nuevo: Es aquel que va a ser puesto en servicio por primera vez.

C-5. Par rehabilitado: Es el que va a ser puesto en servicio después de una
reparacion, o el que contando con componentes nuevos tiene los restantes rehabilitados.

C-6. Par para reponer en servicio: Es el eje libre, no rehabilitado que responde a
condiciones de uso y de deformacion admisibles a la salida de talleres o desvios.

C-7. Par_en servicio: Es aquel que instalado bajo vehiculo o bogie responde a
condiciones de uso y deformacién admisible en servicio.

C-8. Perfil de rodadura: Es la linea de contorno exterior de la seccién de la banda de
rodadura determinada por un plano axial de la rueda.

C-9. Perfil normal: Es el que corresponde a la rueda nueva o reparada a nueva.

C-10. Perfiles econémicos: Son los derivados de autorizar ciertas variantes sobre el
normal, con el objeto de disminuir el mecanizado de los perfiles gastados, al proceder a repararlos.

Estos perfiles derivan de trasladar paralelamente en el sentido de la linea de
atrochamiento, la porcién BGC del perfil normal de rodadura (NEFA 706).

C-11. Perfiles gastados: son los que adopta la banda de rodadura como
consecuencia del uso.

C-12. Ancho de la pestafia: (p) Es la distancia entre los carpaneles de la pestafia
medida sobre la linea de atrochamiento (NEFA 706 y NETé—%ié—S??SZlZS—APN-GCM#SOFSE
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FAT:MR-704
Setiembre de 1983

C-13. Testigo: Resto de superficie gastada del perfil de rodadura ubicado en el
carpanel exterior de la pestafia y por encima de la linea de atrochamiento, que puede dejarse visible
después de recuperar el perfil por mecanizado.

C-14. Circunferencia de rodadura: Es el lugar geométrico de los puntos de rodadura a
una distancia determinada y constante del flanco interno.

C-15. Aplanadura o Planchadura: Es el plano localizado de una banda de rodadura,
mensurable por la cuerda maxima que determina en la pista de rodadura.

C-16. Altura de la pestafa: (h) Es la distancia entre la cima de la pestafa y el punto
de rodadura (NEFA 911).

C-17. Inclinacién del carpanel exterior: (QR) Es la diferencia de distancia respecto del
flanco externo del perfil los puntos C y G (situado 2 mm debajo de la cima) (NEFA 706).

C-18. Diametro de las ruedas: Es el medido sobre la circunferencia de rodadura de

las ruedas.

C-19 Excentricidad: Es la mitad de la diferencia expresada en mm de las lecturas
maximas de comparador, cuyo extremo movil permanece en contacto con la circunferencia de
rodadura o del mufién, cuando el par montado gira entre puntos 360°

C-20. Ovalizacion: Es la diferencia entre los diametros maximo y minimo de una
rueda o mufén, medidos sobre un plano normal al eje del par montado.

C-21. Didmetro medio: Es la mitad de la suma de los didmetros maximo y minimo de
una rueda o mufion, medidos sobre la circunferencia de rodadura o un plano circular del mufién
respectivamente.

C-22. Conicidad: Diferencia de los diametros maximo y minimo tomados a lo largo de
dos generatrices diametralmente opuestas.

C-23. Atrochamiento interno del par: (Ai) Es la diferencia entre los flancos internos de
las bandas de rodadura de ambas ruedas (NEFA 921).

C-24. Atrochamiento activo del par: (Aa) Es la diferencia entre carpaneles externos
(Activos) de las pestafias, medido a nivel de la linea de atrochamiento del perfil (NEFA 921).

C-25. Vuelo: Diferencia expresada en mm entre las lecturas maximas y minima de un
comparador cuyo extremo movil permanece en contacto con el flanco interno de las ruedas, sobre
una circunferencia de @ igual al de la circunferencia de rodadura incrementada entre 10 y 20 mm.

C-26. Espesor de la banda de rodadura: Es la medida entre el punto de rodadura del
perfil y la circunferencia base.

C-27. Disimetria del par nuevo: Es la diferencia de distancia entre el flanco interno de
las ruedas y el borde formado por el radio de acordamiento del mufién con el asiento del guardapolvo
C-C' (NEFA 921).

C-28. Saliente por laminacion de banda: Es la arista circular que avanza sobre el
flanco externo de la banda de rodadura y que es producida por un efecto de laminacion al rodar ésta
sobre el riel.

C-29. Arista viva: Es un replegamiento percusivo localizado y superficial del carpanel
exterior de la pestafia, que deja una arista o filo.

C-30. Fisura: Es toda solucién de continuidad metalica visible en cualquier zona de la
superficie del par montado. Cuando la misma no afecta a toda la seccién resistencia metalica, puede
ser con o sin separacién de bordes.

C-31. Rotura: Es la fisura que afecta a toda la secciéon metalica.
C-32. Falla Es toda discontinuidad que no aparece en la superficie del metal.

C-33. Inclusiones: Es el defecto metallrgico consistente en la existencia de partes
heterogéneas incluidas en el metal.

C-34. Exfoliacién: Es un solapamiento de laminas de metal sobre su superficie
original, producido por el efecto térmico y/o mecéanico durante el uso.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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C-35. Acanaladura circular: Es el desgaste anular sobre la parte central de los ejes o
las pistas de rodadura.

C-36. Decalaje: Es el desplazamiento relativo de las ruedas o centros, respecto del
eje y/o de las llantas sobre los centros.

C-37. Llanta floja: Es la que permite desplazamientos sobre su centro de rueda o que
evidencia 6xido en su portada de calaje, caracterizandose por un sonido carente de resonancia al
golpearla con un martillo.

C-39. El sistema de referencia para el par montado, se establece en el Plano NEFA
980.

D - REQUISITOS GENERALES

Generalidades

D-1. Los perfiles normales y econémicos de las bandas de rodadura se establecen en
los Planos NEFA 706, 989 y 992.

Se consideran también perfiles econdmicos los que teniendo perfiles normales o
econdmicos de rodadura presentan testigos en el carpanel exterior de la pestafia de no mas de 5 mm
de ancho.

D-2. En un par rehabilitado, sea con ruedas o eje nuevo, se deberan aplicar para esos
elementos las prescripciones de nuevo y de rehabilitado para los elementos recuperados en el Taller.

Rotura y/o fisuras

D-3. Un par montado sera retirado de servicio si:

a) La pista de rodadura presenta fisuras o roturas tanto transversales como
longitudinales.

b) El velo de las ruedas o centros de rueda enterizas presentan fisuras radiales de
mas de 20 mm de longitud o circunferenciales de mas de 1/10 de la
circunferencia que pasa por ella.

c) Que existan fisuras en los conos interior o exterior de las ruedas.

d) Que existan fisuras en los talones interior o exterior de la llanta.

e) Que exista rotura o fisura en el aro de contencién de la llanta.

f)  Que en ruedas de rayos exista rotura o fisura de algunos de los rayos.
g) Que existan fisuras sobre la parte central del eje.

h) Que existan fisuras circulares adn incipientes en las proximidades de las
portadas de calaje de las ruedas.

Fallas e inclusiones

D-4. Toda vez que un par montado es retirado del vehiculo para rehabilitacién, se
debera investigar la existencia de fallas, inclusiones y fisuras por magnetoscopia o ultrasonido en los
ejes y bandas de rodadura especialmente, pudiendo utilizarse como alternativa de la revision
magnetoscopica técnicas de deteccidén de fisuras por tintas penetrantes en los velos de ruedas y
centros de ruedas.

La fecha de proxima revision por ultrasonido se hara coincidir con la de entrada a
Taller para mantenimiento programado.

Exfoliacion

D-5. En pares a reponer en servicio o rehabilitados, no se admitiran rastros de

exfoliacién. Estos deben haber sido eliminados tOta'fﬁf’étSﬁgf%§’f7£ﬁ%§3Réﬂﬁeém@®F§Ee las
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dimensiones lo permitan.

D-6. En pares en servicio seran admitidas exfoliaciones sin desprendimiento. Toda
vez que resulten visibles cavidades por desfoliacion deben ser retirados de servicio.

Acanaladuras circulares

D-7. Seran admitidos en servicio los pares que pudieran presentar acanaladuras sin
aristas vivas, producidas por rozamientos de cuerpos metdlicos semi desprendidos del vehiculo en los
ejes siempre que ellas:

a) Estén en la parte central de los gjes.
b) Que no presenten fondos agudos.
c) Que la profundidad no supere 2,5 mm.

D-8. En ejes rehabilitados solo se admitiran acanaladuras de 2,5 mm de profundidad
de fondo plano cuyos enlaces de flancos seran curvas de radio no inferior a 5 mm, siempre que la
acanaladura esté ubicada en la parte central de los ejes.

Decalaje vy llantas flojas

D-9. Toda vez que se constate la existencia de decalaje de ruedas y/o centros de
rueda, se debera retirar el par montado de servicio.

D-10. Toda vez que se constate la existencia de decalaje, giro o flojedad de llantas se
debera retirar el par de servicio.

D-11. Toda vez que se constate falta, averia, fisura o rotura del anillo de contencion,
se debera retirar el par montado de servicio.

Manguito a rodamiento

D-12. Toda vez que se constate funcionamiento ruidoso o la existencia de fisura en
las pistas, flojedad o rotura de retenes con pérdida de grasa de los manguitos a rodamiento, se
debera retirar el par de servicio.

Cuando haya engranamiento o signo de calentamiento, golpes, etc., del rodamiento.

Falta del tapdn frontal y/o de rebase del engrase.

Causas varias

D-13. Seran causal de retiro preventivo de servicio del par montado las siguientes
circunstancias:

a) Que el par montado haya sufrido las consecuencias de un descarrilamiento o
choque.

b) Que haya sufrido las consecuencias de un incendio.

c) Si faltare el collar identificatorio NEFA 476, se verificara la fecha de ingreso a
Taller o Desvio del vehiculo para reparacion programada, de estar ésta vencida
se retirara el par de servicio, caso contrario continuara en servicio hasta la
préxima fecha de reparacion del vehiculo, en que serd repuesto el collar
identificatorio.

d) Que estén vencidas las fechas de proxima relubricacion y/o revisién por
ultrasonido.

E- REQUISITOS ESPECIALES

E-1. La geometria de los perfiles de rodadura de las ruedas se establecen en los
Planos NEFA 706, 989 y 992. IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

4/8
Pégina 149 de 227



FAT:MR-704
Setiembre de 1983

E-2. Las condiciones dimensionales del par nuevo y/o rehabilitado y los limites de
desgaste y/o deformacion para los pares en servicio y a reponer en servicio se dan en Plano NEFA
1214 en base al acotamiento establecido en el Plano NEFA 921.

F —INSPECCION Y APROBACION

F-1. En el caso de adquisiciones o rehabilitaciones por contrato. El Contratista sera
quien facilite el instrumental, calibres y comodidades necesarias para que la Inspecciéon de Obra de
FERROCARRILES ARGENTINOS pueda verificar el cumplimiento de esta especificacion. Al efecto el
Contratista debera obtener de F.A. la aprobacion de los calibres e instrumental a emplear en las
verificaciones.

G - METODOS DE ENSAYO

G-1. La condicién E-2 a.1 se verificara con un instrumento de mediciéon de las
caracteristicas mostradas en el Plano NEFA 922.

Modo de empleo

Se aplicara el apoyo (C) sobre la cima de la pestafia y el tope (D) contra el flanco
interior de la rueda.

Se ajustara la longitud del instrumento por rotacion de la cabeza micrométrica (A) de
modo que el tope (E) alcance al flanco interior de la otra rueda (Debe verificarse que el eje del
instrumento esté en el momento de lectura, paralelo al eje del par).

La distancia total sera la leida en el visor micrométrico.

El tope (D) es regulable a fin de permitir el ajuste del instrumento de las posiciones de
contraste.

G-2. La condicion E-2 a.2 se verificara por diferencia entre las lecturas maximas y
minimas leidas segun G-1 entre los flancos del par.

G-3. La condicion E-2 a.4 se verificar4 haciendo girar el eje entre puntos y aplicando
la punta moévil de un comparador a reloj, montado sobre base rigida, sobre el flanco interno de la
rueda. El vuelo se obtendra por diferencia entre las lecturas maxima y minima obtenidas con el
comparador.

G-4. El valor OR limite podra comprobarse, alternativamente a lo indicado en G-1, en
forma aproximada mediante el calibrador QR que forma parte de la plantilla mostrada en el Plano
NEFA 914.

Modo de empleo

- Apoyar la parte (G) del calibrador sobre la cima de la pestafa.

- Apoyando la arista (F’) sobre el perfil de rodadura, desplazar el calibrador hasta
que la arista (A) apoye en el carpanel exterior.

Si (H) llega a tocar el carpanel exterior, la inclinacion del mismo excede el limite
autorizado para la permanencia en servicio de la rueda.

G-5. La comprobacidn de las prescripciones E-2 b.1, E-2 b.2 y E.2 b.5 se realizaran con
un aparato de medida de las caracteristicas indicadas en el Plano NEFA 913.

Modo de empleo

- Poner el aparato en posicién, aplicando la parte magnética de la pata fija (1)
sobre el flanco interior de la banda de rodadura.

- Desplazarlo hasta que la pata (2) apoye sobre el perfil de rodadura.

- Bajar la regla graduada (4) de altura de la pestafia sobre la cima de la misma y
desplazar la cabeza moévil (3) para traer la parte saliente (9) de la regla (4) en

contacto con el carpanel exterior de la pestafia. Apretar la tuerca moleteada (7) y
el tornillo de blogueo (5); acercar |H-+2019-37F0R2YB3- APMELMIHBIIFSEpanel
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exterior de la pestafia, apretar el tornillo del bloqueo (8).
- Retirar el aparato con precaucion y leer:
- Laaltura de la pestafia en la regla (4).
- Elancho de la pestafia en la graduacién de la regla fija (10).
- Elvalor QR en laregla (11) ligada a la cabeza movil (3).

G-6. El aparato de medida descripta en G-5 podra sustituirse para medir la altura
limite de pestafia, por el calibrador de “altura” que forma parte de la plantilla mostrada en el Plano
NEFA 914.

Modo de empleo

- Apoyar la pata (B) del calibrador sobre el flanco interior de la banda de rodadura.
- Desplazarlo hasta que la pata (C) apoye sobre el perfil de rodadura.

Si la pestafia toca el dintel de la portada prevista para ella en el calibrador, la altura
de la misma excede al maximo permisible para su permanencia en servicio.

Alternativamente a lo indicado en G-5 para medir los anchos limites de pestafia, se
podra utilizar el correspondiente calibrador que forma parte de la plantilla mostrada en el Planos
NEFA 914.

Modo de empleo

- Apoyar la pata D o D’ del calibrador, sobre el flanco interno de la rueda.
- Desplazarlo hasta que el tope E o E’ apoye en el carpanel exterior de la pestafia.

Si el punto F o F’ llega a apoyar sobre el perfil de rodadura, el ancho de la pestafia es
inferior al minimo establecido para autorizar su permanencia en servicio.

G-7. La longitud de una aplanadura se medira con la escala (I) de la plantilla
mostrada en el Plano NEFA 914.

Modo de empleo

- Se apoyara la escala (I) sobre la cuerda de la aplanadura haciendo coincidir el
origen (J) con el comienzo de la cuerda.

Se leera la longitud en el punto de la escala coincidente con el otro extremo de la
cuerda.

G-8. El espesor de llantas y bandas de rodadura, se verificara con el calibre mostrado
en el Plano NEFA 914.

Modo de empleo

Apoyar la parte (B) del calibrador sobre el flanco interno de la banda de rodadura,
desplazarlo hasta que la parte (C) apoye sobre el perfil de rodadura. Se leera el espesor en la escala
(B) en coincidencia con el circulo base de la rueda.

G-9. Las condiciones E-2 b.9, E-2 b.10 y E-2 b.11 seran verificadas con un
comparador de las caracteristicas mostradas en el Plano NEFA 923.

Modo de Empleo Primera Lectura

Espaciar los topes T y T' adecuando aproximadamente su distancia a los diametros a
comparar.
- Fijar la posicién de (T) mediante el tornillo (C).
- Aplicar el comparador de modo que los asientos D y D’ se apliquen contra el
flanco interno de la rueda y el tope (G) contra la banda de rodadura.

- Atornillar el micrometro (B) a fondo de su carrera y correr el tope (T’) hasta que la
ruleta (M) asiente sobre la banda de rodadura, y fijar el mismo mediante el tornillo

(E).

- Destornillar (B) hasta que la aguja del cursor quede en (0).
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sequnda lectura

Se realiza sin mover los tornillos del comparador al aplicarlo sobre las ruedas y se lee
en el cuadrante las variantes de didmetro.

H— INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

H-1. Los pares montados con manguitos a rodamientos o con caja grasera no
destapable en servicio, llevaran abrazados en el lado derecho de la parte central del cuerpo del eje un
collarin de identificacién segun se indica en el Dibujo NEFA 476, el que debera ser colocado y/o
repuesto en caso de falta al paso por Talleres, previa verificacion de los datos a estampar.

En el par montado de cualquier tipo, que haya sido revisado por ultrasonido debera
colocarse el collarin NEFA 929 en el que se consignara la fecha de la préxima revision programada.

Las fechas de proxima relubricacion y revision por ultrasonido serdn no obstante la
existencia de los collarines antedichos, indicada en coches y vagones, con el marcado dispuesto en
la especificacion FAT:Mre-2002.

Los huelgos de montaje de los collarines se apreciaran por diferencia entre diametro
interior y el de la zona cilindrica del eje, y deberan estar comprendidos entre los limites siguientes:

5mm<g@d c—-@ e<10 mm

H-2. Las prescripciones de esta especificacién seran de obligatoria aplicaciéon en todo
el material rodante de la Empresa, en el momento que hayan completado el equipamiento necesario,
para el logro de tal objetivo.

H-3. Durante el periodo de transicién, la geometria de los perfiles de rodadura,
respondera a lo indicado en los Dibujos NEFA 989 para las trochas 1.676 y 1.435 mm y al NEFA 992
para la trocha 1.000 mm, quedando los atrochamientos con las medidas actuales.

Simultaneamente con la adopcion del perfii NEFA 706 seran corregidos los
atrochamientos, quedando en consecuencia para las mismas las prescripciones de esta
especificacion.

H-4. Declarase material no standard, los pares montados con centros para enllantar
de acuerdo a las prescripciones de la especificacién técnica FAT:Mre-53.

H-5. Complementariamente a lo indicado en H-4, no seran rehabilitados los pares
montados con centros de rayos y/o fijacion de llantas con tornillo.

H.6. Los locotractores a los efectos de las verificaciones geométricas de los pares
montados de ruedas deberan considerarse al igual que las locomotoras.

| - ANTECEDENTES

I-1. Se han tomado en cuenta en la redaccion de esta especificacion los siguientes
documentos:

a) Notice Thecnique 54a y 54b de la S.N.C.F.
b) Visite de Essieeux Montes S.N.C.F.

c) AAR Wheel and Axle Manual.

d) Perfil normal AARG. 5-G8.

e) Perfilnormal S.N.C.F.

f)  Perfil normal de ruedas Chile Plano H-645
g) Planos C.A.F. 89.50.209.02 y 89.50.241.02.

h) Perfiles Standard de llantas de la A.F.E. (Uruguay) Planos 11759/F4 vy
18194/f.78.

i)  Third-International Wheel-set Conferencia Report 1969.

j) Observaciones de la S.C.E.T. contenidas en Acta N°2.
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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k) Maximo perfil banda de rodadura cartilla 500 1101 — hoja 25 — de la Reg. Central
(San Martin).

)  Normas A.B.G.S.

Esta emision anula y reemplaza a Emisién Abril 1977.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Gerencia de Mecanica

FAT: E-726

ALTURAS DE ENGANCHES DE

VEHICULOS EN FERROCARRILES
ARGENTINOS

Noviembre de 1982

A — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR
A-1. FAT: MRe-2000.

B - ALCANCE DE ESTA ESPECIFICACION

B-1. Esta especificacién tiene por objeto definir las alturas nominales de los enganches
de los distintos tipos de vehiculos de Ferrocarriles Argentinos en todas sus trochas, asi
como las tolerancias de los mismos.

C — DEFINICIONES

C-1. Altura de Enganche: Es la distancia entre la linea de centro del enganche y un
plano horizontal tangente sobre los hongos de ambos rieles, estando el vagon:

a. Con el enganche debidamente alineado y nivelado con su
amortiguador.
b. En viarecta y nivelada.

C-2. Altura nominal de Enganches: Son las establecidas para cada trocha respecto de
las cuales se definen las tolerancias para cada tipo y condicién de carga de los
vehiculos.

C-3. Linea de centro de Enganche: Es el eje coincidente con el geométrico de la cola
de enganche.

C-4. Altura minima de enganche: Es la minima que puede alcanzar la linea centro de
enganche en las distintas condiciones establecidas en esta norma y que queda definida
por el limite inferior de tolerancia.

C-5. Altura maxima de enganche: Es la maxima que puede alcanzar la linea centro de
enganche en las distintas condiciones establecidas en esta norma y que queda definida
por el limite superior de tolerancia.

D - REQUISITOS GENERALES

Medicién
D-1. La altura de enganche sera determinada en la practica desde el punto medio de la
altura de su mandibula hasta el plano tangente a ambos hongos del riel en sentido

vertical y previa verificacion de que el vehiculo se encuentra en las condiciones
determinadas en C-1.

Alturas nominales de Enganches
D-2. Fijanse como alturas nominales de enganche para las distintas trochas las

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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siguientes:

TROCHA {mm) ALTURAS (mimj
Gancho Central 16Y6-1435 1085,5
Eniganc he Automatico 1676 - 1435 900
Enganc he Automatico 1000 204
E nganc he Automatico Ta0 G0

Tolerancias Permitidas

Vagones

D-83. Las tolerancias de la altura de enganche para los vagones de las distintas trochas
se establecen en el cuadro siguiente:

ALTURAS ENGANCHES
VAGON VACIO cﬁggg o
TROCHA TIPO NUEVO REE':IA;LF'EL“C[:S % En sErviciO
1435 Gancho Central | 10555 " ° 10855 * 2 10555 * 1
245 7 g g0
1676 Eﬂf‘narﬂggsn 300 +1E'J_ 300 +5Dn 300 +BDD
100 [Gnaanche 304 +1EI;.' 204 +5E'D 304 +E';
750 EEE;;;EED 560 +1E.- 660 +sun 560 +BDD
Coches

D-4. Las tolerancias de la altura de enganche para los coches de las distintas trochas
se establecen en el cuadro que sigue:

ALTURA ENGANCHES
COCHE YACIO COCHE EN
TROCHA TIPQ v REHABILITADO el
1435 Gancho Central | 10565 * 2 10555 1 10565 * "
ancno entral T 2 e ~ an
Enganche +0 +0 +10
TE78 L tomatico 900 45 00 _an 900 gp
Enganche +10 +10 +0
1000 et 804 804 " 804 o
Enganche +0 +0 +10
750 e BE0 560 660

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Locomotoras

D-5. Las tolerancias de las alturas de enganche para las locomotoras de las distintas
trochas se establecen en el cuadro siguiente:

ALTURA DE ENGANCHES
LOCOMOTORA ALISTADA

TROCHA TIFOD MUEY A REHABILITADA | EN SERVICIO
1435 Gancho Central 10555 11 10565 | 10565
S | )]
Enganche -11 -1 -1
1676 Automatico 40d -3 a0d -a0 400 -80
Enganche =11 -1 -1
1000 Automatico 604 -3 B4 -a0 804 -80
Enganche -1 -1 -1
T Jautomatico P80 35 580 o0 g0

Nivelamiento y alineacidn del enganche automatico

D-6. Cuando se detectaren enganches automaticos cuyas alturas no observan los
limites establecidos por esta especificacion, corresponderd, previo al ajuste de su altura
segun se indica en los parrafos que siguen, verificar la nivelacion del mismo.

Si el enganche se encontrare inclinado, correspondera nivelarlo empleando
suplementos de chapa a colocar sobre el umbral de la boquilla, previo retiro y
recolocacion del cuerpo del enganche o del soporte del mismo.

D-7. La operacién de nivelacién correspondera ser realizada en todo vagén en servicio
aunque no se excedan los limites de altura previstos en esta especificacion, cuando
para llevarlo a la posicién horizontal sea necesario colocar suplementos de més de 6,35
mm (1/4").

Este procedimiento también corresponde ser aplicado a ganchos centrales de traccién.

Ajuste de la altura de enganche

D-8. La deteccion de alturas de enganches que no observaren los limites establecidos
en esta especificacion, determinard la inmediata detencion del vehiculo que presentare
este inconveniente, para su ajuste.

En un vagdn nuevo o que se va a reponer en servicio, tras una reparacion sera
responsabilidad del Fabricante o Reparador, segun el caso, proceder a la correccién de
altura correspondiente para encuadrarlo dentro de los limites de esta especificacion.

En vehiculos en servicio sera responsabilidad de los sectores de Mecanica Externa
proceder a tal correccion.

D-9. El ajuste de altura seréa preferentemente realizado sobre vagdn vacio y en las
condiciones establecidas en C-1.

El ajuste en vagon nuevo y reparado sera obtenido por suplementos de chapa

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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colocados entre la placa central y la viga Bolster del vagon.

El ajuste en vagén en servicio serd obtenido por colocacién de suplementos debajo de
los resortes. Estos suplementos podran ser individuales o de conjunto y tendran la
geometria adecuada para que se mantengan en su posicién bajo cualquier condicion
de servicio del vehiculo.

E- REQUISITOS ESPECIALES

E-1. No trata.

F - INSPECCION Y APROBACION

F-1. La deteccion de vehiculos que no cumplimenten los requisitos de esta
especificacion, habilitara la rotulacién en averia prevista en la Especificacion Técnica
FAT: MRe-2000.

F-2. Sera de rechazo todo vehiculo nuevo que exceda los limites superiores de altura
previstos en esta especificacion.

Si en cambio no se cumplimentara el correspondiente limite inferior, el Fabricante o en
su caso el taller podra corregir la altura por colocacion de los suplementos previstos en
esta especificacion en el Articulo D-8.

F-3. En vehiculos nuevos y saliendo del taller tras una reparacion, sera verificado que
los enganches autométicos estén perfectamente nivelados, siendo causal de rechazo la
inobservancia de este requisito.

G - METODOS DE ENSAYO
G-1. No trata.

H - INDICACIONES COMPLEMENTARIOS

H-1. Sobre los vagones extranjeros que circulen por lineas de F.A., no se aplicaran las
correcciones previstas en esta especificacion, pero se tendra especial cuidado en
colocarlos entre vehiculos de F.A. que no difieran en altura, mas de 50 mm.

| - ANTECEDENTES
I-1. Rule N° 16 del Interchange Manual de A.A.R.

I-2. Norma IM-C4 del R.F.F.S.A.

I-3. Manual de Vagones de FEPASA.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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PLANO NO APTO PARA LA ~

CONSTRUCCION DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

140
10 -10 15
17- / .
|
|
L= LONG NECESARIA PARA CADA SECTOR DEL PISO
2 PLANCHUELA 3" X 3/8" ACERO F24
1 CHAPA DE 2.11 L ACERO F24
POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNIT.(kg) Nro. DE PLANO / OBS.
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujo: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:
Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
IF-2019-87752128APN-GCM#SOFSE
NOMBRE: ..
CHAPA PLEGADA PISO COCHE MATERFER-| IN\F/"gg‘CJ (’)\31- -
Linea Bell S - - YT
inea Belgrano Sur AERFER-TROCHA 1000 LBﬁégina 158 de 227




Medido A

1000

21 ggnmuggw__\—_\

¥
1

|4
__\_ggxggw_

1
Y

1

P

E
1

I
Y

_ggigg%ﬁﬂ_\

Coche Materfer

Coche Aerfer

MEDIDA A (mm) 780 mm

770 mm

Nota: Las medidas expuestas ariba son caracter minimo, por ende se
respetaran el espacio minimo entre tabique requerido en los coches

para su construccion.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Linea Belgrano Sur

Coches Materfer/Aerfer.

Denominacioén: Cant: Material: Observ:
Dibujo: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: Fecha:
Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
hwh Nombre: Distancias minimas entre tabiques Plano N°:

LBS-INV-COC-002-REVO
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B-B(1:1.5)

120

Axp7

-

’UJ

Hibrido: 90209900100

o

b

Tolerancias salvo especificacion|  Simbolos de labrado
JS 14 =js 14 IRAM 5002

IRAM 4517

AA(1:1.5)

INRRRRRN

I

NOTA : se presentara un prototipo que estara sujeto a la homologacion

de la Oficina de Ingenieria de Material Rodante, para luego seguir con su

fabricacion.
ITEM DENOMINACION Plano / Meterial Cant.
| 23 |Resorte de torsion Derecho PLano 270813DTMR0304 Lamina 12 1
22 | Soporte Movil Derecho PLano 270813DTMR0304 Lamina 11 1
21 |Espaciador Arandela Plana @ext= 19 mm, e=3 mm 1
Acero Inox. AISI 304
20 |TuercaHex. VA x0,7 - DIN 934 Acero Inoxidable AISI 304 1
19 | Tope de Horquilla Caucho sintético Dureza Shore "A" 805 | 1
18 | Arandela de seguridad para eje Dia. 6 - DIN 471 Acero comercial 2
17 |Eje de accionamiento PLano 270813DTMR Lamina 10 1
- 16 | Arandela Grower M4 DIN 127 Acero Inoxidable AISI 304 3
15 | Tomilo Cab. Redonda ISO7045- M4 x 0,7 x4.8 | Acero Inoxidable AISI 304 2
14 | Arandela Plana M7 - DIN 127 Acero Inoxidable AISI 304 1
13 | Tuerca DIN 934 - M7 Acero Inoxidable AISI 304 1
12 |Expulsor de palanca PLano 270813DTMR Lamina 09 1
0 11 | Tomillo Cab. Hex. M7 x40 - DIN 933 Acero Inoxidable AISI 304 1
N 10 | Traba resorte de torsion PLano 270813DTMR Lamina 08 1
9 | Resorte de compresion PLano 270813DTMR Lamina 07 1
8 |Tomilo Cab. Redonda ISO7045-M4 x0,7x16  |Aceroinoxidable AISI 304 4
7 |Placa de vinculacion PLano 270813DTMR Lamina 06 1
| 6 |Traba PLano 270813DTMR Lamina 05 1
5 |Apoyo PLano 270813DTMR Lamina 04 1
4  |Portaresorte de Torsion PLano 270813DTMR Lamina 03 1
3 |Horquilla PLano 270813DTVR Lamina 02 1
2 | Palanca de accionamiento PLano 270813DTMR Lamina 01 1
1 | Soporte fijo Chapa de Aceroinox. AIS| 304 1
Fecha: LINEa | N7 de plano:
Dibujo: C. Valdes
\ / R WL CIAMBN GRAL RoCH 270813DTIVROG04
- . S UGOFE SA
Aprobd: Ing. D. Iglesias Utilizacion -
Emision S| Tituo: Coches Remolcados
78 g7 ATs]clol=a Sistema de traba Deresings77s212CeesBiintsarse
e[F[oln | Tige para silla de rueda i alisciviel

I"agl Na 1ol ae 22/




120

o8

Hibrido: 90209900200

Tolerancias salvo especificacion|  Simbolos de labrado
JS 14 =js 14 IRAM 5002

IRAM 4517

T
| syn

NOTA : se presentara un prototipo que estara sujeto a la homologacion
de la Oficina de Ingenieria de Material Rodante, para luego seguir con su

fabricacion.
! TEM DENOMINACION Plano / Viteria Cart.
23 | Resorte de torsion Izquierdo Plano 270813DTMR0305 lamina 12 1
22 | Soporte Movil Izquierdo Plano 270813DTMR0305 lamina 11 1
21 |Espaciador Arandela plana Dia. Ext. 19 mm 1
Acero. Inox. AISI 304
20 |TuercaM4 x0,7 - DIN934 Acero Inoxidable AISI 304 1
19 | Tope de Horquilla Caucho sintético Dureza Shore "A" 8045 | 1
18 | Arandela de seguridad para eje @=6- DIN471 | Acero comercial 2
17 |Eje de accionamiento Plano 270813DTIVR lamina 10 1
16 |Arandela Grower V4 DIN 127 Acero Inoxidable AISI 304 3
15 | Tomilo Cab. Redonda ISO 7045 - M4 x 0,7 x4.8 | Acero Inoxidable AISI 304 2
14 | Arandela Plana M7 - DIN 127 Acero Inoxidable AISI 304 1
0 13 | Tuerca M7 - DIN 934 Acero Inoxidable AISI 304 1
N 12 |Expulsor de palanca Plano 270813DTMR lamina 09 1
11 | Tomillo Cab. Hex. M7 x40 - DIN 933 Acero Inoxidable AISI 304 1
10 | Traba resorte de torsion Plano 270813DTMR lamina 08 1
9 |Resorte de compresion Plano 270813DTMR lamina 07 1
[ 8 | Tomilo Cab. Redonda ISO7045- M4 x0,7 x 16 | Aceroinoxidable AISI 304 4
q 7 |Placade vinculacion Plano 270813DTMR lamina 06 1
6 |Traba Plano 270813DTIVR lamina 05 1
5 |Apoyo Plano 270813DTIVR lamina 04 1
- 4 |Porta resorte de Torsion Plano 270813DTVR lamina 03 1
3 |Horquilla Plano 270813DTVR lamina 02 1
2 |Palanca de accionamiento Plano 270813DTMR lamina 01 1
1 | Soporte fijo Chapa de acero Inox. AISI 304 1
Fecha: LINEA | N de plano:
Chjs | Cvaes W CLi O oL RocA 270813DTVRO305
Reviso: inea Gral. Roca
Aprobd: Ing. D. Iglesias — UGOFESA Utilizacion -
Emision Esala | Titulo: . Coches Remolcados
8 8 ATs[oTo |5 Sisterma de traba 1ZqQUISTOR ., ; ceves s
= para silla de ruedas OFICINA TECNICA
E|FlcjH| ipge MATERIAL RODANTE

I"agl Na lol ae ZZ/




21800

ranja de 50 ::mxam ancho
debajo del bota
pintura poliureta
Pantone 7540 Cs

ua,
ca color

: O
6404 Interior de carroceria Esmalte sintético color mmﬂmwmoq%_caﬂm:_om color Q
Blanco signo brillante FO58 excepto pasamanos. 1660 P P P
Pantone Process Blue C 3 M
& N~
« N
3\
(0}
50 = . °
(o
AR 0 AR O (o]
—
Nivel piso g
m; I ] ﬁ JAL JAL J ﬁ um %b g
100
@
4300 4300
©
N~ s 2 4 1
7777777777 7777777777777 777777777777 77777777777/ 777777777777777 \\\\\\\\\ 7770777 7777777777777 7777777777777 777777777777 7777577 7777777777777 7777777777777 7777777777 777777777 7777777777777 757 777777777./77, \\ﬁ\\ 77777777777
Pasamanos, Pintura ; ; T .
380 700 Poliuretanica color 300 Uw_ﬂhﬂﬁﬂmm Mw_n_uw carroceria pintura arte baja (Bandejas, Tanques, Bajo piso de 2600 .om_w mme_:o
. ~ . . . . _3 _ _n
2000 Blanco RAL 9003. Pantone 7540 G Bastidor y Cafierias de aire comprimido) M Ietico colo
: Esmalte sintético color rsoscuro
3150 15500 Gris oscuro Antracite Albanix. Antracite albanix.
22560
2850
80 300 R 40
100 120
® |
100 800 |
. 420 _
anda reflectiva , !
Wo Grad ingenieri B
. = . . . rado gran ingenieria lanco 0s) en cada frente
Umero Identificatorio Nivel piso de _n/v i el ey Rojo oy en caaaen o
Coche 3 5| MEneero | veio | Nempenee [ o oriem 200
o 4 | BANDA REFLECTIVA Alta intensidad Amarillo 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
s |2 < _
m. m. m 3 _.WMWQWRNNMM..mw Vinilo Ral 9003 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
£812
Wm m _IO@o _mnm_‘m_ _Um_Am _Jﬂm_.-o_. Qm _m\ 2 | FRANJA EN PUERTAS Alta intensidad Ral 9003 4 (cuatro) en cada lateral 8 (ocho)
g .M.m m "TRENES ARGENTINOS" carroceria y Um‘_m_ﬁm 1 _Umzﬂp_._m,“_ww.mvx_o (Grado gran ingenieria Ral 9003 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
S|gilg de paso, pintura -
= mm m% EO__C—.m.HM—.:ON color Item| Denominacién Material Color Posicién por Coche | Cantidad por Coche| Observ.
Wm mm 4 ” m z mm Pantone 7540 C. Cadenas de seguridad y NUM: Denominacién: LOGOTIPOS [Cant:  [Material: ~ Ver lista de Observ:
EEIEE e materiales
wwm mm. > ”Q m Z 4— Z Om Aparato mC»O_.sm._M_OO de Dibujé: | Jhonny Pelaez 14 /02 / 17 | Trat. Térmico: Trat. Superficial: | Term. Superficial:
£g|Ea enganche traccion y choque, .
SE|88 e iz Reviso: | Juan Manuel Kysilka 15/02/17
$3[85 Esmalte sintético color Negro. _ _
1. Aprobo: Tolerancia Gral: =10 | Escala: SIN°
"HE Linea Belgrano Sur i Plano T
HHEE [nea Belgrano Sur |- esQUEMA INSTITUCIONAL DE BSMR 214
Trenes Argentinos PINTURA PARA COCHES Susttuve o
S oo Operadora mmss.ss REMOLCADOS WERKSPOORDE [ &
:m MATERIAL RODANTE LINEA BELGRANO SUR .
Sustituye a:




575

420

Motivo
Se modifico largo del Bulon. (Antes era M8x1,25x50mm)
Se agregd “Nota CNRT G.CTF N° 0365 EXP-S01 0363650/2005 de
fecha 03FEB2016.”

-

Fecha
22/08/14
22/03/16

Emision
2
3

Tubo estructural 20x20mm. - |

4 Tornillos cabeza
fresada de M8 x 1,25 mm

635

20

!

320

335

450

4 Bulones cabeza
hexagonal de M8
x 1,25 x 60mm.

MATERIAL: El asiento debe ser de Polietileno de alta densidad de primera calidad con un espesor minimo de 6mm, color gris intenso
4124 con insercion de refuerzo de tubo estructural SAE 1010 de 20 x 20 x 2mm y con sus tornillos cabeza fresada de M8 x 1,25 mm.

NOTAS: El asiento debe cumplir con las Resoluciones 11/2006 y 72/93 de la secretaria de transporte, su modificatoria RES. 175/2000 y
“Nota CNRT G.CTF N° 0365 EXP-S01 0363650,/2005 de fecha 03FEB2016”, ref: APLICACION DE NORMATIVAS ANTI FUEGO EN COCHES DE

PASAJEROS.

Proveer 4 bulones cabeza hexagonal por cada asiento de M8 x 1,25 x 60 mm con arandelas plana y grower para su colocacion en su base.

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO ~

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS10 - js10 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30'

NUM: Denominacion: Cant | Material: Observacion
27080100170N Asiento individual Polietileno
Dibujo: |Pelaez Jhonny 19/05/ 14 | Tratamiento térmico ‘@AD’
Reviso: | Ing. Jorge A. Rizzo 20/05/14
Aprobo: Tolerancia general |Escala: 1:10
- o
Linea Belgrano Sur | AGIENTO INDIVIDUAL PARA SALON Bgll\a/lrll?o 2'\; s
Trenes Argentinos DE PASAJEROS DE COCHES Emision 3
Operadora Ferroviaria REMOLCADOS IF-2019-8775 &8y NaeCM#SOFSE
MATERIAL RODANTE Sustituido por:
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900

417100-200

1442

1000

o/

850

Repetir la operacién de soldadura
en los 4 Perfiles UPN 100

51100-200
50.100-200
/m \ 100
[ [ [] m P»
/ 4 K 1
4 R o
. N
7 X =
& 1 R 1
NN
150
850

Emisién

Fecha

Motivo

2

19/01/16

Se cambiod Logo. (Antes era ARGENTREN)

3

4\

(Adiddddddddddda

100 /

7777777

[ ]

[ ]

_H\L.;/._
A

Perfil UPN 50x25

Refuerzo de cabecera

IRAM-IAS U 500-509-2 4
Refuerzo de Perfil, 1/4 " de espesor SAE 1010 4
Largueros del bastidor ya existentes
Perfil parante ya existente
Perfil UPN 100 SAE 1010 12
Escuadra de Refuerzo, 1/2 " de espesor IRAM-IAS U 500-509-2 4
Item Denominacién Material Cantidad | Observ.
NUM: Denominacion: Cant: Material: Observ:

150

DETALLE A

Dibujo: | Jhonny Pelaez 09/ 05 /14 | Trat. Térmico: Trat. Superficial: | Term. Superficial:
Reviso: | Jorge A. Rizzo 15/05/14
Aprobé: Tolerancia Gral: m@ Escala: S/N°

, Plano N°:
Linea Belgrano Sur BSMR 278

REFUERZO DE CABECERA PARA Emisién 2
i COCHES REMOLCADOS DE LINEA |Sustituye a:
._.—.m_._mm >am:.:q.5m BELGRANO SUR Especificacion Técnica N°:
Operadora Ferroviaria ET 10.189/14 Em. 2

MATERIAL RODANTE Sustituye a:

|F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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1640 Z
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_
Espacio destinado Bajo bastidor colocar E . .
para refuerzo segun e Escalera de emergencia Espacio destinado Espacio destinado
Plano BSMR 278. Tablero Eléctrico. segun Plano BSMR 423 - ﬁ soporte isquiatico. P aawﬁ%\_mﬁwww%
5600 1510 BSMR 493 7580 1510 5600 ano :

L
/

|

Espacio destinado
para refuerzo segun
Plano BSMR 278.

_mnc_mﬁ_oo./.

2850

i

I I I
I I I

[ 1 I

1

SOPORTE|ISQUIATICO

Regulador de Tensién

eléctrica.

900

3150

3807

1200

Corte A-A

150

61

R40

340 f5o,

\’<

0 235

A
o

Espacio destinado

para silla de rueda Traba silla Bajo bastidor colocar
Escalera de emergencia
segun Plano BSMR 423 -
BSMR 493
8 Puerta Furgén 4
7 Porta Equipaje LBS-INV-COC-003C-REVO, D, E,Fy G
6 Mochila Tablero electrico LBS-INV-COC-037-REV 0 2
5 Traba silla de rueda 270813DTMR0304 1
4 Puerta de acceso LBS-INV-COC-029-REV0 4
®OO | 3 Asiento BSMR 274 Em.3 48
7 2 Estructura Soporte de asiento LBS-INV-COC-015-REV 0 Soporte asiento Materfer 24
1 Isquiatico Tubo & 50,8 con espesor de 2mm. IRAM IAS 500/228 1
Item Denominacién Material Cantidad | Observ.
50,8 140 © SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO
_‘ & TOLERANCIAS NO INDICADAS JS14 - js14 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30'
M_ _! Dibujo: | Pelaez Jhonny 29/01/18 | Tratamiento térmico % [
65 B g _|_ | Reviso:| Gaglio Faro Jose 29/01/18 N
Aprobé: | Kysilka Juan Manuel 29/01/18 | Tolerancia general |Escala: S/E
o
TRENES DISTRIBUCION DE ASIENTOS Plano N
ARGENTINOS PARA COCHES REMOLCADOS BSMR 452
LINEA BELGRANO SUR WERKSPOOR FURGON DE : m:.d_mai
MATERIAL RODANTE LINEA BELGRANO SUR M%M_.M@% 2
ustituido por:




6 agujeros de

diametro 5,25 \_

o

45 | 265
" ) l _q DETALLE E
) ESCALA1:1
SECCION D-D
ESCALA 1:3
~ |
N
=
Te]
N
22 -
(9V] ©
- - - - - - Q=
Te)
N~
]
S| g
= — — _
[ g o
d -~
290 9
' 22 -
506 1
550 SECCION C-C
ESCALA 1:1
Corte del artefacto
9
RS
/ R3
8 A\, e N | ——
© K
Vg 2 | N
13p) 11K 2 N,
——I-?}X;K\ » i
@) R3
| B N\
1950 D
20
10
Esp. de ala= 0,9 mm
8 e 8
=
A p—
90 222 S %
NS
h /E\A
Q 8
\ | — -
O - - © < © SECCION A-A
[ o I © ESCALA 1 :1
o | S o
~ <
N — — Fany
A\ \ V4
| 8 o
3 ] O . 0
<
@A) Q _ _ _
- ©
130 - 1 =z
A -
8
"7 168 SECCION B-B
430 ESCALA 1 : 1
540 +1

Tornillo M 6x1x15mm

»,

N
N\

N

-
N

NN\E
= |

o IR,

Arandela de goma o Nylon

NOTAS:

El ltem 10 y 6 se fabricara mediante el plegado de chapa con las medidas del Plano y con las esquinas bien soldadas.
Los items 7, 8 y 9 se uniran fuertemente mediante soldadura por punto al Item 10.

El ltem 1 se unira con remaches pop de alumnio de 4 mm de diametro a los ltems 10 y 6.
Los Items 4 y 5 seran remachados y avellanados al Item 6.

Terminacion: La placa base y la Tapa batiente con las guias se pintaran con Pintura en Polvo poliester o Poliuretanica

color blanco Signo F-58.

El cierre del artefacto se efectuara con dos Tornillos M 6 x 1 x 15 mm. AiS| 304. Para evitar pérdida de los tornillos,
deberan estar unidos con arandelas de goma bien ajustadas.

El Proveedor debera entregar una muestra para su homologacion. Luego de su verificacion y montaje
por parte del FFCC y la aprobacion por parte de la Oficina de Ingenieria y Control de Calidad, podra
cumplir con la totalidad de la Orden de Compra.

10 Tapa batiente para tulipa Chapa de acero SAE 1010 e=1,25 mm 1
9 Guia corta de tulipa (L : 140 mm) Chapa de acero SAE 1010 e=0,9 mm 2
8 Guia larga de tulipa (L : 535 mm) Chapa de acero SAE 1010 e=0,9 mm 1
7 | Guia Larga de Tulipa y bisagra (L : 535 mm)| Chapa de acero SAE 1010 €=0,9 mm 1
6 Placa Base Chapa de acero SAE 1010 e=0,9 mm 1
5 Distanciador Barra de acero al carbono @=1/2" 8
4 Distanciador roscado Barra de acero al carbono @=1/2" 2
3 Tulipa transparente diamantada Ver Plano BSMR 445 1
2 Burlete caucho espogjﬁgtraechllpégg%ro dureza 1000 mm
1 Bisagra de doble ala Acero zincado 2
Item Descripcion Material Cant.
SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO \/\//
TOLERANCIAS NO INDICADAS JS7 - js7 IRAM 5002; ANGULAR + - 0°30'
NUM Denominacion: Cant | Material: Observacion
27051708900N |Artefacto para iluminacién
Dibujo6: |Pelaez Jhonnyf;ﬁt.‘I 22 /03 /18 | Tratamiento térmico |\|
Reviso: [ Lemos Juan Manuel 27/03/18 @ —
Aprob6:| Molanes Carlos 28/03/18 Tolerancia general |Escala: 1: 3

Linea Belgrano Sur

Trenes Argentinos

Operadora Ferroviaria

MATERIAL RODANTE

Plano N°
ARTEFACTO PARA ILBRIMNARTIING-A PN-GB?MR3454
A LED DE COCHES REMOLCADOS Sustiye Z'S'O“ 1
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21800

LL|
2330 _ ) . Carroceria RAL5015 Franja de 50 mm de ancho M
5 Interior de carroceria RAL 9012, excepto debajo del bota agua, RAL 7015
7 40 pasamanos. 1500 ; S
q
1
# &
50! ‘ : <
AR O (5 AR 0O nﬂ/
VISTA A RGO ] VISTAB ._.M
L(]
. . N
Nivel piso ﬁ/ L K\ L ﬁ/ L r: r: L N
de Coche ﬁ ._ ‘_ G 4O ‘_ —a ._ _, _, F‘ ; M
100 =
(@
/ 4300 4300 ?_
o ] =
o
N
-~
2 4 1
7 7 7 7 7 7 7 7 \ 7 7 7 ﬁ 77 77 77 77 77 77 b/l\_M 77 77 77 77 77 ﬁ 77 77
700 Parte inferior de la arte baja (Bandejas, Tanques, Bajo piso de scalera, Barral de Bogie RAL 7015
carroceria RAL 7015 Bastidor y Carierias de aire comprimido) Pasamano y Umbral
2000 RAL 7015. RAL 1016
22560
VISTAB
2850 VISTA A
300
> FURGON
N~
o
0
© Cegado de puerta
frontal y pintura
cebrada rojoy
I blanco.
Parte inferior de la
carroceria y puente g | BANDECEBRADA Pintura ”w__” NNWN 1 (Lado freno de mano) 1 (uno)
de paso, RAL 7015. —
p: 8 _ﬂﬂwwﬂzwmﬂmh_.omm”.ﬂm Vinilo Ral 9003 1 (uno) por lateral 2 (dos)
TI7777777 7777777707 77777777572 777777777777 7777 7| e viniio Ral 9003 1 (uno) poratra 2(dos)
“w \_ mo 6 m>z__w>>qm._muw__~y>_u> Grado gran ingenieria Blanco 2 (dos) en cada frente 4 (cuatro)
Cadenas de seguridad y Alla iienoidad Rojo
>UN—.®»O automatico de _IOQO lateral 5 m.@mw\\w_.%m W_MMMYO Vinilo anu——w_,_‘___wm_u%mﬂ.o%m 1 (uno) por lateral 2 (dos)
L "TRENES ARGENTINOS"
M—V@F@MMMM :.NOO_OD v\ OSOQCQ. 4 BANDA REFLECTIVA Alta intensidad Amarillo 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
4 ” m Z m m 3 erw:“Nmem Vinilo Ral 9003 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
2 | FRANJAEN PUERTAS|  Alta intensidad Ral 9003 4 (cuatro) en cada lateral 8 (ocho)
ARGENTINOS
1 _omzmr__ﬂmquom_o Grado gran ingenieria Ral 9003 2 (dos) en cada lateral 4 (cuatro)
MOO tem| Denominacién Material Color Posicion por Coche | Cantidad por Coche| Observ.
H NUM: Denominacién: LOGOTIPOS [Cant: Material:  Ver lista de Observ:
materiales
Dibujo: | Jhonny Pelaez 01/ 10/ 18 |Trat.Témico: Trat. Superficial: [ Term. Superficial:
\_ No 40 Revisd: | Faro Jose Gaglio 02/10/18
1100 Aprobd: | carios Motanes 02/10/ 18 | Tolerancia Gral: =1 ®| Escal. SIN°
I Titulo: Plano N°:
Q ESQUEMA INSTITUCIONAL DE BSMR 464
Y ifi ] Nivel piso de < TRENES Emision 1
umero ldentificatorio Ooo:% 800 ARGENTINOS PINTURA PARA noo_._mm. Sustituye a: ,
. L.No LINEA BELGRANO SUR ngo_lowmmww_ukv__ﬂommu—ﬂom LINEA
anda reflectiva MATERIAL RODANTE —
ustituye a:
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7 |

SECCION A-A

68

Notas:
El proveedor debera entregar una muestra para su homologacién. Luego de su verificacion y
montaje por parte del FFCC, y la aprobacién por parte de la Oficina de Ingenieria y Control de

Calidad, podra cumplir con la totalidad de la orden de compra.

- 90
Alternativa de material: Aluminio - SAE1010 Galvanizado
' @ Soporte izquierdo 4 Tornillo M5x0,8x10 cabeza fresada 1
3 Cano Con punteras macizas 1
) i 2 Soporte derecho 1
R 1 Soporte izquierdo 1
I — J POSICION DESCRIPCION OBSERVACIONES CANTIDAD
B @ B Esf. R82 SiMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO YWV
t | / TOLERANCIAS NO INDICADAS JS10 - js10 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30’
’ - '}__/_’::_ﬁ A NUM: Denominacion: Cant | Material: Observacion:
28 - - |8 NUM96300000120N |Pasamanos AISI 304
’ - ! Dibujé: |Juan Manuel Lemos 21/11/2018 | Tratamiento térmico e@a _E_
rl\ Revisé: [Jhonny Pelaez 21/11/2018
- i Q!—/ - Aprobo:| Ing. Carlos S. Molanes 21/11/2018 | Tolerancia general | Escala: 1 : 2
A
N Plano N° | Emision
1l RS TRENES PASAMANOS DE ACCESO A |BSMR 469| 1
- ARGENTINOS CABINA PARA DMkd:19-877521p8 K deRi4goFsE
- — LINEA BELGRANO SUR | Y COCHES REMOLCADOS  [sustituye a
MATERIAL RODANTE _ Sustituido por:
INa 1bo de ZZ2/




1X45°

P32 _
_PHT

I : T T ot ///J,P =
R DN %
A o g JL+

Esf. R82

|

|

i

—-
=

R

o I
e 3 il
o _
e 2 3
. B
, g
Lo [T T2 |
\ I I
7° \ 50
C @ Soporte derecho
- - - Notas:
| - - El proveedor debera entregar una muestra para su homologacién. Luego de su verificacion y
N montaje por parte del FFCC, y la aprobacién por parte de la Oficina de Ingenieria y Control de
Y @ @ 3\ A Calidad, podra cumplir con la totalidad de la orden de compra.
T 1x45° _D-
) A A
SECCION B-B B I SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO VWV
— & TOLERANCIAS NO INDICADAS JS10 - js10 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30'
=
b ? _ii _ o = NUM: Denominacion: Cant | Material: Observacion:
2 [N 2 S -—
T - —_ NUM96300000120N |Pasamanos AIS| 304
9 B I V Dibujé: | Juan Manuel Lemos 21/11/2018 | Tratamiento térmico _B
" - -
—(H- Reviso: [ Jhonny Pelaez 21/11/2018
_ /x\ : Z ‘ Aprobd| Ing. Carlos S. Molanes | 21/11/2018 | Tolerancia general | Escala: 1 : 2
RS - 18 Plano N° [ Emision
- o TRENES PASAMANOS DE ACCESO A |BSMR 469| 1
EDSECTAAI‘_%E _C1 - - ARGENTINOS CABINA PARA Di¥id1o.87750108 AR A% #30FSE
: LiNea BELGRaANO SUR | Y COCHES REMOLCADOS [sostuye a
MATERIAL RODANTE Sustituido por:
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}

Plano LBS-INV-COC-003F-REVO BANDEJA PORTAEQUIPAJE

. I b Q I
|
<
&
1 X 45°
o
3
1 ]
N
3
||
| | || !
[}
N2 - -8l N2 - Gancho
Cafio de acero inoxidable AISI 304
Plano LBS-INV-COC-003E-REV0 PORTAEQUIPAJES CON BICECLETERO-MENSULAS.
Zona de montaje de ganchos.
Escala 1:5.
Cantidad: 4 Ganchos por metro. -
SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO
TOLERANCIAS NO INDICADAS JS14 - js14 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30'
NUM: Denominacion: Cant |Material: Observacion
Gancho SAE 1010
Dibujé: | Joaquin Morales 30/10/2018  [Tratamiento térmico m |\|
Revisé: | Jhonny Peldez 30/10/2018 \\I/J L —
NOTAS: Aprobé:| Carlos Molanes 30/10/2018 | Tolerancia general |Escala: 1:2
El Proveedor debera entregar una muestra para su homologacion. Luego de su verificacion y montaje
por parte del FFCC y la aprobacion por parte de la Oficina de Ingenieria y Control de Calidad, podra TRENES Plano N°
cumplir con la totalidad de la Orden de Compra.
P b ARGENTINOS | GANCHO PORTA BICICLETAS BSMR 486
Terminacion: La pieza no debera tener filos cortantes. R PARA COCHE FURGO®NoDES7752128-APN-GEMH#SOFSE
LINEA BELGRANO SUR -
CCRR Sustituye a:
MATERIAL RODANTE Sustituido por:
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160

1500

1
|

500

900
r

150 150

- 350

DETALLE A
ESCALA 1:20

4 Escalera de Emergencia Plano BSMR 493
3 Barral Pasamano Plano BSMR 469
2 Umbral de acceso a salon Plano BSMR 489
1 Coche con Lateral curvo
POS. DENOMINACION PLANO / ESPECIFICACION OBSERVACION

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS14 - js14 IRAM 5002; ANGULAR + - 0° 30’

NUM: Denominacion: Cant | Material: Observacion

Dibujo: | Joaquin Morales 05/12/2018 | Tratamiento térmico //-'\\ s

Revis6:| Jhonny Pelaez 05/12/2018 W L

Aprobé: Carlos Molanes 05/12/2018 | Tolerancia general |Escala: 1:30
TRENES TERMINACION INFERIOR Plano N° Emision 1

mision

ARGENTINOS DE VANO LATERAL %52’ | g77521pB RN R BoFse

LINEA BELGRANO SUR DE COCHES REMOLCA Sustioye o

MATERIAL RODANTE Sustituido r;or:

naL/Lae 227



TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS| SIMBOLOS DE LABRADO

JS.16 = js.16
IRAM 5002 IRAM 4517
50 1990245 i 6
=
1] T s - g
3
:. B el e e e e e e e T e ol i e e e e e e e s o Sl i i o LS | pa
8
3
L
" =) =
=
2040455 10206
=
- m
£
§ 0
" Buriete Vertical * Especificacion FA 8 415 ;’ %
g e DESCRINCION cant. | ESCUADRIA ESPECIICAC ¥ COSERVACIONES CATAL-NOMEN S»
20
§ z BURLETE VERTICAL WW%JS zm
< ":' FUELLES DE INTERCOMUNICACION §'°
I A TUBOS ELASTOMERICOS ARSA 5 g
- (TUBO DE JAMBA) MECANICA £
E P g E5CALA THOCHA LNEAS UTRAZACION % %
ES COMPONENTE DEL CONJUNTO DIBUJO NEFA 2-70-3-5021 E g g g FOOAS TODAS m"!&gg - s E
2 Se agregé 1ol 48) (10 2 0,6). Se actualizo Esp. FA. azms i § g g ; IR ¥ FECHA APROS " DE PLANG 2 %5
emmon | com ALTERACIONES PECHA . P x E HHE mmum NEFA 1187 ;, 10

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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ES COMPONENTE DEL CONJUNTO DIBUJO NEFA 2-70-3-5021

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS| 5/MBOLOS DE LABRADO

JS.15=js.15 wn
IRAM 5002 IRAM 4517
1500 + 2,5
120 310 \ 320 . 320 . 310 )
| —A —8 | | | -
60—t — 2 4 b — 4 oo+ oo — 4o ¥ ) )
1 1
*QOI 160 I 160 I 1(Ii_'A’ | 160 B‘;GO I 160 I 160 I 160 I 160 I / /
‘I ’l
Esc. 1:10 / /
1 1
120 _ 310 \ 320 \ 320 \ 310 , o ) ' Res 3 ) '
- —_— e — e —— R SN —— e —_
| —c = | | 8 a1 & Tt
I Tt et St et et s, e S e, el St et = | |
1 1
c, D, 1 1
30| 160 ! 160 160 ! 160 ! 160 ! 160 ! 160 ! 160 ! 160 ! \ \
1500 2,5 “\ \‘\
\ \
\ \
MATAR CANTOS VIVOS s Esc. 1:1 ,
CON R.2 MINIMO CORTE C-C’ CORTE D-D’
1 1
1 1
/ / NOTAS: MATERIAL: Acero F-24 - IRAM-IAS-U500-42/80- Esp.FA 8 014 -
, ' Antideslizante, bastén trabado.
! ! Espesor sobre/raya = 6,2 mm - Elemento Standard.
/ 2N / PIN
[ [ Los elementos se deberan entregar pintados de color negro brillante,
,' TUERCA M.10 ! previo un recubrimiento con pintura anticorrosiva adecuada.
1 CANT. 5 POR PLACA I
o | ] 3 - ! TOLERANCIAENTRE CENTRO DEAGUJA: 0,200
- L N e - = . —
Sl 1
' 1% ! TUERCA M.8
2 \ CANT. 10 POR PLACA i -
\ \ b | PLACA SUP. EXTERNA 2 VER NOTA m ¢y
\‘ “ 5 (o]
\ \ a | PLACA SUP. INTERNA 2 VER NOTA 80
I
“ “ ° ITEM DESCRIPCION CANT. | ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN. 5 E
2 ©
O
v \ PLACA SUPERIOR FERROGAALES | | &
v e 2 2
CoRTE AR Ese. 11 ot o EXTERNA E INTERNA "
LURIE A-A LURIE B-b° AREA ] >
FUELLES DE INTERCOMUNICACION A MECANICA =
g TUBOS ELASTOMERICOS mo
o
s P ———— -— P —————TE — a @ % ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION 5 =
e material de a le plaza letalle de — ale
Se eliminé: 4 agujeros intermedios con su correspon‘:!iente tuerca y cota final 120 y 30 F B B TODAS TODAS I F' 201&3&2352] 28'AW‘GC VI #SDE$
(ambas placas). - wlo|g PASAJEROS N
2 Se agreg6: Tolerancia (JS) y Labrado - Nota de pintado. 3/12/85 g ) E % (z.: 2 O =
Se alteré: ancho de placa sup. interna (item “b”) Ant. 100 - @ 13 Ant 11 (Int. y Ext.) @ 11 =15 "2 w = FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO > =
Ant.9y @ 8,5Ant. 17 slelala]se 3 o
HEHHE Ing. Jorge Bilotti NEFA 1190 5@
emision | cota ALTERACIONES FECHA - FIRMA HMEEBE Gerencia Mecanica Pagina 173 de 27




ES COMPONENTE DEL CONJUNTO DIBUJO NEFA 2-70-3-5021

18303

80, 575 . 520 . 575 . NOTAS:
—A —B | | | MATERIAL: Acero F-24 - IRAM-IAS-U500-42/80- Esp.FA 8 014 -
: Antideslizante, bastén trabado.
'? __?___'?___ ___?Q__bi___?___é__@?___”i‘___?'___?__é_?‘ Espesor sobre/raya =6,2 mm - Elemento Standard.
LA ’
30 160" | 145 | 145 a5 | 145 | 145 | 1a5 | a5 | 145 | _1a5 | a5 | 160 | Los elementos se deberan entregar pintados de color negro brillante,
! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! previo un recubrimiento con pintura anticorrosiva adecuada.
Esc. 1:10 TOLERANCIAENTRE CENTRODEAGUJ.: 0,200
80 . 575 N 520 . 575 , 8
=
| | —¢C D | m
i St i, S S, S, St T St T St Sl :
J | | | | C’ | | |_ID, | | | | MATAR CANTOS VIVOS o
30) 160 | 145 _|_ 145 _| 145 _| 145 145 | 145 | 145 | 145 _|_ 145 _|_ 145 _| 160 | CON R.2 MINIMO . % >
1830+ 3 Zaz
= g o
g m
5 o‘_{m
) ) Nam
II I, %
/ / o
ll ’I g
| | 5
7
1 1
| L | 2
.86 o =
n © el
2 | e @
R 8 g1 - - T 8
\ \ 3 5
1 1
1 1 m
/ / \ \ =go
/ / \ \ &0 m
1 1 a r
' ! I 0>
/ 2 / 2N ‘\ ‘\ o
1 1 ps)
! TUERCA M.10 ! \ \ >
! CANT. 4 POR PLACA | : ' 8
o 7 3 < S S
g—ﬁ-ﬁ—-—————— ————g-—ﬁ—- - Esc. 1:1
CORTE C-C’ CORTE D-D’
5 1 ! TUERCA M.8 =
2 CANT. 13 POR PLACA -
\ \ b | PLACA LAT. EXTERNA 4 VER NOTA m ¢y
\‘ “ 5 (o]
\ \ a | PLACA LAT. INTERNA 4 VER NOTA 80
I
“ “ ° ITEM DESCRIPCION CANT. | ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN. 6 E
2 ©
o
v \ PLACA LATERAL FERROGARLES | | &5
v S S 2 2
CORTE AN Esc. 1:1 CORTE BB 2 EXTERNA E INTERNA o
- - AREA
CORIEAA CORIEE-E FUELLES DE INTERCOMUNICACION A MECANICA B>
%)
g TUBOS ELASTOMERICOS mo
o
8 m % ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION 5 z
gz eliminé: ccrnrtlaatf?r:laallt;’oey 30 (ambaas placas). de plaza detalle de 9 E g B TODAS TODAS I F- ZOPAiSA%QEEZJ 28-'& -GC \/I DE%
2 Se agreg6: Tolerancia (JS) y Labrado - Nota de pintado. 3/12/85 3 zlz ?_’ ! -
Se alteré: ancho de placa lateral interna (item “a”) Ant. 100 - @ 13 Ant 11 (Int. y Ext.) @ 11 2 elo I 2 o ry
Ant.9y @8,5Ant. 17 121515 ; FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO ; ©
£ é ] | & Ing. Jorge Bilotti NEFA 1191 5=
EMISION | coTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA HMEEHBEE Gerencia Mecénica Pagina 174 de 7




ES COPIA DEL PLANO NEFA 1214

TROCHA NUEVO A REPONER EN SERVICIO REHABILITADO EN SERVICIO METODO M. BELLOGCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - CN.R.T
VAGON | cocHE | Locom | vacon | cocHE | Locom | vacoN | cocHE | Locom | vagoN | cocHE | Locom | Ensavo
A - ATROCHAMIENTOS
1676 mm 1601 < Ai = 1603 1600 < Ai = 1604 1600 = Ai < 1604 1600 = Ai < 1604 G-1
a1 - INTERNO (Ai) 1435 mm 1360 < Ai < 1362 1359 < Ai =< 1363 1350 < Ai < 1363 1350 < Ai < 1363 G-1
1000 mm 925 < Ai = 927 924 < Ai < 928 924 < Ai < 928 924 < Ai < 928 G-1
1676 mm | 1664,6 = Aa < 1666,6 1653 < Aa = 1668 1653 < Aa = 1668 1649 < Aa = 1668
a3 - ACTIVO (Aa) 1435mm | 14236 < Aa < 1425.6 1412 < Aa < 1427 1412 < Aa = 1427 1408 < Aa = 1427 G1yG5
1000 mm 988,6 < Aa < 990,6 977 < Aa < 992 977 < Aa < 992 973 < Aa < 992
a4 - VUELO DE UNA RUEDA
(a-2) TODAS 0,5 1 05 0,5 1 0,5 05 NO SE VERIFICA G-3
B - RUEDAS
PESTANA: TOLERANCIAS DE MECANIZADO RUEDAS ENTERIZAS COCHES ELECTRICOS
LINEA GENERAL ROCA
b1 'L&‘%‘E'ggg?gR?ARPANEL TODAS QrR=75|QrR=75|QR= 7,5 QrR=65|QR=65|QR=65| G4
b2 - ANCHO DE PESTANA TODAS 315 < p < 31,8 p =265 265 < p < 31,8 p=20 | p=23 | p=23 G-5 NUEVO A REPONER EN | REHABILITADO
(mm) SERVICIO (mm) (mm)
B3 a0 PEAMBAS| 1opas 63 < pi+pd < 63,6 53 < pi+pd < 63,6 53 < pi+pd < 63,6 49 < pi+pd < 636 G5
DIFERENCIA DE DIAMETROS DE DOS RUEDAS DE
B g ANCHO TODAS (pi-pd) < 0,35 (pi-pd) < 2 (Pi-pd) < 0,5 G5 UN MISMO PAR MONTADO 0.5 1 0,5
b5 - ALTURA DE PESTANA TODAS 284 < h < 289 h < 32 27,4 < h < 289 h < 34 G5y G6
ez o RomAouRA_ | TE s T=n =T T s el L ENTRE DOS PARES DE UN MISMO BOGIE M 0,5 3 1
mm = = = = = = -
b6 - APLANADURAS 1000 mm <20 | =10 | <10 <43 | =40 | <37
o ENTRE DOS PARES DE UN MISMO BOGIE R 2 6 3
ESPESOR DE BANDAS DE
RODADURA O LLANTAS
. . R ENTRE PARES DE DOS BOGIES DE UN MISMO ] 6 3
b7 - RUEDAS ENTERIZAS TODAS = |ﬁT§2: e |ﬁT52: Eli % c-8
crx | eVl o0 | 022 | °=2 | 005 | 0=20 ] 022 | o555 ENTRE PARES DE DOS BOGIES DE UN MISMO
SIFRENO | V < 120 | CARGA | SIFRENO | V = 120 | CARGA | SIFRENO | V <120 | CARGA 2 13 6
b8 - LLANTA SOBRE CENTRO| 00\ e>30 | o243 | e>35)c>30)ozu3le>35]e=25]cz38le30f o COCHER
DE DISCO CIFRENO | V < 100 | PASAJ. | CIFRENO | V < 100 | PASAJ. | CIFRENO | V < 100 | PASAJ. -
e > 35 e > 37 e > 40 e > 35 e > 37 e > 40 e > 30 e > 32 e > 35
SIFRENO CARGA | SIFRENO CARGA | SIFRENO CARGA ENTRE PARES DE UN MISMO MODULO M-R-M 2 20 10
b9 - LLANTA SOBRE CENTRO e > 37 e>42 | e>37 e>42 | e>32 e > 37
DE RAYOS TODAS CFRENO| © =45 [TPAsAl. | CFRENO| © =4 [TPasal [ CFRENG| © =40 [TFasal. G-8
e=42 e=>47 | e>42 e=>47 | e>37 e=42
b10 - DIFERENCIA DIAMETRO
DOS RUEDAS DE UN ToDAs | 038 0,5 0,5 1,5 1 1 08 05 05 NO SE VERIFICA G9
PAR MONTADO
b11 - ENTRE DOS PARES DE R N
ON BOGIE TODAS 20 20 0,5 20 20 12 20 20 12 NO SE VERIFICA G-9
b12 'gggf;spégﬁgﬁlggfo TODAS 40 40 40 24 40 40 24 NO SE VERIFICA G-9
b13 - EXCENTRICIDAD TODAS er <1 |Jer = 0’5Ier = 0,5 er <1 |]er = 0,5]er = 0,5 * EXCEPTO LOCOMOTORAS CON EJES ACOPLADOS MECANICAMENTE DONDE SE
1 SALENTE POR OBSERVARA UN MAXIMO DE DIFERENCIA DE 0,5 mm.
LAMINACION TODAS S:0 =15 S:0 S=<6 EN COCHES ELECTRICOS LOS ESPECORES DE BANDA DE RODADURA SERAN LOS
C. EJES CORRESPONDIENTES AV = 120 km/h
¢1 - DESIMENTRIA (C - C) TODAS < 1 <16 <16 NO SE VERIFICA
- ** PARA COCHES CON EJES MONTADOS CON RODAMIENTOS A RODILLO~S Y MANGUITOS
O NS MUNIESENTOl ToDAS SEGUN PLANO 2% -2% NO SE VERIFICA CONICOS DE DESMONTAJE, SE ADMITE UN DIAMETRO MINIMO DE MUNONES: -5 mm -
¢3 - MUNONES A DESLIZAM VER FAT:MRe-505.
b UKo : £20,9fo £20,9fo
c4 - LARGO (g) g < go+19 g < go+17
¢5 - ALTURA COLLARIN (h) h < ho+2 h < ho+2
c6-ESPESORCOLLARING) | 1opas SEGUN PLANO jzjo-8 jzjo-8 NO SE VERIFICA
C7 - OVALIZACION 0,1 0,1
©8 - CILINDRICIDAD 0,2 0.2 ITEM | DESCRIPCION gf‘)g}]’él ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES | CATAL-NOMEN.
9 - EXCENTRICIDAD 0,5 0,5
o BORNTREDND) o o CONDICIONES DIMENSIONALES DE LOS PARES FERRUCIAAILES
(Asientos de guardapolvos) 120910 120910
MONTADOS DE RUEDAS NUEVOS, REHABILITADOS RGENTINGS
RODANIENTO Y EN SERVICIO DEL MATERIAL RODANTE
AREA
d1 - CONICOS: JUEGO 0,558 < J < 0,762 0,558 < J < 0,762 NO SE VERIFICA ! MECANICA
CRRa: (ESPECIFICACION FAT: MR-704 - ART. E-2)
dZ-EAI-.rIElgEII-COS: JUEGO 0,254 = J =< 0,850 0,254 = J = 0,850 NO SE VERIFICA ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
G@ TODAS TODAS MATERIAL RODANTE
2 Se agrego Tabla de Tolerancias de mecanizado de ruedas Coches Eléctricos Linea Gral. Roca s/Nota GLR.DE.ET.9/ET 12/03/87 FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO |F-2019-87752128-APN-[G S&SE
15/ET 44
NEFA 1214
EMISION | COTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA
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LARGO DE ACUERDO AL @ DEL EJE

n

AGUJERO PARA REMACHE @ 4 mm

RS

00X00
N:0/000000
E: 0000000
R: 0000000
C:0000000
0000000:R
10000000: C
S
00/00/00
L
00/00
00/00
00/00
00/00

\\\00/00

- —9——

T Tttt 101

1)

Tt 1%

12 16 12

40

A ESTAMPAR POR:

MEDIDA NOMINAL DEL EJE EN PULGADAS

REFERENCIA PATRIMONIAL Y NUMERO INTERNO DEL EJE DEL F.C.
NUMERO DE FABRICACION DEL EJE

RUEDA DE UN LADO DEL EJE

COJINETE DE UN LADO DEL EJE

RUEDA LADO OPUESTO DEL EJE

RUEDA LADO OPUESTO DEL EJE

EL MONTADOR

ELF.C.

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

2

SE MODIFICO MATERIAL

FECHA PUESTA EN SERVICIO EL F.C.
MES Y ANO DE LA PROXIMA LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA ELF.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA ELF.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA ELF.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA ELF.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA ELF.C.
5 ITEM I DESCRIPCION ICANT, I ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I CATAL-NOMEN
CHAPA DE ACERO INOXIDABLE § § <
\Bﬂg SVAI']\!AZEIIZADA ESPESOR % 'g, g‘ FERROCERAN £S5
o A NHE COLLAR DE IDENTIFICACION el
iE PARES MONTADOS e
MECANICA
9
g ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION EMISION
TODAS TODAS
| F-POTS-877521 PNFGC

14/03/78 FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

EMISION

COTA

ALTERACIONES

NEFA 476

PROYECTO

DIV. EST. GRALES.
DIV. ESPECIFIC.
DEPTO. TECNICA

FECHA-FIRMA

Fecha:

0 - VISFINIONI V3V - OIH000T138 W
43N ONV1d 734d VIdOD Ss3

i

1
9.

=
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LARGO DE ACUERDO AL @ DEL EJE

A ESTAMPAR POR:
U
« MES Y ANO DE LA PROXIMA REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA ELF.C.
00/00
<] | 00/00 « MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA ELF.C.
00/00 « MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA ELF.C.
00/00 « MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA ELF.C.
CHAPA DE ACERO INOXIDABLE
Y/O GALVANIZADA ESPESOR
/ B.G.W. N° 22
AGUJERO PARA REMACHE @ 4 mm
f\ f\/ —_ ITEMI DESCRIPCION ICANT.I ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES I CATAL-NOMEN.
A% o~ ° 1 o HE
2 2|2 FERROCARAILES
12 16 12 8 g 3 COLLAR REVISION IRGENTINGS
“ = HH ULTRASONICA
PARES MONTADOS MECANICA

| oisuso

2

Se modificé material

14/3/78

EMISION

COTA

ALTERACIONES

FECHA - FIRMA

Fecha:

PROYECTO

DIV. EST. GENERALES

DIV. ESPECIFICACIONES

DEPTO. TECNICA

ESCALA TROCHA

TODAS

: " ATERIAL
oo IF-h@-‘B’F‘FS;I,

FIRMAY FECHA APROB.

EMISION

N° DE PLANO N EFA 929

YO - VIMTFINTONI VIHY - OIHOO0T739d ‘W

._L.
GZ@:EIN ONVd 73a VIidOJ s3

=
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"2016 - Afio del Bicentenario de la Declaracion de la Independencia Nacional"

- 0365
C N R I NOTA G.CTF N°

CNRT

7

DE EXP-S01: 0363650/2005
E

BUENOS AIRES, 03 FEB 2016
SENORES (ver Distribuidor):

Ref.: APLICACION DE NORMATIVAS ANTI FUEGO
EN COCHES DE PASAJEROS

Me dirijo a ustedes en relacion al asunto de referencia y con el fin de dejar sin
efecto lo establecido en las anteriores NOTAS GST N° 2726 del 31 de octubre de 2013 y GST
N° 2157 del 12 de agosto de 2014, todo lo cual es reemplazado por lo expresado en la presente
nota, la cual prevalece sobre las anteriores citadas.

La presente decision se fundamenta en las dificultades facticas de dar
cumplimiento en el corto plazo a todo lo solicitado en las anteriores notas, tanto a nivel de los
proveedores locales como de los laboratorios de ensayos, y al fruto de numerosas reuniones de
trabajo con diferentes empresas ferroviarias, con representantes de la Operadora Ferroviaria
Sociedad del Estado y con los especialistas en temas de fuego del Instituto Nacional de
Tecnologia Industrial (INTT).

Sin perjuicio de seguir profundizando y perfeccionando el tratamiento de este
tema complejo y cambiante a nivel internacional, esta Gerencia de Control Técnico
Ferroviario establece lo siguiente.

. Se acepta como suficiente resguardo del comportamiento frente al fuego el
cumplimiento de la Norma alemana DIN 5510 "Proteccion preventiva contra incendios
en vehiculos ferroviarios" utilizada en las nuevas unidades de origen chino adquiridas
por el Estado Nacional.

2 Las nuevas unidades que en futuro se adquieran en el exterior podran satisfacer otras
normas internacionales, a condicion de que se demuestre que son comparables o
superan las exigencias de la Norma DIN 5510.

3. Las nuevas unidades que se fabriquen en el pais; asi como aquellas que se
reconstruyan, remodelen o modernicen, en las que se renueve totalmente el
interiorismo de los coches de pasajeros; deberan acreditar ante esta Gerencia el
cumplimiento de ensayos de inflamabilidad segin los criterios de aprobacion
establecidos seguidamente.

Los ensayos deberan ser realizados en ¢l INTII Q ﬂl&%ﬁé’?ﬁé%ﬁnﬁ‘é&ﬁ‘fﬁ&%?é el

Organismo Argentino de Acreditacion (OAA).
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IRAM 11912 (ASTM E 662)

MISION NACIONAL DE
ULACION DEL TRANSPORTE
; Funcion del i Criterio de
Categoria Material Método de Ensayo Aprobacién
UIC 564-2 Anexo 13 Pasa
Ssienios e Asientos completos
coches IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) <100
Ds (240 s) <175
Cortinas y Cortinas y Fug!les IRAM-INTI-CIT G7577 Nivel 2
Euslies de Interconexién
entre coches IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (240 s) <200
TS IRAM 11910-3 (ASTM E 162) RE 2 (Is = 25)
Paneles Cielorrasos
S IRAM 11912 (ASTM E 662 Ds (80s) <100
Paneles Divisorios ( ) Ds §240 L) <200
IRAM 11916 Nivel 1 (FRC 20,5
Bases y Wicm?)
Pisos Recubrimiento
(en conjunto) IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) <100
Ds (240 s) < 200
IRAM 11910-3 (ASTM E 162) RE 3 (76 < Is <150)
Aislamiento Térmico y Acustico

Ds (240 s) < 200

Elastdmeros

Burletes y Juntas

Res. Sec. Tte 72/93 y su
modificatoria 175/100

IRAM 11912 (ASTM E 662)

Pasa

Ds(90s) <100
Ds (240 s) < 200

Policarbonato o

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

RE 3 (76 < s =150)

Acrilico en Reemplazo de
Ventanillas de vidrio en ventanillas | IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) <100
Coches Ds (240 s) < 200

Recubrimientos

Recubrimientos

IRAM 11910-3 (ASTM E 162)

RE 2 (Is < 25)

exteriores IRAM 11912 (ASTM E 662) Ds (90s) <100
Ds (240 s) <200
Conductores IRAM 2399 Long. Afectada <
Gabies Eléctricos 45 cm

CNRT

<
—_—

La toxicidad, en una primera instancia, sera controlada de manera indirecta a través de
las exigencias de baja generacion de humos para los materiales listados
precedentemente.

Con el fin de conformar una base de datos del comportamiento respecto de la toxicidad
de los materiales disponibles en el mercado nacional, junto con las acreditaciones
mencionadas en el anterior punto 3., sin criterio de aceptacion, se debera presentar un

informe técnico que refleje los resultados de la aplicacion de la norma francesa
AFNOR NF 70-100 (horno tubular). IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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CNRT

COMISION NACIONAL DE

REGULACION DEL TRANSPORTE

6. Para las unidades que merezcan reparaciones parciales o generales, las exigencias
precedentes serdn solamente aplicables a aquellos casos en que se cambien todos los
elementos de un determinado rubro; por ejemplo, todos los asientos, todo el
revestimiento interior, etc.

1. Las empresas ferroviarias que contraten la fabricacion de nuevo material rodante, o las
reparaciones con cambios totales citados precedentemente, estdn obligadas a
comunicar a los posibles oferentes las presentes exigencias dentro de los alcances de
las especificaciones técnicas a cumplir y cotizar.

Las presentes disposiciones son obligatorias para todas las Ordenes de Compra que se
celebren con posterioridad a la presente Nota.
',} e
Saluda a ustedes atentamente. ;Ofa | ?,,
(] COWY 1y
-
ing. Horacio Faggiani
Gerente de
Control Técnico Ferroviario
CNRT
SENORES

OPERADORA FERROVIARIA SE

"2016 - Afio del Bicentenario de la Declaracion de la Independencia Nacional”

Av. Dr.J.M. RAMOS MEJIA 1302 - 4° PISO

CAPITAL FEDERAL

SENORES
METROVIAS S.A.

BARTOLOME MITRE 3342

CAPITAL FEDERAL

SENORES
FERROVIAS S.A.C

Av. Dr.J.M. RAMOS MEJiA 1430 - 4° PISO

(C1154ACA) CAPITAL FEDERAL

SENORES

UNIDAD EJECUTORA DEL PROGRAMA
FERROVIARIO PROVINCIAL - PCIA. DE BS. AS.

Av. GRAL. HORNOS 11 - PISO 4°

CAPITAL FEDERAL

SENORES

TREN PATAGONICO SA

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Av. C. CAGLIERO s/n - Casilla de Correo 233

(8500) VIEDMA - PCIA DE RiO NEGRO Pégina 180 de 227



"2016 - Afto del Bicentenario de la Declaracion de la Independencia Nacional”

SENORES

SERVICIO FERROVIARIO TURISTICO

TREN A LAS NUBES SOCIEDAD DEL ESTADO

SANTIAGO DEL ESTERO 2245 - TORRE "C" - 2° PISO - OFICINAS 14y 18
(A4400EJA) SALTA

SENORES

MATERIAL FERROVIARIO S.A.
Av. Gral. MANUEL SAVIO 4509
(5123) FERREYRA

PROVINCIA DE CORDOBA

SENORES

EMEPA SA

Av CORRIENTES 316 - 3er Piso
(C1043AAQ) CAPITAL FEDERAL

SENORES

BENITO ROGGIO FERROINDUSTRIAL
LEANDRO N. ALEM 1050 - Piso 9
(C1001AAS) CAPITAL FEDERAL

SENORES

PINAT EDO SRL

Av CONGRESO 3896 - 12°"B"
(1430) CAPITAL FEDERAL

SENORES

COOPERATIVA DE TRABAJO TALLERES DE JUNIN LTDA
Av RIVADAVIA 719

(B6000) JUNIN

PROVINCIA DE BUENOS AIRES

Copia a:

GERENCIA DE (
CONTROL DE GESTION FERROVIARIA

CNRT Subgerencia de Inversiones

VA IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Stickers de coches diesel
Esquema de ubicacion en coches
Linea Belgrano
Enero 2018

122 A BNLGCMESO RS

| OPERACIONES
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Sticker para coches diésel
Sticker N° 1D

Tipo: Plano de red Ascendente
Medida: 85 x 20 cm
Cant.: 2 x coche

Plano de Red

Puente Alsina

Buenos Aires

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Informes y reclamos:

0800-222-TREN(8736)
www.trenesargentinos.gob.ar

Libro de quejas disponible en las boleterias.
Gonzalez Catan Comunicate en forma gratuita con la CNRT

al 0800-333-0300

EVITA MULTAS. NO SUBAS AL TREN SIN EL

it tLIl  BOLETO CORRESPONDIENTE.

General Belgrano

TRENES ARGENTINOS

LINEA BELGRANO SUR

o
N

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel
Sticker N° 2D

Tipo: Plano de red Descendente
Medida: 85 x 20 cm
Cant.: 2 x coche

Plano de Red

Marinos del Crucero
General Belgrano

Gonzalez Catan

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Informes y reclamos:

0800-222-TREN(8736)
www.trenesargentinos.gob.ar

Libro de quejas disponible en las boleterias.
Comunicate en forma gratuita con la CNRT
al 0800-333-0300

) EVITA MULTAS. NO SUBAS AL TREN SIN EL
Il LI BOLETO CORRESPONDIENTE.

Buenos Aires

TRENES ARGENTINOS

LINEA BELGRANO SUR

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

Sticker para coches diésel OPERACIONES
Sticker N°3D

Tipo: Normas y Recomendaciones

Medida: 40 x 60 cm
Cant.: 2 x coche Informacion al Pasajero

NORMAS DE SEGURIDAD Y RECOMENDACIONES

Por tu seguridad y la de los demas, respeta las normas y recomendaciones

00D

NO VIAJES SIN TU BOLETO. VERIFICA LA CORRECTA NO TE EXCEDAS NO TRANSITES EN ESPERA EL TREN
CONSERVALO EN BUEN ESTADO EMISION DE TU DE SECCION RODADOS POR LOS DETRAS DE LA
N BOLETO Y VUELTO A al ANDENES DE LAS LINEA AMARILLA
ESTACIONES

@ @

TOMA DE LA MANO AYUDANOS A LOS RODADOS Y PAQUETES CUIDADO CON PROHIBIDO VIAJAR EN LAS
ATUS NINOS EN EL MANTENER LIMPIOS LOS MEDIANOS DEBEN EL ESPACIO ENTRE LOCOMOTORAS, FUELLES Y
ANDEN Y AL SUBIR TRENES Y ESTACIONES. TRANSPORTARSE EL TREN Y EL ANDEN ESTRIBOS DE LOS COCHES
0 BAJAR DEL TREN UTILIZA LOS CESTOS UNICAMENTE EN LOS

FURGONES

® @

NO SE PERMITE POR SEGURIDAD NO SUBAS NI BAJES PELIGRO NO TRANSITES 0

FUMAR EN EL NO SAQUES LOS BRAZOS DEL TREN EN NO TE APOYES CRUCES LAS ViAS
INTERIOR OLACABEZA POR LA MOVIMIENTO EN LAS PUERTAS POR LUGARES
DE LOS TRENES VENTANILLA INHABILITADOS

B4
s
<

ESTA PROHIBIDA NO ESTA PERMITIDO PROHIBIDO TRANSPORTAR PROHIBIDO VIAJAR NO ARROJES
LA VENTA Y EL CONSUMO SENTARSE EN EL GARRAFAS Y/0 SUSTANCIAS CON ANIMALES RESIDUOS POR
DE BEBIDAS ALCOHOLICAS PISO DE LOS COCHES COMBUSTIBLES EXCEPTO CON LAZARILLO LA VENTANILLA
RT N 629 /201 A A Reg

EN CASO DE EMERGENCIA
EVITA RIESGOS. SEGU[ LAS INSTRUCCIONES

CONSERVA LA CALMA NO ABRAS LAS DIRIGITE AL COCHE DESCENDE SOLO POR EL
Y SEGUI LAS PUERTAS LATERALES CONTIGUO SI EL QUE LUGAR Y DE LA FORMA
INSTRUCCIONES OCUPAS PRESENTA QUE EL PERSONAL TE
INCONVENIENTES LO INDIQUE

0-222-TREN(8736) | www.trenesargentinos.gob.ar
IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

-

TRENES ARGENTINOS Ministerio de Transporte

LINEA BELGRANO SUR %5 Presidenciadela Nacién
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Sticker para coches diésel
Sticker N° 4D

Tipo: Recomendaciones en puertas 1
Medida: 20,8 x 10,5 cm
Cant.: 8 x coche

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

>

PELIGRO NO VIAJES
EN LOS ESTRIBOS
DE LOS COCHES

NO OBSTRUYAS LAS PUERTAS,
LLEVA LA BICICLETA
EN EL FURGON

J

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pagina 186 de 227




Sticker para coches diésel
Sticker N°5D

Tipo: Recomendaciones en puertas 2
Medida: 20,8 x 10,5 cm
Cant.: 8 x coche

OPERACIONES

>

MANTENE LAS NO SUBAS NI BAJES

DEL TREN
PUERTAS CERRADAS EN MOVIMIENTO

J

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 6 D

Tipo: No fumar - Chico
Medida: 13 x 13 cm
Cant.: 4 x coche

NO FUMAR

Ley 26.687

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N°© 7D

Tipo: No fumar - Grande
Medida: 20 x 20 cm
Cant.: 2 x coche

NO FUMAR

Ley 26.687

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 8 D

Tipo: No arrojes residuos
Medida: 13 x 13 cm
Cant.: 2 x coche

NO ARROJES RESIDUOS
POR LA VENTANILLA

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 9 D

Tipo: No sacar los brazos por la ventanilla
Medida: 13 x 13 cm
Cant.: 2 x coche

POR SEGURIDAD
NO SAQUES LOS BRAZOS O
LA CABEZA POR LA VENTANILLA

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pégina 191 de 227




Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 10D

Tipo: Lugar reservado silla de rueda
Medida: 13 x 13 cm

Cant.: 1 x coche

RESERVADO

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N°® 11D

Tipo: Asiento reservado
Medida: 20 x 13 cm
Cant.: 6 x coche

14§

RESERVADO

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 12D
Tipo: Apoyo isquiatico
Medida: 30 x 6,5 cm
Cant.: 1 x coche

APOYO ISQUIATICO

‘ COMODIDAD PARA PERSONAS CON MOVILIDAD REDUCIDA

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Pégina 194 de 227




Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N°® 13 D

Tipo: Prohibicion de sustancias combustibles
Medida: 20 x 20 cm

Cant.: 1 x furgdn

N

PROHIBIDO TRANSPORTAR
GARRAFAS, PINTURAS Y/0
SUSTANCIAS COMBUSTIBLES

Art. N° 172, Reglamento General de Ferrocarriles,

Ley N° 2873. )-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel

Sticker N® 14 D

Tipo: Informacidn de boletos y multas

Medida: 29,7 x 23 cm
Cant.: 2 x coche

EN REDISENO
por cambios en la venta de abonos

e

Informacion de boletos, abonos y pasajeros exentos de pagg

‘ Boletos

Si tenés tarjeta SUBE podés adquirir tu pasaje en las boleterias o ingresando
directamente por el molinete en las estaciones que cuenten con ellos.

En caso de haber adquirido tu boleto en los molinetes con SUBE, recorda
también apoyar la tarjeta al salir de la estacion.

En caso de no tener tarjeta SUBE, podés adquirir tu pasaje en las boleterias
abonando en efectivo.

Los Boletos de Ida tienen vigencia por dos horas a partir del momento que fue
adquirido, entre las estaciones mencionadas en el mismo.

En los Boletos de Ida y Vuelta, la Ida es valida por dos horas a partir del momento
que fue adquirido, y la Vuelta hasta el ultimo servicio del dia en que fue
adquirido, entre las estaciones mencionadas en el mismo.

‘ Pasajeros exentos de pago

Jubilados y pensionados que cobren el haber minimo establecido por la ANSES
pueden viajar gratis de lunes a viernes de 9 a 17 y de 21 a 4 hs. y los sabados.
domingos y feriados durante todo el dia. Deberan exhibir su ultimo recibo
haberes y DNI original.

Personal policial en servicio.

Los menores de 3 (tres) anos.

Estudiantes de establecimientos educacionales publicos y priv- .on subven-
cion del Estado, de preescolar (sala de 4 y 5 afos), de escue’ aaria completa
hasta 7° en la Ciudad Autonoma de Buenos Aires y F »” en Provincia de
Buenos Aires y estudiantes de escuela secundaria (1" ano en la Ciudad Autd-
noma de Buenos Aires y 1°, 2° y 3° afo en Prov’ .e Buenos Aires. En todos
los casos deberan presentar el DNI original v pia con domicilio actualizado
y constancia de alumno regular.

Personas con discapacidad que pose -orrespondiente pase libre otorgado
por la Secretaria de Transporte d- 4cion en vigencia o Certificado de Disca-
pacidad (original o copia leo~" .1y DNI original. Este derecho comprende
igual beneficio para un ac~ .ante en caso de que asi lo determine el certifi-
cado extendido.

Trasplantados del ” Al con documentacion original.

‘ Abo nos (sélo en estaciones que no cuentar .olinetes)

* Los Abonos Semanales tienen una vigencia de seis diac 40s a partir del dia
de su emision.

Los Abonos Quincenales tienen vigencia desde 4 6 al 20 para la primera
quincenay del 21 del corriente al 5 del mes - .ite para la segunda quincena.
Los Abonos Mensuales tienen vigencia d- .« 6 al 5 del mes siguiente.

Los abonos son validos para realizar ,e diario de ida y otro de vuelta entre
las estaciones mencionadas en e/ ’

NO PLASTIFIQUES EL ABONO >mo se deteriora con el calor.

‘ AP ..0s escolares

Los - .us secundarios de 3° a 6° ano en Ciudad Autonoma de Buenos Aires, de

/7 en Provincia de Buenos Aires y de Centros Terciarios (no Universitarios)
«en descuento. Deberan presentar mensualmente DNI (original y fotocopia)

con domicilio actualizado y constancia de alumno regular. Los abonos se

expenden del 1 al 10 de cada mes.

No seran beneficiados los estudiantes universitarios ni aquellos que asistan a

cursos.

Valor de las multas:

Pasajero que no acredite
haber pagado correctamente: $ 60.-

Pasajero con boleto de valor
inferior al correspondiente: $ 30.-

Ley N° 2873 Decreto 90.325/36, Art. N° 141

Siingresaste con tu tarjeta SUBE directamente por molinete, recorda apoyar tu tarjeta
antes de salir de la estacion para finalizar el viaje.

Los pasajeros exentos de pago deben presentar siempre la documentacion original.
Evita multas, no te excedas de seccion.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

|F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N°® 15D
Tipo: CNRT
Medida: 21 x 10 cm
Cant.: 2 x coche

HACE VALER TUS DERECHOS.
CONOCE TUS OBLIGACIONES.

0800-333-0300 | www.cnrt.gob.ar

CN RT | CONTROL Ministerio de_Transporte -
DE TRANSPORTE & Presidencia de la Nacion

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 16 D

Tipo: Informacion de SUBE
Medida: 21 x 29,7 cm
Cant.: 2 x coche

Para acceder a la
Tarifa Social Federal
registra tu SUBE.

¢Quiénes pueden acceder?

® Jubilados y pensionados. ® Beneficiarios del Plan Progresar.
® Excombatientes de Malvinas. ® Programas Argentina Trabaja y Ellas Hacen.
® Personal del trabajo doméstico. ® Monotributo Social.

® Beneficiarios de la Asignacién Universal ® Pensiones no contributivas.
por Hijo o por Embarazo.

éCémo? - En dos simples pasos:

Centro de Atencién SUBE mas realiza una carga en las
cercano. estaciones de tren o loterias.

Registra la tarjeta con tu Apoya la tarjeta en una
documento de identidad en el Terminal Automaética SUBE o

Si sos beneficiario de la Tarifa Social Federal, podés viajar con
un 55% de descuento en trenes y colectivos.

Para mas informacidén entra en www.sube.gob.ar
o llama al 0800-777-SUBE (7823)

S

" Ministerio de Transporte

%5 Presidencia de a Nacion |F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches diésel TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
Sticker N° 17 D

Tipo: Prohibicidén venta de alcohol
Medida: 20 x 20 cm
Cant.: 2 x coche

PROHIBIDA LA VENTA
Y EL CONSUMO DE
BEBIDAS ALCOHOLICAS

Resolucion CNRT N° 629 / 2012

-87752128-APN-GCM#SOFSE
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Sticker para coches d

Informacién al Pasajero

PROHIBIDA LA VENTA
Y EL CONSUMO DE
BEBIDAS ALCOHOLICAS

MANTENE LAS
PUERTAS CERRADAS

PELIGRO NO VIAJES
EN LOS ESTRIBOS
DE LOS COCHES

NO SUBAS NI BAJES
DEL TREN
EN MOVIMIENTO

NO OBSTRUYAS LAS PUERTAS,

ENEL FURGON

RESERVADO

PELIGRO NO VIAJES | o ossreuvasLas pugrras,
ENLOS ESTRIBOS LLEVA LA BICICLETA
DE LOS COCHES

MANTENE Las | NOSUBAS NI BAJES
PUERTAS CERRADAS | .\ PELTREN

e

RESERVADO

POR SEGURIDAD
NOSAGUES L0S BRAZ0S 0
LACABEZA POR LA VENTANILLA

NO SUBAS NI BAJES
A LAS DELTREN

PUERTAS CERRADAS | o\ ot Bk

PELIGRO NO VIAJES | o oastruvas Las pugsras,
EN LOS ESTRIBOS LLEVA LA BICICLETA
DE LOS COCHES ENELFURSEN

PELIGRO NO VIAJES | o oasrruvas Las pugeras,

EN LOS ESTRIBOS
DE LOS COCHES

MANTENE LAS
PUERTAS CERRADAS

LLEVA LA BICICLETA
ENEL FUR

NO SUBAS NI BAJES
DEL TREN
EN MOVIMIENTO

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

CNRT! L]

Para acceder a la
Tarifa Social Federal
registra tu SUBE.

HACE VALER TUS DERECHOS.
CONOCE TUS OBLIGACIONES,

LE

NO FUMAR

RESERVADO

MANTENE LAS
PUERTAS CERRADAS

PELIGRO NO VIAJES
EN LOS ESTRIBOS
DE LOS COCHES

NO SUBAS NI BAJES
DEL TREN
EN MOVIMIENTO

NO OBSTRUYAS LAS PUERTAS,
LLEVA LA BICICLETA
ELFURGON

RESERVADO

PELIGRO NO VIAJES
EN LOS ESTRIBOS
DE LOS COCHES

MANTENE LAs | NOSUBAS NI BAJES
PUERTAS CERRADAS | o\ PELTREN

MANTENE Las | NOSUBAS T BAJES
PUERTAS CERRADAS | .\ PELTREN

PELIGRO NO VIAJES | o oesTRuvas Las PuERTS,
EN LOS ESTRIBOS. LLEVA LA BICICLETA
DE LOS COCHES. CIRIED

RESERVADO

PELIGRO NO VIAJES
EN LOS ESTRIBOS

DE LOS COCHES

MANTENE LAS

NO SUBAS NI BAJES
DEL TREN

PUERTAS CERRADAS | o et BEN o

| Zo-A P\ -

Para acceder a la
Tarifa Social Federal
registra tu SUBE.

PROHIBIDA LA VENTA
Y EL CONSUMO DE
BEBIDAS ALCOHOLICAS

Se coloca solo

PROHIBIDO TRANSPORTAR
GARRAFAS, PINTURAS Y/0
SUSTANCIAS COMBUSTIBLES

en el furgon




DISPOSICION COCHE FURGON '

Denominacion:

Material:

Observ:

Dibujo:

Ing. FONTANA

Fecha:

Revisd:

Jardon Guillermo

Fecha:

Tratamiento termico:

Aprobé:

Fecha:

Tolerancia Gralk

Escala:

DISPOSICION DFF<2019:87762128-APN-G

Nombre:

Y CLASE UNICA AERFER/MATERFER
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DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

247 -~ 762 3
81 190
1.9+
+ RP0
i OJAL MANO IZQ/DER.
Cantidad: 4 (2 izquierdos+2derechos)
) N N
[ 7 M m
N~ o
o 9 " Q g
= I
: e6e 333 S
N QN
~40 St 0
D33 506 &
ND) f
™ I
|
- N/ s
N
250 Vﬁ\ 10
=3P /
o )
o0 60 /X
NOTA: B
LOS SOPORTES LATERALES EXTREMOS SON DE IGUAL GEOMETRIA PERO CIEGOS @W@ M@¥m\
343 38
=6l 190
! %Emg
o
»
10D ESP 3/167
R240
!
GRS
Il
@)
40 / $33 aq
O i \
M~
\ﬂ \ Rev. N Descripcion: Fecha: Dibujo:
Rev. N Descripeion: Fecha: Dibujé:
Rev. N Descripeion: Fecha: i
OBRA:
ha REPARACION GENERAL
LTneBelgrar@ur Y REMODELACION w,.mmc@mﬂz\owwmoa PN
250 PLANO: CHAPAS LATERALES Proyectd:
50 250 OBRAS DE INVERSION PARA- PORTAEQUIPAJE mmﬁ,wouzo LBS—INV—COC—003C—REVO
MATERFER Y AERFER-T 1000-LBS [Escale: S/E [ Formato:




A

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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= o
] — 1 50 .
¢ 3 —2
[T} (&
8 § 2 o
- E— . m\ \\\\\\ m ~ —_—
- N _
i 122 | m _
67 o
|7 2
@W&S ©
, ,
19 w wm¢7
R20 348
4 PLAN. 3"x5/16" 1 ACERO F24
3 TUBO DE 1/14"x 2 2 ACERO F24 L=122
2 [CHA. STD PORTA E. CIEGO| 1 ACERO F24
1 CHA. STD PORTA E. AGUJE| 1 ACERO F24
POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNIT.(kg) | Nro. DE PLANO / OBS.
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revisd:
Rev. N' Descripcion; Fecha; Dibujd: Revist:
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revist:
OBRA: UGOFE S.A.
REPARACION GENERAL | =
LTnea Belgrano Sur Fecha: 14-05-2010
Y REMODELACION echo
PLANO: PORTAEQUIPAJE-MENSULA ma.ﬁ\oa“
evisd:
OBRAS DE INVERSION|  EXTREMA—MATERFER Y AERFER e TR I YA ey
T 1000-LBS Escala: S/E | Formato:

<C
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MENSULA CON BICICLETERO /6.2 3"~
MEDIA Cantidad: 4

COril
[AEEaa

CCCCC(C

TuBd 1 1/47

*

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

TUBO 1 1/

TUBD

<
X
(IR

| F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

1"%2.5

COClal
(

150

=100=

40

MENSULA CON BICICLETERO EXTREMO MANO IZQ/DER.
Cantidad: 4 (2 izquierdos+2derechos)

\@ — @‘ NOTA:
/ \ LOS SOPORTES LATERALES EXTREMOS SON DE IGUAL GEOMETRIA, SIN LOS AGUJEROS
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e

=

343
o R35
oy
mw
R19
3 @k\
033 ESP 3/16” % o0
D26 Ip)
R332
ELIMINAR REBABAS
@ @ m mv @ MATAR CANTOS VIVOS
Rev. N Descripcion: Fecha: Dibujo: Reviso:
Rev. N Descripcion: Fecha: Dibujd: :
Rev. N Descripcion: Fecha: Dibujd: Revist:
OBRA: UGOFE S.A.
REPARACION GENERAL — _ 7oy
LTnea Belgrano Sur echa: 14-05-2010
: Y REMODELACION o
PLANO:  PORTAEQUIPAJE C/BICICLETERO ma.m\o.au

OBRAS DE INVERSION

MENSULAS MATERFER Y AERFER

FURGON T 1000-LBS

Plano N°  LBS-INV=COC-003E-REVO

Escala: S/E [ Formato:




A

338 84

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

- 94 84 -
D34
Sl
_ ~
/ !
CHAPA PERFORADA
ESP 2 MM
= 262 -
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revisd:
Rev. N' Descripcion; Fecha; Dibujd: Revist:
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revist:
LBS OBRA: UGOFE S.A.
REPARACION GENERAL
Linea Belgrano Sur Y REMODELACION Ww:mn. 14-05-2010 | /A
EL LARGO DEPENDERA DEL PASO ENTRE LAS PLANO: BANDEJA PORTAEQUIPAJE wa«w\o.a“
MENSULAS DEL PORTAEQUIPAJES. OBRAS DE INVERSION MATERFER Y AERFER R PR
) T 1000-LBS Escala: S/E | Formato:
O | O w7 o0 | <
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CCCC
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19

R20

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

&
2
=
(@)
5 Q
Z
o
<
C o}
- N
— —
g o
310 N
0
o))
1
o
I
i
50 -
—2
O {
N —
_
3
©
348
4 PLAN. 3"x5/16" 1 ACERO F24
3 TUBO DE 1/14"x 2 2 ACERO F24 L=176
1 [CHA. STD PORTA E. AGUJE. | 2 ACERO F24
POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNIT.(kg) | Nro. DE PLANO / OBS.
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revisd:
Rev. N' Descripcion; Fecha; Dibujd: Revist:
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujo: Revist:
OBRA: UGOFE S.A.
REPARACION GENERAL | =
LTnea Belgrano Sur Fecha: 14-05-2010
Y REMODELACION Leche.
PLANO: PORTAEQUIPAJE MENSULA MEDIA ma.ﬁ\oa“
evisd:
OBRAS D INVERSION MATERFER Y AERFER Plano N LBS—INV-COC-003G—REVO
T 1000-LBS Escala: S/E | Formato:

<C
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1380

80

1380

©80

/15

330

BEZ

410 / \

170

137,5

ces

1020

235

o83

o83

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Posc DENOMINACION Cant.| MATERIAL
1 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
2 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
3 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
4 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
S5 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
6 TUBO DE 30x15x1.41 2 ACERO F-24
7 TUBO DE 30x15x1.41 2 ACERO F-24
8 TUBO DE 30x15x1.41 2 ACERO F-24
9 TUBO DE 30x15x1.41 2 ACERO F-24
10 TUBO DE 30x15x1.41 2 ACERO F-24
11 TUBO DE 80x40x3 1 ACERO F-24
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibuj6: [ Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: Fecha:
Aprobé: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
ﬁwh Nombre: Plano N°:

Linea Belgrano Sur

Esqueleto tabique coche Materfer/Aerfe

LBS-INV-COC-010-REVO
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280

3
265
| T 210
ok ]
Lo{ N mT
Te} N
Cafio estructural 25x25x2 o
25 ™
™
40 L
= 50 0750 ‘ 200 o
‘ 280 |
. —
o M el s ol e
ad ‘ g ﬁ
N 3 + + +
|_| r
300
Estructura Soporte Asiento
Medida segun marca aslento (mm
GIA Grammer
A 20 20
B 335 338
C 110 127.5
D 100 79.5
o . Material: .
Denominacion: Cant: Acero F24-BWG N° 14 Observ:
Dibujo: Ing. Fontana Fecha:
Tratamiento termico:
Revisoé: | Jardon Guillermo | Fecha:
Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala: S/E
LBS Nombre: Plano N°:
Estructura Soporte AsieHto2019-87752128-A&NGCHMEFIFERE V0
Linea Belgrano Sur
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DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

N

Aslento TPH(-GI'IEE-A Aslentn TrMK—GI’lEE-A
Chapa galvanizdda
C125¢0.5mm.)
Perfil_ Normal U de S0mm Chapo pledado  Fenolico lespesor 18man. Goma. Perfil_ Normal U de S0nm
) —— — —\q
Refuerzo n 3/8° Perfil Nornol U de 50 RnFunrzo esp 3/8°

iu | j

Chapa galvanizada

=

C-25¢0.5mm.)
Perfil_Normal U de SO0mm Chapa plegada. Fenolico espesor 18mm M| Perfil_Normal U de SOmm
. ——— L ) = ™
Perfil Normal U de S0mm
e
SECCION TRANSVERSAL DEL PISO
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujo: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:
Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
NOMBRE:

LBS

Linea Belgrano Sur

IF-2019-87752128-A PN-GCM ﬁfoSQFSE
PISO COCHE MATERFER SECCION T

LBS-INV-COC-016-REV2
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DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

Aslento TrHK-3024-A

Chapa galvanizada
C—ES(O Smm.)

PerFIl Normal U de 50mm

54 !
Aslento TrHK-3024-A ! /
/)

\ /Perf-‘ll Normal U de S0mm Chapa plegada
ya

Goma

Refuerzo esp 3/8° Refuerzo esp 3)8
Perfil Normal U de SOmm
Perfil Normal U de S0mm ‘—|_|—|—|7
apo  gal I I
Perfil Normal U de S0mm /

J

i

pa_galvanizada
€-25¢0.5mm> 8]
\
> : - - > ==
7 E i

\

RéFuer‘zo esp 3/8*
Perfil Normal U de S0mm

[ReFuer‘zo esp 3/8 E ,

Perfil Normal U de S0mm

SECCION TRANSVERSAL DEL PISO

Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujo: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:

Reviso: G. JARDON Fecha:

Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:

L B S NOMBRE: IF-'2019-87752122.-APN-GCMﬁfOSQFSE
P1SO COCHE AERFER SECCION LBS-INV-COC-017-REV2
Linea Belgrano Sur TRANSVERSAL TROCHA 1000 LBS
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C -
210—

-—170—

360

1450

1090

~40

r40

40

| 40

223

-—147

\mc\f

CORTE C-C

DISENO

ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

~-40
N
N
N
a
e
|
40--- <}
(o
~—190— @
g
SECCION A-A w
--40
-
r o
20 o,o
4
SECCION B-B
LA CANTIDAD SERA SEGUN EL TIPO DE COCHE
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:
Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
NOMBRE:
hmh Plano N°:

Linea Belgrano Sur

TABIQUE VESTIBULO

COCHE MATERFER-AERFER T1000-LBS

LBS-INV-COC-025-REV0
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©
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40
”
3
i
o
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°
40
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N

N

| 40
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N~

i

|

‘\mo\f
545 CORTE C-C

20

SECCION A-A

20

SECCION B-B

S
40-+-- MA
190 g

AR VAR

M#SOFSE

O

2190 AN/~
ZIZ0~AN

[Xp]

Q
O
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\

AN\NY
N

/)

>

COLOCAR ESCUADRAS
DETRAS DE

Linea Belgrano Sur

COCHE MATERFER-AERFER T1000-LBS

LA PLACA
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:

Reviso: G. JARDON Fecha:

Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:

h m M NOMBRE: Plano N
ano N°:
TABIQUE VESTIBULO LBS4NV-COC-026-REV0




2

g

CHAPA CUBRE TABLERO CHAPA CUBRE TABLERO DE m

REGULADOR ILUMINACION z
oS 1

N

(0

&

90 110 D D 2

— D - ~45 - ;
45 45 45 11 om !

Q % /\ %

0 © Q (@) ?)
38 N S oS
o >

2 \ 10 10 / o opw,ov
- S Ar S S NS
/

To) \ Tol
% \ / S
\ /

\ /

\ /

\ /

\ /

-—200—+ \ / -—200—+
E 50 50 -

Esp: 1.6mm = Esp: 1,6mm
DIMEMSION [MATERFER | AERFER
] 1010 940
E 9E0 890

A: PARA EL COCHE AERFER AJUSTAR MOCHILA AL LATERAL CURVO
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:
Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
NOMBRE:
MATAR CANTOS VIVOS hm.w ENCHAPADO EMOCHILA LBSINV.COC027-REVo

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

890
30
30 3¢5 435 20 =110
ip] ip]
< [ ENE
™ U ™M
~
I} I}
™ ™
< <
(@]
NB)I 0
|||
l
N~
©
| Y
» o —1 70—
Ajustar inclinacion en monta je
¥ Medidas estimativas,
Verificar en Monta je
Denominacion: Cant; Material: Observ:
Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:
Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
NOMBRE: - Ne
TABIQUE VESTIBULO ano v -
COCHE MATERFER-AERFER T1000-LBS LBS-INV-COC-028-REVO
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D C B A
> DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
T ——— — -—
, ST , H "
| e - N O\ 1
| 4 AR 30 $
// A\ ©| i 1 - 20— o
[ m, i
Lol I eIl @
Lo N T
I N =
(N Mo -~ 30—~ O
Bl I 420 1434 2 %0 o)
Lo N 7
I Mo 2 W
I Mo R
I N <
I N Q
I N —
I N o
I N R100 Lo
7 7 n n
o 1 SECCION "Ags
, W\ /' W . 2]
o ) \ N vl ) °
87 N —————— - ! 30 o
ﬁ W 7 T ©) ”; j, n,v n/_._
S| 3 H ] o L
| ©©, s ® 99 I —_
- 3 | =
i , 3 H0| ‘
) ” © B o
, ,
, ,
, ,
, ,
, , 30
, , 2
, ,
| |8
, ,
, ,
, ,
L,Tmoo @48 30—
e i
2 ©
ol P i ol
o | I
@ ] Il 2
I I < »
f == == | S RO H = S A | ettt A——————
48———t=—
"l 657 A
ki L1
690 CANTIDAD: 1 1ZQ + 1DER POR MARCO DE PUERTA
Secciéon Seccién
- -
_ P2 2
N Denominacion: Cant: Material: Observ:
7
“ 7 Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecna:
\\\\N\i\mﬁ\f\RNs N\RN\!\NA\N\\‘ Revisé: | G.JARDON | Fecha: Trtementoerme:
Aprobé: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
NOMBRE: o.
Nwiﬂ v%nmmhmmgw@mm%)mﬁwmxmmx:ooﬁmm _.wm._z,wlwm_.muu.w.xmé

<
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D [ c [ B | A

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
TAPAR CON CHAPA DE 2.5mm

D"\ﬂl na216-da 227
oyt z=TOo-tC =1

1800
2
T
B ¢
" >
o
o i =
o o
—r e <
e L - b
Jﬂ e Y — ESP 6.35MM (1/4") 5
Lo
I ~
I 645 N~
[ 645 oo
I o
I | «
I Ll
I -
I
I
I
I
I
I
I
I
I ] :
I N
I o
I s
I =
I ]
I ™
I © 2690
,: % 1891
I
I 2005 2045 L 1978
I
I 140
I 1745 2197
E ELIMINAR RIENDA AL MONTAR
I
I
I _
W: l_ 1330
I | |
I
e | b—e——}d+-dogop-4 - -b—— g = 4 ] ]
E 990 P
A e D e e )
Soldar al montaje E
I
\E ﬂ 585 NIVEL DE BASTIDOR
I
I 672
I 300
E 1 M
87
s I 9 * ]
30
220 220 220
TAPAR CON CHAPA DE 2.5mm
1800
865 « 865
3% 145+ 80
\WUTWWWWWWWWWWWWWHHHH S WWWWWWWWWWWWWWWWWWLH\ Denominacion: Cant: Material: Observ:
1 1 |
~140- Dibujoé: | Ing. FONTANA | Fecha:

Tratamiento termico:
Reviso: G. JARDON Fecha:

Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:

NOMBRE: Plano N°:
TABIQUE VESTIBULO :
COCHE MATERFER-AERFER T1000-LBs  |LBS-INV-COC-031-REV0

o | [3) 4 [ | <
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=z

\
/ 7
o
L Il 1 l Il e | g 1L ]| m
\ I~ - -1
//// Y w
(O]
_ _ CENTRO CENTRO =
BOGIE YUGO M
I SL / m
5 N (N N
& N
2 200 %
\\\\\\\\\\ ////////// _ _ WM
§ 7 { L
L — ~
1 Il 1] 100 1 1 P 1|
INICIO
INTERIOR
e i
Fﬂz.| P -382--362-|-382-|-382-|-382-|-382--371-371--382-382 nﬁ. 2p38e nﬁ. il L,. 2 rmﬁ. I rmﬁ. E rmﬁ. I rmﬁ. M%E@Hﬁ#&ﬁfmmwlufmmmlufmmm\H.TummluTummluTmﬁw Dlﬁﬂ
ook
,1_ 15 15 15 15 972 15 _J 15 _J 15 _J 15 _J 15 _J 15 _J 15 _J 15 523 _ H
TQL
® O@ @ ©) @ ® ® ® @ @ ® ®
INICIO
M ) - wzmﬁma%
COCHE

3104

2810

o5 o5t

13104

~1285+—

—o20—|—520—

8 | TRAV VESTIBULO UPN5 3 SAE 1020 6.7 LONG 1885
7 REF CORTO UPNS 3 SAE 1020 2.6 LONG 677
6 |MARCO TAPA TRANSVERS. | 2 SAE 1020 1.15 LONG 300
5 MARCO TAPA LONG 4 SAE 1020 2 LONG 525
4 UMBRAL UPN5 2 SAE 1020 6.27 LONG 1625
3 REFUERZOS UPN 5 CORTO| 3 SAE 1020 31 LONG 808
2 REFUERZOS UPN5 39 SAE 1020 3.15 LONG 810
1 TRAVESAROS UPN5 32 SAE 1020 10.85 [LONG 2810(ANCHO INT)
POS. DENOMINACION CANT. MATERIAL PESO UNT.(kg)| OBSERV
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujé: | Ing. FONTANA | Fecha:
T i termico:
Revisé: G. Jardon Fecha:
Aprobé: Fecha: Tolerancia Grak Escala:
hwh Nombre: Plano N°:
oy Piso Salon - Furgon - Coche Materfer LBS-INV-COC-033-REVO
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690 345
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AR Rr IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE
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IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Linea Belgrano Sur

Mochila para Tablero Eléctrico
coche AERFER (T:1000)

890
30 30
30 ag5 438 110+
2 2
o S &
<
o) le)
52) @
= =
©
O & o) &
8 b T =
© ©
\ﬂ ul
©
| X
170
105" 785% - N@MJV
Ajustar inclinacion en montaje
* Medidas estimativas,
Verificar en Montaje
Denominacioén: Cant: Material: Observ:
Dibujo: Martin Costa Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. Jardon Fecha:
Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
Nombre:
h mh Plano N°:

LBS-INV-COC-037-REVO
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D C B A

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

i

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

=\
2
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O w

£5 - J

%5 50900

1200
N uO NIVEL piso fuyrdon
3 AGUJ 816+ /._ —3156 NIVEL BASTIDOR
== ~— M | [T
-~ H @ ol o | o o ! ~ks0
o
u 8% [ _H @) &
=200~ © Q
S 67 &l L 1050 |
- | 700 _ RS0
I 1200 — wmm\.
1470 550
2467
| [ | [
O 1l
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujo: Martin Costa Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. Jardon Fecha:
Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
Nombre: o.
FRENTE Y CONTRAFRENTE s _za_wwm w_& v
Linea Belgrano Sur COCHE MATERFER (T:1000) TR

m

N/




A

-—-———o—-——4¢

2576 AL CENTRO,
DEL ENGANCHE

2090 _
I
h O
I
N uO NIVEL piso fuy goz H_
3 AGUJ 2161 \ —2156 NIVEL BASTIDOR
R 40
W H ) i
T\L’l'll/ﬂL: B u@l ° M ° o o X ~—R50
o
L Y s M _H @) b
200 © Q
g o7 2l L 1050 |
*“ -] o -] o _
700 | R50
I 1200 txmwmwl
1470
2467 1200
| [ | [
O I
Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujé: Martin Costa Fecha:
Tratamiento termico:
Reviso: G. Jardon Fecha:
Aprobd: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
Nombre: o
FRENTE Y CONTRAFRENTE - _z_m_wmm w_& .
Linea Belgrano Sur COCHE MATERFER (T:1000) Radaad

DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.

i

IF-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

M
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1590 145  DISERO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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- Z
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O _J
0 _k—/u m
o 0O
g
ELIMINAR REBABAS
o MATAR CANTOS VIVOS
% Denominacion: Cant: Material: Observ:
Dibujo: Martin Costa Fecha:
Tratamiento termico:
105~ Reviso: G. Jardon Fecha:
‘_ wmo Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
Nombre: o
hwh PLACA DE APOYO DE BOURRELET rmw_zqw:oz. .
v Lihea Baigrano Sur COCHE MATERFER Y AERFER (T:1000) OCOREY




SOPORTE ISQUIATICO
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|F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

Denominacion:

Cant:

Material:

Observ:

Dibujé: Martin Costa Fecha:

Reviso:

G. Jardon Fecha:

Tratamiento termico:

Aprobo: Fecha: Tolerancia Gral: Escala:
hwh Nombre: PlanoN°
SOPORTE ISQUIATICO nom.-

Linea Belgrono ur COCHE MATERFER Y AERFER (T:1000) LESINV-COCHORED
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DISENO ELABORADO EN CAD. NO TOMAR MEDIDAS SOBRE EL MISMO.
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—195 I\ N
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5 5 5 5 POS. DENOMINACION CANT.|  MATERIAL  |PESO UNT.(kg)| Nro. DE PLANO / OBS.
100 1000 Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujd: Revisd:
Rev. N' Descripcion: Fecha: Dibujd: Revisd:
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TROCHA 1000 Escala: S/E | Formato:
a O w7/ o _ <
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MINIMO OBRAS NUEVAS EN SECTORES
DONDE ESTE PREVISTO LA ELECTRIFI-
_ CACION POR CONTACTO SUPERIOR

: ] ZONA DE PANTOGRAFO DE L
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¥ < 7 RODANTE |- — 1225 __ 2
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— — — GALIBO MAXIMO DE TREN RODANTE
l — GALIBO DE OBRA FLIA INFERIOR
1 — = GALIBO DE OBRA NUEVA EN VIAS COMUNES
n AC0-B- INTERFERENCIA DE GALIBOS PERMITIDA SCLO A CONTRARRIE-
2 LES DE LOS CRUZAMIENTOS
S5 | " SOBREANCHO DE TROCHA (DE ACUERDO A N.T.V y O N 14) ElEDE
- © S 2 i
| &gl ok = ; | NOTAS:
] 0 S O . - ) *  DENTRO DE LAS ESTACIONES Y LUGARES CON SENALAMIENTO ELECTRICO PREVISTO, LA SEPARACION
§ ) I MINIMA ENTRE EJES DE VIAS SERADE 4,10 m
i T *  LOS CRUCES FERROVIALES EN DISTINTO NIVEL SE RIGEN POR LAS NORMAS DE LA RESOLUCION S.E.T.O.P. N°
o 7/81 DEC. N°747/88.
g *  LOS CRUCES O INSTALACIONES DE PARTICULARES PARA CONDUCCION DE ENERGIA ELECTRICA O DE
COMUNICACIONES SE RIGEN POR LAS NORMAS ESTABLECIDAS EN EL DECRETO N° 9254/72.
*  LOS GALIBOS ESTABLECIDOS CORRESPONDEN A VIA RECTA.
PARA VIA EN CURVA, EN CADA CASO PARTICULAR SE DEBERA ESTUDIAR EL GALIBO MINIMO DE OBRA QUE
CORRESPONDA ALAS CARACTERISTICAS DE LA CURVA Y VEHICULOS.
EL RECTANGULO A.B.C.D. DEBE SER RESPETADO *  ANCHO MAXIMO DEL PANTOGRAFO: 1,880 m.
POR LOS VEHICULOS NUEVOS O MODIFICADOS CON * EL GALIBO MAXIMO DE TREN RODANTE CON PANTOGRAFO PLEGADO ES VALIDO ESTE O NO LA VIA
EXCEPCION DE LAS LOCOMOTORAS ELECTRIFICADA.
*  EN EL CASO DE PUENTE DE USO PEATONAL EXCLUSIVO SE RESPETARA LA NORMA DE LA RESOLUCION
S.ETO. p N° 7/81 CUANDO LA VIA SEA ELECTRIFICADA Y CUANDO NO LO SEA SE RESPETARA EL GALIBO DE
OBRAF
* EL MAxIMO DE TREN RODANTE NO DEBE EXCEDERSE CUALQUIERA SEA EL ESTADO DE MOVIMIENTO DEL
GALIBOS MAXIMO DE TRENES Y MINIMO VEHICULO
DE OBRAS EN VIAS COMUNES Y ELECTRIFICADAS PR
TROCHA ANGOSTA
(1.000 m.) *  SUBCOMISION TECNICA FERROCARRILES - ViA Y OBRAS ACTA N° 2/55 Y 7/55. PLANO N°

FFAA/10 Y 10/A - ACTA N° 6/58 - PLANO N° FFAA/10 B PLANO NEFA 606/1 - RES. A999/71 DEL
2/6/71 DE LA REGION NOROESTE . PLANO C 1326/1A DEL FC MITRE REEMPLAZADO LUEGO

POR EL PLANO G.V.0. 560 SEGUN DECRETO N* 2380 DEL 27/3/63.

MONICA BELLOCCHIO
AREA INGENIERIA - CN.R.T. " EL PRESENTE CROQUIS ES COPIADEL PLANO G.V.0. 3236
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: 1F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 26 de Septiembre de 2019

Referencia: ET - 10.309 (RG de Coches remolcados) y Concatenadas

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 226 pagina/s.

Jose Pedulla E/E Jorge Luis Toccalino

Gerente Subgerente

Gerencia de Coordinacion de Mantenimiento Gerencia Linea Belgrano Sur

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Hoja Adicional de Firmas
Pliego Especificaciones Tecnicas

Numero: 1F-2019-87752128-APN-GCM#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 26 de Septiembre de 2019

Referencia: RC 32568 Reparaciones coches remolcados LBS

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 227 pagina/s.

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE

DN: cn=GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE, c=AR, 0=SECRETARIA DE GOBIERNO DE MODERNIZACION,
0u=SECRETARIA DE MODERNIZACION ADMINISTRATIVA, serialNumber=CUIT 30715117564

Date: 2019.09.26 16:52:21 -03'00"

Jose Pedulla
Gerente

Gerencia de Coordinacién de Mantenimiento
Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado
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GDE

DN: cn=GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE, c=AR,
0=SECRETARIA DE GOBIERNO DE MODERNIZACION,
0u=SECRETARIA DE MODERNIZACION ADMINISTRATIVA,
serialNumber=CUIT 30715117564

Date: 2019.09.26 16:52:26 -03'00"
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