[OPERODORA FERROVIARIA | reer e
SOCIEDAD DELESTADO /| (ﬁ]."lNGENIERlA' -

OPERADORA FERROVIARI AL

*i

SOCIEDAD DEL ESTAD Ok

FICHA TECNICA PARA LA COMPRA
ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016

Brazo basculante completo con
accesorios. CSR Linea Sarmiento

GO
U1
QoSSent®

VERSION: 1.0

FECHA DE APROBACION: 22/02/2016 A .
CANTIDAD TOTAL DE PAGINAS (incluida esta caratula): 7 (Siete) ing. Luis/C. Trotta

Subgerente Material Rodante

/I Linea Samniento
| P Solsehy
R\ \i
-\ﬁz\@%&"
A |
& - SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS -

M. Harris



P Pt W e Ry
' OPERADORA FERROVIARIA . L
sociepappeLestapo - &) INGENIERIA

»FlCHI'\ TECNICA: ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016

ESPECIFICACION TECNICA - v 1of |

J AT——

Brazo basculante completo con accesorios
CSR Linea Sarmiento

ALCANCE DE LA ESPECIFICACION

—> Determina las condiciones técnicas que debe reunir el brazo basculante de toma de corriente
utilizado en las formaciones CSR de la Linea Sarmiento.

—> Establecer los procedimientos de inspeccion, ensayo y recepcion.

— El equipo/componente especificado corresponde:

l{ Y

;
X
i
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[—

Producto comercial Desarrollo Nacional

&-:r.z:xm.—u...

1. COMPOSICION
NUMA44060025010N — Brazo basculante completo con accesorios.
NUM44060025010N* — Inserto roscado.
NUMA44060025010N* — Guia omega de resorte de torsion.
NUM44060025020N — Brazo basculante.

*Son componentes que forman parte del NUM del “Brazo basculante completo con accesorios”

2. CARACTERISTICAS TECNICAS
2.1 Condiciones Generales

e El| brazo basculante colector de corriente utilizado en los coches EMU CSR de la Linea
Sarmiento garantiza un dptimo contacto entre el sistema colector de corriente y el tercer riel.

e la composicion quimica de la aleacién de aluminio deberd coincidir con la especificada en éste
documento. Por lo tanto, se debera entregar certificado de composicién del lingote de la
aleacién correspondiente al lote entregado.

| “Brazo basculante completo con accesorios” deberd entregarse armado, respetando las
piezas y cantidades solicitadas segun plano adjunto.

2.2 Material .
e Brazo basculante:

Aleacion de aluminio AlSI7Mg Ing. st\p Trotta
Subgemnto M‘aterml Rodante
Aleacién ALSi7Mg Linea Sarmiento
Elemento Sofse’,
ALUAR Rapwe LE
Si 6,5-7,5%
Fe Max. 0,12 %
Mn Max. 0,1 %
, \-ggi\z Mg 0,2-0,5%
X ; An VRS "~ Zn Max. 0,03 %
/,;,{ # §$\$ O“\% Ti A :
o S Q% «8?\ I Max. 0,2 %
\.\'QS", “'@(}Q&S\ Composicidn quimica segun informe de INTI
93%0 R Mecanica O.T, Nro.: 103-21569 (adjunto)
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® Inserto roscado y guia de resorte de torsidn: R,
AlSI 304 \j® ( 0

2.3 Aspectos mecanicos
e Brazo basculante:

Dureza
Promedio de Incertidumbre
Durezas Expandida
(HBW (HBW
10/500/15) 10/500/15)
102 : 4

Dureza segun informe de INTI Mecanica
O.T. Nro.: 103-21569 (adjunto)

Tratamiento térmico: T6 (seglin Aluminum Association)

3. Planos intervinientes
£ * 4.40.6.00.2.501.A - Brazo basculante completo con accesorios
e 4.40.6.00.2.502.A H1 - Brazo basculante
e 4.40.6.00.2.502.A H2 — Inserto roscado
e 4.40.6.00.2.502.A H3 — Guia omega de resorte de tensidn

4. Modelo esquemitico

Guia de resorte
de torsién

Brazo basculante inserts roscadc
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Las imagenes graficas son ilustrativas. Para su fabricacion basarse Gnicamente en los planos adjuntos,
como asi también en los datos y/o muestras suministradas.

Imagenes llustrativas:

T <

.“\% C Trotta
\Matenal Fodgnig
0\ Sarmentg

Subgerent
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5. MUESTRA DISPONIBLE SI'Y PRESENTE EN CASTELAR |

6. CONDICIONES REQUERIDAS

Previo a la entrega del lote contratado, el proveedor debera entregar un prototipo del conjunto
especificado con el fin de verificar la coincidencia de los elementos en cuestidn.

7. MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE

Marcado: se debera inscribir bajo relieve las iniciales de la empresa proveedora y el nimero de serie
del lote correspondiente en la cara frontal del soporte. La misma no debera afectar Ia integridad
estructural de la empresa ni deberd interferir en el logo “Nuevos Ferrocarriles Argentinos”,

El nimero de serie del lote debera estar asociado al certificado de calidad correspondiente, el cual se
debera entregar junto a dicho lote.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

El proveedor deberd suministrar una muestra, la cual debe ser aprobada por la Subgerencia de
Desarrollo y Normas Técnicas de Castelar antes de la entrega del primer lote de produccion.

La no entrega de la muestra del producto podra ser condicién de rechazo del lote en caso de que el
mismo no cumpla con las caracteristicas especificadas.

Se deberan respetar todos los materiales constructivos mencionados en la especificacidn, solo podran

sugerirse modificaciones en los mismos previa consulta con la Subgerencia de Desarrollo y Normas
técnicas de Castelar y su aprobacidn.

Con cada recepciéon de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacién del conjunto, demostrando cumplimiento del mismo. Tanto los
certificados como los productos entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La
presentacion no constituye condicién suficiente de cumplimiento. “Nuevos Ferrocarriles Argentinos —

Operadora Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control de calidad segun séngethHis aC-ii ”Otta
Subgerente Mater ,&ﬁ'odam

continuacion. Linea Sarmiéhto
Sofse

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segln la Norma IRAM 15,

| Inspeccion Normal, en caracter de muestras.

En las muestras elegidas, segln se indica precedentemente se deberd comprobar el cumplimienterd S
V) /los requisitos de disefio, materiales con las correspondientes al prototipo aprobaLdQ; zm*‘?‘*’" e

El {?c\;bé\g@&cde aceptacion si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las c'
Xilé@ﬁé@ﬁ’robado y las especificaciones previstas.
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8.1. Nivel de inspeccién general: Nivel 1.

8.2. Plan de muestreo: Simple para inspeccién normal. - A
8.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5. -

8.4. Obtencién de muestras: al azar.

8.4.1. Numero de aceptacién (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad indicada, el lote es
aceptable. '

8.4.2. NUmero de rechazo (RE): Si en las muestras hay defectos, en la cantidad indicada, el lote se
deberd rechazar.

_TAMANODELLOTE . | MUESTRA AC RE
2 0 1
3 0 1
5 0 1
5 0 1
] , 8 0 1
151 a 280 13 1 2
i osigt0n 20 1 2
501 a 1200 32 2 3
1200832000 0 el 50 3 4
FECHA | REVISION MOTIVO REALIZO | AUTORIZO
22/02/2016 1.0 Emision inicial D. Ldpez M. Harris

L R
ing. Luis '@, Trotta
Subgerente Matg jal Rodante
Linea Safnijento
Sofse |
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ANEXO PLIEGO TECNICO DE EXPEDIENTE 2390/16

1 GENERALIDADES

1.1 Introduccion:

El presente Anexo complementa la informacién técnica definida en el la ficha técnica para la
Compra N° ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016.

En la misma se definen las condiciones a cumplir para la provision de materiales y repuestos segin
lo requerido por RC 9889 de la Linea SARMIENTO.

1.2 Visita a dependencias de Material Rodante:

~n caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista de muestras (desmontadas o actualmente
en uso).

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utiliza el Repuesto:

En este caso los bienes solicitados corresponden a repuestos pertenecientes a las
Formaciones Eléctricas CSR Qingdao Sifang que operan en la Linea SARMIENTO.

2.2 Funcién del Repuesto:

El brazo basculante es un componente pendulante del mecanismo de toma de corriente.
Conduce la energia eléctrica captada por la pastilla de contacto hacia el soporte el Brazo
‘asculante. El mismo garantiza un éptimo contacto entre el Sistema Colector de Corriente y el

tercer riel adaptandose a las desviaciones del galibo que pudieran presentarse en la
infraestructura de via.

2.3 Caracteristicas Técnicas

NUM: NUM44060025010N

Plano N°: Adjuntos en la Ficha Técnica ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016

Planos Concatenados N°: Adjuntos en la Ficha Técnica ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016
Normas de Aplicacion: Definidas en la Ficha Técnica ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016

juan 4. LAVALLA
DE MATERIAL RODARTE
IORA FERROVIARIA & F
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Observaciones adicionales:

En todos los casos, el material debera ser nuevo, y en un todo de acuerdo a lo establecido en la
ficha técnica ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016 adjunta.

3 CONDICIONES DE ENTREGA:

3.1 Direccién de Entrega viedoNe MY

La entrega debera realizarse en el Deposito Castelar de la Linea Sarmiento.
Direccién de entrega:
Av. Estanislao Zeballos 3235, Castelar. Pcia. Bs. As.

3.2 Rotulado y Embalaje

El Rotulado y embalaje debe cumplir con el Punto N°7 Marcado, Rotulado y Embalaje de la Ficha
Técnica ET-DNT-LS-0003-V1.0-2016.

3.3 Fechay Modo de Entrega.

- Todos los plazos estipulados comenzaran a regir desde la notificacion de la OC.

- La entrega de la cantidad total del RC no debera exceder los 180 dias.

- El Plazo Maximo de la primera entrega sera de 120 dias y como minimo debera ser de 100 u.

- Durante los 60 dias restantes para el cumplimiento del plazo maximo establecido en el presente

Pliego (180 Dias), se debera completar la entrega del pedido total solicitado.

El proveedor debera adjuntar un plan de entregas respetando las condiciones antes detalladas con
..n de poder ser evaluado al momento del andlisis de ofertas.

4 GARANTIA:

El Proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta Licitacién seran nuevos y
se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion.
El Periodo de Garantia de cada Lote de Brazos Basculantes, sera de (SEIS) 6 meses, contados

a partir de la fecha de recepcion del Material en el/los Almacén/es correspondiente/s.

El Proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccién del Comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el Periodo de

Garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del Repuesto.
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