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LOCOMOTORA N KILOMETRAJE: Fecha de ingreso:
OT Nro HS MD:

Fecha de egreso /

1. REFERENCIAS:
Manual de Operacion y Mantenimiento CSR QISHUYAN CO. LTD. (Tomos 1 al 5).

2. DATOS TECNICOS:
2.1. Mantenimiento cada 300000 Km

Intervencion Erecuencia= Frecuencia Margha del
km diésel
Revision Numeral 1 300.000 C / 24 meses 12000 hs.

2.2. Consideraciones de Seguridad

» Antes de Iniciar tareas de revision de equipos eléctricos debe detenerse la Locomotora vy
cortar el Interruptor 1QS de Bateria y 5SA de Iluminacion.

« Los Interruptores de potencia 4QS1 y 4QS2 deben permanecer cerrados.

e Los seccionadores del freno dindmico 5QS1 y 5QS2 deben permanecer cerrados.

» Si el motor diésel no se detiene con el botén de parada 2SB1 y tampoco a través de los bo-
tones de parada de emergencia 45B1 y 4SB2, cortar el interruptor de Inyeccion 3QA6.

» Antes de Arrancar el motor diésel la bateria debe tener por lo menos una tension de 90V.

3. DESCRIPCION DE TAREAS:
3.1. Equipos Bajo Bastidor

3.1.1. Caja de Baterias (Bateria GNC210) Ni-Cd Marca: HHFPS Co. Ltd.
Caracteristicas: 210 Ah, en 5 hs. Tension Total 96.3 V. Nombre del ejecutante

Nombre del

It Descripcion de Tarea Estado | Corregido 3
ejecutante

1 | Desmontar las baterias, limpiar las cajas de baterias
y pintarlas con pintura aislante y anticorrosiva.
Verifica la ausencia de fisuras o deformaciones en los
| 2 | vasos de la bateria. Cambiar baterias con fugas de
electrolito.

Realizar la carga y descarga de las baterias. Se deben
cargar las baterias y medir el electrélito, la tension y

| el nivel de liquido de las baterias cargadas. Tension
por vaso 1.25V min. 1,28V ma. Descargada min. 1V
(Si es menor cambiar Vaso)

Para la Carga de baterias se debe Aplicar 40 Amper
por perioda de 7.5 hs.(8hs)

W

Luego de la carga la densidad del electrolito debe ser
de 1.18 a 1.22 por vaso

Controlar estado de puertas y cajones de baterias.
Bisagras, guias, trabas de puertas.

Se debe inspeccionar los cables de conexion de las
baterias y la sujecion de los pernos de las borneras.
Ademas, se deben limpiar estos pernos y untarios con
la vaselina.

Se debe medir la aislacion a tierra de los conjuntos
de baterias.
8 | Reapriete de Terminales de conexidén, 40 NM A

9 | Bateria: Verificar la Tension de Flote de 110V. o

MATERIAL RODANTE
FERROVIARIA S.E.
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10 | Llenado Total de electrolito 1.65 Litros 2s; RN, L L
11 Lubricacion de caja de conexion de baterias con vped=ullalul VW
lina industrial manteniendo la pelicula de aceite.
3.1.2. Tanqgue de Combustible
It Descripcién de Tarea Estado | Corregido t?g;ﬁg:nizl
1 Verificar la ausencia de golpes, grietas o fisuras tanto
en el casco del tangue como en las canerias.
5 Verificar el funcionamiento de los medidores de nive-
les de combustible.
3 Revisar el correcto estado de, tapas de inspeccion,
Protectores de medidores de niveles, tapa de llenado.
Se deben inspeccionar la apariencia y el estado de
4  instalacion del tanque de combustible y los indicadores
de combustible.
Luego de la Revision el nivel del tanque de combusti-
ble debe estar completo.
6 | Limpieza interior del tanque.
7 | Cambiar mangas de salida y retorno al tanqgue.
3.1.3. Depdsito de Aire Principal
fit Descripcidon de Tarea Estado | Corregido qubre del
ejecutante
1 Se debe inspeccionar las valvulas de drenaje de agua
de los depdsitos de aire comprimido.
2 | Drenar el agua contenida en su interior
4 | Controlar tapas de inspeccién y bulones.
5 1| Controlar sujecion de depositos.
3.2. Bogue Dongfeng 8B
3.2.1. Suspension
it Descripcion de Tarea Estado Corregido Npmbre del
ejecutante
1 | Lavado previo a desarme de bogues.
5 Verificar estade de amortiguadores de goma de sus-
pension secundaria,
3 Verificar estado de los resortes de suspension prima-
ria
Medir la altura de la suspension.
4 | Verificar las distancias entre la carroceria y los bogues
y los topes laterales de punta de eje.
5 | Cambiar almohadillas de goma laterales de bogues.
6 | Cambiar piezas de desgaste laterales del bastidor.
3.2.2. Bogue
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nombre del
ejecutante
1 | Desconectar eléctrica y mecanicamente.
2 | Desmontar los bogues de la carroceria.
3 | Se debe lavar y sopletear con Aire comprimido el Bo-
gue completamente.
4 | Limpieza Integral del Bogue.
5 | Desmontar |los pares montados y motores de traccion
Se debe inspeccionar el estado del bastidor del bo-
6 gue, los apoyos laterales y los dispositivos de trac-
cion.
7 | Lubricar Centro de Bogue. Controlar las barras de
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traccion de centrode bogque. {4 | __ -~ .\
Verificar la correcta sujecion de los tornillos dejcentro_ . aZé(

de bogue. Estado de rosca del perno. Cambiar ?—PO lado N

dor de tuerca.

Limpiar el bastidor en su interior y verificar visual-
mente el estado.

Verificar ajustes de las mangas o tuberia de freno
hasta el cilindro.

Verificar estado y agregar grasa a los dispositivos de
traccion, a los cojinetes mixtos de las barras de ele-
vacion del motor de traccion y los pasadores.

3.2.3. Par Montado

Nombre del

Descripcion de Tarea Estado | Corregido ;
ejecutante

Verificar tornillos de las puntas de eje.
Cambiar arandela de seqguridad traba bulones.

Cambiar juntas de tapas de caja de punta de eje.

Verificar y revisar banda de rodadura y perfil de roda-
dura. No deben existir fallas ni fisuras.

Inspeccionar el estado de barras de traccion de las
puntas de eje.

Cambiar gomas laterales de barras de traccion.

Cajas de punta de eje: Abrir las tapas para inspeccio-
nar los rodamientos, verificar el buen estado. Cambiar
la grasa lubricante.

Durante el proceso de la prueba de levantamiento de
pares montados, verificar que no existan ruidos anor-
males ni fendmenos anormales de rodamientos.

Ejecucion de ensayos de ultrasonido en todos los ejes
por parte de Control de Calidad o Contratista.

3.2.4. Lubricador de Pestafa

Nombre del

Descripcién de Tarea Estado | Corregido ;
ejecutante

Controlar estado de tensores de barra lubricante

Revisar por deformaciones o golpes en el lubricador.

Controlar estado del soporte del lubricador.

Verificar que la cabeza del conducto de lubricacion
esta a 30+/-2 mm de la pestaina.

Verificar alineacion del lubricador.

Oy (U] B N

Verificar que todo el tubo de lubricacién posea el lu-
bricante en barra.

3.2.5. Dispositivos de alarma de temperatura de eje, detectores de bogies.

i

I Nombre del

Descripcion de Tarea Estado = Corregido ejecutante

Se debe inspeccionar la apariencia del equipo principal
de temperatura de eje, el equipo auxiliar de tempera-
tura de eje, los sensores de temperatura, los tomaco-
rrientes, los cables v las cajas de conexion.

Se debe probar el funcionamiento de estos dispositi-
vos, confirmar el codigo de eje, asi como calibrar la

fecha y la hora. /
Se debe inspeccionar y reparar el sistema de detec-

cion de bogies segun el resultado del analisis realizado

en el taller, /
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| 4 | Cambiar los sensores de temperatura de eje. ’ 5 | }‘W
3.2.6. Caja de Grasa (cubre engranajes) | Refoliado N° 26& \2,-:..-_.,;_.-@*
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nc_)mbre gel
ejecutante
1 | Desmontaje v lavado integral.
2 Con!:rolar estado de tapas de llenado y cadena de su-
jecion.
3 | Revisar por golpes o abolladuras.
4 | Controlar estado de buloneria especial.
5 Montaje con reemplazo de sellos, agregar aceite nue-
vo hasta la parte media del indicador.
6 | Cambiar felpas.
P Verificar ajustes de tornilleria y sellos luego de probar
la locomotora.
3.2.7. Amortiguadores
it Descripcion de Tarea Estado Corregido Ngmbre del
gjecutante
1 | Verificar |a existencia de pérdidas de aceite
2 | Correcto montaje de los silentblocks.
Desmontar los Amortiguadores y realizar una mspec—
3 | cion integral del mismo vy de su soporte de fijacién y
Silentblocks.
4 | Controlar estado de bulones de sujecion.
3.2.8. Areneros
ft Descripcion de Tarea Estado | Corregido Namire del
ejecutante
1 | Controlar caferia de accionamiento de areneros.
5 Se debe inspeccionar el estado de diferentes partes
del arenero.
Controlar estado de cafios de salida de arena y man-
gas de goma, .
4 | Se debe inspeccionar el funcionamiento del arenero.
5 Se debe medir la distancia entre la salida de tubo de
| 5 | areneroy la parte superior del riel, asi como la dis-
tancia entre dicha salida de tubo y la pestafia de rue-
da.
6 | Cargar con arena 0.5-1 mm.
7 | Altura de Tubo y Riel 35-60 mm
3 Conexion de banda de rodadura con hongo 350 +/-
_____ 20 mm
9 Limpiar y controlar la Valvula Electromagnética CQSS-
A
3.2.9. Dispositivo de Freno
it D i o : Nombre del
escripcion de Tarea Estado | Corregido A
ejecutante
1 | Verificar la correcta fijacion
2  Revisar fisuras en el soporte y orejas del mismo
3 | Controlar estado de resortes de reposicion del cilindro.
4 Agregar lubricacion (vaselina industrial) al cilindro
neumatico.
5 | Verificar desgaste de diafragma.
6 | Controlar desgaste de porta zapatas.
7 | Verificar estado de tensores de portazapatas. |/
8 | Cambiar Zapatas y ajustar. Distancia entre rueda vy [ /

Ing.
GERENTEAE
UEER
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zapata 5-8 mm, tomar en la parte superior e inferior.
Ajustar con tornillo de regulacién.
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Controlar estado de cufias traba zapatas y pernos de

9 ;
seguridad.
10 Verificar que todas las tuercas de bielas de porta za-
patas posean pasador.
11 | Realizar Limpieza profunda del dispositivo.
3.2.10. Freno de Mano
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nombre del
ejecutante
1 | Verificar el estado general v la sujecidn de las partes
Se deben inspeccionar los dispositivos de freno de
mano, asi como el estado de lubricacion de estas par-
2 | tes. Accionar desde la cabina N°2 hasta lograr que la
zapata de freno este totalmente apretada contra la
rueda, luego liberar hasta |la posicion inicial.
3 | Lubricar mecanismos de accionamiento.
3.2.11. Suspension de Motor de Traccion
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nc_:mbre o
ejecutante
1 | Verificar Barra de Sujecion.
5 Revisar Visualmente las piezas de goma.De ser nece-
sario cambiarlas.
3 | Cambiar pasadores.
4 | Lubricar rodamiento.
5 | Revisar soporte de fijacion.

3.2.12. Motor de Traccion - Modelo: ZQDR310D (Alternativo de GE761A19)

it

Descripcién de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Realizar una limpieza externa con un detergente bio-
degradable o solvente no caustico. Si se encontrara
muy sucio o contaminado se puede emplear agua ca-
liente a baja presion con detergente biodegradable.

Para el secado utilizar un elevado caudal de aire a
baja presion seco y limpio.

Colocar Motor de traccion en banco de trabajo, tener
en cuenta el peso del motor armado como su izaje v
aseguramiento.

Desmontar las tapas de inspeccion y verificar su esta-
do. En caso de estar deterioradas o faltantes debe
registrarse en el formulario.

Antes de proceder al desarmar del motor, levantar las
escobillas y tomar con un meghometro [a resistencia
de aislacion de las bobinas de los campos de excita-
cién, de conmutacién vy la armadura.

Quitar la tapa de Seguro del pifidn, inspeccionar su
estado. En caso de estar deteriorada o faltante debe

| registrarse en el formulario.

Realizar la extraccion del pifién utilizando un extractor
hidraulico.

Realizar la limpieza del pifion, realizar la inspeccion y

tomar las medidas para registrar en protocolo. En ca-
so de estar deteriorado o faltantes debe registrarse en
el formulario.

10

Quitar los Buleones de fijacién de las tapas de roda-
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mientos y escudos para poder realizar el proceso
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extraccion del Inducido de la carcasa. La extraccion
del Inducido se lleva a cabo con el motor en positj?g ¢
vertical (eje vertical) y el Inducido se extrae con eS8

biiado |

264

dio de elevacion.

¥l

Realizar la inspeccién de las piezas mecanicas des-
montadas y registrar los valores en el protocolo PC-
023A. También verificar el anillo apaga Arco. En caso
de estar deterioradas o faltantes deben registrarse en

el formulario.

3.2.12.1. Estator

Realizar el desmontaje de los cables, inspeccionarlios
conjuntamente con grampas de sujecion. Se deben
cambiar las gomas pasa cables

En caso de encontrar los cables deteriorados o su fija-
cion deben registrarse en el formulario.

Lavado por métodos adecuados y horneado del estator
con campos montados, control de resistencia de aisla-
cién contra masa y registrar los valores en el protocolo
PC-023A

Control dimensional de la carcasa. Comprobacion de
distancia, paralelismo y alabeo entre lineas de ejes

Repasar roscas de todos los orificios roscados. De ser
necesario, efectuar la reparacion por medio de inser-
tos tipo Helicoil u otro procedimiento.

Se debera realizar el conducto y colocar su alemite
correspondiente para la lubricacion de los rodamientos
lado colector vy lado pifion, se proveeran los planos. En
el caso gue el motor enviado ya cuente con la modifi-
cacion debe verificarse que la misma este realizada
correctamente y funcione correctamente o realizar la
correccion.

Desarme, limpieza y reacondicionamiento de porta
escobillas. Remplazar los elementos deteriorados o
gue no cumplan con una resistencia de aislacion
minima de 100 meghoms a 20°C, medido con 1200 V.
Rellenar y maquinar a medidas originales partes del
cuerpo fogueados.

En caso de no admitir reparacion o estar faltantes de-
ben reemplazarse por porta escobillas nuevos

Efectuar prueba de resistencia Ohmica e impedancia
en bobina de campo.

Control y localizacién de fisuras entre el eje del sopor-
te de mordaza de porta escobillas y la carcasa, me-
diante la utilizacidén de liquidos penetrantes, de no
superar los controles proceder a su reparacién

Realizar soldadura en el lado interior del motor entre
el eje del soporte de mordaza de porta escobillas y
carcasa. En el caso detenerla realizada verificar me-
diante la utilizacion de liquidos penetrantes que no
presente fisuras, en el caso de tener deberan ser re-
paradas

3.2.12.2.Inducido

Realizar |la limpieza externa y horneado del Inducido

Realizar prueba de resistencia entre delgas, por circui-
to abierto o cortocircuito de las bobinas de la armadu-
ra, haciendo pasar una corriente regulada a través de
ellas. La caida de tension entre delgas medida con un
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mili voltimetro, no debe ser mayor o menor al 5 %.

Realizar la extraccion de los rodamientos mediante =
extractores hidraulicos apropiados como asi también

lefoliad

TAE

e

los sellos de rodamientos. Inspeccionar las piezas reti-
radas y registrar los valores en el protocolo PC-023A

Realizar el Control dimensional y localizacion de fisu-
ras en eje, mediante la utilizacion de particulas mag-
netizables vy registrar valores en el protocolo PC-023

Inspeccién visual y dimensional de la armadura donde
corresponda, para localizar vendajes danados o flojos,
sunchos de extremo de colector, estado de los nucleos
magnéticos, cabezal y colector

Inspeccionar el bandaje de la armadura lado colector

Después de las operaciones de limpieza. Secado en
horno e impregnacion de la armadura en autoclave,
con sistema de vacié presién (V.P.1.) con barniz Po-
liéster clase H, Solvent-less

Rectificado del colector (didmetro admisible minimo
305 mm), desmicado y biselado del colector .Rebajar
mica uniformando ranura entre delgas. Llevar a medi-
das originales (1 a 1.2 mm). Luego del rectificado el
colector debe tener una excentricidad que no exceda
de 0,03 mm y una rugosidad de 8um. Registrar valo-
res en Protocolo

Equilibrado dinamico de la armadura, en dos planos de
simetria, segiin normas y/o tolerancias originales del
fabricante. Entregar Protocolos de Balanceo

3.2.12.3.Tareas generales de armado y pruebas finales

Reemplazar de rodamientos por nuevos. Lado colector
SKF 6318/C4 y Lado Pifion SKF 326 ECM/C4 VA301.
Como marca alternativa se acepara FAG

Provisién de juntas de tapa Rodamiento lado pifidn y
lado colector nuevas

Rearmado completo del motor, lubricar rodamientos
con grasa marca YEREA EP2 de acuerdo a las siguien-
tes cantidades especificadas por el fabricante, lado
conmutador 330qg vy lado salida 650g.

Provision de escobillas nuevas modelo NT 900

Verificar la presion de los resortes de porta escobilias

y ajustar para mantener una presion de contacto so-
bre las escobillas 27 + - 4 N.

Colocacion del pifion (23 dientes) de acuerdo a especi-
ficacion del fabricante previo control de la superficie
de contacto con el eje (minimo 80% de contacto e
indica valor en protocolo), limpieza de éstos antes de
su calentamiento y montaje colocacion del avance
sobre el eje.

Los cables deben ser de diametro 24,50 mm con co-
bertura de tela y goma y un largo (incluido el termi-
nal) de 1000 mm medidos a partir del centro de la
abrazadera prensa cables del motor. Los terminales de
los cables de salida deberdn tener grabado bajo relie-
ve su identificacion.

A su vez en el extremo del cable de salida, se debera
colocar un tubo termocontraible de 5-8cm de longitud
para que identifique a los cables (en forma redundante
respecto del terminal), de acuerdo a la siguiente tabla

de colores:
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CABLE DE SALIDA COLOR DEL TUBO TERMOCON-

TRAIBLE ’6
A ROJO Refoliagdo N° 2é>
AA AMARILLO

F VERDE

FF NEGRO

Realizar los ensayos y mediciones finales y se comple-
taran los formularios 1A v PC-22A, de acuerdo al si-
guiente detalle:

Prueba de funcionamiento en vacio. Medir vibraciones
de los rodamientos y verificar que no excedan de 0.10
mm. Caso contrario, se debe realizar el rebalanceo del
inducido,

Verificar el estado del colector en marcha y asegurarse
que las escobilla enten una marcha suave al tacto y
obtener un buen contacto.

Prueba de resistencia de aislacién con meghometro.
Pintado exterior con dos manos de anti 6xido al cro-
mato de zinc y dos manos de esmalte sintético brillan-
te color gris RAL 7038.

17.10. Colocar chapa identificadora, indicando fecha
de reparacion y reparador

3.2.13. Tubo de Eje de Motor de traccion

: L . Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido ejecutante
5 Agregar grasa a los tubos de traccién, rodamiento lado

Caja de engranajes y rodamiento opuesto Caja.

3.3. Cuarto Eléctrico
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido N(_mere gel

ejecutante

1 Realizar una limpieza del cuarto eléctrico, techo, late-

rales vy piso.
> Realizar limpieza con Aire comprimido de todos los

elementos dentro del cuarto eléctrico.
3 Verificar limpieza y funcionamiento de las luces de

iluminacion.

Realizar prueba de disyuntores.
5 Verificar el ajuste de todas |las conexiones y termina-

les.
5 Verificar integridad del Regulador de presion del cilin-

dro de aire comprimido de control.
7 | Verificar estado del cableado
8 | Controlar estado de inversora de marcha
9 | Controlar estado de contactor de arranque.

3.3.1. Aislaciones
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido | Nombre del
ejecutante

Se debe inspeccionar el estado de las borneras de
1 | terminales, el estado de sujecion de los terminales, asi

como el estado de los cables y terminales.

Se debe medir la resistencia de aislacion entre la
2 | puesta a tierra y los circuitos de alta tensién. Min.

_______ 5MQ con megéhmetro de 1000V

3 Se debe medir |a resistencia de aislacion entre los cir-

cuitos de alta tensidén y de baja tensidén. Min. SMQ con
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megohmetro de 1000V

Se debe medir la resistencia de aislacion entre la
puesta a tierra v los circuitos de baja tension. Min.
1M con megbhmetro de 500V

Refolig

\3\

3.4. Equipos de Cabina de Motor Eléctrico

it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Realizar limpieza Integral de la Cabina de Motor Eléc-
trico, drenando aceite, limpiando laterales, techo y
piso. Limpiar interior de armarios con aire comprimi-
do.

3.4.1. Eje de transmision y caja de velocidad

it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Quitar las tapas de inspeccion de la caja de velocidad,
purgar el aceite para examinar el rodamiento e ins-
peccionar si existe desgaste, derramamiento y/o fisu-
ras en rodamientos y engranajes, asi como el estado
de los engranajes.

Realizar cambio de aceite de la caja de velocidad. El
nivel correcto para el llenado es el nivel medio del
indicador.

Revisar eje de transmision y caja de velocidad.

i Se deben inspeccionar visualmente el estado de todas
las partes y la sujecion de los pernos.

Se debe inspeccionar si el eje esta sujeto o no.
Ademas, la cruceta debe ser flexible y libre de engra-
namiento.

Se deben inspeccionar el estado de los alemites vy el
circuito de lubricacion del cardén.

Se debe inspeccionar el estadode la cubierta de pro-
teccién y si esta apretada o no,

Se debe inspeccionar la rotacion del cardan luego de
arrancar la locomotora.

10

Se debe arrancar la locomotora con el fin de inspec-

Revisar Acoplamiento elastico al GP y Cardan.

11

Lubricar rodamiento de acople elastico entre GP y car-
dan.

12

Controlar desgaste de estrella y sujecion de acoples
entre caja y compresor

=

Controlar acople elastico entre caja y generador auxi-
liar. Ver estado de elementos de goma, remplazar de
ser necesario.

3.4.2. Soplador de Piso Delantero

it

Descripcién de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se deben inspeccionar todas las partes del soplador,
asi como el estado de sus alemitas con el fin de ga-
rantizar que estas estas piezas tienen aceite

Se debe inspeccionar si la soga esta dafada, desgas-
tada o los sujetadores estdn flojos. (si tiene acople de
50gas)

(53]

Desarmar y controlar rodamientos.

Revisar turbina y eje estriado.
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Controlar acople a engranajes. Lubricar (si tiene este

5 | acople) Refoliado N°2¢6 X
6 Re lubricar en cantidad necesaria. Grasa de alta tem-
peratura SRISR-2 de Calte.
7 | Verificar pernos de Sujecion.
8 | Verificar su funcionamiento luego del Arranque de la
Maquina.
9 Verificar su funcionamiento libre de ruidos y vibracio-
nes anormales.
3.4.3. Compresor de Aire Modelo 3CDCBA y valvulas de depésito principal
Caracteristicas: Compresor de accionamiento directo, 2 cilindros de baja presion @196.85
mm y uno de alta @139.7 mm Carrera 104.775 mm, 4 vélvulas a la cabeza, con ventilador
de refrigeracion y post enfriador. Presion maxima 965 Kpa,
; e Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado ejecutante
1 | Desarme completo del compresor
2 | Limpieza de |a totalidad de los componentes.
Proceder al control con tintas penetrantes del block y
3 | tapas de cilindros para detectar anormalidades o fisu-
ras.
4 Verificar que los conductos de lubricacion se encuen-
tren libres de obstrucciones, Normalizar.
5 Inspeccion de partes, estados de las roscas, chavete-
| ros.
Control de fisuras por particulas magnetizables a ci-
6 | guenal y bielas. El contratista deberd entregar proto-
colo de ensayo del mismo
7 | Evaluar reparacién eventual del cigliefal.
8 Realizar balanceo del cigliefial. El proveedor debe
adjuntar protocolo del mismo
9 Reparar biela. Encuadrar bielas, rectificar alojamiento
de cojinete y embujar ojo de biela.
10 Cambiar cojinetes de Bielas y Pernos de Biela por
nuevos,
11 ; Cambiar bomba de aceite por nueva
12 | Reparar indicador presién de aceite.
13 | Reparar indicador de nivel de aceite.
14 | Rectificado v Brufiido de cilindros.
Evaluar cambio de Pistones y sus pernos por nuevos.
15 | Determinar si es necesario colocar sobre medidas o
estandar
16 | Rectificar superficie de apoyo a tapa de cilindro.
17 | Reparar valvula de Seqguridad.
18 | Cambiar valvulas de Admision y escape por nuevas
19 | Reparar vélvula limitadora presion entre primera y
segunda etapa.
20 | Reparacion de porta filtros de aire.
21 Limpieza y recuperacién intercambiador de calor por
cada cuerpo.
27 Armado completo del compresor, reemplazar juntas,
o ring, burloneria, etc.
23 | Lubricar la unidad con aceite Corena P100
o Asentamiento y prueba en banco. Entregar protocolo
de ensayo,
Pintado exterior con dos manos de antioxido al cro-
25 | mato de zinc y dos manas de esmalte sintético bri- [ /
llante color gris RAL 7038. / 1
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distancia al colector debe ser 3+/-1 mm

| 26 | Controlar radiador realizando prueba neumatica.
27 | Controlar aftercooler con prueba neumatica.
La unidad reparada sera sometida a las siguientes
pruebas:
s Tiempo de carga.
» Temperatura de cabeza de cilindro.
¢ Presion de aceite.
» Grafico de presion de aire comprimido (PSIG) en
29 | funcién de la velocidad de giro del compresor (rpm),
Las pruebas realizadas deberdn cumplir con las espe-
cificaciones y requisitos establecidos en:
Manual de Operacion y Mantenimiento
COMPRESORES DE AIRE, EXHAUSTORES y COMPRE-
SORES EXHAUSTORES COMBINADOS TIPO 3-CD.
Wabtec CORPORATION Numero referencia 42022/2610-01
3.4.4. Radiador de aire
: e, : Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido ejecutante
1 | Realizar limpieza
2 | Verificar ausencia de fisuras
3 | Verificar estado de |las aletas.
3.4.5. Secador de Aire Modelo: SIKG-CB
it Descripcién de Tarea Estado | Corregido qubre del
ejecutante
1 Se deben inspeccionar las valvulas respectivas v los
grifos asi como la estanqueidad de estas piezas.
Verificar el estado de la Alimina, verificar que la mis-
2 | ma no este pulverizada y se encuentre en esferas de
2-2.5 mm(Total 48Kg C/Torre))
3 | Se debe desarmar e inspeccionar las valvulas de en-
trada, de escape y de retencién.
4 | Limpiar cafieria de purga,
5 | Controlar estado de bolsas contenedoras y material
absorbente.
6 | Probar funcionamiento.
3.4.6. Generador de Arranque - Marca: iangfan - Modelo: ZQF-412A - 80 KW
ft Descripcién de Tarea Estado | Corregido Homuie tel
ejecutante
1 Se debe inspeccionar |a apariencia y el estado de fija-
cion (soporte).
Se debe limpiar con aire comprimido, inspeccionar el
2 estado y la aislacion de los devanados, de los cables,
del ventilador, del bloque equilibrante y de los pernos
polares.
3 Se deben inspeccionar los cables principales del alter-
| nador y sus conexiones.
Se debe inspeccionar visualmente el extremo de salida
del alternador y el arrancador. Cambiar los Rodamien-
4 | tos Lado Colector hilera de bolas 6312C4 y en el ex-
tremo transmision Rodillos cilindricos NU317C4. Grasa
L-EGEB2. Agregar 20 gr en cada rodamiento.
5 | Verificar tension de generacion 110+/-2V.
Verificar estado de porta escobillas, sujecion vy resorte
6 | de presion. La fuerza del resorte serd 22+/-2N. La

RA FE

TERIAL RODANTE
RROVIARIA S.E,

Pagina 11 de 23




SOF SE

Revision Numeral 1 de Locomotoras CS

“SDD7 = tinea-San-Martin [ -

, | Cambiar las escobillas modelo Ny28 o D104 de Refoliado NOZ_}L&
224055 mm. Altura del escobilla min. 27 mm. .
8 | Controlar estado de cubiertas de proteccién.
9 | Realizar el balanceo del Inducido
3.4.7. Gabinete de Rectificador de silicio TGZ37-4400/1053
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido qubre del
ejecutante
1 | Se debe limpiar el rectificador de silicio (con aire).
Se deben inspeccionar la apariencia y el estado de
2 | fijacion de los componentes de silicio y los componen-
tes de proteccion de resistencias y capacitores.
3 Se debe inspeccionar el estado de las borneras de co-
nexién de cobre y los cables.
Se debe inspeccionar y medir los diodos de rectifica-
4 | cion y los componentes de proteccién de resistencias y
capacitores del rectificador de silicio.
Hay que desmontar el panel de resistencias y capaci-
5 tancias con el fin de inspeccionar visualmente el dafio
de sus elementos, Ademads, se debe comprobar estos
elementos con multimetro.
Se debe inspeccionar el estado y controlar por fisuras
6 la puerta, asi como el dafio de cerradura, la normali-
dad de operacion y el movimiento flexible de la puer-
ta. En caso necesario, se debe cambiarlo.
Barras de alta tension. Se debe inspeccionar visual-
7 | mente la deformacion, la grieta y la erosion eléctrica.
En caso necesario, se debe cambiarlo.
8 | Verificar entrada de ventilacion
3.4.8. Gabinete de Valvulas Electromagnéticas
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nombreigel
ejecutante
1 Verificar funcionamiento de véalvulas electromagnéti-
cas.
2 | Controlar estado de bobinas de electrovalvulas
3 | Controlar estado de puertas.
4 | Controlar ajuste de cafierias.
3.4.9. Caja de Herramientas
it Descripcién de Tarea Estado | Corregido Nombre del
ejecutante
1 | Verificar estado y fijaciones,
3.5. Equipos de Cabina de Refrigeracion
ft Descripcién de Tarea Estado | Corregido | NNompre del
ejecutante
Realizar limpieza Integral de |a Cabina de Refrigera-
1 cién, drenando aceite, limpiando laterales, techo y
piso. Limpiar interior de armarios con aire comprimi-
do.
3.5.1. Eje de transmision y caja de velocidad
It Descripcién de Tarea Estado | Corregido Nc_)mbre del
ejecutante
Quitar las tapas de inspeccion de |la caja de velocidad,
| | purgar el aceite para examinar el rodamiento e ins-
peccionar si existe desgaste, derramamiento y/o fisu-
ras en rodamientos y engranajes, asi como el estado

Ing.
GERE.\rgr

L/
[ 12
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de los engranajes.

Verificar el Nivel del Aceite y realizar completamient
de ser necesario de la caja de velocidad. El nivel co-
rrecto es el nivel medio del indicador

Cambiar el aceite en la primera revision a, luego en
las AB.

Revisar eje de transmision y caja de velocidad.

Se deben inspeccionar visualmente el estado de todas
las partes v la sujecion de los pernos.

Se debe inspeccionar si el eje esta sujeto o no.
Ademas, la cruceta debe ser flexible y libre de engra-
na miento.

Se deben inspeccionar el estado de los alemitas y el
circuito de lubricacion del cardan.

Se debe inspeccionar si la cubierta de proteccion
estd apretada o no

Revisar Acoplamiento eldstico entre el motor y cardan

10

Se debe inspeccionar |a rotacion del cardan luego de
arrancar la locomotora.

11

Se debe arrancar la locomotora con el fin de inspec-
cionar el funcionamiento de la caja de velocidad.

3.5.2. Bomba Hidrostatica Modelo: A2F225Q1a
3.5.3. Motor Hidraulico Modelo: A2F225Q2

it

Descripcion de Tarea

Estado

Nombre del

Gorregidol || o ccvtante

Se debe realizar el Desarme, Limpieza y Cambio de
Rodamientos de la Bomba Hidrostatica y el Motor
Hidraulico

Verificar el Nivel del Aceite y realizar completamiento
de ser necesario. Tener en cuenta que el nivel admi-

tido es 2 tercios del indicador de aceite del tanque, y

el llenado debe realizarse con el motor diésel en mar-
cha y la valvula de escape de aire abierta,

Se deben inspeccionar los pernos, los retenes, las
almohadilias y las juntas de la bomba hidrostética y
del motor hidrostatico.

Se deben inspeccionar las carcasas de la bomba
hidrostatica y del motor hidrostatico. Ademas, se de-
be inspeccionar el estado de soporte del motor
hidrostatico con el fin de garantizar que este soporte
esta firme.

Se debe inspeccionar el estado de la valvula de segu-
ridad, la valvula de control de temperatura y la valvu-
la de retencién, asi como el funcionamiento del com-
ponente de detencion de temperatura con el fin de
garantizar que estas piezas estan libres de fisuras.

Verificar luego de 2 horas de funcionamiento la tem-
peratura de la carcasa gue debe ser menor g 80°C.

Se debe inspeccionar el estado de las cafierias y las
juntas del sistema hidrostatico con el fin de garanti-
zar que estas piezas estan firmes.

Verificar juntas y sujetadores.

Controlar por fugas en el radiador de aceite.

Verificacion de mangas de alta presién (26 MPa).

Cambiar mangas de alta presion de aceite,

Verificacion de ruidos y vibraciones anormales en la
bomba.

GERENTE DE.
W

Ing. Jua

F
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A R
Se debe inspeccionar la sujecién del ventilador. g> \\%) j} /
12 | Ademas, la apariencia superficial de este ventilador | Refoliadp N° 2;25/ - &
debe ser buena. :
Se debe inspeccionar visualmente el estado del tan-
13 | que de aceite de persiana, asi como la fijacién vy la
accién de este tanque.
Se debe girar el ventilador parado con mano con el
14 | fin de inspeccionar la rotacidn del ventilador y su mo-
tor.
Se debe inspeccionar la bomba hidrostatica y el mo-
15 tor hidrostatico luego de arrancar la locomotora con
el fin de garantizar que el funcionamiento de estas
piezas es normal.
16 Se debt? reemplazar la totalidad del aceite del circuito
hidrostatico.
17 | Limpieza de Filtro de entrada de aire de carroceria.
18 Cambiar bulbo de temperatura de valvula termostati-
ca.
3.5.4. Soplador de PisoNumero 2
It Descripcidn de Tarea Estado | Corregido | NNombre del
gjecutante
Se deben inspeccionar todas las partes del soplador,
1 | asi como el estado de sus alemites con el fin de ga-
rantizar gue estas estas piezas tienen aceite
Se debe inspeccionar si la soga esta dafiada, desgas-
2 | tada o los sujetadores estan flojos. (si tiene este aco-
ple)
3 | Desarmar y controlar rodamientos.
4 | Revisar turbina y eje estriado.
Controlar acople a engranajes. Lubricar (si tiene este
acople)
6 Re lubricar en cantidad necesaria. Grasa de alta tem-
peratura SRISR-2 de Calte.
7 | Verificar pernos de Sujecion.
8 | Controlar reja de entrada de aire.
9 Verificar su funcionamiento libre de ruidos y vibracio-
nes anormales.
10 Verificar su funcionamiento luego del Arranque de la
Maquina.
3.5.5. Ventilador de Locomotora
: o : Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido ejecutante
1 | Cambiar sensor de RPM
2 | Verificacion de estado de Alemites.
3 | Agregado de aceite por alemite. Calte SRISR-2
4 | Verificar estanqueidad de las mangueras y conexiones
5 | Realizar limpieza profunda.
5 Controlar revoluciones del ventilador y funcionamiento
de la valvula termostatica.
7 | Controlar funcionamiento de persianas.
3.5.6. Filtro Valvulas y Cafierias del sistemma Neumatico
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido Sabal
- ejecutante
1 Controlar estado de caferias, mangas, conexiones del /
sistema neumatico /

DANTE
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Verificar la correcta sujecion de Vélvulas y depésitos

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracion y prueba en banco

Refoliadq

5

* )
g

de la Valvula de Venteo N°8

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracién y prueba en banco
de la Valvula de J-1

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracidon y prueba en banco
de la valvula 30-CW modulo

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracién y prueba en banco
de la valvula 26F

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracion y prueba en banco
de la valvula Al

Desmontar, Realizar mantenimiento, cambio de Kits
pesado de reparacion, calibracion y prueba en banco
de la Valvulas N-1, la ubicacion de |la otra valvula es
en la sala de planta motriz

Realizar limpieza del armario de Valvulasneumaticas

3.5.7. Radiador

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Verificar la limpieza del Radiador

Verificar el estado de las aletas disipadores, corregir
en caso de anomalias

Controlar estructura de soporte de los radiadores.

Controlar estado de juntas de paneles

Cambiar mangas de retorno al tanque

3.5.8. Tanque de aceite hidrostatico

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se debe limpiar el filtro magnético

Controlar funcionamiento de tele termometro.

Controlar estado y de ser necesario limpiar visor de
nivel de aceite de depésito hidrostatico.

Cambiar junta de tapa superior. Controlar estado de
tapa.

3.6. Equipos de Cabina de Equipos Auxiliares

it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Realizar limpieza Integral de la Cabina de Equipos
auxiliares, drenando aceite, limpiando laterales, techo
y piso. Limpiar interior de armarios con aire comprimi-
do.

Controlar estado de puertas de gabinete, burletes y
cerraduras.

3.6.1. Equipo de Freno 26-L

It

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Controlar valvulas de freno combinado y freno inde-
pendiente.

Controlar estado de vélvula de freno de emergencia
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manual.

Se debe inspeccionar el estado de las cafierias, las
juntas y los sujetadores de tubo.

R

g
gfoliado N“Z’f"(

}f

Se debe inspeccionar el estado de los grifos.

Se debe realizar la prueba de rendimiento integral de
los dispositivos de freno segln procedimiento corres-
pondiente.

Verificar el correcto funcionamiento de la valvula Al
de corte por tren dividido.

Se debe inspeccionar las valvulas de seguridad y dre-
naje de agua de |os depdsitos de aire comprimido.

3.6.2. Dotacion

It

Descripcion de Tarea

Estado

Kg.

Corregido

Nombre del
ejecutante

3.6.3.

Resistencias de Freno Dindmico Modelo: TZZ01-520/1000TH

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se deben inspeccionar los cables y sus aislamientos.

Se debe inspeccionar el estado de las borneras de
terminales.

Se debe inspeccionar el estado de los cables.

R N

Se debe inspeccionar y probar el funcionamiento del
freno dindmico.

3.6.4. Soplador de ventilacion Modelo: ZTP-63LH3.

It

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
gjecutante

Se debe inspeccionar el funcionamiento.

Controlar sujecion de tapas de inspeccion y proteccio-
nes.

3.7. Exterior

3.7.1. Carroceria

it

Descripcién de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se debe inspeccionar la apariencia y el estade de la
carroceria, las ventanillas, los parabrisas, los techos,
las persianas, los pisos de los pasillos y los pasama-
nos.

Debe inspeccionarse la situacion de las ventanas y
reemplazar a tiempo las juntas/burletes rotos o enve-
jecidos.

Debe inspeccionarse la situacién de los techos des-
montables y reemplazarse las juntas de aislamiento
deterioradas. Debe inspeccionarse la soldadura entre
los cancamos, |las sujeciones y la carroceria. Debe
inspeccionarse |a conexion entre los cancamos y las
sujeciones.

Se debe inspeccionar la apariencia e instalacion de los
espejos retrovisores, se debe probar la accién de es-
pejos, debe ser flexible.

Se debe inspeccionar los limpiaparabrisas eléctricos,
sus caferias neumaticas, sus valvulas de control y su
estado de instalacién. Prueba funcional. Cambiar es-
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cobilla cada 2000 hs de uso.
6 i\:;?-;iiicar la correcta fijacion de los pasamanos. Y es:ﬁe,fo“ado N© 2%5‘*
El funcionamiento de las puertas exteriores con las
7 | cerraduras y su estanqueidad como las interiores de
los compartimientos.
8 Limpiar e inspeccionar los soportes de los filtros de la
carroceria
9 | Limpiar filtros de carroceria
10 | Lavar filtros inerciales y conducto de aire.
Debe inspeccionarse la persiana del ventilador del ga-
11 | binete de fuerza motriz. Dicha persiana debe ser flexi-
ble.
12 | Controlar estado de parabrisas.
13 | Controlar estado de rejas de protecciéon de parabrisas.
14 | Limpieza y control de bastidor de locomotora.
15 | Controlar estado de pivote.
16 | Controlar estado de fuelles de MT.
17 | Controlar caferia de aire bajo bastidor.
3.7.2. Acople Automatico Scharfenberg
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido | \orbre del
ejecutante
Se debe Realizar Overhaul 2 (OH2) de acuerdo al capi-
1 tulo 6 de los manuales de acoples automaticos Schar-
fenberg Voith, Adjuntar planillas de medicién y prueba
de los acopladores.
5 Verificar altura de acople Automatico, 900-11/-35
mm
3.7.3. Miriflaque
it Descripcién de Tarea Estado | Corregido NomDte el
ejecutante
1 Se debe inspeccionar |a apariencia de todas las partes
del mirifaque y el estado de sujecion de los pernos.
5 Controlar estado de viga inferior de mirifiaque. Cam-
biar de ser necesario.
3 Altura de la viga inferior del mirifiaque 80 mm a 140
mim.
Se debe medir la distancia entre barrevias y la parte
4 | superior del riel en base de las condiciones predeter-
minadas. Dicha distancia debe ser de 20mm a 30mm.
5 | Cambiar elementos de goma de barrevias.
6 | Corregir posicion de sujetadores de mangas de freno.
3.7.4. Grifos
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido Nombre del
ejecutante
Se debe inspeccionar el estado de los grifos angulare-
1 | sambos extremos deben estar cerrados para la opera-
toria habitual.
| 2 | Los grifos restantes deben estar abiertos.
3 | Revisar estado de grifos y mangueras de freno.
3.8. Cabina de Conduccién
i G . Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado Cofrge%;rldo &jecutante
1 | Realizar limpieza Integral de la Cabina de Conduc-

PERADORA

MATERIAL RODAKTE
FERROVIARIA 8. E.
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ior de armarios con aire comprimido. Limpiar el pupi=

cion, limpiando laterales, techo y piso. Limpiar ]nterﬁe

foliado

tre y todos sus elementos

hJ

Inspeccionar Integridad y Funcionalidad de elementos
de control como: Botones, Interruptores, terminales,
pedales, Tapas de Limpia parabrisas, Relojes Analbgi-
COS.

Controlar estado de cortinas laterales y para soles

Controlar estado del piso de la cabina.

Desarmar bocina y realizar limpieza.

Cambiar Diafragma de Bocina

~N Oy s w

Se debe inspeccionar el funcionamiento de las boci-
nas

o]

Se debe verificar el funcionamiento de |las luces de
iluminacién de cabina. Tanto |as generales como las
de lectura

Verificar el funcionamiento del asiento de conductor,
estado de tapizado, engrasado de mecanismo de ele-
vacion vy giro en caso de ser necesario. Verificar fija-
cion del asiento.

11

Verificar existencia de Matafuegos de 5 Kg y su co-
rrespondiente precinto.

12

Se deben inspeccionar los calefactores eléctricos.

13

Verificar Integridad y Funcionamiento de |a Radio.

14

Verificar funcionamiento de Monitores y cdmaras

15

Verificar el funcionamiento del conmutador 6SA.

3.8.1. Ordenador COLDFIRE 5235 7

NOTA: Para Encender el Ordenador deben conectarse el interruptor general 1SK y el In-

terruptor de energia del Ordenador 2QAS.

It

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se debe limpiar e inspeccionar el monitor de ordena-
dor.

Se debe limpiar e inspeccionar los cables exteriores y
los enchufes del gabinete de ordenador. Ademas, se
deben probar la “Excitacion 1” y la “Excitacion II”.

Deben Revisarse los siguientes parametros del orde-
nador y definir si surgen tareas puntuales:

e« Averias

e Temperatura de Ejes

« Resumen de Fallas

e Registro de 10 fallas mas importantes

3.8.2. Aire Acondicionado Modelo: TTK1-5.0DL

it

Descripcién de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se debe inspeccionar y limpiar las cajas de control, la
caja de fuente de energia, los componentes eléctricos,
los enchufes, los tomacorrientes, las llaves de control,
los cables y los filtros del aire acondicionado. Estas
piezas deben ser limpias y la accion de las piezas mo-
vibles debe ser flexible.

Evaporador y condensador: Se deben limpiar los espa-
cios mediante el soplete con aire seco y en la direccién
contraria a la de operacion. Si hay mucho polvo, se
puede limpiar con una aspiradora. Si esta muy sucio,
se puede limpiar con detergente neutro diluido en

Pagina 18 de 23



SOF SE

Revisién Numeral 1 de Locomotoras GSR-SPB7—--Linea.San _Marnti

agua tibia. Estas piezas deben estar limpias y la gcpiouy 5 ; a qu_
de las piezas movibles debe ser flexible. pliado N

Se debe inspeccionar el tubo de drenaje de agua, los
3 | ventiladores y el sistema eléctrico. El estado de estas
partes debe ser bueno.

! 4 | Agregar grasa a los rodamientos del motor

Se debe inspeccionar y limpiar el equipo principal de
aire acondicionado. Las piezas de este equipo principal
debe ser limpias y la accion de las piezas movibles
debe ser flexible.

6 | Medir la aislacion de los circuitos

3.8.3. Ventilador de Cabina LGF-40 - 0.04 KW

Nombre del

It Descripcion de Tarea Estado | Corregido :
ejecutante

Verificar el cuerpo exteriormente, limpieza y verifica-
cion de fisuras.

Revisar la fijacion del mismo.

Revisar estado y correcta sujecion de las tapas y ca-
bleado

Verificar el porta escobilla libre de fisuras.

Verificar el correcto deslizamiento de la escobilla, l1a
5 | condenacion de la escobilla es cuando el largo llegue a
los 2/3 de la medida original.

Verificar que la tension de los resortes sea homogé-
nea.

Verificar en funcionamiento libre de ruidos y vibracio-
nes importantes.

8 | Lubricar Rodamientos.

Medir Aislacion con 500V min. 5MQ

3.8.4 Controles Electronicos

Nombre del

It Descripcién de Tarea Estado | Corregido ;
ejecutante

1 | Funcionamiento de SA6 ambas cabinas

Limpieza e inspeccion de cables y conectores en am-
bos ordenadores

Revisar estado y correcta sujecidn de las tapas y ca-
bleado

Ver estado de pantallas, ajustar fecha, diametro de
rodado vy kilometraje de ambos ordenadores

Verificar funcionamiento de fuentes de backup 1 y 2
Descargar eventos del registrador de datos, fecha y
diametro de rodado

Verificar funcionamiento de alarma de incendio

Revisar sensor 1, 2, y 3. Comprobar ultimo evento
registrado

Revisar sensores de RPM de sopladores 1y 2

Limpieza superficial de sensores de RPM de MT

ooBlol o [N o ;] &

Limpieza superficial de sensores de temperatura de
MT

Intercomunicador. Verificar funcionamiento de anun-

13 | Limpieza de gabinete electronico, sopletear de ser
necesario

14 | Controlar precintos de gabinete, anotar numero

15 | Verificar correcto funcionamiento de! tacometro
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16

Verificar funcionamiento de sensor de RPM de ven

Re

foliado

dor de radiadores

17

Verificar que las RPM de los seis MT sean iguales

18

Unidad de Medicion de Temperatura:
Fecha y hora

Alarmas

Revisién general de valores de sensores
Revision fisica de sensores en bogues.

19

Controlar radio, cdmaras y equipos de GPS

3.9.

Cabina de Planta Motriz

It

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Realizar limpieza Integral de la Cabina de Planta Mo-
triz, drenando aceite, limpiandao laterales, techo y pi-
so, Limpiar interior de armarios con aire comprimido.

3.9. 1.

Maotor Diesel Caterpillar - CAT3516B - Potencia Nominal 1678

KW

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
gjecutante

Comprobar dispositivos de proteccion.

Comprobar el equipo impulsado.

Comprobar ajustes del anclaje del motor.

Verificar el estado del depésito de combustible y las
cafierias de salida y retorno (Pérdidas y fijacion de los
mismos).

Revisar estado de tablero de parada de MD.

Verificar el funcionamiento del ventilador de enfria-
miento de los radiadores y las persianas de la caja de
aire

Verificar integridad y funcionamiento de los instru-
mentos de medicion.

Verificar Vaso Visor de Combustible,

Probar el sensor de baja presion de aceite.

10

Controlar normal funcionamiento de monitores de MD

en ambas cabinas.

3.9.2. Alternador Asincrénico Principal CDJF201D - Poten

cia Nominal 1800 KVA

it

Descripcién de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Desmontar el alternador. Limpieza del mismo.

Realizar el cambio de los rodamientos y cambiar to-
talmente el lubricante.Utilizar grasa L-EGEB2. Lubricar
el NU2230 trasmision del motor diesel y el N1326 +
H1326 a la transmision auxiliar.

Se debe limpiar con aire comprimido, inspeccionar el
estado y la aislacion de los devanados, del ventilador,
del bloque equilibrante y de los pernos polares.

Se deben inspeccionar los cables principales del alter-
nador y sus conexiones.

Controlar barras de alta tension,

Controlar estado de ventilador.

Controlar estado de rejas de ventilacion.

Controlar estado de las barras de conexion, en el caso
de encontrar fisuras reparar.

WOl o |~Nigv i B

Realizar Balanceo del rotor

Montaje y alineacion del alternador. Verificar ajustes

de fijacion.

Ing. J
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| 11

Luego de 2 horas de marcha realizar el control de
temperatura con pistola, y registrar valor en amb

>9“:¥eéoliado

N 2 H

rodamientos.

12

Verificar ruidos o vibraciones anormales,

3.9.3. Sistema de Refrigeracion

| it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Verificar nivel de liguido refrigerante en tanque com-
pensador del sistema de enfriamiento del motor Die-
sel, el llenado debe realizarse con el motor diésel en
marcha y la vélvula de escape de aire abierta.

Verificar el sensor de temperatura de Refrigeracion.

Controlar dispositivo de bajo nivel de agua.

Cambiar manga de entrada a bomba proveniente de
radiadores.

Cambiar juntas de cafierias de salida y entrada a ra-
diadores.

3.9.4. Separador de Agua Aceite
3.9.5. Tangue de Expansién de Agua

[ it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Revisar nivel de agua del tanque. Si se carga agua
purgar el sistema.

Nivel de Agua: Motor Funcicnando, marca roja, motor

_parado nivel medio de medidor.

Realizar limpieza interior de tanque.

Controlar vidrio nivel y limpiar

Cambiar tapa de presion.

Cambiar mangas de retorno.

Controlar sujecion vy ver que el tangue no tenga fisu-
ras.

Cantrolar cafierias de entrada y salida.

Wito =~ [ |sijw] M

Cambiar manga de bajada a bomba de agua.

3.9.6. Soplador de Carroceria JFJ-A11 - 0.308 KW

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Verificar el cuerpo exteriormente, limpieza y verifica-
cion de fisuras,

Revisar la fijacion del mismo.

Revisar estado y correcta sujecion de las tapas y ca-
bleado

Verificar el porta escobilla libre de fisuras.

Verificar el correcto deslizamiento de la escobilla, la
condenacion de la escobilla es cuando el largo llegue a
los 2/3 de la medida original,

Verificar que |a tension de los resortes sea homogé-
nea,

Verificar el funcionamiento libre de ruidos y vibracio-
nes importantes.

| Medir Aislacion de con 500V min. 5MQ

3.9.7. Tuberia de Escape de Motor Diesel

it

Descripcion de Tarea

Estado

Nombre del
ejecutante

Ing. Juan
GERENTE
OPE

Cc?rregi/do

FERROVIARIA & F
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Verificar estado y fijaciones.

Controlar fuelles chicos y grandes.

Revisar estado de tronera de escape.

Do M=

Normalizar manta aislante de multiple de escape.

3.9.8. Dotacion

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Verificar integridad de precintos en matafuego de 5
Kg.

Escalera de emergencia

3.10. Otros

it

Descripcion de Tarea

Estado

Corregido

Nombre del
ejecutante

Se deben limpiar e inspeccionar los contactores (los
contactores electroneumaticos y electromagnéticos):
1KM1-1KM6, 2KM: los contactores electromagnéticos
de corriente continua: 5KM1, 5KM2, 6KM, 7KM1 vy
7KM2), los supresores, los relés (KE, KC, 1KD1-
1KD5), los conmutadores (1QP y 2QP), las bobinas y
el estado de los enclavamientos.

Se deben limpiar e inspeccionar las luces cabeceras,
las luces de iluminacidn, los interruptores y las cuchi-
llas respectivas (K, ZFK y KTK) asi como los fusibles.

Se deben limpiar e inspeccionar los circuitos eléctri-
cos y las borneras de terminales.

Se deben inspeccionar el estado de las resistencias,
las abrazaderas, las capacitancias y los componentes
de rectificacion.

Se deben inspeccionar los dispositivos de proteccion
de presién de aceite, la temperatura de agua, la
puesta a tierra, la sobre corriente y la sobrepresion
de la caja de ciglenal.

Se debe cambiar el relé de presion de aceite.

Se debe probar el funcionamiento de las valvulas
electro neumaticas.

Se debe inspeccionar el estado de los sensores.

Se deben limpiar los componentes electronicos y los
enchufes exteriores asi como inspeccionar el estado
de estas piezas.

Se debe limpiar e inspeccionar el controlador de con-
duccion (con cepillo o aire seco).

10

Se debe controlar el funcionamiento de los calentado-
res de agua vy limpiar sus circuitos eléctricos.

11

Se debe inspeccionar el estado de las cafierias de
agua de enfriamiento, asi como las valvulas de estas
caferias con el fin de garantizar el funcionamiento
normal de estas caferias y no se permite la existen-
cia de las fugas.

12

Se debe inspeccionar el estado de las juntas y las
abrazaderas de tubo de estas cafierias. No se permite
la existencia de las fugas.

13

Se deben desarmar las mangueras del tubo de freno
con el fin de probarlas.

14

Se debe probar la generacion fija.

15

En invierno, se deben inspeccionar los calefactores
eléctricos.

[/
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16 | S debe controlar el funcionamiento de los calentadpRefoliadp N° LA~}
res de agua v limpiar sus circuitos eléctricos. e
Se debe cambiar los reguladores de tension eléctrica
s el e g 7
invirtiendo los reguladores de tension.
3.11. Instrumentos
it Descripcion de Tarea Estado | Corregido !:‘3.);25{: n(izl
Se debe inspeccionar el estado de los instrumentos. La
fecha de validez de estos instrumentos debe ser mas
1 | tarde que la fecha de la proxima inspeccién. General-
mente, el periodo de validez de los instrumentos es de
3 a 6 meses.
5 Se debe inspeccionar el estado de los sensores de es-
tos instrumentos, las juntas y las cafierias.
3.12. Pruebas Dinamicas.
. . " Nombre del
It Descripcion de Tarea Estado | Corregido ejecutante
1 | Realizar prueba de traccion en ambas direcciones.
2 | Se debe probar el funcionamiento del hombre vivo
3 | Realizar ensayo de propia carga

Adjuntar planilla de control de rodado, firmada por el responsable del torno bajo piso.
Adjuntar planilla de control de frenos, firmada por el supervisor responsable.
Adjuntar protocolos de ensayos de ultrasonido en los ejes de traccion,

Observaciones:

Supervisor de Mecanica

Supervisor Eléctrico

Supervisor de bogues y Neumatica

" Coordinador de Mant. Electronico

Jefe de Mantenimiento

Coordinador de Deposito Locomotoras
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PLANILLA DE COTIZACION - RESUMEN MANTENIMIENTO PREVENTIVO MEDIANO DE LOCOMOTORAS DE LA LINEA SAN MARTIN
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