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1 OBJETO

Establecer los requerimientos para efectuar la reparacién general de 40 bogies para
coches remolcados Materfer, tipo clase Unica trocha 1676mm, la que sera ejecutada en
un todo a las reglas del buen arte y con el empleo de la tecnologia mas adecuada a este

tipo de intervencion.

2 ALCANCE.

La reparacion se realizara teniendo en cuenta que se deben ejecutar todos los trabajos
gue se requieren en el presente Pliego y la provision de todos los materiales y repuestos
gue se necesiten, salvo los aclarados especificamente en el presente Pliego que sera
provisto por Trenes Argentinos, por cuanto la obra serd ejecutada bajo la modalidad
LLAVE EN MANO.

Todos los materiales deberan ser verificados y/o ensayados por el contratista antes de su
utilizacion. Los datos obtenidos de reparacion y o informacion de la provisiéon, en caso de
ser nuevos, serdn incluidos en el protocolo; en especial de las ruedas, ejes y rodamientos.
Los oferentes deberan inspeccionar el estado de cada bogie, siendo de su exclusiva
responsabilidad la cuantificacion de los trabajos necesarios para cumplir el alcance de la
presente, por lo que TRENES ARGENTINOS no reconocera adicional alguno por

eventuales trabajos o provisiones que no estén contemplados en la descripcion del
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presente pliego. A tal fin, a requerimiento de los posibles Oferentes, se coordinara una
visita de reconocimiento.

La cantidad total de 40 Bogies esta distribuida en 4 Renglones, cada uno compuesto por
10 bogies que conforman 5 Juegos de Bogies. Cada Juego de Bogies, tal como se define
en el apartado 3 del presente, se encuentra conformado un Bogie sin Generador y un
Bogie Con Generador, denominados Bogie N° 1 y Bogie N°2, respectivamente, conforme

el siguiente esquema:

RENGLON POSICION P DESCRIPCION CANTIDAD

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1

REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2

2.1 Requisitos de la Oferta Técnica

e EIl Oferente debera presentar una memoria descriptiva de los trabajos a desarrollar

de conformidad con lo solicitado en el Pliego de Especificaciones Técnicas.
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o Debera presentar antecedentes técnicos que demuestren haber efectuado trabajos

similares a los solicitados en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas.

¢ Presentar la Planilla de Cotizacion conforme el Modelo del Anexo 15.

3 DEFINICIONES
A los efectos de estas Especificaciones Técnicas, se tendran en cuentas las

definiciones asignadas a continuacion:

“CNRT”, significa Comisiébn Nacional de Regulacién del Transporte de la

Republica Argentina.

“Contratista” empresa encargada de la provision de lo solicitado en el presente
PET.

“Juego de Bogies” significa una dupla de Bogies compuesta por un bogie sin
generador (denominado Bogie N° 1) y otro con generador (denominado Bogie
N°2).

“Oferente” Empresa que participa en el proceso de precalificacion, de la
licitacion presente, y ofrece para su evaluacion mediante la oferta, sus

capacidades y provision de bienes/servicios solicitados.

“Periodo de Garantia” es aquel periodo estipulado en el apartado 11 del

presente, durante el cual el Proveedor es responsable de cualquier desperfecto.

“SOFSE” significa Sociedad Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado de la

Republica Argentina.

"TRENES ARGENTINOS/COMITENTE" significa Operadora Ferroviaria Sociedad

del Estado.
IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE

Pégina 5 de 84




PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 07
o P E RAC I 0 N ES Fecha: 23/07/2021

REPARACION GENERAL DE BOGIES MATERFER
TROCHA ANCHA Pdgina 6 de 33

4 NORMAS PARTICULARES

e FAT MR 704: Material Rodante- Geometria de los Pares Montados de Ruedas
Nuevos, Rehabilitados y en Servicio- Trochas 1676, 1435 y 1000 mm, normativas
y planos complementarios. En caso de realizarse el reperfilado el mismo debera
cumplir con los parametros de los planos NEFA 1214/2 Hojas 1 a la 3 apartado
“NUEVO”.

e FA 8005: Especificacion Técnica Ruedas Enterizas Laminadas para Material
Rodante, Tipo R 6.

e Ultrasonido: Control de ultrasonido, FAT V 2005, FAT V 2006. Los resultados
deberan ser volcados en la planilla del Anexo 12, en original por el operador
calificado segun IRAM 9712 .Se debera adjuntar la trazabilidad de los equipos de
medicion asi como el certificado de aptitud del dltimo ajuste.

e Condenacion de ejes. Instruccion ND1 y ND3 de la CNRT.

¢ Calado de Ruedas segun FAT MR 500. NEFA 929 y NEFA 476.

5 REPUESTOS

El Contratista debera emplear repuestos originales o de calidad comprobada
experimentalmente, con absoluta intercambiabilidad con los primeros, y que cumplan con
las normas y especificaciones establecidas por el fabricante original del bogie y/o por
normas o especificaciones de TRENES ARGENTINOS citadas en el Apartado 4. (FAT,

NEFA, etc.) disponibles en el portal de la CNRT bajo normativa ferroviaria.

6 DOCUMENTACION TECNICA

El contratista llevara un legajo donde se asentara toda la documentaciéon técnica,
relevamientos, ensayos y pruebas avalados por personal competente debidamente

protocolizados y que sera entregada junto con cada Bogie.
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Se debera entregar toda la documentacién necesaria para el registro de las variaciones
dimensionales y demas caracteristicas relevantes de los distintos érganos del bogie, con
respecto a los parametros estandar en los casos en que se hubieran producido tal
alteracion y en aquellos otros en que se hubieran efectuado procesos de restitucion o
reconstruccion de tales parametros.

El contratista har4 entrega también de una copia de las planillas con los registros
dimensionales que haya efectuado en la fase de desarme e inspeccién calificada de los
componentes, como asi mismo las dimensiones finales de aquellos componentes que
gueden en alguna medida admitida fuera de la estandar, luego de su reparacion.

El Contratista debera entregar al Representante del Comitente un cronograma de los
trabajos que establezca los puntos de control de avance de la reparacion respetando el
apartado siguiente.

7 MEDICION Y CERTIFICACION TRABAJOS.

El acta de medicién resumen y las de cada unidad en obra, la curva de avance de obra y
un informe detallado, con fotos, de los trabajos ejecutados se presentara dentro de los
primeros 5 (cinco) dias corridos de cada mes. Toda esa documentacion firmada en
original por el representante autorizado de obra del contratista, por quintuplicado.
Acompafiara al certificado de obra.

El Contratista suministrara el modelo de la planilla tipo del acta de mediciéon, la cual
debera ser aprobada por la Inspeccién de Obra. El certificado de obra se confeccionara
mensualmente en base al acta de medicién, donde consten los trabajos ejecutados en el

mes. Sera firmado por los Representantes Técnicos, del Contratista y del Comitente.

7.1 Porcentajes de Avance. Anticipo Financiero.

El/los Contratista/s podra/n solicitar el QUINCE POR CIENTO(15%) del valor total
adjudicado en concepto de anticipo, el cual sera descontado en forma proporcional de las
Certificaciones mensuales que se presenten, de conformidad con el esquema que se

detalla a continuacion y con lo establecido en el Pliego de Condiciones Particulares.
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Avance
. L Incidencia
RENGLON 1 (POSICION 10) - 5 JUEGOS DE BOGIES Proyecto
Unitaria
Total
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
2,00% 2,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
4,00% 6,00%
1 JUEGO DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 2,00% 8,00%
e PROVISION DE UN GENERADOR 4,00% 12,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 5,00% 17,00%
e ARMADO Y PINTADO
5,00% 22,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
3,00% 25,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
6,00% 31,00%
2 JUEGOS DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 4,00% 35,00%
e PROVISION DE 2 GENERADORES 10,00% 45,00%
. TIMONERIA DE FRENO 6,00% 51,00%
e ARMADO Y PINTADO
8,00% 59,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
2 JUEGOS DE BOGIES 3,00% 62,00%
. GRANALLADO
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e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
6,00% 68,00%
CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 10,00% 78,00%
¢ PROVISION DE 2 GENERADORES 8,00% 86,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 6,00% 92,00%
e ARMADO Y PINTADO
8,00% 100,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
Avance
A Incidencia
RENGLON 2 (POSICION 20) - 5 JUEGOS DE BOGIES Proyecto
Unitaria
Total
e LIMPIEZA Y DESARME
¢ GRANALLADO
2,00% 2,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
4,00% 6,00%
1 JUEGO DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 2,00% 8,00%
¢ PROVISION DE UN GENERADOR 4,00% 12,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 5,00% 17,00%
e ARMADO Y PINTADO
5,00% 22,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
2 JUEGOS DE BOGIES e GRANALLADO 3,00% 25,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
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e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
6,00% 31,00%
CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 4,00% 35,00%
¢ PROVISION DE 2 GENERADORES 10,00% 45,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 6,00% 51,00%
¢ ARMADO Y PINTADO
8,00% 59,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
3,00% 62,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
6,00% 68,00%
2 JUEGOS DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 10,00% 78,00%
¢ PROVISION DE 2 GENERADORES 8,00% 86,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 6,00% 92,00%
e ARMADO Y PINTADO
8,00% 100,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
Avance
. Incidencia
RENGLON 3 (POSICION 30) - 5 JUEGOS DE BOGIES Proyecto
Unitaria
Total
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
2,00% 2,00%
1 JUEGO DE BOGIES ¢ VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
4,00% 6,00%
CALIFICACION NUEVOS
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¢ PARES MONTADOS 2,00% 8,00%
¢ PROVISION DE UN GENERADOR 4,00% 12,00%
+ TIMONERIA DE FRENO 5,00% 17,00%
e ARMADO Y PINTADO

5,00% 22,00%
o ENTREGA + PROTOCOLOS
o LIMPIEZA Y DESARME
¢ GRANALLADO

3,00% 25,00%
¢ VERIFICACION DE FISURAS
¢ TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
o DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y

6,00% 31,00%
¢ PARES MONTADOS 4,00% 35,00%
« PROVISION DE 2 GENERADORES 10,00% 45,00%
¢ TIMONERIA DE FRENO 6,00% 51,00%
¢ ARMADO Y PINTADO

8,00% 59,00%
« ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
¢ GRANALLADO

3,00% 62,00%
¢ VERIFICACION DE FISURAS
¢ TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
e DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y

6,00% 68,00%

2 JUEGOS DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS

¢ PARES MONTADOS 10,00% 78,00%
+ PROVISION DE 2 GENERADORES 8,00% 86,00%
+ TIMONERIA DE FRENO 6,00% 92,00%
¢ ARMADO Y PINTADO

8,00% 100,00%
o ENTREGA + PROTOCOLOS
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Avance
. Incidencia
RENGLON 4 (POSICION 40) - 5 JUEGOS DE BOGIES Proyecto
Unitaria
Total
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
2,00% 2,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
4,00% 6,00%
1 JUEGO DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
¢ PARES MONTADOS 2,00% 8,00%
e PROVISION DE UN GENERADOR 4,00% 12,00%
e TIMONERIA DE FRENO 5,00% 17,00%
e ARMADO Y PINTADO
5,00% 22,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
e GRANALLADO
3,00% 25,00%
e VERIFICACION DE FISURAS
e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA
. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y
6,00% 31,00%
2 JUEGOS DE BOGIES CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 4,00% 35,00%
¢ PROVISION DE 2 GENERADORES 10,00% 45,00%
e TIMONERIA DE FRENO 6,00% 51,00%
e ARMADO Y PINTADO
8,00% 59,00%
e ENTREGA + PROTOCOLOS
e LIMPIEZA Y DESARME
2 JUEGOS DE BOGIES 3,00% 62,00%
e GRANALLADO
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e VERIFICACION DE FISURAS

e TRATAMIENTO DE BASTIDOR Y MESA

. DESARME ELEMENTOS SUBCONJUNTOS Y

6,00% 68,00%
CALIFICACION NUEVOS
e PARES MONTADOS 10,00% 78,00%
e PROVISION DE 2 GENERADORES 8,00% 86,00%
e TIMONERIA DE FRENO 6,00% 92,00%
e ARMADO Y PINTADO

8,00% 100,00%

e ENTREGA + PROTOCOLOS

7.2 ADJUDICACION

La adjudicacion serda POR RENGLON pudiendo adjudicarse los renglones que componen

la presente contratacion a diferentes Oferentes, o bien la totalidad de los renglones en

cabeza de un Oferente. En tal sentido, se establece el siguiente criterio para la

Adjudicacién de Ofertas:

7.2.1 Si como resultado del andlisis de las Ofertas presentadas surgieran DOS (2) o
mas que resultaren técnica y formalmente admisibles, se elegira la Oferta
econdmicamente menor, a la que podra adjudicarse hasta un maximo de 2
Renglones.

7.2.2 Los restantes Renglones podran adjudicarse a los siguientes Oferentes cuyas
ofertas resulten técnica y formalmente admisibles, siempre que la diferencia no
supere en un 5% el monto ofertado con relaciéon a la Oferta Comparativa menor.
En dicho caso, se solicitara una mejora de precios, y se adjudicara los 2
Renglones restantes al Oferente que presente una Oferta econémica menor.

7.2.3 En el caso, de que s6lo se presente una sola Oferta que resulte técnica y
formalmente admisible, o que las restantes Ofertas que resulten técnica y
formalmente admisibles, superen el porcentaje establecido en el apartado 7.2.2, se

podra adjudicar la totalidad de los renglones a un solo Oferente.
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8 REGIMEN DE INSPECCIONES
Los trabajos por realizarse estardn encuadrados bajo el siguiente procedimiento y/o
régimen de inspeccion:
8.1 INSPECCION EN PLANTA DE LA CONTRATISTA
La contratista coordinard con la inspeccién de calidad de TRENES ARGENTINOS la
presencia de inspectores en el desarme y posterior relevamiento de los boguies y los
componentes en cada etapa segun lo indicado en el apartado 7.
La Inspeccion de Obra tendré libre acceso a los lugares de obra para proceder a la
fiscalizacién y verificacion de la calidad de las tareas realizadas. Cuando la Inspeccion de
Obra constatara defectos, errores, mala calidad de los materiales o deficientes
procedimientos de trabajo, podra ordenar a la Contratista la reparacion o el reemplazo de
lo defectuoso. Quedara a cargo de la Contratista el retrabajo o el reemplazo de este.
Si la Inspecciéon de Obra no hubiera formulado, en su oportunidad, observaciones por
materiales o trabajos defectuosos, no estara implicita la aceptaciéon de estos, y la
Inspeccién de Obra podra ordenar las correcciones o reemplazos que correspondan, en el
momento de evidenciarse las deficiencias, siendo también a cargo de la Contratista el
costo correspondiente.
8.2 INSPECCION FINAL Y RECEPCION PROVISORIA
Una vez terminados los trabajos encomendados, la Contratista se debera comunicar con
la Inspeccion de Obra de TRENES ARGENTINOS a los efectos de realizar los ensayos y
controles. Asimismo, el reparador proveera un protocolo de ensayo de estos. El no
cumplimiento de esta clausula serd motivo de la no recepcién del equipo.
Efectuada la inspeccion y entregada la documentacion, conforme lo previsto en los
apartados 9.11 y 9.12, a entera satisfaccion de SOFSE, la Inspeccién de Obra,
conjuntamente con la Contratista, suscribiran el Acta de Repecion Provisoria, cuya fecha
daréd comienzo al plazo de garantia previsto en el apartado 11.
NOTA: En la pagina de la CNRT, bajo el rétulo normativa ferroviaria se encuentran
disponibles las normas y los planos de aplicaciébn. En caso de ser necesario por
intermedio del libro de obras se solicitara cualquier aclaracion técnica a la Oficina Técnica
de Material Rodante Central. Se adjunta como informacion adicional parte de los planos
de los componentes principales del Bogie.
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9 TRABAJOS A REALIZAR
9.1 RECEPCION
9.1.1 Descripcion de tareas

e Realizar el inventario inicial y de cada bogie en donde se deberdn completar la
identificacion solicitada en el Anexo 1 — Trazabilidad Bogie Ingreso.

e Lavado profundo del bogie con agua a presidon a temperatura sin detergentes,
complementado con un cepillado u otro elemento que genere idénticos resultados.
Durante esta operacion deberan colocarse cubiertas protectoras en las cajas de
punta de eje para evitar el ingreso de agua a los rodamientos y preservar los
retenes, como asi también en el generador y sus conexiones.

e Inspeccion visual del equipo armado, verificacion dafios.

e Los bogies serdn desarmados completamente retirando el generador, timoneria de
freno, pares montados, cajas de rodamientos, viga oscilante, elementos elasticos
(ballestas y resortes helicoidales), buje del perno de traccidon, tacos elasticos,
colgadores, grilletes, seguros, etc.

e Desarme de los subconjuntos y componentes segun lo solicitado en los apartados
posteriores. Los componentes pequefios que requieran una inspeccion por END

deberan granallarse nuevamente, limpiarse y prepararse para la inspeccion.
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9.2 BASTIDOR

e Relavado y limpieza de bastidor mediante agua caliente/vapor y su posterior

granallado o arenado en forma integral.

9.2.1 Inspeccion Dimensional

e Verificacion dimensional del Bastidor del Bogie segun lo especificado en el Anexo

2 — Inspeccion Dimensional Bastidor Viga. En el cual se deberan controlar:

Distancia entre centro de pivot de balancines
Distancia interior entre pedestales
Diagonales entre pedestales

Alineacién de pedestales

e Dichas mediciones permitiran definir la condicion geométrica del Bastidor

verificando el paralelismo de ejes, planitud, atrochamiento y escuadratura.
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9.2.2 Inspeccion por END

e Control y localizacién de fisuras en el bastidor mediante la utilizacién de particulas
magnetizables y tintas penetrantes en las zonas indicadas en el Anexo 3 -
Verificacion Fisuras Bastidor Viga Bogie.

Se debera adjuntar un registro fotografico de tal comprobacion.

En el caso de verificar la presencia de fisuras y por ende determinar la necesidad
de efectuar soldaduras, se debera adicionar un registro fotografico luego de la
ejecucion de las mismas especificando el procedimiento utilizado.

La reparacion de las fisuras y/o zonas con desgastes, se realizaran preparando la
zona a intervenir de forma adecuada a fin de asegurar la calidad de la soldadura,
mediante el retiro de la zona defectuosa mediante amolado o electrodo de carbon,
segun corresponda.

Luego de la limpieza, se procedera a efectuar una verificacion por tintas
penetrantes adicional para asegurar que se ha liberado la zona de fisuras de
manera correcta.

Se procedera al aporte de soldadura mediante electrodo basico de bajo hidrogeno
AWS E7018 realizando cordones intercalados y discontinuos con el fin de evitar
deformaciones por exceso de temperatura en la estructura.

En el caso de que la zona posea un deterioro tal que impida la reparacion, se
procederd a remover la cara fisurada, reemplazando la misma por una pieza de
similares caracteristicas, previamente ejecutando biselados en todos los lugares
de soldado.

Debera respetarse lo solicitado en el Anexo 14 - Prodedimiento para reparacion
fisuras bogies materfer.

e Para finalizar con los procesos de soldadura sobre el bastidor, se debera proceder
al cambio de las placas de friccion de cada pedestal. Las placas a colocar seran
de acero al Manganeso tipo HADFIELD 11 a 13% Manganeso. Luego del proceso
de Soldado de las placas, se dejaran reposar 2 hs para luego efectuarle el ensayo
por tintas penetrantes sobre los cordones de soldadura.

Debe considerarse durante el armado y montaje se debera ajustar el juego libre de

las cajas de punta de eje a sus valores originales.
| F-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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o El bastidor del bogie sera sometido a un tratamiento térmico de alivio de tensiones
luego de realizada la reparacién de fisuras y cambio de placas de friccion.

e Sila mesa a reparar tiene los alojamientos de los elasticos a ballesta sin modificar,
debera ser modificada totalmente con sus refuerzos de acuerdo al plano NEFA 2-
733-1-5100 previamente y luego sera sometida al ensayo END.

e Se debera Adjuntar gréafica del TT al protocolo de reparacion.

9.2.3 Tareas de Recambio y reparacion

e Reemplazar las placas de friccion de los topes de timoneria, y bujes de soportes
en bastidor y en los soportes de la timoneria de freno. Los nuevos bujes seran de
acero.

o Reemplazar los patines de friccién para barra transversal superior.

e Se repararan y acondicionaran los conductos de lubricacion, y reponeran en caso
de ser necesario los conductos faltantes.

9.3 VIGA OSCILANTE
9.3.1 Descripcion de las Tareas

¢ Relavado y limpieza de Viga Oscilante mediante agua caliente/vapor y su posterior

granallado o arenado en forma integral.
9.3.2 Inspeccion Dimensional

e Se debera realizar control dimensional a la mesa oscilante, verificando ademas
planitud y/o alabeo, segun lo especificado en el Anexo 2 — Inspeccion Dimensional
Bastidor Viga. Se realizaran las correcciones necesarias en caso de requerirse.

9.3.3 Inspeccion por END

e Control y localizacién de fisuras en la mesa oscilante del bogie, mediante la
utilizacion de particulas magnetizables y tintas penetrantes. Realizar los registros
fotograficos de las ubicaciones de fisuras en las costuras estructurales de las
zonas segun lo solicitado en el Anexo 3 - Verificacion Fisuras Bastidor Viga Bogie.
En el caso de verificar la presencia de fisuras, se debera adicionar un registro
fotografico luego de la ejecucion de las mismas especificando el procedimiento
utilizado La reparacion de las fisuras y/o zonas con desgastes, se realizaran
preparando la zona a intervenir de forma adecuada a fin de asegurar la calidad de

la soldadura. En todos los casos se soldara de ambos lados, utilizando electrodos
IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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basicos de bajo hidrégeno: AWS E7018 realizando cordones intercalados y

discontinuos con el fin de evitar deformaciones por exceso de temperatura en la

estructura.

Debera respetarse lo solicitado en el Anexo 14 - Prodedimiento para reparacion

fisuras bogies materfer.

Se realizara a la mesa completa y bastidor tratamiento térmico de alivio de

tensiones.

9.3.4 Tareas de Recambio y reparacion

e Revision de la integridad de los apoyos de patines laterales de la viga oscilante.

Reponer los elementos faltantes, y cambiar todos los patines por nuevos. Repasar

los conductos de lubricacién.

e Cambiar Silent block de centro de mesa oscilante y soporte de apoyo de elasticos

ballestas.
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e Lavar, desarmar, revisar y acondicionar amortiguadores de friccion de mesa
oscilante; reemplazo de elemento de friccion (ferodo) por nuevos, buje de soporte
de amortiguador.

e Inspeccion el estado de los resortes del amortiguador, en caso de no verificar
cumplimiento, reemplazar por nuevo.

e Control por END y dimensional del perno central de la mesa, revision de la rosca,
de presentar desgastes excesivos reemplazar por nuevo. Reemplazar la Tuerca.

o Reemplazo de la totalidad de los silentblock y buje del perno de la barra de
comando del amortiguador. Controlar por END y dimensionalmente las barras de
reaccion del amortiguador lateral.

e Cambiar la totalidad de los silent block de articulacibn y el resto de los
componentes del conjunto.

e Verificar que los silent block se monten en forma correcta en sus respectivos
alojamientos (Extremos de barras).

e Provision y cambio de todos los elementos de fijacibn como bulones, tuercas ,
arandelas, etc, En el caso de las tuercas deberan reemplazarse por tuercas

autofrenantes.

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE

Pagina 20 de 84




PL-004.V01 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 07

0 P E RAC I O N ES Fecha: 23/07/2021

REPARACION GENERAL DE BOGIES MATERFER
TROCHA ANCHA Pdgina 21 de 33

9.4 SUSPENSION PRIMARIA

e
J

e Reemplazar los resortes helicoidales de la suspension primaria por nuevos segun
plano Materfer 443182 o Nefa 18946. El ensayo de carga sera incluido en el
protocolo de reparacion del Bogie y el resultado debera responder segin norma
indicandose en el Anexo 4 — Control de Resortes de Suspension Primaria.

Se debera presentar la documentacién de calidad y fabricacion de los resortes con
Su respectiva numeracion.

e Cambiar tacos elasticos superior e inferior por nuevos.
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¢ Reemplazar las ataguias de los pedestales, de acuerdo a plano 057/CR o 079/CR
segun corresponda, y platillos de apoyo de los resortes de suspension primaria.

¢ Reemplazar los balancines de suspension primaria por nuevos con su respectivo
buje, alemite y perno nuevo, los mismos deberan ser sometidos a un control de
calidad por Macroscopia. Se deberd presentar la documentacion de calidad y
fabricacion del balancin con su respectiva numeracion.

e Los seguros de los pernos de balancines a instalar deberan ser nuevos para el

armado del conjunto con las cajas de ejes.
9.5 SUSPENSION SECUNDARIA

e Reemplazar los elasticos a ballestas de suspension secundaria por nuevos. Los
usados seran devueltos a TRENES ARGENTINOS, previamente calificados. El
transporte de dicho material estara a cargo del Contratista.Se debera presentar la
documentacion de calidad y fabricacion de la ballesta con su respectiva
numeracion. Se deberan ensayar y los resultados registrarlos en el Anexo 5 —
Control Ballestas Suspension Secundaria.

e Las bridas de los paquetes nuevos serdn marcados para su posterior identificacion

con el numero de Orden de Compra y la fecha de armado.
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Cambio de soporte de apoyo de elasticos ballestas de viejo disefio por el nuevo
disefio segun plano Nefa 2-73-1-5100 y sus correspondientes refuerzos internos y
externos (Ver plano de apoyo y su montaje con los respectivos refuerzos-ANEXO
13 — Planos y Normas)

Cambio por nuevos todos los grilletes suspensores de elasticos (pendinos), placa
de sostén, pernos y sus soportes (nueces), los soportes de ballestas (nidos) y las
placas de apoyo de los extremos de la ballesta segun el ANEXO 13- Planos y
Normas — Plano TJ 1373.

Ajustar las alturas entre la mesa y el bastidor del boguie a lo indicado en la

normativa vigente.

9.6 GENERADOR DE ALUMBRADO

Seran remplazados los generadores de iluminacién tipo Stone originales por los
tipos Nashville o Pecyn. Con los cual habra que hacer las modificaciones que
figura en el plano MR-TV-2056-0001, adjunto en el Anexo 13 — Planos y Normas.

Se reemplazara la totalidad de las correas C90 por 4 correas abrochables o
eslabonadas de tres agujeros ACCU-LINK, C-LINK-100. Este montaje de correa

sera en aquellos en los cuales estén montados los generadores.

9.7 PAR MONTADO

9.7.1

La inspeccién de TRENES ARGENTINOS determinara las ruedas que deben ser
cambiadas considerando que el diametro de las ruedas a reutilizar serd aquella
gue asegure luego del reperfilado (GCTF MR 002) como minimo una vida residual
mayor al 50%.

Ejes

Limpiar, inspeccionar y controlar dimensionalmente el eje de acuerdo a plano
original.

Inspeccionar los ejes por ultrasonido (segun instrucciones ND1, ND2 de FA. y
Norma AAR M101 A-71) Los controles deben ser certificados por personal
calificado como minimo nivel Il segin norma IRAM 9712.

Dar de baja aquellos que no califiquen, sea por no aprobar el END o porque al

momento de efectuar el decalado se presente arrastre de material y sean

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE

Pagina 23 de 84




PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 07
o P E RAC I 0 N ES Fecha: 23/07/2021

REPARACION GENERAL DE BOGIES MATERFER
TROCHA ANCHA Pdgina 24 de 33

irrecuperables, en dicho caso el Contratista los devolvera a TRENES
ARGENTINOS. El flete estara a cargo del Contratista.

¢ TRENES ARGENTINOS proveera los ejes en el caso de encontrarse ejes no
calificados.

e Colocar en todos los ejes controlados el collarin de registro Plano Nefa 929, norma
FAT MR- 704.

o Desmontar, tornear y montar la polea de accionamiento del generador de
iluminacion. Las mismas seran montadas en los ejes con sus monturas de goma
nuevas.

e EIl Contratista debera entregar, con el protocolo de la reparacion, el certificado del
ensayo del estado de todos los ejes, los aprobados y los dado de baja, firmado por
un profesional habilitado.

9.7.2 Ruedas

e Aguellas ruedas que no cumplan con la condicion descripta en el Apartado 9.7,

seran provistas por TRENES ARGENTINOS vy caladas por la Contratista. El
transporte de las mismas estara a cargo del Contratista.
La contratista debera colocar las ruedas en los ejes (Calado), de acuerdo al
procedimiento establecido por las normas de FA MR-500 y sus componentes,
Plano de Geometria del par montado Nefa 1214. Entregara con el par montado los
gréficos, en original, de la aplicacion de fuerza de calado en ambas ruedas,
indicando los numeros de ruedas y ejes correspondientes, firmado por el
representante técnico del contratista.

¢ Una vez concluida la operacién de calado se debera realizar el control dimensional
segun especificacion FAT MR 704. El resultado de esta inspeccion se adjuntara al
protocolo de reparacién en el Anexo 6 — Control de Pares Montados. Estos estaran
avalados por el Representante técnico del contratista.

e Las ruedas decaladas descalificadas deberan ser devueltas a TRENES
ARGENTINOS con el flete a cargo del Contratista.
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9.7.3 Identificacién del par.

e Los pares montados seran identificados con dos “collares” que tendran las
caracteristicas indicadas en los Planos NEFA 929/2 “Collar de Revision
Ultrasonica”, y el 476/2 “Collar de Identificacion Pares Montados”.

9.8 CAJA DE PUNTA DE EJE Y RODAMIENTOS

>
/

9.8.1 Cuerpo de la Caja

e La caja se debera someter a una limpieza preliminar.

e Se deberan retirar las placas de friccion en guia de colisas.

e Se debera someter a una limpieza profunda de la caja, eliminando la pintura
existente y superficie corroida por medio de arenado o granallado o productos
guimicos.

e Se deberan retirar los bujes, e inspeccionar los orificios de alojamientos de los
bujes.

e Se deberan verificar las dimensiones de las colizas previo al resoldado de las
placas de friccion respetano lo definido en el Plano de Caja de Punta de eje

adjunto en el Anexo 13 — Planos y Normas, considerando lo siguiente:

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE

Pagina 25 de 84




PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 07
o P E RAC I 0 N ES Fecha: 23/07/2021

REPARACION GENERAL DE BOGIES MATERFER
TROCHA ANCHA Pdgina 26 de 33

o Reparacion de Colizas (Ver Anexo 13 — Plano Caja Punta de eje).La cota de
99mm, en donde apoyan las placas de friccion lateral, se debera verificar. En el
caso de que la medida difiera, se podra recuperar con aporte de soldadura y
posterior maquinado si el desgaste es > 2 mm.

En el caso de que el desgaste sea < 2 mm, se procedera a maquinado previo y
respaldo de soldadura.

o Reparacion de Colizas (Ver Anexo 13 — Plano Caja Punta de eje). Cuando la
cota de 300mm ha disminuido hasta 297mm. (con desgaste maximo por lado
de 1.5 mm por lado), podra reestablecerse con espesores soldados.

Cuando la cota de 300 mm ha disminuido hasta 292 mm (con desgaste maximo de

4 mm por lado), debera restablecerse con aporte de soldadura.

En el caso de que se verifiqgue que la misma supero ese limite, la pieza debera
descalificarse siendo Trenes Argentinos el que provea una caja calificada.

o Reparacion del alojamiento del cojinete. (Ver Anexo 13 — Plano Caja Punta de
eje). En este caso, se podran aplicar dos alternativas.

e Alternativa 1

Procedimiento a emplear cuando el desgaste en el didmetro sea > 0.5 mm hasta

0.6 mm en el diametro.

Mediante aporte del material con proceso de soldadura automatica, sistema MAG

con alambre segun norma AWS-ER-70 S6 de 1.2 mm de didmetro, seguido de

tratamiento de distensionado segin norma EPS 02/U.E y mecanizdo posterior.
e Alternativa 2

Procedimiento a emplear cuando el desgaste en el diametro sea < 0.5 mm

o Rectificado previo para eliminar imperfecciones, particulas sueltas, oxidacion
profunda y uniformar espesor de la capa de cromo duro.

o Ataque electrolitico de mordentado de la superficie.

o Cromado duro de electrolitico de las siguientes caracteristicas minimas:

= Dureza=65a70Rc
» Resistencia a la compresion = 140 kg/mm2

o Deshidrogenado
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o Rectificado final para obtener dimensiones, tolerancias y terminacion superficial
acorde.

e Se deberan repasar la rosca de todos los orificios roscados. De encontrarse
alguno en mal estado, se tendra que reparar colocando insertos tipo HELI-COIL o
rellenando y roscando nuevamente.

e Inspeccionar el cuerpo de la caja con tintas penetrantes o particulas magnéticas
con el proposito de detectar eventuales fisuras. En el caso de presentar fisuras se
debera desechar la caja previa conformidad de la Inspeccion de Obra de Trenes
Argentinos, siendo responsabilidad de Trenes Argentinos la entrega de otra
unidad.

e Una vez resoldadas las placas de friccion, se deberan verificar las dimensiones y
registrarlas segun lo indicado en el en el Anexo 7 — Control Cajas de Punta de eje,
con el fin de lograr los huelgos deseados durante el armado.

¢ Las demas medidas de la caja deberan registrarse paralelamente en dicha revisién
considerando las tolerancias definidas.

o Debe asegurarse el perfecto contacto de las caras con las tapas, para ello se
debera controlar la planaridad, el paralelismo y ausencia de irregularidades que
perturben dicha condiciéon. Sera posible realizar un mecanizado hasta la cota
minima indicada, para reestablecer la cota 148mm +0/-0.1, se debe efectuar la
soldadura de aporte en la zona indicada como E.

o Debe asegurarse el perfecto contacto de las caras con las tapas, para ello se
debera controlar la planaridad, el paralelismo y ausencia de irregularidades que
perturben dicha condicion.

¢ Reemplazo de los topes superiores de caucho, guarnicion, anillo obturador.

e Control dimensional del laberinto, del anillo de guarnicién y del anillo de la caja, en
el caso de no verificar, los mismos seran reemplazados por nuevos de calidad
original siendo provistos por Trenes Argentinos. Dichos materiales seran devueltos
y el transporte estara a cargo del Contratista.

e Renovar y montar bujes.

Los mismos seran de acero SAE 1015-1020 cementado (profundidad 0.8-1mm)

templado y revenido a una dureza de 58 RC. Las cotas se indican en la figura en
| F-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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el Anexo 7 — Control de Cajas de Punta de eje. Tener en cuenta lo recomendado
en la leyenda de la figura 1.

e Soldado de placas de friccion mediante soldadura discontinua con electrodo de
clasificacion AWS: E-309L-16, verificando las medidas acotadas en el Plano de
Caja de punta de eje adjunto en el Anexo 13 — Planos y normas.

¢ Pintar exteriormente (previo tratamiento anticorrosivo) las cajas con dos manos de
esmalte sintetico color grus Tele RAL 7045 excepto las superficies maquinadas.

e Se pintaran los centros de las tapas de las cajas de punta de eje segun el afio de
montaje del rodamiento para su facil identificacion. Los colores seran
determinados por la inspeccién de obra dependiendo del mes y afio de aprobacion
del bogie en cuestion.

9.8.2 Rodamientos, Manguitos y Armado del Conjunto

¢ Los rodamientos y manguitos seran reemplazados por nuevos en su totalidad,
siendo provistos por el Contratista, los materiales retirados, seran puestos a
disposicién de Trenes Argentinos. Las dimensiones de los mismos se registraran
en el Anexo 8 — Control Huelgo Rodamiento, Manguitos, Mufiones.

e Se debera controlar con sonda el Juego Original radial interno que para juego C3
es de 0.16 A 0.20 mm.

¢ No se admitirdn rodamientos con Jaula de acero, la jaula debera ser de bronce.

e Para el montaje se seguiran los lineamientos indicados por SKF, FAG, NTN o
marca internacional equivalente como asi también lo establecido en la Norma FAT
MRe 505, prestando especial cuidado en los huelgos establecidos.

e Armar las cajas de punta de eje utilizando retenes nuevos en la tapa posterior,
lubricando los rodamientos con grasa YPF 63FC.

e Instalar las tapas.

9.9 EQUIPAMIENTO DE FRENO
9.9.1 Freno de operacién

e Inspeccionar y reacondicionar la timoneria de freno de bogie en su totalidad.

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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Reemplazar en su totalidad bujes y pernos por nuevos; (salvo los bujes del porta
zapata que seran de acero con su respectivo tratamiento térmico, los demas bujes
se reemplazaran por bujes de poliamida.
¢ Armar las palancas con arandelas y pasadores nuevos.

e Inspeccionar tirantes, barras, travesafios y palancas de timoneria, reparar zonas
de desgaste y componentes roscados, llevando los espesores y juegos a las
condiciones originales de fabricacion. Cambiar el patin del tirante central completo,
instalando piezas nuevas de poliamida.

e Los travesafios porta zapatas con levas que sean rigidos de ambos lados, seran
modificados haciéndolos giratorios en uno de sus lados.

o Reemplazar los resortes de retroceso, inspeccionar resorte de friccién y armar los
conjuntos con arandelas de friccion, tuercas castillo y pasadores de o0jo nuevos.

e Controlar los tirantes a horquilla y los balancines laterales, reemplazar las esferas
de estos y los engrasadores; los tirantes descalificados seran reemplazados por
nuevos.

¢ Verificar estado de porta zapatas de freno segun plano Nefa 2-73-1-2015 emisién

e, cufias de freno segun plano Nefa 574. Reacondicionar de ser necesario para

estar en todo de acuerdo con los planos mencionados.. Se tomara en cuenta

Norma FAT CV-2018, punto H-9, en especial:

e Los repuestos indicados en el punto anterior son considerados no estandar
por la norma.

e Verificar angulo de Inclinacién del porta zapata.

e Inspeccionar y reacondicionar la timoneria de freno a valores nominales (Verificar
dimensiones indicadas en ANEXO 9 -Verificar segun cota nominal las tolerancias).
Toda la timoneria de freno debe estar correctamente regulada y con los juegos

normales.
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9.10 ARMADO DEL BOGIE

o Reemplazar todas las interposiciones de goma de los resortes de suspension
primaria.

e Lubricar las partes del bogie que asi lo requieran.

e Instalar dos ataguias por cada punta de eje, y los seguros de las ballestas segun
plano NEFA 2-73-5039 Emision 11.

¢ Reemplazar las eslingas de seguridad de barra de freno.

e Preparacion de la superficie del metal con Desoxidante Fosfatizante. Pintado del
bogie aplicando 2 manos de convertidor de 6xido y finalmente 2 manos de esmalte
sintético Color gris.

e Todos los bulones de montaje poseeran tuercas autofrenantes y los pernos que no
posean tuercas autofrenantes deberan poseer chavetas de seguridad acorde al
didmetro del perno y montadas segun las reglas del buen oficio.

9.11 ALISTAMIENTO FINAL

e Limpieza final

e Lubricar los componentes del bogie que lo requieran.

e Verificar y ajustar las alturas de las suspensiones primaria y secundaria,
comprimiendo el bogie con una fuerza equivalente a la que soporta el mismo con
carga maxima, colocando los suplementos necesarios en la suspensién
respetando la norma. No se admitirdn suplementos en el soporte de extremo de
ballesta. Las medidas relevadas se indicaran en el Anexo 10 — Control Alturas
Suspension Secundaria.

e Verificar las luces radiales y laterales de caja, considerando la instalacion de
placas de friccion nuevas (Espesor 4mm), registrando los valores en el Anexo 11 —
Control Huelgos.

e Por ultimo se deberd completar el listado de los érganos y componentes con los
gue se entregara el Bogie, se indicaran en el Anexo 12 — Trazabilidad Bogie

Egreso.

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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9.12 PROTOCOLOS DE REPARACION

o Se deberé presentar junto con cada Bogie la siguiente documentacion:

o Registro fotografico con el desarrollo del proyecto en donde puedan verificarse los

distintos estadios durante la reparacion de los Bogies y los subjconjuntos, entre los

cuales se enumeran:

Fotos de ingreso de la unidad

Fotos de Ensayo de Tintas Penetrantes o particulas magnéticas sobre el
Bastidor

Fotos de Ensayo de Tintas Penetrantes o particulas magnéticas sobre la
Mesa Oscilante

Fotos de la Verificacion Dimensional del Bastidor

Fotos, si correspondiera, de la ejecucion de soldadura sobre zonas a
reparar

Fotos de Egreso de la Unidad

e Se debera entregar a la inspeccion de TRENES ARGENTINOS, junto con el bogie

reparado volcados en su correspondiente planilla todos los protocolos de ensayos,

certificados, imagenes y controles solicitados en la presente ESPECIFICACION

TECNICA debidamente avalados por personal competente, incluyendo los

protocolos de inspeccion/reparacion ejecutados por terceros.
e EL NO CUMPLIMIENTO DE ESTA CLAUSULA SERA MOTIVO DE LA NO
RECEPCION DE LA UNIDAD.

10 PLAZO DE EJECUCION. INTEGRACION CON EL SERVICIO.

Se establece que para la realizacion de los trabajos comprendido en cada Renglén, la/s

Contratista/s dispondran de un plazo maximo de ejecucién de 5 (Cinco) meses, los que se

ejecutardn simultdnemante para los 4 Renglones.

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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El orden en que los juegos de bogies seran sometidos a los trabajos de reparacion sera
determinado por SOFSE, a su exclusivo criterio. Para no comprometer el parque de
bogies disponibles en cada taller, y considerando que los 4 Renglones se ejecutaran
simultdneamente, se entregaran las cantidades parciales indicadas en cada uno de los
mismos y cuando estas unidades vuelvan reparadas se realizard la entrega de las

siguientes.

11 GARANTIA

La Contratista tiene conocimiento de las condiciones de operacién de las Lineas
ferroviarias en las cuales se utilizardn los bogies, tales como caracteristicas de la
demanda a atender, y acepta la validez de la garantia otorgada bajo estas
Especificaciones Técnicas, en esas condiciones.

El periodo de garantia comenzara a contar a partir de la fecha de su Recepcion Provisoria
conforme lo previsto en el apartado 8.2 y sera de DOCE (12) meses.

Por todo desperfecto técnico, falla del material y/o vicio oculto que no sea atribuido a un
mal uso del mismo, aun cuando se hubiere prestado conformidad formal en el acto de
recepcion, sera obligacion del Proveedor el reemplazo o reparacion del componente

defectuoso.

12 LUGAR DE RETIRO Y ENTREGA.

El retiro y posterior entrega de los bogies se encontrara a cargo del Proveedor. Los
lugares de retiro pueden ser los Talleres de Victoria de la Linea Mitre y los Talleres de

Liniers de la Linea Sarmiento, segun corresponda a la ubicacion de los mismos.

Almacén/Depdsito/Taller|Taller Victoria

Direccion Simén de Iriondo 1608

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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Ciudad Victoria
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 12:00 horas y de 13:00 a 15:00 horas
Almacén/Depésito T aller Liniers
Direccion Reservistas Argentinos 101
Localidad Liniers — Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Horarios de entrega 8:00 a 14:00

13 RECEPCION DEFINITIVA

Una vez cumplido el Periodo de Garantia establecido en el apartado 11, la Inspeccién de
Obra, conjuntamente con la Contratista, procederan a efectuar todas las verificaciones sobre
el Coche, indispensables para asegurar que los trabajos puedan ser recibidos
definitivamente. Si las verificaciones son correctas se procedera a labrar el “Acta de

Recepcion Definitiva”, que sera firmada por ambas partes.

14 DE LOS ANEXOS
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Formulario N F-MTANCHA-GMR-001
TRENES ARGENTINOS — GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
OPERACIONES | y
Fecha 05/03/2021 PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA
Pagina lde1l A COMPLETAR POR REPARADOR
Contrato N¢
ANEXO 1 - TRAZABILIDAD BOGIE INGRESO
Fecha:
Bogie N2
ALUMBRADO
GENERADOR N°
BASTIDOR NP
RUEDA N° \i RUEDA N°
SUSPENSION PRIMARIA % & SUSPENSION PRIMARIA
CAJA PUNTA DE EJE N° ] _ CAJA PUNTA DE EJE N°
RESORTES N° o ’ EIEAF | i o RESORTES N°

/
BALANCIN N°

/
BALANCIN N°

(-
I |

VIGA OSC. N°

o

RODAMIENTO N° RODAMIENTO N°

SUSPENSION SECUNDARI

ELASTICOS N°
/

SUSPENSION SECUNDARIA

ELASTICOS N°
/

PENDINOS N° PENDINOS N°
/ ] > ] /
SUSPENSION PRIMARIA ) EJE N° SUSPENSION PRIMARIA
CAJA PUNTA DE EJE N° ﬂ NAR I CAJA PUNTA DE EJE N°

RESORTES N°
/

BALANCIN N°

RESORTES N°
/

BALANCIN N°

RODAMIENTO N° RODAMIENTO N°

RUEDA N° RUEDA N°

|F-2021-68518150-APN-GM R#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL
BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR REPARADOR

Formulario N2

F-MTANCHA-GMR-002

dick 2 ANEXO 2 - INSPECCION DIMENSIONAL BASTIDOR Y PEDESTALES
Fecha:
Bogie N2
B /
F; :'4 f
4 N - -k —Il—:\
AY 24 '
&
&
¥ 2 2 X
C:,
&
. JN_ _—
L
P1 L2 P2
INSPECCION DIMENSIONAL DE BASTIDOR
Dimension Valor nominal (mm) Tolerancia Valor Relevado Observaciones
D1 3372 +/-2,5
D2 3372 +/-2,5
D3 3372 +/-2,5
D4 3372 +/-2,5
L1 2601 +/-2,5
L2 2601 +/-2,5
Al 2058 (2066 sin placas) +/-1
A2 2058 (2066 sin placas) +/-1
A3 2058 (2066 sin placas) +/-1
A4 2058 (2066 sin placas) +/-1
CONTROL DE PEDESTALES
Segun Ensayo
Dimension Valor nominal (mm) Tolerancia
P1 P2 P3 P4
X1 SUPERIOR 89,5 0/+0,5
X1 INFERIOR 89,5 0/+0,5
X2 SUPERIOR 89,5 0/+0,5
X2 INFERIOR 89,5 0/+0,5
Y1 309 0/+0,5
Y2 309 0/+0,5

Comentarios:

|F-2021-68518150-APN-GM R#SOFSH
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Firma Personal Inspeccion:

Aclaracion :

TRENES ARGENTINOS

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

O P E RAC I o N E S PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL
BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR REPARADOR
Formulario N2 F-MTANCHA-GMR-002
Hoja 2/2

Contrato N2

ANEXO 2 - INSPECCION DIMENSIONAL VIGA OSCILANTE

Fecha:
Bogie N2
o—oO o—o0
oO—=0 o—=0
VB T
— hﬁ/
vz V5
V3 Lz
INSPECCION DIMENSIONAL DE VIGA OSCILANTE
Dimension Valor nominal (mm) Tolerancia Valor Relevado Observaciones

V1 245 0/+0,115

V2 192 0/+0,29

V3 1105 +/-1

v4 1105 +/-1

V5 192 0/+0,29

V6 1215,5 +/-2

V7 1215,5 +/-2
Condicion del Sistema

Segun resultado Aprobado Desaprobado
Protocolo
Marque con una x

Comentarios:
Firma Personal Inspeccion: Aclaracion :
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TRENES ARGENTINOS

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

OPERACIONES PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER A COMPLETAR POR REPARADOR
Formulario N2: ANEXO 3 - VERIFICACION DE FISURAS BASTIDOR Y VIGA OSCILANTE
F-MTANCHA-GMR-003
Bogie Ne: Mesa Ne: TILDAR ENSAYO  |TINTAS oo
Fecha: Coche N2: REALIZADO PARTICULAS ...oovenes
: Colada N Colada N | MACROSCOPIA..........
CONTROL DE FISURAS BASTIDOR
EN CASO POSITIVO DE FISURA, INDICAR SI SE REPARO EN CAMPO DE OBSERVACIONES, Y SOMBREAR AREA EN GRAFICO
3

lava)

\\/\

(¢ kw w 1

B

4

Y
=

=

1

b

(@)

3

URRND)

)T

PUNTOS DE INSPECCION DESCRIPCION REPARACION OBSERVACIONES
Cordon Soldadura Tubo al Bastidor Cordon
1 Soldadura Placas de Friccion al Pedestal [Jst [ INo
+ Zonas Aledaiias
Cordon Soldadura Tubo al Bastidor Cordon
1 Soldadura Placas de Friccion al Pedestal RS []s1
+ Zonas Aledaias
Cordon Soldadura Tubo al Bastidor Cordon
1 Soldadura Placas de Friccion al Pedestal |:| SI |:| NO
+ Zonas Aledaiias
Cordon Soldadura Tubo al Bastidor Cordon
1 Soldadura Placas de Friccion al Pedestal RS [ INo
+ Zonas Aledafas
2 Perimetro Tubo y Cordon Soldadura Bocabarras ES [Ino IF-2021-68518150-APN-GMRH#SOFS
Vertices [ q [ INnO
: : [Tsr ]
4 Cordon Soldadura Soportes Timoneria de Frenos NO
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OPERACIONES

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER A COMPLETAR POR REPARADOR

Formulario N2: ANEXO 3 - VERIFICACION DE FISURAS BASTIDOR Y VIGA OSCILANTE

CONTROL DE FISURAS VIGA OSCILANTE

EN CASO POSITIVO DE FISURA, INDICAR SI SE REPARO EN CAMPO DE OBSERVACIONES, Y SOMBREAR AREA EN GRAFICO

) 1
I II5 IIr 1 1I Ir 2 1 }
1| 1| L-FO—0}t R ] - .
' _L_Ii.-r-""._______'__l Fd --‘l._ l-l_____J 1T ! i
I | "-.:L 3 :I I , ( k ] ,. } . : i! € -:“.- |
Ll ™ \ A ATIY aptit febstend o
:,lr} {)J: :!U D':I |l i ]
__3 _ w_ A n__8
/| L . L\
————— | | S ————
I . & 1 : - ] | - : r i Y I
A I -
PUNTOS DE INSPECCION AL TP REPARACION OBSERVACIONES
corresponda
1 st C1Ino
2 [1s1 [ Ino
3 [ [Ino
4 (s [Ino
5 [Ist [Ino
6 [ ]s1 Y
7 st HNe)
8 RS [INo

REGISTRO FOTOGRAFICO BASTIDOR - VIGA OSCILANTE

Condicion del Sistema
ISegun resultado maraue con una "X*

Aprobado Desaprobado Requiere Revision

Comentarios

Firma y Aclaracion Personal Inspeccion Legajo Personal Insp'eEtmzl'685181

b0-APN-GMR#SOFS
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL

BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA
A COMPLETAR POR REPARADOR

Formulario N2:
F-MTANCHA-GMR-004

Bogie N2:

ANEXO 4 - CONTROL RESORTES SUSPENSION PRIMARIA

SE

Fecha:
Segutin Norma (mm) Segun Ensayo (mm)
N2 RESORTE Ensayo Carga (Kg) Flecha
Min Nominal Max AL
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mir 2021-68p18150- APN-GMR#SOH
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm_ .

~
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3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Reposo 0 443 mm 454 mm 465 mm
1 2301 397 mm 404 mm 411 mm
2 4500 348,9 mm 355,9 mm 362,9 mm
3 5100 106 mm 111 mm 115 mm
Comentarios
Condicion del Sistema Segun resultado Protocolo
e Aprobado Desaprobado
Marque con una x
Firma Personal Inspeccion:
Aclaracion Personal Inspeccion:
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TRENES ARGENTINOS GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
o PER AC| o NE s PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL
BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA
A COMPLETAR POR REPARADOR
Formulario N¢:
F-MTANCHA-GMR-005
Bogie Ne: ANEXO 5 - CONTROL BALLESTAS SUSPENSION SECUNDARIA
Fecha:
BALLESTAS
Segun Norma (mm) )
Seguin Ensayo (mm)
N2 BALLESTA Ensayo Carga (Kg) Flecha
Min | Max Flecha
Reposo 0 100

1 5000 57 63

2 8000 31,2 40,8

3 12350 -6,21 8,61

Reposo 0 100

1 5000 57 63

2 8000 31,2 40,8

3 12350 -6,21 8,61
Comentarios

Condicion del Sistema Segun
resultado Protocolo Aprobado Desaprobado
Marque con una x

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER
TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR REPARADOR

Bogie N2:

Formulario N2:F-MTANCHA-GMR-006

Fecha:

ANEXO 6 - CONTROL DE PARES MONTADOS

REFERIR A NORMATIVA: FAT MR-703/704 - PLANO NEFA 1214/2 - PLANO NEFA 921/2 - PLANO NEFA 913

TIPO DE INSTRUMENTO DE MEDICION:

N2 SERIE DEL INSTRUMENTO:

TOLERANCIAS EJE N%1 EJE N%2

RUEDAS - PESTANAS

[En mm] RUEDA 1 RUEDA 2 RUEDA 3 RUEDA 4

Ne Ne Ne Ne

1 -ALTURA DE NUEVO
PESTANA 28,4<h<28,9
2 - ANCHO DE NUEVO
PESTANA 31,5<p<318
3 - INCLINACION CARPANEL EXTERIOR (QR)
4 - DIAMETRO DE RUEDA
SEGUN NEFA 923 o CALIPRI
5 - DIFERENCIA DE
DIAMETRO DE 2 NUEVO
RUEDAS DE 1 PAR 0,5
MONTADO
6 - DIFERENCIA DE

NUEVO
DIAMETRO ENTRE 2 5
PARES DE UN BOGIE
7 -EXCENTRICIDAD

ER<0,5
(ER)

EJE 1 EJE 2
ATROCHAMIENTOS [En mm] o o
8 - INTERNO (Ai)
NUEVO 1601 < Ai < 1603
9 - DIFERENCIA ADMISIBLE NUEVO
Ai (max) - Ai (min) =0,5
10 - ACTIVO (Aa)
NUEVO 1664,6 < Aa < 1666,6
11 - VUELO DE UNA RUEDA (a-a’) =0,5
LER021.68513150. 4 PANL.GMPASOESE

Comentarios:
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Condicion del Sistema Segun resultado
Protocolo
Marque con una x

Aprobado

Desaprobado

Firma Personal Inspeccion:

Aclaracion Personal Inspeccion:

Legajo Personal Inspeccion:

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

REPARADOR

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR

Formulario N2:
lcaaTancuncnponz

Bogie N2:

Fecha:

ANEXO 7 - CONTROL CAJAS DE PUNTA DE EJE

MISTACC

VISTA BB
1

JE N

Vista CC[— |

Vista BB

Relevamiento Inicial (mm)

Dim. A B C D E F G H I J K L M N (o]
etk . 280 281 50 149 114 46 149 69 308 59 310 170 87 91 60
Nominal
-0 +0,2 +0 -0 -0 +0 -0 -0,5 -0,52 -0,1 -0,1 -0,1 -0,1 -0 +0
Tol.
+0,05 +0,5 +0,2 -0,1 -0,20 +0,2 -0,1 +0,5 +0 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,2 +0,03
Caja N2 Seguin Ensayo (mm)
Req.
retrabajo
Medidas
Finales
oo TF-2021-6851

Firma Personal Inspeccion:

Aclaracion Personal Inspeccion:

Pégina 51 de
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER A COMPLETAR POR REPARADOR

ANEXO 8 - FORMULARIO CONTROL DIMENSIONAL DE MUNONES Y MANGUITOS

Formulario N2:

Fecha: Bogie N2: Debe indicarse la marca a utilizar y respetarse las tolerancias establecidas.
F-MTANCHA-GMR-008
DIMENSIONES ORIGINALES Y SUBMEDIDAS DE MUNONES DE EJES Y MANGUITOS
MURNON (mm) MANGUITO (mm)
MARCA MEDIDA DIMENSION ORIGINAL DIMENSION MINIMA DIAMETRO "d1" gf
0 Original 125 125 = 125 §33
-0,1 -0,3 = gé
o=
1 192 Submed. 123,5 0 123,5 0,2 123,5 =
-0,1 -0,3
2 2°Submed. 122 0 122 0,2 122  t+-—-—-—- -
-0,1 -0,3
0 -0,2
3 32Submed. 120,5 120,5 . 120,5
-0,1 -0,3
Dimensiones Normalizadas para Mufiones de @ 125 y manguitos para Rodamientos a rodillos segin NEFA 1084
MUNON (mm) MANGUITO HUELGO RODAMIENTO (mm)
BOGIE N© EJE N© MARCA HUELGO LIBRE CON CARGA
LADO N¢ LADO OPUESTO ESTADO LADO
LADO N¢ LADO N¢ LADO OPUESTO
OPUESTO
1
2
OBSERVACIONES GENERALES
BOGIE N2 EJE N2 COLADA OBSERVACIONES
1
2
Condicion del Sistema Segun resultado Protocolo . .
Aprobado Desaprobado Requiere Revision
Marque con una x
Comentarios

Firma y Aclaracion Personal Inspeccion Reparador

Legajo Personal Inspecklor2021-68518150-APN-GM R#SOFSE
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PL-004.V01 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 01
0 P E RAC I 0 N E s Fecha: 11/03/2021

ANEXO 9 — DIMENSIONES TIMONERIA DE
FRENO

DIMENSIONES NOMINALES DE TIMONERIAS DE FRENO

Pdgina 1 de 5

’3 / 2 9| __2:73.00 CONJUNTO: 3 (Sistema de fremo) COMPONENTE: 3 PARTE: 02 (""imonez:fa en bogie)

. / Sr—a r
17.EJE con omm.nugm / jj» 12_6anen ramnsy, SATEA Sypce.
PALANCAD B ( SUPERIDR
: BALANCIN anau ‘
ot. BARQ&NNA‘. CENTRAL w

/ 45;1:!2!4?;5 3

EGURAOE0

NTINGS

'33. BneRA TRANSYERSAL
22 horeuiLA

fndnc
wag

“ 3B PORTAZAPATA
40 _2neaTh

— 3b. BARRA INFERIOR

0

T

HE

~

A3 Genmdns 0 ==
SEGURDAY . j,l

| NS
RSy ¥
33, nnnon To'\m VER<AL =

e \lado dnamo) 2B LEV4 PORTAZAPATA

HCIA CONTROL DE CALIDAD

FERROCARRILES

- DIVISION #E

IF-2021-68518150-APN-GM R#SOFSE
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PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS ) ET-GMR-PR39-001
ESPECIFICACION TECNICA Revision: 01

O P E RAC I O N ES Fecha: 11/03/2021

ANEXO 9 — DIMENSIONES TIMONERIA DE

FRENO Pdgina 2 de 5
/19 2.73.0, CONJUNTO: 3 (Sistema de freno) COMPONENTE : 3 - . PARTE:02 (Timonerda en bo;;ie) b
Gi4 REAE © T ER L ST TG A - POITE T o
3 "JI’O BEPAT lC. Yar ":i'T‘.'lﬂ‘g
01 | BARRA GENTRAL : Integridad y alineacién ‘ 15 Visual Visusl |
02 ¢ Desgaste de bujes ( 40 ) 15 | Ver tabla| ~———ee
03] ¢ Desgaste de perno ( 4O ) 15 Ver tabiz T
04 | BALAIGII CEITRAL: Desgaste de pernos ( 35 ) 15 | Ver tabla 23
05 sDesgeste de bujes (35 ) (40 ) (35) 15 | Ver tabla| ——mees
06 s:Condicidn de patines inferior y superior 15 Visual P
07 | BALANCIN LATiRAL:Desgaste de bujes ( 35 ) |15 | Ver tabla| ——eem (&
08 sDesgaste de extremos ( 40) _ 95 | Vep Tabiol . - o ¥
09 sCondicidn de rdtulas ( juego miximo conjunto armsdo)| 15 3 EREN L0
% :&? 10 | BARRA DS UNION sIntegridad y alineacidn s 15 Visual Visual
é’g § £ sDesgaste de bujes ( 32 ) 15 | Ver tabla| ~o-itf
£ < G| 12 | BARRA TRAUSV, SUPsIntegridad y alineacifn 15 | visual Ticoal
§ £ g sDesgaste de buje ( 32 ) 15 | Ver tavla| ———eme
:;—;2 14 :Desgaste de perno( 32 ) 15 | Ver tabla| ——e—eee
5 L‘—: 31 15 sCondicidn de placas de friccidn - 15 Visual ————
& = "Dé 16 | BARRA SUPERIOR : Desgaste de bujes ( 32 ) ( 40 ) 15 | Ver tabla| —mm—ee
& wy | 17| EIE CON_PALHICA :Desgaste de buje ( 62 ) ~ 15 | Ver tabla| —mmm-m
g % j%: 18 * 3Condicion § fijacidn de placa de seguro y arandela 15 Visual Visuel
" =11 sDesgaste de buje ( 32 ) 15 | Ver tabla)  —orms
= = i sDespaste de perno{ 32 ) g 3 5 Ver tabla —————e

|
IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

ESPECIFICACION TECNICA

ANEXO 9 — DIMENSIONES TIMONERIA DE
FRENO

ET-GMR-PR39-001

Revision: 01

Fecha: 11/03/2021

Pdgina 3 de 5

8$/20

2.73,0, CONJUNTO: 3 (Sistema de freno) COMPONENTE: 3 PARTE; 02 (Timoner{a en bogie )

e

59 :

5

s o f . ®
Condicion organos de regulacion

! DE{E- POLIRAICLES

Gerdgall ol & Ky Beie s g fola Opee pre0 | Repanic. | namai

21| BJE CON PALANCA : Desgaste de espesor superior e inferior 15 | Mo, 30 | —e—eee

22 | HORQILLA : Besgaste de buje (32) 15 | Ver tabla —

23| PENDULO ¢ Integrided y alineacidn 15 Visuzl Jisual

24y 2 s Desgaste espesor extremo superior EE S ——

25 s Desgasie espesor extremo inferior 15 | Mn.32 e

26 s Desgaste de bujes ( 32 ) ( 62 ) 15 | Ver tabla e

27 : Desgaste de perno { 32 ) 15 | Ver tabls e
28| LEVA PORTAZAPATA: Integridad y alineacion ; 15 | Visual Visual

a 9 : Desgaste espesoyr superior e inferior 15 I-h'_u.25,5 ~~~~~

';§ § 30 s Desgaste de bujes ( 32 ) ( 62 ) (36) 15 | Ver tadila| ==

§:{5 :Lﬁ 31 : Desgaste de pernos( 32 ) ( 62) (38) 15 Ver izble ———
:::: i g 32 ¢+ Condicidn de seguro para pernoc o placa seguridad 15 | Visuai Visual
© A wi | 33| BARRA TRANSVERSAL: Integridad , alineacidn y condicidn de seguros 15 | Visual Visuel
;é o] o j i s Desgaste de bujes ( 32 ) ( 38) 15 | Ver wepie —
?EJ% § 35 s Desgaste de perno ( 32 ) 15 | Ver iebia T
% © tdd 36| BARRA INFERIOR : Integridad y alineacién 15 | Visuwal Visual
%g =137 : Desgaste de buje ( 32 ) 15 | Ver tabia ————
= E g 38| PORTAZAPATA s Desgaste y condicidn de cuiia . 15 | Visual Vicial
B 15  Visual Visual
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PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

ANEXO 9 - DIMEN
F

ESPECIFICACION TECNICA

SIONES TIMONERIA DE
RENO

ET-GMR-PR39-001

Revision: 01

Fecha: 11/03/2021

Pdgina 4 de 5

: 2.73.0, CONJUNTO: 3 (Sistema de freno) COMPONENTE: 3 PARTE: 02 (Timonerfa en bozie)

Q72
' ; it : DEME~ TOIERANCTAS
CE AT R VACECE ST RESRAE T S SRR R GRS AR S ron. | mEpaAn G, T —
Fundicidn 15 S/topes S/ topes
0| ZEPATE ¢ Integrid espesor B e e o ;
401 ZATATE Sl vosala Composicion M{n,13 Min, 10
41 ¢ Luz entre zapata y llanta 15 5 5
42 s Alineacidn ¥y condicidn de superficie de apoyo 15 Visual Visual
43| GRAMPAS DZ SEGURIDAD: Condicidn y ajuste 15 | Visuad Visual
42| Condicidn de arandelas ¥ pasadores en pernos 15 Visual Visual

4L BE CALIDED

bl
A

FERROCARRILES ARGENTINOS

‘t?IBinSIBN BETGD0S DE INSPECOION

GEREXCIA (1

|
|

IF-2021-68518150-APN-GM R#SOFSE
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PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ESPECIFICACION TECNICA

FRENO

ANEXO 9 — DIMENSIONES TIMONERIA DE

ET-GMR-PR39-001

Revision: 01

Fecha: 11/03/2021

Pdgina 5 de 5

R ~-

2,00, 0, CONJURTO ¢ 3 (Sistoms de freno) COMPONENTE: 3 PARTE: 03 (Freno de mano)

: CcoTA L TOLERANCIAS LOATE  IESGASTE LIMITE
. : : ?NOMIRAL Buje Eje ] Buje Eje JUEGO

- ' . #0440 | - 0,2 &4
¥ e A 10080 | o 2 2 2

o 22 + 0,43 - 0,30 '

o 24 + 0,430 = 0,51 .

§g : . 2,5 245 a .
32 &
: + 0,47 - 0,31

, 33 ¢ 2 2

o = 36 +0,31 | -0,56 93 23 3

== '
@ 2
S228i . o 3 3 345
[ 2] + - 0
S = 48 » 2 3 3,5 4
2o el
@ég 56 + 0,53 - 0434 3,5 3,5 4
=g 60 + 0,34 - 0,64 » 2
=5 64
o -
2= = 68 : 4
558 12 0,55 6
| IO i B | @ + 9 = 0’3

= gg + 0,36 | ~oy6 4 5 4’:

NOTA: Tabla provisorie de
vinculacionss Materi
. BRemolcade - Tallsres
Jun{na

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE

SEGUN LOS DIAMETROS NOMINALES SE DETERMINAN LAS TOLERANCIAS CORRESPONDIENTES A LOS EJES Y BUJES.
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE MATERFER
TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR REPARADOR

Formulario N2:

F-MTANCHA-GMR-009

ANEXO 10 - FORMULARIO CONTROL ALTURAS DE SUSPENSION -

Secundaria (B)

Bogie N*: DISTANCIA PERNOS COLGADORES
Fecha:
N \ ‘ —
T ERIINl TOLERANCIAS LATERAL IMPAR LATERAL PAR
EN MM Ne1 Ne3 Ne2 N24
Altura
. MAX: 64
Suspension
. . MIN:54
Primaria (A)
Alt
uraf MAX: 20
Suspension
MIN: 10

IF-2021-6B518150-APN-GMR#SOFSE

Nictanria
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widwailivia

Pernos MAX: 223
Colgadores (C)

Condicion del Sistema Segun
resultado Protocolo Aprobado
Marque con una x

Desaprobado

Comentarios

Firma Personal Inspeccion Reparador

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
TRENES ARGENTINOS
o PE RAC I 0 N ES PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE
MATERFER TROCHA ANCHA A COMPLETAR POR REPARADOR
Formulario N:F-MTANCHA-GMR-010
Bogie N2: ANEXO 11 - CONTROL HUELGOS
Fecha:
VALORES NOMINALES DE JUEGO ENTRE PEDESTAL Y CAJA
LONGITUDINAL TRANSVERSAL
MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO
1mm 3 mm 1mm 4 mm

Completar en el siguiente diagrama los valores segtin Ensayo (mm)

Min: 1mm

Max: 4mm

Min: Imm

Max: 3mm

R1 R1
A3 Al
A1 MM T B A3
- _ IF-2021-48518150-APN-GMRH#SOFSE
o | N | o
[ I |
A4 A2 L.
= = Pégina 64 de 84




R2| R2 |
R1| RA1|
RA1 A1l
R aiEmsl | 1 ni A3
|
o | . |,
—  HTE R . TE
R1 A2
RA1| ‘ R2 |
Lateral Imp.
Comentarios
Lateral Par
Condicion del Sistema Segun resultado
Protocolo Aprobado Desaprobado

Marque con una x

Firma Personal Inspeccion:

Aclaracion Personal Inspeccion:

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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ANEXO 12
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Formulario N F-MTANCHA-GMR-011
TRENES ARGENTINOS — GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
OPERACIONES " :
Fecha 12/03/2021 PROTOCOLO INSPECCION REPARACION GENERAL BOGIE
MATERFER TROCHA ANCHA
Pagina lde1l
Contrato N2
Toch ANEXO 12 - FORMULARIO TRAZABILIDAD BOGIE EGRESO
echa:
Bogie N2
| DATOS EGRESO
ALUMBRADO
GENERADOR N°
BASTIDOR N°
RUEDA N° RUEDA N°
SUSPENSION PRIMARIA SUSPENSION PRIMARIA
CAJA PUNTA DE EJE N°| CONDICION CAJA PUNTA DE EJE N°| CONDICION
NUEVA £/ D NUEVA
EJE N° |
RESORTESN° CONDICION L , RESORTESN°  |CONDICION
l NUEVA NUEVA M‘@&ﬁg h l NUEVA NUEVA
BALANCIN N° CONDICION — BALANCIN N° CONDICION
RODAMIENTO N° | CONDICION VIGA OSC. N° AAAR | RODAMIENTO N° | CONDICION
NUEVA | NUEVA |j @Xéﬁv% E/ NJUZVA  NUEVA
3USPENSION SECUNDARIA P - 21 SUSPENSION SECUNDARIA
ELASTICOSN® | CONDICION r U ﬁ;\@;} ELASTICOSN® | CONDICION
/ NUEVA | NUEVA ‘ ® E ] ik / NUEVA  NUEVA
PENDINOS N° CONDICION . 4 PENDINOS N° CONDICION
[ NUEVA | NUEVA [ NUEVA  NUEVA
SUSPENSION PRIMARIA | } EJE N° i SUSPENSION PRIMARIA
CAJA PUNTA DE EJE N°] CONDICION : MAN P\ CAJA PUNTA DE EJE N°] CONDICION
NUEVA N NUEVA
RESORTESN° CONDICION é( RESORTESN°  [CONDICION
l NUEVA NUEVA I NUEVA NUEVA
BALANCIN N° CONDICION BALANCIN N° CONDICION
NUEVA \ NUEVA
RODAMIENTON°  CONDICION RODAMIENTON° | CONDICION

NUEVA

RUEDA N°

RUEDA N°

NUEVA

IF-2021-68518150-APN-GMR#SOFSE
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Formato A3 IRAM 4504

Simbolo de labrado

Tolerancia no acotada

JS:14=js:14
40 215 40{0 IRAM 4517 TRAM 5002
q_ [-]
R < A
™
a
~|
i >
fa ¢ ANIE I
<
of |l | T
N
=
of
C B
A
NOTA:
Planchuela comercial 1 3/4" x 1/2" de acero SAE 1010/1020
Pintura gris
b ATAGUIA F/BOG.DE SEGUNDA Ver NOTA 27010213100
ITEM | DESCRIPCION COTA A COTA B COTA C ATAGUIA P/BOG.DE PRIMERA Ver NOTA 27010213090
TIPO A | ATAGUIA P/BOG.DE PRIMERA 392 347 22.5 e i —_ —
) mm mm -0 mm [ TECHA 30/9/04
DIBUJO BOICHETTA /
TIPO B | ATAGUIA P/BOG.DE SEGUNDA | 405 mm 364 mm 20.5 mm - N
/ ﬁ‘gggo F.GEREMIAS — METROPOLITANO
["EMISION | Escala | TIULO N° DE PLANO:
b |-1/2 ATAGULA 2.70.1.1080
=
c d -@- P/SUSPENSION DE BOGIE
TROCHA
b: Se de Fecha: 23/04/2010 e f 1878
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2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Tolerancias salvo especificacion Simbolos de labrado

IRAM 4517
JS 14 =js 14 IRAM 5002

. SECCION A-A
SECCION B-B ESCALA 1:25
ESCALA 1:3
123 222 Pyt = =
%
. @) > Q
|
N
! 5
E ] \\\\\\\V \\Qk\\\\
[ - — —— SN
\ ] 1\ ] o
A b
| e
o
! a
K A
NOTA: 424
- Elitem 2, alternador, se muestra tan solo como referencia L 7 T :%
No se tendrd en cuenta para la cotizacién del conjunto. \ / \Qﬂ — jﬂ
Il
a Correa Multi vV 8 canales Perfil PK Long. Desarrollada 1230 mm SECCION C-C
b Correq eslabonada Jason, modelo ACCU-LINK, cod. C-Link-100 ¢/2 cavidades M8x1.25 | | ESCALA 1:1.5
o w
Item Descripcion Material NUM Cant. &
< |
1 Extructura Principal Ver plano MR-TV-M2056-0002 1 °§° |
J S o o
2 |Alternador 28v / 160 A 1 | 3
o
3 Perno Eje M14 de Alternador Ver plano MR-TV-M2056-0005 1 | g
|
4 Polea 8 canales @320 mm Tipo Poly V _ @ eje 50 ver plano MR-TV-M2056-0003 1 @
: . Calidad 8.8 ‘ c
5 Tornillo M8 x 1,25 x 25 segun DIN 933 Terrminacién: Zincado amarillo 2 20
. . Acero comercial
6 Arandela Especial @ ext=80mm, @int= 8,2 mm,Esp=3mm A : 2
Terrminacion: Zincado amarillo Mex125 . | SECCION D-D
7 Polea 4 canales @238 mm Tipo C _ @ eje 50 Ver plano MR-TV-M2056-0007 1 ESCALAT:15
8 Soporte de rodamiento autocentrante SKFSY 510 M @ eje 50mm 2 TTT
Calidad 8.8
? Bulon Cab Hex M 16 x2x 60 DIN 931 Terrminacion: Zincado amairillo 4 |
Acero comercial Qe
10 |Arandela grande M1é Terrminacion: Zincado amairillo 4 o9
Acero comercial o
1 Arandela Plana M16 DIN 126 A Terrminacion: Zincado amarillo 4 ! 8
Calidad 8.8
12 |Tuerca Hex Autofrenante M 16 x 2 DIN 985 Terrminacion: Zincado amarillo 4
13 Pasador de aleta 4x40 DIN 94 Acero Comercial 4
Las medidas estan expresadas en milimetros 25
14 |Chavetarectangular 9 x 14 x 38 DIN 6885B Acero al carbono SAE 1045 1
q SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE — LINEA MITRE
15 |Chaveta rectangular 9 x 14 x 140 DIN 68858 Acero al carbono SAE 1045 1 poHNo FROPIEDAD DF
9 TrenesArgentinos  [rea: SOPORTE COMPLETO PARA ALTERNADOR
Operadora Ferroviaria MATERIAL
16 Fje Poleas @ 50mm Ver plano MR-TV-M2056-0004 1 SIN_ AUTORIZACION ESCRITA RODANTE SISTEMA ELECTRICO
DE LA MISMA EL PRESENTE
DISENO NO PODRA SER
17 |Gusano cab Allen M8x1,25x25 DIN 914 Calidad y terminacién comercial 12 UTILIZADO. PARA. LA _CCRR MATERFER 2056 SL/SG
CONSTRUCCION DEL O8JETO HOUA | Totorancias no. indiaodas. segan Ra: - |PLANO N°: A
. Acero SAE 1010 REPRESENTADO NI SER E}@ 2768-1 Clase m y 2768—2 Clase K. MR-TV—-2056-0001
18 Buje separador 20 mm Terminacion: zincado amairillo ] N REPRODUCIDOS. LA i RELEVO: |E-2021-58518150EA PN-GMR#SOFSEREY-
- Acero SAE 1010 SOCLDRD S P 95 cccain | roruaro |2
19 |Buje separador 25 mm Terminacion: zincado amarillo ] QUE ACUERDA LA LEY. | S/E R e R 12;‘;2;‘12
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LARGO DE ACUERDO AL @ DEL EJE

n

AGUJERO PARA REMACHE @ 4 mm

RS

00X00
N:0/000000
E: 0000000
R: 0000000
C:0000000
0000000:R
10000000: C
S
00/00/00
L
00/00
00/00
00/00
00/00

\\\00/00

- —9——

TtT1T111 11

1)

T1T11% ¢

12 16 12

40

MEDIDA NOMINAL DEL EJE EN PULGADAS

REFERENCIA PATRIMONIAL Y NUMERO INTERNO DEL EJE DEL F.C.
NUMERO DE FABRICACION DEL EJE

RUEDA DE UN LADO DEL EJE

COJINETE DE UN LADO DEL EJE

RUEDA LADO OPUESTO DEL EJE

RUEDA LADO OPUESTO DEL EJE

FECHA PUESTA EN SERVICIO

MES Y ANO DE LA PROXIMA LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA

A ESTAMPAR POR:

EL MONTADOR
ELF.C.

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

EL MONTADOR

CHAPA DE ACERO INOXIDABLE
Y/O GALVANIZADA ESPESOR
B.G.W. N° 22

COLLAR DE IDENTIFICACION

EL F.C.
EL F.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA EL F.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA EL F.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA EL F.C.
MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE LUBRICACION DE COJINETE PROGRAMADA EL F.C.
5 ITEM I DESCRIPCION ICANT, I ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I CATAL-NOMEN
9 z
z g FETRTCEARL E5
8 & WEEN TN
z o

ING. BATTAGLIA

PARES MONTADOS

AREA:
MECANICA

DIBUJO

ESCALA [TROCHA:

TODAS

LINEA:
TODAS

IF-

2

SE MODIFICO MATERIAL

UTILIZACION

POZT-685181

EMISION

14/03/78 FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

EMISION

COTA

ALTERACIONES

NEFA 476

PROYECTO

DIV. EST. GRALES.
DIV. ESPECIFIC.
DEPTO. TECNICA

FECHA-FIRMA

Fecha:

2

GVR

43N ONV1d 13d VIdOJ Ss3

e}

1°ENO - VIYTFINTONI VIHY - OIHOO0T13d ‘W

9.

=
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TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS| SIMBOLOS DE LABRADO

CNRT

NCIA DE SEGURIDAD -

- GERE

ES COPIA DEL PLANG NEFA 2-73-1-5038
M. BELLOCCHIO

JS.15 = js.15 !
IRAM 5002 IRAM 4517
@ @ ESPECIFICACION:
. o5 ITEM“E: TORNILLO CABEZA EXAGONAL - ROSCA M.20 x 1.5- LARGO ROSCA 50 mm -
o LARGO BAJO CABEZAZ220 mm-ELEMENTO STANDARD.
&3_2/1\ R U A ITEM“V: TUERCAEXAGONALCASTILLO-ROSCAM.20x1.5-ELEMENTO STANDARD.
a \ ITEM"“K”: TUERCA EXAGONAL - ROSCA M.20 x 1,5 - ELEMENTO STANDARD - MATERIAL.
*\/ ACEROCINCADC.
= o= -
Esc, 1:2,5 © } g
--------- 80!
- i NOTAS:
.
) PARASIMBOLOS DE SOLDADURAVER IRAM4 536,
— @ - e LAS SOLDADURAS DEBERAN EFECTUARSE CON ELECTRODO Ru Fe (B) 232/12 - IRAM 601
\ SOLOAR DESPUESOE | 574 OE.60/7014 NORMA AWS.
420 PNALQMDOELITENd ' LA COMPRA INDIVIDUAL DE LOS ITEMS e - -1~ - k, SE HACE “POR DESCRIPCION” (CON
- N TARJETAEN PODER DEAPROVISIONAMIENTQ).
N e ] LOSITEMS b, ¢ Y d SE DEBERAN DOBLAR EN CALIENTE, NO DEBIENDO PRESENTAR LAS
] SUPERFIGIES DE SUS SEMICIRCUNFERENCIAS NINGUNAMARCAQ ENTALLADURA PARA
. @ =VITARFISURAS.
‘ _________ N @ =L CONJUNTOARMADO DEBERASOPORTAR UNACARGADE 10.000 kg ALATRACCION SIN
: | Ese 1:5 5 SUFRIK FISURAS NIDEFORMACIONESAPRECIABLES.
I @ o . (S"l =t PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR JUNTQO A LAS PIEZAS TERMINADAS UN
' f“'j @W """" CERTIFICADO DE INSPECCION POR UN METODO NO DESTRUCTIVO QUE ACREDITE LA
k I N g APTITUD DE LAS SOLDADURAS INDICADASASI O (MAGNAFLUX, ULTRASONIDO,ETC.).
‘ =)= Esc, 1:2,5
o ® T o -
7,7\ g
\ ) @ & k Tuerca 1 Ver Especificacion 2170/102/1787/0
@ i | Pasador de aletas Tipo B 1 Acero F.20 - Cincado - 4 x 38 IRAM 5046
8 A — e i | Tuerca castille 1 Acero medio carbono - Grado 5 2170/1/02/1789/0
o < 57,1 40 " h | TorniloM20x 15x 197 1 NEFA 2-73-1-5026 2/70/1/02/1745/0
- R g | Asiento 2 Acero F.26 - IRAM-IAS U 500-503 2170/1/02/1781/0
f Tornillo 1 Acero F.24 - IRAM-IAS U 500-503 217011/02/1785/0
e Arandela de presion (Graver) 1 20 IRAM 5108
o Ojal intermedio 1 Acero F.26 - IRAM-IAS U 500-503 2070110211779/0
c Soporte inferior 1 Acero F.26 - IRAM-IAS U 500-503 200010214777/0
@ 11 120 11 Se suprimié calidad del material, antr. Acero F.24 - IRAM IAS U-500/503 02/10/87 " ; A =25 - IRANLIAS U 500-503 2170M1/02/1775/0
; T 10 Se adecuaron las descrip. de los items f, 1 y k a Standard de plaza (Ver AP (DC) ADJ (3) 88. Se alterd material item i, 15/06/87 b Soporte superior o ) § o
; Esc. 1:2,5 ant. Acero F.24. En ltem j se colocd Norma IRAM a Brida de seguridad completa, modificada
e J; e 9 Se agreg6 dimension 40 para situar ltem g en ltem ¢ 01/10/86 ITEM DESCRIPCION Cant. | ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y DBSERVACIONES CATAL-NOMEN,
i 8 Se colocd Codigo 2-70 09/12/85 Ffﬂ””[' ”ﬁ/lfj
7 Se actualizé IRAM 503 21/08/85
1 o ‘ BRIDA DE SEGURIDAD RGENTINGS
x 6 Se agregd nota de prueba de carga y aptitud de soldaduras 24/05/85 SUSPENS‘ON DEL BOGIE AREA )
! [ Se amplid nota para ltems b, ¢ y d, ante. se deberdn doblar en caliente 13/09/82 MECANICA
T J“ - 4 Se modificd dimensién y forma a ltem e, anterior 93 y 76 mm - EV.O. 4/80 ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
, 1:2,5-1:5 C:]@ 1676 SAN MARTIN BOGIE MATERFER
] 3 Se cambié dimension interior a ltem ¢ , ant. 161, se varid tipo de soidadura a ltems d y ¢ y se agregd dimension 5,5 27/06/80 e CONT. 1143 - 1150
3] FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANG
e Se cambiaron Hibridos por Codigos y se agregaron Hibridos y Cédigos 20111/79 k- 8518150-AlRKI- OES)
NEFA 2-73-T-539 1
EMISION | COTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA 1
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Tolerancias salvo especificacion Simbolos de labrado
Zona de grabado ( G) 149:8,% JS 14=jS 14 IRAM 5002 IRAM 4517 N2
NOTA 1: Las cotas de este plano son las finales, luego de que las placas se encuentren
soldadas.
Para la planilla de control dimensional la cota ( A) , se tomaran 4 valores radiales en
10 dos planos paralelos, con un total de 8 mediciones.
% 2 NOTA 2: la union de las placas con €l cuerpo de la caja se realizara con soldadura discontinua,
Sodadure s 3 N con electrodo Clasificacion AWS: E-300L-16
Q 9 NOTA 3: Debera figurar en forma permanente , en la zona de grabado, el nimero de Orden de Compra.
. NOTA 4: el item 1 sera entregado con una mano de pintura antidxido sintética colorada a base
I de cromato de zinc, y dos manos de pintura esmalte sintética Gris Antracite( RAL 7016) .E
proceso de pintado se realizara por sopleteado.
3x3 88
3] 9 Ny
i 2 %
B 0 N -
$ S © %
+ 3 = < S
. - @
3x3
/
1
(J) 59+0,10 — 7y +§5
%o N
3x3]725 M
y gl
3
&8 J _
22 % B 2
3 = 3
S IO X . SR < I
8 ~—
M16x2 — g%
4 agujeros roscados
M12x1.75 é
BB(1:2) AA(1:2)
| ] R
s o s
v N
| | \ IS (F) 46 1868
0,00 o
+0, -
25 R15 v@@_\'
L < ﬁ :
© i = }
ggg:r?t?rzaa 3x3]25 - l!h 5 _
S 8 &
3 5 + 2
8 48 8 ® 5 8 - ftem Denorminacion Material / Plano HB Cartt.
o - = T T o 1 | CajaPtade gje Fiat RIV | Acero moldeado IRAM- IAS U 500 - 7026/°83 1
N RO = —_ ~ Grado AM 500 Calidad B
. / 2 | Placa de friccion Frontal |2.70.1.1040/a 90206240000 | 2
] © C ! C 1 3 | Placa de friccion Lateral |2.70.1.1040/b 90206230000 | 4
4 |BujedecgaPtade Eje |2-70-1-1030Em.c 27010204610 | 2
A :
S &/ﬁ N° de plano:
R3 270102DTMR0307
(L) 170+ 0,10 - Utilizacion :
Emision S | Titulo: . - Coches Remolcados
210 A BlClDoe Caja de punta de ejg Rl sss15150 moviesmatesarse
375 375 incluye placas de friccion y buje
300 e FonTge (indwepl y buie)
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DIBUJADO
REVISADO

MIEMBROS DE LA SUBCOMISION TECNICA ASESORA

FORMATO A3 NORMA IRAM 4504

< MATERIAL TOLERANCIAS NO INDICADAS: P -~
z ACERO C.1045/50 - IRAM 600 JS15=js15 \
g TEMPLADO Y REVENIDO IRAM 5002
£ DUREZA H.B. 250-300 "
g 452 g
o
-
|| B
5
9
2
<
§ .
@
w 7]
g Q
8
1 Iz DIMENSIONES (mm)
= 8]
0 z
by 3
I g a b c DIAM. RUEDA N.U.M.
8
A 85 | 480 | 11 762 9.341.508
Nk
g % 11 550 14,5 953y 1016 9.050.563
3 a
* =
g
a N
3 Ly ITEM DESCRIPCION MATERIAL OBSERVACIONES
AN
EMPRESA FERROCARRILES ESTADO ARGENTINO
MARCADO NEFA 707
A
i '3 CLAVIJA RETENEDORA PARA ZAPATAS DE FRENO
F.USUARIOS
ALTERACIONES CATALOGO
EMISION 4: SE MODIFICO MATERIAL Y TRATAMIENTO TERMICO. SE AGREGO CODIGO NUM Y SE MODIFICO NORMA DE TOLERANCIAS - 2/9/81 ESCALA DIBUJADO ut HSHON-
EMISION 3: SE CORRIGIO ERROR A-1 - 28/10/79 (2021 58%9‘*\ PN'5 N R#
EMISION 2: SE MODIFICO MATERIAL - 30/11/77 FA. °°CH$s|:S’gs‘3°NES NEFA 4

LEND - VISIINTONI VIHY - OIHO0T73d W
¥.S V43N Oorndid 13d vidod s3
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A ESITANMPAR POR:

4® MES Y ANO DE LA PROXIMA REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA EL F.C.
00/00
< 00/00 4m MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA EL F.C.
00/00 4® MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA ELF.C.
00/00 4® MES Y ANO DE LA SUBSIGUIENTE REVISION ULTRASONICA PROGRAMADA EL F.C.

CHAPA DE ACERO INOXIDABLE
Y/O GALVANIZADA ESPESOR
B.G.W. N° 22

LARGO DE ACUERDO AL @ DEL EJE

/

AGUJERO PARA REMACHE @ 4,25 mm.

— = _®7 — & o AP ITEM DESCRIPCION CANT.| ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN.
mi o} =12
' [ 7] 2| B FERROCYRRILES
12 | 16 | 12 5 2|3 COLLAR REVISION RGENTINGS
bl 20 D - 2|2 ULTRASONICA AREA
- ~ - PARES MONTADOS MECANICA
2
% ? 2 ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
3 Se modificé cota de agujero para remache (antes 4 mm). 22/3/12 g S g TREAS oD gm%ﬂ& 0- AN rSOFSF
w15
2 Se modificé material 14/3/78 - % ; g E FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO 3
HEE = E NEFA 929 pagina77dess
EMISION | coTa ALTERACIONES FECHA - FIRMA slelzl3]E

L8N - VIHFINTONI YIEY - OIHOD0T138 ‘W
626 V43aN ONV1d 130 VIdOO S3
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ANEXO PROCEDIMIENTO PARA REPARACION DE FISURAS EN BASTIDORES Y
VIGAS DE BOGIES COCHES MATERFER

PROCEDIMIENTO PARA LA REPARACION DE FISURA GRIETAS EN BASTIDORES Y
VIGAS OSCILANTES DE BOGIES MATERFER

Método a emplear: posteriormente a haber localizado las fisuras mediante los métodos de

ensayo no destructivos de liquidos penetrantes o particulas magnéticas, se procedera a reparar
por aporte de material con soldadura de arco voltaico, con electrodos revestidos.
Material de aporte: se usara electrodo E7018 (Norma AWS 5.1, Norma IRAM-IAS U 500-601)

del tipo basico con agregado de 30% de polvo Fe, de calidad radiografica, apto para soldar en

cualquier posicién excepto vertical descendente.

Certificado de aptitud del soldador: la reparacién por un soldador con certificado emitido por
una norma nacional o internacional reconocida, que acredite la aptitud del operador.
Procedimiento a realizar en el caso de fisuras localizadas en zonas planas: se perfora en

el extremo de la fisura un agujero de 10 mm de didmetro. Se socava con electrodo de carbon
(ARCAIR) todo el largo de la fisura y hasta dejar en el fondo una juntade 1 a 2 mm.

Se limpiara el bisel con fresa de widia o con esmeril.

Se procedera a realizar un ensayo no destructivo con liquidos penetrantes o particulas
magnéticas sobre la zona intervenida, de no encontrarse ninguna progresion de la fisura,
se procederéa con el rellenado.

Se rellenara con el material de aporte (el cual se debe encontrar totalmente libre de humedad)
mediante una sucesién de pasadas de soldadura (cordones), teniendo especial cuidado de
limpiar la escoria producida entre cada una de las pasadas (cordones). Se dejara un sobre
material de 3 a 4 mm en la zona rellenada.

A fin de disminuir en lo posibles la creacién de tensiones residuales que puedan derivar en
otras fisuras, sera conveniente evitar un aporte excesivo de calor, lo que se logra dejando un
espacio de tiempo suficiente de modo que la temperatura NO supere los 110 °C a 120 °C, NO
debiéndose forzar el enfriamiento.

Posteriormente mediante el método no destructivo de liquidos penetrantes se realizara un
ensayo en la zona del agujero realizado (aplicando el correspondiente procedimiento). De no
encontrarse ninguna progresion de la fisura, se procedera al rellenado del agujero.

Fresando posteriormente la zona reparada hasta quitar las imperfecciones y rugosidades del

cordon.

| F-2021-68518150-APN-GM R#SOFSE

Péagina 81 de 84



PL-004.VO1 ESPECIFICACION TECNICA

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE MATERIAL RODANTE

ET-GMR-PR39-001

ESPECIFICACION TECNICA

Revision: 01

Fecha: 11/03/2021

ANEXO — PROCEDIMIENTO PARA REPARACION
DE FISURAS EN BASTIDORES Y VIGAS DE
BOGIES COCHES MATERFER

Pdgina 2 de 2

Procedimiento a realizar en el caso de fisuras localizadas en soldaduras de filete que

unen dos partes: se repelara toda la longitud de la fisura mas un 30% en ambos lados (si

corresponde) con electrodo de carbén (ARCAIR). Se limpiara la zona quemada con fresa de

widia o esmeril.

Para ejecutar el aporte de soldadura correspondiente, se empleara la misma metodologia
descripta en “FISURAS EN PARTES PLANAS", teniendo en cuenta que el tamafio del cordon

debera ser igual al existente.

De ser necesario se fresard la zona de rellenado hasta quitar las imperfecciones y rugosidades

del corddn.

Tratamiento post —soldadura: Todas las soldaduras que se realicen deben tener su posterior

tratamiento de alivio de tensiones.

IMPORTANTE

Todo elemento que sea sometido a ensayos se debera encontrar totalmente limpio, libre

de grasas, aceites, oxido y humedad.
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PLANILLA COTIZACION
Licitacién N°
DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacién: Razén
Social
Expediente:
Objeto: REPARACION GENERAL DE BOGIES MATERFER
Adjudicacion :
Prei
RENGLON DESCRIPCION UNIDAD DE CANTIDAD — il
MEDIDA Unitario IVA Subtotal
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1 cu 5
1
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2 cu 5
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1 cu 5
2
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2 c 5
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1 cu 5
3
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2 c 5
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°1 cu 5
4
REPARACION GENERAL
DE BOGIE N°2 c 5
Total 0,00
Lugar de cumplimiento (Ciudad/Pais):
Condicién de Pago: Segun Pliego
Plazo de Entrega: Segun Pliego
Mantenimiento de Oferta: ~ Segun Pliego
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