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NORMAS TRANSITORIAS PARA LA CLASIFICACION DE MATERIALES

DE VIA
e
ol ‘..,rmnsz:-n_ TN MR amnwwwmrwmmmm
' RIELES

SRR i RSO S T R S A R BT R TN R AT i TSR 07 St e e B g A S B3

Clase Técnica 1a. (Figuras 1y 2]
a} Deben tener largos usuales, o sea medidas "standard".

h} Mo deben presentar soldaduras a menos de 6,00 m una de la otra, v de 2,50 m rezpacto ds los
extremaos. estaran todas en perfectas condiciones.

<) Mo tendran improntas, rebabas o desfibrados en el hongo,
d] Mo deben tener ondulacionss ni machucones en la superficie de rodamiants.

a] El desgasta [ateral maximo sera apenas percapiible {aproximadamentz 1 mm sobre una sola
cara, tomado coma cormresponds, 3 1% mm da la arista supsrior de [a cabeza). La otra cara estara
5N desgasta.

fi  Se admite el siguisnte desgaste vartical del hengo [désgaste de altura de cabaza), segin &l tipo
de riel, a sabar:

Grupe | - hasta 6 mm Grupo Il - hasta 4 mm

50,50 kg - Sovistico 42,16 kgfm - A.5.0.E. 8240
49,61 ke/m - {100 1bs) BS(R) 37,2 kgim - A.5.C.E. 7540

4960 kg/m - (100 Ibs) FCE 37 kgfm - Krupp

49 60 kafm - {100 |bs) ARA 37 kg/m - Americano

49,80 kg/m - {100 Ibs) BAP.T.4 37 kgfm - Argenting

49,60 kaim - (100 |bs} GOA 37.2 kgaim - (75 |bs} SECC.714
4838 kgim - Tipo 4D 37 ka'm - (74,6 1bs) Plansha Andina
4525 kgim-R.P. B 35 ka'm - Argenting GB

42,18 kog/m - {85 Ibs) BE(A) 3 kg'm - GB Provinelal

42,16 kgim - {83 |bs) BS({R} 34,78 kg'm - BAP Tipa 2 Original
42,16 kg/m - {85 |bs) 522A-FCCA 35,51 kg'm - BAP Tipo 2 Modif.
4216 kgim - {85 |bs) 522 FC3 34,72 kmim - BAP Tipo 3H
42,16 kgim - {85 |bs} FCO o similares por altura de cabezs

42,18 kgim - {85 s} SOA
39,68 wgim - (A0 |bs} ARA
o similares por altura de cabeza

gl Podrén tener un desgaste casi imparceptible en las zonas de eclisaje, apraximadarmente 1 mm.

h) Sclamente presentaran los agujeros que corespanden a fas zanas de eclisaje y, eventualmente,
los que estén cercanos a las soldaduras y que corresponderian a las zonas de eclizaje antes de
seldar. Todos los agujercs estaran en perfectas condiciones, pudiendo tener poco desgaste
{aprox. 2 mm}. No son admizibles agujerns efectuados con soplete,

i} Mo s presentardn improntas en el alma y patin, especialmenta |as gue se producen por el
contacto con las fijgciones.

it Mo deberén tener ningan tipe de fisura o insinuacian de la misma.

HOTA: Se consideran medidas "standard" todas aguellas por las cuales se recibio gl rigl de
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Nommeg trensiteras para |2 clasificacion de materiales de via

fabricacidn, como también las de rieles soldados a largos normalizades, construldos con
rieles nuevos o usados, sequn indicacidn de |3 Jefatura del Departamento.

LCLASE TECNICA Ta:

Figura 1
@ B
--'.-1.
% E |
| i EI hmta 1mm é (“J O 0
@ h“‘hz mm Aprax, J@ (koo talarades, apaHe
Ig% e las zonas de anclaje

@ Largos "standard” aokdados o gin seldar

Flgura 2

Grupe | : haxta § mm aprae.

Crups (I hasts & mm sgre. (v) mixime desgaste: 1 mm una aola cara

[comadio 3 15 mm de la alsiz superiar}

\‘G abn Impranias ds Imperiansis
\‘G)aln Improntas

CLASE TECMNICA Th:

Rie es de medidas "no standard”™, soldades o sin soldar pero que posean tramas mayores de § m gn
las condlciones establecidas parg la G.T. 1a.

 Llaea Tacnica 2a. (Figuras 3 y 4%
a) Idema"a"de C.T. 1a.
by Idema "L de C.T. 1a.

c) Pueden tener rebabas en el hongo de aproximadamente 2 mm, admitiéndose también improntas
y desfibrados de poca significaclén ¥ que no representen debifitamiento del risl {pe mas de un

R
d} Idema"d"de C.T. 1a.

e} Tolerable hasta aproximadamente 5 mm de desgasta Iateral parejo en toda la extension del rieh,
sobre una sola de sus caras.

fI Serd de hasta aproximadamente 10 mm para los rieles del Grupo | @ similares y ds & mm para
los del Grupo |1
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Narmasg transtiorias para la clasiflcacion de maledales de via

DS

g} Podrd presentar leve desgaste en las zonas de eclisgje, los mismos pueden tener lewe

defarmacion, aproxirnadaments 2 mm,

hy Podran tener leves improntas &n &l alma y patin. Mo tendran fisuras.

NOTA: (Referente a medidas “standard®), idem a lo descripto para la C.T. 1a.

CLASE TECNICA 2a:

Figura 3

@ Eoldaduras a méa da & m @ Soldeduras 8 mie de 2.5 m
f an buen siado ' BN e eatado

e _-%

O Q

' (i} haata 2 mm mprox,

|® (nlear tabaradas, Aparts
W los de fes zonae de anclaje

@ Larges “'stendard” stidados o sln acddar

Figqura 4

(¢} ¢ tolwran rebabas hasta 2 mm apox,,

o desfibrades o Impramtas leees

Grupe 12 hasda 10 mm apes.
Grupo 1 hida B i aprve,

(1} a6 admiten isvee Impranias

CLASE TECNICA Zh:

a aln sndulechanes wl machlconas

(#) mixima deagaste; & mm una aoda cara-
pareje en tedo 50 lBrge (lomade B 15 mm}

Rieles de medidas "no standard”™, soldados o sin soldar, pero que presentan tramos mayores de 8 m

an l3s condiciones establecidas para la C.T. 2a.

Clasze Téanica 3a. (Figuras &y B3

al Pueden ser medidas "no standard”, pera deben ser cupones mayores de € m.

b) Pueden tener soldaduras aluminoctémmicas v a tope en buen estada y sin limite de cantidad.

¢] Pueden tener rebabas en el hongo de hasta aproximadamenta 4 mm. Tamhbisn pusden tsnar
daesfibrados &n &l honge, coma asi también improntas de no mucha impertancia {gue no Importen

peligro de raturas;.
d) 5e admiten desgastes ondulaterios en cantidad sin limite.

ey Podran tener desgastes laterales en ambas caras, una de ellas no maycr de 4 mm. En {otal

deben conservar por 1o menos lzs 2/3 partes de la seceldn del honga.
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Normas transitorias para [a clagificacion de materiales de vig

I} 8e admilte aproximadamante 15 mm para los rieles del Grupo |y 11 mm aproximadamente para
los del Grupo (1.

g} &e admiten desgastes en las zenas de eclisaje, debiendo estar imitados a las medidas méximas
de suplementos en Uso.

h} Los agujercs de las zonas de eclisaje podran tener deformaciones de no mucha magnitud
{aproximadamente 4 mm). El resto de los aguleros intermeding deberdn sstar sn condiciones y
tendra como maxime 3 agujeros juntos a no menos de 0,10 m y &l resto a 0,50 m coma minime
uno del ofrg,

i} Podran tener improntas an al patin ¥ en el alma, sin que signifiquen peligro de fisuras, Mo tandran
fisuras,

Figura 5

@ Seldaduras en buen estado:;
aln limibe da cantidad

ﬁ\ -
o 1
E] Lo b
q {:} &1E;mﬂﬂyﬂdnﬂ1fu:g q Q {J G D
' /
". e Al ﬂﬁjli‘]n

‘ \IJ@ mixime dn:;ah‘umdgmaclﬁn: 1" r s admlian hagty

Ga pdm lten misd|dan “No Slandard™, 1arge miniioe: 8 m

Eiaura &

ne Bdrmiten rebaban haels aprod 4 mm,
o desflbrados o Improntas leves

(d) = admita daygayts pndulaberie
& santidad gl 1imbes

{ayed sdmite on embas caraa, dengasta |ateral, nuna
oo glias maximo 4 mm aprox. - parejo ('3 parte de
|a secchin del hongo como mnimo) (temeds 8 15 mm}

Grupa! ; hast 15 mm aproc,
Grupe Il hasts 11 mm aprox.

(i) se admllen imgrentas qoe na Importen paligro de Rsume

Clase Técnica 4.3

Lo cleclarado coma chatarma.

17 Todo riel gue cumpls con la condicidn de Slase Técnica Ta en toda su extension con excepcion
de sus exiremos, se clagificard en Clage Tacnica Th hazka tanto se disponga su reutilizacidn
previc magquinade, en cuyo casa al efactuarse &l trabajo ze lo pasara a la Glase Técnica 1a.
Tambign entran los trozas de riel de m&s de 6 m de largo Gtl, para la tabricacion de cupones de
combinaclén o sirvan para realizar el reemplazo de juntas de risles en mal estado de los
instalados en |a via, o para fabricacion de cambios vy eruzamientos, ste.

2} Idem para Clase Téenica 2a debiendo clasificarselo como 2&, al que luego de sfectuar al
maquingje sa lo pasara a designar 2a.

C3 COPIA 4135
ranica Bellncchivo -- Gerencla de Seguidad - CHET

ing. Miguel Eduardo mindez
QERENTE 0L INGE [ERTA ing. M

OPERATIONA FE[{RU‘-’HRDH SUBREAEMTE DE vIA Y DBAAS
o ESTAD TREMES ARGENTIMOE
S0CIEDAD DEL CIFERACICRES




—

“ .

5T

Mormas transilerias para |a clasificacion de malerales de viz

 DURMIENTES '

e

R b ke, P

PRSP, T i i p S et K LT Ly

{Todas las medidas)

Clase Técnica 1a. {Figuras 7 y 8}

a} DMstancia entre el borde interior dael patin del rigl ¥ el extremo mas préximo, hasta
aproximadaments 045 m.

b} Mo deberdn tener deformaciones muy impertantes (curvaturas, alabeos, etc.).

¢} No tendran rajaduras de importancia gue interesen a Ins agujeros y se extisndan hasta los
extremos, o en un secter considerable de su longitud.

d) Tendrén el dimensionamlento tolerado en su recepcion como nueve y 0,10 m espesor minimo
bajo entalle, reutilizandose el mlsmo.

e) Podran tener sectores afectados de poca censideracién por atabacado, sdmago, ete, que no
interesen el sector destinado a |z clavadura. También se tolerardn marcas superflciales
producidas por descarrilamientes, como asl también quemaduras de poca significacion.

f} Se consideraran reutitizables en esta clase Bcnica todes los durmientes que, reaprovechéndose
la zona de plantilla, permitan instalar la fijacion de tirafondos en sus cuatro puntes, o sea a cada
lado del patin del riel. Para ello, con tener aproximadamente 6 om de madera en buen estado
paralele al patin del riel y siendo perfectamente tarugables los agujeros de las fijaciones
anteripres, s consideran durmisntas dtiles an esta class tecnica,

Flgura 7
|
E 105 m ipm.Lg [ o
Eg I Y {T) 0,08 i aprax. de meders i buen sitado
Em Gl g |®=""" gue permita a eclocacldn de un tratenda
% o E : EJ— un lox 4 lupams o fijar F;LI;ISI'I'I:.!
2 of I } o
!
-, Fiqura 8 i
\._\.Iil_| -.HH__,
il 1y
A1 o,
= = —
aiE
¥Er @) 0,19 m minlmo baje antalle
i E]
@ Large mininke: Tracha anche: L0 m; Trocha media: 2,40 m; Trocha angosta: 1,90 m

@ Sin daformaciangs o alabecs moy importanies

@ o tetdrai rafaduras mauy importantes gus abarquen muche axtenslin

Clasze Téenica 3a. (Figuras 9 y 140)
a) Distanciz entre el borde interior del patin del riel ¥ el extreme del durmiente hasta
gproximadamente 0,35 m.

by Idem a ™" de Clase Técnica 1a. 1
el Idem a "¢" da Clase Tecnica 1a. f
EZ COPIA J 5438
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Hormas transitorias par le claslficaclén de materlales de via

d} El espesor minimo del durmiente tal come se produce, debe ser de 0,08 m bajo entalle.

a} Pedran tenar seckores de clerla consideracidn afectados por atabacado, samago, etc., comeo asl
fambién presentar marca de descarrllamients que no afecten la registencia del durmiente,

f}  Se consideraran en esta clase Wonica aguellos durmientes que se descartan de Clase Técnica
la y para ser recolocados en la via deben ser desplarados de su plantilla primitiva, hasta
acercarse al extremao, no mas de lo Indicads en punta (2).

Figura 8
{11 Nueva zona de plantilia 2 utlicar
T
I I
o k=]
i gul
i £l
= k-
@ ™
o ™
| 1
0,35 m I I
minlmo : I
|
I
- Flgura 10 oy |
! ST
I / |l
Ll ]
. - A

{d) 0.08 m minima bajs antalls

@ ¥ @ Ham a Clags Técnkea 18,

NOTA 1: Para Clase Técnica 1a v 3a: Se toleran marcas g descarrilos, atabacadas, sédmaga, ete.,

dque no interese zonas de fijacidn, Es mayor la tolerancia en Clase Técnica 34.

NOTA 2: Todo durmlente de acere o quebrache blance sin tratar o tratado con sales, aungue asté en
condiciones de ser claalflcado en la Clase Téenica 1a, serdincluldo en Clase Técnica 3a.

Claise Técnlca 4.2.

Es anuel durmiente no apto para su use an via an las distintas trochas, incluido |o apuntads en "Nota
Importanta®, pero que se puada retilizar on |a fabrcacion de slementos Otiles gn los fermocamiles.

Clase Técnlea 4.3. Lefia,

Hota_lmportante: Los durmlentes para via descartades de Clase Técnica 3a an los farrocarrilss de
tracha ancha y gque por su condlclén, ya sea entre plantila (agujeras infarores) o en una extensian
igual & superior a 1,90 m, conservan las caracteristicas y seccidn establecidas para clase técnica 1ao
3a, zerdn clasificados en esas categorias para =u uso en trocha angosta previo aserrado.

En gralicos de las figuras 11, 12 ¥ 13 s8 dan ejemplos en que se demuaskra el criterlo a emplear en el
andlisis de estas durmlentes.

CURMIENTES: descartables para usn en trocha aneha y setvibles para trocha angosta
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Hormes transitedas para la clazficaclén de materiales de via
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GLASE TECNICA Ta: (Trocha Angosta)

Efempic N* 1

Flgursa 11

Zana de plantilia
axlahanle rautiFEahla

Nuwwa zona de
plantlile & usar

~

Rohira por
descarritlamliants

o 1 11,08 m aprox. de madga en baan
o—asiado que parmita |3 cakgoprlén
o deticfondos

Lo}

r]

Lerge minkme: 1,50 m

Rodura por compataclén
Inearracts o debllaebon |

Flgura 12

Zomas descariables (aprox, 0,33 m de cada fado}
por grietas, nudes Mportames, abc.

Zona de aprex. 1,30 m que daba salar #n
condleltes pars hacer les doa planililax
nusvis @ fljacidn de la nueva tracha

Oddadan

Lﬂ.l'aﬂ minlme: 1,90 m

CLASE TECNICA 3a: (Trocha Angosta)

Figura 13

Zana da plantdlla no reutlilkabte
o no permity |2 Instalackin de
oF

Mininto: 0,35 m tirafond Minime: 0,34 m
-.,-r“'
T T I T
o ] A Q\
| [ Sk x\\Q\ \\
B I (= I Ay
ol |1e Lo S N\\QQS\\
ol |!1]e b SRR \\\\\
| | | ST \
o ||e Lol BRI
] I [= [ | R

b

i Zona del nuewa plamtiliado

{dasplaradof

Large minlmg: 1,80 m

Zona do b - ;

Zona deacaHabis
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Hormas ansitorias para la clasificecion de materlales de via
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Clage Técnica 1a. {Figuras 14, 15, 16 ¥ 17}

a] El desgaste superior sera de poca magnitud, imitado a 2 mm aproximadamente. En la practica
deberan admitir hasta un suplementa ahusado N° 7.

b} El desgaste inferior admitird hasta un fleje de 116" de espasor (aproximadamenta 1,5 mm),

c} No tendran deformaciones impartantes en los agujeros cvalados {en las eclisas que tengan este

tipo de agujarns o similares),

d} Enagujeros redendos puede admitirse una deformaridn o desgaste de aproximadameants 2 mm.

e} No presentaran fisuras, torceduras ni improntas profundas, Entrardn en esta clasificaclon todas

|gs edlizsas nomatlas no cheplatas.

Clase Téchica 3a

g} La tolerancia de desgaste en su parte superior no sobrepasara de los 8 mm aproximadam ente,
de mado de admitir practicamente hasta un suplementa ahusado N* 15.

b} El desgaste inferior admitivd hasta un suplementa fleje de 18" de espesor {aprox. 3mm).

c) En agujeros cvalados o similares, se admite mayor desgaste o deformacion, siempre que no
permitan sl girg del cuelle de los bulones correspondiantas,

d)] Enagujeres redondos se admite Una deformaclon o desgaste de aproximadarmente 5 mm.

€] Mo se admiten fisuras ni torceduras y 1as improntas seran de escasa significacidn. Tamblén
entran en esta clasificacion las eclisas obsoletas,

ECLISAS: comunes de via

CLASE TECNICA Ta y 38

Hasta apron. 2 mm C.Técn1a
Haska apron. 5 mm C.Téom. 2a

/

Flgura 14

@I-lnatu un eupl. K* ¥ lahuaado) €.Técn. 1a
HEats un supl. K* 15 (ahuaate) CT660. 3.

/

Ii_\

)

2 Tr

ri

h |

En eats glampho fe han Recha Hgerar foa coalro Hpos de aguleres posiies
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Hormas transiteras para la clasificacién da meterlales de via

Figura 16
@Hasm un Bupl N* T (ahusadal C.Tcn, 14
Haata vn supl, N™ 15 (ahuaada] G Téon. 3a.

/
( L )
G0 0O

L
LY L
LW kL J

i

Haais in Tlajs da 1M8™ atp. C.Téen. ra.

H:E ﬁ: : m g;::g;:\ \ Hanla l flajs de MAyar sapesor an uso & Téen, rs.

BQTA: En ¢.Téen, 1a y 3a. no sa sdmiten fisurss.
@ En C.Técn. 14, no deben tanor deformaciones nl Improntas Inportantes.

@ Podran tener deformaciones e Improntas de eacasa signiicackin.

En . Téen, 1a. edlsas no obaclstas ¥ en G, Tecn. 3a, 54 aceplan ochsolaEs.

) ]
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Homas iranzltarias para la elagificacidon de materiales de via

Claze Técnica 4.3, (Material da desecha o sarap)

El cescarte producido de 3a.

B i L M T e R R A i A,
. S o CLAUO GANCHO.
PN TR FCRE TR LR et et AT ] e g Ty S R Hv_nM.h | A o e Sy et e 2 g o

Clasza Tacnica 1a {Figura 17/1)]

Mo presantaran deformacionss que no impliguen torceduras, tendran las orejas an perfectas
condicicnes {a). Se tolera un desgaste bajo la cabeza {degolladur’a} de aproximadamente 0.5 mm (b},
mias ef dal vistago que sera hasta 1 mm aproxXimadamente [c}

Claze Técnica 31a

Se admiten leves deformaciones que no impliquen torceduras. Se tolera bajo |12 cabeza hasta 4 mm
(B} mas el del vastago hasta 2 mm {c) ' Las arejas deberan permitir su extraccidn sin dificultades con
la harramienta gue cormresponde (a).

Figura 171

(Z) Clasw Téenlea 1a v 3 - En perfectaa condiclonas

® gusiimmhstamiion

T —— @ Clags Tecnloa 13 - Aprox. 1 mm suowpto los de 314"
¥ WB'" que con exte desgasis serdn chatarm

clm Técnlca 38 - Aprox. entre 1 ¥ 2 mm con axcep-

ckan o lox de 24" ¥ BRB" que ¢oh saw destiasie $arin

chalarra (&, Técn. 4.3)

~———  Glose Técnicn 13 v Ja - No deben estar korcidos

! NOTA: Tanlo an C.T. 1a eomo 3a, respecto al desgaste tolerado para 2l vastago, e excaplian los claves do
34" y B/8", los cuates con el desgaste oftado seran chatarra,

ES COFIA 1038
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Hormas transitorias parg la clasficaclén de materlalas de via

LClaze Tacnica 4.3 {Matarial de deshecho o sorap).
El cesgaste de 3a.

A A mewﬁ—w

(ILA'UDS ELASTICOS .

b e ) et mmwmmm“mmuxﬁm et B SRR 0

Clase Téenica 1a (Figura 1772)

Mo deben presentar deformaciones perceptibles que indiquen |a pérdida de elasticidad o vencimiento,
hi desplazamlento de sus lamitas (holaldrada), mayores de 4 mm.

Clasze Tocnica 4.3

El descarte de 1a.

Figura 1712

Mimimo talerada para
sUu codocachkin en e via

- Aprax. 4 mm maxime de
deapiarambrta da [Aminegs

NOTA: Sin deformaciones en toda su confarmacién
|derecho el vaataga) 1

U Ing, Miguel Eduardo Ferfididez

GERENTE DE INGENJuR A
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Normas ransharias para la claziflcacién de materiales do via

B A At e el e R e

L= S TP T L R T P TRy Ty 7 i
.o e BULOMES S . o
B TR A e T i, I Lﬂﬁ':n.“‘!ﬂllﬁ}l"&-’.‘_‘.:w AT ST . TRy SO Y et 0 O R T it e S o)
Cabera cuadrada, rectangular o hexagonal - Cuelle circular,
tuarca hexagonal o cuadrada {Figura 18}

Clase Técnica 1a

a) Loa filedes de rosca deben estar et muy buen estada.

b} La cabera sin deformaciones perceptibles en sus aristas.

¢ El cuallo y vastago pueden tener aproximadaments 1 mm de desgaste,

d} La tuerca debe tener sus aristas en perfectas condiciones ¥ estando tambian en condiciones los
fletes. Practcaments | colocarse |a twerca con la mano debe penetrar con dificuttad, o que
indicaria que al ser colocada con la lave se logrard un buen ajuste.

El bulén no debe presentar torgeduras ni fisuras.

Clasze Técnlca 3a
a) Filetes en buen estado.

b} Cabsza con leves deformaciones, que no debe llegar a permitir el jusge excesiva o zafado en &l
encastre correspondients de la eclisa,

cl B cusgllo puedes tener hasta aproximatdamentg 3 mm de desgaste.
d} La tuerca tendra aristas en condiciones y pedra ser atornillada hasta con cierta holgura.

El bulén no debe presentar torceduras.

Flguira 18

C.T.1a' | &ristas aln mﬁﬂﬂﬂrquﬂ
? C.7.3a; | alecten su afuste mormal
{I:.'..T.'I:: Aprgz. 1 m] dezgaste mn _

C.T.3a: Aprox. 3 mm [ euslle y wastapo

]—@m,ia: s dalarmaciones percaptibies
C.T%; leves delommacinres dui na Iinpldan &
corracta ancastre con |an arlatan dela

acllaa ¢ herramlenia

C.T.fa Calotagidn diflculinas (Ban 18 mans)
C.T43m Colacac!dn con clerta halgura

(2)C.T.1a: fllalae an muy, buan estads
C.T.2a; flletas wn busn w¥tasio
4]

Clase Técnlca 4.3: (Malerial de deshecho a scrap) ng. Miztel Rd x{ Aé ind
o ng. Miguel ko Srmandez
El descarte de Clase Tacnica 3a. GERENTE DE INGENIER A
: OPERALORA FERROVIAR|A
ES CCI'lA SOCIEDAD DEL BSTALG 1233
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TREMNES ARGEWTINGE
GPERACIONES



Nomnas lransitorlas para la clagdificacldh de matariales de via

Cabeza redonda u ovalada - cuello ovalado o niple -
tuarca haxagonal (Figura 14}

Claze Técnica 1a
a) Filgtes en muy busen estado, se refiere a la resca.

b) La cabeza virwalmentse carace de importancia en lo que respecta a las posibles afectaciones que
pudiers terer.

¢l Elcuelle del bulgn puede presentar apenas un pequefio desgaste.
¢y El vastago puede presentar hasta 1 mm de desgaste.

d) Idam a Clase Técnica 1a del tipo de buldh analizado anteriormeanta.

Claga Tacnica 3a
a)  Elfileteado de la rosca del bulon debe estar an buen estado.
by Idem a b} de Clase Técnica 1a.

o El cuello puede {ener un desgaste cUyo tope maximo sera el da no permitir 21 giro del bulan al ser
ajustado, o Que provocarla gran inconveniente en su colocacidn, La prueba practica debe
hacerse con una eclisa del tipo correspondiente y clasificada en Clase Tecnica 3a.

¢']  El vastago puede presentar hasta 3 mm de desgaste.

Flgura 19

C.T.4a: | erlstea aln redondear qua
[C.T.'Ia Apenas un pequeilc roce. Pricicaments (% £.7.39; | alecton su ajusts normal

G138 | debun ancasirar &oavaotarnents on [ ectisa

C.T 4 Aprox, 1 mm
(c) Vastago [E.T.!a: Aprox, T rmm

C.T1a: flietas am muy hoen extads
G.1.3a: fllatas an buen satado

(o} C.T.1a Codasaciin dilcuttass [26n La mans)
C.T.3m; Colocackin con charta holgura

HOTA : En Claze Técnica 1a y Clase Téenlea 3a los bulones deben estar detechos y sin fisuras.

Clage Tocnica 4.3
El descarte de Clase Tecnica 3a {chatamra).

aparatas de via.

ES COoPLA
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Naorias babhsHorias pam la clasificacion de materialea de via

OTRA: En caso de haber bulones con alguna deficiencia an {a rosca (rebaba, machucaje}, pero qua
por su condicign estan dentro de las caracterlsticas de Clase Téonica 13 o 33, seran
clasificedos gn Claze Técnica 1h o 3b v Wego del proceso de taller saldrén clasificados an

13 o 3a.
AT T AR T A N T PR TV R e R N R T e Rt e, e ey TR
A L A oty s S0 WO o A AT i R L Tt s o

Clase Téenica 1a

Sin desgaste petceptible, sin flsuras y sin deformaclones. La clasificacion de las anclas debe
efectuarse en forma practies, es decir al ser extraidas de la via, oportunidad en que s8 pusda
constatar su elastividad.

Clasze Tacnica 4.3 [Material de deshecho o scrap}

El descarte de Clase Técnica 13, © soa al anda que ha pardide su elasticidad, 13 que se pueds
comprobar al golpear para su extraccion de |a via,

ANGLAS TODO TP

C.T. ta: Madida davibra o |2t
tiprancies de nusva

C.T.1a: Tope #n perfecias cn‘ndicionl:/

NOTA: La forma practica de clasificar las anclas &3 al extraerlas, viendn sialn mantizsnen la
alasticidad y presidn sobre el rlel, en cuyo caso se clasifican en Clase Técnica 1a. Es
conveniente cercicrarse antes de clasificar en esta forma, sobre el estado del patln del riel,

7 f
Ing, Migucl Efarto Femindez
ES DDA GERENTE DE INGENIERTA 14138
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Normas ransitarias para la clasiflcaclan de matarlales da via

[k S e A T T R R S PR mrwwwuwﬁmmqu

- TIRAFONDOS

2-’*—"~"—~"—-¢t‘-\b‘ﬂ-?-"m“.~ ﬂmmmmmhamu_m_ﬂiw&m&_rrmﬁ e i

Claze Técnica 1a (Figura 20%
a)  Anstas da 13 cabeza sin deformacicnas,

b} Cuelle con pequefic desgaste: aproxdimadaments 0.5 mm para ef trafondo de uso directo v
aproximadamesents 1 mm para el de uso con slllsta.

c) Yastago sin deformaciones.
d]  Filetes en muy buen astada.

El ti-afondo en toda su longitud debe estar derecho.

Clase Técnlca 3a
a) Setoleran leves deformacionas qus no dificulten en lo mas minima 8l uso de la lave.

by He admite un desgaste de aproximadamente 1 mm v £ mm |, respectivaments, para uso dirscto y
Lso con silleta.

c] astago sin deformaciones.

dy Filetes &n buen estado.

Clasa Tacnica 4.3.
El dzscarte de Clase Téenica 3a (chatarra).

Flgura 20

S - {8 C.T1a: arislan ain dafanmaciones

C.T.3% Swtoleran delonmaciomes que no
A lcullan ol et i L llava

25|~} £.T1a: Usa en farna dracts: apres. £.5 mm
- Ueo en sliteta; aprox, 4,1 mam
C.T.2a: Rmspectivamente 1 mm 2 mi apeox.

- -—@ G.T.%a: Alstes en muy huen ssado
C.T3%; wn buen extdo q

I

(Z) véctage aln deformaciones
_—

:Ag. Migue! Edvapdo¥ernindez
GERENTE DF INGERIZRIA

OPERALORAFE i
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Normas ansitorias para la claslflcagion de matertales de via

L e e it ke LA B T R e e e TR PR RO R
e SILLETAS DE VIA, . :
A R A T ) B R 1 B e SR et et AT e e T e s i kA S0y e iy Bk g

Clase Técnlea 1a (Figuras 21 y 22)

a)

b}
o)

d)
e)

Superficie de contacto con el patin de! risl en su base, con desgaste apenas perceptible
{aproximadamants 1 mm}.

Sin deformacidn perceptible, par lo menos en un agujers de cada lado.

Maximo desgaste tolerado en los opes de contacto con el patin del rigl, aprosimadaments 2 mm
antre ambos topes.

Alabeo loleradn, aproximadaments 1 mm, flecha tolerada, idsm.

En las silletas cuya fllacidn al rlel se efectda con buldn peros que el aseqguramients al dunmiente se
realiza con offo elerments, permite un leve desqaste an el encastre donde debe calzar la cabeza
del bulan, pers cuidands que no queds afectads el normal ajuste del buldn.

£.T1a: 5in detormachkin parceptible por lo mence

»n un agujerg do da lado
T.T.38: Se puade belorar deagaals apenas parseplidee
o ke cuatrg agulwros

O

T
=
Ly

O
7
o

|
|
! CT 1ay Xa: Lo duxgasis un ¢l sncaxre
I qua paTila LA corrects Inalalacidn dasl

buldn T

[T s —

—_——————— = - L ——— i
() ¢.T.1a: desmasie apenan perespiile (aproa. 4 mrm}
C.T.3a: deagaale hasta 3 num aprox.

£ TAa: miximo dexgaste: 2 mm aprow (anlhs Ambod topees]
C_E.3a: hasie 4 mm sprox, [entre ambos lopas) /

@ C.TAay Jar 1 mi Apre. de deformsciin [Slaban)

Clase Técnica 3a {Figuras 21 y 22}

a)

b)

c}

Superficie de contacto con el patin del rigl en su base, con desgaste de hasta aproximadamente
3 mm.

Se puede tolerar desgastes apenas perceptibles en o 4 agujeros (AproxXimadamente 2 mmb.
l
Maximao desgaste kolerado en |os topes da contacto con el patin de rel, | aproximadamente 4 mm
entre ambos lopes.
LS CoPLL 16433
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Normag trangHorlas para [a clasificacion de materales da vie

dy Idem a d) de Clase Tecnica 1a.

e} Idem ae)de Clase Téenica 1a.

Clasze Técnlca 4.3 {Material de deshecho o serap)
Tado raterial descartado para su uso &n Clase Tacnica 3a.

wm“wm-w W‘WWWWJWTMWW
PLACAS DE PRESION '

&ir_wﬁﬁh‘_n_al?_u_ Ay e b B AT L By L g R e M e

Claze Téxnica 1a (Figura 24)
a) Pueden tener desgaste en los agujerss de aproximadamente 2 mm en 2= dal Tipe | vy de
apraximadamente 4 mm en las del Tipo 1

b Pueden tener desgasie de aproximadaments 2 mm en el sactor de contacto con el patin del riel,
para el Tipz | y 3 mm para el Tipo 11

NOTA: Mo deban posear deformacionas ni fisuras,

Figqura 24

;-

C.T1a: aprax, 2 mm miine

TP

\
.

TIP2 A /_

C.T 14 aprax. 4 mm rdxima

G T.1a; apra. 3 mm maxims
- e / T
Mérica Bellocchio - Grrenda de Seguidiad - CHRT
Ing. Miguel Eduardo F minder
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Marimas ransitorlas para la clasificacion de materinles de wia

O I YT VAL W TR A0 P S T TR T A T T TN Pt

' TACOS DE SEPARACION

N R - AT B o, T ey T T T A S a2 S e, P g i 2

Clase Téenica 1a (Figura 25)

a} El desgaste maximo en |3s caras de contacto con &f riel {del mismo ladoe) aproximadamente 2
I,

b} Pueden tener deformacionas percentiles en los agujeros de hasta aproximadamente 4 mm.

NOTA : MNodeben tener deformacionss ni porosidades muy profundas.

TACOS DE SEFARACION fTodo fipo)

P
’.! @ €.T.1a: Aprox. hasta 4 mm

£

Claza Tacnica 4.3 {Materlal de deshecho o chatama)

El descarte de Clase Tacnica 1a,

e S N i T =T T e Ty W Pt T e S
' . ARANDELAS |

e e R G A § e i 50 ot o e S Sy M b £ gt S plat ST Ttk R St )

ELASTICAS

Clase Técnica 1a

Dekon pozeer la elasticidad de nueva y ne tener deformaciones de impartancia. Practicamente
cLando 1os extremos se suparponen més de la mitad, ya ne son reutilizahles como alasticas.

E& COPIA,
Mdnice Besoochio — Gamncia dr: Segurklad - CHRT
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Normas transhoriaz para la clagificacién do materiales de via

Clase Técnlca 4.3

El descarte de Clase Téchica 1a.

LISAS

Claza Tacnica 1a

Podran tenar desgaste poco importante en los agujercs ¥ en la superfivie de contacto, pero
consendaran su estructura sin deformacioneas,

Claze Técnica 4.3

El descarte de Clase Téenica 1a.

i E o E t L e S nm" T T T R A P L R T R A R VRS T e Y,

SUPLEMENTDS

wg_&#ma._.ﬁe&._ e il g U e o el L R B

AHUSADDS {cuneiformas)

Clane Tecnica Ta (Figura 26)
a) Deben tener en perfectas COMDICIOMES LAS CARAS DE CONTACTO COM RIEL Y ECLISA.
by Conservaran la secclén cuneforme de acuerdo & su2 eSpesor de nuevo.

MOTA : Elresto poded tener defectos, pero no deformaciones de impertancia,

Figura 26

//ﬂ_/\;m

ﬂ Sin deformacign perceptibla =n ambas Saras

@ Onbe comsanar la asss1a0 © uned R e

Clase Técnica 4.3

El dzsarme de Clase Tecnica 1a.

E% COPIA 14198
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Nommas ansitorias para lg claslfleecidn de nmaterlales de via

FLEJES

Clase Tacnica 1a (Figura 27}

Deberan conseryar su aspesor de nueva, ademas no tendrén deformaciones de importancia en su
largo.

Flgura 27

 Eapeam pln dangeste

HOTA : Notendran deformaciones de importancia en su largo,

Claiae Técnica 4.3

El descare de Clase Tecnica 1a.

. AGUIAS {Todos les tipas]

[TEENE YRR EAE TN FCIPE EOPERC NS S =

e e o M S e et ey i

o . ay s

Clase Técnica 1a (Figura 28)

a) Mo deben presentar imprentas, cndulaciones, rebabas de mas de aproximadamente 2 mm,
desfibrados ni desgranamients én la superficie del hongo en el contacts con el radada.

bl Mo posesran fisuras.
gl Mo tendran deformaciones perceptibles en tedo su large.

d) Podran tener leve desgazte parejo en la cara lateral del hongo, en la superficie de contacto eon el
rodado (aprox, 1 mmj.

el El taldn de la aguja, en el hongo, estara con el desgaste del resto de la misma v sin
aplastamientos.

f} Bl desgaste vertical del hongo, no sera superior 8 aproximadaments 4 mm y pargo en toda la
extensién de la aguja.

gy Mo tendrin desgastes mayores a aproximadamenta 1 mm en su contacto con |a silleta.

hy ios agujeros, como esl también las zonas de contacto con la eclisa deberan estar en perfectas
condiciones, o 5248 CoN Un desgaste maxime de aproximadamente 2 mm.

Clasa Téenlea 3a {Figura 28)

a) Podran tener imprantas, ondulaciones, rebabas de mas de 2 mm y hasta 4 mm, desfibrados,
come asi también desgranamiantas en el honga, sin estar afectada de consideracion fa punta de

ES COFlA
Manira Delkaihio - Getencla da Seguridad - CNRT

20738
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Hormag transdboedas para Ia clasiiicacion de materdales de via

la aguja.
b)Y  No poseerdn fisuras.
¢} Mo deberan tener deformaciones perceptibles en su largo.

d) Podran tener desgasta &n la cara lateral del hongo en la superficle de contacts con el
rodamiento, pero sin llegar a afectar [a resistencia, b especial de la punta de aguja,

g] El talén de |a aguja podra tener un aplastamiznto en gl hongo superior en aproximadamente 2
mm al desgasta del resto de la aguja.

f} El desgaste vartical del honge no sera supericr a aproximadamente 8 mm.
gy Podran tener leve desgaste en su contacto con la silleta aproximadaments 2 mm.

hy Agujeros de eclisaje con desgaste de aproximadamants hasta 4 mm y zonas de contacto con la
eclisa con |eve desgaste {aprox. 2 mm).

Fi 2

C.T.1a8: 4in deagranamlentes, andulaclonss, Imprantas nl rebabas de mds de
2 mm aprey imadamem e
|| C.T.33: Zm admiimn |aves improntas, ohdufaclones, desfibadax, dexsgranamienios
dal hongo aln estar afeciada dé conslderackon, la punta de aguja y robaehaes
de aproximadamenita 2 ¥ 4 mm, excepla [a punia de 3gula

€. T.38: Se admite mayer desgasia lteral (parejo} &in qua afscts Ia realokznela

€. T1a: Se admite lawe dasgants lnterat (pare|o] da aprecdmadamenia 1 mm
da 18 punta de aguja

C.T.1a: 5o sdmlie hasta aprox. 2 mm /!
% desgaste del hongo {pareja) (&) C.T.1a: Takén aln aplaziamiento vn el honge

C.T.3a: Idem paro haxia 8 wmm l..’ G T30 TAMGH G apfastambondo de hangd 2 mi mdy
gui ol desgasie Rjade pars ol honge

(@) C.T.1a: Deagasta da Ln plantila casl Impercapliob an
conlacto con (6 alllsta, aprodmedaments 1 mm
C.T.3a: Dergacsts lvve an la plandlla an ol contactke con
k sliktn apozimadamanty 2 i

{b) Mo poseersn Asuran para Clase Tecnica 12 y 3a
{E} Mo esterdn torcldas para Glasa Tecnica fa'y Ja.

@ 6. T2 Agujeros y Fomas da stllaa)e coit leve desgaats laproc 2 mmk
C.T.382 Agujoros con desgaste de apre, 4 mm, 2ona da eclixajs con levs desgasts faprox. 2 mm).

HOTA IMPORTANTE: Tanta en la Clase Técnica 1a como en la 3a, se deberd formar conjunte can
la contraguja, a fin de no tropezar con Inconvenigntes en su reutilizacion.
Solaments pueden clasificarse y dar disponibles, agujas sueltas en Clasa
Tecnica 1a, debiendo cumplir las mismas con odo lo descripte para asa
clase técnica, excepto el desgaste wertical del hongo que serd de
aproximadaments 2 mm como maximao.

ES DOP1A ' P
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Normas transitorias pera le claslfigaclén de materialos de via

Claze Técnica 4.2 {Material da deshecha o sorap)
El descarle de Clase Técnica 3a.

'WWWWW B e e S e e et T

. CONTRAGUJAS {Todos los tipas}
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Clase Técnica 1a {Figura 29}
D arrimar:
a) Mo deben presentar improntas, rebabas, ondulaciones, desfibrados ni fisuras.

by Mo tendrén desgaste superior a aproximadaments 1 mm 20 la cara lateral de contacto con el
rodada.

) Podran tener desgaste en la =superficie de contacto con el rodado, o sea desgaste vertical el
honge no superiar a aproximadamente 4 mm y parajo &n toda su longitud,

d) Tendran todos los agujeros de aclisaje con leve desgaste, o sea hasta aproximadamente 2 mm.

e] Loz extrermos estardn en perfecto estads, debiendo ser el desgaste maxime en las zonas de
contacto con |2 eclisa de hasta apreximadamente 2 mm vy el honge no deberd tener
aplastamiento.

De montar:

|dera alo indicado para las del tipo de arfimar con la excepsion del punta b} que serd como sigue:

Bl Mo deberan tener desgastes superiores a aproximadamente T mm en ambas caras lateralas del
honga en las zonas de contacto con el redadao,

Clane Tacnice 3a (Figura 29)
De arrimar:

a) Podran presentar improntas, ondulaciones, desfibrados de poca significacion ¥ rebabas de hasta
aprox. 2 mrm sin que afecte [a 2ona de contacte con la punta de aguja, Mo tendran fisuras,

by Mo deberan tener desgastas superiores a aproximadamants 1 mm en la cara lataral del hongo en
la zama de contacts con el rodade y en el sectot de apoyo con 13 punta de aguia, pere podra ser
de hasta 4 mm aproximadarmente en el resto.

£) Podrén tener desgaste vertical de hongo, na superior a aproximadamente & mm.

d} Se toleraran desgaste 2n los agujeros de eclisgje basta aproximadaments 4 mm y en los de
asequramiento de aelementos complementarios no superior a 1 mm aproximadaments.

g} Los extremps no tendrdn deformaciones v aplastamientos de imporancia en el hongo
{aproximadamants 8 mm), sobre &l desgaste general tolerado; en 2onas de eclisaje se admite un
dosgaste maximo comparado con los suplementes para ecllsas de mayor calibre en uso
{Ahusado N° 15 v flaje de 1/87 de espesor).

De nantar:
Iders a lo indicado para el tipo de arimar con 12 siguienta excepcion:
b} Mo deberan tener desgastes supeniores a apraximadamente T mm en la cara lateral del hongao en
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Narmas bransitorlas para la clasificacion de materiales da via

la zona de contacto con 13 punta de aguja (cara en Usa), pero podra ser de hasta 4 mm an el
resto. La otra cara podra tensr desgastes superioras al Indicado sin afectar resistencia.

Flgura 29

. T.1a: Sin Impeontae, whabas, endulscianas, dssfhrados nl fturas.
C.T.38: Bn admithn Impromias, ondulaclenss, deslivados de poce
aignificacriin y rebatas da haala aprl 2 mm sin que 3fecke
Ia rona de contacio con ke punta de aguja,

(4} 5.T1a: Sin aptastamisnta ot wl hongo ¥ desgaste 2ona
pclEaje aproo 2 mm.

C.TAe: Leve aplastambemo (apraoc 2 mmj 2in fegy sty

_reatn cnmmguja

C.T.4a: Apuja eclisa)s keve deaganie (aprocc 2 mm)
£.T.3a: Apuja eclisa)e con Hesgeate apena. hasts
4 mm, reste aguls 1 mm sprox. rdxime,

1

JJ'-_—— —————: == ————H —— W ===pg -—-L. T . :I—.F:::::
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C.T.1a: Desgasis lateral de honga no mayor & 1 mm aproX. &n una asoks cara para
Ina dw arrimar ¥ de Aprox. 1 mm ambas caras para |as de montar.

CT.32: 1 Mm aprax. Isna Apoys pUntS Apujs, resta hasty & mim pars lax de

- arrimar, an (43 de menksr [gua | pars [ax dos caras

(I_:') C.TTa0 dugpiasta warflcal del oo hasts
ARFCL-4 MM PARG 81 todo & ey
C.T3a: hiem pero hasks aprecc. 3 nm

Clase Técnlea 4.3 (Matenal de deshecho o 5crap)

El dzscarte de Clase Téacnica 3a.

HOTA IMPORTANTE: Toda cordragula debera fonmar conjunta con A agula. Ver Nota Importants de

agujas.

T T P T e T T e e e e e B e s WWW

CORAZCON DE CRUCE ARMADG - AGUDOS Y OBTUSOS

o et i g Sl ot i, ot et et o Sl

Clase Téenica 1a (Figura 30)

a}l Mo tendran improntas, desfibrados, andulaciones. Mo poseeran fisuras en ningdn elemento
consttutive del corazon de cruce (Holes).

bl Temdran todos los tacos de separacion en perfecta estado, al Igual que los bulones, tuercas v
arandelas.

) Los agujeros de ecfizaje podran tener un desgaste maxdmo aproximade a 2 mm, al igual gue [os
restantes del corazdn de cruce.

d] En las zonas de eclisaje podran tenar un desgasts de poca magnitud aproximadamente hasta 3,5
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MHormas transitoras pars Ie clagificacian de materlales ds via

mim, practicamente equivale a 12 suma de suplementos para eclisas shusado N° 7 y flaje de 11167
e BSpasor,

e} El desgaste wverical del hongo de Ios componentes (rieles), serda come maximo de
aproximadarmants 4 mm,

fi  Podran tener rebabas de hasta 2 mm sproximadamente, pero no tsndran agplastamiento del
hongo en [a superficie de rodamlenta de ninguna de |las piszas del eorazdn de crucs,

g) Sdlo se admiten desgastes laterales del hongo an las partes de contacto con el rodado de hasta
apraximadaments 2 mm,

h] Tendran todos los elementos perfectamente gjustados, y las ectas de sequridad dentro de las
tolerancias an vigensia.

Cla:se Técnleca 3a {Figura 30}

ay  Idam a a) de Clase Técnica Ta.
by Idem a by de Clase Téchica 1a.
ci Idem a c) de Clase Técnica 1a.

dy En las zenas de eclisale podran tener desgastes de aproximadamenta 8.8 mm eguivalente a la
surna e suplementos para eclisa de mayor espssor en uso [Ahusado N° 15 y fiaje de 1/37 de
BEpESD).

@) Idem a 8} da Clase Técnica 1a.

fI  Se admiten rebabas de hasta aproximadaments 2 mm y el aplastamiantz en el hengo sn los
extremas padran ser de hasta aproximadamente 2 mm sobre el desgaste maximo indicado en el

punte ).
q} Se admite desgaste lateral del hongao hasta 4 mm aproximadamente,

h]  Idem a hy de Clase Técnica 1a.

Figura 30

C.T.18: Desgasta méximo: 3.4 mm [equlv. & un supl, shupado K 7 y fixe de 116"
[ d} Zonaa de scliaje [ €. T.3e: Deagaste méximo hasta & mm [egqulvalents 3 un supl, ahusado K 15 v fieje de 1187

(j-_.‘.).l.gu]am: C.T.18 ¥ 3a: an parfactes comdlclomes, sin deformaciones de Img. (Aprox. & mmj

(k) Tacoa de cepoarachin: C.T.1a ¥ 3a: an parfacto sptade, igusal pars bulones

.T. 12 ¥ 37; Sin Improntas, destibradas vl ondubsclanss: 30 flowas

G} C.T. 1a y Oa: Daeggaste vartical del hango: haata 4 mm agre:x,
G} C.T. 1a: Rebabaa mix aprex, 2 mm y aln aplaalamisnte en o honge
$.T.38: fg acmben ebabas de aprox. 2 mm max. ¥ el aplasiambsinto s oz axtrames
pudid tar hasla 4 nww aprox. eobre e deagests setabisckde en eh

£.T. 12 Desgaste lateral del hongo: hasts 2 ma aprax.
C.T. 3a: Daapaete Jateral del hongo: hast 4 mm apre,

{E] Tendrin todas ey slemenios ajustidos y dentro da ag calae de apgurldad
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Normaz transltodas para la clazificacién de materialas de via

Clase Técnica 4.3 (Material de deshecho o scrap)

MNOTA:  Para la clasificacién de cruces en Clazse Tacnica 1b o 3b so deberd tener en cuenta las
indicaciones gque mas adelants se detallan.

Clase T&enica 1h

Se rata de cruzamiantos que en su mayoer parte sstan en la condicidn de Clase Téenica 1a pero gus
requieren ser acondicionados, ya sea suplemantando los tacos de separacldn para ajustar cotas de
seguridad, resmplazo de algdn elemento aislado wo rellenc con soldadura de los desgastes fuera de
lo tolerade en la Clase Técnica antes mencionada. Lusgo de acondicionado el elemento serd
reclasificade en Clase Tecnica 1a.

Ciase Técnica 3b

Se trata de cruzamientos que sn su maynr parte sstan an cendicicnes de ser clasificados en Clases
Técnica 3a pere para sllo requieren ser suplementados {con mas de un suplements por lugar) y
rellenads con soldadura en sus desgastias sUpeniores.

B e L B e T e e i S e S E a
CORAZONES DE CRUCES MONORLOTK (MANGANESO] - AGUBAS ¥ OBTUS0S

ﬁQH:WEMﬁiﬁmﬁmM S et i G e A g Ao it e o e e

Clasze 1 - Clase Téenica 1a

Entran en esta clasificacién todos l0s corazones que se encuentren en condlolones de ser utilizados
en vias de altas velocidadeas ¥y en ambas direcgiones, No posearan ningan tipo de fisuras.,

Clasze 1 - Clase Tecnice 1b

Es aguel alemento que para guedar en condicicnes g ser usado como se indica en Clase Técnica
1a, Jeben realizarsals los siguisntas trabajns:

a) Eliminacion de rebabas.

b} Relleno con soldadura de fos aplastamientos de hasta 5 mm en [a parte central ¢ en los extremas
con escamadas eventuales, de las filas a recorrer n velocidad.

Extos eruces no poseerdn fisuras ni otro tipo de afectacién que puada transformar en su use el estado
de [ pieza. Se refiere f afectaciones inmediatas.

Clase 10 - Clase Técnica 1a

Entran an esta clasticacion todos los corazones que cumplen la condicion de Clase 1 sobre la fila de
Ia daracha solamente, y la otra fila o sea, |a de la 1Zgulerda esté an las siguientes condicionas:

ay con rellens de soldaduras de mas de & mm de profundidad.
|
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Narmas trangiberiag para la clasificacion de maledales de via

b} Con fisuras ya reparadas en el fondo de la garganta y baje la punta (mancha ovalada)

;] Flsuras ya reparadas en la zona de eclisado [an 8l alma) de hasta 120 mm aproximadamente de
[argo.

Clase 10 - Clase Técnica 1b

En aguel elemento que para quedar en condicionss de ser usado en vias de alta velocldad por fila
derzcha, es precisa realizarls a ssta lo indicado en Clase 1 - Clase Téchica 1b, ademas reparar Iz fila
derscha segin indicade en Clase 10 para la izquierda.

Llasa 1l - Clasa Técnica 1a

Ertran en esta elasificacion todos los corazones de cmigas que cumplen |8 condicion de la Clase 1
sobe la filfs de la izguiords sofamenta, v |a otra fila, o =03 14 de 13 derecha, se encuentra dentro de
las condiciones para la fila de la izquierda en Claze 10 - Clage Téacnica 13,

Claze 1l - Clase Teenica 1b

Es aguel elemanta que para qua queade en condicidn de ser wtilizado en vias de alta velocidad por la
fila e ka izquierda, &% necesario realizarle a esta lo indicadn an Clazs 1 - Clase Técnica 1b.

Claise 2 - Clase Técnica 2a

Entran &n esta clasiflcaclon todos los corazones de cruces que estén en [as condiciones de Clase 1 -
Clage Técnica 1a, pero qua ae le ha efectuado rellens con soldadura de mas de & mm de espesor en
la Zona da rodamisnto.

Clase 2 - Clase Técnhlca 2b
So sncuadraran en osta clasificacion bode corazdn de cruce que deba efectuarsele lo siguiente:

a) Relleno de defectos muy importantes de superficie.
h] Raparado fisuras en el fondo de la garganta y bajo la punta [manchs ovalada, ete).

¢} Reparado fisuras de eclisaje (en el aima) mayeres de 120 mm.

dl Reparado fisuras transversales, salvo en las puntas.

Clase 20 - Clase Tacnica 2k

Es aguel elemento que para que guede en condiciones de ser utiizado en la forma indicada para
Clase 2 - Clase Técnica Za, sobre la fila de |la derecha es necesario efectuarle la eliminaclon de
rebabas coma asl también el relleno del aplastamisnto superiar @ 5 mm; ademas se realizara o
indicadn en Clase 20 - Clase Técnica 2a para la fila de |a izouisrda.
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Hormas transltedas para la clazlficaclén da materiales de via

Claze 2l - Clase Técnica 2a

Entran en esta clasificacion todos los coraZones de cruce que poseen |a fila de bz izquigrda en las
condicionas indicadas en Clase 2 - Clase Técnica 2a y tengan reparada ia fila da la derecha de los
incorvanientas apuntados en Iz fila de 13 izguierda en Clase 20 - Clase Técnica 2a.

Clase 21 - Clase Técnica 2b

Se encuadran en esta clasificacion ios corazones de ctuces que &8 necesaris efectuarles eliminacidn
de rebabas y el rellens eon soldadura del aplastamisnta superior a 5 mm, sobre Iz fila de |3 izquierds;
la de [a derecha B necesario sfectuars Iz indicads para la fila de la izquierda en Clase 20 - Clase
Téenica 2a.

Clasa 3 - Clasa Tacnica 2a

Intejran esta clasificeeidn [os corazonss reparados en o posible, y que tengan |as das filas, o 3e3 la
de la derecha y la de la izquierda con las caracteristices descriptas para la fila izquierda en Clage 20 -
Claze Tecnica 2a.

Clase 3 - Clage Técnica 3a

Es 3quel corazdn de cruzamiento gue daebe efectudrsele la reparacion en las dos filas (derechs &
izquierda) de iodos los defectos indicades para |a fila de la izquierda en Clase 20 - Clase Tecnica 2a.

el e CEaatta s " 5 Kb L o e e il mﬁmﬂmﬁ'ﬁs NS REA h ]
S CONTRARIELES DE CRUCES o o
Lt e SR g e g S o mh A B o [ R b A e e sl A g TR RS et Mt E el R ety

Claxa Tacnica 1a (Figura 31}
a) Motendran fisuras.
b}  Podréan lener desqaste lateral de hasta aproximadamente 2 mm,

¢} WMo tendran deformaciones perceptibles en toda su extension. Los agujeros estardn en perfactas
condiciones.

d] Mo tendran improntas impotantes en el patin donde deben ser fijados al durmiente.

Clage Técnica 3a
a)] Idem s a} de la Clase Técnica 1a.
bl Podran tener desgaste lateral de hongo de hasta 2 mm.

c) Se admiten leves deformaciones en su large. Los agujsros podran bener desgaste hasta 5 mim en
mas de su dlametro original [aproximadaments).
o) Podran tener impeontas pero o de mucha importancia.

ES COPLA 2758
Marl za Ballacohla — Sarenaa oe Seguridad - CRRT

Ing. Miguel Eduardo Fepéndez
GERFNTE NE MNGENERIA

OPERATORA FEREOVIARLA kg,
o Do SUBGEREAE DE Y4 ¥ DERAS
SUCEEDAD DEI, ESTADO GERRATE DE Yia ¥ OO

YRR M LURIES



—

{lew

Nermas ransiortas para la clazificacldn de maderales de via

Eigura 31

C.T.1a: 5ln Improntae &n los BRfoe & N)jar
C.13a: Punde tener leves Impromas

C.T1a: Agujergs wn parfacias condiclones
C.T.3a: S& adralla un dasyasts hasky 5 mm apras,.

C.T.1a: dexyaste [ateral minlma: 2 mm aprgs,

(7} C.Tay 28 Bin flaurss

@} C.T.1a: &in daformaclenss en lodo 5u irgo
€. T.38: Be admbtan |sves deformeckanss

Clase Técnlca 4.3: Chatarra

F!"'H-_':E CL=a m*-wm-—nm«w T G AT T T T oo TR M I o o S SR PR T TS B

' BARRAS DE AGUIA

ERTR

g g e o '“. .

- {Use en juagos de agujas, distintos tipos)

Cursatura magima {flecha aprox, 20 mm}. Los agujeros podran tensr deformaciones de hasta 2 mm
del diametro original. No deben tener improntas ni fisuras.

Claye Técnica 1b

Con |as caracterizticas de Clase Técnica 1a, pero los agujerps con deformacioness superigras a 2 mm,
Estas barras deben pasar por el taller a efectos de encuadrarlas, luego del proceso, como Clase
Técqica 1a.

Clase Tacnica 4.3: Chatarra.
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NHomas ransitorias para la clasificacidn de meteriales de via

T T T e T T o s e T T M T S e
P TACOS DE SEPAR.ﬁClﬂN a
RO e AR e N A Y m%mmmamﬁmsw,;mﬂ*W¢%:

{Usc en talon de Juego de Agujas)

Clase Técnica 1a

Mo deberdn tener fisuras ni porosidades muy importantes. Mo tendran deformaciones de importancia
en los agujarces (aprodmadaments hasta 4 mm). Desgaste naximo en las caras de contacto con el
rigl [ded mismo [ado}, aproximadaments 2 mm. Practicamente debe coincidir perfectamente an su
contacte com contraguja, aguja y rigl intercalaric, hasta el fin del tirgje ¥ respetando la cota de
Sagquridad.

(Useo en jueyo de agujas, excepto el de taldn y cruzamientos, distintos tipos)

Clase Técnica 1a

Mo deberdn tener fisuras ni porosldades muy importantes. No tendrdn deformaclones de Importancia
an 138 agujeros {aproximadaments hasta 4 mm). Desgaste maxima en las caras de contacky con el
riel rdel misme lado), aproximadamente 5 mm, practicamente hasta admitir el maximo suplemento en
IS,

Clase Tacnica 4.3: Chatarra.

R AN =0 N N o o T T e T T T L e T T T o W P T o T T PR
L 'ECLISAS DE TALON DE CAMBED . ]
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{Uso en Juegos de agujas, distintos tipos)

Clasie Técnica 1a

Ceban tener desgastes de muy poca magnitud, limitados a una altura gaprodimada de 2 mm. No
debaran tener improntas. Tampoco tendran deformaciones, incluss en los aguperss. No deben tener
fisuras. Practicamente debe coincidir perfectamente en sU contacto con |3 aguja, confraguia y riel
intarcalaria ¥ mantenar adn tiraje.

Clasie Téonlea 4.3: Chatarra.

T
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Hommas fransltorlaz para la clagificacidn de materialas de via
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{Uso en Juegos de agulas ¥ cruzamlentos}

Clase Técnica 1a

Mo deberan tener desgastes mayores de aproximadamente 2 mm en la superficie de contacto con al
riel, como asi también en los agujercs que as sujstan al riel. El alabeo maxima serd de
aproximadamsnte 2 mm. Las superficies de contacta con la aguja ¥ contraguja (pating deberd estar en
perectas condiciones. Mo tendran fisuras ni deformaciones impertantes.

Clase Técnica 4.2

Podran ubicarse en esta clasificacion las silletas descartadas en Clase Téonica 1a y que pusden
senir como sopartes de feles, en especial para cubrir diferencias entre ried ¥ durmisnte.

Clase Técnlea 4.3 {Material de deshecho o scrap)
El descarte de Clase Tecnica 4.2.

L e T e - B r ey 2 Pl T o e A Snts SR e 1 . B o b B e g e e s 2o =

PLACAS DE UNIDN BARRAS ¥ ﬁGUJAS
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(Uso an jusgos de aguja)

Clage Técnica 1a

Mo presentardn alabeos, Improntas ni fisuras. Deberdn conservar un espesor no menor a
aproximadamente 2 mm de nueva. Se  admitivin  deformaclones de  apujerss de hasta
aproimadaments 2 rmm.

Clase Técnlea 1b

Tendran en general las caracteristivas de Clase Téenica 1a, excepto deformaciones de agujeros de
mas de 2 mm u olras defonmaciones reparables. Este material requiere ser reparado y luego
reclasificado 2 Claze Técnica 1a.

Clase Técnica 4.3 (Material de desheche o scrap}
El dzscarte de Clase Técnica 1a v 1h.
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Normas transitordas para la clasficacldn ds maberales de via
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(Especiales para uso en Juegos de agujas y cruzamientos)

Claze Techlea 1a

Ex toda arandela que se encuentre con las caracteristicas da nueva,

Clase Técnica 4.3: Chatarra

T T T T T T s P HT e T B ey T T T TP T L PR e I ey e
" CHAVETAS '

LIV AL TR PR RS PLERRIFY S e 2 L SN T S oL i o R SR o R B e S T

(Uzo an jusego de agujas)

Clase Técnlca 1a

Paodran tener desgaste, pero 2] mismo estard acorde a la seccidn del chavetern, o sea, la parte mawaor
siempre superando la medida del agufers donde debe insertarse la chaveta.

Clase Tacnica 4.3; Chatarra.

HEESTRRG J'FH-WWF" msmwmmm‘Fm
' PERNDS

o b e -

u;ﬂ_n_k"'-' ;:AJ?-INMM T

(Usc en jusgos de agujas y cruzamientos)

Clatie Téchica 1a

Ma deben tener deformaclones, El desgaste admisible no serd mayar a aproximadamanta 1 mm en su |
diametrp. Fara pernos tope de agulas, e desgaste en la parte de contacte con la misma, no serd
mayor a apreximadaments 2 mm. Tendran el chavetera en perfectas condiciones.

Clase Técnica 4.3: Chatarra.

Ing. Mignel Eduatdyf Fernandez
GERENTE DEIINGENIERTA
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Normez trensltodas para Ia clazlficaclén de materiales de via
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APARATOS PARA MANICBRA DE AGUJAS

:Ammmmawmmmma P o L TR e umwmmmm
(Todos los tipos)

Clase Téchlca N

Se ubicaran en esta clasificacion todos Ios aparatos nueves o usados, redtilizables tal cual, sin
necasidad de reparacion.

Clasze Técnica Nb

Entran en esta clasificacion todos (06 aparatos que reguleren su paso por el Taller, en cuyo caso al
ser reparados saldran reclasificados en Clase Técnica M.

Clase Téenica 4.3: Chalarra.

5‘1‘-‘!“"""‘{"‘ bRl e DN b G e e X qum“&nﬁmﬁﬁm&#ﬁm
' ‘BARR.AS DE ACCIO MA.MIENTD PAFIA HMBIDS

P T Eneti e b s

(Todos los tlpos)

Claie Técnleca N

Sa encuadran en esta clasificacitn |as barras nuevas y 1as usadas o reparadas, redtlfizables 1al cual,
prerd que respondan alas siguientes condiciones:

a) Curvatura maxima (flecha} aproximadamente 20 mm.
b} Los agujercs podran tenser deformaciones de aproximadamente 2 mm como maximo.

Mo deben poseet improntas ni fisuras.

Claze Técnica Nb

Se ubicaran en esta clasiflcaclan todas las barras que se descarten en Clase Técnica M, en usadas,
pert que sean reparables an Taller, Una vez acondicionadas seran reclasificedas a Clase Tacnica M.

Clasie Téenlca 4.3: Chatarra.

-

Ing. Miguel Eduard andez
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Hormas transitetias para la clasificacian de meteriales de via
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BARRAS DE ﬁCﬁIDNAMIENTD PARA EAMB[GS AJUSTABLES
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(Todos los tipos)

Clase Teenica N

Estain encuadradas en esta clasificacion todas las bamras nuevas, reparadas y usadas reutlllzables tal
cual, segln las caraclaristicas que se datallan a continuacion:

ad  Curvatura maxima (flacha) aproximadameanta 20 mm,
b Los agujeras podran tener deformacionas de hasta aproximadaments 2 mm.

cy  Tendrdn las roscas en perfeclo estado, tanto (32 de 12 barra en =i como las de las tuercas y
contratustcas.

d} Las aristas de |as fuercas y contratuercas deberdn estar en parfects estado.

e} Las barras no poseeran improntas ni fisuras.

Clase Técnica Nb

3e ubicaran en esta clasificacion todas las barras que no cumplan con las tolerancias de Clase
Tenica W y que los defectos que lengan sean reparatles mediante un simple proceso de taller. Una
vez cumplido el process de taller deberdn ser reclasificadas en Clase Téeniea N

Clase Tecnlea 4.3: Chatarra.

M'Wmﬂm T T T TR T e T T e L L iy T T TR TR,
e DESCA.RRILADDRES "
e e kT Ay it Ly e Ty s o S b b Ty o S e, s b ) - i s

{Todes les tipos)

Clasie Técnlca N
Se chicaran en esta clase todos 10s descarriladores nuevos v usados, reutilizables tal cual,

Clage Técnica 4.3: Chatarra.

Ing. Miguel Eduatdh Ferndndez
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Normas transitorias para Ia clagifcaclin de materlales de via

ENCARRILADDHES

-ﬂ&ﬂ!—ﬂﬂ-&ﬂi‘ﬂhwmﬁkﬂ“ﬁ HMMMM
(Todos |os tipos)

Se encoadran &n esta elasificacion todos los encarmiladores nuevos y usados, reutilizablas tal cual.

Clase Téenlea 4.3: Chatarra.

NN bt 2 LT 1 NI LS L N o e T T T I T R T X Y T I I R T

DETECTI‘JHES

it B, GG g Ry g

Clase Técnica N

|darn a encarriladores.

Clase Técnica 4.3: Chatarra.

PRDTEE‘I’UR IJE AG UJAS

{Todes los tipos)

Glase Técnica N

Se ubicaran en esta clasificaciin todos los protectores de agujas nuevos, reparados y usados,
reut lizables tal cual,

Clagse Técnlca Mb

Se encuadraran en esta clasificacién aquellos proteciores de agujas que por suU desgaste requianan
ser rellenados con soldadura, o algin ctro detalle a realizar en &l taller. Luego de procesado en el
taller, deberan reclasifircarse en Clase Técnica M.

Clase Técnica 4.3: Chatarra.

Se (efa aclarade que todps los materiales que reguieran un proceso de taller, el mismo serd realizado
con personal de la Linea que lo poses. estas directivas regiran hasta nueve aviso.

. _ EscoRw . ' 34438
Fémiza Ballocchio — Gerenria de Seguidad « CHET
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Normas ransilorias para |a clealflcacl dn de matariales de via

NOTA: Los glementos que no figuran en estas normas "Clasificacion transitoria de materales de
via", serdn ubicados en la equivalencia de Clase Técnica, seguin el estads de uso sn que sg

ancuentre,

E5 GRS
MWénine Befloczhio — Garercia de Saguridad - CNRT
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Mormas transitorias para |a clesificacidén de maledales de via
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CUADRO DE POSIBILIDAD DE CLASIFICACION

MATERIAL DE ¥4
CLASEE TECHICAS
MeareRia R w] el alalals] 2]
Elales X X X i x x X
Oyurmiantas R X E 3 X X
Eclises comunes ¥ x 5 i
Eclizas talon cambba X X X
Clave gancha = x * X
Glavn alistleo = X x
Bubtn e aclinp * X x* 5
B apnr e te vl B X X L L8 x
Anclas x X x
Tiralandas x X x ]
lllnlan da i *x X X X
5lliwia de carmblo X r x x
Placx tw pagbon X X X
Taco da separachon X = x
Arandelas X x X
Fuplemantos para &8s X ] x
Agujas r X X
CeniragLEss ¥ ] X
Corardy da crucs 6rmads X X X X X
Contrarial de cruce X X x i
Bwra i mogulas x x x x
Flaca dé unidn BhaTa ¥ agu)a BN X x
Pa e para aparaio de vis X X x
Aparale de manisbra de agules | x X x
Barra acelonam, de camblas x* x* ]
Idem asjuatable X X X
Descariladorss ¥ snmrillad. X x
Datatkores b ]
Chavetay X X X
Protactar ds apgojes x X x
Corazones de cruce ! 0 b 2 = A } 23 |G
rinnablock fa]1b [1a]1ef1a]1fzal ] zalee | zalzn Jaa|a] 43 JeTicn
{manganesa] x X x | x x X X x
1ng, Miges Eduatdo Femandsz
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Narmas ranskorlas para la clasificacitn de matariales de via
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MARCACION MATERIAL DE 'uI’IA

uﬂuﬁﬁhmﬁfn ﬂnrmﬁi ot D i e

i 2 N s b Lo b

L il o M B b i e Bl

CLASE TECNICA 1a:

CLASE TECHICA 3a:

RIELES
CLASE TECHICA Ta: i (o] 1 purha blancy ambay caras ——=7) O o |
CLASE TECHICTA 2a: oo - punios blancos ambes cenes o0 00
CLASE TECHICA 3a: a0 1 punts verde mbas bafas 5 OO0
GCLASE TECNICA 1b: a0 e 1 ponte amarlle ambae carss o0
CLASE TECHNIGCA 2b: 0.0 OO=— 2 puntiry amarilles ambas carms O O
DURMIENTES

/

t punbo Blants

Y/

/

1 punte verda --—-./

CLASE TECHICA 1a: {Para Tracha Angosta) / ecuto an pianca ——{_ )
|

1 punto blansa —-Q/

LLASE TECNICA 3a: {Para Tracha Angeosta) / cireulo en verdy —'-.
[

CLASE TECNICA 4.2.: (Postes)

CLASE TECNICA 4.3.: {Postes)

V4

/

2 puites rojos -:_—_‘;ﬂ/ .

CRUZAMIENTOS {Ba Incluyen contrarieles)

EE MARCARAN EN LOS EXTREMOS AL

IGUAL QUE LOS RIELES, Y PARA LOS

CRUZAMIENTOS MONOBLOCK EN LOS CASGS: CLASE TECNICA 1D - 1F - 2D Y 21. SE LE
ANEXARA ESA INSCRIPCION SEGUN CORRESPONDA.

CLASE TECHICA 3k: S3E MARCARAN CON UN PUNTO VERDE Y UNO AMARILLO EM EL
CEMNTRO ¥ EN LAS CARAS EXTERIORES.

FS COPLA
Mtiri oa Bellocchio — Garemda do Beguridad « CNRT
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Nermas transltordzs pars s claslficaclon de materlalos de via

JUEGDS DE AGUJAS {Agujas v contraguias)

SE MARCARAN EN LOS EXTREMOS, DEL LADO DEL TALON Y EN LA MISMA FORMA QUE
Loz RIELES.

ECLISAS

SE MARCARAN SEGUN CLASES TECNICAS CON LAS INCICACIONES DE COLORES
REFERIDAS PARA RIELES. LA MARCACION SE HARA EN EL PAR.

TACOS DE SEPARACGION

SE MARCARAN SEGUN CLASES TECNICAS GON LAS INDICACIONES REFERIDAS PARA LO3
RIELES. i A MARCACION SE HARA EN LA CARA MOSTRADA EN EL DIBULIO.

Lugar de mercackat

MATERIALES CHICOS

SE MARCARA COM PINTURA UN ELEMENTO EN REPRESENTACION DEL CONJUNTO, POR
CADA CLASE TECNICA CUANDO SE TRATA & GRANEL.

CUANDO SE DEPOSITAN O DESPACHAN EN ENVASES, SE MARCARAN CON PINTURA
DICHOS ENVASES SEGUN CLASE TECNICA.

OTROS MATERIALES DE VIA

LOS MATERIALES DE VIA - TEMA - CLASIFIGAGION, S3E MARCARAN GON UN PUNTO AZUL
LGS DE LA CLASE TECNIGA N Y UN PUNTO BLANCO LOS DE LA CLASE TECNICA Nb

ES COPLe .
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