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Articulo 1°. OBJETO

La presente documentacién define las Especificaciones Técnicas y el alcance de la provision de
Tirafondos, Eclisas y Bulones destinados para el mantenimiento de via y Obras en los FFCC del
AMBA, FFCC Larga distancia y Regionales. La mencionada provision comprende los materiales, la
carga al equipo de transporte y el envio al lugar de acopio.

Articulo 2°. SISTEMA DE CONTRATACION

Los oferentes deberan cotizar la provision de los Materiales por “Unidad de Medida”, indicando un
unico Precio Unitario para cada tipo de Material a proveer. Los precios cotizados deberan incluir
el costo de todas las provisiones directas e indirectas que el Oferente deba realizar para cumplir
con la provision en forma integral de acuerdo con la presente Especificacion Técnica.

Articulo 3°. FORMA DE COTIZACION REQUERIDA

La cotizacién debera realizarse en PESOS o DOLARES ESTADOUNIDENSES, discriminando el
I.V.A. Los oferentes podran COTIZAR UNO, ALGUNOS O LA TOTALIDAD DE LOS ITEMS.

No podra cotizar menor cantidad a la solicitada por ITEM.

No seran consideradas alternativas ni variantes que se aparten del objeto de la presente
contratacion y sus correspondientes Especificaciones Técnicas.

En el Anexo | se presenta una Planilla de Cotizacion en la que se debera expresar la propuesta de
cada oferente.

Se considerara que todos los valores cotizados incluyen la totalidad de las cargas sociales,
previsionales y tributarias (excepto IVA) y de los costos y gastos directos e indirectos (incluidos
elaboracion, traslados, seguros, utilidades, etc.), resultando inoponibles a SOFSE a cualquier tipo
de reclamo posterior por adicionales basados en éstos u otros conceptos similares o asimilables

Articulo 4°. DETALLE DEL MATERIAL A SUMINISTRAR

El OFERENTE debe cotizar la provision de los Materiales nuevos y en todo conforme al Anexo | de
la presente Especificacién Técnica. Asimismo, queda a disposicion del OFERENTE la solicitud de
la misma en formato digital.
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Articulo 5°. LUGAR DE ENTREGA

El PROVEEDOR debera notificar la entrega de los Materiales con dos (2) dias habiles de
anticipacion. La entrega debera ser coordinada con los representantes de SOFSE, debiendo
compatibilizar el horario de entrega con la disponibilidad de personal para la recepcion del material
en cada lugar de destino. Todas las entregas seran recibidas por el REPRESENTANTE de SOFSE
facultado a rubricar los remitos correspondientes. Se deja expresa constancia que los precios
cotizados incluyen el flete hasta los destinos indicados. Todos los Tirafondos y Bulones deberan ser
entregados en los siguientes lugares de destino:

FFCC Linea Direccién de entrega Localidad Observaciones
Calle 29 de septiembre 3501 - | Lanus - Provincia de Material en cajones
ROCA . .
Remedios de Escalada Buenos Aires o de poco volumen
BELGRANO Gorriti 1950 TAPIALES- Provincia de ALMACEN
SUR " Buenos Aires INFRAESTRUCTURA
AMBA -
Estacion Victoria Victoria Items 29 al 64
MITRE , - -
Taller Jose ledn Suarez San Martin Items 65 al 69
San Martin | Gral. Hornos 2497 Caseros —.Provmua de Almacén de Via.
Buenos Aires
SARMIENTO | Reservistas Argentinos 101 C.AB.A. Almacén Central
BELGRANO | GARCIA MEROU 5800 Villa Fontana, Chaco Horacio Ramela -
Larga
Distangcia y BELGRANO | Rivadavia 100 La Calera, Cordoba Gustavo Kenis -
Regionales BELGRANO | Fleming y Alem . GUe!'nes, Sal.ta . Fernando Sanchez
ROCA Calle 25? de septiembre 3501 - | Landus - Pr.ovmua de items 147 a 154
Remedios de Escalada Buenos Aires
Articulo 6°. CRONOGRAMA DE ENTREGAS

Dada la singularidad del suministro, se han dispuesto 3 Alternativas de Cronograma de Entregas.
Cada oferente debera declarar solo una Alternativa para cada item, en funcién de su propia
capacidad de suministro.

Seran de particular interés para SOFSE aquellas Ofertas que dada la Alternativa ofertada garanticen
la mayor cantidad de suministro en el menor plazo posible, acorde a lo previsto en la Metodologia
de Calificacion de Ofertas incluida en el PCP.
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Fecha de Entrega (¥) Alternativa | Alternativa | Alternativa
1 2 3

Etapa 1: 30 a 60 dias 100% 50% 35%

Etapa 2: 60 a 105 dias 50% 35%

Etapa 3: 120 a 150 dias 30%

(*) Los dias de la fecha de entrega comenzaran a regir desde la firma del Acta de Inicio.
El Acta de Inicio se firmara dentro de los DIEZ (10) dias de la aceptacion de la Orden de Compra.

El Oferente debera declarar la alternativa adoptada para cada item en su planilla de cotizacién, de
acuerdo al formato establecido en el ANEXO I[: Planilla de Cotizacién, colocando el nimero de
Alternativa adoptada en la columna asignada a tales efectos, en caso contrario se tendra por no
ofertad el item.

Articulo 7°. NORMAS Y ESPECIFICACIONES A CONSIDERAR

Los reglamentos y normas que regiran para la presente documentacién son los que a continuacién
se detallan:

— Normas y Especificaciones FA. 7006 — Bulones para Via.

— Norma IRAM-FA L 70-06 — Bulones para Via.

— Normas y Especificaciones FA. 7012 — Tirafondos para Via

— Planos GVO: 007, 206, 552, 933, 537, 609, 909, 945, 981 y 982.
— Planos: V675-2, VO-CH-001, VO-CH-002, V333/1 y VSM-001.

Articulo 8°. INSPECCIONES Y ENSAYOS

Respecto al marcado, ensayos, medidas y tolerancia de los Bulones y Tirafondos rige lo establecido
las normas IRAM-FA L 70-06 y 70-12 respectivamente. Los Tirafondos y Bulones seran fabricados
segun las dimensiones que figuran en los Planos del Articulo 7°.

SOFSE realizard dos inspecciones por cada una de las Etapas de Entrega, segin Articulo 6°
“Cronograma de Entregas”, a la fabrica de manera tal de corroborar el cumplimiento de las Normas
técnicas establecidas en el presente. Correra por cuenta del Contratista todos los gastos asociados
al traslado y estadia para DOS (2) Técnicos que SOFSE designe para realizar las inspecciones a
la fabrica.

No obstante, SOFSE se reserva el derecho de realizar otras inspecciones tanto en la fase de
fabricacion en cuanto al control de la calidad, como en la manipulacidn, el stock y la expedicion, sin
perjuicio de la actividad normal del fabricante.

Control de Recepcion
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Los materiales entregados seran inspeccionados por el REPRESENTANTE de SOFSE antes y
durante la descarga para verificar si cumple con las caracteristicas especificadas, pudiendo
rechazarlos.

Los materiales rechazados deberan ser retirados del lugar al mismo momento, concluida la
descarga, sin poder percibir reconocimiento econémico alguno por el flete o el material rechazado.

Articulo 9°. CAPACIDAD TECNICA DEL OFERENTE
Cada oferente debera acompafiar la informacién y documentacién que a continuacion se detalla.

1. Debera acreditar una soélida experiencia, de la cual pueda concluirse que se encuentra en
condiciones técnicas y operativas para afrontar la elaboraciéon que compromete en su oferta. El
oferente debera acompafiar su oferta técnica con un detalle de recursos disponibles acordes a
la produccion declarada, suministrado como minimo los siguientes datos:

a. Lugar de produccién

b. Medios de transporte previstos

c. Toda aquella otra informacién que permita demostrar la Capacidad Técnica del
Oferente.

2. Detalle de los principales clientes a los que el Proveedor le suministré Tirafondos, eclisas y
Bulones para via en los Ultimos TRES (3) afios. Dicho listado debera incluir:
a) Denominacion y domicilio de la empresa
b) Contacto y cargo de las personas que puedan ser consultadas
c) Cantidades de Tirafondos y Bulones para via.
d) Fecha de entrega

3. Toda aquella otra documentacion e informacion requerida en el PET no mencionada en los
puntos e incisos anteriores.

Los requisitos podran ser alcanzados por complementariedad entre aquellos que se presenten en
UTE o Consorcios, donde los socios responderan solidariamente por la asociacion que formula la
oferta, en la medida que cada socio que contribuye a alcanzar esos requisitos tenga una
participacion minima del TREINTA POR CIENTO (30%).

SOFSE podra requerir toda informacion que considere necesaria a los efectos de verificar la
informacién suministrada.

Articulo 10°. RECEPCION

La Recepcion se produce con la entrega de los bienes a suministrar por parte del Proveedor en el
lugar y las condiciones que le fueran establecidos en el Articulo 5° de la presente Especificacion
Técnica. La Provision debera ser informada por el Contratista por comunicacion fehaciente a
SOFSE con DOS (2) dias habiles de anticipacion a la fecha prevista para la misma.
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En la Recepciéon debera entregarse el detalle de los materiales, certificados y comprobantes
exigidos por la normativa o que SOFSE determine. Se firmara el Remito por la cantidad
efectivamente descargada (y por lo tanto aprobada), quedando asentado en dicho documento la
cantidad de Material rechazados.

Articulo 11°. FORMA DE PAGO

Completado cada entrega segun lo establecido en el Articulo 6° de la presente Especificacion, el
Contratista podra presentar a SOFSE una factura por los importes resultantes de la provision,
debiendo acompafar dicha factura de los Remitos de entrega firmados por el Representante
designado por SOFSE, donde se indique la cantidad de Material efectivamente descargados y
aprobados.

Se debera facturar Gnicamente cuando el item sea completamente entregado en cada una de las
etapas de entrega (1°, 2° y 3°) y aprobado por SOFSE. No se podra facturar entregas parciales de
los items, con excepcion de aquellos items que superan las 5.000 unidades. En dichos casos
particulares se podra facturar parcialmente por cantidades no inferiores a 5.000 unidades.

Articulo 12°. OTRAS OBLIGACIONES A CARGO DEL PROVEEDOR

Ademas de la obligacién de proveer en tiempo y forma los bienes objeto de la presente contratacion,
gueda a cargo del Proveedor un conjunto de obligaciones que se han detallado en la presente
documentacion, tanto vinculadas con la provisién, como con el traslado.

e Correran por cuenta del Proveedor todos los ensayos, comprobaciones y mediciones que
SOFSE determine a los efectos de verificar el ajuste a las especificaciones del material
recibido. A esos efectos, el Proveedor proveera los servicios de los laboratorios y el
herramental e instrumental que resulte necesario a satisfacciéon de SOFSE.

e La Inspeccion que SOFSE designe tendra libre acceso a los lugares de acopio o fabricacion
de los Materiales para proceder a la fiscalizacion y verificacion de la calidad de los materiales
y tareas realizadas.

e Sila Inspeccion no hubiera formulado, en su oportunidad, observaciones por materiales o
bienes defectuosos, no estara implicita la aceptacién de los mismos, y la Inspeccién podra
ordenar las correcciones o reemplazos que correspondan, en el momento de evidenciarse
las deficiencias, siendo también a cargo del Contratista el costo de esas medidas.

Articulo 13°. ANEXOS

— Anexo I: Planilla de Cotizacién
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— Anexo II: Metodologia de Calificacion

— Anexo lll: Normas y Especificaciones FA. 7006 — Bulones para Via.

— Anexo IV: IRAM-FA L 70-12 — Tirafondos para Via.

— Anexo V: Norma IRAM-FA L 70-06 — Bulones para Via

— Anexo VI: Norma IRAM-FA L 70-18 — Arandelas Elasticas para Bulones de via

— Anexo VII: Planos de Tirafondos, Eclisas, Bulones y Arandelas.
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ANEXO | - PLANILLA DE COTIZACION - FIJACIONES 2019 - AMBA- LD- REGIONALES- OBRAS

Alternativa Preci
Item NUM Descripcion Plano Unidad Cantidad |adoptada (1,20 Ur:i(:::i)o Subtotal sin IVA Lugar de Entrega
3)
1 NUM70008037400N ANCLA PARA VIA TIPO U11 P/RIEL DE 85 LBS/YAR FCS GVO 3225 c/u 1000
2 NUM70008035600N ANCLA T/U1 P/RIEL 50.5KG/M SOVIET GVO 3225 c/u 1000
3 NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 3000
4 NUM70008036200N ANCLA T/US P/RIEL 100LBC/YD BAP GVO 3225 c/u 1000
5 NUM70008037000N ANCLA T/U9 P/RIEL 85LBC/YD BS (A) 75LBS GVO 3225 c/u 2000
6 NUM70008035400N ANCLA TIPO U P/RIEL U.36 50,63K/M D CIER GVO 3225 c/u 3000
7 NUM70022042220N BULEN PARA V=A CABEZA CUADRADA CLLO. CIRCULAR TCA. HEXAGONAL, DE 1 22,2 X 220MM VP 03-12 c/u 200
8 NUM71039011200N BULEN PARA V=A CABEZA CUADRADA CLLO. CIRCULAR TCA. HEXAGONAL, DE 1 22,2 X 320MM VP 03-12 c/u 200
9 NUM71039011100N BULEN PARA V=A CABEZA CUADRADA CLLO. CIRCULAR TCA. HEXAGONAL, DE | 22,2 X180MM VP 03-12 c/u 200
10  [NUM70037012300N BULON 22,2 X165MM VSM - 001 c/u 500
11 [NUM71010372600N BULON 22,2X245 MM. VSM - 001 c/u 200
12 [NUM71039013190N BULON 25,4X318MM GVO 981 c/u 150
13 [NUM71039013120N BULON C CUAD CUELL CIRC 25,4X229MM GVO 981 c/u 200
14  [NUM71039013110N BULON C/CUAD C/CIRCU T/EXA 25,4 X 190 MM GVO 981 c/u 500 Estacion Tapiales
15 NUM71039013200N BULON CABEZA CUADR CUELL CIR 25,4X340MM GVO0 981 c/u 200 (Linea Belgrano Sur)
16  [NUM70024012700N BULON CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 22,2 X 145 MM VSM - 001 c/u 1000
17 [NUM70024012750N BULON CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 178 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 500
18  [NUM89128538130N BULON CABEZA HEXAGONAL CUELLO CIRCULAR DE ACERO 19 X 250 MM ET FA 7006 Muestra c/u 500
19  [NUM89128538140N BULON CABEZA HEXAGONAL CUELLO CIRCULAR DE ACERO 19 X 270 MM ET FA 7006 Muestra c/u 500
20 |NUM71039013180N BULON P/CAMBIO DE 25,4X292MM. GVO 981 c/u 200
21 |NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 1000
22 |NUM70024014300N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR TUERCA HEXAGONAL 22,2 X 116 MM GVO 982 c/u 2000
23 |NUM70024040700N BULON PARA ECLISA CABEZA DIAMANTE CUELLO CIRCULAR 20 X 132 MM GVO 909 c/u 2000
24  |NUM70932210700N CLEPE ELASTICO PANDROL GAUGE-LOCK TIPO 14/15 PLANO DGR N 55 Plano Inti c/u 5000
25  |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO A0 GVO 537 c/u 4000
26  |NUM70876033300N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 115 MM TIPO A2 - FIJACION DIRECTA EN VIAS COMUN SIN SILLETA GVO 537 c/u 2000
27  |NUM70876033200N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO Al GVO 537 c/u 2000
28  |NUM70876034500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO B1 GVO 537 c/u 2000
29  |NUM71301073800N BULON 25,4 X 267 MM. GVO 981 c/u 100
30 |NUM71039013230N BULON 25,4 X 381 MM. GVO 981 c/u 100
31  |NUM71039013250N BULON 25,4 X 483 MM. GVO 981 c/u 100
32 |NUM71039013100N BULON 25,4X165MM GVO 981 c/u 100
33 |NUM71039013130N BULON 25,4X235MM GVO 981 c/u 400
34  |NUM71039013150N BULON 25,4X248MM GVO 981 c/u 300
35  |NUM71039013220N BULON 25,4X362MM GVO 981 c/u 100
36 |NUM71039013210N BULON 25.4 X 343 MM.CABEZA CUADRADA GVO 981 c/u 100
37  |NUM71039013110N BULON C/CUAD C/CIRCU T/EXA 25,4 X 190 MM GVO 981 c/u 500
38  |NUM70024012750N BULON CAB CUAD CUELLO CIRC 25,4X178MM GVO 981 c/u 1200
39  |NUM71039010100N BULON CABEZA CUADR CUELL CIR 25,4X216MM VSM - 001 c/u 1440
40  |NUM70024012400N BULON CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 22,2 X 127 MM VSM - 001 c/u 1500
41  |NUM71039014100N BULON DE 25,4 X 279 MM. GVO 981 c/u 100
42  |NUM71039013160N BULON P/CAMBIO DE 25,4X254MM. GVO 981 c/u 100
43 |NUM71039013260N BULON P/CAMBIO DE 25,4X89MM. GVO 981 c/u 300
44 |[NUM70024040700N BULON PARA ECLISA CABEZA DIAMANTE CUELLO CIRCULAR 20 X 132 MM GVO 909 c/u 1000 Estacion Victoria
45  |NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 500 (Linea Mitre)
46 |NUM70095040120N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 6 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 400
47  |NUM70095040040N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO LAMINADO PARA RIEL 54.43 KG - UIC 54 DE 4 AGUJEROS GST VO 07 c/u 300
48  |NUM70095040060N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO LAMINADO PARA RIEL 54.43 KG - UIC 54 DE 6 AGUJEROS GST VO 07 c/u 200
49  |NUM70100580100N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO PARA RIEL DE 50.88 KG - U50 DE 4 AGUJEROS GVO 533 c/u 400
50 |NUM70100580300N ECLISA TIPO BARRA PARA RIEL 50.88 KG - U50 DE 6 AGUJEROS GVO 533 c/u 400
51  |NUM70162960600N PLACA PRESION ELASTICA P/R U36 PARA USO CON SILLETA GVO 206 c/u 400
52  |NUM70876038000N TIRAFONDO PARA VIA 22 X 125 MM TIPO DO GVO 537 c/u 2520
53  |NUM70876038500N TIRAFONDO PARA VIA 22 X 135 MM TIPO D1 GVO 537 c/u 1000
54  |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO A0 GVO 537 c/u 30000
55  |NUM70876033300N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 115 MM TIPO A2 - FIJACION DIRECTA EN VIAS COMUN SIN SILLETA GVO 537 c/u 12000
56  |NUM70876034000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO BO GVO 537 c/u 5400
57  |NUM70876037000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO CO GVO 537 c/u 5000
58 |NUM70876034500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO B1 GVO 537 c/u 5000
59  |NUM70876037500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO C1 GVO 537 c/u 5000
60 NUM?70876035500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 215 MM TIPO B3 GVO 537 c/u 2000
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Alternativa

Item NUM Descripcion Plano Unidad Cantidad |adoptada (1,20 UPr:cu.) Subtotal sin IVA Lugar de Entrega
3) nitario
61  |NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 17200
62  [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 6180 Estacion Victoria
63 [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 2150 (Linea Mitre)
64  |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 110000
65 |NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 4485
66  |NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 2500 Playa Suarez
67  [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 832 (Linea Mitre)
68  [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 36000
69  |NUM70876034000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO BO GVO 537 c/u 3150
70  [NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 1800
71 [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 1320 Estacion R. Escalada
72 [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A- Pos 1 c/u 440 (Linea Roca)
73 |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 12500
74 [NUM70005010700N ALMOHADILLA PARA ASIENTO DE RIEL DE GOMA ACANALADA 200 X 138 X 4,5 MM PLANO GVO 457 GVO 457 c/u 4000
75  [NUM70162960680N PLACA DE PRESION PARA RIEL U36 DE 68X65X16MM CON AGUJERO DE 24MM PARA USAR CON SILLETA. GVO 561 c/u 4000
76  [NUM70162960600N PLACA PRESION ELASTICA P/R U36 PARA USO CON SILLETA GVO 206 c/u 3000
77  |[NUM70168050300N PLAQUETA DE APOYO GVO 933 c/u 4000 Estacion Caseros
78  [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 13000 (Linea San Martin)
79  [NUM70876033200N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO Al GVO 537 c/u 8000
80 [NUM70876034500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO B1 GVO 537 c/u 8000
81 [NUM70876037500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO C1 GVO 537 c/u 8000
82  [NUM70876035500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 215 MM TIPO B3 GVO 537 c/u 5000
83  [NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 100
84  [NUM70008035400N ANCLA TIPO U P/RIEL U.36 50,63K/M D CIER GVO 3225 c/u 100
85 [NUM70011102000N ARANDELA GROWER 24X42X9X7,5 MM GVO 511 c/u 4000
86  [NUM79113130600N ARANDELA GROWER 26 X 46 X 10 X 6MM. PLANO GVO 525. ESPECIFIC. IRAM-FA 7008 GVO 525 c/u 2000
87  [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 4000
88  [NUM71301073800N BULON 25,4 X 267 MM. GVO 981 c/u 500
89  [NUM71039013240N BULON DE 25,4X470MM. CABEZA CUADRADA,CUELLO CIRCULAR, TUERCA EXAGONAL GVO 981 c/u 500
90 [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO0 981 c/u 1300
91  [NUM70970060300N BULON PARA ECLISA CUELLO CUADRADO 22,2 X 57 MM VSM - 001 c/u 2000 Estacion Liniers
92 [NUM70932210700N CLEPE ELASTICO PANDROL GAUGE-LOCK TIPO 14/15 PLANO DGR N:i 55 Plano Inti c/u 4000 (Linea Sarmiento)
93 [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 100
94  [NUM70095040120N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 6 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 100
95  [NUM70100600300N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO 60.34 KG - UIC60 DE 6 AGUJERO SEGUN PLANO GV0.534 GVO 534 c/u 100
96  [NUM70095040040N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO LAMINADO PARA RIEL 54.43 KG - UIC 54 DE 4 AGUJEROS GST VO 07 c/u 100
97  [NUM70095040060N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO LAMINADO PARA RIEL 54.43 KG - UIC 54 DE 6 AGUJEROS GST VO 07 c/u 300
98  [NUM70100570300N ECLISA TIPO BARRA DE ACERO PARA RIEL 50,50 KM - 101 LBS SOVIETICO 6 AGUJEROS GVO 533 c/u 100
99  [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 25000
100  |NUM70876034000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO BO GVO 537 c/u 6000
101 [NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 21333
102 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 1000 o
103 [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 1000 (LEI:‘:’:';:”::;E;)
104  [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 334
105  |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 110000
106  [NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO 3225 c/u 13375
107 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 850 Estacion Liniers
108 [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 1000 (Linea Sarmiento)
109  [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A c/u 278
110  |NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 86000
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Alternativa

Item NUM Descripcion Plano Unidad Cantidad |adoptada (1,20 UPr:cu.) Subtotal sin IVA Lugar de Entrega
3) nitario
111 [NUM70039000010N ABRAZADERA DE SUJECION (CLEPE ELASTICO) VOSSLOH-WERKE SKL1. PLANO 1.1.55.783 AB 11550783ab c/u 5000
112 [NUM70932210440N AISLADOR DE PLACA DE APRIETE PIEZA 7294 DEL KIT FIJADOR PANDROL / SEGUN PLANO 8282 - ITEM 5 FC 8282 c/u 500
113 [NUM70005010700N ALMOHADILLA PARA ASIENTO DE RIEL DE GOMA ACANALADA 200 X 138 X 4,5 MM PLANO GVO 457 GVO 457 c/u 17000
114 [NUM70011101500N ARANDELA GROWER 22 MM GVO 511 c/u 6000
115 [NUM70011102000N ARANDELA GROWER 24X42X9X7,5 MM GVO 511 c/u 500
116  [NUM79113130650N ARANDELA GROWER 26 X 44 X 9 X 9MM. PLANO GVO 511. ESPECIFIC. IRAM-FA 7008 GVO 511 c/u 2500
117  [NUM79113130600N ARANDELA GROWER 26 X 46 X 10 X 6MM. PLANO GVO 525. ESPECIFIC. IRAM-FA 7008 GVO 525 c/u 10000
118 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 3000
119  [NUM76600190150N BULO CABE RECT TUER EXAG 22,2X155MM GVO 611 c/u 2500
120 [NUM70025050100N BULON T P/SILL CUE CIRC 20X70MM GVO 592 c/u 3000
121 [NUM70932210700N CLEPE ELASTICO PANDROL GAUGE-LOCK TIPO 14/15 PLANO DGR N:i 55 Plano Inti c/u 1000
122 [NUM71498213000N BULON 25,4X510 MM. GVO 981 c/u 200
123 [NUM71039013120N BULON C CUAD CUELL CIRC 25,4X229MM GVO 981 c/u 500
124 [NUM71301073800N BULON C CUAD CUELL CIRC 25,4X267MM GVO 981 c/u 500
125 [NUM70024012750N BULON CAB CUAD CUELLO CIRC 25,4X178MM GVO 981 c/u 400 Estacion R. Escalada
126 [NUM71120572000N BULON CAB.CUA.TCA.EX.25,4X203 GVO 981 c/u 500 (Linea Roca)
127  [NUM70024012700N BULON CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 22,2 X 145 MM VSM - 001 c/u 1000
128  [NUM71039013240N BULON DE 25,4X470MM. CABEZA CUADRADA,CUELLO CIRCULAR, TUERCA EXAGONAL GVO 981 c/u 200
129  [NUM71039013140N BULON P/VIA CAB. CUADRADA CUELLO CIRCULAR TCA HEXAGONAL DE 125,4X241MM GVO 981 c/u 500
130 [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 1500
131 [NUM70024040700N BULON PARA ECLISA CABEZA DIAMANTE CUELLO CIRCULAR 20 X 132 MM GVO 909 c/u 5000
132 |NUM70932210410N FASCLIP FC 1502 PIEZA 8287 DEL KIT FIJADOR PANDROL / SEGUN PLANO 8282 - ITEM 2 FC 8282 c/u 500
133 [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 GVO 533 c/u 50
134 [NUM70095040120N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 6 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 GVO 533 c/u 50
135  |NUM70932210430N PLACA DE APRIETE DE ACERO PIEZA 8285 DEL KIT FIJADOR PANDROL / SEGUN PLANO 8282 - ITEM 4 FC 8282 c/u 500
136 [NUM70162970800N PLACA DE PRESIEN N|| 1 DE 158X70X4MM, CON AGUJERO DE 25MM. PLANO GVO 933 GVO 933 c/u 30000
137 [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 5000
138 [NUM70876034000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO BO GVO 537 c/u 80000
139 [NUM70876037000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO CO GVO 537 c/u 10000
140  [NUM70876034500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 135 MM TIPO B1 GVO 537 c/u 5000
141 [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 9200
142 c/u
NUM70008035800N ANCLA T/U3 P/RIEL 100LBS/YD; BS (R) GVO0 3225 5245 Taller R. Escalada - Nave
143 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 2650 Mecanizado
144  [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 2650 (Linea Roca)
145  [NUM70095040100N ECLISA ESPECIAL ACERO LAMINADO DE 4 AGUJEROS PARA RIEL B.S.(R) 49,61 KG/M (100 LBS/YD) F.A.7015 Eclisa A - Pos 1 c/u 884
146 [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 41000
147 [NUM70008035400N ANCLA TIPO U P/RIEL U.36 50,63K/M D CIER GVO 3225 c/u 12000
148 [NUM70011102000N ARANDELA GROWER 24X42X9X7,5 MM GVO 511 c/u 3000
149 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 3000
150  [NUM70024014200N BULON PARA ECLISA CABEZA CUADRADA CUELLO CIRCULAR 25,4 X 133 MM - GVO 981 GVO 981 c/u 3000 Estacion R. Escalada
151  [NUM70024040700N BULON PARA ECLISA CABEZA DIAMANTE CUELLO CIRCULAR 20 X 132 MM GVO 909 c/u 2000 (Linea Roca)
152 [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 10000
153 [NUM70876034000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 125 MM TIPO BO GVO 537 c/u 1000
154 [NUM70876035500N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 215 MM TIPO B3 GVO 537 c/u 300
155 [NUM70011110100N ARANDELA GROWER 21X38X8,5X7MM P/VIA GVO 511 c/u 3500
156 [NUM70011102000N ARANDELA GROWER 24X42X9X7,5 MM GVO 511 c/u 2000
157 [NUM70011103000N ARANDELA GROWER 27X45X9X9MM  VIAS GVO 511 c/u 1000 Villa Fontana, Chaco
158 [NUM89128021050N BULON CABEZA HEXAGONAL ROSCA W DE ACERO CINCADO 1" X 114.3 MM 8 HILOS ROSCA 57.2 MM 0C-B 37CC c/u 500
159  [NUM70876033000N TIRAFONDO PARA VIA 23 X 105 MM TIPO AQ GVO 537 c/u 48000
160 |NUMS89128021050N BULON CABEZA HEXAGONAL ROSCA W DE ACERO CINCADO 1" X 114.3 MM 8 HILOS ROSCA 57.2 MM 0C-B 37CC c/u 800 Giiemes, Salta
161 |NUM70022031600N BULON CABEZA CUADRADA 22,2 X 115 MM PARA VIA VSM - 001 c/u 400 Cérdoba, capital
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SUBGERENCIA DE VIA'Y OBRAS

A PISSR VS METODOLOGIA PARA LA CALIFICACION DE

OPERACIONES| OoFERTAS DE TIRAFONDOS Y BULONES- Fecha: 09/18

FFCC AMBA-REGIONAL ES Y LARGA
DISTANCIA

Pagina 1 de 2

METODOLOGIA PARA LA CALIFICACION DE OFERTAS

La evaluacion sera efectuada de acuerdo a los criterios, puntajes y ponderaciones que se reflejan en
la ecuacién polinémica indicada a continuacion, la cual se aplica item por item:

PTi= PE * PPEi + EX * PEXi + CE * PCE;
Dénde: PT; = es el puntaje total para el item “/”

1. Propuesta Econémica (PE=50%)

La evaluacion de la oferta econémica se obtendra dividiendo el monto minimo ofrecido, por el monto
ofertado y luego multiplicando el resultado de esta divisién por 100, que es el puntaje maximo para
este item.

Puntaje de las Propuesta del item “i”: PP;

PPE; = 100 * (Precio Minimo Ofertado ; / Precio de la Oferta ;)

2. Experiencia (EX=20%):

Se calificara la experiencia del Oferente en servicios de provision de Tirafondos y Bulones de similar
naturaleza, complejidad y volumen a los que se licita, en los términos del Articulo 9 de las
Especificaciones Técnicas, segun el siguiente criterio:

Experiencia Puntaje: PEX;
Mas de 3 afios de experiencia debidamente acreditada. 100 ptos.

Entre 2 y hasta 3 afios de experiencia debidamente

acreditada. 75 ptos.
Entre 1y hasta 2 afios de experiencia debidamente

acreditada. 50 ptos.
Hasta 1 afio de experiencia debidamente acreditada 25 ptos.

| F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE VIA'Y OBRAS

METODOLOGIA PARA LA CALIFICACION DE
OFERTAS DE TIRAFONDOS Y BULONES-
FFCC AMBA-REGIONAL ES Y LARGA
DISTANCIA

3. Cronograma de Entrega (CE=30%):

Fecha: 09/18

Pagina 2 de 2

Se calificara el Cronograma de Entregas de acuerdo a la Alternativa de Cronograma de Entrega
ofertada para cada item segun lo expresado en el Art 6 de las ET:

Alternativa de Puntaje:
Cronograma de CEi
Entrega
1 100
2 80
3 50

| F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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CONTROL DE CALIDAD
NORMAS Y ESPECIFICACIONES

BULONES PARA VIA FA. 7 006

Agosto de 1984

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

NORMA TEMA

IRAM-FA L 70-06 Bulones para via.
Junio de 1984

1-0OBJETO

1.1. Esta especificacidn establece los requisitos que deben cumplir los bulones de
acero al carbono utilizados para la fijacion de la eclisa con el riel, del riel con silletas y clepes rigidos o
elasticos y para la fijacion de cambios y cruzamientos.

2 — CONDICIONES GENERALES

2.1. Los bulones de acero al carbono utilizados para la fijacion de la eclisa con el riel,
del riel con silletas y clepes rigidos o elasticos y para la fijacion de cambios y cruzamientos, deberan
cumplir con lo establecido en la Norma IRAM-FA L 70-06 — BULONES PARA VIA.

%

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 7 006 de mayo de 1973
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C . Normo IRAM-FA L 70-12
| Diciembre de 1871 +
' | (Act, Abrid de 1975)

\‘

-,g’-"-.x revicibn y ac.tu.:-.li.mcibn o oote norme he octudé o corgs del respectivo
craicne ospucinlizade do la formu ciguionto:

Comisién do Llomontos pars fLfscidn dovic

o e, o . g l"i. e an&- .
Iotorments oprosonta a;

I

et Ja DOROCottL sidiiieriiaiiaiisasiiiiiiesapias wonadottd BJA.
lrixe Eo Duljovioh'iisiiiiieiiiisiiiseinisisiieiiis Uulonera San Joet
DBy Ji Borbons siseseiisesiadiiiiniisitaiensnites TAEET .
. Teas A Constenting®wesiisisiisisseisitsesieaiadis Dulohora San Josd
Toos o Davia sevssiviisssarisasirisidivansdviens, FerrocarTilee /rgentinos

ThGs Ca l.lminsz'.';;;;.;;.;....'.;;;.;....'.;..;..;';'Fm*p_carrilos Argentines
Ings Fe Metore ceesisilinedaiisvdnisaniaiiataibsoe LE Santibrice -

Tcoe Hi AUQUICYO diiissiinnstiiesannasissiisisasess Andustria Josmer
Treeme, GiubDl. seidniciis sotesed istaniiats i baenidses s ¢ OUDNONdi. 5,55,
CInge Hy OUOLNCT sssesssivisisssiinssisiissniinseourmendl Suh,
icoi H danguinctti'..'-'.i.-;;.';;...;;;.'.;.s.';;;;;;;; F:::Tocnr'rilcs hrgentinos
i Co Wa Chaclniisiiessiasiiisitiiainiissasiais Inotituto IRAM ,
ca Jo LGTerza sessenrsssiniiiiiisiiaiisisenaaes, Instituto IRNG
- Comité Gonoral de Normas (C.G.N.) .
Or. &1 J. Sachmann ak - A at ing., 8. liardyks © 0« .
Or." E, Zactelono a8 5 ‘ Ui * Bl LErB VoL
Zng: O &, Gonegani el rofy W A, Podefguoz -
Inge Hgr. J. fie Fernndez ‘ - v Ing: G.:'Schulte
tir: J. Sarcdle Fernindez e PR i A r.1;.".'iairLs:tai;1 o
Cr.* f: Grosso o ". Frof. li. Mestenza™
Ing., A Kloin = ;
. . . h d
¥ ' :
i s ANTECEDENTES -, ;
£n la revisidn y actualizacidn 'do este norma ‘so han ‘Eoﬁiqic_ o7 cusmta los.
'Ef_.accdarﬁ:as siguicntes: ' . . ) 7 b, g

Fave = FERDDCARGILES ARGENTINDS
Eopocifisacidn FL,A, 7034/70 ~ Tirafondos para via.

= .
DRAN — THSTITUTC AAGENTIND DU MCIONALIZACION DE LLTSHICLES
IRAM 2012/€0 ~ Tirafondos pora vie.:

-

....% Corresponds e la revicidn do le edicidn de __L;‘:‘.;ubm de 1980 ds la norma IRAM?0L
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-+ 3.1 TEWINACION

’ - {
TR, INST;TUTU A"‘.G.IanTII\J &r, HA"IUNALT.’..'.J: noDE MATEATALLES
b b e i

Bk M Ill#l'“m‘- - =l

F.A, = FENNOCANRILES, ANGEHTINGS

h‘-.-.d‘l - e A -

TIDAFONDDZ PAIA VIA

- .4 .l
oou &25.143 . Noxrme IRAM-FA L 70-12
SRR - AL ; Dicicrbre do 1571 %
A . - (Act, Abril do 1975)

1 - NOTiIAE A CONSULTAD

CTRAM - TEL

2 - e '-.:‘_~'.‘~.'15 (s Planee de muostreo
Syt 102 e 'Ensayo de traccidn
R N ey 252 " Verificaci6n de la uniformided
4 ez del recubrimiento de cinc
' ... B03 .. . Caracteristiccs wacénicas de.
ek 2T los aceros leminados
“1..5538 "% - Caracterf{stices uol aceito de

.

linaze cocido

2"'&3L!ETO L -

. 2s1 Eatablecer las cara.ctar-istlce.s que daben cump]_r los tnra?ondas ut;'_-._..mg

en la fijacifn dsl r:Lal al durmionte,

3 = CONDICIONES GENZNALES

'
v

3.1.1 Los tirafondos no prosentarén rebabas, fisuras u/qtr'os defectos que afec-

- ‘_ ten su aptitud para el uso.

3.1.2 ‘los tirafondos serén mricticamente rectos y su cabeza concénizricea con la
eapiga. La rosca tendré un pasc constante y seré adecuadements lisa.

3.2 ROSCA. La rosca deberé ser obtenida por lami.na:.ién..

2.3 EIBALAJE, Los ti.rnﬂ:ndos 8E€ -enc egarén en bolsas de arpillera resistantes el
manl.puleo normal,

2,4 PROTECCION CONTRA LA COAAOSION. Los tirafondos estardn protsgicos de la co-

rrosifn por alguno de los Rrocosos siguientes:

# Corresponds & la revisi6n de le odicién de -octubrel 01943303222 ARN-GHSOFSED] 2,
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[

112

~
o
. 4

T |

© 4,1 MEDIDAS. Las medidas de loc tirafondos, verificadas segﬁn 6.1; cumplisé&n co

-

-2-‘

&) por modic do inmersiln, a 36°C + 5°C, en acoite do linazz cocifo ce oo
' corccteristicas sstablecidas on la norme IDALL 5538, s 0
b) por cinoado por inmersitn en. celisnte de acuorde con 1o eclicitaca,

; L0 ~
3.5 INDICACION DE GAﬁf\_G_TEF'IISTICNS. '

3.5.1 Las balsas llovarsan una tarjéta de identificacion con las rclerencias si~

guiontes:

. @) 1la marca registrede o 8l nombre y apellido o la razon sociel del fe-
bricante o del responcable de 15 camerc;alizacién del producto (roven
_ dedor; importador, etc.);
b) el nGmero de la orden de compra;
c) el tipo de tirafondo;
- d) la masa nete; ot 4
e) la cantidad de piezas. -

3.5.2 Los tirafondos llevar&n marcadas con caracteres indelsbles en Lz cabeis
(f;g. 5), ademfis de las que ostablezcan las disposiciones legeles .vigentes, les
refersncias siguientes:* o TR

e) le marce del fabricante; |
b) las siglas "FA" (cuando se-trate de FerrocaTiles Argentinos);
¢) les dos Ultimas cifras del efo de fabricaciém;

d) 1a refersencia del.tipo de tirafondo.

¢ — RECUISITDS

¥

5 |

.1o estebiecido en las figuras 1/4 y table ;II

4,2 RESISTENCIA A LA THACC"DI\ Y ALARGAMIENID DEL MATERIAL. Le resistenciz & 1
traccién y el alargamiento de_los tirafondos, verlflcados seglin la norme IAAN 102,
sobre le probeta indicada en la figure £; cumplirdn con lo establscido en la norma
JRANM SO3 para ol grado A=S0; con excepcibn del elargamionto, el gue serd como

S

* minimo 20 9,

4,2 - PLEGADD DE LA POSCA. Los tirafondos, sometidos el ensayo de plegado ds la
rosce segdn 6.2, no presentarén rotura; fisura , o evidencias de plieguss de lem:
nacidn.

=

4,4 TRACCION DEL TIAAFONUO. Los tirefondos, ensayados a le traccibn sesgldn 5.Z; ro
prasentaran fisuras o rotura en la zona de la unisn do la cebeza con la espiga.

- 4,5 LUNIFORWIDAD DEL RECUBAINMIENTO DE CINC El recubrimiento de cinc de los tire—

fondos, verificaedo segln la nomia J."'M 2..:2, daber& rosistir cuatro £§D inmersiones
ZAES:

en solucidn-de sulfato caprico da d = 1, 112 a 20°C s£n29}8dEE@?382 E§§2d§§ﬂ9ﬂ
te ds cobra. e

BN e T -Péxjinal?de?B‘
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T . Narme TRAN=RA L Voe=lR
; : % 0

D ~ INGPLECION ¥ RRECTETON “~

' p,1 TALIDRADONCG, E1 Pabricantc ccmetord & Lo aprobacifin ©el rusrootnionte
"% © del usuario un juego de calibradorey para ¢l contro.s dimongional dc loc mCUl-
3% dar di- lor tiralondos,

5.2 LOTE, Coda lote nntur& fnrmndo, como m&xima, por 20 OO0 tirafondos de
{ipunluc ournotoriutioul.

U B.3 MEDIOAS Y TERMINAGION

6.3,1 Munstra, El tomafic do la mucetre on extracrd on la forma osteblecide

C::? j-f} 5.3.2 Acoptaci6n o rocharo. Sobra todes los tirafondos oxtraidos pesdn 5.2.1,
i 5;:T'aa verificardn las medidas y le terminacidn, efoctuéndose ls aceptezién o ‘ol
~ +.- rechazo del lote sobre la .base del nimero de tirafondos defectuoeos en lc for
,:“.;:” ma cstablecida en la norma IRAM 15 para nivel de inspeccién genmersl II, plan e
,f"zhl muestreoc miltiple para inspecclidén normal y AG. (nivel de caelidaecd ascopteble), p=
Jf!ff} ra cads caracteristica, de & %.

r. ) :

5,4 RESISTENCIA A LA TRACCICM-ALANGANIENTO. De ceda lote formado, segdn £,2, =c
extreerdn los especimenes [t.LJ:E;'I"(::nciDE.’I indicedos en le table I, De cadz-eszZcimen
sa p»troord una probete sobre la que se realizaré el Ensayc de traccibn; el gud
deberé cumplir con lo indicado en &.4, En caso contrario se extraerén del misass
Aote d:s rmucvos especimenes por ceds uno que nNo huya dado resultedos satisTecto

", rlos; rechazéindose el lote .si uno o mes ensaeyos dieren resultedos no satisTectorics,
~G EEVE O | IABLA T ‘ é

 §
"'T

w7 .| Centidac dec piezas

R del lote (N) antidadde aspacimen‘es

e v - et -

]
! !
i : N < 10 Doo! 3
" E 10 00O< N < 20 cxxﬁ 5 :
5.5 P' LEGADD DE LA HDO3CA - IRACCIC,TJ 2L T_‘_r_ﬂ_ff(}i-DD = UNTFORIIDAD DEL RECURBERTIIENTO

e

ﬂf ~ DE CINC. Cec cada lotos formado segdn 5.2, y para cada caracteristica & verificar;
- se oxtresrin los especimenes indicedos cn la tabje IZ pera le verificacifdn del
plegadc dc lc roscz, tracciér del tirafondo y uniformidac del recubrimicmio ce
cinc. EX ensayo de uniformidad del recubrimicnto do =inc se podré ofactuar sobre
les muestraos extraides. pare cunlguiera de los cncayos indicados precedentcomente,
- pero antes de efectuar los mismos. Si cl resultado de los ensayos no cumplier
© con lo establocido en esta narma, 's0 extreeran del mipmm0iobfl36p9 D ABNIGIESORSE
- menas por ceda espicimen quo no haya dado resultados satisfactorios; rechazindose
- el lote ol uno o més cnsayos dan resultedos o autisfactormos.-* ol
. 7 e ¥ - ' S .;f pag|na18de73 s v
BNG ¢ ° e s L Y T To: il S oy TP,
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T

s

i He

| Norine IRAMA L 70ml%

" ‘: L
TABL A IT
; Cantidad do plozas i .‘H_‘ }
' . Cantidad do sspecimenes | —
i dol loto (N) | - pecin :
: — ; . r
I N < 10 000 ! 5 ;
i 10 DOO< N < 20 000 ; 10 :

%

-

6 — LETODOS DE ENSAYD

E.L ME’OIDAS. tas medidas st verifican con calibradores adecuados e instrumcnics

do med.mi::.. q..}e permitan leer 0,1 mm.

6.2 _‘f’_LEG.'EJU OE LA NOSCA. E1l tirefondo sc somote cl tnsayo de plegedo de lz .-,-;-.._-
ce on los condiciories de apoyo gque se indican en la Tigura adjunta, utilizands
un niezpositivo cdecuado gu2 permita plegar el tirefundo hasta que Bl éngulc int
no %z las dos remas sea de 90°, La aplicacibn de la carge se efectés o “rause
da wie cufic de difémetro iguel a trec (3) veces el difotro exterior
del Lirafonco, ;

-

5..3 oA ""‘I‘ t. DEL TIR<ONDO. Por mf‘d:‘.o do un dispositivo edecuedo, cue a2 su ver
matieoe gia le d ac:;uf.n de le carga c.pl:.c:aua, 50 s.:x, oo el tirefondo o ur
sofierse gt 'Lracci.ﬁn minimo de 28 BGD gaN, 77 :
’,r LY
; 1
TR F
‘;’/’/ e
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fondo }. No = o B o T : P
Ti'ra ?n 2 p- No (lz2 4de t_i:.‘ N, . VASTAGO : _ Cdsn g .
: - '-&--L-LHM-—-—MMWA--—-“A-M-m-‘iq m ‘!

. tipo ficacifn * ROSCA g ’ Tiro ‘ APi.I(‘ACIGi -B
- P | L+5|d+0,5 |Gtytnima {P + 2 {F + 0,5

e i e et e —

[P Y, W—— - - sl p——— e By Bl B ol e o Tl s S B s W
A 0 23 105 23 58 a7 | 16,5 1 | Fijacién directa en vfa co=Ca sin

SNSRI S—— ~ A S . N | Lo} silieta e

) 0 T 23 125 23 -‘ ‘65 £0 16,5 1 Para usar en silletas ce via y ara M

'ﬁl e e e — wafhrnemensbenemeed paty de vfa, i

. B 20 & ) 70 it K 1“ Tipo 5.2 en‘deecarriladers de -

B — e, B e . e e e e, . T S, A WA, B W B e Bt | 2 b - - b S
2 23 4} 185 23 { €5 y 100 -} . 16,5 l 1 ) rres y'en P.aN, de madera.
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1 23 135 [ 23 65 | 70 16,5 2~} ten cabeza tipo 1
Pt B e " B e e, e e e T -M--.-.—LH.‘LA_“—-A—-A-— - - ——
0 22 125 | 22 65 €0 15,5 L 2 o v
' Poaiah Jrmammcashaas ee e o s 4 as s an s pse— Para usar en silletas qure no edsi )
_ 3 , a5 . A
G TR ‘_2?_ 435 __“2‘2 . & g ___?0 - ‘ul‘fi,i AE_“ ten cuzllo P 23
2 22 160 22 65 115 15,5 2
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NORMA IRAM=FA | 70-06

Junio 1984 #
CbU 625.143.54
% OFA 5306

_ BULONES PARA ViA

i

INSTITUTO ARGENTING DE RACIONALIZACION DE MATERIALES

FA
Corresponde a la revisidn de la edicién de

noviembre de (971,
Corresponde a la Clasificacién Federal de ARp019:13392222-APN-GI#SOFSE

FERROCARRILES ARGENTINGS

cimiento asignada por el Servicio Nacional de Ca-
talogacién dependiente del Ministerio de Defensa.
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L 70-06 Junio 1984

NORMA IRAM-FA

La revisidn de esta norma estuvo a cargo de los organismos res-
pectivos, integrados en la forma siguiente:

Comisidn de Elementos de fijacidn de vias

Integrante Representa a: *
Ing. N, Antenucci FERROCARRILES ARGENTINOS S
Lic. J. Benedetti BENEDETTI S,.R.L. 635
Tco. A. Bomber BULONERA SAN JOSE :
Ing, J. Borghi GLASTRA .jr
Ing. J. Capalbo FERROCARRILES ARGENTINOS "y
Ing. C. Cesar ELYTIC S.A, ;
Tco. A, Constantino BULONERA SAN JOSE
Teco. H. Fasoletti P@AX Y TELL '
Ing. A, Feliu-badald CAMARA IND., FERROVIARIOCS
Ing, J. Fernéndez FERINO HNOS,
Ing. Galdds Moreno FERROCARRILES ARGENTINOS
Tco. J, Lombardi ARTIMSA S.A.I.C.
Ing. T. Martinez FERROCARRILES ARGENTINOS
Teo. 0. Pantuso IMAR S.A.,
Agr. J. Scaglia FERROCARRILES ARGENTINOS
Tco. A, Yanotto GLASTRA
Ing. R, Barbosa INSTITUTO IRAM
Tco. C. Chacén INSTITUTO IRAM
Teo. A, Cioffi INSTITUTO IRAM
Ing. R, Raimondi INSTITUTO IRAM. :
. dngs L. Zorrilla INSTITUTO IRAM f:h
Comité General de Normas (C,G.N,) :
DBr, V. Alderuccio Ing. C. A, Colomer r
Jng. J. V. Casella Ing. S. Mardyks L
Pr. E. Catalano Dr. E. Mird
- Ing. D, L, Donegani Dr. A, F. Otamendi
Ing. G, C, Edo Ing. G. Schulte
Lic. C. A, Grimaldi Sr. F. R, Soldi
Dr. A, Grosso Ing. M, Wainsztein
Dr. R. L. Huste Prof. M. P. Mestanza
Dr. A, E. Lagos

(Continfia en pégina 16)
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NORMA IRAM-FA

®

L 70-06

Junio 198& i

CDU 625.143. 54

#% CFA 5306

ik

N SrNEss o T

BULONES PARA VIA

O - NORMAS POR CONSULTAR

IRAM
15
18

5 036
5 134

5 139

5 214

5 252

5 538

v

IRAM~-IAS

U 500-102
U 500-103
U 500~104

U 500-105

TEMA

Inspeccidn

Withworth

Caracteristicas de 1la

por atributos
Muestreo al azar
Caracteristicas de la rosca

gruesa,

métrica ISO
Tuercas hexagonales con rosca
métrica IS0, Calidades fina y

media

rosca

Caracteristicas mecdnicas y
métodos de ensayo de torni-
1llos, bulones-y espirragos de

acero

Defectos superficiales en tor-
nillos, bulones .y tuercas

Partes I y IT
Caracteristicas del aceite de

linaza

Método de
Método de
Método de
Brinell

Método de
Rockwell,

ensayo de
ensayo de
ensayo de

ensayo de
Escalas B

traccidn
plegado
dureza

dureza
y C.

Corresponde a la revisibén de la edicién de noviembre de 1071,

Corresponde a la Clasificacidén Federal de Abastecimiento asignada
por el Servicio Nacional de Catalogacidn dependiente del Ministe-—
rio de Defensa.

|F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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1 - OBJETO

1.1 Establecer los requisitos que deben cumplir los bulones de ace-
ro al carbono utilizados para la fijacién de la eclisa con el riel,
del riel con silletas y clepes rigidos o eldsticos y para la fijacién
de cambios y cruzamientos. '

2 -« CONDICIONES GENERALES

2.1 Los tornillos serdn de una pieza y la cabeza se conformard me-
diante un proceso de prensado en caliente.

2.2 Las medidas nominales de la rosca de los tornillos y tuercas,
que se indiquen en la orden de compra, cumplirin con las normas si=-
guientes:

a) IRAM 5 036, cuando se trate de rosca Withworth;
b) IRAM 5 134, cuando se trate de rosca métrica IS0,

2.3 Las tolerancias de las roscas seridn las necesarias para cumplir
con el ensayo de atornillado.

2,4 Los bulones se protegerdn de la corrosién, preferentemente por
inmersidén en aceite de linaza cocido que tenga una temperatura de
38°C + 5°C y cuyas caracteristicas se establecen en 'la norma

IRAM 5 538, pudiéndose aceptar otros procedimientos propuestos por
el fabricante y aprobados por el usuario, de manera de garantizar un
almacenamiento prolongado sin corrosién.

3 = REQUISTTOS

3,1 'CARACTERISTICAS DE LAS ROSCAS. La rosca de los tornillos y
tuercas, cumplirdn con lo establecido en la norma IRAM 5 252 -~ Pare
tes I y II en lo referente a discontinuidades superficiales,

3.2 TERMINACION

3.2,1 Las discontinuidades superficiales que puedan presentar los
: tﬁrﬁillos y tuercas de los bulones cumplirin con lo establecido en
la norma IRAM 5 252 - Partes I y II.

3.2,2 L.as superficies de apoyo de la cabeza del to;nillo y de la
tuerca estarfin en planos perpendiculares al eje longitudinal del
tornillo con una tolerancia de 2°,
R ko b TN iy : ; 5 |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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3.2.3 Las medidas de los bulones, determinadas segin 6.1, serédn las
indicadas en las tablas I a V y figura 1,

3.2.4 El largo del tornillo y el largo del sector roscado deberin
cumplir con lo indicado en la orden de compra,

3:2.5 Llos bulones de medidas distintas que las esfablecidas en esta
norma, cumplirdn con leo indicado en el plano correspondiente,

3¢2.6 E1 difmetro minimo de la espiga del tornillo en su parte lisa,
determinado segidn 6.1, no serd menor que el difmetro mayor de la ros-
Ca.,

3.2.7 La discrepancia en el cuello, establecida en la tabla IV, de-
terminada segin 6,1, se aplicari para una longitud igual a dos veces
el difmetro nominal, o el total de la parte lisa, si ésta fuera me-

nor,

3,3 CARACTERISTICAS MECANICAS

3.3.1 Resistencia a la traccién del tornillo. Los bulones para via
ensayados segin 6,2.1, tendrin una resistencia a la traccidén, limite
de fluencia y alargamiento correspondientes a la clase de resistencia
6.6 establecida en la norma IRAM 5 214.

3,3.2 Resistencia a la traccibén del buldn, Los bulones para via,
ensayados segin 6,2.2, tendrdn una resistencia a la tracciédn minima
de 600 MPa y la rotura no deberi producirse en la zona de empalme de
la cabeza y la espiga del tornillo,

3.3.3 Plegado del tornillo

3.3.3.1 Los tornillos de los bulones, ensayados segin 6,2.3, no
presentarin fisuras o roturas en la zona sometida a plegado.

30.3:3:2 En los tornillos de los bulones en que, por razones geomé-
tricas no pueda efectuarse el ensayo de plegado, se lo realizari so-
bre una probeta del material con que han sido fabricados, El1 didme-~
tro de la probeta serd igual al didmetro de la espiga en la parte 1i
sa del tornillo que corresponda,

- 5 = | F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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3.3.4 Deformacién de la tuerca., Las tuercas de los bulones, ensaya
da seglin 6.2.4, no presentarin fisuras o roturas,

3.3.5 Dureza de la tuerca, Las tuercas de los bulones, ensayadas
segiin 6,2.5, tendrén una dureza minima de 160 HB 5/750/30 & 85 HRB.

3.3.6 Atornillado

3.3.6.,1 Los bulones para via cumplirin el ensayo indicado en 06.2,0,
: "I A :
atornillados con los momentos torsores que se indican:

a) para bulones de ¢ < 20 mm, el momento sera < 3,5 daNm;

b) para bulones de @ > 20 mm, el momento serd < 4,5 daNm,

|F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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T A BLA i ]
MEDIDAS DE LOS BULONES PARA VIA
ot (mm) %
’ ..
COMPONENTE | DIAMETRO NOMINAL DEL TQ%NILLO
19,05 |20(ig. 1){ 22,2 25,4
Entrecara 33 44 38 42
Discrebancia 0 - 0 0
(hexagonal) - 0,90 - = 1,00 ' X 30
Discrepancia G G 0 0
(cuadrada) - 1,10 - - 1,28 I~ 1,40
Tornillo | Altura 16 18 20
b 2
( cabeza Discrepancia + 1,8 o k. 58 v 2,
2 i 0 0 2]
cuadrada
0 Bexegn Distaﬁﬁia entre 5
nal) -
aristas
(hexagonal) 38 43,8 48,5
{ cuadrada) 46,6 23,7 59,3
Excentricidad
Tolerancia 0,90 1,00 1,00 1,20
Radio de empalme
entre la cabeza D, 5a1,510,5al1,5 (06:5a2,81 0,5a1,5
y la espiga
Entrecara 38 38 38 42
Discrepancia e 3 - 0
i - 0,90 - 1,000. 1,00 |~ 1,30
Altura 19 20 22 25
Tuerca e R + 3,9 + 3 + 3,2 | e
(hexago _ : 2
nal) 'Distancia entre : 8
Excentricidad
Tolerancias 0,90 0,90 1,00 1,20
-?' &

|F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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TABLA 1x
DISCREPANCIAS EN EL DIAMETRO DE LA ESPIGA

(mm)
Didmetro nominal del tornillo |Discrepancia
+ 0,4
19,05 0
+ 0,4
20,0 o
+ 0,5
22,2 0
+ O’S
25,4 0

T ABLA IIT

DISCREPANCIAS EN LA LONGITUD DE LA ESPIGA

(mm)
Longitud neminal "L" |Discrepancia:
L < 100 U W
100 < L < 200 + 2,0
200 < L < 300 b 85
300 < L < 400 + 3,0
400< L < 500 I
500 < L T 75,0
- 8 = |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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TABLA v
DISCREPANCIAS EN EL DIEMETRO DEL CUELLO

(mm)

Didmetro del tornillo | Discrepancia

19,05 - +.0,70
20,0 0
299 + 0,84
25,4 0

TABEA v

DISCREPANCTAS EN EL LARGO DEL SECTOR ROSCADO

(mm )

Di&metro nominal del tornille | Discrepancia

19,05 ; 20,0 + 5

22,2 3 25,4 0

4 - MARCADO, ROTULADO Y EMBALAJE

4.1 MARCADO. lLos tornillos de los bulones llevaran marcadas con ca
racteres indelebles y en la forma establecida en la norma IRAM 5 214,
las indicaciones siguientes:

a) la marca del fabricante; 3

b) 1a sigla "FA'" (cuando el comprador sea Ferrocarriles Argen-
tinos); =

c) el B8ello IRAM, cuando el fabricante haya obtenido el dere-
cho a usarlo,

s e |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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Nota: La presencia del Sello IRAM de Conformidad con norma IRAM ase
gura que el producto forma parte de una linea de produccién capaz de
cumplir en forma constante con las exigencias de la norma IRAM res-

pectiva, Involucra que estd sujeto a un sistema de supervisidn, con-
trol y ensayo, que incluye inspecciones periddicas o permanentes en

la planta de fabricacién y la extraccidén de muestras en el comercio

para su ensayo. El Sello IRAM sblo puede ser usado por los fabrican-
tes que hayan sido licenciados por IRAM, de acuerdo con las disposi-
ciones reglamentarias vigentes,

4.2 FORMA DE ENTREGA., Los bulones se entregardn en envases de made
ra, bolsas de arpillera, polipropileno, etc., en buen estado de con-
servacién y que posibiliten el manipuleo de una masa neta (cominmen-
te "peso neto") de aproximadamente 40 kg. Los envases llevardn rétu-
los con las indicaciones siguientes:

a) el nombre del fabricante;

b) el néimero de orden de compra;
c) la designacidén de la pieza;
d) 1la cantidad de piezas,

5 -~ INSPECCION Y RECEPCION

5.1 MUESTREO:. Se efectuari al azar de acuerdo con la norma
IRAM 18,

52 LOTE., Cada lote estaré formado, como midximo, por 20 000 bulones
de igual difmetro nominal., Para lotes menores de 500 bulones, el ta-
mafio del lote y el procedimiento de inspeccidn se estableceri por
convenio previo,

5.3 CARACTERISTICAS MECANICAS

5.3.1 Resistencia a la traccidén del tornillo, De cada lote formado
segin 5.2, se extraeri un niimero de especimenes segin lo indicado en
la tabla VI, para verificar que cumplan con lo establecido en 3,3.1.
Por cada unidad defectuosa se extraerin dos nuevos especimenes del
mismo lote, rechazindose el mismo si alguno de los nuevos ensayos
no diera resultados satisfactorios,

D

- 10 - | F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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TABLA VI |
RESISTENCIA A LA TRACCION DEL TORNILLO

Cantidad de bulones del lote |Cantidad de especi~

(N) menes a extraer
N < 500 1
500< Ns< 10 000 2

(5]

10 000< N< 20 000

5.3.2 Resistencia a la traccidn del buldn, plegado del tornillo, de-
formacibn y dureza de la tuerca., De cada lote formado segin 5.2 ¥y
para cada caracteristica por determinar, se extraerain los especime-
nes indicados en la tabla VII, para verificar que cumplan con lo es-
tablecido en 3.3.2/5. Si los especimenes ensayados no cumplieran con
dichos requisitos, se extraerin del mismo lote dos nuevos especime-
nes por cada espécimen defectuoso, rechazédndose el lote si uno o més
de los nuevos ensayos no dieran resultados satisfactorios.

TABLA VII

RESISTENCTIA A LA TRACCION DEL BULON, PLEGADO DEL
TORNILLO, DEFORMACION, DUREZA DE LA TUERCA

Cantidad de bulones del lote |Cantidad de especi-
(N) menes a extraer
N € 800 1
800< N <€ 3 200 . 2
3 200< NS 8 000 ' 3
8 00O N < 20 000 I
o 11 e |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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5.3.3 Atornillado. De cada lote formado, segin 5.2, se extraerén
los especimenes indicados en la tabla VIII, En el caso de obtener un
niimero de especimenes defectuosos comprendidos entre los valores A y
R se realizari un muestreo adicional, extrayéndose un niimero de es-
pecimenes igual al del muestreo original; si el ndmero total de de-
fectuosos obtenidos en ambos ensayos es igual o mayor que los valo-
res de la columna R, se rechazari el lote.

T 4 8B L A VIII

ATORNILLADO
Cantidad de bulones del lote Cantidad de especi At R
{N) menes a extraer
N € 1 000 10 1 2
L 000< N s 3 000 15 2 4
3 000< N < 5 000 20 3 b
5 000< N <10 000 30 4 8
10 000< N <20 000 50 5 10
iz A: Namero maximo de bulones defectuosos para aceptar el lote.

%% R: Nimero minimo de bulones defectuosos para rechazar el lote.

5.4 MEDIDAS
5:¢4.1 De cada lote formado segiin 5.2, se extraeri una muestra en la
forma establecida en 1a norma IRAM 15, para un nivel de inspeccidn

general II, plan de muestreo miltiple, comenzando con inspeccibn nor
mal.,

|F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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5.4.2 Sobre cada bulén para via de la muestra, extraida segin 5.4.1
se verificarfn las medidas establecidas en 3.2, efectudndose la acep
tacién o rechazo del lote, sobre la base del nimero total de unida-
des defectuosas, en la forma establecida en la norma IRAM 15 para
un AQL (nivel de calidad aceptable) del 4 %.

5.5 SELLO IRAM. Cuando el cumplimiento de las exigencias de la pre
sente norma esté garantizado por tener el producto el Sello IRAM de -
Conformidad con norma IRAM, la recepcién podréd realizarse sin necesi
dad de extraer muestras ni de efectuar las determinaciones previstas
en la norma para verificar el cumplimiento de los requisitos especi~
ficados.

6 - METODOS DE ENSAYO

6.1 MEDIDAS, Las medidas se controlan con elementos de medicibn

que permitan leer 0,1 mm o con calibradores adecuados. La excentri-
cidad se verifica determinando la diferencia de las distancias medi-
das entre las caras de la tuerca o cabeza, segin corresponda, con re
lacibén al véstago roscado en puntos diametralmente opuestos. '

6.2 CARACTERISTICAS MECANICAS

6.2.1 Resistencia a 1a traccidn del tornillo, E1l ensayo se realiza
de acuerdo con la norma IRAM-TAS U 500-102, utilizando probeta pro-~
porcional corta, Si las medidas del tornillo lo permiten, se utili-
zan las probetas de 12 mm de difmetro y se determina el alargamiento
sobre 60 mm,

6.2.2 Resistencia a la traccién del buldn, Se somete al buldn a un
esfuerzo de traccién por medio de una mdquina de ensayo de traccién
con mordazas autoalineantes y cuya velocidad de desplazamiento no .
sea mayor que 25 mm/min. Para determinar la resistencia a la tracciﬁn
de acuerdo con el lugar donde se ha producido la rotura, se considera
el difimetro de la espiga en la parte lisa o en el fondo de un filete
de la parte roscada de la misma.

6.2,3 Plegado del tornillo. Se somete el tornillo o probeta a un
plegado gradual en la parte lisa de la espiga, hasta alcanzar un an-
gulo de plegado de 30°, El diédmetro del mandril debe ser igual al
didmetro del tornillo,

R U |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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6.2.4 Deformacibn de la tuerca, Se coloca la tuerca en una magquina
de ensayo de compresidn y se la comprime hasta que la distancia entre
caras disminuya en un 10 %,

6.2.5 Dureza de la tuerca, La dureza se determina sobre las caras
de apoyo de la tuerca siguiendo el método establecido en las normas
IRAM-IAS U 500-104 6 IRAM-TIAS U 500-105, eliminando previamente por
desbaste 0,4 mm del material como minimo y hasta un mdximo de

1,5 mm,

6.2.6 Atornillado. La tuerca debe poder roscarse con la mano, sin
juego apreciable, por lo menos dos tercios de su altura, admitiéndo-
se la total introduccidn de la misma bajo estas condiciones. A con-
tinuacibén, con una llave dinamométrica, se la atornilla en todo el
largo nominal del sector roscado, verificaAndose los valores del mo=
mento torsor establecidos en 3.3.,6.1.

- 14 - |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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(Viene de plgina 2)

AN TECEDENTES

En la revisibn de esta norma se han tenido en cuenta los antece
dentes siguientes:

UIC - UNION INTERNACIONAL DE FERROCARRILES

UIC 854 - 2 -~ Especificacién técnica para el suministro de bulones
de via de acero -~ Enero de 1964,

IRAM - TINSTITUTO ARGENTINO DE RACIONALIZACI&N DE MATERIALES
IRAM~FA L 70-06/71 - Bulones para via,

INPORME TECNICO

En la revisidén de esta norma se mantuvieron los criterios basi-
cos establecidos en la edicibn de noviembre de 1971, perc se actuali
zaron algunos aspectos y se modificaron otros,

La principal actualizacidn consiste en fijar la clase de resis-

~ tencia en 6,6 para los tornillos terminados,de acuerdo con lo estable
cido en la norma IRAM 5 214, a diferencia de la otra que sélo tijaba
las caracteristicas meclnicas del material para fabricacidn de los
tornillos,

El principal cambio, es el reemplazo del ensayo de destornilla-
do por el de atornillado, con momentos torsores miximos, Este dltimo
se considera mids sencillo y racional que el primero.

- 16 - IF-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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SELLO IRAM DE CONFORMIDAD CON NORMA IRAM

Una decision espontdnea de la industria
confiable para beneficio del consumidor

El Sello IRAM de Conformidad con Norma IRAM es el servicio técnico mds antiguo que ofrece
el Instituto Argentino de Racionalizacién de Materiales y se fundamenta en una auditor{a per-
manente de control de calidad sobre los productos para los que la empresa lo posee.

Obtener la licencia supone demostrar madurez industrial —que también puede ser definida co-
mo un alto grado de respeto por el cliente— y capacidad técnica y de control de la calidad ne-
cesarias para cumplir en forma permanente con las exigencias de las normas IRAM especificas.

Existe una etapa previa al otorgamiento de la licencia, durante la cual:

—  Se evalta la solicitud, para verificar si satisface todos los requerimientos establecidos en el
Reglamento de Sello, especialmente en lo referido al Sistema de Control de Calidad.

—  La Empresa postulante es evaluada por el Comité de Sello IRAM, integrado por represen-
tantes del Estado, de los fabricantes y de los laboratorios cientificos y tecnologicos.

—  Se ensayan no menos de cinco lotes del producto para el que se solicita el Sello, para veri-
ficar el cumplimiento completo de la norma IRAM.

La etapa de uso (o licencia) comprende otros aspectos:

—  La obligacién de remitir a IRAM los resiimenes mensuales de los propios controles de cali-

dad.del titular del Sello;

— Inspecciones periédicas —habitualmente quincenales o mensuales—, sin previo aviso, a
fibrica, para ensayar productos de depésitos y otros tomados del comercio;

—  Envio periédico de muestras a laboratorios externos para contraste del laboratorio del ti-
ar.,

La empresa con Sello se somete voluntariamente a todos los requisitos de IRAM, inclusive a las
Fosibles sanciores por incumplimientos éticos o técnicos. Y recibe, como contrapartida, la con-
ianza del usuario.

EL SELLO
IRAM ES
SU AVAL

Las normas IRAM estén sujetas a permanente

revisién, con el objeto de que respondan, en

todo momento, al adelanto y a las necesidades

de la técnica, y toda observacién fundada que |F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
se haga llegar al INSTITUTO IRAM mereceré

su mayor atenclén
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Norma IRAM-FA L 70-18
Noviembre de 1972

- El estudio ds ssta norma ha sstado a cargo de los respectivos orga=-

nismos,
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ANTECEDENTES

En el estudia de aata norma =2 he tenids en cuenta sl antecedente
siguientes

Fefas = FEPROCAARILES ARGENTINOS
Especificacidn F.A. 7008/67 ~ Arandelas elfisticas para bulones de via.
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FA, FERROCARRILES ARGENTINOS

ARANDELAS ELASTICAS PARA BULONES DE VIA

I

. - |  » Norma IRAMFA L 70-18
SbU 629.11.01 - o Noviembre de 1972

A — NORMAS A‘gawaupman

A=l E1 m&todd. de recapc$ﬁn poxr a*ribute@, plan ds muestra mﬁltlple con
r-chcmu. se establsce en 1&1 norma TAAM 17. :

- A=z Bl método da ensayo cjr dureza FB:ckwell C se estableca en la norma
IRAM 106, '

- A=3 El método da ensayn parse determinar la composicién gufmica en los
materiales metélicos se ast&biemﬁg?n,}ﬁa*namﬁaa IRAK 850 a 862.

A=t Llp compesicidn guimicas de los aceros al. mg'bcmo se egtablece en la
norma IRAM £00. :

A8 Las cerecterfsticas del sceite de lineze cocido se asstablecen en
la rorma IRAM 5538,

B — ALCANGE DE ESTA NORMA

B-l Esta norma’ establece los reguisitos gue deben cumplir las arande-
las slésticaes utilizadas en los bulones de via.

D - CONDICIONES GENERALES

TERMINACION

Dl Las arandelas elfisticas presenterdn sus superficies lisas, sin re-

babas y exentas de fisuras, plieguss o cualquier otro defecto que afecte su
- aptitud para =1 usoc.

D=2 los extremos de las erendelas elfisticas presentarén una termina-
cidn adecuada de modo que permite gue la misma, en su posicifn a bloque, que

de completamente plana. La arandsla, de difimetro 20 mm, tendrd el corte conro
indica la figura 1, admitiéndose su ubicacién en un plano no diametral.

D-3 los bordes serén redﬁndeados, CON UE15p760 3585595 AN <R SBrSE
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2. B

Dwd El sentido del arrollamiento de la arandela el&stica seré opuesto al
sentido de la hé&lice del buldn (rusca derecha).

TRATAMIENTO TERMICO

D=5 Las arandelas elésticas habrédn sido sometidas a un tratamiento térn_

co de ‘temple en aceite y revenido, en cundiciones que. pumplan. con las carecue=
risticas exigidas.

: PHGTECCJGN CDNTHA LA COHHUSIDN
D=5 Las arandslas slésticas egtarén protegidas contra la corrosidn por
medio de inmersidn, a 38°C + 5°, en aceite de linaza cocido (IRAM 5538) u
otro procedimiento adecuado propuesto por el fabrkcante y aprobado por el
 uguario, de manera de garantizar un almacenamiento prolongado sin corrosién,

; ‘ _ .. EMBALAJE
'D-7 Las arandelas elésticas estardn ‘embaladas en bolsas de arpillera o
cualquier otro embalaje adecuado propuesto por el fabricante y eprobado por el
usuarioe. E1 nlmerc de piezas que integra cada envase estard llmltadﬂ por una
masa mixima de 40 kg.

| INDICACION DE CARAGTERISTIGAS
D=8 los envases deberén llevar las siguientes indicacioness:

a) nombre del fabricante;

b} el némerc de la order (e compraj
c) 1la derominacién de la pieza;

d) la masa neta totalj

e) la cantidad de piezas.

E - REQUISITOS ESPECIALES

MEDIDAS
. E=1 Las medidas de las arandelas elésticas, verificadas segln G-l, serén
las indicadas en la tabla I y la figura i.

IF-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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IRAM~FA L

s

Arandela slfstica de @ 2@ mm

Figura 1
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—- 5

. DUREZA RDCKWELL C
-z L2 dursza &nckwe’" G, verificaca seglGn la norma IRAWM 105, sstard
comprendida sntre 43 Hic y 53 Hio,

L
TOASION
E~3 Las arandelas elésticas, cnsayadas sagin 6-2, no svidenciarén fi-
suras ni rotura. , g S ‘ ,

-~ 4 , ; COMPRESLON
Ewtt Las arandelas eldsticas snsayadas segfin 6-3/5, no pregentarén una
disminucidn de ia altura libre, mavor de 0,5 mm. Al cabo de 10 compresiones
sucesivas no se apreciard disminucidn promedio de la altura libre mayor de
0,35 mm. : - ‘

E-5 Las arandelas elfsticas, cnsayadas segln G*S/S, no experimentardn
rotura v Fisura ni apreciarse disminucidn de la altura libre mayor de
0, 35 mm., : ) :

; COMPOSICION QUIMICA
E-5 La composicién quimica de las srandelas el&sticas, verificada se-
gln las normas IRAM 850 a 862, saré leg corraespondiente al acero 9260 de la
norma IRAM 600, '

F o« INSPEGCION Y RECEPCION

_ CALTBRADORES
F-1 El fabricante someterd a la sprobacifn del representantes del usua
rio un juego ds calibradores para =i control dimensional de las arandelas
a fabricar.
LOTE
F-2 FE1 lote estard& formado par arandelas elfsticas de .iguales medidas,
hasta un méximo de 100 000 unidades.

MUESTRAS
F=3 La extraccidn de muestras ss efectuard de acusrdo con lo indicado
en la norma IAAM 18, método 1.

TERMINACION Y MEDIDAS
Fedl De cada lote formado =se gfn ?*m sz extraerén los especimenes astbge

con lo EStablEBldD en D=1/4 y Euma la acapbacldn o rechazo del lote se efec
tuard sobra lsz base del nfmero fotel de defesctuoscs, en la forma estableci-
da en dicha morma para un nivel oe calided aceptable (AQL] del 5 %e;

- .
CARACTERISTICAS MECANICAS

Dureza Rockwell C

F-5 De cada lote formado segln F-2, se extraerdn los especimenes esta
blecidos en la norma IRANM 17 — Inspeccids normal, ysevaﬁﬁmwasimm-_
plen con lo establecido en E-2., la acestacidn o rechazo del lote se efectua
réd sobre la base del nfmerc total ﬁe defesctuosos, en la forma establecida N

en dicha morma para un nivel de calidad ac *ntqﬁpgoi@figégm gﬁf\f GI#SOFSE
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Cumeresidn

F-6 De cada lote formado seglin F-2 gse extraerdn los sspecimenes esta
blecidos en la norma IAAM 17 -~ Inspeccidn normal, y se verificerd ef Cuiifim
plen con lo establecids en E-4 y E~5. Para la realizecidn de los ensayos
se utilizar4 sl 50 % ds los especimenes en sl ensayo indicado en G-3 y el
50 % 'raestante en sl ensayc indicado en G~4, La aceptasidn o rechazo del lg
te se sfectuarf sobre le base del nfmzru total de defectuosos en la forma
establecida en dicha norma para un nivel de calidad aceptable (AQL) del

3 %

Tofsidn
F=7 De cada lote formado segln F=3 se extraerén los sapecimanes ssta
blecidos en la table. siguiente: ‘

TABLA II

Tamario de la musstra para el ensayc de toreidn

Cantidad de piezas decl Nfimerc da especimenss
lote (N) a aextraer
3200¢ N < 8000 5
8000< N < 20 0™ 14
ZUlOUD<.NS 50 000 30
50 000 < N < 100 0O 680

F=8 En los espescimenes extrafdos segln F=7, se verificard si cumplen
con lo establecido en E-3, Por cada espécimen que no cumpla con los requi=-
sitos del ensayo ss ansayardn otros dos especimenes gue deberéin cumplir
con lo astablecido sn E~3 para la aceptacidn del lote.

; COMPOSTICION GQUIMICA
F=9 De cada lote formado segfin F=3 se extraerd el nlimero de especime
nes necesarios para verificar si cumplen con los requisitos de composicidn
gufmica establecidos en E-5. En el caso que el resultado del anflisis ro
cumpliera con lo prescripto, se rechazard el lote.

F - METODOS DE ENSAYO

MEDIDAS
G—-1 Las medidas se verifican con instrumentos de medicidn gque permi-
tan leer 0,1 mm y calibradores adecuados. Para la verificacidn de la altu—

ra libre, previamente debe comprimirse la arandﬁigoiﬁﬁ@E@Q§2§¢HﬂNdaHﬁijSE
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.
. TORPSTON
G-2 El ensayo da torsifn se efcctda sujstando la arandsle en una
longitud de espira igual a lj"i‘ :e:; Lo dongitud total de le misma, en co-
rres-pondasﬁcia con uno de ous oxtremoo. Se tomn 2l otyo oxtremo con una h_ge_
rramients adesuadsa en una m“m:,x:i;z:’, iguel a la anterior y se hece descri-
bir un giroc en el -genticdc ¢ ue proauzna gl oruce de log oxtremos de la
arandawa. hasta llevario a 1 pieicibn perpendicular al plano de ciefre
de la morsa. S .

.
‘ COMPRESION
G~3 Se mide le alture libre ds la arcndola y g2 comprime la misma a
blogus durante 10 s, se descarga le arandela y se verifica la pérdida ds
altura libre. A continuacién e mide nuswvemente la albturn libre de la
arandela y se comprime & hlogue 10 veces, verdficando ali cabo del ensayo
la altura libras ' [ : '

-4 Ge coloean 10 erondslas en un buldn, intercesando arendelas pla
nas y se comprimen a bloous ra:tmmmc» ol ajuste dz la tuorca carrespondlen
te. Beguidamente se dpesorgrin asn y coaprimen les arandal lag 2 vacas Y, pre
via verificecidn de la alitire 'Lmr:'e go ¢ndn arandela, se campriman las
mismas, mantenifndole eon see @ataco durante @ h, al cabo ds las cuales se
descomprimen y se varifica nubvamsnte la altura libre da cada arandela.

G-5 Las alturas co verifican =17 99_ mm y coro diforencia ds n:wel
de las dna axtrenidades libres dz 1o crendsla.

fE=
dm

INFORY

L=ss arandelas plf: ,i.w..s pare bulones ds via, origlnalmente disefadas
sin tener en cuenta iass condicionaes de aplicosidn, fuerun redimensionadas
considsrando las cargas dg roaccifn necescries para mantensr una adscuada
presifn contra la tuerca. Dz esta manera cwgleron las nedidas de la sec-
cién de la barra que os establecisron gare coada difmstro de buldn con ex-
cepcion de la arendela de difmetro nominal 20 mm para ol cual se adoptd
directamente lo establecido por loc ferrocarriles Trancnass en bage a lo
resueltc por laeasesoria de ITRERALL quo actla en Flivweuriles Argenti-
nos. Diche tipo de araﬂdalk y bulfin correcpondicnta estd destinado exclu-—
sivamente a la fijacidn de s collea pera la dencminada Superwrad, de al-
ta velocidads las caracteorisiicez cdzi matarisl =251 como los snsayus de ve
rificacidn fueron estohlecic o an bane o 1o indicedo nor la Unidn Inter'n;
cional de Ferrocarzilos. -

En el muestreo se utiilzd el pro-~edimicru ontedfetics en log enssw
yos no destructivos, asplisfnrdonc para ol eneayo da torsidn le verifica-
cidn de un nfmerc determirgdn de elemontos de acuerdo con el tam=fio del
lote, y admitifruuse un nleerp edicional de plezas a verificar, en el ca

so de resultedos gus no curnlieran .on 1o eetablER019-13392222-ARN-GI#SOFSE
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LL]
9]
LL
2
RIEL Z[mm][H[mm]|A [mm]|2F [mm]|R1 [mm]|R2 [mm]|W [mm]|[N1[mm]|Q2 [mm]|P5[mm]|I[mm]|J1[mm]|K1[mm]|L2 [mm]|M1[mm]|B[mm]|EOQ[mm]|E1[mm]|[E3[mm]| S |LL[mm]|ancho de patin m
50,5 Kg/m SOVIETICO 12,5 15 50 122,5 54 120 54,4 34,5 7,25 103,9 4 11 20 22 63,75 11 127,5 134,5 134,0 | 450 15 132,00 M
U-50; U-36; 54E1 12,5 15 50 130,0 54 115 55,0 34,5 11,00 104,5 4 11 20 22 67,50 11 135,0 143,0 142,0 | 500 20 140,00 N
100 Lbs/yd BS( R ) 12,5 15 50 135,5 54 120 55,4 34,5 13,75 104,9 4 11 20 22 70,30 11 140,5 149,0 148,0 | 380 15 146,05 m
100 Lbs/yd FCS 11,0 15 50 122,3 54 120 54,4 33,0 7,15 102,4 4 11 20 22 63,65 11 127,3 134,3 133,8 | 470 15 131,80 %
100 Lbs/yd BAPTIPO 4y G.0.A 10,0 15 50 118,8 54 120 54,2 32,0 5,40 101,2 4 11 20 22 61,90 11 123,8 130,3 129,8 5 15 127,79 B.
74Lbs/Yd FCS; 85 LBS/yd FCS 522; 75 Lbs/yd AMERICANO 10,8 14 50 105,8 50 130 50,0 31,8 2,90 95,8 3,5 10,5 19 21 55,40 11 110,8 116,3 116,3 | 540 15 114,30 m
85 Lbs/yd BS(A) - 75 Lbs/yd ASCE, BS y Secc.714 1,5 15 50 113,2 54 125 54,0 33,5 2,60 102,5 4 11 20 22 59,10 11 118,2 124,2 124,2 | 540 15 122,24 N
LL
NOTA:
DETALLE DE LOS ENTALLES e LOS VALORES RELATIVOS 2,5 Y B mm SON MINIMOS PARA LAS COTAS
OLLVVIVIN. ATA CORRESPONDIENTES, PERO LA SUMA DE AMBAS DEBE SER >= H mm LUEGO DEL
LOS 2 EXTREMOS SON SIMETRICOS PROCESO DE FABRICACION.
( ) PALANQUILLA DE SECC. ¢ LAS ANCLAS DEBERAN RESPONDER A LA ESPECIFICACION IRAM F.A.L. 7 051 ULTIMA
RECTANG. O PALANQUILLA EMISION DEBIENDO RESPETARSE LAS DIMENSIONES Y CONDICIONES DE ENSAYO
H ) INDICADAS EN ESTE PLANO.
DE BORDE REDONDEADO (1) TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE ENTALLES: 1 mm.
| I (2) TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE CARA EXTERNAS DE ENTALLES: 2 mm.
L/ (3) ESTAS ANCLAS FUERON CALIBRADAS PARA LOS VALOES DE ANCHO DE PATIN INDICADOS,
NO ESPECIFICANDOSE SU UTILIZACION PARA DESGASTES MAYORES DE 1 mm SOBRE EL
= LT ANCHO NOMINAL.
3 /]
o - S
Q/Q/ N4 Q CONDICIONES DE ENSAYO
+1
\ 1.5-0 A (E0 3 mm
A&
™ ) El
ﬁfo o~ S X 1 0,540,1
N /N \ ENSAYO DE ) E2<=E0
4 1 T ABERTURA 3
. E3
2,5 min /| % \
E4=E2+0,1 mm
'/ 4 A | F>=S(E3-E2)Kg
/ / ¢ ENSAYO DE Va
+1 EM=EO + LL
M1z, ESCALA 1:1 ROTURA U
ESCALA 1:1
ESTE PLANO ES DE NUESTRA EXCLUSIVA PROPIEDAD INTELECTUAL. NO PODRA SER REPRODUCIDO TOTAL O PARCIALMENTE NI ENTREGADO A TERCEROS SIN
MINIMO LUEGO DEL PROCESO DE NUESTRO CONSENTIMIENTO EXPRESO POR ESCRITO. EL USO ILEGAL SERA OBJETO DE ACCIONES JUDICIALES CIVILES Y PENALES.
FABRICACION
CHANFLES A 45°
H \ /V H
i\ REV. FECHA EMISION/MODIFICACION DIB. REVIS. CONTR. | APROB.
Z
. 2F min Q - [ R [ |
/| | o =% TRENES ARGENTINOS GERENCIA DE
E0 (1) &
a OPERACIONES NEENERIA
— i . . SUBG. VIAY OBRA
E PLANO N°: DATOS NOMBRE FECHA | OBSERVACIONES:
= A s PROYECTO: |- -
N TODAS LAS MEDIDAS ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS.
- DIBUJO: - -
O e =50 ~oroso. 1 - Acero SAE 9260/5160 IRAM 600
\ ESCALA: VARIAS Archivo: ANCLA TIPO U - PLANO GENERAL ET FA 7049
ESCALA 1:2 — = A
A TITULO:

ANCLA TIPO U - PLANO GENERAL- COPIA GVO 3225
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SECCION DE UNA ECLISA

(AN

%

434

(4N

114 55,6

©)
)
©

e ———

152,4

EXTREMOS DE RIEL AGUJEREADOS A 114,3 mm (4 2") CENTRO A CENTRO

152,4

457,2

VISTA BB

57,15

114,3

114,3

114,3

57,15

%

|/

%

|/

|F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE

ELEVACION DE LA ECLISA CON AGUJEROS A 114,3 mm (4 2") CENTRO A CENTRO

533,4

VISTA BB

57,15

114,3

133,35

152,4

76,2

%

|/

%N

ELEVACION DE LA ECLISA CON COMBINACION PARA UNIR RIELES AGUJEREADOS A 114,3 mm (4 7%")
CON RIELES AGUJEREADOS A 152,4 mm (6")

74,6

VISTA BB
609,6
76,2 152.4 1524 1524 76,2
W ﬂ AN
ELEVACION DE LA ECLISA CON AGUJEROS A 152,4 mm (6") CENTRO A CENTRO
3 ECLISA DE 4 AGUJ. - Dist. 4 1/2"y 6" 1 SAE 1045-50 -
2 ECLISA DE 4 AGULJ. - Dist. 6" 1 SAE 1045-50 -
1 ECLISA DE 4 AGUJ. - Dist. 4 1/2" 1 SAE 1045-50 -
s s POS DENOMINACION CANT. MATERIAL UBI.| PESO NUM
PARTE.

28,6

152,4

-

EXTREMOS DE RIEL AGUJEREADOS A 152,4 mm (6") CENTRO A CENTRO

CiUsersijpvanzillotta\Documentsliogo.bmp

DETALLES DE ECLISAS DE 4 AGUJEROS

PARA RIELES DE 49,61 kg/m (100 Lbs)

DESCRIPCION CONJUNTO GENERAL

fecha | 26/08/15 | EsCALA MEDIDAS reemplaza al plano: PLANO Nro: rev.
elaboro MEP 1:1y1:2 mm. xx >
reviso JMG obra:

nr. tipo de revision fecha nombre nr. tipo de revision fecha nombre
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685,8

VISTA BB

LLl
[7p]
LL
57,15 114,3 114,3 114,3 114,3 114,3 57,15 %
CORTE A snse 2
23,01 17,45 Wo
_W| o
1:3 <
3
2 S
77 ‘ Ve @ e e o
| B0 N, N, v W, NV, N2
N 63 RO &) 2
™) ‘_M/,w %&% o g n_ld__l
3 8 sl =
; © 7 &, N
~ & 6,35 g
g = g m ELEVACION DE LA ECLISA CON AGUJEROS A 114,3 mm (4 '2") CENTRO A CENTRO
11,97 22,21 _ . &
a i =
. & 3 VISTA BB
B fgs N b 800,1
/ A 57 57,15 114,3 114,3 133,35 152,4 152,4 76,2
3 3 fo53 /25 m
mm:mm
m, mﬂ@,)@ m
\ A A
2 2 X
: (4 (4 (4 L4 (a2
|/ |/ |/ L/ L/ \__/
39,01 _m|
SECCION DE UNA ECLISA
ELEVACION DE LA ECLISA CON COMBINACION PARA UNIR RIELES AGUJEREADOS A 114,3 mm (4 '2") CON RIELES AGUJEREADOS A 152,4 mm (6")
VISTA BB
914.4
76,2 1524 1524 1524 1524 1524 76,2
ELEVACION DE LA ECLISA CON AGUJEROS A 152,4 mm (6") CENTRO A CENTRO
3 ECLISA DE 6 AGUJ. - Dist. 6" 1 SAE 1045 - 50 -
2 ECLISA DE 6 AGUJ. - Dist. 4 1/2"y 6" 1 SAE 1045 - 50 -
1 ECLISA DE 6 AGUJ. - Dist. 4 1/2" 1 SAE 1045 - 50 -
s s POS DENOMINACION CANT. MATERIAL UBI.| PESO NUM
3 8 PARTE. DETALLES DE ECLISAS DE 4 AGUJEROS
D¢ \% ) - CsarsparaaOosmensbaonp PARA RIELES DE 49,61 kg/m (100 Lbs)
/k /K ras 1524 DESCRIPCION CONJUNTO GENERAL
43,4 114 55,6 > >
elaboro GFR 1:1y1:2 mm.
reviso JMG obra: xx >
EXTREMOS DE RIEL AGUJEREADOS A 114,3 mm (4 %4") CENTRO A CENTRO EXTREMOS DE RIEL AGUJEREADOS A 152,4 mm (6") CENTRO A CENTRO
nr. tipo de revision fecha nombre nr. tipo de revision fecha nombre
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PARTS LIST

QUANTITIES ARE PER RAIL SEAT SET

ITEM] DBG No

DESCRIPTION

8067

SHOULDER SETTING DETAIL

8287

FASTCLIP FC1502

7551

INSULATOR - SIDE-POST

8285

CLAMPING PLATE

7294

INSULATOR TOE

BAIL PAD

RN EACE EaBY NACTRAUE [Toy e

8071

JOINT BAR — NON INSULATED

A/B

DN DN TWl e

RAIL 50N

A/R

. O

144 .5)

(1435)
GAUGE

(25.3)

CT

i

TYPICAL SLEEPER

2 B RAIL SEAT WIDTH
2
1 i3 I3 Il i1 [ | il il 13 \\ll i B - i

ION Z-Z

RAIL SHOWN IN FULL

A PANDROL BRAND RAIL FASTENING ASSEMBLY.

IH

WHICH IS OWNED BY PANDROL

RAIL FASTENINGS LIMITED.
NEITHER THIS DRAWING ITSELF NCR
ARTICLE NOR COMPONENT ILLUSTRATED
THEREIN MAY BE REPRODUCED IN
WHOLE OR IN PART, IN ANY FORM
WHATSOEVER WITHOUT PRIOR WRITTEN
AUTHORITY FROM PANDROL RAIL
FASTENINGS LIMITED. THIS DRAWING
HAS BEEN DELIVERED ON THE UNDER-
STANDING THAT IT IS NOT USED IN
ANY WAY AGAINST THE INTERESTS OF
PANDROL RAIL FASTENINGS LIMITED
AND WILL BE RETURNED ON DEMAND,
"PANDROL" IS A REGISTERED TRADE
MARK. "PANDROL" BRAND "PR" CLIPS
TYPE "e" CLIPS AND "PANDROL
FASTCLIP" ARE SUPPLIED EXCLUSIVELY
BY PANDROL RAIL FASTENINGS LIMITED,
THEIR SUBSIDIARIES AND ASSOCIATES
WORLDWIDE.

TECHNICAL INFORMATION

(::) THIS DRAWING HAS COPYRIGHT

ALL DIMENSIONS IN [ORIGINAL SCALE
MILI_IMETRES 1:1

G L TOLERANCES UNLESS
OTHERWI TED:

TO L x >
> 1 ANGLES: *

1+

ERIAL/FINISH

DRAWN WITH REFERENCE TO BS308
IF IN DOUBT, ASK!

DO NOT SCALE /?k\ —
N .
COPY STATUS

THIS COPY, ALTHOUGH
CORRECT AT THE DATE OF
ISSUE, WILL NOT BE KEPT UP
TO DATE. PANDROL
BRAND COMPONENTS ARE UNDER
CONTINUQUS DEVELOPMENT.
SPECIFIC VARIANTS USUALLY
NEED TO BE DEVELOPED TO
SUIT SPECIFIC APPLICATIONS
AND COMPONENT PARTS WITHIN
AN ASSEMBLY NEED TO BE
MATCHED TO EACH OTHER TO
ENSURE SUCCESSFUL PERFOR-
MANCE. CUSTOMERS AND THEIR
PROFESSIONAL ADVISERS
INTENDING TO SPECIFY
PANDROL BRAND ASSEMBLIES
SHOULD REFER TO PANDROL TO
CHECK THAT THE DRAWINGS
USED AND THE COMPONENTS
PROPOSED ARE STILL CURRENT
AND CORRECT FOR THE
INTENDED APPLICATION.
MANUFACTURERS SHOULD CHECK
THAT THE DRAWING NUMBER
AND ISSUE CODE CORRESPONDS
EXACTLY TO THE CODES ON THE
PANDROL. PURCHASE ORDER.

ISS; M0D. |ISS| MOD. jISS{ MGD..
ISSUE CODE HISTORY

ISSUE STATUS
UNTIL THIS DRAWING IS
SIGNED APPROVED BY AN
AUTHORISED SIGNATORY, THIS
ISSUE MUST BE REGARDED
AS PROVISIONAL, RELEASED
FOR DISCUSSION AND THE
DEVELOPMENT OF SAMPLES
ONLY .

ISSUE DRAWN ' DATE

CPE | N.McA 26-1-98

CHECKED, DATE
A | elA—s0-1-95
APPROVED DATE
ol .o, 1%

MOD. RECORM No.|ORIGINAL DRARN

B: N.McA
1155 DATE: 26—1-98

2) PANDROL®

g RAIL FASTENINGS

PANDROL RAIL FASTENINGS LTD
63 STATION ROAD, ADDLESTONE
SURREY. KTi5 ZAR, ENGLAND
TELEPHONE: 01932 834500
FACSIMILE:01932 850858
TELEX: 21474 PANERS G

TITLE

ASTCLIP JOINT
AR ASSEMBLY TO
UIT S50ON RAIL WITH
ASTCLIP FC1502

DRAWING No.

-2019- 1339822’!8 IZDFSE

FILE REF. No. SHEET

41480 1o M1

DOCUMENT No.1045 ISS.C

w B
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.JHIIIMJJ T TJI




13

14.1

451

26

EJE DEL BULON

108,3

26

44,5

8,2

21

14

SECCION A-A

SECCION A-A

LL
0
LL
580, mw
A
S0 . 170 : 122 170 e m
| | | Q
T = pd
T o o
- — O — O -— ___OY- <
4
o AN
i N
%
||_> ™
™
oy
[0}
—
o
920 N
L) LL
59 170 _ 170, * 122 170 ; 170 59 -
_ |
1 ~f
™
wn
{696 "% o =& &1
8
Al
Eclisa 4 agujeros _ Eclisa 6 agujeros
S 3
(cm?) H 32,6
G
(ka) 28,68 el par * 45,48 el par
b 2747
(cm
ly
(cm) 321
Wx
(cm) 50,5
Wy
(cm) 15,9
Material Acero Laminado
TEM ﬁ DESCRIPCION T»z«._ ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES _ CATAL-NOMEN.
K CNRT
12 W 2 ECLISA - TIPO 1 (Normal) 4 Y 6 AGUJEROS
m = S PARA RIEL DE “UIC” 54 - 54,43 kg/m (109,72 Ibs/yd) AREA
2 = g VIA Y OBRAS
F) ESCALA TROCHA: UNEAS: UTILIZACION EMISION
m m 1:1 d.”w_un.m nm@ VIA A
o
d - FIRMA Y FECHA APROB. 09/04/08 N° DE PLANO
25| ¢ e
3| gz | 8 tng: HoradioPaggiani GST (VO) 007
- alc Geia. de Seguridad en el Transporte
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UUEGO EN 2do. CONTACTO 3a4,2
| UEGO DE ENSAYO ELASTICIDAD

26

22

+1

w)
N
10-0

e WJ

!
s
|
|
|
50

R.2

1078

PESO UNITARIO EN Kg: 0,235
ESPECIFICACIONES: F.A. 7 037 (NORMA IRAM FA-L 7027
NUMERO NOMENCLADOR: 7/0/162/96/06/0/0

T
PUNTO DE INFLEXION CON
TANGENTE HORIZONTAL

i
i
|
i
@
18,l|5 |
|

ES COPIA DEL PLANO G.V.O. 206
M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

o
64 A | 53
V \/\
A FLECHA 0,25 + 0,05
. | ' v
| I R
. | e
: | UBICACION DE LAS MARCAS—:—» : )
| | .
| | b
[ | .
B _ L _ V= _ 1 ___  __ _ - _ L+
: 812 =
|
|
i | I
. | i
| |
| I -
. | =
5319 64 4,8£0,3
117 13 n [ CORTE A-A
REFERENCIA RIEL 50 Kg U36 CON H= 0
COTAS SIN TOLERANCIA= £ 1 mm
ITEM I DESCRIPCION I PESO I ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES I CATAL-NOMEN.
CLEPE ELASTICO PARA COLOCACION Ff””%‘;-/‘;,”
CON SILLETA S 1 - RIEL 50 Kg/m
PERFIL U.36 (SNCF) VIAY OBRAS
ESCAL1A;1 6 @ TROCHATODAS LINEAS: oone UTILIZACION " 1 EMISION
| G.V.0. 206

IF-2019-13392222-APN-GI#SOFSE
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_ﬁof% Rosca METRICA
= : ‘—‘]r'"‘—— PAso:2mm.
:\)\ 7 /
—_— a1 Pan )
/’ \\ :_"‘ '8\0 ------ \ 0~1~§
: + 1 9
! & ) __%_,._._ B v . - w3 :
ket ) -—
AW AN | \‘g ______ [ :-z“fw ~~~~~
o i
( y / 1,4
i 5519
G N 201} o 12 L.70%15
g OTAS;

e ~ Rosca:esta debe ser ymiforme en fodo su \orgo y rrentir la infredusson de la fverca
 hasta la medida del largo de rosaa inBicado.,

€5 MATERIAL: para esequrar la par eca ferminacion dz lo resma, la fabricacion. deberd
B e, ¢ ) Perhr indz fzchible mqn"zfstzmchzr(ol traf lodo.
g " DesjorniuApo: ademas de ensoyo indicado en G.7 de la NORMA IRAM- FAL 70- 06, se rachicara
' znlacanhdad dalmpecfmznes exiroidos, eldestormllado haslo 5mm.anles &l Fin de la
ke la arendela a usar, sequn 30 ubjcaciof. , s2rd de acverdo a NTVO. N2 - Anexe 6 -

v . Salvo las Cwocf‘emcgs,medcdas tolerandias que figuran en este plane,
elreslo de loé;rcquwﬁos son los indicados en la Nokma IrRam TAL 70-06,
¥ , y;corrczslpond;enhzs a esfe tipe de bulot. .
| No valz fampoco de dicha Nerma : E- Requisilos Especioles - Tablal
Sush l'uyqnébsc port

Enfrecaras : S/P\ono

Cabeza |Altura :%/plane

o : - ' Excenlriciddd : Tolerancia §,00

Radio de enlace cabaza y Q-%Pl.SO 05alb
% Entrecaras : s/plono
TJuerca Al'furc S/Plono
Diaqond): 1 40,4
| ~ {Excentricidad : 0,80 _
1T En lo que.res o a Ja Especiricacion rrge la v:gcnhz ala fecha en que serequiaro
{)\\ & zlmalermal. > ‘
n N ; ‘% BULGH CABEZA "T', 1 |ESPECIFICACION FA 006~ 7/0/o2s/05/01/0/
D N N SN DESCRIPSION Gl AT P ¥ U ! ‘*
’K ‘ TITULO | i i
e . PERpi T« B
' " U : :
33 = BuLon caBezA T DE 20mm.
) ok = i
Bzl 0| ™
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. DIMEMSIONES EM
NOTA: G = ROSCA MINIMA o|us s i
=128 VASTAGO DE APLICACION EN MM,
=|o'|Lesjazos 6 |Peajtzos
s CiD 08 1] 23 105 | 23 58 AT | 16,5 1 T=0-ET6-03-30-=0-0
ECCION DE ROSCA
Al 1 |23 125 23 | 78 | a7 [185] 4 FUESIS R e e 7-0-876-03-22.0-0
&
o r) & EXTREMO DE 2 |23 | 115 | 23 | 68 | a7 |165] 1 7-0-876-03-33-0-0
| ; TR CABEZA o |23 |125| 23 | &5 | s0 |185] 1 7-0-B76-03-40-0-0
A b 1 23 135 23 65 TO 18,5 1 T=0-BT6-03-45-0-0
% PARA USAR EN SILLETAS DE VIA
:'l'; . z 3 165 23 65 100 | 16,5 i ¥ APARATO DE VIA. T-0-876-03-50-0-0
T |azs " Bl 3 |2 [:s]| 23| es 150185 1 | DEO R oK O MADe, |  7-0-876-038500
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o = a
Be .
L
5 ] TIPOS Y UTILIZACION
g E TIPO Y N* DE
o IDENTIFICACION
E ror {h i E' ! EBC&LE T HY L CODIC AT DN
i ‘1B :
(=]
1 = TODAS TODAS
E Facha: 1 24RY I MU0 4 ALIAN E [E-201
PFROYECTD FIAK ¥ FECHA APAGR B PLAND
! G.V.0.537
B DRI Pagina 63 de 73

1 HND  WVIHSANTOM V2 - OO0 TES W

LES "O'A"D ONY1d 130 VId02 53




HOTA: EL ENAVLLAMENTD 19 REGUAR %0
ETHE U PUNLS Erb | _ rws A

oeroRIhiA BN 1L SERNDD TEL

Car n ama" s pdl”

ETAG

W
.

—

s g e b Ly

- el e
Fath
et T
-

-

s

oM

ncAC

:

i iju Y
Lok
o -hthr\?.lu i

[13/5/76|Esrecir
\'_ 3 -EI .




\

llave dinamo —
inferior a 4,5 kgm.
RESISTENCIA A [A TRACCION: 60 Kg/mm2 MINIMO

ALARGAMIENTO:

16% MINIMO

8 BRI
[@\
\\ /
\
%g m
|
= | 822,273
g | |
_
N
0 o
| o
[Q\|
CABEZA: Excentricidad 1,00
TUERCA: Excentricidad 1,00

metrica.

¢ | L (mm)
57
/6
90
110
112
114
115
121
124
127
145
152
160
165
1/8
191
203
216
245
254
267
279
292

D
)

A

387

22,2

admitiendose la

ROSCA: Segln tabla norma IRAM 5036 (tabla 1) Paso Grueso
ATORNILLADO: La tuerca debe poder colocarse a mano sin juego apreciable por lo
menos dos tercios de su altura,
bajo estas condiciones. A continuacion, en todo el largo del sector roscado, se la
atornilla con una

total introduccion de

la misma

El momento torsor deberd permanecer

DUREZA: de la tuerca (BRINELL MINIMO): 160 H5/ 750 / 30

JRevision Modifico Reviso Descripcion Fecha
PARTE.
BULON ¢22,2
DESCRIPCION CONJUNTO GENERAL
©aql sy Bulén ¢22,2 para juntas - Riel 85Ibs

dIbU]O MP 20/09/1 6 MEDIDAS reemp|aza al p|an0: Iﬁ]&g:k% 13392222'A PN'GI #SOFSE rev.

reviso JMG |20/09/16 mm.

aprobo obra: V S M"OO]. 0
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IESCALA DE PLOTEQ: 1:1

Y (V)

<~ GRABADO SOBRE RELIEVE 22122

70,8
18 2202 "
SN
/
__ 7
+0,5
NI N\

@ 22,2

T
€
S
8 1,5%45°
_ 7 +5
38125 g 3 76 )
ol +
or L 18
GRABADO 2
" Marca del | 8
Fabricante =T
Z 43,79
53"!’ TUERCA HEXAGONAL
TN
o
E= I

NOTAS: _ CABEZA: Exentricidad 1,00
_ TUERCA: Exentricidad 1,00

_ ROSCA: Segln tabla Norma IRAM 5036 (Tabla I) Paso Grueso

— ATORNILLADO: La tuerca debe poder colocarse a mano sin juego apreciable por
lo menos a dos tercios de su altura, admitiéndose la total itroduccién de la
misma bajo estas condiciones. A continuacién, en todo el largo del sector roscado,
se la atornilla con una llave dinamométrica. EIl momento torsor deber& permanecer
inferior a 4,5 Kgm.

_ RESISTENCIA A LA TRACCION: 60 kg/mm2, Minimo.
— ALARGAMIENTO: 16 % M1nimo.
_ DUREZA: DE LA TUERCA: BRINELL Minimo 160 HS/750/30.

_ PROTECCION CONTRA LA CORROSION: Por inmersi6n a 38 *5°
en Aceite de Linaza cocido, s/ NORMA IRAM 5538.

1 | 1 [JTORNILLO 2,22 CAB. CUADRADA| F.A. 7006 |
imEM fcanT.| DESCRIPCION | EespeciFicacion ¥ oBservaciones | NUM N
AN UGOFE S.A
» . .
TORNILLO 22,2 (7/8")
Revision: 0 FECHA: 03/05/12

CABEZA CUADRADA Proyectts G

P A R A AD\/ IF—2019-13392IZ%§!2%I3-IGL€£SQES;

I _Puano N VP, 03/12

ESCALA: 1.1
'—l




(R125)

1035 #1

7
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&——_‘_ ZI-ZF i1
20 1

\ |
‘$‘\ @ 143 +05

77 *1
70 7 M A (R 75) g
G———,/_ — Ij
) I
|

—‘\

O\
DETALLE A+ )cﬁ.

\ ! |

|7
Fecha |Nombre .

@ Dib. 25/06/F. Lanfranchi Laboraforio Unidad Técnica
\% Eev. 25/06/14]A. Pascuzzi | Transporte Ferroviario TRANSPORTE

U or. M. F. Soler

@ Esc. Material:

1:2'5 Segun Especificacion
@ |[ge CLIP DE FIJACION T

- PANOROL GAUGE LOGHeo15-1555252-Arn-cissorse
Hojao A4 11
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Bulon 37_ Cabeza cuadrada (tipo A0)

40,00

-Unidades en mm.

134,00
117,00
58,00
=
&
J
8 hilos por pulgada
17,00
7,10 45,00
/ | T
N 8 | |
[ A |
| l
6,40

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES Agenina. Tel. (54-11) 3220630

www.solse.gob.ar

Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado

Presidencla de ia Nacién

Av. Dr. Ramos Mejfa 1302, 4°, CABA {CP 1104) @ Ministario de Transporte

EJECUTD

PESCRIPCIGN

PROYECTO

Plano detalle.

BULON 37 CC CON TUERCA Y ARANDELA GROWER

APROBO

ESCALA [FECHA: | LINEA:

|RAMAL:

LA FIRMA SE RESERVA LA PROPIEDAD DE ESIE ELABORADD COM
FRORBICKIN DE REPRODUCIRLO O TRANSFERIRLO EN TODO O EN PARTE A

OTRA FIRMA O P[RSON!I SN SU PREVIA AUTORIZACKSN ESCRITA,

20D B G FEES
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ES COPIA DEL PLANO G.V.O. 982
M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

116+ 2
5573 222708
—
\
) a— ST TS
7 N
22 | ! )
e\ \ |
Q \ !
______ AN //
+2,2 *2 0
22 18-0 38-1.25

Marca del fabricante

S8|8]<
SNEEE NOTAS
3|s[s|k
CABEZA: Excentricidad: 1,00
TUERCA: Excentricidad: 1,00
ROSCA: SeguntablaNormalIRAM 5036 (Tabla ) Paso Grueso.
slsls o ATORNILLADO: La tuerca debe poder colocarse a mano sin juego apreciable por
Ei § 213 lo menos dos tercios de su altura, ademitiéndose la total
s|l2lslo introduccién de la misma bajo estas condiciones. Acontinuacion,
o chu § ; en todo el largo del sector roscado, se la atornilla con una llave
g o2 |w dinamomeétrica. EI momento torsor debera permanecer inferior a
glgle |5 4,5 kgm.
= 0|«
“é i 5 RESISTENCIAALATRACCION: 60 kg/mm?*Minimo.
3 §u ;3 ALARGAMIENTO: 16% Minimo
z DUREZADE LATUERCA: BRINELL Minimo: 160 HS/750/30
||| o
=
w
1 1 Bulén @ 22,2 para eclisas F.A. 7 006 7/0/024/01/12/0/0
ITEM | CANT. DESCRIPCION ESUADRIA, ESPECIFIC. Y OBSERVACIONES NOMENCLADOR

BULON @ 22,2 PARA ECLISAS

FERROCARRILES
HGENTINGS

REA
VIAY OBRAS

ESCALA

1:1,25 6@

TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION

TODAS TODAS VIA

FIRMA'Y FECHA APROB.

N° DE PLANO |F-2019-13392222-AP | £

G.V.0. 982 5
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BOSCA * SEGUN HORMA |RAMS036 (TABLATI

ALY i La TOTAL WTRODUCCION DE
LA m ESTAS CONDICIONES. K TON-

T A RoRRiLLO
TORSOR :

- -Eﬂﬁg!mmi'n-ih.

——

1 L E QECERNMAC] O
t 151 65 | B i
B Ot @ e
T‘%ﬁg il £ LES e
s s B FARA ]
o g jam
1'-_2_ - - m
—hem=gl - | 3 E
~ W& dl - =
= “ B
53 = E
=0 E=25] - 1. - .
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o e
0025 S
E?%iw 3 s - -
= + 75l - -
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" m:‘iﬁ - Lad =
o ERD : : = 1
- mt 7 '_:_ - bl S
. Ei,':'tﬁ_ﬁ-
Fia i : =
— MY
B, CABEZ C_@ 254 A 7005 . |
ITEM] DESCRIPCION |CANT|  ESPEEIFICACION NUM
j TITULD
. o
BULONES DE ¢254 CABEZA
wl | CUADRADA CUELLO LISO o
%%*i Via ¥ OBRAS
‘ %qtj-_;m; TRODHA LINE & e o
2E | TODAS | TODRAS ViA I l i

= | rEcia T PR
=1 ,-:;:I

Il
J -

e A D

| i Do _

W e e bR

G.v O 98

|F-2019-13392.52'%A{PN-G_1# SE
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ES COPIA DEL PLANO G.V.O. 909

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

E.1:1

9/10/81

FECHA

PROYECTO

2072
- ROSCA METRICA
AP PASO GRUESO 2,5 mm
>
36
»
<
o
So 273
S i E ) i AT 1
N o
(=
z
w
1,4
+5
71 475
13+1 132+2
|
F.(A.
Cabeza = 1,00 mm
| Excentricidad
| Tuerca = 0,50 mm
N
<
| 3
|
MARCA DEL FABRICANTE
|
|
44 1
NOTA:
- Resistenciaalatraccién: 60 kg/mm’ minimo.
- Alargamiento minimo: 16%.
- Durezade latuercaBrinell minimo: 160 H 5/750/30.
- Proteccién contra corrosién por inmersién a 38° * 5° en aceite de linaza cocido, segun
NormalRAM 5538.
- Material: parafabricacion partir de material trafilado.
- Ensayo de atornillado: la tuerca debe poder roscarse a mano, sin juego apreciable, sobre
por lo menos dos tercios de su altura. Si a continuacion se atornilla en toda su altura debe
necesitarse para su introduccion y roscado en todo el largo de la rosca del bulén un
momento M que debe ser: M<3,5kg
1 BULON CABEZA DIAMANTE ESPECIF. UIC 864-2-0-1-1-64 7/0/024/04/07/0/0
g ITEM DESCRIPCION CANT.| ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN.
ola]lo
=
& FERROCARAILES
0 BULON CABEZA DIAMANTE PARA RGENTINGS
<|c[,] ECLISADE@20mmx132mm |—
o 8 z
HHE RIEL UIC. 60 Y U.36/U.50 VIA Y OBRAS
HHE
u:J '&J g ESCALA TROCHA LINEAS: CODIFICACION
HE o EMISION
TODAS TO A VIA
. 4 1¥-2019-13392222"APN- 3
E‘ % ~ g P FIRMA Y FECHA APROB. DIBUJADO
IS
bk gzl HAA. G.v.0.909

I)ag' |Ha z; dC_I’.)
T T




CABEzArEﬁcenirici dad'

| Radio de enlace cabezay:" = - 22 :20 Y

espiga: 0,5a15 b ’_t_'- i

Wi

= 100 ' %

) - A

ey S g

= =/ [ i

f— i

g J i

| Rosca Metrica paso:23 mm. L— l}_'

1821 X

h st L i]

e

; : = 1 |
#, A +1 + ) ;

b & t —_ Y -" | |

| - —J 12. I

1) Salvo las caracteristicas, medidas y tolerancias que figuran en este

plano, e! resio de los requisitos son los indicados en las esPeG.iﬁ;s_-‘-_qéciones- El*
abajo mencionadas. i
ARGO.DE LA ESPIGA 210 i
e oo T e e el e sy =P T 1 ’

| 155 Y2 | 5613 {'t
ATORNILLADO - La tuerca debe poder roscarse a mano ‘Sin Jueqo apreciable” sobre |
las. @483 partes de ku altura por lo menos. Si a continuacion se enrasca a foR~: i
do con una !lave dinamométrica,el momento de.esfuerzo debe ser inferior a i'
&;5 k.j}.‘m_ : l.
3) Lo bulones llevardn marcas con caractéres indelebles en la parte superior |
‘& la.cabeza del mismo: A)Marca del fabricante. B) Sigla FA. |
LYDYREZA. DE LA TUERCA: Brinell min. 160 H 5/750/30- i
i | |
|

I

|

L [

. = A0 =

1 |Buloh cabezs rect L~ D@ -2—0 —1-1-l# |74/600/19/ 0157 0

TTEM | DESCRIPCION | CANT. CATAL. NOMEN,

ik i

ESC. ESPECIFICACION' Y OBSERV.
P — T e

-

sl wrruco

BULON CABEZA RECTANGULAR
DE 22 mm.DE @ PARA_JUNTA

T RE AN RIS AL 1T

VIAZY OBRAS
N ‘;kl;)ALA | TRooHA “Timea u-ru..‘l_;i\;u'd'ﬂ" IR ' EMI si| o'qu
i ity s |F-201l-1\3f3|9é22'2-A- > l 'XL’)'—
BLA ARHDS Aaugy. |~ o PLANO e o I et
Aol - 4Gy 0. 611
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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: 1F-2019-13392222-APN-GI#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 7 de Marzo de 2019
Referencia: "PET RC 31218 ADQUISICION DE TIRAFONDOS Y BULONES PARA

MANTENIMIENTO Y OBRAS - FFCC AMBA Y REGIONAL
ES"
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