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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

ADQUISICION DE RESORTES - PLACAS

1. OBIJETO

La presente documentacién define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y repuestos de
material rodante para las lineas Mitre, Roca, Sarmiento, San Martin y Belgrano Sur necesarios para las

intervenciones de mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas.

PL: Plano.

DTC: Documento técnico para la compra.

RF: Referencia de Fabrica.

3. ALCANCE

Se solicita la provision de los bienes listados, en las cantidades indicadas a continuacién. En todos los casos los

materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso.

REFERENCIA DE

ESPECIFICACION

RENGLON  CODIGO SAP DESCRIPCION FABRICA TECNICA CANTIDAD (C/U)
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA PL:
1 1000000218 | DE EJE 6-1/2"X12 —LOCOMOTORA - 008101DTMRO0473 726
GM - SUPLEMENTO 1/2" REV.B-ITEM 1
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA PL:
2 1000000219 | DE EJE 6-1/2"X12" - LOCOMOTORA GM: 8467679 008101DTMRO0473 138
GM - SUPLEMENTO 3/8" REV B - ITEM 3
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA PL:
3 1000000220 | DE EJE 6-1/2"X12" - LOCOMOTORA - 008101DTMRO0473 220
GM - SUPLEMENTO 9/16" REV B -ITEM 2
COPA INFERIOR RESORTE ASIENTO PL:
4 1000007683 CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - - 033205DTMR0082 - 20
CNR CKD REV.A-ITEM 2
COPA SUPERIOR RESORTE ASIENTO PL:
5 1000007684 CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - - 033205DTMR0082 - 20
CNR CKD REV.A-ITEM 3
RESORTE DEL ASIENTO DEL PL:
6 1000007685 CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - - 033205DTMR0082 - 16
CNR CKD Rev. A-ITEM 1.
RESORTE DE EXPANSION. ESPEJO
RETROVISOR EXTERIOR FRONTAL. | CAF: C.19.68.645 —
7 1000018917 AUXILIARES Y COMUNICACION. 01 PL: 4.35.8.07.8125 50
COCHES ELECTRICOS CAF
RESORTE DE SUJECION INFERIOR
INTERNA, FUELLE ENTRE COCHES, CSR: JDDFD27-02-
8 1000019668 COCHES ELECTRICOS - CSR 05-001 i 15
MITSUBISHI
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RENGLON

CODIGO SAP

DESCRIPCION

REFERENCIA DE
FABRICA

ESPECIFICACION
TECNICA

CANTIDAD (C/U)

CONJUNTO RESORTES DE
9 1000034079 | SUSPENSION PRIMARIA FG, BOGIE. - PL: 2.78.1.01.2001 28
COCHE REMOLCADO CNR CCK
CONJUNTO RESORTES DE
10 1000034105 | SUSPENSION PRIMARIA DE BOGIE. - PL: 2.78.1.01.2000 152
COCHE REMOLCADO CNR CCK
CAJA DE RESORTES. SOPORTE TOSHIBA: PL:
11 1000017016 BARRA DE ACOPLE PARA EMU BO331C143§1/0 412330DTMR0324 - 14
TOSHIBA EM. B
RESORTE DE BARRA DE TOSHIBA: PL:
12 1000017023 ACOPLAMIENTO PARA EMU 30331c14350/4 412330DTMR0325 7
TOSHIBA EM.B
RESORTE PUNTA DE EJE EXTERNO. TOSHIBA: PL: T1336D12608
13 1000016659 CCEE TOSHIBA T1336C12027(1) EM.1-ITEM 1 381
14 1000002589 RESOREE?:EQLI(_)OLJJEAT;XC;,I:INDRO GENESSA;STETORSZ PLANO:008503DTM 32
R0132 (EM. C)
PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 PLANO: 2.70.1.1040
5 1000021818 X 335 X4 MM DE CAJA DE EJE ) -EMC-ITEMB 904
PLACA DE FRICCION DE CAJA PLANO: 2.70.1.1040
16 1000021820 PUNTA DE EJE i -EMC-ITEMA 609
PLACA DE FRICCION LATERAL DE PLANO: 2.70.1.1039
7 1000021870 PEDESTAL BOGIE ) -EME-ITEMB 1071
GENERAL MOTORS: PLANO: 9-01-86
18 1000000199 PLACA 41,3MM X 146,05MM 7493667 REVISION D 16
ASIENTO DE RESORTE DE TOSHIBA:
19 1000017440 | COMPRESOR COCHES ELECTRICOS | 10724092757-01- PL: 4_12_?3_3084 EM 8
TOSHIBA 45A
RESORTE INTERIOR DE LA CUNA
20 1000022247 RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA - NEFAISI#ZE'I\EAIVIAISION 52
1180, 1161/62, 1263 Y 1246.
RESORTE EXTERIOR DE LA CUNA
21 1000022248 RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA - NEFA151IZ’EE/IMBISION 52
1180, 1161/62, 1263 Y 1246 !
RESORTE ARO PORCION HEMBRA; ) .
22 1000032152 | APLICACION UNIDAD DE FRENO PS- TOSH(;g%Sl/ii 120 412836DP'|I-'iVIR0513 60
80. CCEE TOSHIBA
RESORTE PARA VALVULA DE PL:
23 1000032270 FRENO DE EMERGENCIA B-3-B. TOSHIBA: 547806/2 : 2
CCEE TOSHIBA 412813DTMR0623
RESORTE PARA VALVULA PL:
24 1000032288 REGULADORA DE PRESION DE - 412801DTMR0479 15
COMPRESOR DMD. CCEE TOSHIBA EM. A
PL:
RESORTE DE PUESTA A TIERRA TOSHIBA:
25 1000032305 PUNTA DE EJE. CCEE TOSHIBA T3936C10571/4 41210;2&\/'50279' 10
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TRENES ARGENTINOS
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ADQUISICION DE RESORTES - PLACAS

REFERENCIA DE ESPECIFICACION

RENGLON  CODIGO SAP DESCRIPCION

CANTIDAD (C/U)

FABRICA TECNICA
PLANO:
2% 1000016691 RESORTE EXTERNO MESA T1736D12609/1 94
FLOTANTE DTC:NUM41210103
910N
PLANO:
RESORTE INTERNO MESA T1736D12609/2
27 1000016652 FLOTANTE DTC:NUM41210103 201
920N

RESORTE DE SUJECION INTERNA. PLANO:

28 1000018165 FUELLE ENTRE COCHES. COCHES 433207DTMR0074 - 225
ELECTRICOS REV. B
RESORTE ELECTROVALVULA
29 1000007156 TFK10-110 DE INVERSORA DE PLANO'OS;'S'OZ'ZS 13
MARCHA-LOC CSR SDD7

RESORTE PARA SOPORTE DE PLANO:
30 1000007194 | OPTICA. FARO DE PODER. LOC CSR 0.32.8.04.1550 REV. 11

SDD7 0-POS2

BALLESTIN (GUIA RECTA) P/BOGIE PLANO: BSMR 026

31 1000009549 MINDEN DEUTZ TROCHA 1000 EM. 2 31
32 1000030364 RESORTE DE ACOPLAMIENTO NEFA: 2-74-3-7002 27

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los Oferentes lo requieran, podran efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir cualquier
informacién adicional que se considere pertinente disponer.

5. FUNCION DE LOS BIENES SOLICITADOS

Los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a distintos tipos de Material Rodante pertenecientes a los
servicios las lineas Mitre, Roca, Sarmiento, San Martin y Belgrano Sur.

Se trata de distintos tipos de resortes y suplementos necesarios para la operacién y mantenimiento
(preventivo o correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun
previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

Los materiales en cuestion se corresponden con resortes de distintos sistemas tales como freno y bogie.
Adicionalmente se solicitan placas de desgaste de caja de punta de eje.
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6. REQUISITOS DE LA OFERTA
6.1. GENERALES

En los Renglones en que ademas de la referencia de fabrica (RF), se indique también un Plano (PL) o
Documento técnico para la compra (DTC), los Oferentes podrdn optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo
con los PL mencionados.

Nota: Los bienes cotizados seguin Plano / documento técnico para la compra citados deberan fabricarse de
acuerdo dicha documentacion. En tal sentido, el oferente debera manifestar explicitamente que los materiales
ofertados se ajustan en un todo de acuerdo con los requisitos exigidos en los planos respectivos al rengldn
cotizado.

6.2. FORMA DE COTIZACION

Los oferentes deberdn formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas por
rengldén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de rengldn. A los efectos del presente
pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacidon que no abarque la totalidad de las
cantidades requeridas en el rengldn respectivo.

Por otra parte, se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones solicitados o bien
una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser adjudicados a diferentes
oferentes.

6.3. PLANILLA DE COTIZACION

A los efectos de facilitar la comparacién de ofertas, se solicita a los Oferentes tener a bien cotizar utilizando la
planilla de cotizacién modelo que se adjunta.

Sin perjuicio de lo anterior, los oferentes podran presentar cualquier otra informaciéon complementaria que
se crea conveniente.

7. ENTREGA
7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta DOSCIENTOS CUARENTA (240) dias corridos, a computarse en la
forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o
cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra aceptar
la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo maximo
no sea superior a TRESCIENTOS SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el
parrafo precedente.
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7.2. CRONOGRAMA DE ENTREGA

POSICION p p CANTIDAD
SOLPED SOLPED CODIGO SAP DESCRIPCION [c/u]

COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 -

30000160 10 1000000218 LOCOMOTORA GM - SUPLEMENTO 1/2" 167
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000160 20 1000000219 LOCOMOTORA GM - SUPLEMENTO 3/8" 18
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000160 30 1000000220 LOCOMOTORA GM - SUPLEMENTO 9/16" 32

30000160 40 1000007683 COPA INFERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - 12
CNR CKD

30000160 50 1000007684 COPA SUPERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - 12
CNR CKD

30000160 60 1000007685 | RESORTE DEL ASIENTO DEL CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - CNR CKD 12
RESORTE DE EXPANSION. ESPEJO RETROVISOR EXTERIOR FRONTAL.

30000160 70 1000018517 AUXILIARES Y COMUNICACION. COCHES ELECTRICOS CAF >0
RESORTE DE SUJECION INFERIOR INTERNA, FUELLE ENTRE COCHES,

30000160 80 1000019668 COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI 6
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA FG, BOGIE. COCHE

30000160 90 1000034079 REMOLCADO CNR CCK 7
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA DE BOGIE. COCHE

30000160 100 1000034105 REMOLCADO CNR CCK 32

30000160 110 1000017016 CAJA DE RESORTES. SOPORTE BARRA DE ACOPLE PARA EMU 4
TOSHIBA

30000160 120 1000017023 | RESORTE DE BARRA DE ACOPLAMIENTO PARA EMU TOSHIBA 1

30000160 130 1000016659 | RESORTE PUNTA DE EJE EXTERNO. CCEE TOSHIBA 11

30000160 140 1000002589 | RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE FRENO UAH 9X8" 1
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000160 150 1000000219 LOCOMOTORA GM 1

30000160 160 1000021818 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 X 335 X 4 MM DE CAJA DE EJE 140

30000160 170 1000021820 | PLACA DE FRICCION DE CAJA PUNTA DE EJE 93

30000160 180 1000021870 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE PEDESTAL BOGIE 166

30000160 190 1000000199 | PLACA 41,3MM X 146,05MM 3
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 —

30000161 10 1000000218 LOCOMOTORA GM 316
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000161 20 1000000219 LOCOMOTORA GM 44
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000161 30 1000000220 LOCOMOTORA GM 80

30000161 40 1000007683 COPA INFERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - 3
CNR CKD

30000161 50 1000007684 COPA SUPERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - 3
CNR CKD

30000161 60 1000007685 | RESORTE DEL ASIENTO DEL CONDUCTOR. LOCOMOTORAS - CNR CKD 4
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POSICION ) , CANTIDAD
SOLPED SOLPED CODIGO SAP DESCRIPCION [c/u]

30000161 70 1000017440 ASIENTO DE RESORTE DE COMPRESOR COCHES ELECTRICOS 3
TOSHIBA
RESORTE INTERIOR DE LA CUNA RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA
30000161 80 1000022247 1180, 1161/62, 1263 Y 1246. 52
RESORTE EXTERIOR DE LA CUNA RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA
30000161 90 1000022248 1180, 1161/62, 1263 Y 1246 52
RESORTE ARO PORCION HEMBRA; APLICACION UNIDAD DE FRENO
30000161 100 1000032152 PS-80. CCEE TOSHIBA 60
30000161 110 1000032270 RESORTE PARA VALVULA DE FRENO DE EMERGENCIA B-3-B. CCEE )
TOSHIBA
RESORTE PARA VALVULA REGULADORA DE PRESION DE
30000161 120 1000032288 COMPRESOR DMD. CCEE TOSHIBA 15
30000161 130 1000032305 | RESORTE DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE. CCEE TOSHIBA 10
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA FG, BOGIE. COCHE
30000161 140 1000034079 REMOLCADO CNR CCK 16
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA DE BOGIE. COCHE
30000161 150 1000034105 REMOLCADO CNR CCK 96
30000161 160 1000017016 CAJA DE RESORTES. SOPORTE BARRA DE ACOPLE PARA EMU 3
TOSHIBA
30000161 170 1000017023 | RESORTE DE BARRA DE ACOPLAMIENTO PARA EMU TOSHIBA 5
30000161 180 1000016659 | RESORTE PUNTA DE EJE EXTERNO. CCEE TOSHIBA 355
30000161 190 1000002589 | RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE FRENO UAH 9X8" 10
30000161 200 1000016691 | RESORTE EXTERNO MESA FLOTANTE 94
30000161 210 1000016692 | RESORTE INTERNO MESA FLOTANTE 201
30000161 220 1000018165 RESORTE DE SUJECION INTERNA. FUELLE ENTRE COCHES. COCHES 225
ELECTRICOS
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -
30000161 230 1000000219 LOCOMOTORA GM 2
30000161 240 1000021818 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 X 335 X 4 MM DE CAJA DE EJE 371
30000161 250 1000021820 | PLACA DE FRICCION DE CAJA PUNTA DE EJE 254
30000161 260 1000021870 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE PEDESTAL BOGIE 440
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 —
30000162 10 1000000218 LOCOMOTORA GM 84
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -
30000162 20 1000000219 LOCOMOTORA GM 27
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -
30000162 30 1000000220 LOCOMOTORA GM 48
30000162 40 1000017016 CAJA DE RESORTES. SOPORTE BARRA DE ACOPLE PARA EMU )
TOSHIBA
30000162 50 1000017023 | RESORTE DE BARRA DE ACOPLAMIENTO PARA EMU TOSHIBA 1
30000162 60 1000016659 | RESORTE PUNTA DE EJE EXTERNO. CCEE TOSHIBA 15
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POSICION p p CANTIDAD
SOLPED SOLPED CODIGO SAP DESCRIPCION [c/u]

30000162 70 1000002589 | RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE FRENO UAH 9X8" 1
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000162 80 1000000219 LOCOMOTORA GM 1
RESORTE ELECTROVALVULA TFK10-110 DE INVERSORA DE MARCHA-

30000162 90 1000007156 LOC CSR SDD7 13

30000162 100 1000007194 RESORTE PARA SOPORTE DE OPTICA. FARO DE PODER. LOC CSR 11
SDD7

30000162 110 1000000199 | PLACA 41,3MM X 146,05MM 5
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 —

30000163 10 1000000218 LOCOMOTORA GM 89
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000163 20 1000000219 LOCOMOTORA GM 11

30000163 30 1000002589 | RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE FRENO UAH 9X8" 1

30000163 40 1000009549 | BALLESTIN (GUIA RECTA) P/BOGIE MINDEN DEUTZ TROCHA 1000 31

30000163 50 1000030364 | RESORTE DE ACOPLAMIENTO 27
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 -

30000164 10 1000000218 LOCOMOTORA GM 70
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000164 20 1000000219 LOCOMOTORA GM 33
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000164 30 1000000220 LOCOMOTORA GM 60
RESORTE DE SUJECION INFERIOR INTERNA, FUELLE ENTRE COCHES,

30000164 40 1000019668 COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI 9
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA FG, BOGIE. COCHE

30000164 50 1000034079 REMOLCADO CNR CCK 5
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMARIA DE BOGIE. COCHE

30000164 60 1000034105 REMOLCADO CNR CCK 24

30000164 70 1000002589 | RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE FRENO UAH 9X8" 19
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" -

30000164 80 1000000219 LOCOMOTORA GM 1

30000164 90 1000021818 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 X 335 X 4 MM DE CAJA DE EJE 393

30000164 100 1000021820 | PLACA DE FRICCION DE CAJA PUNTA DE EJE 262

30000164 110 1000021870 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE PEDESTAL BOGIE 465

30000164 120 1000000199 | PLACA 41,3MM X 146,05MM 8

El oferente podrd proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del articulo 7

del presente documento.
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7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:
Linea Mitre

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000160, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccidon Simén de Iriondo, N2 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000161, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10019562, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Belgrano Sur

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 30000163, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Gorriti 1099

Ciudad Tapiales, La Matanza.

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

| F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
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Linea Sarmiento (Haedo)

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000164, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Dr. Guillermo Rawson 42

Ciudad Haedo

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en la
documentacidon que compone la presente contratacién. El proveedor podra proponer otra condicién de
entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como
condicién para su recepcion.

= Los materiales que poseen plano y especificacidn técnica, estaran sujetos a los controles a efectos de
verificar que los materiales entregados se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica.

=@ Los materiales que fueron cotizados segun RF, serdn sometidos a un control donde se verifique la
legitimidad, el origen y la referencia de fabrica de los repuestos entregados.

7.5. ROTULADO Y EMBALAJE

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

o Cddigo de Material (SAP).

= Descripcion del Producto.

= Numero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

= Fecha de elaboracién y/o vencimiento del material (de corresponder)
= Proveedor.

@ Numero de Orden de Compra (OC).

Adicionalmente, para aquellas piezas en cuya especificacion se detalle el grabado de forma permanente de la
orden de compra (OC), conocida anteriormente como orden de entrega, la misma debera marcarse segun lo
dispuesto en el plano NEFA 707 emisién 10, con las condiciones establecidas para los contratos por compra
conjunta, respetando, segun la direccidn de entrega, la referencia patrimonial correspondiente a cada linea.

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

| F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
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Todo el material solicitado debe ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de madera
para manipulacién con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en altura
evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcidn y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacién y en los lugares indicados.

8. GARANTIA

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta contratacién seran nuevos y que se
encontrardn libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacidn. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcién definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.

| F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
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NOTA:
MATERIAL , ,
ACERO AUSTENITICO AL Mn "HADFIELD", SEGUN ASTM A-128 GRADO "A", TEMPLADO Y REVENIDO HASTA ALCANZAR FINALMENTE
UNA DUREZA SUPERFICIAL DE 280 +10 HB, Y UNA RESISTENCIA A LA TRACCION DE 95 +5 Kg/mm?2.
CERTIFICADOS ,
EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR POR CADA PIEZA EL CERTIFICADO DEL MATERIAL EMPLEADO.
CONFORMADO , ] 3 SUPLEMENTO 3/8" 1 | E =952+ 025 mm 8L67679 NUMO00810103250N
- LAS PIEZAS DEBERAN SER PREFERENTEMENTE CONFECCIONADAS MEDIANTE CORTE POR PLASMA CON INMERSION EN AGUA; EN -
CASO DE UTILIZAR EL METODO DE CORTE POR LLAMA, DEBERA ELIMINARSE MEDIANTE MECANIZADO LA ZONA AFECTADA POR EL 2 SUPLEMENTO 9/16 T |E=1426+025mm. - NUM00810103260N
CALOR, RESPETANDO SIEMPRE LAS DIMENSIONES FINALES INDICADAS. p : —
- LAS SUPERFICIES DEBERAN SER PLANAS Y CONSERVAR ENTRE ELLAS UN PARALELISMO DE + 0,05 mm.. ! SUPLEMENTO 1/2 ! | E=127+025mm NUM00810103240N
, POS. DENOMINACION CANT.]  ESPECIFICACION REF. DE FABRICA CODIGO/HIBRIDO
—PROTECCION , , , , '|r' E:HE E ARGENT 'ih.!C.'-.' " "
CADA PIEZA DEBERA SER ENTREGADA CON UNA CAPA REMOVIBLE E IGNIFUGA DE PROTECCION CONTRA LA CORROSION tENE2 ARLDENTIRGS COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"x12
AMBIENTAL. OPERACIONES

NOMENCLATURA ,
LA ORDEN DE ENTREGA DEBERA SER GRABADA DE FORMA PERMANENTE SOBRE LA CARA LATERAL "B".

EMISIONES
REVISION B (27/08/2020): SE AMPLI('),FQRMATO A HOJA A3. SE MODIFICO MATERIAL, ELIMINANDO COMPOSICION Y ANADIENDO
NORMA Y TRATAMIENTOS. SE AGREGO ITEM 3 (SUPLEMENTO 3/8", CODIGO 0.08.1.01.0325.0).

EL PRESENTE REEMPLAZA AL PLANO R-10-01-5, EMISION C Y ANTERIORES.

RODADURA Y SUSPENSION - BOGIE MOTRIZ

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE

LINEA GENERAL ROCA

LOCOMOTORAS DIESEL - ELECTRICAS GENERAL MOTORS

2 . RELEVO: |Leonardo A. Monticelli 05/06/2019 |PLANO N°: REV
COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO:  |Leonardo A. Monticelli 27/08/2020] 008101DTMR0473
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO:  |ing. Hernan H. E. Baigorria 27/08/2020|SE COMPLEMENTA CON:
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: |Ing. Carlos A. Valdes 5 PN-GaNdR# S NS
Representacion cotas y simbolos: IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
Tolerancias no indicadas segidn IRAM: a—@)
2768-1 Clase m yI 2765 Clase K. 11 11 VER TABLA

POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 1 2 | 3 |

4 |

A3
o0 nq 13 0 b2




EL FROVEEDOR DEBERA SURERISTHAR UHA HUE

=3 1 A | 3 1 4 7 5 1 B

fimbolos 8 Labrado
segen WAM 4517

CONJUNTO

HA, LA CUAL DEBE =28 APROBADK

B B
= e _-"'r"""’f
NOTA:
C . C
CADA PIEZA DEBERA SER ENTREGADA COMO SE INDICA EN LOS PLANOS RESPECTIVOS.
MNOMENCLATURA:
LA ORDEN DE ENTREGA DEBERA SER GRABADA DE FORMA PERMANENTE EN LA ZONA INDICADA PARA CADA
PIEZA.
3 COPA SUPERIDR 1 VER LAMINA 13 - NUM03320551720N
2 COPA INFERIOR 1 VER LAMINA 3 #s NUMO33205512400 | |
1 RESORTE 1 VER LAMINA 7 -- HUM03320551760N
POS, DEMOMIMACION CANT]  ESPECIFICACION REF. DE FABRICA CODIGO/HIBRIDD
tENES ARGENTINGS COMJUNTO RESORTE DEL ASIENTO DEL CONDUCTOR
GPERACIQHEE ESTRUCT. PORTANTE Y REVESTIMIENTO - CARROCERIA
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE r 3
LINEA GEMERAL ROCA LOCOMOTORAS DIESEL - ELECTRICAS DALIAN CNR
1 COOROMACION GENERAL TECHICA  [ooecve Juesowrds A teotices  Jovzrau FEARG =17
L TECNIC BEUM:  [Lesnarde &, Manticelli fovazeate | 0332050THRO0E? | S8
DEPARTAMENTO BGENERIA BEVISOE |ieg Hernim M. E Basgarria [EPLEMERTA [OW

REMEDIDS OE ESCALADA APRIBD: g Carles A Valdes Lazo LM COMPLEMENTOS
Faprazmataciin cotas y slebalas. N ESCALA | FIRENQ02H 32276013 APNEGM RESOFSE
et s oo g wopie g@| X v | NUMO3320551200N

-1 Clase m y FREE-T Llame K
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POR LA ET MRR/G-003, ULTIMA EMISION,

IRENTIFICACION;
EN CADA RESORTE DEBERA GRABARSE BAJO RELIEVE LA ORDEN DE ENTREGA, DE FORMA PERMANENTE Y CLARAMENTE VISIBLE,
EN LA CARA EXTERICOR DE UNA DE LAS ESPIRAS MUERTAS.

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA

ESTRUCT. PORTANTE ¥ REVESTIMIENTO - CARROCERIA
LOCOMOTORAS DIESEL - ELECTRICAS DALIAN CNR

E==1 r 3 ] a—1 ==y 6
Sinbetos de labrada
sEgun AN 4517 E 35 i
A
0
s 18
]
R B
8 g
250

=
NOTA: e
MATERIAL: :
RESORTE DE ACERO AL Si - Mn SEGUN SAE 9260, CON ARROLLAMIENTO DERECHO ¥ UNA INCLINACION CONICA DE
APROXIMADAMENTE 1%, DE 10-3/4 ESPIRAS TOTALES Y 9-1/2 ESPIRAS UTILES,
ENSAYD DE CARGA: : g -
CADA PIEZA DEBERA CUMPLIR CON LOS SIGUIENTES PARAMETROS DE ALTURA SEGUN LA CARGA QUE SE INDICA, CON UNA = .
DISPERSION ADMISIBLE NO MAYOR AL 10%: 1 RESORTE. 1 VER NOTA NUMO332055 1260
1) SIN CARGA: 250 mm, POS, DENOMINACION CANT] ESPECIFICACION REF. DE FABRICA CODGO/HIBRIOD
2) CON CARGA (100 KgF): 200 mm, T T A
3) CON CARGA DE BLOQUED (250 Kgf): 80 mm. IES Al FINC CONJUNTO RESORTE DEL ASIENTO DEL CONDUCTOR
EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR POR CADA RESORTE LOS INFORMES DE LOS RESPECTIVOS ENSAYOS, SEGUN LO DISPUESTD OPERACIONES

CODROINACION GEMERAL TECNICA

RELEVD:  [[Lwonardo A Menticall

fo /027201 ]FLARD N° g D

OU0:  [Leonmsdo A Monticalli Im.mmm* 0332050 THMRO0E 2
BEVISD:  flng Harndn H. E Ralperria NTA COM

: DEPARTAMENTD INGEMIERIA THPL
PROTECCION ¥ TERMINACION: REMEDIOS OF ESCALADA Tooer o o VA2 51276923 PN-GMRESORSE
CADA FIEZA DEBERA SER CUBIERTA EN SU TOTALIDAD POR 2 (DOS) CAPAS DE BASE ANTIOXIDO, MAS 2 (DOS) CAPAS DE ESMALTE Representudlin exfas y sinbelrs TAR TN BT T TN SN
SINTETICO OOLOR NEGRO RAL 5005 (IRAM-DEF D105 11-1-0707). :-EI_F;ﬂn;[- fic nﬁu%m _u an IH.:H H 1.‘- % s NUMO3320551200N
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£ 3 COPA SUPERIOR 1 VER NOTA - NUMO3320551220N |
; : 2 COPA INFERIOR 1 VER NOTA = HUMD3320551240K
4 POS. DENDMINALION CANT] ESPECIFILALION REF, OE FABRICA CODIGO/HIBRIDO
g RENES ARGENTINOC CONJUNTO RESORTE DEL ASIENTO DEL COMDUCTOR
= | NoIA DPEHFCIENES ESTRUCT. PORTANTE ¥ REVESTIMIENTO - CARROCERIA
E MATERIAL: EUEEEEEI}IEM OE MATERIAL RODANTE E E
B - TTEMS 2 ¥ 3: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SEGUN IRAM-IAS U-500-05 TIPO EM (EMBUTIDO MODERADQ), DE ESPESOR 3,2 mm LINEA GENERAL ROCA LOCOMOTORAS DIESEL - ELECTRICAS DALIAN CNR Dl
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E - PROTECTORA DE Zn, DIBUO:  [Leanarde A, Manteeli pasozszen] 033205DTMROOBZ
=3 & = DEPARTAMENTO INGENIERTA T I_mn Hernb H E faigge am"éﬁ@%g%ﬁﬁ
' ENTIFICACION: REMEDIOS DE ESCALADA s T T Tl o pare0ns A PN GW R
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4 5 6 7

AAAARANRIA R

|Tolerancias salvo especificacion| Simbolos de labrado
(+-) 0,05 IRAM 4517 T

NVVVUVUVN

c
260
D
Em : b. Se corrigié error en medida de didmetro interno vy largo total.
CARACTERISTICAS DEL RESORTE
CANTIDAD DE ESPIRAS : 11,5
CANTIDAD DE ESPIRAS UTILES : 11
DIAMETRO DEL ALAMBRE 13 mm.
DIAMETRO EXTERIOR : 100 mm.
DIAMETRO INTERIOR : 74 mm.
SENTIDO DEL ARROLLAMIENTO : Derecho.
RESORTE 2X M VER NOTA BO331C14380/ 4 41233003070

MATERIAL : ACERO PARA RESORTES
ESPECIFICACION: IRAM 600 ITEM  DESCRIPCION CANTIDAD MATERIAL REFERENCIA NUM
DESIGNACION 9260 TEMPLADO Y REVENIDO Fecha: 5—] ]—09 LGR Linea Gral Roca UGOFE S.A.| PLANO Ne°

. - ) DIBUJO R .Moroni GerLN]%{%C A 412330DTMR0325
Tratamiento supefficial - perdigonado REVISO ING.E.FRAGATA r UGOFE ¢

UTILIZ.
Revestimienfo : Esmalte anti oxido sintético gris. APROBO  ING. D.IGLESIAS o CCEE
segun norma IRAM DEF D-10/54 EMISION Escala |TITULO | 5 30976923-APN- GMR#SbEé@Hl
&~ b SlEsc RESORTE DEL SOPORTE DE SARRA DL
ACOPLAMIENTO. (caja de resortes) OFICINA TECNICA
Trocha A3 MATERIAL RODANTE
e f 1676 p—
Pégina 20 de 52



TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES J&: MATERIAL RODANTE linea Roca

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 26/10/2016 I

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41280101120N

Descripcion: Asiento de resorte de compresor HB2000D para
coches eléctricos Toshiba.

Plano N9: 4-12-8-3084 Em b.
Planos concatenados N9: No corresponde.
D57 1072-4092757-01-45

(Toshiba/Nippon).
Especificacion Técnica: No corresponde.

Referencia de fabrica:

Norma de aplicacion: No corresponde.

Oficiar de asiento del resorte y

Funcion: . ..
SE— transmitir movimiento.

|F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
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|

SIMBOLO DE LABRADO
;5_-. 7 J5:12 js: 12
% IRAM 4517
= g NUM 4.128.01.0112.0
o | REEFAB. 1072-4092757-01
|z
1.4 L E
e]fE[E
_,.E_
w|E
&|:
:
En | _-0p5 L ow
b wft J
f CORTE A-A
]
3
8
2.
HE
A ASIENTO DE RESORTE 1 BROMCE SAEGS &12.8.00.00120
ASIENTO #12 B 3054
DE RESORTE s JOFSE
OFICINA TEt:mr:A
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

Vista posterior

i v ﬁ
| \ — |
\ I

b Y

Ry

25

—
9

115

35,5

@ 2.25

=

NOTA. Idem resorte de expansion.
Patin superior trasero Peugeot modelo viejo.
Patin superior lka

Material: SAE 1070. @ alambre 2,25 mm. Templado y Revenido. Zincado pasivado plateado (ZN 12 Deshidrogenado)

TRENES ARGENTINOS RESORTE DE EXPANSION
OPERACIONES ESPEJO RETROVISOR EXTERIOR FRONTAL
GERENCIA DE INGENIERIA TREN DE LA COSTA
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [|PROY./REL.|Sergio Zandomeni._%!:b 20/09/2017 | PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: Sergio ZandomeniF=== | 20/09/2017| 4.35.8.07.8125
REVISO:  |Gerardo Ferrari e | 20/09/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Martin Harris o 3520977 APN-GMR#SOFSE
ﬁ Representacion coras y simbolos: Normas IRAM. “ CATALOGO:
o olerancias no indicadas segln : — ESCALA FORMATO HOJA
-~ T2[768-1 Clase mdy 2368-2 glasleRﬁ.M = @— 11 Al A NUM43580781250N

Pegna 23 oe o2




ES COPIA DEL PLANO NEFA 517

M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

124 + 1,5 ABLOCK CON 370 kg

CODIGO HIBRIDO: 9050878000/0
138 + 2 CON 270 kg

176 ALTURA LIBRE APROX.
ARROLLAMIENTO IZQUIERDO

11 91

RN

124 +1,5 ABLOCK A 1000 kg

+1,5
-0,0

63,5

CODIGO HIBRIDO: 9050879000/0
190 ALTURA LIBRE

ARROLLAMIENTO DERECHO, LAS EXTREMIDADES A ESCUADRAY BISELADAS

B RESORTE EXTERIOR 1,47 Acero SAE 9262
Alternativa:
A RESORTE INTERIOR 0,50 SAE 9256/60 o SAE 1095
ITEM DESCRIPCION Peso ,‘(’;“' ESCUADRIA, ESPECIFICACION, OBSERVAC. CATAL.NOM.

FERROCYRAILES
RESORTES NORMALES PARA RGENTINGS

ALTERACIONES TOLERANCIAS (SALVO ESPECIFICACION) PARA MAQ. CON VV Y VVV M E CAN IS M O C O N T RO L D E MARC HA AREA
MEDIDA HASTA 18 >18 > 50 >120| >220 | > 360 | > 500 | > 750 7 % v % % 7 7 MECANICA
NOMINAL INCLUSO | A50 | A120 | A220| A360 | A500|A750 A 1000 ' ' ' ' ' '
DIA. 0,05 0,70 | 0,45 | 0,20 | 0,25 | 0,35 SUPERFICIE | SUPERFICIE| LABRADO | LABRADO | LABRADO |INDICACION ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
TOL £ 0’50 0’75 EN BRUTO RUSTICA RUSTICO FINO MUY FINO ESCRITA G
LONG. 0,1 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,40 1:1 @ TODAS TODAS BOGIES NORMA
FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO |F-2025-32276923-APN- 3“1?# SOFSE

NEFA 517
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5

Tolerancias salvo especificaciéon

JS11=js11 IRAM 5002

6

Simbolos de labrado
IRAM 4517

STT7TT777
Numeros Totales de Espiras 3,5
Numeros Efectivo de Espiras 1.5
Diametro Mayor Exterior 53,70
Diametro del alambre 3,20
Altura Libre L 35,80
Arrollamiento Derecho
Material SAE 1090
Terminacién:
Tratamiento zincado pasivado dorado. 188-120-00-08/46 90766110000
ITEM DESCRIPCION CANT.| MATERIAL: RF NUM.
Fecha: 15/12/2011 LGR . N° PLANO
— LINEA
v [ 1o oo PRl CRAL.ROCA |412836DTMRO51S
APROBO Ing. D. Iglesias — UGOFE S.A. UTILIZ.
EMISION | scaia | TTULO C.C.EEE.
S/Esc. | F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSH
a b . s :
. . . =@ Resorte del aro porcidon hembra OFICINA TECNICA
Las medidas estan expresadas en milimetros c | d
Trocha MATERIAL RODANTE
| | e f 1676 A4
1 2 3

| 4 |

Pagina 25 de512
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ALTURA 45mm

Tolerancias salvo especificacion | Simbolos de labrado
JS 14 =js 14 IRAM 5002

IRAM 4517

Datos constructivos:

ARROLLAMIENTO DERECHO
ALTURA 45
DAMETRO DEL ALAMBRE 29
CANTIDAD DE ESPIRAS UTILES 3
CANTIDAD DE ESPIRAS TOTALES 5
DIAMETRO EXTERIOR DEL RESORTE 30,6

MATERIAL :

ACERO INOXIDABLE AISI 304

COMPOSICION QUIMICA :

C:0,06%, Cr:185%, Ni:10%
Rectificar extremos.
D-21 ( DEL MANUAL) Ver nota 547806 /2 | 41281300060
Item Observaciones Material Ref.de fébrica N.UM
Fecha: 15-03-13 Firma LGR N" de plano:
Dibujo: Roberto E. Moroni
Reviso: ) Linea Gral. Boca 412813DTMR(B23
eviso: German Guaglianone KT A
Aprob0: Ing. Daniel Iglesias [ Utilizacion:
Emision Escala Titulo: CC EE
S/Esc
ATE g RESORTE IF-2025-32276923-A PN IR
D
c — VALVULA DE FRENO DE EMERGENCIA B-3-8 OFICINA TECNICA
E | F 1676 MATERIAL RODANTE
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6 7 8
Tolerancias salvo especificacion| Simbolos de labrado
(+-) 0,05 IRAM 4517 Y
A
— 9,60 —
| I
[ I
I
)
B
|
- 29,70 -
C
D
Cantidad de vueltas Utiles = 3.
Cantidad de vueltas totales = 4,5.
Didmetro del alambre = 3,47 mm
Paso = 9,6 mm
Rectificar extremos apoyo a 902 del eje longitudinal -
MATERIAL = Acero al carbono
SAE 1080 / 1090, templado en aceite y revenido.
Dureza superficial minima : 30 HRC
TERMINACION = Cincado amarillo.
Resorte d
Compresion 41280140020
iTEM | DESCRIPCION | CANTIDAD, MATERIAL REFERENCIA NUM
Fecha: 16-6-11 . PLANO N°
. LGR LINEA
I;E\l/j\;% INZEQIQA F(;;R\g':; n Linea Gral. Roca GRAL.. ROCA |412801DTMR0479
- = UGOFE S.A. [tnz
APROBO | ING... D.IGLESIAS CC EE
SISO Gsgae |TmuLo RESORTE  |F-2025-32276923-APN-GM Rt
S =-& VALVULA REGULADORA OFICINA TECNICA|
T Tiocha (compresor  DMD ) A3 | MATERIAL RODANTE
P 3 Pagina 27 de 52 |




1 2 3 4 5 6 7 8
Tolerancias salvo especificacion| Simbolos de labrado

(+-) 0,05 IRAM 4517 W/
SECCION B-B :
|
Rosca ,pasante
Q M5 X 0,8
g‘ |
8 I g)) IR /\Z{ |
3 18 1/ o
! NS)
450 J 6,70 18,50
J Yavi , :
o e
< .
o | |
b33 13,80 5,25 AN | :
_ 9 B - 25,20 _
DETALLE C
ESCALA 4: 1

.25

3.2

DETALLES ROSCA REDONDA
PARA ALOJAR RESORTE

Emision b : Se reemplazo cota de didmetro 27, 7mm a 30 mm

APOYO DE | UNG POR | BARRA DE SECCION CIRCULAR DE ACERO

COMERCIAL . SAE 1010 13936C10571 /4 41210107720
B RESORTE APARATO  TERMINACION : CADMIADO /

UNAPOR  BARRA COMERCIAL DE SECCION
A CHAVETA  APARATO  RECTANGULAR DE ACERO SAE 1020  TR936C10571/3 41210107700
ITEM DESCRIPCION  CANTIDAD MATERIAL REFERENCIA NUM

Fecha: 02-09-09
DIBUJO R.E.MORONI
REVISO ING.E.FRAGATA

Linea Gral Roca UGOFE S.A.| PLANO N°
LGR GR&I[I,\H%{AOCA 412101DTMR0279
UGOFE S.A. vz

APROBO | ING. D.IGLESIAS CCEE
EM'S'OE Escala TITULO A) APOYO DE RES£RIB2276923-APN-GMR#SORSEH!
/;/ - B) CHAVETA OFICINA TECNICA
S o I(DF[JE'\IT_;ENDEECIIEEIEI)TES AL APARATO DE PUE?TA ATIERRADE )\ o \ATERIAL RODANTE
] 2 3 4 Pagina 28 de 52



IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

@ Exterior 264 +2

|

@ Interior 175,2 2

A

@ Exterior 160 +2

+

A

Carga de tara

- @ Interior 106 +2 65.150 N

|

Eﬂ % ~ A
4 >
- I -
g @ I == |
¥, (1) — 1 ||
—/
< 2
1 /
| ‘. 7 _
21 T |
Zl
| ‘/ y "
| | ’/ Carga de bloqueo
Va 1\ 127,694 N N
BN =
m
7 | i
s g
4 /I S
o~
o~
o~
N /
I .
CARACTERISTICAS
Constante elastica del conjunto [N/mm] (S/Jﬁg?Eﬁizzgm
_’,/// N° de espiras fotales resorte exterior 55
i N° de espiras activas resorte exteior b
| | p
LA ! ! 1
‘ N° de espiras totales resorte inferior 1
N° de espiras activas resorte infterior 55
L @ Medio 133 o _
L — — N° de espiras escuadradas y amoladas (en
Notas de grabado segin indicacion en ) cada extremo) 0,75
plano individual. et D Medio 2196 —
Derecha
CORTE A-A Sentido de la hélice resorte externo (S/EN IS0 2162-
ESCALA 1:3 3)
Izquiera
Sentido de la hélice resorte interno (S/EN 1SO 2162-
3)
2 |RESORTE INTERIOR 1 S/PLANO 2.18.1.01.2001 H3
1 |RESORTE EXTERIOR 1 S/PLANO 2.18.1.01.2001 H2
Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS CONJUNTO DE RESORTES HELICOIDALES
OPERACIONES PACK DE RESORTES - SUSPENSION PRIMARIA
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CNR CCK (292)
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVC: G. Zaupa 12/05/2022 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: G. Zaupa A 13/05/2022 |2.18.1.01.2001 A
REVISO: G. Ferrari : 13/05/2022 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE 2 = - -
APROBO: M. Harris 3-APN-GMR#S0OFSE
[T Representacion cofas y simbolos: Normas TRAM. 2 —_
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: .EI_@_ ESCALA FORMA?O/ HOJA C[’)D' SAP: IID.OOASZ
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 15 A3 1/3 COD. NUM: NUM27810120010N

1 [ 2 [ 3 [ 4 5 [ 6 [ Fogma 20 e 52| 3




IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

@ Exterior 264 2

@ Interior 175,2

[ \
N——e— ) T AN
VT T T
| ! —=
___________ t 3
No——— | TTe=N u
o T 2
+l o
o a
I '\
7] No~———__ L N -
E R — -
o
2l T i
g‘ N——— h-\\—**~\\\ a
o A
- )
|
______ I
- ————— o 1P
N\ T T T T e
|
| el (
) L[15]8 @ Medio 219,6
//101] A
SECCION A-A
ESCALA 1:5
Ver nota de grabado CARACTERISTICAS
Diametro medio [mm] 219,6
e | SN Diametro de alambre [mm] L b
] \\\\\\ \\\ Grabado: Se debera marcar en una espira terminal, por estampado Longitud libre [mm] 320
S \ en calienfe con caracteres visibles e indelebles, las siguientes
| \ indicaciones: Paso entre espiras [mm] 62,2
D 3 3 3 N° de espiras totales 5.5
_ _ Identificacion del fabricante 6 Proveedor 6 responsable de
comercializacion. N°® de espiras activas b
7 : NGmero de OE emitidos desde SOFSE.
! La sigla SOFSE. N° de espiras escuadradas y amoladas 0.75
(en cada extremo) '
f
<1 — Constante elastica del resorte [N/mm] 900 5\15%2(%)UNE—
Notas: Sentido de la hélice erecha [S/EN 150
1. El resorte se deberd fabricar respetando la norma IRAM-FA L 70-10 “Resortes helicoidales de suspension Altura de prueba [mm] 222
para vehiculos”, salvo indicacion expresa en este documento.
Carga de prueba [N] 88.200
2. El material correspondera a un acero IRAM IAS 9254 con un tratamiento térmico de temple y revenido; siendo Peso [Kgl 41,5
la temperatura de temple 850 +10 °C, y la de revenido de 500 +10 °C (severidad de temple del medio de
enfriamiento a determinar por el proveedor). Dureza superficial de referencia: 430 Hb (10/3000/30). Posterior
al tratamiento térmico. Material: Acero IRAM IAS 9254 (ver nota).
3. Luego del tratamiento térmico, el resorte sera sometido a un proceso de "Shoot Peening” (granallado) en la TREMNES ARGEMNTINGS RESORTE EXTERIOR
periferia de las espiras, con una intensidad minima de 0,4 mm A2 y en un 90% del area minima cubierta a los .
fines de incrementar su resistencia a la fatiga. OPERAEIGHES SUSPENSION PRIMARIA
k. El resorte debera ser pintado con las siguientes capas: GERENCIA DE INGENIERIA (\QOCHES CNR CCK (292)
Imprimacion: Pintura alanOX,Id.O epoxi de dos componentes. Espesor de capa seca 290 pm. SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: G. Zaupa 12/05/2022 [PLANO N°: REV.
Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes color RAL 7031. Espesor de capa seca 290 pm. NORMAS TECNICAS DIBUJO: G. Zaupa ¥ 1370572022 |12-78.1.01.2001 A
. N SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Ferrari 4&_ 13/05/2022 S O FoE
APROBO: M. Harris m : ﬁjﬂll “E:
Representacion cofas y simbolos: Normas IRKAM. A . .
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: .E] @, ESC_ALA FORMA( ';OJ'; CE_]D' SAP: ||D'0(M52
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 5 A3 / COD. NUM: -

1 2 | 3 4 5 6 | PROMaSUGes? ] 8




o) &)

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Notas:

Longitud libre 320 2

//101] A QOl15] ¢

Ver nota de grabado

%

P

&

\

El resorte se debera fabricar respetando la norma IRAM-FA L 70-10 “Resortes helicoidales de suspension
para vehiculos”, salvo indicacion expresa en este documento.

El material corresponderad a un acero IRAM IAS 9254 con un tratamiento térmico de temple y revenido; siendo
la temperatura de temple 850 *10 °C, y la de revenido de 500 *10 °C (severidad de temple del medio de
enfriamiento a determinar por el proveedor). Dureza superficial de referencia: 430 Hb (10/3000/30). Posterior
al tratamiento térmico.

Luego del tratamiento térmico, el resorte serd sometido a un proceso de "Shoot Peening” (granallado) en la
periferia de las espiras, con una intensidad minima de 0,4 mm A2 y en un 90% del area minima cubierta a los
fines de incrementar su resistencia a la fatiga.

El resorte debera ser pintado con las siguientes capas:
Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor de capa seca =90 pm.
Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes color RAL 7042. Espesor de capa seca 290 pm.

@ Exterior 160 2

4 (Dlnferior 106 +2

@ Medio 133

SECCION A-A
ESCALA 15

Grabado: Se debera marcar en una espira terminal, por estampado

en calienfe con caracteres visibles e indelebles, las siguientes

indicaciones:

Identificacion del fabricante 6 proveedor 6 responsable de

comercializacion.
Ndmero de OE emitidos desde SOFSE.
La sigla SOFSE.

CARACTERISTICAS

Didmetro medio [mm] 133
Diametro de alambre [mm] 21
Longitud libre [mm] 320
Paso entre espiras [mm] 47,65
N° de espiras fotales 7
N° de espiras activas 55
N° de espiras escuadradas y 0,75

amoladas (en cada extremo)

Constante del resorte [N/mm]

403 +5% (S/UNE-
EN 13298)

Sentido de la hélice

Izquierda (S/EN ISO

2162-3)
Altura de prueba [mm] 175,5
Carga de prueba [N] 58.233,5
Peso [Kg] 14,5

Material: Acero IRAM |IAS 9254 (ver nota).

TREWES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

RESORTE INTERIOR
SUSPENSION PRIMARIA
OCHES CNR CCK (292)

G. Zaupa /\@

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |[RELEVO: 12/05/2022 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUJO: |G Zawpa N ' 12/05/2022 |2-18.1.01.2001
REVISO: = N 7 113/05/2022 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE T ~7/ @mz&&mtmRﬁmFSE
Represenfacmp cota; y'5|rnholos: ’Norrnas.IRAIVL FORMA‘T/O HOJA cOD. SAP: - I|D:00452
Toeranzs o nbiata: seatn AN | £3-@ 23 3/3 [0 now -

2 I 3 4

) 0

I-‘?gll’l sl des’Z |




1 | 2 | 3 4 9 6 7/

|oo

313+2

CORTE A-A
217542 ‘ PERSPECTIVA ISOMETRICA
166,942 CONJUNTO GENERAL
Carga tara: 49579N
7777777777 \ \ \
4 |
777777 T
Carga bloqueo: 94546N
[ I b
| o
o ‘ ©
S | =
m
~N
| 1
| ©
|
B
o
) ~
! ! ! !
\ \ |
2139,9
8219,4

Nota normativa general y manufactura
o El fabricante deberd cumplimentar las caracteristicas, requisitos, recepcion y ensayos de los resortes helicoidales de suspension, segln
‘ normativa indicada en cada plano particular que integra el conjunfo general.

Notas de grabado segln indicacion

[ en plano individual. Caracteristicas:

e Constante elastica equivalente teérica (Keg= LKi)

e Tolerancia de constante elastica: + 5% (S/UNE-EN 13298:200%4)

o N° de espiras fofales: Exterior: 5,7 // Interior: 8

o N° de espiras activas: Exterior: 4,2 // Interior: 6.5

o N° de espiras cuadradas y amoladas: 0,75

e Sentido de arrollamiento: Exterior: Mano Derecha // Interior: Mano Izquierda (S/EN ISO 2162-3)

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

2 |RESORTE INTERIOR 1 |s/pLANO 2.78.1.01.2000 H3
1 |RESORTE EXTERIOR 1 |s/pLANO 2.78.1.01.2000 H2
o Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS CONJUNTO DE RESORTES HELICOIDALES
OPERACIONES PACK DE RESORTES - SUSPENSION PRIMARIA
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CNR CCK (289/290/291/293/294/295)
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROYECTO [GFerrari’ £ G.zaupa M) -| 16/05/2022 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS b0, orera? 5 7 T [eros2022|2.18.1.012000 | /\
REVISO: G.Zaupa /\%@)V 1/05/2022 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE ‘ - B ¢ T
Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM Al e ( 0 4145??%%
! 4 > ¥ > SRATh B ESCALA FORMATO HOJA . SAP: - :
| _ _T;lferg_nf Ciose m y 27652 Clgse K. = @ SE A3 1 /3 [coD. NUM: NUM27810120000N
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31322 Entre caras planas

Superficies paralelas y perpendiculares al eje del resorte

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

Ver nota Grabado

Grabado: Se debera marcar en una espira terminal, por estampado en

caliente, con caracteres visibles e indelebles, las siguientes
indicaciones:

e  Marca de fabricante 6 razon social del proveedor ¢ responsable

de comercializacion.
Nimero de OE emitidos desde SOFSE.
La sigla SOFSE.

PERSPECTIVA

CORTE A-A ISOMETRICA

0219,4

L L

Nota normativa general y manufactura

El fabricante deberd cumplimentar las caracteristicas, requisitos, recepcion y ensayos de los resortes helicoidales de suspension segin norma IRAM-FA L 70-10:1970,

salvo indicacion expresada en este plano.

o El fabricante deberd determinar la severidad de temple del medio a utilizar, a modo de garantizar las propiedades mecanicas especificadas.

e Se realizara el proceso de preasentamiento de acuerdo a IRAM-FA L 70-10:1970

e Luego del tratamiento térmico se deberd someter a un proceso de "Shot Peening” (perdigonado) en la periferia de las espiras, con una intensidad minima de 0,4 mm
A2 y en un 90% del area minima cubierta.

Caracteristicas:

e Material: IRAM |IAS 9254

o T. Térmico: Templado 840°C. Revenido 500°C (Bonif.)
e Resistencia al corte: 1660 Mpa

e Dureza superficial de referencia: 430 Hb (10/3000/30) posterior a TT
e Diametro del alambre: 44,4 mm (0,3 mm) [Ovalizacion Max:0,5 mm]

e Didmetro exterior: 263,8 mm

e Didmetro medio: 219,4 mm

e Desarrollo del alambre: 3943 mm

e Constante elastica: 860 N/mm

e Tolerancia de constante eldstica: + 5% (S/UNE-EN 13298:2004)

o N° de espiras fofales: 5,7
o N° de espiras activas: 4,2

El resorte debera ser pintado con las siguinfes capas:
e |mprimacion: pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor = 90 um
e  Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes. Color: Gris RAL 7031 Espesor = 90 um

MATERIAL: Acero IRAM IAS 9254 - Diametro de alambre @44.4 mm

* N” de espiras escuadradas y amoladas: (2'75 | TRENES ARGENTINOS RESORTE EXTERIOR
e Sentido de arrollamiento: Mano Derecha (S/EN ISO 2162-3
OPERACIONES SUSPENSION PRIMARIA
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CNR CCK (289/290/291/293/294/295)
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROYECTO [GFerraricy’ 4. G.zaupa M| 16/05/2022 [ PLANO N°: REV.
© NORMAS TECNICAS b0, orerra? 5 7. T [erosr2022|2.18.1.012000 | /\
) REVISO: | G.Zaupa )&@V 17/05/2022 | SE COMPLEMENTA CON:

Tolerancias no indicadas segdn IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. SE. A3 2/3  [coD. NUM:-

AREA MATERIAL RODANTE T T T 0/';41’459?% 7 1
GEOMETRIA EXTREMO ESPIRA Representacion cofas y simbolos: Normas IRAM. } ESCALA FORM% HOJA COD. SAP: - iID:OOLSZ
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

313+2 Entre caras planas

Superficies paralelas y perpendiculares al eje del resorte

Ver nota Grabado

Grabado: Se debera marcar en una espira terminal, por estampado en

caliente, con caracteres visibles e indelebles, las siguientes
indicaciones:

e  Marca de fabricante 6 razon social del proveedor ¢ responsable

de comercializacion.
Nimero de OE emitidos desde SOFSE.
La sigla SOFSE.

CORTE A-A

PERSPECTIVA
ISOMETRICA

2139,9

40,8 40,8 40,8

40,8

21

Nota normativa general y manufactura

El fabricante deberd cumplimentar las caracteristicas, requisitos, recepcion y ensayos de los resortes helicoidales de suspension segin norma IRAM-FA L 70-10:1970,

salvo indicacion expresada en este plano.

o El fabricante deberd determinar la severidad de temple del medio a utilizar, a modo de garantizar las propiedades mecanicas especificadas.

e Se realizara el proceso de preasentamiento de acuerdo a IRAM-FA L 70-10:1970

e Luego del tratamiento térmico se deberd someter a un proceso de "Shot Peening” (perdigonado) en la periferia de las espiras, con una intensidad minima de 0,4 mm
A2 y en un 90% del area minima cubierta.

Caracteristicas:

e Material: IRAM |IAS 9254

o T. Térmico: Templado 840°C. Revenido 500°C (Bonif.)
e Resistencia al corte: 1660 Mpa

e Dureza superficial de referencia: 430 Hb (10/3000/30) posterior a TT
e Didmetro del alambre: 27 mm (+0,3 mm) [Ovalizacion Max: 0,4 mm]

e Didmetro exterior: 166,9 mm

e Didmetro medio: 139,9 mm

e Desarrollo del alambre: 3531 mm

e Constante eldstica: 293 N/mm

e Tolerancia de constante eldstica: + 5% (S/UNE-EN 13298:2004)

o N° de espiras fotales: 8
e N° de espiras activas: 6,5

El resorte debera ser pintado con las siguinfes capas:
e |mprimacion: pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor = 90 um
e  Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes. Color: Gris RAL 7031 Espesor = 90 um

MATERIAL: Acero IRAM IAS 9254 - Diametro de alambre @27 mm

e N° de espiras escuadradas y amoladas: 0,(75 | TRENES ARGENTINOS RESORTE INTERIOR
e Sentido de arrollamiento: Mano Izquierda (S/EN ISO 2162-3 )
OPERACIONES SUSPENSION PRIMARIA
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CNR CCK (289/290/291/293/294/295)
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROYECTO [GFerraric’ £ G.zaupa M| 16/05/2022 [ PLANO N°: REV.
N RS NORMAS TECNICAS DIBUJO: G.Ferraﬁ/W 16/05/2022 | 2.#8.1.01.2000 A
: REVISO: G.Zaupa 17/05/2022 | SE COMPLEMENTA CON:

Tolerancias no indicadas segdn IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. SE. A3 3/3  |coD. NUM:-

; AREA MATERIAL RODANTE ‘ - B T 7 1
GEOMETRIA EXTREMO ESPIRA - — — - APROBO: | MHarris 507 41®WQQMMMF5F_
epresentacion coras y simbolos: ormas . B ESCALA FORM% HOJA COD SAP _ |D 001'52
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20° ~“T02| A la cresta del diente
HE — | Y Escala 1:1 6
ol <
orte A- 10__ _25 o
o - —— [ |
£ Escala 2:1 ~
A / ,
v < o l_ ﬁ
< © >
| ———
# | 22 , - + A
_ \ Y » <
A ,
- (le]
Corte B-B -+ L o (=]
To) Q o B — — — — — — — — — — — — — — T — T B T ~ N
1
Y —~ 0,72 A S ﬁ
! ; ! o\ . )
T ™
\mﬂ R4 n?
o — ,
™ — 10,5 A
Q & < | r \ <
Corte C-C A 60 + 0.5
. — - J
Escala 1:1,25 — 10,2|C— =i -
58 500+ 0,3
|~ —| —
1) Forma del diente: segiin BN 421004, paso 4 mm, angulo 70°. 13) Se debe respetar las cotas del corte A-A 16) Calidad de la terminacion superficial y rugosidad
+1
. . e ; - Rugosidad: maximo 1,2 micrones
2) Material: Acero al Cromo Vanadio SAE 6150, Bonificado 14) Tratamiento Superficial Terminacion de las superficies: seran alisadas \_ QN WQ
(templado y revenido) a 135 -150 Kg/mm2 , limite elastico 120 £ 10 finamente. como consecuencia de ello las marcas 6 — — U]
Kg/mm2. e Granallado con esferas con esferas (proceso de "shot peening”). . ’ . L. . . N
Dureza: 46 a 50 Rc Mm...ﬂ_,__omm_ no nn__..w_omhms. ser visibles a simple vista 5 R
e  Superficie: 616 x 135 mm.. imbolo indicador:  \ A /\ / 4 <t N W 2
3) Conformado de la pieza: se realizara mediante forja . NOTA: el proceso de mecanizado del dentado xc N R R © pl
e Material para granallar: granalla de acero. utilizado debera ser el mas adecuado a fin de — - -~ ’ N
Nota: las lineas de forja deberan ser segun la direccién garantizar el grado de calidad exigido, el No R mcuw
longitudinal de la pieza. e  Perdigon Nro.SAE: S 390. cumplimiento de las condiciones arriba descriptas X «
4) Inclusiones No metalicas: No seran mayor que el tamafo 2 : . " " sera causal de rechazo de la pieza ylo de toda la
L e Intensidad SAE del granallado: 0,015" - 0,024" (flecha de la probeta). partida en caso de ser necesario. ‘— .
de la DIN 50602 de septiembre de 1985. . T
5) Luaar bara la "Imoronta Brinell” aue corresbonda e Recubrimiento: area minima cubierta 98% (especialmente el caso de ! O~ O!
) Lugar p p i qu p . la raiz del dentado) 17) Marcado por estampado en frio: indicando m W O! 0! A QN + 1
6) Ranura de marcacién: redondeada 0,3 mm en el fondo. «  Normas a aplicar: SAE J 442, SAE J 443 y SAE J 444. e Nombre del fabricante m ~M =+ =+
. . e e Mes y afio de fabricacion | ! [~ Te)
7) Cantos: se redondearan por medio de rectificado en la . ™M N
ccian lonaitudi : : 15) Proteccién superficial anticorrosiva * Numero de orden de entrega de la partida . - -
direccion longitudinal de la pieza (Radio general 1 mm) « Numero de serie (correlativo) identificando cada ‘— . ‘— @
8) Mecanizado en las zonas "a" y "b": debe ser sélo en la Se entregaran con 2 (dos) manos de pintura pieza. wW Um.ﬂm_ _m < Um.ﬂm_ _m x
direccién longitudinal de la pieza. 18) El adiudicatario debera ent lal ‘s o
. La primera mano sera de pintura antioxido de fondo, sintetica, de ) El adjudica ario debera entregar a fa :mumom_os . .
9) Perforaciones: se deberan rebabar. secado al aire, colorada, a base de Cromato de Cinc segun Norma de control de Calidad de TRENES ARGENTINOS: H H mmnm_m N . ‘— mmnm_m w . ‘—
IRAM 1182. - . ~ -]
10) Rectificado en direccion longitudinal de la pieza. Espesor de recubrimiento seco: aproximadamente 50 micrones. ” “ M“”MW Mmﬂﬂ_ww_ﬂonw._w mn_w w__ﬁ_ M_om_ M__M__M_MMMOV\ del .1 (3, N
. s . A . tratamiento térmico.
11) Previo a la aplicacién del tratamiento térmico se debera o La segunda mano sera de pintura de pintura esmalte sintetica o 1 E:ov_ _o_.o,ooo_n“ del ensayo de Particulas Qm WQ NUM: Denominacién: ATAGUIA  |Cant:  |Material:  Ver punto 2 Observ:
limpiar con cepillo de acero los flancos de los dientes. brillante de Color Gris Espacial (ALBA 026). Magnetizables —| 27010257530
Espesor de recubrimiento: aproximadamente 125 a 150 micrones. e 1 (uno) protocolo de valores de dureza Dibujé: | Ing.Alejandro ALegre 15/ 04 / 08 | Trat.Térmico: Trat. Superficial: | Term. Superficial:
12) Se debera verificar la No existencia de grietas en el 100 % de ) — V 2 14y15| V 1
. . - - Reviso: [ing.Antonio Licata Caruso 15/04 /08 er punto Ver punto 14y 15 er punto 16
las piezas, por medio de una ensayo no destructivo de Particulas N . <m—. Qm.ﬂm_ _m < L . —
Magnetizables Nota: al dentado NO se le aplicara la segunda mano de pintura Aprob6y  Juan L. Fracchia 15/04/08 | Jolorancies ~Grads dopresiocr | =34 | Escala: 1: 1
. ( superficie de 95 x 135 mm y de 109 x 135 mm) y sera conservado con Detalle Z Tiio: noindicadas:_medle (e ) o — .
grasa vaselina antiherrumbre-anticorrosiva TRENES ATAGUIA RECTO BSMR 026
- - - I Emision 2
Centro de agujero coincidente con la Escala 2:1 ARGENTINOS|  BOGIE MINDEN DEUTZ  [Swiwea
. - . Especificacion Técnica N°:
linea de cresta del diente Ref. de fabrica 2- 543.04.0346/a pecticad |
MATERIAL RODANTE Susti
ustituye a:
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CORTE A-A
gint.:7
= 12 gal.:1
_ “R3 h.27 ®
— ng“\ es.to.:9
7 .
N » \m\m, es.ut.:7 M5x0.8 U
_W Bordes escuadrados y esmerilados
« _
= 1At
_ 5| Traba metalica esp.:1.5mm 6 | Ac. SAE 1010
| 4| Tornillo M4x0.7 Largo:16mm 6 | AISI 304
mm _ 3| Tornillo M5x0.8 Largo:18mm 3| AISI 304
v o “ 2 | Resorte 3| Acero SAE 1070-1080 NUM03280415520N m
N
N = | 1| Soporte optica 11 Ac. SAE1010 NUM03280415510N
_ Pos. Denominacidn Cant. Material NUM/N° de Plano
Im=_| INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE
mmow_.> PLANO N°: REV. HOJA
1: —
—5- OEAA0A5s0 Al
| CATALOGO:
FORMATO
| CONJUNTO SOPORTE OPTICA 3 NUMO5280415500N
_ TOLERANCIAS NO INDICADAS S/IRAM 2768—1 Clase m Y 2768-2 Clase K
NOTAS: FARO DE PODER RELEVO: Gaston Campodonico 26/03/2015 _ul
1—Posicién 1 = Cincado dorado » 4 DIBUJO: Gaston Campodonico 26/03/2015
2—Posicién 5 = Cincado plateado 6 Tl LOC CSR SDD7 REVISO: Evar Abdala 26,/03/2015
APROBO: Mario Cominotti 26/03/2015




Cant. de espiras totales: 7,5.

Cant. de espiras activas: 5,5.

MATERIAL: Acero SAE 1070, templado-revenido.

INGENIERIA DE PRODUCTO DE MATERIAL RODANTE

ESCALA | PLANO N°: REV. HOJA

2:1 [0][3.2](8][0.2][2,5.6.3] JAN 1/1
6'@9_ CATALOGO:

FORMATO
RESORTE ELECTROVALV. TFK10-110 A4 NUM03280225630N

TOLERANCIAS NO INDICADAS S/IRAM 2768-1 Clase m Y 2768—2 Clase K

ELEM. ELECTRICO-INST. ELECT. POTENCIA [RELEVO: |lgorsrpd.30omigor3- APN-GMRASCHER!S

DIBUJO: Leandro A. Conde 13/04/2015

LOC. CSR SDD7 REVISO: Carlos Molanes 14/04/2015

APROBO: | NRéiyirtaBBialtt 52 14/04/2015




OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

1 | 2 | CH | 4 1 5 | 6
A ¢33
A 4
¢
59 ESPIRAS
NOTA N°1.:
B -_
@EXT. RESORTE=33
>
@NOMINAL DEL RESORTE=28 =X
PASO=5,1
LONG. TOTAL=37
ONG. TOTAL=375 2 ESPIRAS
NOTA N°2-MATERIAL: ,
ACERO SEGUN SAE 1070 TEMPLADO Y REVENIDO. TERMINACION ZINCADO.
NOTA N°3 -INFORMES:
EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR POR CADA LOTE:
-CERTIFICADO DE MATERIAL.
-DIAGRAMA DE ESFUERZO DEL MISMO. ¢23
Pl |

NOTA N°4-ENTREGA: |
EL ELEMENTO VENDRA, DE TAL FORMA, QUE ESTE PROTEGIDO CONTRA |
DANOS MECANICOS.
NOTA N°5-IDENTIFICACION: )
EL PROVEEDOR DEBERA RECTIFICAR Y ACUNAR EN EL LUGAR
ESPECIFICADO CON LA LETRA "A", LEGIBLE Y PERMANENTE CON EL
NUMERO DE ORDEN DE COMPRA. MATERIAL: VER NOTA.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES RESORTE DE SUJECION INTERNA

FUELLE ENTRE COCHES
SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE CCEE. CSR
LINEA GENERAL ROCA
q 2 RELEVO: 10/01/2018_|PLANO N* REV
COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO: IS C Keinrath 10/01/2018 | +33207DTMR0O074
, , SE COMPLEMENTA CON:
ca , DETALE .o o R G e T et
B CORRECCION Y MAYOR DESARROLLO DE ESPECIFICACION S.KEINRATH | 12/11/18 Representacion cofas y sTmbolos: TRAI ESCALA | FORMATO | HOJA |CATALOGO
S ey S 1| NUM&33207014 70N

A3
1] 2 | 3| 4] cagIng 39 48 52 6




TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 22/02/2019 |

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210103920N

Descripcion: Resorte Interno, Mesa Flotante, de Bogie, en CCEE
Toshiba.

Plano N9: T1736D12609 (Item.2)(Em.A).
Planos concatenados N@: No corresponde.

Referencia de fdbrica: No corresponde.

Especificacion Técnica: Ver hoja adjunta.

Norma de aplicacion: No corresponde.

Absorbe las Cargas de

Funcion: .
B Aplicacion en la Mesa Flotante.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE S. C. Keinrath Ing. H. Baigarnias-3207d0- A PNatsd RE8DrSE
FIRMA - - -
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 22/02/2019 |

(&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

REQUERIMIENTOS
Requisitos especiales, inspeccidon y recepcidon, métodos de ensayos y tolerancias no
especificadas, seran segun Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e
IRAM FA L 70-19/70.

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR ADEMAS LOS SIGUIENTES INFORMES:

» Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto
terminado segun orden de compra (O/C).

» Registro de tratamiento térmico.

» Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segiin orden de compra.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA (Organismo
Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracidn y Medicién), como asi también
deberd contar con certificacidon I1SO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de
los resultados de los ensayos y/o calibracidon, como asi también a la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (SI).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

» Para la emisidon de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener en
cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El
informe debera contener minimo los siguientes items:

e Numero de orden de compra del FFCC,

e Numero de plano y NUM si correspondiere,
e NuUmero de lote o colada utilizada en cuestion,

e Una lista de los numeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada.

Numero de identificacion de las muestras en cuestion.

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para
cumplir con la Orden de Compra (O/C).

Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un
inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previa
coordinacién con el Proveedor pertinente, el cual deberd garantizar el acceso libre
al area de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o
verificaciones en proceso productivo.

|F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
» Cada pieza debera entregarse con su O/C grabada (acufiado mecanico).
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 22/02/2019 |

&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM41210103910N

Descripcion: Resorte Externo, Mesa Flotante, de Bogie, en CCEE
Toshiba.

Plano N9: T1736D12609 (Item.1)(Em.A).
Planos concatenados N@: No corresponde.

Referencia de fdbrica: No corresponde.

Especificacion Técnica: Ver hoja adjunta.

Norma de aplicacion: No corresponde.

Absorbe las Cargas de

Funcion: .
B Aplicacion en la Mesa Flotante.

ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE S. C. Keinrath Ing. H. Baigarnias-3207d0- A PNatsd RE8DrSE
FIRMA - - -
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TRENES ARGENTINOS |

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA FECHA: 22/02/2019 |

(&) MATERIAL RODANTE Linea Roca

REQUERIMIENTOS
Requisitos especiales, inspeccidon y recepcidon, métodos de ensayos y tolerancias no
especificadas, seran segun Normas FA 8003/73, FA 8004/73, IRAM FA L 70-10/70 e
IRAM FA L 70-19/70.

1. EL PROVEEDOR DEBERA ENTREGAR ADEMAS LOS SIGUIENTES INFORMES:

» Certificado de partida de materiales, utilizado para la entrega de producto
terminado segun orden de compra (O/C).

» Registro de tratamiento térmico.

» Informe de ensayo de carga al 100 % del lote a entregar segun orden de compra.

2. COMPETENCIA DEL LABORATORIO:

El proveedor de servicios de ensayos deberd estar acreditado por el OAA (Organismo
Argentino de Acreditacién) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y
certificado por el SAC (Servicio Argentino de Calibracién y Medicién), como asi también
deberd contar con certificacidon I1SO 9001, a los fines de garantizar la validez técnica de
los resultados de los ensayos y/o calibracidon, como asi también a la trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades (SI).

3. CONFECCION DE INFORMES. GENERALIDADES:

» Para la emisidon de los informes de ensayos y/o calibraciones, se debera tener en
cuenta el item “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, ultima edicion. El
informe debera contener minimo los siguientes items:

e Numero de orden de compra del FFCC,

e Numero de plano y NUM si correspondiere,
e NuUmero de lote o colada utilizada en cuestion,

e Una lista de los numeros de identificacién de cada pieza, obtenidas por cada
lote o colada.

Numero de identificacion de las muestras en cuestion.

Cantidad de informes: 1 (uno) por cada colada o lote de materia prima utilizada para
cumplir con la Orden de Compra (O/C).

Inspector Técnico de la Linea Gral. Roca: Puede surgir la necesidad de que un
inspector de Calidad deba presenciar una etapa del proceso productivo, previa
coordinacién con el Proveedor pertinente, el cual deberd garantizar el acceso libre
al area de proceso productivo a los fines de seleccionar muestra para ensayos y/o
verificaciones en proceso productivo.

|F-2025-32276923-APN-GM R#SOFSE
» Cada pieza debera entregarse con su O/C grabada (acufiado mecanico).
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, LA CUAL DEBE SER APROBADA POR EL

DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA

Simbolos de Labrado
IRAM 4517

A
RADIO DE LAMINACION
I
| |
- - - - - - t - - - - - - I
B
| |
I
NOTA N2 1: MATERIAL
ACERO AUSTENITICO AL MANGANESO COMERCIAL HADFIELD, ASTM A 128
GRADO A. TRATAMIENTQ TERMICO DE TEMPLE Y REVENIDO HASTA OBTENER
UNA DUREZA SUPERFICIAL DE 270 A 290 HB Y UNA RESISTENCIA A LA
TRACCION DE 90 A 100 KG/MM2. C
NOTA N2 2: ENTREGA.
CADA PIEZA DEBERA SER ENTREGADA CON UNA CAPA REMOVIBLE DE
PROTECCION IGNIFUGA CONTRA LA CORROSION AMBIENTAL.
NOTA N2 3 : IDENTIFICACION
LA ORDEN DF ENTREGA DEBERA SER GRABADA DE FORMA PERMANENTE .
DONDE SE INDICA LA LETRA "H". NOTA N2 5:
REF. FAB. : 7.493.667
PREFIJO 34487 LGM
NOTA N 4: EMISIONES
REVBIORE NOTA N2 6 TRENES ARGENTINOS PLACA
: SE ELIMINO ALTERNATIVA DE MATERIAL. SE CORTARA POR PLASMA CON INMERSION EN AGUA, NO SE REQUIERE -
?EWSIO';EDA(;;/EOGQ/:%;O&OTAs MECANIZADO. PREVIO ACUERDO CON EL PROVEEDOR, EL COMITENTE OPERACIONES CAJA DE EJE DE BOGIE MOTRIZ
. SE MODIFICO EL MATERIAL ELIMINANDO ACERO SAE 1045 REALIZARA UNA VISITA A LAS INSTALACIONES DEL MISMO PARA SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE -LOC. G12 Y GR12W
) . COMPROBAR DICHO PROCESO. LINEA GENERAL ROCA
REEMPLAZADO POR ACERO AL MN "HADFIELD" SEGUN ASTM R e D
oA . . : AVILA , LEONEL °;
A-128 GRADO"A". COORDINACION GENERAL TECNICA , : AR PLANON
DIBUJO:  |AVILA , LEONEL 14/09/2020 -01-86 D
DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO:  BAIGORRIA, HERNAN | F-2025-32976853-& PNEGNIR#SOFSE
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO:  VALDES, CARLOS 14/09/2020 -
Representacion cotas y simbolos:[RAM. ESCALA FORMATO HOJA NUM -
Tolerancias no indicadas segin IRAM
2768-1Clase my 2768-2 Clase K 1/1 Pﬁina46 de152 00810102610
1 i 3 A 5 6
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NOTA 1: las chapas deben estar limpias y carecer de
plieges, grietas y torceduras. Los pequefios fragmentos o
escamas de laminacion, asi como las huellas dejadas por las
escorias, podran eliminarse por medios adecuados, siempre
que con ello no sobrepase las toleracias citadas.

NOTA 2: Para su colocacion se recomienda electrodo AWS:
E-309L-16

Este plano reemplaza al CV 1700y 1701

Em.b: cambio de alternativa de material. 7/09/07

Em. c: se elimind la alternativa de material. 10/03/08

Em. d: Se cambio la norma del material. Se usara otro tipo de
€electrodo. 10/05/2014.

Em. e: se cammbio NUM 27010201500 por HIB 90219950000.
09-01-2017

335+ 1

Tolerancias salvo espedificacion
JS 14 =js 14 IRAM 5002

Simbolos de labrado
IRAM4S17

| |
33+ 1 4
=

Meterial: Acero austenitico al manganeso( C:1.2%, Mg: 12%) Hadfield
Dureza Brinell min. 200. Segun norma ASTM A128 Grado A

Item | Denominacion Material NUM Ref. Fab. Cant. x bogie
a Placa Frontal ver nota 90219960000 | 2.57204 435675 8
b Placa lateral ver nota 90219950000 | 2.57.227 4441|<10 d pI16
Fecha: " de plano:
Reviso: e
Aot g D g OPERACIONES T
Emision Scaa | Titulo: - . idor ie
6‘209— Placa de fiociqa 225 32076003 A SCRRMatsdesE
Lateral y frontal OFICINA TECNICA
E|F|G|H| "jce y MATERIAL RODANTE

Fagina 4/ de oz




Formato A3 IRAM 4504

ITEM A ITEM B N/ J3:15 js:15
[_74 L IRAM 4517 IRAM 5002
2 /7v M /7 PLANITUD ( SEGUN ISO /TC10N 71)
(/)
Q\
f\ NOTA 1:
\ J LAS CHAPAS ESTAN LIMPIAS Y CARECEN DE PLIEGUES , GRIETAS Y
TORCEDURAS. LOS PEQUENOS FRAGMENTOS O ESCAMAS DE
LAMINACION , ASI| COMO LAS HUELLAS DEJADAS POR LAS
— — ESCORIAS, PODRAN ELIMINARSE POR MEDIOS ADECUADOS ,
B 1" J\‘ SIEMPRE QUE CON ELLO NO SE SOBREPASE LA TOLERANCIA EN EL
N N ESPESOR.
" 2
P
(7145 N [ | o
82+1 36+1
Em. b : Cambio de alternativa de material 7/09/07
Em. ¢ : Se eliminé la altemativa de material. 10/03/08
B PLACA LATERAL 16 VER MATERIAL 01062 - 1845020 [HIB 90206230000
A PLACA FRONTAL 8 | VER MATERIAL 01061 -1845020  JHIB 90206240000
ITEM DESCRIPCION CANT. MATERIAL N.UM
MATERIAL: ACERO AUSTENITICO AL MANGANESO (Carbono 1,2% , Manganeso 12%) - Hadfield G ST,
DUREZA BRINELL min. 200 Segun L.Q.M. 303 DIBUIO BOICHETTA P. LINEA
REVISO GRAL. ROCA
NOTA 2: SUPERFICIE Y GRADO DE RUGOSIDAD OBTENIBLE MEDIANTE LAMINACION | APROBO | ING. EPINAT UGOFE S.A.
EMISION Escala LO: N® DE PLANO:
PARA SOLDAR LAS PLACAS DE FRICCION USAR ELECTRODO TIPO CONARGEN E 017- NORMA .
AWS E 307/15 =6 PLACA DE FRICCION | 2.70.1.1040
c | d LATERAL . 30R)B0bb0d T GMRASOESE
ESTE PLANO C ESPONDE A PLANO F21212 EMISION 3 FEAIN A ! R
S O CORRESPOND OF212 < ¢ | ™ | CAJA PUNTA DE EJE |oroms meewmes

Simbolo de labrado

Tolerancia no acotada
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Nota N°3: IDENTIFICACION
LA ORDEN DE COMPRA DEBE SER GRABADA DE FORMA
LEGIBLE Y PERMANENTE EN CADA PAQUETE/ CAJA.

NOTA 4: EMBALAJE

VENDRAN EMBALADOS DE FORMA TAL QUE ESTEN
PROTEGIDOS CONTRA DANOS MECANICOS Y
AMBIENTALES

NOTA 5: CERTIFICADO
SE ENTREGARA UN DIAGRAMA DE CARGA.

Rev. Modificacion

Autor Fecha

B | Se cambio RF y Logofipo --

24:/10/2016

POR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

Se modifico geometria del

C | resorte y se agregaron |Quarchioni|16/12/2020

notas 3, 4 Y 5.

OPERACIONES

SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LINEA GENERAL ROCA

COORDINACION GENERAL TECNICA

DEPARTAMENTO INGENIERTA
REMEDIO DE ESCALADA
REPRESENTACION COTAS Y SIMBOLOS: IRAM

TOLERANCIAS NO INDICADAS SEGUN IRAM
2768-1CLASE m Y 2768-2 CLASE K.

3

3 5
REF. FAB. | 9558117 [EX.529958) | SiMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517
N° fotales de espiras 15
40 kg N° efectivo de espiras 13
Diametro exterior (mm) 114 50
Didmetro medio (mm) 106
85 kg .,
. Diametro del alambre (mm) 8,50
0 Altura libre (mm) 610
Altura (mm) bajo carga de 40 kg L85 (+2%)
Altura (mm) bajo carga de 85 kg 344 (£ 2%)
Material SAE 1070 templado y revenido
hasta obtener 26 - 34 HRC
Arrollamiento izquierdo
NOTA N°1.
DATOS DEL PART. CATALOG. N° 3214-4
NOTA N°2.
EXTREMO ESCUADRA Y RECTIFICADO. .
EL RESORTE UNA VEZ CONSTRUIDO SE PINTARA
CON ANTIOXIDO Y LUEGO CON ESMALTE SINTETICO NEGRO.
MATERIAL: VER CUADRO.
TRENES ARGENTINOS

RESORTE DE AFLOJE
DEL CILINDRO FRENO UAH 9"X8"
LOCOMOTORA DIESEL ELECTRICA- GENERAL MOTORS

REVELO: M. S. Quarchioni 11/11/2008 pLano nNe REV.
DIBUJO: M. S. Quarchioni 11/1/2008 008503DTMR0132 /C
REVISO: ING. I. MILESI SE COMPLEMENTA CON:

CATALOGO

00850317730N
S/ESC A.A 1/1
4 Péglna4951e52 6

ESCALA FORMATO HOJA



PLANILLA COTIZACION - NACIONAL

|Procedimiento de Seleccién N°:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social
Clase de Contratacion: Cc.U
Expediente:
Renglén | Cantidad um Cédigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano /ET Precio Unitario | VA" Subtotal
(%) (sin LV.A)
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12 — LOCOMOTORA PL: 008101DTMR0473 REV. B -
! 726 cu 1000000218 M - SUPLEMENTO 1/2" ITEM 1 0.00
COLIZAS TRASERAS DE CAIA PUNTA DE EJE 6-1/2°X12" - LOCOMOTORA ) PL: 008101DTMR0473 REV B -
2 138 cu 1000000219 PR GM: 8467679 TEM 3 0,00
COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE EJE 6-1/2"X12" - LOCOMOTORA PL:008101DTMR0473 REV B -
3 220 cu 1000000220 GM - SUPLEMENTO 9/16" ITEM 2 0.00
4 2 - 1000007683 | COPANFERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR, LOCOMOTORAS -CNk PL: oaszosolTTnéf’awogaz “REV.A- 0.00
5 2 o 1000007684 | COPA SUPERIOR RESORTE ASIENTO CONDUCTOR, LOCOMOTORAS - CNR PL: 033205DTMR0082 - REV. A - 0.0
cKD ITEM 3
6 16 CIU | 1000007685 | ResoRTe DEL ASENTO DEL CONDUCTOR, LOCOMOTORAS - CNR CkD PL: 033205010082 - Rev. A~ 0,00
RESORTE DE EXPANSION. ESPEJO RETROVISOR EXTERIOR FRONTAL ) .
7 50 c 1000018917 o ot CAF: C.19.68.645 - 01 PL: 4.35.8.07.8125 0,00
RESORTE DE SUJECION INFERIOR INTERNA, FUELLE ENTRE COCHES, )
8 15 cu 1000019668 e CSR: JDDFD27-02-05-001 0,00
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSIGN PRIMARIA FG, BOGIE. COCHE .
9 28 c 1000034079 oA PL: 2.78.1.01.2001 0,00
CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION PRIMIARIA DE BOGIE. COCHE )
10 152 cu 1000034105 e e PL: 2.78.1.01.2000 0,00
1 14 c 1000017016 | CAIA DE RESORTES. SOPORTE BARRA DE ACOPLE PARA EMU TOSHIBA TOSHIBA: B0331C14381/0 PL: 412330DTMR0324 - EM. B 0,00
12 7 cnu 1000017023 | RESORTE DE BARRA DE ACOPLAMIENTO PARA EMU TOSHISA TOSHIBA: B0331C14380/4 PL: 412330DTMR0325 EM.B 0,00
13 381 c 1000016659 RESORTE PUNTA DE EIE EXTERNO. CCEE TOSHIBA TOSHIBA: T1336C12027(1) PL: T1336D12608 EM.1 - ITEM 1 0,00
14 32 cu | 1000002589 RESORTE DE AFLOJE DEL GILINDRO DE FRENO UAH 946" GENERAL MOTORS: 9558117 PLANO:008503DTMR0132 (EM. 0,00
15 904 c 1000021818 | PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 X 335 X & MM DE CAJA DE EJE PLANO: 2.70.1 -1340 -EMC-ITEM 0,00
16 609 cu | 1000021820 PLACA DE FRICCION DE CAJA PUNTA DE EIE PLANO:2.70.1.1040 - EM C - TEM 0,00
17 1071 cn 1000021870 PLACA DE FRICCION LATERAL DE PEDESTAL BOGIE PLANO: 2-70'1'1339 -EME-ITEM 0,00
18 16 cu 1000000199 PLACA 41,3MM X 146,05MM GENERAL MOTORS: 7493667 PLANO: 9-01-86 REVISION D 0,00
19 8 cn 1000017440 | ASIENTO DE RESORTE DE COMPRESOR COCHES ELECTRICOS TOSHIBA TOSHIBA: 10724092757-01-45A PL: 4-12:8-3084 EM B 0,00
RESORTE INTERIOR DE LA CUNA RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA 1180,
20 52 cu 1000022247 et e e NEFA 517 EMISION 1 ITEM A 0,00
RESORTE EXTERIOR DE LA CUNA RIDE CONTROL, PARA BOGIES FA 1180,
21 52 cn 1000022248 vy NEFA 517, EMISION 1, ITEM B 0,00
22 60 cn 1000032152 | "ESOTTEATOPORCION HEMBIA AP EACION UNIDAD DEFRENG P5- TOSHIBA: 188-120-00-08/46 PL: 412836DTMRO513 0,00
23 2 cu 1000032270 | RESORTE PARAVALVULADE FREND BE EMERGENCIA 35, CCE2 TOSHIBA: 547806/2 PL: 412813DTMR0623 0,00
RESORTE PARA VALVULA REGULADGRA DE PRESION DE COMPRESOR -
24 15 cn 1000032288 e PL: 412801DTMR0479 EM. A 0,00
25 10 cu 1000032305 | RESORTE DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE. CCEE TOSHIBA TOSHIBA: T3936C10571/4 PL: 412101DTMR0279, ITEM B 0,00
PLANO: T1736D12609/1 / DTC:
26 94 cu 1000016691 RESORTE EXTERNO MESA FLOTANTE NUM412101039 10N 0,00
PLANO: T1736D12609/2 / DTC:
27 201 cu 1000016692 RESORTE INTERNO MESA FLOTANTE UM 2101 099200
28 225 o 1000018165 | RESORTE DE SUIECION INTERNA. FUELLE ENTRE COCHES. COCHES PLANO: 433207DTMR0074 - REV. 0.00
ELECTRICOS B
2 A U 1000007156 | FESORTE LECTOVALYULA TRID 1100 WNessoma o ATCHA Lo PLANOG0.32.6.02.2563 000
30 i CIU | 1000007194 | esonTe para sOPORTE E OPTICA. FARD DE PODER LOC C5R 507 PLANO: 0.32.8.04.1550 REV. 0 - 0,00
31 31 c 1000009549 | BALLESTIN (GUIA RECTA) P/BOGIE MINDEN DEUTZ TROCHA 1000 PLANO:BSMR 026 EM. 2 0,00
32 27 Cu 1000030364 RESORTE DE ACOPLAMIENTO NEFA: 2-74-3-7002 0,00
Subtotal (sin .V.A.) 0,00
I.V.A. -
Total (conlV.A) 0,00

Total letras

Condicion de pago: Segun pliego

ga: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego

Mantenimiento de oferta: Segun pliego
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccién N°:

Clase de Contratacion:

DETALLE PROVEEDOR

Expediente:
I Renglén| Cantidad| UM | Codigo SAP Descripci ia de Fabri Plano / ET Precio
nconterm englén | Cantida odigo escripcion Referencia de Fabrica ano Unitario Flote Seguro Subtotal
EXW 0,00
FCA COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE 0,00
FOB 1 726 CU 1000000218 EJE 6-1/2"X12 — LOCOMOTORA GM - PL: 008101 DTMRO,‘473 REV.B - ITEM 0,00
oFR SUPLEMENTO 1/2" 0.00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE 0,00
FoB 2 138 | cu | 1000000219 EJE 6-1/2'X12" - LOCOMOTORA GM - GM: 8467679 PL: 008101DTMRO473 REVE - ITEM 0,00
CFR SUPLEMENTO 3/8" 0.00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA COLIZAS TRASERAS DE CAJA PUNTA DE 0,00
FOB 3 220 CU 1000000220 EJE 6-1/2"X12" - LOCOMOTORA GM - PL: 008101DTMR2473 REVB-ITEM 0,00
oFR SUPLEMENTO 9/16" 0.00
CIF 0,00
EXW 0,00
Foa COPA INFERIOR RESORTE ASIENTO PL: 033205DTMR0082 - REV. A 0.00
Fos 4 20| CU | 1000007683 | cONDUCTOR. LOCOMOTORAS - CNR CKD TEM 2 0.00
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA s COPA SUPERIOR RESORTE ASIENTO PL: 033205DTMRO082 - REV. A - 0.00
FoB 20 | CU | 1000007684 | ONDUCTOR. LOCOMOTORAS - CNR CKD ITEM 3 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA RESORTE DEL ASIENTO DEL CONDUCTOR. PL: 033205DTMRO082 - Rev. A - ITEM 0.00
FoB 6 16| CU | 1000007685 LOCOMOTORAS - CNR CKD 1 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EF)éVAV RESORTE DE EXPANSION. ESPEJO g'gg
RETROVISOR EXTERIOR FRONTAL. X
Fos 7 50 | o | 1000018917 |, RE ROy O O o aaries CAF: C.19.68.645 - 01 PL:4.35.8.07.8125 020
g ELECTRICOS CAF 0.00
EXW 0,00
FCA RESORTE DE SUJECION INFERIOR 0.00
FoB 8 15 | cu | 1000019668 INTERNA, FUELLE ENTRE COCHES, CSR: JDDFD27-02-05-001 0.00
CFR COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI 0.00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION 0.00
FoB 9 28 | U | 1000034079 | PRIMARIA FG, BOGIE. COCHE REMOLCADO PL: 2.78.1.01.2001 0.00
CFR CNR CCK 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA CONJUNTO RESORTES DE SUSPENSION 0.00
FOB 10 152 | c/u | 1000034105 | PRIMARIA DE BOGIE. COCHE REMOLCADO PL: 2.78.1.01.2000 0.00
CFR CNR CCK 0,00
CIF 0,00
EXW 0.00
Fos " 14 | cu | 1000017016 | CAJADE RESORTES. SOPORTE BARRA DE TOSHIBA: B0331C14381/0 PL: 412330DTMR0324 - EM. B o5
EFS ACOPLE PARA EMU TOSHIBA B } - : ggg
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa RESORTE DE BARRA DE ACOPLAMIENTO 0.00
FOB 12 7 cu | 1000017023 TOSHIBA: B0331C14380/4 PL: 412330DTMRO0325 EM.B 0.00
PARA EMU TOSHIBA
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa RESORTE PUNTA DE EJE EXTERNO. CCEE 0.00
FOB 13 381 | cu | 1000016659 : TOSHIBA: T1336C12027(1) PL: T1336D12608 EM.1 - ITEM 1 0.00
TOSHIBA
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa RESORTE DE AFLOJE DEL CILINDRO DE 0.00
FOB 14 32 | cm | 1000002589 ! GENERAL MOTORS: 9558117 PLANO:008503DTMR0132 (EM. C) 0.00
FRENO UAH 9Xx8'
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa s PLACA DE FRICCION LATERAL DE 75 X 335 27041040 - EM G- ITEM B 0.00
FOB 94 | cu | 1000021818 RO LA TERAL DE PLANO: 2.70.1.1040 - EM C - 0.00]
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa PLACA DE FRICCION DE CAJA PUNTA DE 0.00
FOB 16 609 | cu | 1000021820 PLANO: 2.70.1.1040 - EM C - ITEM A 0.00
EJE
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa PLACA DE FRICCION LATERAL DE 0.00
FOB 17 1071 | cu | 1000021870 PLANO: 2.70.1.1039 - EM E - ITEM B 0.00
PEDESTAL BOGIE
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA 0,00
FOB 18 16 | cu | 1000000199 PLACA 41,3MM X 146,05MM GENERAL MOTORS: 7493667 PLANO: 9-01-86 REVISION D 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Fos 19 8 cu | 1000017440 | ASIENTO DE RESORTE DE COMPRESOR TOSHIBA: 10724092757-01-45A PL: 4-12-8-3084 EM B o
o COCHES ELECTRICOS TOSHIBA : 01+ (4128 20
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA RESORTE INTERIOR DE LA CUNA RIDE 0.00
FOB 20 52 | U | 1000022247 | CONTROL, PARA BOGIES FA 1180, 1161/62, NEFA 517 EMISION 1 ITEM A 0.00
CFR 1263 Y 1246. 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA RESORTE EXTERIOR DE LA CUNA RIDE 0.00
FOB 21 52 | U | 1000022248 | CONTROL, PARA BOGIES FA 1180, 1161/62, NEFA 517, EMISION 1, ITEM B 0.00
CFR 1263 Y 1246 0.00
CIF 0,00
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Procedimiento de Seleccion N°: | DETALLE PROVEEDOR
Clase de Contratacion: utaria
Expediente: E:
Moneda:
Inconterm | Renglén | Cantidad| UM | Codigo SAP Descripcio Referencia de Fabri Plano / ET Preclo
Inconterm englén | Cantidar 6digo escripcion eferencia de Fabrica ano Oritario Tiote Seauro Subtoral
EXW 0,00
FCA RESORTE ARO PORCION HEMBRA; 0,00]
FoB 22 60 | cU | 1000032152 | APLICACION UNIDAD DE FRENO PS-80. TOSHIBA: 188-120-00-08/46 PL: 412836DTMRO513 oo
CCEE TOSHIBA A
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA 0.00
FoB 23 2 cu | 1000032270 | RESORTE PARAVALYLLA D FRENO O TOSHIBA: 547806/2 PL: 412813DTMRO0623 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA RESORTE PARA VALVULA REGULADORA 0,00
FOB 2 15 | cu | 1000032288 | DE PRESION DE COMPRESOR DMD. CCEE PL: 412801DTMR0479 EM. A 0.00
CFR TOSHIBA 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa RESORTE DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE 0.00
FOB 25 10 | cu | 1000032305 TOSHIBA: T3936C10571/4 PL: 412101DTMRO0279, ITEM B 0.00
EJE. CCEE TOSHIBA
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA ! ) 0,00
FOB 26 94 | cu | 1000016691 RESORTE EXTERNO MESA FLOTANTE AN o 2809 . PT¢ 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA ! ) 0,00
FOB 27 201 | cu | 1000016692 RESORTE INTERNO MESA FLOTANTE PN T ooD120092 . PT¢" 0.00
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa RESORTE DE SUJECION INTERNA. FUELLE 0.00
Fos 28 225 | cu | 1000018165 | RESORTE DE SU B R et PLANO: 433207DTMR0074 - REV. B 000
CIF 0,00
EXW 0.00
Fon 29 13 | o | 1000007156 | RESORTE ELECTROVALVULA TFK10-110 PLANO:0.32.8.02.2563 500
Fos DE INVERSORA DE MARCHA-LOC CSR SDD7 0.328.02. 290
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa % " o | 1000007104 | RESORTE PARA SOPORTE DE OPTICA. PLANO: 0.32.8.04.1550 REV. 0 - POS 200
FARO DE PODER. LOC CSR SDD7 2 X
CFR 0.00
CIF 0,00
EXW 0.00
Foa BALLESTIN (GUIA RECTA) P/BOGIE MINDEN 0.00
FOB 31 31 cu | 1000009549 PLANO:BSMR 026 EM. 2 0.00
DEUTZ TROCHA 1000
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0.00
FCA 0,00
FOB 32 27 | cu | 1000030364 RESORTE DE ACOPLAMIENTO NEFA: 2-74-3-7002 0.00
CFR 0,00
CIF 0,00
Total: 0,00
Total letras:
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