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Articulo N° 1. Objeto

El presente pliego tiene por objeto definir las condiciones de contratacion y Especificaciones
Técnicas para la Provisién y Entrega de “REPUESTOS para SISTEMAS de SENALAMIENTO” destinados
al Plan de Mantenimiento Preventivo y Correctivo de esta Operadora Ferroviaria. Se trata de Juntas

Aisladas Coladas Fabricadas, soporte de los sistemas de deteccion ferroviaria.

Articulo N° 2. Modalidad de Cotizacidon

2.1 Caracteristicas de la provision.

El oferente cotizard la provisién de materiales nuevos, sin uso y libres de todo defecto de
fabricacion, y en todo de acuerdo con las Especificaciones Técnicas segun se indica en “ANEXO Il -

Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)".

2.1.1 Provision de Rieles

SOFSE proveera rieles de 18 metros de longitud segun el tipo a Junta Aislada Colada (JAC) solicitada
y en cantidad suficiente para su fabricacién, segun se indica en “Tabla 1- Tipo de Riel, ubicacion y

cantidad” .

Tabla 1- Tipo de Riel, ubicacion y cantidad

Cddigo SAP  Descripcion Corta Centro Cant.
Almacén Rieles 18M
2000000638 RIEL 50E6 R350HT 18M EN 13674-1 PLGVO 7 LRO5 A4A0 12
2000000643 RIEL 54E1 R350HT 18M EN 13674 PL GST(VO)  LRO5 A4A0 24
2000000646 RIEL 60 E1 R350HT 18M EN 13674-1 PL GST LRO5 A4A0 72

La direccion de entrega (Centro Almacén) se indica en el “ANEXO IV - Logistica de Entrega de

Materiales”.

En atencion a lo establecido en el parrafo precedente, los oferentes deberdn contar con

instalaciones con domicilio en la Republica Argentina.

2.1.2 Alcance de la provision

El Oferente asumird el costo de la logistica asociada al retiro y traslado de los rieles de los Almacenes
mencionados en 2.1.1 Provision de Rieles, asegurar los materiales a trasladar y presentar la
documentacion correspondiente segun se indica en 2.1.3 Seguro o Caucion a contratar., la provision
de los KITs de Junta Aislada Colada, el procesamiento de los rieles para cumplir lo indicado en 2.1

Caracteristicas de la provision., 1a fabricacion y ensayo de un prototipo por tipo de junta vy riel, el
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ensayo y aprobacién de cada lote, y la logistica de entrega de las Juntas Aisladas Coladas Fabricadas
segun se indica en “2.5 Lugar de Entrega de Materiales” .

Es de destacar que también incluird cualquier otra prestacion necesaria e imprescindible a fin de
dar cumplimiento al objeto de esta contratacion, incluso aunque no haya sido ésta explicitamente

indicada en el presente pliego.

2.1.3 Seguro o Caucion a contratar.

Con la finalidad de resguardar el patrimonio de esta OPERADORA FERROVIARIA, el contratista
debera optar por alguna de las siguientes alternativas: “Seguro Todo Riesgo” o “Caucién de

|ll

Tenencia de Bienes”, segin se describen en el Anexo correspondiente al “Pliego de Bases y

Condiciones Particulares (PBCP)" .

2.2 Cotizacién — Precio y Provision con entrega en Almacén de SOFSE.

Las cotizaciones deberan realizarse de acuerdo a la PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN
NACIONAL/NACIONALIZADOS, incorporadas al Pliego de Especificaciones Técnicas. Se solicita a los
oferentes respetar los modelos de Planillas de Cotizacion provistos por SOFSE.

La cotizacidon se presentard obligatoriamente utilizando una de las planillas del “ANEXO [ - Planilla
de Cotizacion” y completando todos los datos ahi solicitados. EI Oferente completara el
encabezamiento de la misma, ingresando sus datos y los propios de la compulsa de precios. Luego
continuara completando la planilla teniendo presente que podra cotizar Uno, Varios o la Totalidad
de los items o renglones requeridos. Que cada item o rengldn cotizado sera por la TOTALIDAD de las
cantidades ahi indicadas y contener toda la informacion ahi solicitada.

El valor asi cotizado incluird la responsabilidad técnica y econdmica de la provisién de estos
materiales en el “Lugar de Entrega” y en el “Plazo de Entrega” comprometido, el cumplimiento de
la normativa y las especificaciones técnicas vigentes, todos los ensayos ahi requeridos, asi como
todos los costos directos e indirectos segun los requerimientos indicados en este pliego de
especificaciones técnicas, asi como también - en atencién al buen saber y entender del oferente en
funcion de su experiencia — todas aquellas consideraciones que resultaren y fueran inherentes al
fiel y efectivo cumplimiento del objeto de esta contratacion.

2.3 Propuestas Alternativas.

Se aceptaran cotizaciones Alternativas, segun se indica en el “Art. 38 OFERTAS ALTERNATIVAS y
VARIANTES”, del “PBCG"*.

1 PBCG - Pliego de Bases y Condiciones Generales
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Una ALTERNATIVA serd considerada como tal siempre que, su oferta comercial esté acompafada
con informacion técnica relevante, tal como se indica en “2.4 Documentacion a entregar por el
OFERENTE.” .

2.4 Documentacion a entregar por el OFERENTE.

Los oferentes presentaran, ademds de la informacién formal solicitada en el “PBCP”?, |a informacion

gue a continuacion se solicita:

|. Planilla de Cotizacion, segun se indica en “ANEXO | - Planilla de Cotizacion” solapa 1 “Bienes
de Origen Nacional/Nacionalizado” en formato pdf y Excel.

Il. “ANEXO Il - DDJJ Aceptacion Pliego de Especificaciones Técnicas y Anexos”, la que podrd
presentarse en alguna de las siguientes modalidades:

o escaneada con firma del apoderado o responsable del oferente;
o firma electrdnica.

lll. En el caso que el Oferente presentase una o mas Alternativas, cada una de ellas deberd estar

acompafiada de:

o certificaciones de calidad y homologaciones emitidas por SOFSE u otra entidad de

reconocida trayectoria nacional o internacional.

o certificacion de Calidad ISO-9000 en produccion, acompafiada del plan de control de
calidad de fabricacion de los aspectos mecdanicos y eléctricos claves de este material.

o cuadro comparativo entre la ALTERNATIVA y la informacién indicada en el “ANEXO Il
— Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)” tomando en consideracién cada
caracteristica, por ejemplo prestaciones mecanicas, eléctricas, vida util, etc..

o En relacién a la resina epoxi y su endurecedor o el material empleado para cumplir
con esta funcidn, se deberd informar, ademds de sus caracteristicas mecanicas,
rechazo a la humedad y proteccion UV, su fecha de vencimiento, la que no podra ser

inferior a 1 afio.

o el oferente informara la forma en que procedera a la concrecion de las pruebas de
aprobacion de prototipo y de lote solicitadas en este Pliego de Especificaciones
Técnicas y si cuenta con laboratorio y/o equipamiento propio o sub-contratado.

NOTA 1: No sera necesario presentar Oferta Base, entendiendo por tal a aquella que cumple

2 PBCP - Pliego de Bases y Condiciones Particulares
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exactamente con lo indicado en el “ANEXO Ill — Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)”.

NOTA 2: los certificados solicitados seran considerados un factor de diferenciaciéon al momento de
producirse un empate técnico entre las distintas ofertas.

NOTA 3: El navegador de Internet y sus complementos NO permiten visualizar los documentos
adjuntos. Para visualizar y descargar los Anexos de este Pliego, ver tutorial en pagina 2 ATENCION —
DOCUMENTO CON ARCHIVOS ADJUNTOS

2.5 Lugar de Entrega de Materiales

Se establece como destino final de la mercaderia el indicado e n el “ANEXO I - Planilla de Cotizacién”,
solapa Bienes de “Origen Nacional/Nacionalizado” se indica el lugar de entrega de cada item o
renglon (Linea y Almacén). La documentacién, la direccion de entrega (Linea y Almacén), los
requerimientos de embalaje, identificacion y/o rotulacién y la logistica de entrega de los materiales
se detallan en el “ANEXO IV - Logistica de Entrega de Materiales” .

En todos los casos, el embalaje deberd ser el adecuado para conservar el estado intacto de los
materiales cualquiera sea el medio de transporte previsto, en conformidad con lo indicado en el
“ANEXO IV - Logistica de Entrega de Materiales”, “Generalidades”.

2.6 Plazo de Entrega.

Se establece un plazo de entrega de los materiales en hasta 150 (CIENTO CINCUENTA) dias corridos
a computarse en la forma establecida en el “PBCP”.

En caso que SOFSE reciba una oferta admisible y conveniente que NO se ajuste al plazo de entrega
y/o cronograma establecido en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la propuesta de otro plazo
y/o cronograma de entrega por parte del oferente, siempre y cuando no supere 210 (DOSCIENTOS
DIEZ) dias corridos a computarse en la forma establecida en el parrafo precedente. Las ofertas
presentadas con un plazo de entrega mayor al Ultimo plazo indicado, seran desestimadas.

| F-2024-38837141-APN-GI#SOFSE
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Corridos
20 90
< 150 >
Referencias
OC/AF - Orden Cpra / Ant. Financ. |EP - Ensayo Prototipo
AL - Aprobacion de Lote EJ - Entrega de Juntas en Almacenes
AP - Aprobacidn Prototipo OC - Orden de Compra
EL - Ensayo de Lote RR - Retiro de Rieles de Almacenes

llustracion 1 - Plazo de Entrega, diagrama

2.6.1

2.6.2

2.6.3

2.6.4

Plazo al Retiro de Rieles

Se establece un plazo para el retiro de rieles en hasta 15 (QUINCE) dias corridos a computarse

en la forma establecida en el “PBCP”.

Plazo al Ensayo del Prototipo

Se establece un plazo de inicio al ensayo del prototipo en hasta 20 (VEINTE) dias corridos a
computarse a partir del plazo de retiro de rieles de los almacenes de SOFSE indicados en
“2.1.1 Provision de Rieles”.

La Contratista informara formalmente la disponibilidad del prototipo, el o los dias y horarios

y la direccion para su ensayo.

Plazo a la Aprobacién ensayo del Prototipo

Se establece una duracion de hasta 5 (CINCO) dias corridos a computarse a partir de La

notificacion formal de la disponibilidad del prototipo para su ensayo.

Plazo al ensayo de Lote

Se establece un plazo de inicio al ensayo del lote en hasta 90 (NOVENTA) dias corridos a
computarse a partir de la aprobacion del ensayo del prototipo.

La Contratista informara formalmente la disponibilidad del prototipo, el o los dias y horarios

y la direccion para su ensayo.
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2.6.5 Plazo ala Aprobacion ensayo de Lote

Se establece una duracion de hasta 10 (DIEZ) dias corridos a computarse a partir de La
notificacion formal de la disponibilidad del Lote para su ensayo.

2.6.6 Plazo a la Entrega de Juntas Aisladas Coladas en Almacenes de SOFSE

Se establece un plazo de hasta 10 (DIEZ) dias corridos a computarse a partir de la notificacion
aprobacién del ensayo de lote.

2.7 Plazo de Garantia.

Todos y cada uno de los materiales cotizados debera contar con una garantia de fabrica no menor
a UN (1) afio, todo plazo inferior conducira a la desestimacién de la oferta, plazo que sera contado
a partir de la fecha de recepcién del material en el Almacén de SOFSE.

La presente garantia cubrira todo defecto o falla del material que no sea imputable a un mal uso
por parte de SOFSE.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costoy
a satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo
de garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.

2.8 Control de Calidad y Documentacion.

Los materiales se encuentran sujetos al Control de Calidad — segun corresponda — detallado en el
apartado 4.4 Control de Calidad del “ANEXO IV - Logistica de Entrega de Materiales” .

La Contratista designada, debera cumplir con lo indicado en “7.3.2 Documentacién para la recepcion
de materiales”, en pagina 22 del “ANEXO Ill — Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)" .

2.8.1 Ensayo del prototipo - Alcance

Se indica en “ANEXO Ill — Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)”, “Requisitos para la
aprobacion del prototipo”.

NOTA: NO se ensayara “Flexion con Carga”.

2.8.2 Ensayo de Lote - Alcance

Se indica en “ANEXO Il - Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)”, “Requisitos para la
aprobacion de Lote”.

NOTA: NO se ensayara “Flexién con Carga”.

| F-2024-38837141-APN-GI#SOFSE
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2.9 Recepcion Definitiva.
Efectuado el Control de calidad establecido en el apartado 4.4 Control de Calidad del “ANEXO IV -
Logistica de Entrega de Materiales” sin observaciones, el Representante técnico designado por
SOFSE otorgara la Recepcién Definitiva de los materiales; comenzando a correr el plazo de garantia

en los términos previstos en el aparatado 4.3 del documento mencionado.

Dicho procedimiento se llevard a cabo segun lo establecido en el Art. 6 del “Anexo Il - Bienes,
DISPOSICIONES GENERALES A LAS CONTRATACIONES PARA LA ADQUISICION DE BIENES” del “PBCG”.
En el caso Rechazo o Faltantes sera de aplicacion lo establecido en el articulo 10 del mismo Anexo.

Articulo N° 3. Modalidad de Adjudicacion

3.1 Criterio de Evaluacion.

Se aplicard exclusivamente respecto de aquellas ofertas que resulten Técnicamente aprobadas.

3.2 Adjudicacion.
La adjudicacién se realizara “Por ftem” o “Renglén”, adjudicandose la totalidad de las cantidades

requeridas en cada uno de ellos a UN Unico oferente.

FIN PLIEGO de ESPECIFICACIONES TECNICAS (PET) — Ver Anexos Adjuntos
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SOL1 - O. Nac.-Nacionalizada 

										BS01A7M2		LM01A2M3		LR01A4M1		LS03A1M3				SM02A5M0

		Información SOFSE																		Información Proveedor

		ATENCIÓN: El Oferente completará las CELDAS en AMARILLO.  Control de Información Faltante: COLUMNAS y TOTALES con TEXTO EN ROJO.

		Contratación:				LICITACIÓN o CONCURSO PRIVADO NACIONAL		- Tipo:		Genérico										Razón Social

		Expediente																		ID Tributaria

		Objeto				Compra Centralizada - Materiales para Señalamiento - JUNTAS AISLADAS COLADAS FABRICADAS - SP.10017589														Fecha

		Adjudicación				Según Pliego de Especificaciones Técnicas.



		MATERIALES						CANTIDAD (s/ Unidad de Medida)
Por Línea y Almacén																COTIZACIÓN										Unidades a Entregar a 								Plazo de Garantía
[años]

		Item o Renglón		SAP		Descripción Corta		Unidad de Medida		BS.VO - Tap		LM.VO / TdC - SM		LR.VO - TY		LS.VO - HD		SM.VO - Cas				TOTAL
Unidades
(C.)		Moneda		Precio 
Unitario
(P.)		SubTOTAL		Alícuota IVA		SubTOTAL c/IVA		150		0		0		0

										BS01 A7M8		LM05 B2V0		LR05 A4A0		LS01 B1V1		SM02 A5M0																[DOC]
Días Orden de Compra 

		1		2000005181		JAC JCUIC50-4 PL-C0013 ET-C0004 DET		c/u						24								24						0.00				0.00

		2		2000005183		JAC JCUIC60-6 PL-C0011 ET-C0004 DET		c/u						24				24				48						0.00				0.00

		3		2000005184		JAC JCUIC54-6 PL-C0010 ET-C0004 DET		c/u		24		48		24		24		24				144						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

																						0						0.00				0.00

		0				TOTAL Cantidad de UNIDADES				24		48		72		24		48		0		216

		MONTOS EXPRESADOS EN LETRAS SEGÚN TIPO DE MONEDA: TOTAL NETO, TOTAL IVA y TOTAL BRUTO

						NOTA: No olvidar Completar importe en palabras.																																

																										

																										

																										



		0																												
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TRENES ARGENTINOS Gerencia de Ingenieria - SENALAMIENTO

OPERACK)NES COMPRA CENTRALIZADA — SOLPE 10017589 Fecha: 25/03/2024

) . Pagina:1/1
ANX-IL.DDJJ.REP-ON V1.11 2023.11.01 Juntas Aisladas Coladas Fabricadas &

ANEXO1l—DDJJ ACEPTACION del PETy ANEXOS

Ciudad Auténomade BuenosAires, de 202_
Sefores: OPERADORA FERROVIARIA SOCIEDAD DELESTADO (SOFSE)
REF: ACEPTACION del Pliego de Especificaciones Técnicas y sus ANEXOS

ExpedienteN°: EX-___ - - - APN-__ H#SOFSE

Porlapresente, QUIEN SUSCIIDE .....cccveueieiicieeceeeeee et , DNI
€N MIi CArACter de ..o delaempresa
CUIT _ - -_ declaroBAJOJURAMENTO la aceptacion de todo el contenido de este Pliego de

Especificaciones Técnicasy sus Anexos, segun el siguiente detalle:

a) “ANEXOI - Planillade Cotizacién”, completando lainformacion solicitada segln se trate de “Bienes de
Origen Nacional/Nacionalizados” (Sol1-0. Nac./Nacionalizados), incluyendo el monto total expresado en
letras.

b) “ANEXO Il - Listado de Especificaciones Técnicas (EETT)”, que cada item o renglén ofertado cumple con
una marcay modeloaquiinformados:

Cadigo SAP Descripcion Corta Ver Anexo |ll —Listado de Especificaciones Técnicas
2000005181 ' JAC-9M JCU50-4 ET-CO004 PL-C0013 DET Pagina 2
2000005183 ' JAC-9M JCUIC60-6 ET-CO004 PL-CO011 DET Pagina4
2000005184 | JAC-9M JCUIC54-6 ET-C0004 PL-CO010 DET Pagina 6
Descripcion Ver Anexo Ill —Listado de Especificaciones Técnicas
DT_-_Junta_Aislada_Colada_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.5 Pagina 8

c) “ANEXOIV— Logistica de Entregade Materiales”, que cada item o renglén de la oferta serd entregado
atendiendo los requerimientos de logistica, embalaje, identificacion y calidad indicados.

FIRMA s

ACLARACION oo ees s se s s






TRENES ARGENTINOS Gerencia de Ingenieria - SENALAMIENTO

O P E R AC | O N ES COMPRA CENTRALIZADA — MATERIALES para SERALAMIENTO-  Fecha: 08/11/2023

PET V1 2022.06.99 Deteccion — Juntas Aisladas Coladas Fabricadas— SOLPE 10017589

ANEXO Ill - Listado de ESPECIFICACIONES TECNICAS (ET)

CATALOG
2000005181 - JAC-9M JCU50-4 ET-C0004 PL-C0013 DET- 2023-11-10 ...ccccccirnmmmneeriiscsssnnneeeensssssssssssseessssssssssssssessssssssssssssessans 2
2000005183 - JAC-9M JCUIC60-6 ET-C0004 PL-C0011 DET - 2023.11.10.......ccummeeeriiicissnnnnneesssssssssnnsseeessssssssssssssessssssssssssssessans 4
2000005184 - JAC-9M JCUIC54-6 ET-C0004 PL-C0010 DET — 2023.11.10 .....cuuuerrerrriiiissnnnnnenninssssssnnneeeenssssssssssssessssssssasssseesssns 6

DT_-_Junta_Aislada_Colada_-_GI-SGS-SC-DT-ET-CO004_1.5...ueueererereerersessesessssssssssssessesssssssasssssssessssssssssassassasssssssesssssassses 8





2000005181

Junta Aislada Colada Terminada
U50 - 4 agujeros - CUPON 9M

¥
BULONES Y
PLACA T TUERCAS PLACA "C4"

ECLI SA _DN Y=Y

Imagen
v _ 4mm AISLACION
«"l PLACA "C4"
’ X 2 UNIDADES
AISLACION PLACA "T" AISLACION
X 1 UNIDAD BUJE "BR
X 4 UNIDADES
O s
— X 4 UNIDADES
Cédigo de
Barras
*2000005181*
Descripcion JAC-9M JCU50-4 ET-C0004 PL-C0013 DET
Corta
Descripcion SENALAMIENTO ; TIPO DE REPUESTO JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M MARCAS/FABRICANTES: SGS SENALAMIENTO.. JCU50-4;
Am ,’.p; EQUIPOS: ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. ET-C0004 PLANO:DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4,
pliada ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. PL-C0013 PLANO:GI_SGS_SC_DT_PL_C0013___ DT__ JUNTA_AISLADA_COLADA___JCU50_4
o SN - SENALAMIENTO
Clasificacion « 004 - DETECCION DE TREN
» 07 - ACCESORIOS COMUNES
Clave SENALAMIENTO
Propiedades = TIPO DE REPUESTO: JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M
Marcas SGS SENALAMIENTO..: JCU50-4
Proveedores -
Descripcion Marca Modelo Plano Posicion Tag
"""""""" e
ACCESORIOS SGS i ET- 1 H
Equipos COMUNES . SENALAMIENTO.. . 0004 | DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4 . - | -
"""""""" e S S
ACCESORIOS | SGS P 1 |
COMUNES E SENALAMIENTO.. E 0013 E GI_SGS_SC_DT_PL_C0013___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCU50_4 E - E -
Otras -
Descripciones
DT JUNTA AISLADA COLADA GI SGS SC DT ET C0004 1.5
Adji GI SGS SC DT PL C0013 DT  JUNTA AISLADA COLADA JCU50 4 SOL.PDF
U50 4 SOL.JPG
Cédigo del Item: 2000005181
Codigos -

Codigo Anterior: -




https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___GI_SGS_SC_DT_ET_C0004_1.4OOOOOOOOOO_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/GI_SGS_SC_DT_PL_C0013___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCU50_4_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/U50_4_SOL.JPG



2-PLACA AISLANTE "T"

1 - ECLISA A 6- PLACA AISLANTE "C4" CORTE A-A 65.00
r</?70., \
1 2 3 4 j g
R2 -
N /
_ _ _ _ _ _ _ _ 2
== — ® f
\ 15,50
83 170 | 124 170 83
630 POXI
= A
CORTE B-B EI__W [
, J4.00
Adhesivo resistente al 2- PLACA AISLANTE "T " Ll
UV en ambas Caras\/ 7- PLACA BR 8 _ ALTU RA Y DIAMETRO
8- RIEL U-50 B .
epox , M (Buje Reductor) DE AGUJERO EN RIEL
> 1 - ECLISA I
\ 3- ARANDELA PLANA
$
4 - TUERCA 8
1 5

5-BULON

EJE DE BULON

30]00

i N>
|
[

7-BUJE REDUCTOR "BR”

6- PLACA AISLANTE "C4"

S

<5

66,00

EPOXI

B r
’ ( 7/ 3 ] 60 60
2-PLACA AISLANTE "T" 1 40’00
30,00
ITEM DESCRIPCION MATERIAL CANT. OBSERVACIONES
1 ECLISA A°SAE 1040 2 PR R 8 S e et CENTRAL PROYECTO
2 PLACA AISLANTE "T" 1 e=4 mm RENES ARGENITINODS
3 ARANDELA PLANA 4 M24 - Tipo A DIN 125 .
4 TUERCA A°SAE 4340 4 M24 O P E RAC I O N ES DIBUJO / MODIFICO
6 PLACA AISLANTE "C4 2 Ministerio de Transporte REV|SO
! AR R T . - 7 ¥y Presidencia de la Naci6n DT - Junta Aislada Colada - JCU50-4 WsB. | 15062022
.88 kg/m .0.b.
Cantidad suficiente para soportar U n Id ad eS e n m I I I m etros - APROBO
RESINA EPOXI las caracteristicgs mecanicas . GERENCIA DE INGENIERIA
requeridas " ~
Tolerancia: 0.2 mm. SUBGERENGIA DE SENALAMIENTO JES. | 15062022
TOTAL DE HOJAS
FECHA: 15/06/2022 GI-SGS-SC-DT-PL-C0013 11






2000005183

Junta Aislada Colada Terminada
UIC60 - 6 agujeros - CUPON 9M

5n  BULONES Y TUERCAS
ChEON PLACA "C§"

FY‘

PLACA"T"

ECLISA SECTION ¥-Y
Imagen X 2 UNIDADES
Y :
__4mm AISLACION
-1 PLACA “C6"
’ X 2 UNIDADES
AISLACION PLACA "T" AISLACION
X 1 UNIDAD BUJE "BR
X 6 UNIDADES
L& P B
“S=""" X 6 UNIDADES
Cédigo de
Barras
*2000005183*
Descripcion | JAC-9M JCUIC60-6 ET-C0004 PL-C0011 DET
Corta
Descripcid SENALAMIENTO ; TIPO DE REPUESTO JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M MARCAS/FABRICANTES: SGS SENALAMIENTO.. JCUIC60-6;
A,‘;“’,’;.’P;"’” EQUIPOS: ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. ET-C0004 PLANO:DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4,
pliada ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. PL-C0011 PLANO:GI_SGS_SC_DT_PL_C0011___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCUIC60_6
« SN - SENALAMIENTO
Clasificacién « 004 - DETECCION DE TREN
« 07 - ACCESORIOS COMUNES
Clave SENALAMIENTO
Propiedades | i TIPO DE REPUESTO: JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M
Marcas SGS SENALAMIENTO..: JCUIC60-6
Proveedores -
Descripcion Marca Modelo Plano
"""""""" e e +
ACCESORIOS | SGS {OET- : :
Equipos COMUNES | SENALAMIENTO.. | C0004 | DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4 Lo
”””””””” e e S B
ACCESORIOS | SGS CoPL : :
COMUNES | SERALAMIENTO.. | Coo11 | GL-SGSSC_DT_PL CO0Li_ DT JUNTA AISLADA COLADA__JCUIC60.6 | - | -
Otras -
Descripciones
DT JUNTA AISLADA COLADA _ GI SGS SC DT ET C0004 1.5
Adjuntos GL SGS SC DT PL C0011 DT JUNTA AISLADA COLADA  JCUIC60 6 SOL.PDF
UIC60 6 SOL.JPG
Cadigo del Item: 2000005183
Codigos -

Codigo Anterior: -




https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___GI_SGS_SC_DT_ET_C0004_1.4OOOOOOOOOOOO_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/GI_SGS_SC_DT_PL_C0011___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCUIC60_6_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/UIC60_6_SOL.JPG



1-ECLISA 2-PLACA AISLANTE "T"
—/ A 930 +0,2
6- PLACA AISLANTE "C6" CORTE A-A 40
1 2 3 4 5 6
—< === (=0 ==
) 3 1l 5
b3 16,5 R120
POXI ﬁ
< 0 B
A 165 165 ¥ e ®l g
R4 ol 210 DL Y @f’ ®
14 3 / \t
87 330 96 330 87 B ?FI;T_/ Y S
o [RAN e o _l
33
50,1
80 80
CORTE A'A . 160+1
Adhesivo resistente al 2- PLACA AISLANTE "T"
UV en ambas caras \ 7_ PLA A "BR" ]
e vioss 8 < LAC 8 - ALTURA Y DIAMETRO
epox | (Buje Reductor) DE AGUJERO EN RIEL
1-ECLISA \
3- ARANDELA PLANA |
|
4- TUERCA | ; “,2“
T n
E 5-BULON e iy \ iy — (=2}
= Nl ———— ! = EJE DE BULON
e | 8
‘\\ = | | : s
7-BUJE REDUCTOR "BR? \ ﬁ i / ?‘ i I
\\\\\\\\\\}}s}i] E} \\ 6- PLACA AISLANTE "C4" | E i 8
Yy, 9\ <7
EPOXI \“"}3\,\/’ 4 ‘\\\\\‘ T B < : ! [
46 |4, 46 : I
|
F I |
= L
2-PLACA AISLANTE "T" 150,00
33,00
ITEM DESCRIPCION MATERIAL CANT. OBSERVACIONES _
1 ECLISA A°SAE 1040 2 T T — PROYECTO
2 PLACA AISLANTE "T" 1 e=4 mm TRENES ARGENTINOS CENTRAL
3 ARANDELA PLANA 6 M24 - Tipo A DIN 125
4 TUERCA A°SAE 4340 6 IF|)\/c|)24 | OPERACION Es DIBUJO / MODIFICO
5 BULON 6 @24 x 145 mm
p— G.N.B 24/01/2024
j PLACQ{:\E;?S;F ce 2 é Ministerio de Transporte REVISO
Presidencia de la Nacion .
8 RIEL PERFIL UIC 60 60.34 kg/m 1 HH S DT - Junta Aislada Colada - JCUIC60-6 W S.B.
Cantidad suficiente para soportar U nldades en mlllmetros' APRSE/(;M/ZOM
RESINA EPOXI las caracteristicgs mecanicas . . GERENCIA DE INGENIERIA
e Tolerancia: 0.2 mm. SUBGERENCIA DE SENALAMIENTO JE.S. 104 /01,/2024

FECHA: 24/01/2024

GI-SGS-SC-DT-PL-C0011

TOTAL DE HOJAS

1/1






2000005184

Junta Aislada Colada Terminada
UIC54 - 6 agujeros - CUPON 9M

5n  BULONES Y TUERCAS
ChEON PLACA "C§"

FY‘

PLACA"T"

ECLISA SECTION ¥-Y
Imagen X 2 UNIDADES
Y :
__4mm AISLACION
-1 PLACA “C6"
’ X 2 UNIDADES
AISLACION PLACA "T" AISLACION
X 1 UNIDAD BUJE "BR
X 6 UNIDADES
L& P B
“S=""" X 6 UNIDADES
Cédigo de
Barras
*2000005184*
Descripcion | JAC-9M JCUIC54-6 ET-C0004 PL-C0010 DET
Corta
Descripcid SENALAMIENTO ; TIPO DE REPUESTO JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M MARCAS/FABRICANTES: SGS SENALAMIENTO.. JCUIC54-6;
A,‘;“’,’;.’P;"’” EQUIPOS: ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. ET-C0004 PLANO:DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4,
pliada ACCESORIOS COMUNES SGS SENALAMIENTO.. PL-C0010 PLANO:GI_SGS_SC_DT_PL_C0010___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCUIC54_6
« SN - SENALAMIENTO
Clasificacién « 004 - DETECCION DE TREN
« 07 - ACCESORIOS COMUNES
Clave SENALAMIENTO
Propiedades | i TIPO DE REPUESTO: JUNTA AISLADA COLADA CUPON 9M
Marcas SGS SENALAMIENTO..: JCUIC54-6
Proveedores -
Descripcion Marca Modelo Plano
"""""""" e e +
ACCESORIOS | SGS {OET- : :
Equipos COMUNES | SENALAMIENTO.. | C0004 | DT_-_JUNTA_AISLADA_COLADA_-_GI-SGS-SC-DT-ET-C0004_1.4 Lo
”””””””” e e S B
ACCESORIOS | SGS CoPL : :
COMUNES | SERALAMIENTO.. | Cooto | G1-SGS_SC_DT_PL C0010__DT__JUNTA AISLADA COLADA__JCUICS4.6 | - | -
Otras -
Descripciones
DT JUNTA AISLADA COLADA _ GI SGS SC DT ET C0004 15
Adj GI SGS SC DT PL C0010 DT JUNTA AISLADA COLADA  JCUIC54 6 SOL.PDF
UIC54 6 SOL.JPG
Codigo del Item: 2000005184
Codigos -

Codigo Anterior: -




https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___GI_SGS_SC_DT_ET_C0004_1.4OOOOOOOOOOOOO_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/GI_SGS_SC_DT_PL_C0010___DT___JUNTA_AISLADA_COLADA___JCUIC54_6_SOL.PDF

https://sofse-pcat-ap.trenesargentinos.gob.ar/materiales/WebCatalogAdjuntos/UIC54_6_SOL.JPG



1-ECLISA 2-PLACA AISLANTE "T"
800
—= A
6-PLACA AISLANTE "C6"  CORTE A-A
1 3 5 6
= (D (== ==
POXI
> A 120 120
61 260 158 260 61 ®|E
i =7 |
CORTE A-A I B e
Adhesivo resistente al 2- PLACA AISLANTE "T" 1] "
_— UV en ambas caras | ) 7-PLACA "BR 8 - ALTURA Y DIAMETRO
RS | “ (Buje Reductor) DE AGUJERO EN RIEL
1 - ECLISA l
3. ARANDELA PLANA
4 - TUERCA I
5- BULON | \ | N
$ - | R e
I— N | + 9 EJE DE BULON
| ImEEEEEEEmEEE l\ o
p !”I il \ 1)
f f T T ™
\ E / | \ : I
| f
S \ \‘//E’ i | 6- PLACA AISLANTE "C6" | E i §
EPOXI g X -I- : I "
B <+ | |
’ F 7 7/)] 75 |8 715 } !
I I
| ]
2-PLACA AISLANTE "T" 140,00
33,00
ITEM DESCRIPCION MATERIAL | CANT. OBSERVACIONES
1 ECLISA A°SAE 1040 2
2 PLACA AISLANTE "T" 1 e=8 mm TRENES ARGENTING CENTRAL PROYECTO
3 ARANDELA PLANA 6 M24 - Tipo A DIN 125 TRENES ARGENTINOS
4 TUERCA A°SAE 4340 6 M24 ES uema de JCU ICS4-6
5 BULON 6 @24 x 145 mm q | OPERACION ES DIBUJO / MODIFICO
6 PLACA AISLANTE "C6" 2
= SAGA'BR' 5 o G.N.B 24//01/2024
8 RIEL PERFIL UIC 54E1 54.77 kg/m S:giﬁ‘ggﬁgéﬂ:ﬁgﬁaCic.m N Aisiada Colada - JCUICSA.6 REVISO
Cantidad suficient rt 3 - Junta Aislada Colada - -
RESINA EPOXI Tas caracteristicas mecanicas. i . W.S.B. | 24/01/2024
id _
I Unidades en milimetros. GERENCIA DE INGENIERIA S
SUBGERENCIA DE SENALAMIENTO Sheoe 24/01/2024

Tolerancia: 0.2 mm.

FECHA: 24 /01 /2024

GI-SGS-SC-DT-PL-C0010

TOTAL DE HOJAS

1/1
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OPERACIONES

Sub Gerencia de Sefialamiento 23/02/2024 Pag. 2 de 23
Indice
4.1. Forma y dimensiones . . . . . . . . . .. ..o e e 5
4.2. Calidad . . . . . L 6
4.3. Garantia . . . . Lo 6
4.4. Longitud de la JAC fabricada . . . . .. ... ... . L oo 6
4.5. KIT de JAC fabricada . . . . . . . . .. . ... . 6
5.1. Adhesivo . . .. L e 7
5.1.1. Resistencia Quimica . . . . . . . . . .. L 7
5.1.2. Resistencia a la radiacion UV . . . . .. .. ..o 7
5.2. Junta Aislada Colada (terminada) . . . . . . .. .. ... ... .. 7
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Objeto

El proposito de la presente especificacion técnica es actualizar los requerimientos técnicos

la norma FA. 7 068 / Setiembre 1985, que deben cumplirse para la adquisicion de:

1. KITs de Junta Aislada Colada (de ahora en mas JAC);

2. JAC fabricadas en TALLER o FABRICA;

2. del procedimiento para obtener la aprobacion de prototipos de JACs, segin 7.1 Requisitos

para la aprobacion del prototipo indicados en el presente documento.

3. del procedimiento de inspeccion y recepcion de las partidas o lotes producidos, segin 7.2

2.

4.

4.1.

Requisitos para la aprobacion de lote indicados en el presente documento.

Alcance

Para ser utilizado en todas las Lineas de esta OPERADORA FERROVIARIA.

Normas, Documentos o Planos de referencia

FA. 7 068 SEP. 1985 - Juntas Aisladas Coladas

ET 03.360.109.7 - Juntas Aisladas Coladas en FABRICA

G.S.T (VO) 022 — Riel tipo 60,21 kg/m — Perfil U.I.C 60 E.1 G.V.O. 022 - Riel
Tipo 60,21 kg/m - Perfil UIC-60 E1

G.S.T (VO) 016 — Riel tipo 54,77 kg/m — Perfil U.I.C 54 E.1 G.V.O. 016 - Riel
Tipo 54,77 kg/m - Perfil UIC-54 E1

G.V.O 709 — Riel tipo 50 kg/m — Perfil U.50 (S.N.C.F) G.V.0O. 709 - Riel Tipo
50kg/m - Perfil U-50

G.V.O 25 Tipo2 — Riel tipo 50 kg/m — Perfil U.36 (S.N.C.F) G.V.O. 252 - Riel
Tipo 50kg/m - Perfil U-36

IRAM 15 - Sistemas de muestreo para la inspecciéon por atributos

IRAM 18 - Muestreo al azar

Disposiciones Generales

Forma y dimensiones

Los perfiles de rieles se ajustardn a lo establecido en Normas, Documentos o Planos

de referencia.
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4.2. Calidad

4.2.1. Deberan ser aptas para el uso al que seran destinadas. Las propiedades aislantes deberan
mantenerse a lo largo de toda la vida 1til de la junta.

4.2.2. Deberan soportar variaciones de temperatura del riel entre -10° y + 70°C durante toda
su vida util.

4.2.3. Deberan ser aptas para soportar una carga maxima por eje de 22 Tn, con una frecuencia
de 90.000 Tn/dia.

4.3. Garantia

Habiendo cumplido con la aprobacion de los ensayos de PROTOTIPO y de RECEPCION,
la JAC debera estar garantizada por dieciocho (18) meses a contar de la fecha de su colocacion
en servicio con trafico regular de la via o por tres (3) afios a contar desde la fecha de recepcion
en almacenes. Durante el periodo de garantia el proveedor deberd reponer a su exclusivo cargo
las juntas que acusen deficiencias atribuibles a su fabricacion.

4.4. Longitud de la JAC fabricada

La JAC fabricada estd compuesta por una Junta Aislada Colada y dos cupones del mismo
tipo de riel, ambos del mismo largo. Tanto el tipo de perfil de riel como la longitud del cupén
se informan en el Pliego de Especificaciones Técnicas (PET) a través de su codigo SAP y su
descripciéon corta o abreviada.

4.5. KIT de JAC fabricada

El KIT de JAC fabricadas es por unidad, compuesta por 1 KIT de JAC para armar y 2
cupones de igual largo. Cada KIT se identifica con un co6digo SAP y una descripciéon corta o
abreviada. A continuacién se brinda un ejemplo para facilitar la lectura de esta descripcion:

JAC-9M UIC54E1-6 ET-C0004 DET

JAC-9M se refiere a 1 KIT compuesto por 1 (una) x Junta Aislada Colada fabricada, de
9 metros de longitud, compuesta por dos cupones de 4,5m y un KIT JAC (desarmado,
es decir todas las partes, piezas y materiales necesarios para su armado o fabricacion
con los cupones).

UIC54E1-6 utiliza riel UIC-54-E1 y eclisa de 6 agujeros.
ET-C0004 Especificacion Técnica C0004 de aplicacion.

DET utilizado en sistemas de detecciéon de ocupacion de via.
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5. Requisitos Mecanicos y Eléctricos

5.1. Adhesivo
5.1.1. Resistencia Quimica

Debera ser resistente a combustibles, aceites, liquidos de base alcalina y acida.

5.1.2. Resistencia a la radiacion UV

Debera garantizar soportar la exposicion a la intemperie a la radiacion ultravioleta superior
a 10 anos.

5.2. Junta Aislada Colada (terminada)
5.2.1. Resistencia eléctrica

Ensayada la JAC de acuerdo a lo indicado en 6.1.1 Resistencia Eléctrica entre los
sigutentes componentes, debera presentar una resistencia eléctrica minima de:
@® En condicion seca: 25MQtraccion

® En condicién humeda: 3KQ

Ver método de medicion en Figura 1 Medicion de Resistencia Eléctrica.

5.2.2. Esfuerzos mecanicos con Carga Longitudinal (o axial)

Ensayada la JAC de acuerdo a lo establecido en 6.1.2 Carga longitudinal, debera soportar
sin rotura ni fisura, los distintos esfuerzos de traccion/compresion axial.

5.2.3. Maximo esfuerzo de traccién
Al finalizar el ensayo de la JAC segtn lo establecido en Esfuerzo de traccién, no debera

producirse la dislocacion de la junta, ni debe existir un desplazamiento residual relativo de ambos
cupones superior a 5 mm.

5.2.4. Flexién bajo carga mévil

Ensayada la JAC de acuerdo a lo establecido en Flexion con carga, ésta deberd mantenerse
integra.
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6. Ensayos

6.1. Ensayos después del armado
6.1.1. Resistencia Eléctrica entre los siguientes componentes

La prueba de resistencia eléctrica debe realizarse y satisfacer los objetivos indicados en
condicién seca y htimeda, como a continuaciéon se indica.

6.1.1.1 En condicion seca

6.1.1.1.1 Preparacion de la medicion:

Se monta la Junta Armada Colada sobre tacos de madera secos de aproximadamente 10 cm
de altura, de manera que cada extremo de riel resulte apoyado sobre uno de ellos.

6.1.1.1.2 Tension de prueba en condiciéon seca:

Mediante un instrumento adecuado y calibrado, se mide la resistencia eléctrica empleando
una tension nominal de 500 Vce, a partir de la cual se mied o calcula el valor de la resistencia
eléctrica, en cualqueir caso se utilizaran instrumentos cuya precision sea mejor o igual a 5%. La
tension se aplicara:

a) entre rieles y

b) entre cada riel y el cuerpo metalico de cada una de las eclisas.

Figura 1: Mediciéon de Resistencia Eléctrica

6.1.1.2 En condiciéon himeda

6.1.1.2.1 La JAC se sumerge en agua durante 48 horas. Se deja escurrir 5 minutos y luego se
procede a secar superficialmente la misma con un trapo..
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NOTA: Se podréan utilizar métodos alternativos siempre y cuando sea posible garantizar alcan-
zar una condicién muy similar a la solicitada.

6.1.1.2.1 Se repite 6.1.1.1.1
6.1.1.2.2 Se repite 6.1.1.1.2

6.1.2. Carga longitudinal

6.1.2.1 El ensayo se realizara sobre muestras del lote producido.

6.1.2.2 Se dispondra de un sistema de sujecion dotado de articulaciones u otros dispositivos que
faciliten la ejecucion de la prueba.

6.1.2.3 En dicha situaciéon se sometera a la JAC bajo ensayo a una serie de esfuerzos longitudi-
nales, con el proposito de simular esfuerzos térmicos de dilatacion y contraccion, aplicando
alternadamente cargas de traccion y compresion, cuyo ciclo (traccién + compresion) tenga
una duraciéon de 206 seg.

Segiin se trate de la aprobacion de prototipo o de lote, se aplicard una cantidad distinta de ciclos,
segun se indica en 3y 4.

6.1.2.4 Esta carga longitudinal debera aplicarse siguiendo las ondas descritas en el ANEXO I
- Ondas de Cargas Longitudinales segiun tipo de riel, primero con la onda de verano y
luego la onda de invierno.

6.1.3. Esfuerzo de traccion

Este ensayo consiste en la aplicacion de un esfuerzo de traccion, segin se indica en Cuadro
1 - Esfuerzo de Traccion, en la junta mediante un dispositivo especial constituido por dos
gatos hidraulicos de accionamiento simultaneo o por un gato hidraulico y un punto de anclaje
fijo, carente de movimiento alguno. La tolerancia en la administracion del esfuerzo aplicado sera
de £+ 0,1 % de la carga correspondiente.

6.1.3.1 La aplicacion de los esfuerzos no debe ser inferior a 1 minuto.

6.1.3.2 Durante el esfuerzo de tracciéon se ha de humedecer la junta por medio de una lluvia
fina de agua, para comprobar después, tras un secado superficial, la resistencia eléctrica entre los
dos cupones y entre cada cupén y las eclisas medida de forma analoga al indicado en 6.1.1.1.1
Preparacion de la medicion Resistencia Eléctrica entre los siguientes componentes,
debiendo ser superior, en todos los casos, a 3K¢2.

6.1.3.3 Este ensayo se considera destructivo, debiendo de inutilizar todas las juntas ensaya-
das en presencia del receptor.
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| Tipo de riel | Esfuerzo de traccion Tn (toneladas) |

U-50 / U-36 141
UIC-54 153
UIC-60 170

Cuadro 1: Esfuerzo de traccion

6.1.4. Flexioén con carga

6.1.4.1. El ensayo se realizara sobre la pieza testigo segin se trate de un ensayo de Prototipo
o de Lote. Los esfuerzos se ejerceran en una longitud total de 1460 mm, cuya seccion central
coincidird con la seccion central de la junta. La pieza a ensayar se situard sobre dos apoyos
puntuales separados 1100 mm, cuyo punto medio no distard mas de 25 mm en horizontal de la
seccion central de la junta.

P

1.1ﬂ4mm

| 475 mm J50)mm 475 mm |

+
+
+
+

Figura 2: Flexion con carga

6.1.4.2. En este escenario se aplicard una carga transversal (vertical) a la directriz, simulando
el paso de pares montados sobre el hongo del riel y en ambos sentidos de circulacion. La cantidad
de ciclos de carga/descarga dependerd si se trata de un ensayo de Protocolo o de Lote, segiin se
indica en 3y 4. El valor de la carga a aplicar, dependeré del del tipo de riel, segtin se indica en
Cuadro 2 - Simulacion del paso de pares montados.

NOTA: Se deberan registrar valores de resistencia eléctrica y dieléctrica cada 600.000 ciclos de
carga en el estado en que se encuentre la JAC (en SECO o en HUMEDO).

| Tipo de riel | Esfuerzo de Flexién Tn (toneladas) |

U-50 / U-36 15.0
UIC-54 16.0
UIC-60 17.5

Cuadro 2: Simulacion del paso de pares montados
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6.1.4.3 Este ensayo se considera destructivo, debiendo de inutilizar todas las juntas ensaya-
das en presencia del receptor.

6.2. Otros ensayos
6.2.1. Potestad de SOFSE

El Agente Receptor y siempre y cuando lo estime conveniente, podra solicitar otros ensayos
ademas de los ensayos senalados en este documento, siendo estos gastos por cuenta de SOFSE.

6.2.2. Emsayo de Solicitaciones en servicio real

Ante la imposibilidad de realizar las pruebas solicitadas para el prototipo, la JAC podra ser
colocada en servicio real en un lugar a ser determinado por el Area Requirente, con el propoésito
de verificar condiciones minimas para su aceptacion y posterior emision del 7.1.5. El ensayo
tendra una duracion de 18 (dieciocho) meses a partir de la fecha de su colocacion, no debiendo
presentarse en dicho lapso ninguna alteracion de la junta que afecte sus propiedades mecéanicas
y aislantes.

NOTA: todas las muestras seran ensayadas en igualdad de condiciones para todos los propo-
nentes y bajo supervison de SOFSE, siendo sus resultados inapelables.

7. Inspeccién, aprobacién y recepcion

7.1. Requisitos para la aprobacién del prototipo
7.1.1. Coordinaciéon de los Ensayos del Prototipo.

El adjudicatario solicitard a SOFSE la realizacion de ensayos oficiales con al menos 15
dias de anticipacion. Se someteran a este ensayo CUATRO (4) Juntas Aisladas Coladas de cada
tipo a producir, al solo efecto de verificar la calidad de los materiales y la uniformidad de su
manufactura. Esto aplica en cada Orden de Compra y para una cantidad mayor o igual a 20
JAC por tipo. En el caso que la cantidad de JAC solicitadas sea inferior, la cantidad a ensayar
se indicara en el Pliego de Especificaciones Técnicas (PET).

7.1.2. Documental a presentar.

Para cada tipo de JAC, el adjudicatario debera presentar toda aquella informaciéon técnica
que avale los requerimientos comprometidos al momento de la oferta y en concordancia con lo
solicitado en la presente Especificacion Técnica, consignando:
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7.1.2.1 Las caracteristicas del material ensayado de acuerdo a lo indicado en el Cuadro 3
- Protocolo de Ensayo Prototipo JAC.

7.1.2.2 Licencias de fabricaciéon, en caso de poseerlas.

7.1.2.3 Certificados de homologacién emitido por un ente ferroviario con reconocimiento
internacional, que avale el cuamplimiento de Calidad, y de Requisitos Mecdnicos y Eléctricos
como requisitos minimos, y una vez obtenido, el 7.1.5 extendido por SOFSE.

7.1.2.4 Planos de dimensiones mecéanicas y propiedades de los materiales utilizados: Eclisa,
bulones, aislantes, correspondientes al modelo homologado indicado en el apartado inmediato
anterior.

7.1.3. Secuencia de Ensayos de Prototipo

’ Orden \ Ensayo \ Requisito\ N° de unidades a muestrear
En la Juntas Aisladas Coladas terminadas
1! Resistencia Eléctrica 5.2.1 4
entre los siguientes
componentes
2 Carga longitudinal 5.2.2 4
1865 ciclos por JAC
3 Flexion con carga 5.2.4 4
3.000.000 ciclos por
JAC
42 Resistencia Eléctrica 5.2.1 4
entre los siguientes
componentes
5? Esfuerzo de traccion 5.2.3 2
62 Resistencia Eléctrica 5.2.1 2
entre los siguientes
componentes

Cuadro 3: Protocolo de Ensayo Prototipo JAC

7.1.4. Condicién de Aprobacion del Prototipo

Todas las muestras deberan satisfacer los requisitos hasta el paso 4 inclusive. DOS (2)
muestras seran sometidas al Esfuerzo de traccion Mdzrimo esfuerzo de traccion y posterior
verificacion de los requerimientos eléctricos minimos, es decir que deberan también superar el paso
6 indicado en el Protocolo de Ensayo Prototipo JAC.

1S6lo Ensayo en SECO
236lo Ensayo en HUMEDO
3S6lo la mitad de las muestras.
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En el caso que ambas muestras no cumplieran con los requerimientos eléctricos/dieléctricos
minimos indicados, se rechaza el prototipo. En el caso que fallara la mitad, se ensayaré la segunda
mitad no ensayada. Si al menos una de las JAC restantes llegara a fallar, se rechaza el prototipo.
En ambos casos, el fabricante deberé identificar el origen de la falla y proceder a corregirla y
volver a repetir este ensayo con el siguiente prototipo. En el caso que esta se vuelva a rechazar el
segundo intento de aprobacion del Prototipo, se procederé a cancelar la Orden de Compra siendo
el oferente total responsable de los danos ocasionados a esta Operadora Ferroviaria.

7.1.5. Certificado de Calidad.

Habiendo completado satisfactoriamente los requisitos para la Aprobacion del Prototipo,
segin se indica en Condicion de Aprobacion del Prototipo 7.1.4, SOFSE otorgara un "Cer-
tificado habilitante de Calidad". Ferrocarriles Argentinos se reserva el derecho de dar caducidad
al mismo cuando se compruebe que la junta NO CUMPLE con los requisitos de la presente
especificacion.

7.2. Requisitos para la aprobacién de lote

Previo a su remision a SOFSE, los lotes de produccion seran ensayados en fabrica y no
podran ser despachados sin previa aceptacién por parte de la inspeccion de esta Operadora
Ferroviaria.

7.2.1. Pre-requisitos

Haber obtenido la aprobacion del prototipo de cada lote, ver 7.1 Requisitos para la
aprobacion del prototipo.

7.2.2. Logistica de la inspeccién.

7.2.2.1 El suministrador de juntas aisladas coladas notificara a SOFSE, con no menos de 15 dias
de antelacion, el comienzo de la fabricacién del lote.

7.2.2.2 Durante el proceso de fabricacién, SOFSE podré controlar la recepcion de los distintos
elementos empleados, asi como su almacenamiento y utilizacion.

7.2.2.3 Tendra lugar la inspecciéon visual de indentificacion de cada JAC segtn se indica en 8.1
Rotulacion del Materialy los detalles de terminacion segin reglas del arte.

7.2.2.4 De cada lote se extraera al azar segin Norma IRAM 15 al AQL 2.5% la cantidad de
muestras, practicando sobre cada una de ellas los ensayos indicados en la Cuadro 4 -
Protocolo del Ensayo de Recepcion JAC-1
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. .. | TOTAL DE UNIDADES A MUESTREAR segtin 7.2.2
Orden | Ensayo Requisito

Ensayo en Ensayo en HUMEDO
SECO

En la Juntas Aisladas Coladas terminadas

Resistencia Eléctrica

1 entre los siguientes 5.2.1 100 % -
componentes
Resistencia Eléctrica

2 entre los siguientes 5.2.1 — 10% (minimo 1
componentes unidad)

Carga longitudinal

365 ciclos por JAC 5:2:2 100 %

Flexion con carga
4 600.000 ciclos por 5.2.4 100 %
JAC

Resistencia Eléctrica
5 entre los siguientes 5.2.1 90 %* -
componentes

Resistencia Eléctrica
6 entre los siguientes 5.2.1 - 10% (minimo 1
componentes unidad)?

Cuadro 4: Protocolo del Ensayo de Recepcion JAC

7.2.3. Condicién de Aprobacién del Ensayo de Recepcion

7.2.3.1 Ensayo de Recepcion Parte 1

Aplica a los Pasos 1 a 2 indicados en el Protocolo del Ensayo de Recepcién JAC, Cuadro
4
Resultados posibles:

a) Todas las unidades ensayadas deberan superar satisfactoriamente los ensayos, avanzando
con los ensayos mecénicos con una muestra muestra reducida, la que se seleccionara empleando

IRAM15 AQL 2,5 %.

b) Entre UNO y hasta TRES Juntas Aisladas Coladas con incumplimientos: se aumentara
la cantidad de Juntas Aisladas Coladas a someter al ensayo mecanico, aumentando el AQL del

lote al 2; 1,5; y 1%, si se hubieran encontrado UNA, DOS o TRES Juntas Aisladas Coladas en
condicion de incumplimiento, respectivamente.

c¢) En el caso que hubiera CUATRO o mas, se procedera a descartar el lote.

4S6lo ensayo en SECO
5S6lo ensayo en Hiamedo
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d) En todos los casos, el protocolo incluird las JAC descartadas indicando el o los motivos.

NOTA: En todos los casos, se procedera a desarmar las Juntas Aisladas Coladas en el acto.

7.2.3.2 Ensayo de Recepcion Parte 1

Aplica a los Pasos 3 a 6, abarcando los ensayos de los requisitos mecanicos, la verificacion de los
requisitos de resistencia eléctrica indicados en 6.1.1 tanto en SECO como en HUMEDO.

El criterio de aceptacion estara dado por la aplicacion de la norma IRAM 15, segtin el AQL
empleado en el punto anterior 7.2.3.1 y considerando que en caso de doble muestreo, la segunda
muestra debe ser libre de fallas.

NOTA: En todos los casos, se procedera a desarmar las Juntas Aisladas Coladas en el acto.

7.2.4. Certificado de Aprobacién del Ensayo de Recepcion:

Completados satisfactoriamente los ensayos indicados en Protocolo del Ensayo de Re-
cepcion JAC | SOFSE otorgara un "Certificado de aprobacion de lote".

7.3. Recepcion de bienes en Almacén SOFSE

7.3.1. Coordinacién de la entrega

El proveedor debera atender todo lo indicado en el Anexo Logistica de Entrega de
Materiales que acompana al Pliego de Especificaciones Técnicas (PET).

7.3.2. Documentacién para la recepcién de materiales

El proveedor debera al momento de entregar la mercaderia presentar la siguiente informa-
cion:

a) Certificado habilitante de Calidad;

b) Certificado de aprobacion del/de los lote/s.

NOTA: el material debera estar identificado y embalado tal como se indica en este documento.
Personal del almacén de SOFSE controlara la recepcion de la documentacion, cantidad de mate-

rial e identificacion del material y el embalaje.

7.3.3. Aceptacion definitiva de los materiales

Calidad verificara detalladamente que la informacion suministrada en ambos certificados,
la identificacion y el embalaje de los materiales, cumplidos todos ellos da su conformidad, proce-
diendo a registrarse la aceptacion definitiva de los materiales.
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8. Rotulacién, Embalaje y Paletizado

8.1. Rotulacion del Material

Las juntas aislantes deberan llevar, en una chapa adherida a la eclisa de 2 6 3 mm de espesor,
con la siguiente leyenda:

AA.MM CCC XX.YY

AA Ano de fabricacion (21 a 99);
MM Mes de fabricacion (01 a 12);

CCC Identificacion del Protocolo de Aceptacion del Lote (a ser provisto por SOFSE,
pudiendo ser letras mayusculas y/o nimeros).

XX Nuamero de lote (01 a 99)
YY Niumero de serie en el lote (01 a 99);

Nota: los caracteres en relieve hundido, tendran no menos de 1,5 mm de profundidad con
respecto a la superficie plana y ser claramente legibles.

8.2. Embalaje y Paletizado
Los materiales rotulados seran embalados de manera tal que sea posible proteger su inte-

gridad fisica durante su traslado y almacenaje, atendiendo lo indicado en el Anexo Logistica
de Entrega de Materiales que acompana al Pliego de Especificaciones Técnicas (PET).

FIN DEL DOCUMENTO - INICIO ANEXOS ET ——————
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9. ANEXO I - Ondas de Cargas Longitudinales

9.1. Ondas de cargas longitudinales para JAC U-50 / JAC U-36 (em-
pleamos informacién de RIN45)
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Figura 3: Ondas de carga longitudinal teérica y real aplicada Riel RN45 para uso en U-50 / U-36
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9.2. Ondas de cargas longitudinales para JAC UIC-54
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Figura 4: Ondas de carga longitudinal tedrica y real aplicada Riel UIC-54
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9.3. Ondas de cargas longitudinales para JAC UIC-60
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Figura 5: Ondas de carga longitudinal teorica y real aplicada Riel UIC-60
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10. ANEXO II - Perfil de Rieles

10.1. G.V.O. 252 - Riel Tipo 50kg/m - Perfil U-36
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M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.
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10.3. G.V.0. 016 - Riel Tipo 54,77 kg/m - Perfil UIC-54 E1

ES COPIA FIEL DEL PLANO GST (VO) 016
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G.V.0. 022 - Riel Tipo 60,21 kg/m - Perfil UIC-60 E1
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ANEXO IV - LOGISTICA de ENTREGA de MATERIALES
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1 Generalidades

Todo el material solicitado debe ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado
de madera, para manipulacién con auto-elevador o zorra manual. Los bultos deberan venir
correctamente zunchados y embalados con film stretch para evitar desprendimientos al momento
de ser estibado en altura. El peso maximo admitido sin excepcion serd, por bulto individual 20kg vy
por pallet 1500kg. Cada material a entregar deberd estar debidamente embalado en su caja con la
finalidad de preservarlo en perfectas condiciones hasta el momento de su uso.

El material, el bulto y el pallet deberdn estar rotulados tal como se indica en “ 2 Identificacion de
los materiales”.

Para la entrega, el adjudicatario deberd acompafiar los materiales con la documentacion indicada
en “ 3 Documentacion a suministrar’ y coordinar su entrega teniendo presente lo indicado en los
articulos “ 5 Solicitud de ingreso a predio ferroviario ” y “ 6 Horarios y contactos “.

Por ultimo, la aceptacion de la entrega esta descripta en “4 Condicion de Aceptacion y Plazos “.

2 ldentificacion de los materiales

Es de caracter obligatorio que todo el material/equipo/pieza esté identificado con el cédigo SAP
de SOFSE, su descripcion breve, el nimero de Orden de Compra (OC), el nUmero de posicion
(ITEM s/0C), nimero de pallet, nimero de bulto y nimero de caja de embalaje, indicando
numero de lote y/o serie, fecha de Elaboracidon y/o Vencimiento, segln se indique en la
Especificacion Técnica correspondiente a dicho material en el “Anexo Il - LISTADO de
ESPECIFICACIONES TECNICAS (EETT)” de este Pliego de Especificaciones Técnicas.

Cada Pallet debera incluir indicacion de dimensiones en mm y su peso en kg.

Cada Pallet y/o Bulto, dependiendo de sus caracteristicas, debera incluir una indicacion clara y
perfectamente visible que brinde informacion relativa a su posicionamiento, apilabilidad,
fragilidad y sensibilidad a la humedad. Esta simbologia tiene caracter obligatorio:

11 2T

Posicidén Apilable Fragil Sensible
hasta 3 ala
humedad

El proveedor podra incorporar en caso de necesidad otros simbolos, empleando la simbologia
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indicada en el “Anexo — Guia para rotulado de simbolos en embalajes”.

2.1 Rotulacidon del Material

Es condicién para la recepcién del repuesto o KIT que el mismo se encuentre rotulado en formato
EAN13 (obligatorio), QR (Opcional) y en Texto (obligatorio), conteniendo como minimo la
siguiente informacion:

Cdd.,#2000003593

Descripcién Breve, ACP SINTONIZADO 7A355-
1770 PSO4000 AF
2

Marca,EJEMPLOMARCA
Modelo,7A355-1770
Ndmero de Serie,#12321440 (ver NOTA 2)

0"423456 I 78901

Orden de Compra Nro,#4530002981

TIPOGRAFIA: EAN13 alto 3cm, QR 3x3cm, TEXTO en ARIAL, 10mm de alto, color negro, resaltado,
indeleble, inalterable frente a radiacion UV.

NOTA 1: la informacidn relativa al sistema SAP y su descripcion breve se encuentran indicadas en la
Orden de Compra. El resto de la informacion corresponde al Contratista.

NOTA 2: el nUmero de serie aplica sélo en los casos en que el subitem 2.10 indique “SI” o esté
explicitamente indicado en la documentaciéon del catalogo del material, en el “ANEXO 1l - Listado de
Especificaciones Técnicas (EETT)” adjunto al Pliego de Especificaciones Técnicas.

2.2 Rotulacién de la Caja

Una vez rotulado cada repuesto o KIT, los mismos se agruparan en cajas de materiales de
dimensiones estandarizadas que faciliten su acopio.

Es condicién para la recepcidon del material que dichas cajas se encuentren rotuladas en formato
EAN13 (obligatorio), QR (Opcional) y en Texto (obligatorio), conteniendo como minimo la
siguiente informacion:

Céd.,#2000003593

Descripcién Breve, ACP SINTONIZADO 7A355-1770
PSO4000 AF

Marca,EJEMPLOMARCA

Modelo,7A355-1770

Unidades por Caja,#004

0 123456 " 789012 ™ orden de Compra Nro,#4530002981

TIPOGRAFIA: EAN13 alto 3cm, QR 3x3cm, TEXTO en ARIAL, 10mm de alto, color negro, resaltado,
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indeleble, inalterable frente a radiacion UV.

NOTA 1: la informacion relativa al sistema SAP y su descripcion breve se encuentran indicadas en la

Orden de Compra. El resto de la informacién corresponde al Contratista.

2.3 Rotulacion de Bulto y Pallet

Una vez rotuladas las cajas, éstas se agruparan en bultos de materiales de dimensiones
estandarizadas que faciliten su acopio y éstos a su vez se entregaran en pallets.

Todos los embalajes deberan estar identificados en forma individual y grupal en cada una de sus

caras visibles.

Para la rotulacion del Bulto, se tomara el siguiente ejemplo:

P d bre, Pi dor CUIT, SOFSE SAP Proveedor

XYZS.A., #30-70696754-8,  #10001678

Orden de Compra, Remito Nro, Bulto Nro

OC#4530002981, R#0001-00000008, B#002/002

0C.POS, Cod.SAP, Descripcion Breve, Nro Serie /Nro Vencimiento Unid. X Cant. Total
Lote, Gtia [ss/aa], Caja, Cajas, Unidades

#10, #2000003593, ACP SINTONIZADO 7A355-1770 PSO4000 AF, #24567341, #50/25, #4, #3, #12

#30, #2000003584, ACP SINTONIZADO 7A355-3240 PSO4000 AF, #23677348, #48/25, #4, #8, #32

Bulto Tamafio en mm,  #300x300x300

Bulto Peso Totalen kg, #6

Para el ejemplo del pallet, se tomara el siguiente ejemplo:

~
Proveedor Nombre, Proveedor CUIT, SOFSE SAP Proveedor
XYZS.A., #30-70696754-8,  #10001678
Orden de Compra, Remito Nro, Pallet Nro
OC#4530002981, R#0001-00000008, P#001/002
Bulto Nro., Bulto POS, OC.POS, Cod.SAP, Descripcion Breve, Total
Unidades
B#002, #001, #10, #2000003593, ACP SINTONIZADO 7A355-1770 PSO4000 AF, #12
B#002, #002, #30, #2000003584,  ACP SINTONIZADO 7A355-3240 PSO4000 AF, #32
Pallet Tamafio en mm, #800x1200x450
Pallet Peso Totalen kg, #9
\o v

TIPOGRAFIA: QR 4x4cm (Opcional), TEXTO en ARIAL, 12mm de alto, color negro, resaltado, indeleble,
inalterable frente a radiacidon UV (Obligatorio).

SOFSE se reserva el derecho de rechazar los materiales en caso de incumplimiento de estos
requerimientos. En caso que se trate de un Unico producto, el bulto deberd llevar la misma

identificacion detallada.
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3 Documentacion a suministrar

3.1 Remito

El proveedor deberd entregar los materiales empleando un REMITO el que debe ser entregado en
original, sin enmiendas, conteniendo el nimero de Orden de Compra que se estd entregando,
referencia de los items numerados, los cédigos con la descripcion y la unidad de medida, de
acuerdo a como esta explicito en la Orden de Compra, ademas de lo anteriormente expresado,
que esté vigente el Cédigo de Autorizacién de Impresion (CAl, NFE, X o R ) otorgado por AFIP y la
Leyenda "Documento No Valido como Factura".

3.2 Certificado de Homologacion

En el caso que el material en cuestion cuente, en el “Anexo Ill - LISTADO de ESPECIFICACIONES
TECNICAS (EETT)” de este Pliego de Especificaciones Técnicas con un plano de referencia para su
fabricacién, el proveedor debera acompafiar el Remito con el certificado de aprobacién
correspondiente, extendido por la Inspeccion de SOFSE. Esta inspeccion deberd ser coordinada
por el proveedor con el drea de “Planificacion”, una vez perfeccionada la contratacion a través de
la Orden de Compra (OC).

3.3 Garantia y Numero de Serie

De corresponder, el proveedor debera acompafiar el Remito con la informacién indicada en el
ejemplo de rotulacion del pallet en “2.3 Rotulacion de Bulto y Pallet”, destacando Nro de Lote o
Nro de Serie y Fecha de Vencimiento o Fecha limite de Garantia (a mes vencido). De ser éste un
requerimiento exigible, el mismo se encuentra indicado en la Especificacion Técnica, adjunta en el
“Anexo Ill - LISTADO de ESPECIFICACIONES TECNICAS (EETT)” de este Pliego de Especificaciones
Técnicas.

3.4 Seguridad y Emergencia

El proveedor deberd acompafiar el Remito con la hoja de seguridad y la planilla de emergencia, de
corresponder. De ser éste un requerimiento exigible, el mismo se encuentra indicado en la
Especificacién Técnica, adjunta en el “Anexo /Il - LISTADO de ESPECIFICACIONES TECNICAS (EETT)”
de este Pliego de Especificaciones Técnicas.

4  Condicion de Aceptacién y Plazos

4.1 Documentacion

Debe estar completa y los materiales entregados deben responder a lo solicitado.





4.2

4.3

4.4

4.5
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Fecha de Vencimiento

Se enfatiza que al momento de la Entrega los productos sujetos a Vencimiento deben poseer el
80% de la Vida Util Remanente disponible.

Garantia

El plazo de garantia comienza a contar a partir del momento de haber cumplido con el item “4.5

Recepcion definitiva” .

Control de Calidad

Tendra lugar en cada centro de recepcién de materiales.
Se verificara:
i. Ladocumental requerida en el punto “3 Documentacion a suministrar”.

i.  Elfiel cumplimiento del criterio de identificacion de los materiales segin se indica en “2
Identificacidn de los materiales”.

iii.  Se practicardn los controles de calidad siguiendo el siguiente criterio:
Materiales adquiridos por marca y referencia de fabrica: se constatara que se trate del

material solicitado, su identificacion, cantidad y empaque.
Materiales adquiridos en base a planos vy especificaciones técnicas de esta Operadora

Ferroviaria: se controlaran los atributos descriptos en la Especificacion Técnica del
material correspondiente, documentacion disponible en el “Anexo Il - LISTADO de
ESPECIFICACIONES TECNICAS (EETT)” de este Pliego de Especificaciones Técnicas.

Recepcién definitiva

Tendra lugar una vez que los materiales recibidos hayan contado con la aprobacion del Control de
Calidad correspondiente, segun se indicado en “4.4 Control de Calidad” .

Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla al momento de la entrega,
puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los
costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales
de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

Cumplidos a satisfaccion de SOFSE los controles detallados en los puntos precedentes, se

procederd a otorgar esta recepcion.

Nota 1: En caso de verificarse faltantes respecto de las cantidades consignadas en el Remito, el
responsable del AlImacén Receptor de SOFSE procedera a recibir el material efectivamente
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recibido, consignando dicha merma en el Remito. El adjudicatario tendra un plazo de SIETE (7)

dias corridos para completar la entrega.

Nota 2: En caso de verificarse inconsistencias respecto de los aspectos técnicos establecidos en el
presente documento, el Representante Técnico o el responsable del Almacén Receptor de SOFSE
procederan a rechazar los materiales defectuosos, procediendo a consignar esta situacion
formalmente y en caso de corresponder, se procedera al rechazo del lote. En el caso de
aceptacion con merma, el adjudicatario debera, consecuentemente, retirar en el momentoy
reemplazar dichos materiales por piezas en correcto estado en un plazo no mayor a 7 dias
corridos. En cualquier caso, rechazo del material o reposiciéon de merma sera a costo del
proveedor y sin ocasionar gasto adicional alguno a SOFSE.

5 Solicitud de ingreso a predio ferroviario

5.1 Procedimiento

Una vez aceptada la Orden de Compra (OC), “Control de Terceros” (CT) contactara al proveedor
solicitando comunique formalmente al responsable designado para presentar la documentacion

requerida para autorizar el ingreso al almacén.

Para esto, el proveedor proveera la documentacién necesaria y suficiente a fin de identificar al
usuario responsable designado, para asi generar un perfil de usuario en el sistema informatico en
uso. A su vez, Control de Terceros (CT) facilitara el MANUAL de USUARIO para el CLIENTE y

atendera cualquier consulta relacionada con su uso.
Finalizada el alta del usuario, se podra a proceder a la carga de la informacion solicitada.

CT mantendra una comunicacion fluida con los proveedores con respecto a la carga, validacion o
rechazo de los requisitos, y notificard a Higiene, Seguridad y Medio Ambiente (HSMA) cada vez

que sus competencias sean requeridas.

6 Horarios y contactos

6.1 Horarios

Los horarios de recepcion de materiales seran, sin excepcién, de lunes a viernes de 7:30 a 12:00.
En todos los casos, se requiere que el turno de entrega sea coordinado preferentemente con 72

hs de anticipacion.
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Lugares de retiro y/o entrega: Linea — Centro Almacén — Domicilio

6.3

LINEA Area Centro ALMACEN | DOMICILIO
BELGRANO SUR Sefalamiento | BSO1 A7M2 Gorriti 1950,
TAPIALES - Pcia Bs As.
BELGRANO SUR Vias y Obras BSO01 A7M8 Gorriti 1950,
TAPIALES - Pcia Bs As.
MITRE y Tren de la Seflalamiento | LMO01 A2M3 SIMON DE IRIONDO 1608,
Costa VICTORIA - Pcia Bs As.
MITRE y Tren de la Viasy Obras | LMO5 B2V0O Las Heras 2260,
Costa SAN MARTIN - Pcia Bs As.
REGIONALES Sefialamiento | REO4 A3MO RIVADAVIA 100,
La Calera - Cérdoba
ROCA Sefialamiento | LRO1 A4M1 29 DE SETIEMBRE 3501,
REMEDIOS DE ESCALADA - Pcia Bs As
ROCA Viasy Obras | LRO5 A4A0 San Basilio y Vicente Lopez - Parque FINKY
TEMPERLEY - Pcia. Bs. As.
SAN MARTIN Sefialamiento | SM02 A5MO PADRE MUJICA 1365,
CABA
SAN MARTIN Viasy Obras | SM02 A5MO0 Hornos 2497,
CASEROS - Pcia. Bs. As.
SARMIENTO Viasy Obras | LS01B1V1 Vignes 1550,
HAEDO - Pcia Bs. As.
SARMIENTO Sefialamiento | LS03 A1M3 RESERVISTAS ARGENTINOS 101,
CABA
Regionalesy Larga Sefialamiento | LS03 A3MO RESERVISTAS ARGENTINOS 101,
Distancia CABA
Contacto

Los datos de la persona de contacto, nombre y apellido, teléfono, direccién de correo electrénico

y horario de atencion telefdnica, se brindan conjuntamente con la Orden de Compra (OC).
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coD LEYENDA simBoLo SIGNIFICADO COLOCACION NOTAS
1.1 FRAGIL El contenido del Debe aparecer cerca de la
(opcion 1) embalaje es fragil, y esquina superior izquierda
debe ser manipulado en las cuatro caras verticales
con precaucion del embalaje
(UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
LO POSIBLE LA OPCION 1.1)
1.2 FRAGIL El contenido del Debe aparecer cerca de la
(opcion 2) embalaje es fragil, y esquina superior izquierda
debe ser manipulado en las cuatro caras verticales
con precaucion del embalaje
(UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
LO POSIBLE LA OPCION 1.1)
13 FRAGIL El contenido del Debe aparecer cerca de la
(opcion 3) embalaje es fragil, y esquina superior izquierda
debe ser manipulado en las cuatro caras verticales
con precaucion del embalaje
(UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
LO POSIBLE LA OPCION 1.1)
2 NO USAR Los garfios no estan
GARFIOS permitidos para el
manejo del embalaje de
expedicion
3 HACIA ARRIBA Indica que el embalaje Debe aparecer cerca de la
debe mantenerse en esquina superior izquierda
posicion horizontal en las cuatro caras verticales
del embalaje. Cuando se
rotule junto con n21, el
simbolo 3 debe ser el mas
préximo a la esguina.
oot e g
L}
4 PROTEGER DE El embalaje no debe ser
LA LUZ SOLAR \.\*{’ expuesto a la luz del sol.
ZIN
I,
e
5 PROTEGER DE El contenido del
FUENTES . embalaje puede
RADIACTIVAS ‘.' deteriorarse o quedar
inutilizado por las
A radiaciones penetrantes
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oD LEYENDA simBoLO SIGNIFICADO COLOCACION NOTAS
6 PROTEGER DE El embalaje debe
LA LLUVIA “ ¢ mantenerse protegido
4 )
T d 4 de la lluvia
7 CENTRO DE Indica el centro de Se debera colocar cuando
GRAVEDAD gravedad del embalaje 7 sea posible en las seis caras
de expedicién, que ETE R Yy, por lo menos, en las
debera ser manejado -"—-—-—_-#'— cuatro caras laterales,
como una unidad : A " localizando el centro de
e gravedad.
8 NO RODAR El embalaje de
expedicién no deberd
& \ rodar
] )
'.v
9 NO MANIPULAR Las horquillas de las
CON carretillas manuales no
HORQUILLAS deberan ser colocadas
EN ESTA CARA en esta cara durante la
manipulacién del
. embalaje
T PN
10 NO USAR El embalaje de
CARRETILLA expedicién no deberd
ELEVADORA ser manipulado con
carretillas elevadoras
11 COLOCAR Las abrazaderas deberan Se aplicara:
MORDAZAS ser colocadas en los 1. Sdlo se deberan
AQui * ‘ lados indicados para manipular con
manipular el embalaje mordazas aquellos
de expedicién embalajes preparados
para ello.

2. Elsimbolo se colocara
en dos caras opuestas
de manera que esté en
el campo visual del
operador que manipula

3. Noserotulara en las
caras sobre las que se
apliquen las mordazas

12 NO COLOCAR No se deberan las
MORDAZAS abrazaderas en los lados
AQui sefialados para
manipular el embalaje
de expedicion
13 APILAMIENTO g Indica la carga de Completar con la
LIMITADO POR apilamiento méaximo informacién sobre el peso
PESO * permitida sobre el maximo de apilado, seguin
e

embalaje de expedicion

ficha técnica del producto y
uso previsto
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oD LEYENDA simBoLO SIGNIFICADO COLOCACION NOTAS
14.1 | APILADO Ndmero maximo de Completar con la
LIMITADO POR embalajes idénticos que informacién sobre nimero
NUMERO pueden ser apilados uno maximo de bultos en
(opcién 1) N - sobre otro, donde “n” es apilado, segun ficha técnica
el nimero limite del producto y uso previsto
(UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
LO POSIBLE LA OPCION 14.1)
14.2 | APILADO Niumero maximo de Completar con la
LIMITADO POR embalajes idénticos que informacion sobre niimero
NUMERO pueden ser apilados uno maximo de bultos en
(opcidén 2) sobre otro, donde “n” es apilado, segun ficha técnica
el nimero limite del producto y uso previsto
(UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
LO POSIBLE LA OPCION 14.1)
14.3 | APILADO Niumero maximo de Completar con la
LIMITADO POR embalajes idénticos que informacion sobre niimero
NUMERO pueden ser apilados uno maximo de bultos en
(opcion 3) sobre otro, donde “n” es apilado, segun ficha técnica
el nimero limite del producto y uso previsto
I (UTILIZAR EN LA MEDIDA DE
- LO POSIBLE LA OPCION 14.1)

15 NO APILAR No esta permitido apilar
los embalajes de
expedicién y no se
deberia colocar ninguna

. otra carga sobre el
mismo.

16 ESLINGAS AQUI Indica el emplazamiento Debe situarse al menos en
en que deben dos caras opuestas del
encontrarse las eslingas e o embalaje
para la elevacion del
embalaje de expedicién

17 LIMITES DE Indica los limites de ° man Completar con la
TEMPERATURA temperatura entre los - ’ informacién sobre rangos de

que debe almacenarse y temperatura permitidos, en
manipularse el embalaje «®C min. funcién de informacién
de expedicidn a) facilitada por el cliente, o
ficha técnica del producto, o
A0 man. ficha técnica del embalaje.
2T min. b)

18 NO PISAR Debido a la fragilidad de Puede ser acompafiado por
SOBRE EL la mercancia, no se un texto explicativo.
EMBALAJE puede pisar sobre el

embalaje durante su
manipulacién y
transporte.
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cép LEYENDA simBoLO SIGNIFICADO COLOCACION NOTAS
a MERCANCIAS El embalaje es apto para | Al menos en dos lados del 1. Consultar con Calidad u
PELIGROSAS ® el transporte de embalaje Oficina Técnica sobre los
+CODIGO mercancias peligrosas embalajes aprobados.
2.Comprobar a partir del
certificado que el
embalaje es apto para el
contenido a embalar
3.El peso indicado en el
codigo indica la masa
bruta (contenido +
embalaje), en funcidn del
tipo de mercancia
b MATERIAL El.eml-:)al.aje est.é 1.La colocacién puede
RECICLABLE compuesto de material variar en’ ﬂ:lnuon de las
. . caracteristicas del
— reciclable, segtn .
W g . - embalaje
normativa vigente

FIN ANEXO IV — Logistica de Entrega de Materiales
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