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PLIEGO TECNICO PARA LA ADQUISICION DE PARABRISAS DE FORMACIONES CSR

1 GENERALIDADES

1.1 Introduccién:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisién de parabrisas
necesarios para las lineas Roca y Sarmiento, contemplado para las intervenciones accidentales
del afio 2018.

1.2 Visita a dependencias de material rodante:

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
serd instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente
disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras y
Contrataciones para pautar la misma.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso los bienes solicitados corresponden a repuestos pertenecientes a las formaciones
eléctricas CSR que operan en las lineas Roca y Sanmiento.

2.2 Funcién de los Repuestos:

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacidn y mantenimiento correctivo del
material rodante, requiriéndose el reemplazo por vandalismo.

2.3 Caracteristicas principales a cumplir

En todos los casos, los materiales a suministrar deberan ser nuevos.

Se solicita su adquisicion a través del N° de “referencia de fabrica”, a proveedores OEM (Original
Equipment Manufacturer), siendo condicion suficiente para su adquisicion la identificacion por dicha
referencia de fabrica, no resultando necesaria una especificacién técnica para cada uno de elics.

Se aceptaran fabricantes de éstos repuesios que acrediten la provisidn de los mismos con
anterioridad en cualquiera de las lineas ope/radas hoy por Trenes Argentinos, existiendo
antecedentes documentales de uso (Homologacion yfo Controles de Calidad yfo Entregas
reifteradas en el tiempo y/o Documentacion emitida por el Cliente Interno) e histéricamente se ha
utilizado sin inconvenientes y se los puede tratar como sustitutos convenientes.

- La documentacidn previamente sclicitada deberd presentarse con [a cotizacion respectiva, de
manera de evaluar en el dictamen técnico, la viabilidad de la misma.
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En los casos que se requieran mediante planos:y/o Especificaciones técnicas, los elementos deben
dar estricto cumplimiento a la documentacion aportada para su fabricacién en los cuales se incluyen
los parametros y normas de calidad de los bienes y/o servicios a adquirir.

Deben responder a las siguientes caracteristicas principales:

RCHNE ITEM NOMENCLADOR DESCRIPCION Referencia de Fabrica: CANTIDAD

. : REF: 34155580004 (CSR)
26916 1 | numso77as00c00n | Parebrisas frontal ORIGINAL. Coches EMU | o ) 463 011001 (Em B). 50

(SR CONMALLA T:ERMICA Especificacion: ET-DNT-1016_V1.2

. ' REF: 34155580004 (CSR)
27784 1 | numsor7oscocoon | Parabrisas frontal ORIGINAL. Coches EMU | o 4 403 011,001 (Em B), 30

CSR. CONMALLA T;ERMICA Especificacién: ET-DNT-1016_V1.2

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales:

El proveedor tendra hasta 45 (cuarenta y cinco) dias corridos a partir de la notificacién de la Orden
de Compra o la aceptacion de la Carta de Crédito (segun lo que corresponda) para iniciar la entrega
de los materiales pautados segin el cronogréma de entregas indicado en el apartado 3.2 del
presente Pliego de Especificaciones Técnicas, y un plazo méximo de 150 dias para finalizar con la
entrega del total de los materiales. '

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega sin alterar el plazo maximo, el cual quedara a
consideracion de SOFSE. - :

3.2 Croncgrama de entrega de los Materiales:

Se definen los Iotes de entrega de acuerdo al siiguiente detalle:

CANTIDAD POR ENTREGA
N . COD.FABRICANTE /NeDE | CANT. | IRA 20A 3RA
orpen | VOMENCLADGR DESCRIPCION ; ESP. TEC./PLANQ TOTAL | ENTREGA | ENTREGA | ENTREGA

Parabrisas frontal GRIGINAL. REF: 34155580004 (CSR}
: Coches EMU CSR,CON | Plano: 4.40.3.021.001 (Em B).
T '\?"UM%??GSOOOOON MALLA TERMICA . Especificacion: ET-DNT- 80 40 40 0
\ : 1016 V1.2
R
1
.
| Ef'/ :
ane?a/entrega Segun lo establecido en el punto 3.1. del presente Pliego.
\/

/ Segunda entrega: A los 30 (treinta) dias rc;prncio:-‘_,_ de la fecha de aceptacion de la primera entrega.

Tercera entrega: No aplica
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3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

Numero de Orden de Entrega.
Nomenclador Unico de Material (NUM).
BPescripcion del Producto.

Cantidad Total

Proveedor

Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.
- Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipe ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacion con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar, debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
desprendimientos dentro de las instalaciones.

Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser
motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos
adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de
entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.4 Documentacién adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacién debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OE que se esta entregando, referencia de los items numerados, los NUM con la
descripcién y la unidad de medida, de acuerdo a como esta explicito en la OE, ademas de lo
anteriormenie expresado.

Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser

s motive de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos
adicionales que esto ocasione, no guedando eximido de cumplir con los plazos originales de
entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicion de entrega segun el Incoterms
sera CIF (Cost, Insurance and Freight) Puerto Buenos Aires.

El proveedor podra proponer ofra condicidon de entrega, la cual quedara a consideracién de SOFSE.,
Se establece como destino final de la mercaderia, el Almacén 4101 de Locomotoras, ubicado en

los Talleres Remedios de Escalada, sito en 29 de Septiembre 3501, Lanus, Pcia. De Bs. As. Siendo
el horario de entrega de lunes a viernes de 07 a 16 hs.

3.6 Controles a realizar

'Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcion, como condicion
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excluyente para su recepcion final por parte del area usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segin los planos y/o especificaciones técnicas, cuando estos
se incluyan en el requerimiento en trato.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES:

El proveedor garantizara gue los repuestos entregados en virtud de esta licitacién serén nuevos y
que se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion.

El periodo de.garantia sera dehz (doce) \meses contados a partir de la fecha de recepcion del
material. e

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o.desperfecto que se detecte durante el perzodo de
garantia y sea atnbulble a un motivo de fatla en la calidad del repuesto. —_—
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TREMES ARGENTINGS

OPERACIONES

1. OBJETO

Determinar las condiciones para el desarrollo, fabricacion y provisién de los parabrisas frontales de Ias
formaciones EMU CSR.

2. ALCANCE
e Determina las condiciones técnicas que debe reunir el parabrisas para fas formaciones EMU
CSR.

e Establecer los procedimientos de inspeccidn, ensayo y recepcion.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

+ |RAM AITA 1-H3
+ [RAM 15
s [EC61373
— s UIC651
e EN15.152
4. CARACTERISTICAS TECNICAS
4.1. Condiciones Generales
e Todas las partes del parabrisas frontal de cabina deben poseer buenas propiedades de
resistencias mecanicas y a la corrosion.
o El parabrisas debera cumplir con las exigencias de la norma IEC 61373 en cuanto al impacto y
la vibracion del vidrio.
e En caso de ser un parabrisas importado deberd cumplir con las exigencias de [a norma UIC 651
y EN 15.152.
e En caso de ser un parabrisas de fabricacién nacional deberd cumplir con los ensayos bajo IRAM
, AITA 1-H3 especificados en las siguientes partes:
‘ = Vidrios de seguridad - Parte 1: Requisitos
»  Vidrios de seguridad - Parte 3: Determinacion de la transmisién luminosa
» Vidrios de seguridad - Parte 4: Determinacién de la distorsion optica
T » Vidrios de seguridad - Parte 5: Determinacién de la separacién de la imagen
secundaria
= Vidrios de seguridad - Parte 7: Determinacion de la resistencia al impacto con
~, esfera
é »  Vidrios de seguridad - Parte 8- Determinacién de la resistencia a la alta
temperatura

= Vidrios de seguridad - Parte 9- Determinacién de la resistencia a la abrasion
*  Vidrios de seguridad- Parte 11 -Determinacién de la resistencia a la humedad
Quedara a cargo del proveedor la provisidn de la totalidad de las probetas para la realizacion
i de los ensayos solicitados. En caso de que el proveedor posea certificados IRAM-AITA para
j utilizar su sello, certificado C.H.A.S. expedido por el INTI, iSO 9001 y laboratorios propios de |
7 Control de Calidad, se aceptara que los ensayos se reproduzcan en la planta del proveedor,
participando a representantes de la SOFSE.
¢ Los parabris seen-una serigrafia como mascarg’perimetral. El color de la misma debe ser
en Negr/segﬂn RAI;?(;S\(%misma se encuentrg’d f{n:da en los planos cntados engﬂ Gra
“2.6. Planos mtemm%ntes e la presente espgcificacion. Para el cato ‘pari ig ilaeﬁgég@dad
Sarmiente;debido a poseer un trazado de Est : s?i5F bosea
o GallardoMNLES esme 250 mm j
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THRENES ARGENTINGS

i OPERACIONES Parabrisas Frontal Formaciones EML__J

4.2. Condiciones minimas requeridas para la fabricacion del parabrisas

4.2.1. Corte:

e Cortar en mesa de corte automatizado. Utilizar vidrio incoloro para
parabrisas interno y externo.

4.2.2. Putido:

e Parabrisas interno y externo: quitar todo filo que pueda poseer en cinta
cruzada de pulido.

4.2.3. lavado:

e Pasar por lavadora vertical para sacar cualquier resto que podria contener
la materia prima.
N ® Separar vidrios interno y externo.
¢ Elvidrio interno deberia encontrarse apto para la serigrafia.
e Realizar control éptico sobre ambos vidrios.

4.2.4. Serigrafia:

e Pintar vidrio interno posicionandolo en mesa acorde. Mediante pantalla
serigrafica seglin ET, proceder al serigrafiado.

e Una vez pintado colocar el vidrio en Camara de secado.

« Uevar el vidrio a Sector Armado.

+ Realizar control ptico.

4.2.5. Armado:

» Vidrio externo: entalcar verificando que cubra toda la superficie.

e Vidrio interno: colocarlo sobre bandeja movil verificando que la pintura
serigréfica quede hacia arriba.

e Sellar el vidrio interno del lado inferior {vista exterior).

« Posicionar todo el conjunto conformado (interno y externo} para horno de
curvado.

4.2.6. Curvado:

¢ Posicionar matriz de curvado en el horno y sobre la misma colocar el
conjunto parabrisas para su posterior curvado

¢ Control pieza una vez curvada a Calibre

« Etiquetar las piezas para asegurar trazabilidad

\'\ 4.2.731\ Lan%‘:;nado:

?\\_\_ =‘ ! « Sala de laminado: la misma debe estar acondicionada con temperatura y
3 7\) humedad controlada.
/KJ\,_,J « Separar el conjunto parabrisas. Limpiar hasta que no quede ningln r
DES LAZO de talco. Lo o ea

. CARLOS A VAL : - . w e 5
Ing WOENERA  ocn @ Realizar control éptico sobre cada vidrio. Gerer ovtal®®
ANTES ' . R . .
MATERIAL RODAY > e Armar parabrisas colocando el Polivinil butiral (PVB) est#é%él conjunto

parabrisas. %
\ard ofocaf Burlete de Vacio correspondiente en el contorno del vidrio.
ana
10 (e
Ny
L inesd
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TRENES ARGENTINGS

OPERACIONES

e Colocar [a Pieza burleteada en Cdmara de Vacio a temperatura y humedad
controlada

4.2.8. Autoclave:

s Una vez fuera de la cémara de vacio colocar el parabrisas en autoclave.
Proceso a temperatura y presion controlado.

Fin ciclo de autoclave.

Limpieza del parabrisas.

Realizar el control dptico final.

Embalado individual del parabrisas.

Encajonado de a 5 unidades.

4.2.9. Registros:
/*-\ e Boleta de produccién (N2 paguete de vidrio, N2 Rollo PVB, N2 partida de
' pintura)
» Se debe incluir registro con la entrega del lote.

4.2.10. Condiciones de Calidad y Seguridad que deben cumplir los fabricantes:

s (Certificado vigente IRAM AITA 1H3 Argentina.

+ Certificacion vigente CH.AS. (Certificado De Homoiogacién de Autoparte
y/o Elemento de Seguridad)

e Certificado vigente del Sisiema de Gestién de Cahdad otorgado por IRAM
bajo el marco de la norma IS0 9001.

4.3. Parabrisas con Malla Térmica Antiempanante (NUM 4.40.3.011.0010N)

T ——

, e la malla desempafiadora deberd tener la entrada de energia para alimentacion de 220 Vcc -
; I 25% +30%
/ , ] » Resistencia de la maila térmica antiempafiante: (36 £5) Q
i/ e Controlador de temperatura con entrada para sensor PT100 (termistor). La temperatura de
/ corte del desempaiiador se encuenira preseteada a 382C. Se debe adicionar un ajuste fino

/ para poder calibrar este valor
[“1 e Cables de conexionado extra-flexible para la malla térmica y sensor de temperatura.

En caso de desarrolio nacional, la malla térmica antiempafiante deberd ser visualmente imperceptible
para el conductor (equivalente al original). Esta malla deberd estar presente en toda la superficie
transparente del parabrisas, excepto sectores con serigrafia, a fin de poder desempafiar todos sus
sectores. Su desempefio serd comparado con respecto al original, no debiendo apartarse emsu
o comportamientc en mas de un 10% con respecto al original:

e Latenciatérmica : // - }
: s Tiempos de establecimiento de temperatura . (\‘;\a \% 12\ \:u: 2 E;taéa
4: ‘_; T s  Aspecto visual y funcional del desempefio LiG- wad L ine? Soc\eda ; :
S Gefemenov\a 2/ | ;
i
r\QC‘tB

. RL oS A, \jN DES Lrh.
N (:Y\'a Ooang?\cej% NGEMEF“B' N
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OPERA‘CIBNES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

5. MODELO ESQUEMATICO
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/ El parabrisas frontal de la cabina de conductor se compone de los siguienteséiem
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OPERA{XONES Parabrisas Frontal Formaciones EMU C5R A

imagenes llustrativas:
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6. CATALOGO
NUM 90770500000N - PARABRISAS FRONTAL ORIGINAL COCHES EMU CSR CON MALLA TERMICA!

//_/'\\ Catalogos asociados al hibrido: NUM 4.33.2.050.8000N, NUM4.40.3.011.0010N

| NUM 90770510000N — PARABRISAS FRONTAL MACIOMAL COCHES EMU CSR SIN MALLA Tsamsn%

rido: 4.33.2.052.00101 4.40.3.011.0110N o ag\ioq\aﬂf*
ga®
ot
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OPERA{HGNES Parabrisas Frontal Formaciones EMU CSR

7. PLANOS INTERVINIENTES

s Plano N2: 4.40.3.011.001 - Parabrisas Frontal Original EMU C5R
NUM 90770510000N — PARABRISAS FRONTAL NACIONAL COCHES EMU CSR SIN MALLA TERMICA
e Plano N%: 4.40.3.011.011 - Parabrisas Frontal

8. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

| 5 | PRESENTEENSOFSE |

En el caso que el proveedor solicite una muestra, se le entregard aquella que cumpla con las
especificaciones detalladas. El otorgamiento serd provisto por la Linea solicitante y estara sujeta a
disponibilidad. El prototipo serd ensayado sobre el frente de una formacién EMU CSR, el cual debera

copiar la curvatura.

9. IDENTIFICACION

Los parabrisas llevarén grabados directamente y con caracteres legibles e indelebles, ademds de las

exigidas por las disposiciones legales vigentes, las siguientes indicaciones:

a. la marca o el nombre y apellido o la razén social del fabricante o responsable de la
comercializacién del producto (representante, fraccionador, vendedor, importador,

exportador, etc.).

b. Trazabilidad: Se debera identificar en forma clara mes y afio de fabricacién del parabrisas. En
caso de que el proveedor posea mas de una planta de fabricacion, también debera identificar

su origen.

c. La leyenda de “TRENES ARGENTINOS” en tipo de letra Gotham, una vez aprobada y
homologada las muestras entregadas, la cual lo autoriza a utilizar éste sello hasta nuevo aviso.
El logo de la empresa deberd estar acorde a la especificacion por parte de la SOFSE, el cual se
encuentra en soporte de archivo vectorial o CAD (AutoCad, SolidWorks o software
compatible). Solicitar archivo a la Subgerencia de Desarrolio y Normas Técnicas o en su defecto

a la Subgerencia de Comunicacion Institucional de la SOFSE.

. CONDICIONES DE ESTIBADO

Se embalarén en forma que se asegure una adecuada conservacion durante el manipuleo, transporte
por parte del proveedor, transporte interno por parte de la SOFSE y almacenaje. Su embalaje debe
encontrase acorde para la manipulacién mediante montacargas y otros elementos para movimiento

de cargas pesadas.

} 11. CONDICIONES DE RECEPCION

' Previa a la entrega del lote contratado, el proveedor deberd homologar un prototipo de parabrisas de
forma dimensional, a fin de verificar su correcta geometria para su posterior fabricacion. Se debe
ohservar que el prototipo posea una curva y forma correcta con respecto al frente de la formaciér{ )

parabrisas deben copiar la forma del marco frontal, en donde se aloja el mismo. Para eso, el provee

de requerir una muestra como referencia para aproximarse'a su curvatura original, donde po TaJ\\

\;@as%\‘se para generar las matrices necesarias de fabricacion y los calibres para control del prc:ducto\b
Eberé llevarse a cabo a partir de las dlmens:ones contenidas en Iosgla?lgé

El ensayo de valrdac n geométrica ser4 llevado a cabo sobre los frentes de las formacionds.

" El proveedor deb a ajustarse a los tlempgs de disponibilidad de una formacién sin ngaﬁ'i?sas, el cual

N
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se encuentra vinculado a la tasa aleatoria de rotura que presentan las lineas y los tiempos de recambig i
propios de cada taller. s

En caso de desarrollo nacional de un parabrisas con malla térmica antiempafiante, los ensayos seran
comparativos con respecto al original, tal como se explica en las caracteristicas técnicas de la presente
especificacion técnica.

12. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Con cada recepcién de partida el proveedor deberd entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacion del conjunto, demostrando cumplimiento de cada una de las paries
en forma independiente y de su conjunto. Tanto los certificados como los productos entregados
deberan estar identificados por niimero de lote. La presentacién no constituye condicién suficiente de
cumplimiento. “Trenes Argentinos — Operadora Ferroviaria” se reserva el derecho a realizar el control
de calidad seg(in se detalla a continuacion.

Del lote presentado se extraerd un nimero de unidades que corresponda segin la Norma IRAM 15,
inspeccién Normal, en cardcter de muestras.

En las muestras elegidas, seglin se indica precedentemente, se debera comprobar el cumplimiento de
los requisitos de disefio y construccion con las correspondientes al prototipo aprobado. Los resultados
durante la inspeccién deberan estar de acuerdo a “IRAM-AITA 1H3-12 - Automotores - Vidrios de
seguridad - Parte 12 - Determinacién de los desvios cuando son sometidos a verificacién dimensional”.

El lote sera de aceptacién si las caracteristicas verificadas encuadran dentro de las correspondientes al
disefio aprobado y las especificaciones previstas.

12.1. Nivel de inspeccidn general: Nivel 1.
12.2, Plan de muestreo: Simple para inspeccion normal.
12.3. Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5.
12.4. Obtencidn de muestras: al azar.
- 12.4.1. NGmero de aceptacidn (AC): Si en las muestras hay defectos en la cantidad,

/

| indicada el lote es aceptable.

’ 12.4.2. NUmero de rechazo (RE): Si en [as muestras hay defectos, en la cantidad
indicada, el lote se deberd rechazar.
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13. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

- documentacion.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 24/11/2016 Emisidn original
11 14/12/2016 Se agregan Condiciones de Calidad y Seguridad que
deben cumplir los fabricantes
1.2 18/01/2018 Medifica Plano 4.40.3.01.1001.B y caracteristicas del
sensor
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