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GERENCIA DE EXPLOTACION
TECNICA — DEPARTAMENTO
DESARROLLO TECNOLOGICO

RUEDAS ENTERIZAS LAMINADAS PARA
MATERIAL RODANTE FA. 8 005

Mayo de 1990

0 — ESPECIFICACIONES A CONSULTAR

NORMA TEMA
UIC 812-3-0 Especificacion técnica para la provision de ruedas
(5ta. Edicion del 1/1/84) monoblock laminadas de acero no aleado para material
rodante.
1-0OBJETO

1.1. Esta especificacion establece las caracteristicas que deben cumplir las ruedas
enterizas laminadas para el material rodante.

2 — CONDICIONES GENERALES

2.1. Las ruedas enterizas deben ser laminadas y con tratamiento de superficie (T).
Deben ajustarse a la Especificacion UIC (Unién Internacional de Ferrocarriles) 812-3-0, 5ta. Edicion
del 1/1/84, debiendo ademas cumplir con los siguientes agregados e indicaciones:

a) Parrafos 4.3. GRADO DE MAQUINADO y 5.3. TERMINACION DE SUPERFICIE.
Se ajustaran a lo establecido en los respectivos planos o indicaciones del pedido.

b) Parrafos 5.2.3.1. EXAMEN MACROSCOPICO vy 5.2.3.2. EXAMEN
MACROGRAFICO (BAUMANN). La seccién transversal de las ruedas sera
sometida a los examenes indicados en los parrafos mencionados.

c) Parrafo 5.2.3.3. EXAMEN ULTRASONICO. Todas las ruedas seran sometidas al
examen ultrasénico por inmersion o por contacto directo. Podran ser cualquiera
de los dos métodos de deteccion definidos en 7.8.10.2 y 7.8-10-3. Sera causa de
rechazo la aparicion de ecos causados por defectos internos cuya amplitud
exceda a la de un reflector de comparacion de 2 mm de didmetro y asimismo
cuando la atenuacion del eco de fondo sea igual o mayor a los 15 dB/m.

d) Parrafo 5.2.4. UNIFORMIDAD DE LA DUREZA BRINELL EN LOS LOTES.
Todas las ruedas se someteran al ensayo de dureza Brinell sobre la superficie
plana de la llanta en el lado opuesto a la pestafia. La impronta sera ubicada en
una zona de una corona circular cuyo radio RC varia entre los limites siguientes:

Rr—15mm?3 Rc3 Rr—25mm

Donde: Rr: radio de la circunferencia de rodadura.
Rc: radio de la corona circular.

La diferencia entre los valores extremos de dureza, para ruedas de un mismo
tipo y de las mismas dimensiones provenientes de un mismo lote, no excederan
de 30 HB (10-3000-30).

e) Parrafo 5.2.5. DUREZA DE LAS SECCIONES DE LAS LLANTAS -

PROFUNDIDAD DE LA PARTE TB&B@P@B%OWDAP}@@@AWGme
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deberd ser de espesor uniforme y profundidad minima 30 mm puesta en
evidencia por un gradiente normal de dureza. Las caracteristicas determinadas
en la zona de unién de la banda de rodadura y el velo no deberan evidenciar una
modificacidn sensible con relacion a la que tenian antes del tratamiento térmico
de temple.

f)  Parrafo 5.2.7. DESEQUILIBRIO RESIDUAL ESTATICO. EIl desequilibrio de las
ruedas terminadas debe ser inferior o igual al valor indicado para ruedas que
circulan a velocidades mayores de 120 km/h.

g) Parrafo 5.3. REQUISITOS DIMENSIONALES Y CONDICION DE LA
SUPERFICIE. Se ajustaran a lo establecido en los respectivos planos o
indicaciones del pedido.

h) Parrafo 5.4. MARCAS. Las marcas se ajustaran a los planos correspondientes y
se punzonaran en caliente antes del tratamiento térmico.

i) Parrafo 6.2.5. MAQUINADO Y ELIMINACION DEL DESEQUILIBRIO. Deberan
ajustarse a los planos correspondientes.

i) Parrafo 7.1. TIPO DE INSPECCION. Se ajustara a lo establecido en el pedido. El
o los representantes de Ferrocarriles Argentinos tendran el derecho de
inspeccionar en cualquier momento la fabricacion de las ruedas en todos sus
detalles, asi como de efectuar todas las verificaciones y determinaciones que
crea conveniente a los efectos de asegurarse que las condiciones de fabricacion
previstas sean cumplidas.

k) Parrafo 7.8.8. DUREZA BRINELL. Los valores de dureza Brinell determinados en
la zona indicada en el apartado d) deberan ajustarse a los siguientes:

RUEDA TIPO DUREZA BRINELL HB (10/3000/30
R9 minimo 265
R8 minimo 255
R7 minimo 240
R6 minimo 230

) Parrafo 8.1. PROTECCION CONTRA LA CORROSION. Se ajustara a lo
requerido en los planos correspondientes y las indicaciones que se estipulan en
el pedido.

2.2-TIPOS

2.2.1. Las ruedas deberan ajustarse a los siguientes tipos considerados en la
Especificacion UIC 812-3-0, 5ta. Edicion del 1/1/84:

Para locomotoras Tipo R9

Para vagones de servicio corriente Tipo R8

Para coches de linea general (frenado espaciado) y vagones que
por su servicio pueden asimilarse a coches (p.ej.: vagon automo-
vilero de pisos) Tipo R7

Para coches de servicio urbano (frenado frecuente) Tipo R6

#

Esta especificacion anula la Especificacion FA. 8 005 de Octubre de 1979.
IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE
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NORMA FA 8005 — MATERIAL PARA RUEDAS ENTERIZAS
LAMINADAS.-

PROPIEDADES QUIMICAS:

C% Mn % P % S% Cr % Cu % Mo % V % Ni %
0.48 0.75 0.035 0.035 0.30 0.30 0.08 0.05 0.30

PROPIEDADES FISICAS:

Resistencia a la traccion :Rm =780 — 900 N / mm?

Energia de impacto: KU = 15 Julios

Alargamiento: A=15%

TIPOS DE RUEDAS:
TIPO CARACTERISTICAS Y UTILIZACION
R6 DUREZA HB = minimo 230HB (para coches del servicio urbano — frenado
frecuente)
R7 DUREZA HB =minimo 240HB {para coches de linea gral.(frenado

espaciado)y vagones que por su servicio pueden asimilarse a coches
[ejemplo: vagon automovilero de dos pisos]}

R8 DUREZA HB = minimo 255HB (para vagon de servicio corriente)

R9 DUREZA HB = minimo 265HB (para locomotoras)

TABLA :COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADAES MECANICAS DE LAS RUEDAS
SEGUN LA CALIDAD DE LA MISMA:

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE
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1+2+3

Calidad | C Si Mn [P@3) |S Cr Cu Mo | Ni Vv
@) 2

R 0.48 | 0.50 | 0.90 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
R» 0.58 | 0.50 | 0.90 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
R3 0.70 | 0.50 | 0.90 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
R 0.48 | 0.40 | 0.75 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
R 0.52 | 0.40 | 0.80 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
Rg 0.56 | 0.40 | 0.80 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50
Ro 0.60 | 0,40 | 0.80 | 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 | 0.05 | 0.50

PROPIEDADES MECANICAS:

CALIDAD Rm {N/mm?} A {%} KU (Julios)
R 600 — 700 12-18 15
R 700 — 840 9-14 10
Rs 800 — 940 7-10 10
Re 780 — 900 15 15
Ry 820 — 940 14 15
Rs 860 — 980 13 15
Ro 800 — 1050 12 10

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 5 de 64



TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministerio de Transporte
+7 Presidencia de la Nacién

GERENCIA DE INGENIERIA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revision 1.0

Rueda monobloque

ET-DNT-1101-V1.0

Locomotoras GM J16CW y J26CW - Serie

Fecha: 14/08/2019

319

Pagina 1de 5

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1101-V1.0

Rueda monobloque

NOMBRE , G. Figini L. Stefani G.Jusrez /
. - w 3 (i Vg
FIRMA 7 /)
FECHA 14408/2019 14/08/2019
/

Locomotoras GM J16CW y J26CW - Serie 319

APROBO

/

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pagina 6 de 64




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
Rueda monobloque ET-DNT-1101-V1.0
@ pniserioge Tenporte || ocomotoras GM J16CW y J26CW - Serie Fecha: 14/08/2019
residencia de la Nacion
) 319 Pagina 2 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Locomotoras GM J16CW y J26CW - Serie 319

INDICE
L. OBIETO ettt ettt s et a e s e s et s st s e et s et et s e et en et et e et n st et en et enantesnan 3
2. ALCANCE ....oecteeeeeeteceete ettt ettt st a et et et e st s e et s ettt e st ettt et et n st e s s et st et anaraetans 3
3. REFERENCIAS NORMATIVAS.......coiuiiiueteiieetesstetesssessssssesssssesessesessssesessssesssssses s assessssssesassesassnaesans 3
4. PLANOS INTERVINIENTES ......ououiiieiiescectesetesesctesesessesessesesesaesesassesesessssessssesessssesessssssssssssssassnassans 3
5. CARACTERISTICAS TECNICAS ....oeouerevivetereeeeeeeeeceetetetesesessasssaesesesssssesassssesesesesesssnsasassesesesessnnsassssesesas 3
6. PROTOCOLOS DE ENSAYO .....cuvieiiieiecteiaseetesetetessaesesesaesssesesesae s ae s st s s s s st essssesessaesassnaesans 4
7. CONDICIONES DE ENTREGA ....ovuivieiecteieceetesstetesastesesestessss st esae e s s s s s s s ssse s st essssesesassesassnaesans 4
8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ......ooviveereereeemteeeeeeesesessesesassssessesesssesesasssssassssessssesssassans 4
9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA .......oouivieitetiectesseeee st sesae s ses s s sesssss s s s sanssaesans 5
10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES ....ovuvuivereiecrerceesesecee s seseeseses e sessae e sasae s s saes 5

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pagina 7 de 64




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
Rueda monobloque ET-DNT-1101-V1.0
@ pniserioge Tenporte || ocomotoras GM J16CW y J26CW - Serie Fecha: 14/08/2019
residencia de la Nacion
" 319 Pagina 3 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Locomotoras GM J16CW y J26CW — Serie 319

1. OBIJETO

Esta especificacidn tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricaciéon y compra de ruedas utilizadas en las locomotoras GM J16CW y J26CW — Serie 319.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en las locomotoras
GM J16CW y J26CW de la serie 319.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011  “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies - Ruedas
- Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.08.1.01.0068: “Rueda monobloque — Par montado —Locomotoras GM J16CW Y J26CW
— Serie 319”.

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUMO00810100680N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la ultima versién
vigente del plano indicado en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fésforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 125 g.m. Categoria E3. Se debera
marcar el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en
cuenta el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido seglin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta serd de 2 mm.

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas seradn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcion del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE
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9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

N

(No)] sf |

PRESENTE EN SOFSE

=~

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

14/08/2019

Emisidn original

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 10 de 64




o 1 2 3 I 4 5 6 7 8 9 10 | 11 T

= 12,5 /<6,3 /32 />

I CORTE AA DETALLE A VISTA FLANCO EXTERIOR
NI (1:2) (1:1) (1:8)

R 14041

= 70 Sasi
i Perfil de rodadura

- {Detalle D)

A
| A102]A] [A10.2]A]
¢
Franja de
marcado
- 17 / (Ver nota 5)
AN N

S / e \
Rugosidad general en = \/

D todo el conducto: 6,3um V

DETALLE B
(2:1)

3 A -

|
S

/

s i ks Canal para decalado
el o (Ver nota 3)
§ § iy ¥
a e
A
DETALLE C
S 1)
S
: . NOTAS:
g ; s : 1. El didmetro final sera establecido dependiendo de la interferencia de calado necesaria a la hora de
K y la consolidacion del par montado.
7 v2| 93 2. Deberé cumplirse lo establecido en la versién vigente de la especificacion técnica ET-DNT-1101,

o o & § § 3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle B, se
<= =l realizara en el taller una vez que el didmefro de calado se encuentre terminado en concordancia
g ; E BZA\ 2 E con el didametro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado deberd estar
gz ' S 5 comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.

S 2 =5 = f g b, EE mgferial corresponde a la norma EN13262 grado ER9. Ver version vigente de la especificacion
é 2 e = g ® A 8 g técnica ET-DNT-1101.

w 3 = [A/[0.02] % 2 D) &l E 5. La rueda sera marcada denfro de la franja indicada en el plano (#min: 960mm - ®max: 980)

b g % E kg i utilizando cufas con aristas romas de 10 mm. de altura con los siguienfe datos:

22 76:05 g = 51 Marca del fabricante.

2 = 3 &= 5.2. Nimero de colada.

=ic = I DETALLE D 53.  Tipo de acero.

< i@ E £ (1:1) 54, Mes y afio de fabricacion.

E 2 = 5 — AR ol 55.  Posicién de desequilibrio residual imbol

= Z 5, quilibrio residual y su simbolo.

“é 2 5.6. Nimero de serie tras el tratamiento térmico.

< ‘g’ 5. Nimero de contrato u orden de entrega.

S o | e S el e D TR DL IS T O - 6. Las tolerancias geométricas y dimensionales no indicadas deberan respetar lo indicado en la norma
39 co EN13262.

G2 &

2 b = MATERIAL: Acero grado ER9 segin EN13262 (Ver nota &)

< 3 =

& = = - = = . = - i = § RUEDA MONOBLOQUE

8 2 /

v i
§ E o ﬂ Inclinacién @ PAR MONTADO
o b g 7
£ 02 fpi GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORAS &M J16CW/J26CW - Serie 319
% E - 10 SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|RENFE R 20/06/2002 |PLANO N°: REV.
= i > 25 11e NORMAS TECNICAS DL L stefam L L/~ [osroerzo] 0.08.1.01.0068 | /\
wl m T / /4 5 g S
2|3 ) A ) REVISO:  |G. Figni [ 37 .,/ 06708/2019 |SE COMPLEMENTA CON:
= g "v/ I\'Vf I\v’ AREA MIATERIAE RODANIE APROBO: |G, Jusrez &/ (/7 /7 |osro8/200] ET-DNT-1101
Sln Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA/ Fa ,'!Rﬁ{TO HOJA CATALOGO:
ks ] _ 4 , i’ § Tospee e o s | @ | Wi [/ | 170 | NuMoos10100s80N

1 | 2 S 4 S | 6 / 8 9 I 10 | 11 l 12




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.2
Rueda monobloque ET-DNT-1021-V1.2
é Ministerio de Transporte Locomotoras CSR SDD7 Fecha: 11/03/2019
Presidencia de la Nacion
Pagina 1 de 5

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1021-V1.2

Rueda monobloque
Locomotoras CSR SDD7

- ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE L. Stefani G. Judrez M. Fernandez Soler
7 S b
/
11/03/2019 11/03/2019 11/03/2019

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 12 de 64



TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacién

GERENCIA DE INGENIERIA
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revision 1.2

Rueda monobloque ET-DNT-1021-V1.2
Locomotoras CSR SDD7 Fecha: 11/03/2019

Pagina 2 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Locomotoras CSR SDD7

INDICE
L. OBIETO ettt ettt s et a e s e s et s st s e et s et et s e et en et et e et n st et en et enantesnan 3
2. ALCANCE ....oecteeeeeeteceete ettt ettt st a et et et e st s e et s ettt e st ettt et et n st e s s et st et anaraetans 3
3. REFERENCIAS NORMATIVAS.......coiuiiiueteiieetesstetesssessssssesssssesessesessssesessssesssssses s assessssssesassesassnaesans 3
4. PLANOS INTERVINIENTES .....ououivieeitcectesctesesstesesessesesessesesassesassesessssssessssesssssesasssssssasssassassnassans 3
5. CARACTERISTICAS TECNICAS ....oeouerevivetereeeeeeeeeceetetetesesessasssaesesesssssesassssesesesesesssnsasassesesesessnnsassssesesas 3
6. PROTOCOLOS DE ENSAYO .....cuvieiiieiecteiaseetesetetessaesesesaesssesesesae s ae s st s s s s st essssesessaesassnaesans 4
7. CONDICIONES DE ENTREGA ....ovuiviieiteieceetesstetessae st sssesesesae s as s s st es s s st esssassesastesasssaesans 4
8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ......ooviveereereeemteeeeeeesesessesesassssessesesssesesasssssassssessssesssassans 4
9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA .......oouivieitetiectesseeee st sesae s ses s s sesssss s s s sanssaesans 5
10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES ....ovuvuivereiecrerceesesecee s seseeseses e sessae e sasae s s saes 5

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 13 de 64




TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacién

GERENCIA DE INGENIERIA
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revision 1.2
Rueda monobloque ET-DNT-1021-V1.2
Locomotoras CSR SDD7 Fecha: 11/03/2019
Pagina 3 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Locomotoras CSR SDD7

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas utilizadas en las locomotoras CSR SDD7.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en las locomotoras
CSR SDD7 de la linea San Martin.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.32.1.01.4002.E: “Rueda monobloque — Par montado — Locomotoras CSR SDD7”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS
Las ruedas se identificaran segin NUMO03210140020N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la dltima versiéon
vigente del plano indicado en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.
e Estado de entrega: acabada
e Contenido maximo de fésforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 125 g.m. Categoria E3. Se debera
marcar el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en
cuenta el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccién en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas serdn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
- _
I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
X~

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 06/01/2017 Emisidn original
11 26/02/2018 Se incluyd protoco!o de ens_ayo de orientacién de
tensiones residuales.
1.2 11/03/2019 Actualizacion de formato. Modificacidn inciso 6.

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 16 de 64




. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
_ MODIFICACIONES
S REV. DESCRIPCION MODIFICO APROB FECHA
- A | Actualizacion de formato y perfil de rodadura L. Stefani 4/ P. Orol %/ /0&/01/2017
- B |[Correccion perfil de rodadura. L. Stefani ?( P. Orol C//// /0272017
C | Actualizacion de nota con nueva codificacion de perfil de rodadura. L. Stefani P. Orol // /08/2017
— 135+1
_ :D & D |Actualizacion especificacion técnica. Agregado nota 7 L. Stefani % G. Juarez/% 26/02/2019
P © 69 E | Actualizacidn especificacion técnica. Revision general L. Stefani % G. Juarez//% 11/03/2019]
- @ Perfil de rodadura
- Ver nota 1 12% <3%/6'3€> -
DETALLE | DETALLE 1l
(2:1) (2:1)
' B
Franja circunferencial para .-
grabado de rueda (Ver nota 5)
®max=935 ; #min=920 -
(
| ]
C
DETALLE 1l DETALLE IV
R0 (2:1) (2:1)
32
2
(O] N
tDI
x
& D
215 225 -
7
/ ‘ }50 Canal para decalado
R120 / (ver nota 3) 0
98 Notas:
&>
\ 1. El perfil de rodadura debera corresponder al perfil normal indicado en la version vigente aprobada
“ A & por la CNRT del plano GCTF (MR) 002.
S /‘ "' P - -
392 \x-\[\f > \({' ' 2. Debera cumplirse lo establecido en la version vigente de la especificacion técnica ET-DNT-1021-V1.2. E
. A g
VAR A
," ) // 3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle IV, se
/ "% 4 ) A realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
' %/ /= (’7 con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado deberd estar
m / )@" m comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm. ||
[_L[o.08[A] | * , \ 0,08]A
|/4|0,2 A \,,:7 D %02 A L. El material corresponde a la norma EN 13262 grado ER9. Ver version vigente de especificacion
" / S : técnica ET-DNT-1021-V1.2.
5 2 A
é o L L \ 3.2 5. La rueda sera marcada dentro de la franja indicada utilizando cufias con aristas romas de 10 mm
@ = de altura con los siguientes dafos: F
% & /d|0,2|A| /Q/|0,2| 57,4+0,5
g — 20| A/ ]002] 5.1 Marca del fabricante.
v < 5.2. Nimero de colada.
o # 5.3. Tipo de acero.
e % 5.4, Mes y afio de fabricacion.
S < 5.5. Posicion de desequilibrio residual y su simbolo. —
= w oo 5.6. Nimero de serie tras el tratamiento térmico.
- ) ~ 5.7. Nimero de contrato u orden de entrega.
= S
Q ; S L d R o ach 6. Las folerancias geométricas y dimensionales no indicadas deberan respetar lo indicado en la norma
< o \\s) 1 o + —_— o
g s © A v Q ATV . N . ,
e @ s A ?. El diametro interior del cubo de la rueda al momento de la enfrega del lote debera ser igual a 230
< 2 178+0,2 © = mm.
= = °
v x “—
z2 o
5 > piac MATERIAL: EN 13262 - Grado ER9 (Ver nota)
v 5 [sm]
< - ||
o2 TRENES ARGENTINOS RUEDA MONOBLOQUE
H % (r\‘ P‘ E R _ ‘/’\‘ \/7\,“ FJ ’:
58 S PAR MONTADO
a w
%3 N N GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORAS - CSR SDDY
& % SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [|PROY./REL:|CSR aishuyan Co., Ltd. 08/10/2014 |PLANO N°: rev. IH
= g NORMAS TECNICAS DB |E Abdals oo | 0.32.1.01.4002
E § AREA MATERIAL RODANTE REVISO: M. Cominotti | 137107201 | SE COMPLEMENTA CON:
ol APROBO: | G. Juarez H=202 563837007 - AN ROMASPESE1 2
x| = — =
Sl 3 Represenfauqn co‘ra; yl5|rnholos: /NorrnaslIRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
ik _ _ _ _ e | O] WD | WY | Y | NuMo3zio1w0020
2 3 4 5 6 7 8 9 10 I [ 12




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
Ruedas monobloque ET-DNT-1084-V1.0
é Ministero de Tramsporte Locomotoras CNR CKD8G Fecha: 11/03/2019
Presidencia de la Nacion
Pagina 1 de 5

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1084-V1.0

Ruedas monobloque
Locomotoras CNR CKD8G

- ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE L. Stefani G. Judrez M. Fernandez Soler
7 S b
/
11/03/2019 11/03/2019 11/03/2019

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 18 de 64



GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
Ruedas monobloque ET-DNT-1084-V1.0
@ Ministerio de Tramsporte Locomotoras CNR CKD8G Fecha: 11/03/2019
residencia de la Nacion
” Pagina 2 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Ruedas monobloque - Locomotoras CNR CKD8G

INDICE
L. OBIETO ettt ettt s et a e s e s et s st s e et s et et s e et en et et e et n st et en et enantesnan 3
2. ALCANCE ....oecteeeeeeteceete ettt ettt st a et et et e st s e et s ettt e st ettt et et n st e s s et st et anaraetans 3
3. REFERENCIAS NORMATIVAS.......coiuiiiueteiieetesstetesssessssssesssssesessesessssesessssesssssses s assessssssesassesassnaesans 3
4. PLANOS INTERVINIENTES .....ououivieeitcectesctesesstesesessesesessesesassesassesessssssessssesssssesasssssssasssassassnassans 3
5. CARACTERISTICAS TECNICAS ....oeouerevivetereeeeeeeeeceetetetesesessasssaesesesssssesassssesesesesesssnsasassesesesessnnsassssesesas 3
6. PROTOCOLOS DE ENSAYO .....cuvieiiieiecteiaseetesetetessaesesesaesssesesesae s ae s st s s s s st essssesessaesassnaesans 4
7. CONDICIONES DE ENTREGA ....ovuivieiecteieceetesstetesastesesestessss st esae e s s s s s s s ssse s st essssesesassesassnaesans 4
8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ......ooviveereereeemteeeeeeesesessesesassssessesesssesesasssssassssessssesssassans 4
9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA .......oouivieitetiectesseeee st sesae s ses s s sesssss s s s sanssaesans 5
10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES ....ovuvuivereiecrerceesesecee s seseeseses e sessae e sasae s s saes 5

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 19 de 64




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
Ruedas monobloque ET-DNT-1084-V1.0
@ Ministerio de Tramsporte Locomotoras CNR CKD8G Fecha: 11/03/2019
residencia de la Nacion
" Pagina 3 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Ruedas monobloque — Locomotoras CNR CKD8G

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas utilizadas en las locomotoras CNR CKD8G.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en las locomotoras
CNR CKD8G del servicio de larga distancia.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.33.1.01.4002: “Ruedas monobloque — Par montado — Locomotoras CNR CKD8G”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUMO03310140020N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la dltima versiéon
vigente del plano 0.33.1.01.4002.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se deberd marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccién en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas serdn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

11/03/2019

Emisidn original
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ESPECIFICACION TECNICA
Ruedas monobloque tipo 1y 2 — Locomotoras CNR CKD8H

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas tipo 1y 2 utilizadas en las locomotoras CNR CKD8H.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque tipo 1 y 2 utilizadas en las
locomotoras CNR CKD8H del servicio de larga distancia.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.33.1.02.4002: “Rueda monobloque tipo 1 — Par montado — Locomotoras CNR CKD8H”

0.33.1.02.4003: “Rueda monobloque tipo 2 — Par montado — Locomotoras CNR CKD8H”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas tipo 1 se identificaran segin NUMO03310240020N, mientras que las tipo 2
corresponderan al NUMO03310240030N. Deberan ser de fabricacion monobloque y
respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la ultima versién vigente de los
planos indicados en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se debera marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigird con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicion quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacién del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas seradn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepciéon de partidas se adecuaran a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 27 de 64




TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revisién 1.0
Ruedas monobloque tipo 1y 2 ET-DNT-1083-V1.0
@ Ministero de Transporte Locomotoras CNR CKD8H Fecha: 11/03/2019
? residencia de la Nacién
Pagina 5 de 5
9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
- _
I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
<

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

11/03/2019

Emisidn original

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 28 de 64




2

6

8

#980°5

135+

1

Perfil de rodadura
(Ver nota 1)

(Al

/
ﬁ ~
Franja de marcado *% Rs
(Ver nota 5) 3 s
S o
N, )
9
ﬂzr %A,W
Lo
5,5 _
A R100
o ‘/_/
&
54101 48201
£ 3,2

9760

9001

10507

DETALLE A
(1)

DETALLE B
21

R
N

MODIFICACIONES

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO _n&_.;
Se modifica marca circunferencial de condenacién. Antes 8950 mm p
A G.Figini G.J 09206/21
Se actualiza version de ET complementaria. Antes V1.0 ‘g varez \\\& %
v 0
VISTA FLANCO EXTERIOR 125 /(63 /320
(1:16)
<
N~
N~
o
o
~
N
™m
©
i
[aY}
o
0_
LL

NOTAS:

+0,03
6x®55H7(-0,00)

Agujeros fipo 1

Agujeros tipo 2
6x%60  Terminacion de radio
3mm. en ambas lados.
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3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle B, se
realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado deberd estar
comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.

4, El material corresponde a la norma EN13262 grado ER9. Ver version vigente de la especificacion
técnica ET-DNT-1083(Ultima version).

5. La rueda sera marcada denfro de la franja indicada en el plano (#min: 910mm - @max: 925mm)
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ESPECIFICACION TECNICA
Ruedas monobloque tipo 1y 2 — Locomotoras CNR CKD8H

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas tipo 1y 2 utilizadas en las locomotoras CNR CKD8H.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque tipo 1 y 2 utilizadas en las
locomotoras CNR CKD8H del servicio de larga distancia.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
0.33.1.02.4002: “Rueda monobloque tipo 1 — Par montado — Locomotoras CNR CKD8H”

0.33.1.02.4003: “Rueda monobloque tipo 2 — Par montado — Locomotoras CNR CKD8H”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas tipo 1 se identificaran segin NUMO03310240020N, mientras que las tipo 2
corresponderan al NUMO03310240030N. Deberan ser de fabricacion monobloque y
respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la ultima versién vigente de los
planos indicados en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER9.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Zapata en banda de rodadura.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se debera marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigird con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicion quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacién del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas seradn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepciéon de partidas se adecuaran a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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1. El perfil de rodadura debera corresponder al perfil normal indicado en la version vigente aprobada
por la CNRT del plano GCTF (MR) 002.
2. Debera cumplirse lo establecido en la version vigente de la especificacion técnica

ET-DNT-1083(Ultima version).
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3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle B, se
realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado deberd estar
comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.

4, El material corresponde a la norma EN13262 grado ER9. Ver version vigente de la especificacion
técnica ET-DNT-1083(Ultima version).

5. La rueda sera marcada denfro de la franja indicada en el plano (#min: 910mm - @max: 925mm)
utilizando cuias con aristas romas de 10 mm. de altura con los siguiente datos:
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ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coches remolcados CNR CCK

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricaciéon y compra de ruedas de los pares montados pertenecientes a los coches remolcados
CNR CCK.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en los pares
montados de los coches remolcados CNR CCK del servicio de larga distancia.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
2.78.1.01.4100: “Rueda monobloque — Par montado — Coches remolcados CNR CCK”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUM27810141000N, deberdn ser de tipo monobloque
y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en el plano N°2.78.1.01.4100

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER7.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fésforo: 0.025%.

e Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Disco de freno.

o Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se debera marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigird con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicion quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacién del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA
Las ruedas seran entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como

“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcion del
mecanizado del didametro final de calado.
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8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccidn y recepcion de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.

9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

RN

I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
\ =

10. VIGENCIA' Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

11/03/2019

Emisidn original
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POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

DETALLE A
» (1:1)
91 1350 -
Perfil de rodadura
Her rofs 1 DETALLE B DETALLE C
[Olo2] [A] (2:1) (1:1)
C
< .'}:ranja de Marcado
} (Ver nota 5)
'?750 = Canal para decalado
(Ver nota 3)
/9769 7Q;2
NOTAS
11
@730 1. El perfil de rodadura debera corresponder al perfil normal indicado en la version vigente aprobada
por la CNRT del plano GCTF (MR) 002.
R13p 2. Debera cumplirse lo establecido en la version vigente de la especificacion técnica
258 53 ET-DNT-1082-V1.0.
2 3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle B, se
Res5 — B realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
N 29 % con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado deberd estar
X _ § comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.
"\A ° L. El material corresponde a la norma EN13262 grado ER?. Ver version vigente de la especificacion
B técnica ET-DNT-1082-V1.0.
5. La rueda sera marcada dentro de la franja indicada en el plano (#min: 793mm - ®max: 815mm)
utilizando cufas con aristas romas de 10 mm. de altura con los siguiente datos:
5.1 Marca del fabricante.
0,2|A .
Z[02]A] 5.2. NUmero de colada.
5.3. Tipo de acero.
35 5.4, Mes y afio de fabricacion.
' 5.5. Posicion de desequilibrio residual y su simbolo.
, 3 5.6. Nimero de serie tras el tratamiento térmico.
s 3 5.7, Nimero de contrato u orden de entrega.
0,02 S s . L. . . L. . L.
Zo1]A & = ¢ 6. Las tolerancias geométricas y dimensionales no indicadas deberan respefar lo indicado en la norma
86:05 £ - EN13262.
Y &
° MATERIAL: Acero grado ER7 segln EN13262 (Ver nota &)
= TRENES ARGENTINOS RUEDA MONOBLOQUE
ﬁ A A A A S PAR MONTADO
V V T V V
s 2o GERENCIA DE INGENIERIA COCHES REMOLCADOS - CNR CCK
+0, -0
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|L. Stefani 7/ 08/02/19 [PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUJO:  |L. Stefani ¢/ 08/02/19 | 2.18.1.01.4100
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: G. Figini (,&/ | 1702719 |SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | G. Judrez d 'Efﬂ‘l B3 - EPNEROMASRF S 1.0
Represen’raciép co’rasj ylsimbolos: (NormaslIRAM. ESCALA FORI"TATO HOJA CATALOGO:
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ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coches remolcados CSR Puzhen

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricaciéon y compra de ruedas de los pares montados pertenecientes a los coches remolcados
CSR Puzhen.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en los pares
montados de los coches remolcados CSR Puzhen de la linea San Martin.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
2.90.1.01.4015.C: “Rueda monobloque — Par montado — Bogie coche CSR Puzhen”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUM29010140150N, deberdn ser de tipo monobloque
y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en el plano N°2.90.1.01.4015.C

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ER7.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fésforo: 0.025%.

e Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Disco de freno.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 125 g.m. Categoria E3. Se deberd
marcar el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en
cuenta el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigird con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicion quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacién del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA
Las ruedas seran entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como

“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcion del
mecanizado del didametro final de calado.
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8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccidn y recepcion de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.

9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

RN

I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
\ =

10. VIGENCIA' Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 09/05/2017 Emisién original
1.1 11/03/2019 Modificacidn inciso 6. Actualizacion de formato

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 46 de 64




no

N

o
o

13541

Perfil de rodadura (Ver nota 1)
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215, - DETALLE | DETALLE I DETALLE il
s, F—R50 (2:1) (1:1) (1:1)
19:2 Notas:
1. El perfil de rodadura debera corresponder al perfil normal indicado en la version vigente aprobada
por la CNRT del plano CGTF (MR) 002.
2. Debera cumplirse lo establecido en la version vigente de la especificacion técnica ET-DNT-1039-V1.1
- NUM29010140150N.
§ 3. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle I, se
?5‘ realizara en el taller una vez que el diametro de calado se encuentre terminado en concordancia
29 S con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del mecanizado debera estar
w I~ =2 comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm.
o m® he
< - ]
% ; 3 L. El material corresponde a la norma EN 13262 grado ER7. Ver version vigente de la especificacion
g técnica ET-DNT-1039-V1.1 - NUM29010140150N.
o
<< 4
§ f‘( 5. La rueda sera marcada dentro de la franja indicada en el plano (#min:790mm - ®max:815mm)
w i3 utilizando cufas con aristas romas de 10 mm de altura con los siguientes datos:
[a
2=
2 : 5.1 Marca del fabricante.
3 - 5.2. Nimero de colada.
<8 32 53. Tipo de acero.
< Q N 5.4, Mes y afno de fabricacion.
=z s 5.5. Posicion de desequilibrio residual y su simbolo.
22 iy B, _ 5.6. Nimero de serie tras el tratamiento térmico.
< % s ,E % 5.7. Nimero de contrato u orden de entrega.
S z =il
< 2 2 = 6. Las folerancias geométricas y dimensionales no indicadas deberan respetar lo indicado en la norma
Ez £ EN 13262.
z2 - - - - X
% > ° MATERIAL: EN 13262 - Grado ER7 (Ver notfa &)
7 9 \ \
52 69 88,8:0.5 TRENES ARGENTINOS RUEDA MONOBLOQUE
g o —
o< 178+0,3 () \j‘ A I\
x & JPERACIONES PAR MONTADO - BOGIE
2 w
gg GERENCIA DE INGENIERIA COCHES REMOLCADOS - CSR PUZHEN
& % MODIFICACIONES SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [|PROY./REL:|CSR aishuyan Co., Ltd. 04/08/2014 [PLANO N°: REV.
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w| o . .
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ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coche motor CNR Tangshan

1. OBIJETO

Esta especificacidon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de ruedas utilizadas en los coches motores CNR Tangshan.

2. ALCANCE

La presente especificaciéon es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en los coches
motores CNR Tangshan de la linea Belgrano Sur.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES
3.16.1.02.0300: “Rueda monobloque — Par montado — Coche motor CNR Tangshan”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUM31610203000N, deberan ser de fabricacién
monobloque y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en la dltima versiéon
vigente del plano indicado en el inciso 4.

Las condiciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262 bajo
las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ERS.

e Estado de entrega: acabada

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e (Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Disco de freno en velo.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 75 g.m. Categoria E2. Se deberd marcar
el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en cuenta
el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA

Las ruedas seradn entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcion del
mecanizado del diametro final de calado.

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccién y recepcién de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.
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9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA
- _
I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
X~

10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 11/03/2019 Emisidn original
1.1 29/04/2019 Modificacion de NUM
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 1262

M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.
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M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

@ 818,8 (0 822) %

TOLERANC

IAS NO ESPECIFICADAS
JS.14 =js. 14
IRAM 5002

SIMBOLOS DE LABRADO
NO ESPECIFICADOS

Vv
IRAM 4517

@ 600,6
TOLERANCIAS DE FORMA GEOMETRICAS
@578 0,38 O| CIRCULARIDAD
—| RECTITUD
PROYECTO
3794 /£Y| CILINDRICIDAD NORMA 1SO TC 10
// | PARALELISMO N° 71y 98
@ 260,3 y
; 1 | PERPENDICULARIDAD
| ©)| CONCENTRICIDAD
7 |
P | @177,8 (@ 172%)
0 t
, 3 ! 4862 ,
o |
© ! . V ~ S| | 457 & ' !
h | 2 | o2 |
- ~ 180
| | |
(%) |
| Z
@ 58,2 $
e R 24\GU1EROS a = _)_ — ! « LPC?;
S | e . | £
[Te) s
NN 4 45;2 — : @ 300 | < Ol o5 - j‘\
T o 1 iR IR
© ! ~ =
. B g & | | N R O] A]
e I e g ()
© | Yy,
- AV
- , 4 v % DETALLE B
1- = i (Esc. 1:1)
N
DETALLE D ° 2 2603
369 450»
2 578,38 P
/
12 @ 638
@762 (D 765% ) ﬁ _____ |
12,45 @ 180
1,75 ! % NOTA:
R1055 | MARCADO DE RUEDAS SEGUN NEFA 491 Y 707
— | RUEDAS SEMITERMINADAS PARA STOCKS
o | EN CASO DE NO ENTREGARSE MONTADAS EN SU EJE, SE SUMINISTRARAN RESPETANDO DETALLE C
=% | LAS MEDIDAS ENTRE PARENTESIS (%) ~Esc. 1)
/\~
s & Ny | 45" LABRADO V - SIN CANAL DE ACEITE PARA DECALAJE NI RADIO PARA PORTADA DE
Y8 J & ! i CALAJE Rueda Espec. F.A. 8 005 Tipo R6 H° 9320008000/0
~
i ; 2 | | ITEM DESCRIPCION gzg:‘: ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN.
CLIN 770
31.82 - 2555 <313 \ NOTA 2) LA GEOMETRIA DEL PAR MONTADO CUMPLIRA CON ESPECIFICACION FAT: MR-704 RUEDA DISCO ENTERIZA PARA COCHES RGENTINGS
e ol 22 Y VAGONES EN GENERAL TIPO UNICO ——
DETALLE D 69 58 S* CANTIDAD DE Pz. POR COCHE = 8 PESADA TERMINADA MECANICA
127 (120)% PESO ~ 295 kg
ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
V/l/f ‘/2/1 /l/A 1:2,5 6@» 1000 BELGRANO COCHES WERKSPOOR Y
FIAT. VAGONES EN GRAL. 2
2 Se cambié Simbolo LABRADO NO ESPECIF: (anterior VV7). Se agrego tolerancias forma geométrica. Nota ¥ Ruedas FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO
ANULAA PLANO 19.018 TV. semitermin. para stock. NOTAS 1y 2 - en material se agregé Tipo R.6 NEFA 2_70_1 _7044
EMISION | COTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pagina 56 de 64




GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES Revisién 1.1
Rueda monobloque ET-DNT-1055-V1.1
% Ministerio de Transporte COCheS eIéCtrICOS FeCha‘: 11/03/2019
%) Presidencia de la Nacién CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU
Pagina 1 de 5

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1055-V1.1

Rueda monobloque
Coches eléctricos

CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU
NUM96100000100N

- ELABORO REVISO APROBO

[\[0]\]:13{3 L. Stefani G. Judrez M. Fernandez Soler

7 Y s

/

11/03/2019 11/03/2019 11/03/2019

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 57 de 64



GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|ONE$ Revisién 1.1
Rueda monobloque ET-DNT-1055-V1.1
é Ministerio de Transporte COCheS E|eCtrICOS FeCha 11/03/2019
% Presidencia de la Nacién CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU
Pagina 2 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coches eléctricos CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU

INDICE
L. OBIETO ettt ettt s et a e s e s et s st s e et s et et s e et en et et e et n st et en et enantesnan 3
2. ALCANCE ....oecteeeeeeteceete ettt ettt st a et et et e st s e et s ettt e st ettt et et n st e s s et st et anaraetans 3
3. REFERENCIAS NORMATIVAS.......coiuiiiueteiieetesstetesssessssssesssssesessesessssesessssesssssses s assessssssesassesassnaesans 3
4. PLANOS INTERVINIENTES .....ououivieiiescectesctetescseseseesesesassesesassesassesesessssessssesessssesassssssssssssssassnassans 3
5. CARACTERISTICAS TECNICAS ....oeouerevivetereeeeeeeeeceetetetesesessasssaesesesssssesassssesesesesesssnsasassesesesessnnsassssesesas 3
6. PROTOCOLOS DE ENSAYO .....cuvieiiieiecteiaseetesetetessaesesesaesssesesesae s ae s st s s s s st essssesessaesassnaesans 4
7. CONDICIONES DE ENTREGA ....ovuivieiecteieieetesetetessse st sssssesesae s ae s st s s ssse s s s sesssassesassesassnaesans 4
8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ......ooviveereereeemteeeeeeesesessesesassssessesesssesesasssssassssessssesssassans 5
9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA .......oouivieitetiectesseeee st sesae s ses s s sesssss s s s sanssaesans 5
10. VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES ....ovuvuivereiecrerceesesecee s seseeseses e sessae e sasae s s saes 5

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 58 de 64




GERENCIA DE INGENIERIA
TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ONES Revisi6on 1.1
Rueda monobloque ET-DNT-1055-V1.1
@ Ministerio de Transporte COCheS eléCtrICOS FeCha: 11/03/2019
+) Presidencia de la Nacién CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU
Pagina 3 de 5

ESPECIFICACION TECNICA
Rueda monobloque — Coches eléctricos CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU

1. OBIJETO

Esta especificaciéon tiene como objeto establecer las condiciones técnicas requeridas para la
fabricacidon y compra de las ruedas de los coches eléctricos CSR MITSUBISHI y CSR ZHUZHOU.

2. ALCANCE

La presente especificacion es aplicable a las ruedas monobloque utilizadas en los pares
montados de los coches eléctricos CSR MITSUBISHI y CSR ZHUZHOU utilizados en las lineas
Mitre, Sarmiento y Roca.

3. REFERENCIAS NORMATIVAS

EN 13262:2004+A2:2011 “Aplicaciones ferroviarias - Ejes montados y bogies -
Ruedas - Requisitos de producto”

4. PLANOS INTERVINIENTES

9.61.0.00.0010.A: “Rueda Monobloque — Par Montado Motriz/Remolcado - Coche CSR
MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU”

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las ruedas se identificaran segin NUM96100000100N, deberan ser de tipo monobloque
y respetar las dimensiones y condiciones establecidas en el plano N°. 9.61.0.00.0010.A

Las especificaciones técnicas se ajustaran a todo lo establecido en la norma EN 13262
bajo las siguientes condiciones:

e Material: Acero grado ERS.

e Estado de entrega seglin norma: acabada (solo resta mecanizado del diametro
final de calado)

e Contenido maximo de fosforo: 0.025%.

e Categoria 2: Velocidades menores a 200 km/h.

e Tipo de frenado: Disco de freno en velo.

e Desequilibrio estatico maximo admisible: 125 g.m. Categoria E3. Se deberd
marcar el punto de referencia en la zona de marcado de la rueda, y teniendo en
cuenta el mismo se realizara el grabado con las caracteristicas de dicha rueda.

e Defectos internos mediante ultrasonido segin EN 13262. El didmetro maximo
admisible de defecto normal en la llanta sera de 2 mm.
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6. PROTOCOLOS DE ENSAYO

Cada lote debera contener ruedas de la misma colada y con un tratamiento térmico bajo
las mismas condiciones. Se exigira con el lote solicitado, de manera excluyente, la
entrega de los resultados y protocolos de ensayos encolumnados como “Caracteristicas
a verificar en entrega” en la tabla F.1 del Anexo F de la normativa citada, respetando la
cantidad de ruedas a ensayar por lote alli indicados:

e Dimensional y geométrico en el 100% del lote.
e Composicién quimica.

e Contenido de Hidrégeno.

e Caracteristicas a traccion en la llanta y el velo.
e Dureza en secciones de la llanta.

e Homogeneidad de dureza de la llanta en el 100% del lote.
e Resiliencia y tenacidad.

e Ausencia de inclusiones.

e Integridad interna en la llanta al 100% del lote.
e Orientacién de las tensiones residuales.

e Estado de la superficie al 100% del lote.

e Integridad de la superficie al 100% del lote.

e Desequilibrio estatico al 100% del lote.

Ademas, deberan entregarse los resultados y protocolos de examen de integridad
interna de rueda por ultrasonido en un 100% del lote para el cubo y un 20% del lote
para el velo, teniendo en cuenta que el rechazo de una rueda por defectos en este
ultimo caso requerira la verificacion del lote completo.

7. CONDICIONES DE ENTREGA
Las ruedas seran entregadas debidamente protegidas contra la herrumbre y contra
golpes que eventualmente pudieran sufrir durante su traslado u operacién. El estado de
las mismas al momento de la entrega se correspondera al definido en la normativa como
“acabada”, en el cual la rueda ha superado un mecanizado final a excepcién del
mecanizado del diametro final de calado.
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TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacién

GERENCIA DE INGENIERIA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revisi6on 1.1
Rueda monobloque ET-DNT-1055-V1.1
Coches eléctricos Fecha: 11/03/2019
CSR MITSUBISHI / CSR ZHUZHOU
Péagina5de5

8. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Las condiciones de inspeccidn y recepcion de partidas se adecuardn a lo establecido en
el Anexo F de la norma EN 13262.

9. REQUIERE MUESTRA PARA SU COMPRA

RN

I(NO)| si |  PRESENTE EN SOFSE
\ =

10. VIGENCIA' Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
documentacidn.dnt@sofse.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 06/02/2018 Emisién original
1.1 11/03/2019 Modificacidn inciso 6. Actualizacion de formato

IF-2021-63970077-APN-GCM#SOFSE

Pégina 61 de 64




10 11 |

A CORTE A-A ”%(”%”#‘V“%
V 13541

Perfil de rodadura
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DETALLE C
(1:1)
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Notas:
1. Debera cumplirse con lo establecido en la especificacion técnica: ET-DNT-1055-V1.1
2. Se debera verificar el correcto montaje del disco de freno Knorr Bremse. RF:C140354/1.
3. Se debera indicar el desequilibrio estatico maximo admisible correspondiente a la categoria E3
segin Norma EN 13262. Tomando como referencia este punto se realizara el grabado de la

DETALLE E
(1:1)
Rugosidad general Ra=3,2

DETALLE D
(1:1)

Rugosidad general Ra=3,2 Canal para decalado

rueda, . L . - . o : . 7..——35»,02/7.7
L. La rueda sera grabada dentro de la franja indicada, (#Min: 810mm - ®Max:830mm) utilizando > > l‘/' DETALLE F
cufas con aristas romas de 10mm de altura. Los datos grabados seran: 33} (2:1)
a. Marca del fabricante. © ‘
b.  Nimero de colada. < 32 R3
c. Tipo de acero (ERS). R 2
d.  Mes y afo de fabricacion. | RO 1
e. Posicion del simbolo de maximo desbalanceo residual. k{
f. Nl:lmero de serie fras el frafamienfo fermico. MATERIAL: Acero Grado ER8 segin norma EN 13262 - Ver ET-DNT-1055-V1.1
g. Namero de confrato u orden de entrega. A
5. En caso de mecanizar el cubo debera respetarse el radio de acuerdo del canal de lubricacion. <o 310 TRENES ARGENTINOS RUEDA MONOBLOCK SEMITERMINADA
6. Tolerancias geométricas y dimensionales no indicadas se debera respetar lo indicado en la E OPERACIONES
Norma EN 13262. S 35:0,2 . - PAR MONTADO MOTRIZ/REMOLCADO
7. El perfil de rodadura debera corresponder al perfeil normal indicado en la dltima version
vigente del plano GCTF(MR)002 emitido por la Comision Nacional de Regulacion de Transporte. A = GERENCIA DE INGENIERIA COCHES CSR MITSUBISHI /7 CSR ZHUZHOU
8. Este plano reemplaza al "4.40.1.02.0200 Rueda monoblock semiterminada - Par montado | SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:[CSR SIFANG ] B 2014 PLANO N°: REV.
motriz/remolcado - Coches (SR Mitsubishi” NORMAS TECNICAS DIBUJO: | J. yanni 7/ | oz | 9.61.0.00.0010
9. El mecanizado del canal de aceite para el desmontaje por flotacion, descripto en el detalle F, MODIFICACIONES REVISO:  |{/Stefani/P. Orol 06/02/18_| SE COMPLEMENTA CON:
se realizara en el taller una vez que el didmetro de calado se encuentre terminado en AREA MATERIAL RODANTE arros0. |6 ez A " irz 2H6397007 - ARN R OMABSO5SH 1.1
concordancia con el didmetro del eje. La rugosidad del agujero de calado resultante del REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA T representacian cofas y simbolos: Normas IRAM. T reinin - on|CATALOGO:
mecanizado deberd estar comprendida en un rango de 2,5 a 4,0 pm. A |Actualizacién de especificacién técnica. Revidion general L. Stefani / G. Ju&rez/% 11/03/19 T%?gg?f'gfagg ;?dyiciigz_sfﬁfa“s'fﬁ& -EI_@ Tib (2:1,1:0,1:2) A2 1/ NUM96100000100N
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 1258

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

SIMBOLOS DE LABRADO
NO ESPECIFICADOS

TOLERANCIAS DE

M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T. JS.14 =js.14 \V/ FORMA GEOMETRICA
IRAM 5002 IRAM 4517 IRAM 4515
@ 840"3
0 698 + 1 CIRCUNFERENCIA BASE : | 1,5
MARCADO SEGUN @ 285 + 3
NEFA 491 Y 707 (o
/ ny
4 o
\ | o / Rey 70°21°¢
R.6
\ R.4 |
79° £ 1° | .
\\ | ~ o™ o
Q, s +"
9 : L] o7 & =
! 7 S &
b (=]
o | S 3051 ¥l )
R ' y 70° £ 1°
| % {
| o™
| PERFIL DE RODADURA
! 5 _ & SEGUN NEFA 275
| — v e
| -
4 ~ _— 79° £ 1
| R4
75 @ 184 BAJO MEDIDA //
@285+3
@704 1
CALADO SEGUN FAT: MR-500
EL ASPECTO SUPERFICIAL DEBERA APARECER GEOMETRIA DEL PAR MONTADO SEGUN FAT: MR-704
LIBRE DE REPLIEGUES, FISURAS, INCLUSIONES,
GRIETAS, FALTA DE MATERIAL Y TODO OTRO
DEFECTO QUE AFECTE LA UTILIZACION DE LAS
RUEDAS.
* PARA RUEDA DE EJE MOTRIZ VER NEFA 263
a Rueda enteriza laminada Especificacion F.A. 8 005 - Tipo 9 0/08/1/01/0061/0
ITEM DESCRIPCION gzg:]'z ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES CATAL-NOMEN.
PARA RUEDA TERMINADA VER NEFA 1257
RUEDA ENTERIZA LAMINADA L
DETALLE “1” DE @ 838 mm
Esc. 1:1 AREA
(Esc. 1.1) SEMITERMINADA MECANICA
ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
3 SE MODIFICO ZONA DE MARCADO - AGREGO LOC. G.A. 8 17/5/91 1:2,5 G@ 1676 D.F.SARMIENTO Locs. Tyz g’:';ma"te
2 SE MODIFICO UTILIZACION. SE AGREGO LINEA ROCA Y NOTA “ * PARA RUEDA ...” 28/6/89 FIRMA'Y FECHA APROB. 28/8/86 N° DE PLANO |F-2021-63970077-APN-[5 = 3
Ing. Oscar Costallat N EFA 1 258
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 263

M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.

3102673

TOLERANCIAS DE FORMA
GEOMETRICA
IRAM 4515

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
JS.16 = js.16
IRAM 5002

SIMBOLOS DE LABRADO
NO ESPECIFICADOS

Y
IRAM 4517

@ 875 + 1 circunferencia base

@322+3
VER DETALLE “A” : 15
YA
| ; /
] <
| 2
0|
| g
—A o7 5| 9=z
I Tl
Y|
| T
o
I
| _/ i
! - / U)T
_
— | CIRCUNFERENCIA BASE MARCADO SEGUN NEFA 491Y 707
0
N
|
0,25 @ 228 BAJO MEDIDA
Jd336+3
NOTA:
EL CALADO SE AJUSTARAA LA ESPECIFICACION FAT: MR-500.
LA GEOMETRIA DEL PAR MONTADO CUMPLIRA ESPECIFICACION FAT: MR-704.
NOTA 2:
MATERIAL: ESPECIFICACION F.A. 8 005 TIPO R.9 PARA RUEDA TERMINADA VER NEFA 228
NOTA 3:
N.U.M.: 0/08/1/01/0067/0
EL ASPECTO SUPERFICIAL DEBERA APARECER LIBRE DE REPLIEGUES, FISURAS, INCLUSIONES, GRIETAS,
FALTA DE MATERIAL'YY TODO OTRO DEFECTO QUE AFECTE A LA UTILIZACION DE LAS RUEDAS
ITEM I DESCRIPCION 222:12' ESCUADRIA, ESPECIFICAC. Y OBSERVACIONES I CATAL-NOMEN.
DETALLE “A” RUEDAS ENTERIZAS LAMINADAS FERROCARRILES
DE @ 1.025 mm RGENTINGS
5 Se modificé @ de circunferencia base (antes 883 = 1) 24/2/86 PARA LOCOMOTORAS GENERAL MOTORS AREA
MECANICA
4 Se adecud a Nommas IRAM y se agregé Nota 3 15/6/64 SEMITERMINADA SEMIPESADA (PARA STOCK)
ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION EMISION
Se adecuaron Simbolos de Labrado - Tolerancias Geométricas y se agregd conducto de inyeccion de aceite 1:2,5 @ . MITRE - ROCA _GM. GT.
3 Detalle “A” 19/9/83 11 G 1676 - 1435 SAN MARTIN - URQUIZA LOC. GM. GT.22CW
2 Se modificé material (anterior AAR 107/73 - Clase B) 18/1/82 FIRMA Y FECHA APROB. N°DE PLANO NEFIZZZOEEB'?)Q?OO??-A PN-B =
EMISION | COTA ALTERACIONES FECHA - FIRMA 5
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