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] PE.24.074.GMR.V2
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLAS PARA MAQUINAS FECHA: 08/11/2024
ELECTRICAS DE MATERIAL RODANTE i
OPERACIONES CTRICAS o) SAGINA3 DE 9
1. OBIJETO

La presente documentacién define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y repuestos de
material rodante para las lineas Roca, Mitre, Sarmiento, Belgrano Sur y San Martin, necesarios para las
intervenciones de mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas.
ET: Especificacion Técnica

PL: Plano.

RF: Referencia de Fabrica.

3. ALCANCE

Se solicita la provision de los bienes listados, en las cantidades indicadas a continuacién. En todos los casos los
materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso.

CcODIGO P PLANO-ESPECIFICACION | CANTIDAD
SAP DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA TECNICA [c/u]

RENGLON

ESCOBILLA DE MOTOR DE
1 1000003759 TRACCION. LOCOMOTORA GM GM: 40025029 BSMR 185 EM.2 166

ESCOBILLA DE MOTOR DE
2 1000008449 | TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CNR: ZD13-300-006 033705DTMRO000S - EM. B 301
CKD 8H

ESCOBILLA ELECTRICA;
3 1000008456 | APLICACION COMPRESOR. LOC - 033720DTMR0021 392
CNR CKD

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA.
4 1000016797 EMU TOSHIBA. TOSHIBA: T3936C10571/2 DTMR-E-007 EM.C 34

CAJA PORTAESCOBILLAS;
5 1000016798 APLICACION: ESCOBILLA DE TOSHIBA: T3936C10571/5 | 412101DTMR0051 - EM. C 26
PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA

LUBRICADOR DE GRAFITO;
6 1000017090 | APLICACION PANTOGRAFO.EMU - 412501DTMRO0737 - EM. B 39
TOSHIBA

ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A
7 1000018884 | TIERA PUNTA DE EJE. EMU CAF - 4.35.6.07.0003 - REV.0 17
TDC
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p cODIGO P PLANO-ESPECIFICACION | CANTIDAD
RENGLON SAP DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA TECNICA [c/u]

CARBON DE PUESTA A TIERRA; 4.40.6.07.0006 REV.D

8 1000019844 | APLICACION PlélgﬂR'A DE EJE. EMU - ET-DNT-1041-V1.0 1063

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; ET-DNT-1108-V1.0

9 1000019854 | APLICACION Eé:RMOTRIZ. EMU - 4.40.6.07.1109 C 1910

ESCOBILLA DE CARBON;
10 1000022016 APLICACION GENERADOR DE - NEFA 1526 - EMISION.3 694
ALUMBRADO.

ESCOBILLA ELECTRICA;
11 1000022067 | GENERADOR ALUMBRADO. CCRR - BSMR 240 EM. 1 183
MATERFER

DTC NUM90764940000N
TOSHIBA: K-4012758-G002 Plano Concatenado 17
4-12-7-3011 - EM. 2

PUNTA DE CONTACTO; PUENTE

12 1000022615 RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA

DISPOSITIVO DE PUESTA A MERSEN: 1040080

13 1000030276 | TIERRA; APLICACION PUNTA DE . 4.40.6.07.0000.A 33
EJE. EMU CSR CSR: 19010043824

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los oferentes lo requieran, podra efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir cualquier
informacién adicional que se considere pertinente disponer.

5. FUNCION DE LOS BIENES SOLICITADOS

Los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras CNR, modelos CKD8G y CKDS8H,
locomotora General Motors, formaciones eléctricas Toshiba, CSR, CAF y Coches remolcados Materfer
afectadas a los servicios delas lineas Roca, Mitre, Sarmiento, Belgrano Sur y San Martin .

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o correctivo) del
material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segln previsiones efectuadas en las
cartillas de mantenimiento.

Se corresponden con escobillas de carbén para motores de traccidn, generadores, dispositivos puesta a tierra
y lubricador de pantdgrafo. Repuestos criticos de alta rotacidon que son componentes necesarios para el
funcionamiento de las maquinas eléctricas.
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TRENES ARGENTINOS ESCOBILLAS PARA MAQUlNAS
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6. REQUISITOS DE LA OFERTA
6.1. GENERALES

Los oferentes deberan presentar documentacién respaldatoria que avale la legitimidad de estos repuestos al
momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio OEM (Original
Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.

En los Renglones en que ademas de la referencia de fabrica (RF), se indique también un Plano (PL) y/o
Especificacion Técnica (ET), los Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo con los PL
y/o ET mencionadas. Los elementos deberan dar cumplimiento a los PL y/o ET, en los cuales se incluyen los
pardmetros y normas de calidad de los bienes a adquirir.

A los efectos de garantizar la confiabilidad en la operacidén del material rodante en cuestion, considerando las
caracteristicas especiales de los bienes solicitados, asi como también, la importancia y criticidad del sistema
en donde serdn instalados, se aceptaran Unicamente repuestos legitimos o alternativas homologadas.

Los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a motores de traccién, generadores, dispositivos puesta
a tierra y lubricador de pantégrafo. En este caso, la adquisicidn se corresponde con consumibles de servicios
gue estan sometidos a un desgaste por el uso, los cuales deben cambiarse periédicamente. Por lo expuesto,
es de vital importancia contar con los bienes solicitados dado que forman parte e integran a los conjuntos
principales de los distintos materiales rodantes mencionados.

6.2. FORMA DE COTIZACION

Los oferentes deberdn formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas por
renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los efectos del presente
pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacidon que no abarque la totalidad de las
cantidades requeridas en el rengldn respectivo.

Por otra parte, se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones solicitados o bien
una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser adjudicados a diferentes
oferentes.

6.3. PLANILLA DE COTIZACION

A los efectos de facilitar la comparacion de ofertas, se solicita a los oferentes tener a bien cotizar utilizando la
planilla de cotizacién modelo que se adjunta.

Sin perjuicio de lo anterior, el oferente podra presentar cualquier otra informacién complementaria que crea
conveniente.
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7. ENTREGA

7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta CIENTO OCHENTA (180) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o

cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra aceptar

la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo maximo

no sea superior a TRESCIENTOS SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el

parrafo precedente.

7.2. CRONOGRAMA DE ENTREGAS

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

CODIGO SAP DESCRIPCION CANT TOTAL [C/U]
30000023 10 1000016797 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA. 34
30000023 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 197
30000023 30 1000019844 CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 746
30000023 40 1000019854 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 1045
30000023 50 1000030276 DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERR(,:AS;F,{APLICACION PUNTA DE EJE. EMU 6
30000023 60 1000016798 CAJA PORTAESCOBIL_:—_;?;,QELEIEAASITOOI\IS.HEISBCAOBILLA DE PUESTA A 26
30000023 70 1000022615 PUNTA DE CONTACTO; PUENTE RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA 17
30000023 80 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 197
30000023 90 1000017090 LUBRICADOR DE GRAFITO; APLICACION PANTOGRAFO.EMU TOSHIBA 39
30000025 10 1000003759 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORA GM 147
30000025 20 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 194
30000025 30 1000022067 ESCOBILLA ELECTRICA; GENERADOR ALUMBRADO. CCRR MATERFER 183
30000026 10 1000008449 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 50
30000026 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 5
30000026 30 1000019844 CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 255
30000026 40 1000019854 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 716
30000026 50 1000030276 DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERR?S;?PLICACION PUNTA DE EJE. EMU 15
30000026 60 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 303
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SOLPED ‘ POS. ‘ CODIGO SAP DESCRIPCION CANT TOTAL [C/U]

30000022 10 1000003759 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORA GM 19
30000022 20 1000008449 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 176
30000022 30 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 161
30000022 40 1000019844 CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 62
30000022 50 1000019854 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 149
30000022 60 1000030276 DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERR?S,;?PLICACION PUNTA DE EJE. EMU 12
30000022 70 1000018884 ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA ATIERA PUNTA DE EJE. EMU CAF TDC 17
30000024 10 1000008449 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 75
30000024 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 29

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del articulo 7.1
del presente documento.

7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:
Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 30000022, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simoén de Iriondo, N2 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000023 deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
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Linea Belgrano Sur

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 30000025, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Gorriti 1099

Ciudad Tapiales, La Matanza.

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000026, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Dr. Guillermo Rawson 42

Ciudad Haedo

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000024, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en la
documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podrd proponer otra condicién de
entrega, la cual quedard a consideracion de SOFSE.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como
condicién para su recepcion.

= Los materiales que poseen plano y especificacidn técnica, estaran sujetos a los controles a efectos de
verificar que los materiales entregados se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica.

©  Los materiales que fueron cotizados segun RF, seran sometidos a un control donde se verifique la
legitimidad, el origen y la referencia de fabrica de los repuestos entregados.
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7.5. ROTULADO Y EMBALAIE

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

= Cdadigo de Material (SAP).

= Descripcidn del Producto.

= Numero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

=  Fecha de elaboraciéon y/o vencimiento del material (de corresponder)
= Proveedor.

= Numero de Orden de Compra (OC).

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado debe ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de madera
para manipulacion con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en altura
evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se esta entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5 y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacién y en los lugares indicados.

8. GARANTIA

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta contratacidn seran nuevos y que se
encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacidn. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcion definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccidén del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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PLANILLA COTIZACION - NACIONAL

Pr imi de Sel 1 N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: C.U.LT.
Tel.:
Expediente: E-Mail:
Moneda:
Renglén | Cantidad um Cédigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario| VA Subtotal
(%) (sinL.V.A)
ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. )
1 166 cn 1000003759 LOCOMOTORA GM GM: 40025029 BSMR 185 EM.2 0,00
ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. )
2 301 cn 1000008449 L OCOMOTORAS - GNR CKD 81 CNR: ZD13-300-006 033705DTMR0005 - EM. B 0,00
ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION
3 392 cn 1000008456 COMPRESOR. LOG ONR CKD - 033720DTMR0021 0,00
4 34 c 1000016797 | ~ ESCOBILLA DET'js’SEjTB‘;A TIERRA. EMU TOSHIBA: T3936C10571/2 DTMR-E-007 EM.C 0,00
CAJA PORTAESCOBILLAS; APLICACION:
5 26 cn 1000016798 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA: T3936C10571/5 412101DTMR0051 - EM. C 0,00
TOSHIBA
LUBRICADOR DE GRAFITO; APLICACION
6 39 cn 1000017090 P ANTOGRAFO EMU TOSHIBA - 412501DTMRO737 - EM. B 0,00
ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A TIERA
7 17 cn 1000018884 PUNTA DE EJE EMU CAF TG - 4.35.6.07.0003 - REV.0 0,00
CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION 4.40.6.07.0006 REV.D
8 1063 cu 1000019844 PUNTA DE EJE. EMU CSR ) ET-DNT-1041-V1.0 0.00
ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; ET-DNT-1108-V1.0
° 1o10 cu 1000019854 APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR ) 4.40.6.07.1109 C 0.00
ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION
10 694 cn 1000022016 GENERADOR DE ALUMBRADO. - NEFA 1526 - EMISION.3 0,00
ESCOBILLA ELECTRICA; GENERADOR
11 183 cn 1000022067 ALUMBRADO. CORR MATERFER - BSMR 240 EM. 1 0,00
DTC NUM90764940000N
PUNTA DE CONTACTO; PUENTE .
12 17 cn 1000022615 RECTIFIGADOR. EMU TOSHIBA TOSHIBA: K-4012758-G002 Plano Concatenado 0,00
4-12-7-3011 -EM. 2
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA; MERSEN: 1040080
3 3 cu 1000030276 APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR CSR: 19010043824 4.40.6.07.0000.A 0.00
Subtotal (sin .V.A.) 0,00
l.V.A. -
Total (conl.V.A) 0,00

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego

Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego

Mantenimiento de oferta: Segun pliego
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PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO
Procedimiento de Seleccion N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: ria
T
Expediente: |E
IMoneda:
Inconterm | Renglén | Cantidad| UM | Cédigo SAP Descripcion Referencia de Fabri Plano / ET Precio
9 9 P eterencia de Fabrica ano Unitario Flete Seguro Subtotal
EXW 0,00
FCA 0,00
ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. )
FOB 1 166 | C/U | 1000003759 P OCOMOTORA GM GM: 40025029 BSMR 185 EM.2 0,00
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION 0.00
FOB 2 301 cu | 1000008449 O OMOTORAS . CNR CKD BH CNR: ZD13-300-006 033705DTMRO005 - EM. B 0,00
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA 0,00
ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION
FOB 3 392 | cmu | 1000008456 COMPRESOR. LOG CNR GHD - 033720DTMR0021 0,00
CFR 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU 0.00
FOB 4 34 cu | 1000016797 TOSHIA. - TOSHIBA: T3936C10571/2 DTMR-E-007 EM.C 0,00
CFR ) 0,00
CIF 0,00
EXW 0,00
FCA CAJA PORTAESCOBILLAS; APLICACION: 0.00)
FOB 5 26 cu | 1000016798 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA: T3936C10571/5 412101DTMRO051 - EM. C 0.00)
CFR TOSHIBA 0,00
CIF 0.00)
EXW 0,00
Fos 6 39 | cmu | 1000017090 | LUBRICADOR DE GRAFITO: APLICACION - 412501DTMRO737 - EM. B 550
FoB PANTOGRAFO.EMU TOSHIBA : 000
CFR 0,00
CIF 0,00)
EXW 0,00
Foa 7 7 ot | 1000018884 | ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A TIERA i 4.35.6.07.0003 - REV.0 0.00
FoB PUNTA DE EJE. EMU CAF TDC -356.07 : 000
CFR 0,00
CIF 0,00)
EXW 0,00
Fea e 1065 | o | 1000019844 | CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION i 4.40.6.07.0006 REV.D 0.00
FoB PUNTA DE EJE. EMU CSR ET-DNT-1041-V1.0 000
CFR 0,00
CIF 0,00)
EXW 0,00
Fea 0 1910 | o | 1000019854 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; i ET-DNT-1108-V1.0 0.00
FoB APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 4.40.6.07.1109 C 000
CFR 0,00
CIF 0,00)
EXW 0.00)
Egg 10 694 | CU | 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION - NEFA 1526 - EMISION.3 g,gg
GENERADOR DE ALUMBRADO. - A
CFR 0.00)
CIF 0,00
EXW 0,00
FoB 1 183 | o | 1000022067 | ESCOBILLAELECTRIGA GENERADOR - BSMR 240 EM. 1 00
ALUMBRADO. CCRR MATERFER : A
CFR 0,00
CIF 0.00)
EXW 0.00)
FCA ) DTC NUM90764940000N 0.00)
FOB 12 17 cu | 1000022615 ng‘gﬁgg fggg ‘fJS'ngEI"I‘BLE TOSHIBA: K-4012758-G002 Plano Concatenado 0.00)
CFR : 4-12-7-3011 - EM. 2 0.00)
CIF 0,00
EXW 0,00
Foa 1 I o | 1000030276 DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA; MERSEN: 1040080 4.40.6.07.0000.A 200
S APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR CSR: 19010043824 -406.07.0000 o
CIF 0,00
Total: 0,00
Total letras:
Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):
Condicién de Pago: Segtn pliego
Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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XI ALTERNATIVA:

1. E 141 de compariia Fabril de Carbones Eléctricos.
2. AC 137 de MERSEN (ex Le Carbonne Lorraine)

POSICION DENOMINACION MEDIDA MATERIAL
1 Carbén 7,9 x44,4 x 49 Segln FA 8608 X
2 Conductor ©2,8x120 Cobre electrolitico
3 Asiento de Gatillo 10x13,5x25 Silicona
4 Tubo Aislante D448 Silicona
5 Terminal 16 x 26 Cobre electrolitico estafiado

o
-

15,8 01

A

Y

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO VV/

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS12 - js12 IRAM 5002; ANGULAR + - 0°30'

NUM:

Denominacién:

Cant Material:

Observacion

00870803840N

Escobilla

Ver Tabla

Dibujé: | Pelaez Jhonny

30/03/12

Tratamiento térmico

Revisd: |Ing. Licata Caruso

30/03/12

[N

Aprobo:

Tolerancia general

Escala: 1 : 1

LBS

Linea Belgrano Sur

MATERIAL RODANTE

ESCOBILLA DE CARBON DE

MOTOR DE TRACCIQN>83s2839770

PARA LOCOMOTORAS GM.

Plano N°

BSMR 185
118-A PN-GENI#SORSE

Sustituye a: 0-08-7-7059

Sustituido por:

IJa_gI na 12 de 49




MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

1 | 2 | CH | 4 | 5 | 6
Referencia de fabrica 8,5 21,43
ZD106A @{
Formacion de 1conductor } 19 A
7 trenzas de 36 hilos de @ 0,13 mm(252 hilos por c/conductor)
B(1:1)
Total 4 conductores.
Vaina :tela de vidrio embebida en goma siliconada H
A : ]
0 - -
= baguelita o pertinax \\&C E Z,imi:
goma 29
o0’
0,2 B
I
o
B @sQ‘?(JO N LA N <—0'2
g TR 1,5 mm [ AN
~N, T'J ' espesor pertinax | | [ ([T
e N| 35 L. 4 I | i
N 2 i b (11—
~ / ] uy | wjm [
38 }/ﬂ ) 10| I %
[: —l i
|
x,
i
I (o]
/ L
. 7 = c
-0,05 6% -0,05
43,00 132 19,00 008
=|'
Emision B : Se cambio NUM y como consecuencia nimero de plano también. 19-09-2017 PrOtOtipO |
MATERIAL: AC 137
TRENES ARGENTINOS
Escobilla (Motor de traccion)
OPERACIONES
Nota: SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE Locomotora CKD 8H 160 KM/H
", _ _ LINEA GENERAL ROCA
El carbon debe tener escrito en forma legible y permanente 5 5 evo. o 1570972017 JPLAND N =1D
el nimero de orden de compras. COORDINACION GENERAL TECNICA DIBUJO: __[Roberto.Moroni 19/09/2017 | 0337050TMR0005

Se debera entregar un juego de carbones (8 unidades )
como muestra , antes de seguir con la produccién seriada.

SE COMPLEMENTA CON:

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO: _[ing. H. Baigorria
REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: _|Ing. C_ Valdes tF=2025-0PYF S\ PN-GCM#SOFSE
Representacion cotas y simbolos: IRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: a—@ p 03370510000

1 1 2 | 3 |

4 |

o0 nq 13 0E 49




6 [ 5 [ 4 3 [ 2 [ 1
Tolerancias salvo especificacion mm%slge Labrado
16.00 10,00 JS 13 =js 13 IRAM 5002
PV 0,10 /777777
7 TABLA
Firma Calidad
\ Le Carbone Lorraine EG 98
25,00 099 Fabril E27
A-A
20,0 1 15,0
21 ,50 /5)(450 ’
649.0 9\31
o 1 /n o i
~ | i
= i ' i Espesor 0,80mm
Nota N°1
© Cable conformado por 7 Torzales,
<+ cada un Torzal contiene 40 Filamentos Nota N°2
© 0
de cobre 99,9% de @ 0,13mm. Bronce SAE 62 estafiado,
A A Cubierto por vaina (espagueti) opcional su homologo estandar.
de tela fibra vinilica trenzada
& M 4 sumergida en silicona.
ftem Cant. Descripcion Material
,3 1 1 Escobilla Ver Tabla.
(a1
2 2 Conductor Ver nota N°1
3 1 Terminal Ver nota N°2
03372030860
Item Descripcion Cant. Material Ref. Fab. Num.
Nota. 7
4 201 Plano
La union entre conductor - escobilla y F?CTA 04/05/ _0 _5 - Linea Roca
la union entre conductor - contacto debe Disefio | Quarchioni, Mariano 033720DTMR0021
ser lo suficientemente segura y no debera Revisado Trenes Argentino S _
afectar las condiciones de flexibilidad del - - . . e
conductor en su longitud de 64,0mm. Aprobado |Ing. Iglesias, Daniel Operadora Ferroviaria Locomotora CNR
Emision E7cala Titulo CKD 8G
s/esc.
alb . | F-2025-08977048{APN-GCM#SOFSE
’ ’ T3 & Escobilla de compresor OFICINA TECNICA
Las medidas estan expresadas en milimetros. Tlfg;ga MATERIAL RODANTE
6 | 5 | 4 4& 3 | Pagina 14 dg 49 1




|
1

REVISO )

N.UM 412.1.01.0768.0/03
RF. T 3936 C10571/2

16-5-95

Emisién c: Se agregé calidad de carbon de otro fabricante. Fecha: 10/04/2013

EMISION 8 SE MODIFICO NOM DEL £./6 3/ 412

p— —_— — -

NOTA: 2 ESCOBILLAS POR COCHE M.RY R’

o lescobiila p/disp| £ A 8508 Grado: OMC 6 B14Z1 v
r ITEM DESDRIPCION CAaNi. ESCUADRIA, ESPECIFICAC. CODIGO / HIBHR.
TITULO FERROC § RAILES
IRGENTINGS
ESCOBILLA
2| (PUESTA TIERRA) DERAFRTAMLNTO
2 z ELECTK!C
(B - _h-—-—y__- —
* + |l escaLa TROCHA | LINEA UT!LIMC'.N‘ ‘ . Rt 1TTONES
w|= 1676 | Gma. moca |[EJE RUEDAS BOGIE -~ | ‘>< "
Qlo —— — S —
w | w [ BECHA ¥ FIRMA APROS. N* DE PLANO e
e
;1) w DTMR E - 007 IF-202 -08@]70‘8-AQN-GCM$OF

Pagina 15 de 49




69
53,50
24
1,50 X 45,00°
3,50 |
8 2XMéx 1V 11
(@]
oo K
g 4xM10x 1.5
S
2xM10x 1.5
e — O
L < 7/
e //////
7,70 z ol o O Vs
n n
E N © o !
o o o o !
. 4 re) R~ — <t IIII
oo o 9 e | © S = I
+ o~ N~
~ ) Q S - '
o~ \l
S § \\\
\\\
\\
A\
\\
W\
\\\
\ VAN

Y Y
7/
11
B
%)
Ll
11,50 | A<_|
15 SECCION A-A
ESCALA 1:2 - @145 -—
40 - @160
@180

Nota:

Peso : 3,500 Kg

Eliminar cantos vivos

® 5,50

56

4,75

Puesta a tierra pta. de eje

7 8

Simbolos de labrado
IRAM 4517

Tolerancias salvo especificacion

JS13=js 13 IRAM 5002

SECCION B-B
ESCALA 1:2

,ﬁ 1,50 X 45,00°

Bronce SAE62  13936C10571/5 41210107740

HRB 75
ITEM DESCRIPCION Cant. x Bogie MATERIAL: R/F NUM
Las medidas estdn expresadas en milimetros Fecha: 01-12-2007 Linea GralRoca U Al N* PLANO
DIBUJO C. Valdes LGR i LINEA 412101DTMRO0051
: - g GRAL. ROCA
REVISO R. Moroni UGOFE S.A i
APROBO R. Zara o “Bogie My R
Em. c: Se agregd tolerancia a cota @ 97. Se cambio valor de tolerancia gral. Fecha de mod. 05-01-2009 EZ“SIOT. %?Eglca TITULO . I_F—2025—08977048—APN—GCI\%%FSE
b Caja Portaescobillas OFICINA TECNICA
Em. b: Se cambid rosca de M12 a M10, ajuste agujero @ 18 . Fecha mod. 06-06-08 ¢ E Trocha A3 MATERIAL RODANTE
e 1676

] 2 3 4 Pégina 16 de 49



&1 5] Z v 3 7] i
Tolerancias salvo especificacién | Simbolos de Labrado
3513 =js 13 IRAM 5002 IRAM 4517 ST
Item 1
Barra de grafito ELEMENTO|CTDAD DENOMINACON
?asao’@ 1 1 |Barra de grafito (ver nota 1)
55,00 160,00 55,00 (b\’\"%g 2 1 |Base de cobre para barra de grafito
L 3 2 [Tornillo hexagonal con cabeza
ranurada de bronce M6x1.00
4 2 |Arandela partida M6
A AN - P~ 5 2 |Arandela plana M6
U U/ ™M L | N
6 2 |Tuerca hexagonal de bronce M6x1.00
LN
Ly 10
Item 2
Base de cobre para barra de grafito
e
0¥
L 160 . i~ 0,5
O
Y N o
\lJ (ap] (@l
270 5
-~
LN
| i |
Nota 1:
Material: Grafito de grado FE250 Las medidas estan expresadas en milimetros.
Composicion quimica: 1 1 Ver nota 1 41250100080
-C>78% .. -
. . Item |Descripcion Cant. |Material Ref. Fab. Num.
- 0, = ——
aceite lubricante < 22% —an_105/04/2016 | inea Roca - ]
Caratecristicas fisicas: Diseio | Gomez, Estefania 412501DTMR0737
-densidad (g/cm3): 1.7-1.9 Revisado Trenes Argentinos e
-flexion (kgf/cm?2): 200-500 Aprobado |Ing.Carlos Valdes Operadora Ferroviaria CCEE
Emision E/scala Titulo TOSHIBA
b F—=— Lubricador de Ijé-ﬁt%O8977048-/-\I-’I\I-bL,IVI#bUI—bI:
, cTd L= & €d OFICINA TECNICA
EMISION b: 07-03-2019 . se remplazaron cotas de centrado de agujeros . el f Trocha (Para pantografo) MATERIAL RODANTE

6 | 5 | 4 I 3 ] 2 Pagmg 1708 29 1




< [ 4

GERENCIA DE DESARROLLD Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

L

0

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

120° x 3 pos.
6 _‘_‘\"“\\\\
o \\‘
v N
I.( \
L " P
. -
;,;! = ~ // \\ -~
1 il &
= ———— - —— al.
- - — -
\ | 7
A } "’
\ 1
X ! Z
- i
D1 [ @1
(centros de orificios) [ x & pos,
; ' B
+01
8 0 e
X3POS (opTE BB
Escala 1:1

295

Seccion 2.5)

Nota I: Toda escobilla deber3 ser homologada bajo los lineamientos del instructivo “IT-DNT-1005- Homelogacion de Escobillas”
Nota 2: Los cables deberan estar cubiertos por tube fermocontraible reticulado bicolor verde y amarillo seqlin IRAM 2053
Nota 3: La fijacion Cuerpo escobilla - Cable se deberd hacer por método "Tamping” (Conexion sellada - Segin norma UNE-EN 60276.

Nofa &: Se deberédn fijar los terminales al cable mediante crimpeado. Finalmente, se sellardn los orificios con estafio.

CORTE A-A & 1
Escala 1:1

3 |Terminal bl Cobre electrolitico (99,99%) estafiado, -
2 |Cable extraflexible & mm2. Didmetro de hebra: 0,07 mm A Cu-ETP1 (EN 13502) -
1 |Cuerpo escobilla. Densidad aparente: 5.3 g/cm3 1 90% contenido matalico. Material base: Cobre, -
Pos, Denominacion Cant Materjal NUM/N® de plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE

PUESTA

U.T.A. CAF - TREN DE LA COSTA

A TIERRA Y RETORNOS

2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:[D Lépes—t~0/y 20/11/2017 {PLANG N° sy
NORMAS TECNICAS oBUI0: | D. Lopez — il 30/1/2017 | 4.35.6.07.0003
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: |G, Ferrari %’ 06/12/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: | M. Harris 04/12/2017 | =
~Representacion tofas y STABGToS Normas TRAT .
epreTs‘:Fera:ncrn:nn:sin!;i:a:l: ::gimorlfﬁn::‘l; Q,@, ESCIl:»:L.l %Iﬁzozs_ﬁﬁp77%mm
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1 2

~ MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO ‘APROBO ’ FECHA
D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas D. Lépezﬂ% M. Harris % 18/05/201%
Nota 1: Material carbon de escobilla Ch [3 X 45° ’ 63 _8‘05

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467

Vista isométrica

!
"
u -
o
o~
u =
n
’ b
DETALLE B ] s
15 Ch 1 X 45
. X 3 pos.
SECCION A-A
0
32 -01 0
Ch 0,5 X 45° 125 01
: :
[ ] | 1
~
) ‘
A L !
pac I
T -
= |
1 |4 /~
d //EI;O

7
)

112

- //\\‘\\ /\\\\ A
T/ TSt
- //\\\\\ /\\\\ \/
N~ T
%

v

A
V]
[ . ~15

" liPrensado)

Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =

Pos. Denominacitn Cant. Material NUM/N° de plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE COCHE T Y TC

COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | D. Lépez,j;;%’ 21/11/2014 | PLANO N®: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lopez 2% 2| 2vmizon | 4.40.6.07.0006
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | G. Conde % 18/05/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: [ Harris 7 {25850 ogaraeiatil i 048R40
Representacion cofas y simbolos: Normas TRAM. ESCALA 7 EorwiTo oA CATALOGO:
Toleranci indicad Gn IRAM: _
27681 Clase m y 2765-2 Clase K. =& = AL 1/1 | NUM4&060700060N
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS £
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC'ON Es Revision 1.0
ET-DNT-1041-V1.0
P a— ESCOBILLAS PAT DE PUNTA DE EJE - Fecha: 23/05/2017

Presidencia de la Nacién COCHES ELECTRICOS CSR
Péagina 1 de 7

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1041-V1.0

Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje
— Coches eléctricos CSR

- ELABORO REVISO APROBO

NOMBRE D. Lopez G. Ferrari

FIRMA Qﬁ%fé’— ,//"/ri,) 2

FECHA 23/05/2017 23/05/2017 23/05/2017

IF-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|ONES Revisién 1.0
ET-DNT-1041-V1.0
@ o ESCOBILLAS PAT DE PUNTA DE EJE - Fecha: 23/05/2017
Presidencia de la Nacién COCHES ELECTRICOS CSR
) Pagina 2 de 7

ESPECIFICACION TECNICA
Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje — Coches eléctricos CSR

INDICE
OBJETO ettt ettt ettt s et s s e s et b et et e s s e et s s et et s e et et s e et n e a et en et e s s e et s s et en st et s st esantetenans 3
REFERENCIAS NORMATIVAS ......ocvviecieieeetetestetesesaetesssesesassesessesesesaesesasaesessssesessesssssesesssaesesassessaesesassesas 3
CARACTERISTICAS TECNICAS .....cvoteivieeeteieie ettt st ae bt bbbt essss s s st snas 3
COMPOSICION ..ottt ettt bbb s b b s bt s b s e b s st b s bbb b s a s es s b e bbb st snas 4
MODELO ESQUEMATICO ...ttt ettt ettt ettt s sttt st en st ettt s s en s sttt et esenananaesns 4
PLANOS INTERVINIENTES ...ovieiutiieiteseeesess ettt ae s st st se s s s st s s s b s st sanse s s s 4
IDENTIFICACION ...ttt sttt bbbttt bbb bbb a s s s 4
CONDICIONES DE ESTIBADO.......ooucuiieeeeecaeteesaetesssesesasaesessesesessesesessesessssesessssesassssesssassassssesasassesassesasans 5
HOMOLOGACION ...ttt ettt es sttt et s sttt e st es s ae b et et et et es s sst et ebesesasen s astetetesesesenanantesns 5
CONDICIONES DE RECEPCION ......coviieietiecieseiesie st sesss sttt asae s s sae bbb sss s s s st snas 6
INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS.......cocveveteveiieeeeeetetetetesesesssesesesesesessssassesesesesesssassesesesesesassssssssns 6
VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES.......cucvieruereeeteseseetesssesessesesesassesessesssssesessssesesassessssesesassesansesesans 7

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|0NES Revisién 1.0
ET-DNT-1041-V1.0
% ik ESCOBILLAS PAT DE PUNTA DE EJE - Focha: 23/05/2017
5 Presidencia de la Nacién COCHES ELECTRICOS CSR
) Pagina 3 de 7

OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir las escobillas de puesta a tierra de punta
de eje utilizadas en los coches Ty TC de las formaciones EMU CSR.

REFERENCIAS NORMATIVAS

- EN 60276 - Definiciones y terminologia de las escobillas de carbdn, los portaescobillas,
los colectores y los anillos colectores

- |IEC 60136 - Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery

- DIN 43031-1 - Brush-holders For Electrical Machinery - Measurement Of The Pressure
Of Holders And Brushes

- |EC 136-Appendix C - Test Procedures for determining physical properties of carbon
brushes for electrical machines

- |EC 60413 - Test procedures for determining physical properties of brush materials for
electrical machines

- |EC 60467 - Test procedures for determining physical properties of carbon brushes for
electrical machines

CARACTERISTICAS TECNICAS

Carbdn de escobilla
- Material: Metal-Grafito, con predominio de cobre aglomerado
- Densidad &: 5,15 g/cm?
- Resistividad: 8 p.Q.cm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa
- Coeficiente de friccién: Bajo/Medio
Bajo: pu<0.12
Medio: 0.12<u<0.20
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm?
- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
- Contenido de metal: 83%

Cable desnudo trenzado extraflexible
- Material: Cobre recocido Cu-ETP1
(Segun norma EN 13602)
- Recubrimiento: Hebras estafiadas individualmente
- Seccidn: 10 mm?
- Didmetro del alambre: 0,07/0,10 mm
- Diametro exterior del cable trenzado: 4,5 mm

Terminales
- Material: Cobre electrolitico 99,9%.
- Recubrimiento: Superficial estafiado
- Tipo:a90°, de compresidn
- Seccién: 10 mm?
- Caracteristicas: Indentado por crimpado
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COMPOSICION
- NUM44060700060N — CARBON. PUESTA ATIERRA DE PUNTA DE EJE. CSR MITSUBISHI

MODELO ESQUEMATICO

PLANOS INTERVINIENTES
- 4.40.6.07.0006 — ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

IDENTIFICACION

Se deberd grabar sobre la cara posterior del carbdn las referencias mencionadas.
La identificacidn no debera colocarse en el drea superior de la escobilla, la cual es delimitada por
la linea de condenacién, con lo cual, la identificacion no podra superarla.

Linea de A
condenacidn [ KAXX
_ ‘;:;; Referencias:
£ - XXXX: Marca o iniciales de la empresa
proveedora

YYYY!: Modelo o cédigo de producto
227Z: Numero de lote

1 El modelo o cédigo de producto es propio de la empresa proveedora

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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CONDICIONES DE ESTIBADO

Las escobillas deberdn ser envueltas en papel con el fin de evitar que la humedad del ambiente
las afecte. El lote se entregard en cajas que contengan el total de las escobillas. El frente de la
caja deberd contar con una etiqueta de identificacién con la informaciéon que se detalla a
continuacion:

Escobillas PAT de Punta de Eje
NUM44060700060N
Fabricante:
Modelo:
N° de lote:
Fecha de fabricacién:
Fecha de entrega:
Cantidad:

Almacenar en ambiente seco

HOMOLOGACION

La homologacion del componente en cuestion se realizard en base al Instructivo Técnico “IT-
DNT-1005-V1.0 - Homologacidn de Escobillas”

Durante este proceso de homologacion, la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas
conducira los ensayos necesarios para verificar el cumplimiento de todas las exigencias
presentes en esta especificacion y el desempefio del producto en servicio. Esto permitird
homologar al proveedor para la venta a SOFSE de este producto en particular.

Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a) Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado
previamente para el particular.

b) Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio
de formulacién, proceso de fabricacion, etc.).

c) Ante la modificacidon de la especificacién técnica de producto por parte de SOFSE y
oportuna notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de
la entrada en vigencia de la nueva version de la especificacion.

d) Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya
homologados, que justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacion de

previa notificacion al proveedor).

e) Ante cualquier otra situacién que SOFSE considere adecuada (sin obligacion de previa
notificacién al proveedor).

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE

Pégina 24 de 49




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|0NES Revisién 1.0
ET-DNT-1041-V1.0
% ik ESCOBILLAS PAT DE PUNTA DE EJE - Focha: 23/05/2017
5 Presidencia de la Nacién COCHES ELECTRICOS CSR
) Pagina 6 de 7

CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricaciéon del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Certificacidon de la Calidad de la Materia Prima,

- Protocolos de proceso de fabricacién, en donde se acredite la utilizacion de los mismos
procesos con los que se elabord el producto que fue homologado. Como se expresa en el
item b) de la seccion “Homologacion”, cuando un proveedor homologado modifique su
producto de alguna forma (por cambio de formulacién, proceso de fabricacion, etc.),
deberan realizarse nuevamente los ensayos de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacién no
constituye condicién suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el
control de calidad seguin lo mencionado anteriormente.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraerda el nimero de unidades que corresponda en cardacter de
muestras. En las muestras elegidas, se debera comprobar el cumplimiento de los requisitos de
disefo y materiales, contrastando con la presente especificacion.

La partida serd de aceptacion si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran
deterioros antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el

proveedor a su propio costo.

Plan de muestreo para inspeccidn visual, dimensional, pardmetros eléctricos y mecanicos:

Segln norma IRAM 15-1, versién 2010:

- Nivel de inspeccién general tipo Il

- Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.

- Obtencién de muestras: al azar (segin IRAM 18).

Numero de aceptacion (AC): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o menor que el numero de aceptacion, el lote debe aceptarse.

Numero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o mayor que el numero de rechazo, el lote debe rechazarse.
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Se debe tener en cuenta que los ensayos mecdanicos son del tipo destructivos. Con lo cual, al
momento de generar el requerimiento de compra se sugiere solicitar la cantidad requerida de
Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje, mds un adicional que contemple las muestras

necesarias para estos ensayos mecanicos.

VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, ponganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar .

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

23/05/2017

Emisidn original

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE

Pégina 26 de 49




1 2

~ MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO ‘APROBO ’ FECHA
D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas D. Lépezﬂ% M. Harris % 18/05/201%
Nota 1: Material carbon de escobilla Ch [3 X 45° ’ 63 _8‘05

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467
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Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =

Pos. Denominacitn Cant. Material NUM/N° de plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE COCHE T Y TC

COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | D. Lépez,j;;%’ 21/11/2014 | PLANO N®: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lopez 2% 2| 2vmizon | 4.40.6.07.0006
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | G. Conde % 18/05/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: [ Harris 7 {25850 ogaraeiatil i 048R40
Representacion cofas y simbolos: Normas TRAM. ESCALA 7 EorwiTo oA CATALOGO:
Toleranci indicad Gn IRAM: _
27681 Clase m y 2765-2 Clase K. =& = AL 1/1 | NUM4&060700060N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
C |Se modifica descripcion, formato de hoja y se agregan notas y hoja 2 D. Lép%%//m HarrisW 02/01/2020
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CORTE A-A @206 A 39,7 0,15
Nota 1: Material de cuerpo (Pos. 1) Nota 2: Cables de conexién (Pos. 2)
- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado - Cable desnudo extraflexible de 0,10 mm / 0,15 mm
- Densidad 6: 5,15 g/cm3 - Seccion: 8 mm2
- Resistividad: 8 p.Q.cm - Didmetro exterior maximo: 4,2 mm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa - Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602) D
- Coeficiente de friccion: Bajo/Medio (Bajo: p<0.12 / Medio 0.12<p<0.20) Nota 3: Terminales (Pos. 3)
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2 Se deberan fijar al cable mediante crimpeado vy
- Velocidad méaxima (en la periferia): 20 m/seg soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al
- Confenido de metal: 83% soldarse se utilizarad unicamente resina).
6 |Sujecion resorte de empuje 1 Acero F24. Espesor: 1 mm. Cincado dorado - [ |
5 |Arandela plana@Ex’r: 14,5 mm. Espesor: 1 mm 1 SAE 62 -
L |Remache tubular hueco 1 Cobre electrolitico -
3 |Terminal 2 S/Nota 3 -
2 |Cable desnudo A S/Nota 2 - E
1 |Cuerpo 1 S/Nota 1 -

Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. CONEX. REMACHADA
OPERACIONES BOGIE MOTRIZ - SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION }—

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
2
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.:| G. Ferrari é%__ 28/04/2016 [ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUJO: |G Ferrari 72/ 28/04/2016 |4.40.6.07.1109 A F
REVISO: D. Lépez [28/04/2016 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE —SADE= . _
APROBO. | M Harris . |1 2O Rerh i ia-AORN-GOb1#SOFSE

Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. v 0 .

Tolerancies no inficadas seqin IRAM: 6*@ ESCALA 2 FORMATO Hoja | COD. SAP: 100001985k
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 11 Ak 1/2 | coD. NUM: NUMLL060711090N
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MODIFICACIONES

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE

REV. DESCRIPCION MODIFICO APROBO FECHA
s )]
C |Se modifica descripcion, formato de hoja y se agregan notas y hoja 2 D. Lépwfﬂ Harris WOZ/OI/ZOZO
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CORTE D-D D206
Nota 1: Material de cuerpo (Pos. 1) Nota 2: Cables de conexion (Pos. 2)
- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado - Cable desnudo extraflexible de 0,10 mm / 0,15 mm
- Densidad 6: 5,15 g/cm3 - Seccion: 8 mm2
- Resistividad: 8 p.Q.cm - Didmetro exterior maximo: 4,2 mm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa - Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602)
- Coeficiente de friccion: Bajo/Medio (Bajo: p<0.12 / Medio 0.12<p<0.20) Nota 3: Terminales (Pos. 3)
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2 Se deberan fijar al cable mediante crimpeado y
- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al
- Contenido de metal: 83% soldarse se utilizard unicamente resina).
L |Refuerzo para resorfe de empuje. ©20 mm. s: 3 mm 1 Micarta -
3 |Terminal. Espesor: 3mm 2 S/Nota 3 -
2 |Cable b S/Nota 2 -
1 |Cuerpo 1 S/Nota 1 -

Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. CONEX. TAMPING
OPERACIONES BOGIE MOTRIZ - SISTEMA COLECTOR Y DISTRIBUCION

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS CSR
L
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [PROY./REL.|D. Lépe%/ 02/01/2020 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lépez T—FHF— | 02/01/2020 |4.40.6.07.1109 /A
REVISO:  |G. Ferrari __ — [ 03/01/2020 [SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE =501
APROBO. | M. Harris i 7 1T-20¢ 589§ 704A0-A0RN-GIob #SOFSE
Represenfacion cofas y simbolos: Normas TRAM. 2] A .
Tolerancias no indicadas segdn IRAM: ‘6*@’ ESCALA FORMATO HOJA C?D. SAP: 1000019854
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. 11 A 2/2  [cop. NUM: NUM&LOG0F11090N
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NOMBRE

FECHA

ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1108-V1.1

EMU CSR

D. Lopez G. Ferrari
27/12/2019 10/01/2020

Escobilla de Puesta a Tierra de eje motriz.

La presente Especificacién Técnica reemplaza todas las versiones del documento
“LMS - MR-E 046 FICHA TECNICA - Carbon par montado bogie motriz”

- ELABORO REVISO APROBO

M. Harris

T’

10/01/2020

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE

Péagina 30 de 49




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|0NES Revision 1.0
ET-DNT-1108-V1.1
ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE Fecha: 10/01/2020
g Presidencia de la Nacién EJE MOTRIZ. EMU CSR
) Pagina 2 de 7

ESPECIFICACION TECNICA
Escobilla de Puesta a Tierra de eje motriz. EMU CSR

Indice
D 0 - 1 2 o T TO T 3
2. REFERENCIAS NORMATIVAS .....oocviuireriertetsaesessaesesessesessesessaesesessesssas s s sassessssesessssessssssessssesasanens 3
3. PLANOS INTERVINIENTES . ....cviiueviecterieeterssesesessessessesssesesassessssssessassesesassesassesssssessssssessssessanens 3
4. CARACTERISTICAS TECNICAS. .....ocuiveteiieeecectetetetetesesaete et s ssaesesesesesesasassesesesesenssaesesesesesassssesesesanans 3
5. IDENTIFICACION .....covieeeieeeeeeeeeteeete et s et sae s s s s esas s sae s s s s st sssss s sassessnsesessesssensesesensnsananens 4
6. MODELO ESQUEMATICO ...ovuieieiiecvseeetessae st ssesaesesas s s s sae s s st s s e s s s sesssaesenassesananeas 5
7. CONDICIONES DE ESTIBADO .....cocvvuierereieeteeesesseesesesaesesessesesassesessesssassessassesassesssssessssesessssesasansns 5
8. HOMOLOGACION........oouevieeeeeteeeeeeteietetsae ettt ettt s s s st et s aeses s aess s s sasae s sassesananeas 5
9. CONDICIONES DE RECEPCION.......coouereeeeereecteseeesesssesesessssesassssssssessssesssssessssssssssssssssssssssssasanens 6
10.  INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS ......cucvveeceieceeseeeseseseesssessesssessssessssesesssssssssssssssssssassssanes 6
11.  VIGENCIAY LISTA DE MODIFICACIONES ......ouvvviecvereceereeeeaeseeessesesaesesssesssassesesae s s sss s sesaessanes 7

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE

Pagina 31 de 49




GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERACIONES Revision 1.0
ET-DNT-1108-V1.1
@ e ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE Fecha: 10/01/2020
=~ Presidencia de la Nacion EJE MOTRIZ. EMU CSR
- Pagina 3 de 7
1. OBIETO

Determinar las condiciones técnicas que debe reunir la escobilla de puesta a tierra de eje motriz utilizado

en las formaciones EMU CSR.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

- EN 60276 - Definiciones y terminologia de las escobillas de carbdn, los portaescobillas, los

colectores y los anillos colectores

- DIN43031-1 - Brush-holders For Electrical Machinery - Measurement Of The Pressure Of Holders

And Brushes

- |EC60136 - Appendix C - Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery. Test
Procedures for determining physical properties of carbon brushes for electrical machines
- |IEC 136-Appendix C - Test Procedures for determining physical properties of carbon brushes for

electrical machines

- |IEC 60413 - Test procedures for determining physical properties of brush materials for electrical

machines

- |IEC 60467 - Test procedures for determining physical properties of carbon brushes for electrical

machines

3. PLANOS INTERVINIENTES
e 4.40.6.07.1109 - Escobilla par montado bogie motriz. EMU CSR

4. CARACTERISTICAS TECNICAS

e Cuerpo de la escobilla:
- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado
- Densidad 6: 5,15 g/cm3 (+5% -20%)
- Resistividad: 8 p.Q.cm
- Resistencia a la flexién: 98 MPa
- Coeficiente de friccién: Bajo/Medio
Bajo: u<0.12
Medio 0.12<u<0.20
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
- Contenido de metal: 83%

e Cables de conexién:
- Cable desnudo extraflexible de 0,20 mm / 0,15 mm
- Seccion: 8 mm?2
- Didmetro exterior maximo: 4,2 mm
- Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602)

e Terminales:
- Cobre electrolitico 99,9%.
- Recubrimiento de estafo

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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- Fijacion al cable mediante crimpeado y soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al soldarse se
utilizard unicamente resina).

e Duracion en condiciones de servicio
Teniendo en cuenta las revisiones programadas de las formaciones EMU CSR, se estipula que la
duracidon minima de una escobilla de puesta a tierra de eje motriz sera de 5 afios aproximadamente.
La vida util de una escobilla se ve afectada cuando la curva formada por el rozamiento de ésta con
el anillo colector alcanza la linea de condenacion de la escobilla.

5. IDENTIFICACION

Linea de
condenacion

Curva de contacto

Referencias:

YYYY!: Modelo o cédigo de producto
227Z: Nimero de lote

XXXX: Marca o iniciales de la empresa proveedora

Se debera grabar sobre la cara frontal del carbdn las referencias mencionadas de forma clara y
permanente. Debera poder asegurar su permanencia durante el periodo de vida util de la escobilla.
La identificacién no debera superar la linea de condenacion de la escobilla.

1 El modelo o cddigo de producto es propio de la empresa proveedora

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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6. MODELO ESQUEMATICO

@

Las imagenes graficas son ilustrativas. Basarse Unicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

7. CONDICIONES DE ESTIBADO

Las escobillas deberan ser envueltas con un material con caracteristicas tales que evite que la humedad
del ambiente afecte la integridad de los componentes. El lote se entregard en cajas que contengan el
total de las escobillas. El frente de la caja deberd contar con una etiqueta de identificacién con la
informacidén que se detalla a continuacion:

Escobillas PAT de eje motriz
SAP: 1000019854
NUM44060711090N
Fabricante:
Modelo:
N° de lote:
Fecha de fabricacion:
Fecha de entrega:
Cantidad:
OC/OE:

Almacenar en ambiente seco

8. HOMOLOGACION

La homologacidn del componente en cuestion se realizara en base al Instructivo Técnico “/IT-DNT-1005
- Homologacidn de Escobillas”

Durante este proceso de homologacion, la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas conducira los
ensayos necesarios para verificar el cumplimiento de todas las exigencias presentes en esta

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE
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especificacion y el desempefio del producto en servicio. Esto permitird homologar al proveedor para la
venta a SOFSE de este producto en particular.

Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a) Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado previamente
para el particular.

b) Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio de
formulacion, proceso de fabricacion, etc.).

¢) Ante la modificacion de la especificacién técnica de producto por parte de SOFSE y oportuna
notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de la entrada en
vigencia de la nueva version de la especificacion.

d) Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya homologados, que
justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacién de previa notificacién al
proveedor).

e) Ante cualquier otra situacién que SOFSE considere adecuada (sin obligacion de previa
notificacién al proveedor).

9. CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor deberad entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacion del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Certificacion de la Calidad de la Materia Prima,

- Protocolos de proceso de fabricacion, en donde se acredite la utilizacidon de los mismos procesos
con los que se elaboré el producto que fue homologado. Como se expresa en el item b) de la seccidn
“Homologacién”, cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por
cambio de formulacién, proceso de fabricacién, etc.), deberdn realizarse nuevamente los ensayos
de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacidon no
constituye condicidn suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el control de
calidad segun lo mencionado anteriormente.

10. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraera el nimero de unidades que corresponda en caracter de muestras. En
las muestras elegidas, se deberd comprobar el cumplimiento de los requisitos de disefio y materiales,
contrastando con la presente especificacion.

| F-2025-08977048-APN-GCM#SOFSE

Pagina 35 de 49




TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

Ministerio de Transporte
Presidencia de la Nacion

GERENCIA DE INGENIERIA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS

Revision 1.0

ET-DNT-1108-V1.1

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE Fecha: 10/01/2020

EJE MOTRIZ. EMU CSR

Péagina 7 de 7

La partida serd de aceptacidon si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizard una
nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran deterioros
antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el proveedor a su

propio costo.

Plan de muestreo para inspeccidn visual, dimensional, pardmetros eléctricos y mecanicos:

Segln norma IRAM 15-1, version 2010:

- Nivel de inspeccién general tipo Il.

- Plan de muestreo simple para inspecciéon normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.

- Obtencion de muestras: al azar (segun IRAM 18).

Se debe tener en cuenta que los ensayos mecanicos son del tipo destructivos. Con lo cual, al momento
de generar el requerimiento de compra se sugiere solicitar la cantidad requerida de Escobillas de Puesta
a Tierra de eje motriz, mas un adicional que contemple las muestras necesarias para estos ensayos
mecanicos.

11. VIGENCIA'Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
cenadif@fase.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 10/01/2020 Emision original
De modificéd mail de contacto en inciso “Vigencia y Lista
de Modificaciones”

11 09/02/2024
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SECCION A-A

X' ALTERNATIVA:

1. E 29 de compaiia Fabril de Carbones Eléctricos.
2. EG 97 de MERSEN (ex Le Carbonne Lorraine)

CONDUCTOR:

2 cordones extraflexibles compuestos por alambre de cobre electrolitico envajinado en
tubo de caucho siliconado de 65 mm de largo y 4 mm de i.
Cada cordon tendra una seccion minima de 2 mnt y estara formado por alambre de
cobre de 0,07 mm de © como maximo.

Especificacon FA 8608.

- :1
A
un

6,35_
1933

.

L

i
o 3
1
o

8 Arandela »8x $4x0,8 Latéon

7 Remache ®4x15 Cobre electrolitico

6 Abrazadera 3x0,3 Laton

5 Terminal D16 x 1 Cobre electrolitico estafiado

4 Tubo Aislante D4+ Silicona

3 Asiento de Gatillo 10 x 1 Acero Inoxidable

2 Conductor 2 cordones de 2 mm?c/u Cobre electrolitico

1 Carbon 12,7 x 25,4 x 45 Segun FA 8608 X
POSICION DENOMINACION MEDIDA MATERIAL

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO VV/

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS12 - js12 IRAM 5002; ANGULAR + - 0°30'

NUM:

Denominacién: Cant

Material:

Observacion

90314890000N

Escobilla Ver Tabla

Dibujé: |Pelaez Jhonny

25/04 /13 | Tratamiento térmico

Revisé: [Ing. Licata Caruso

26/04/14

-
-

©

Aprobo:

Tolerancia general

Escala: 1 : 1

LBS

Linea Belgrano Sur

MATERIAL RODANTE

ESCOBILLA DE CARBON PARA
GENERADOR DE ALUMBRADO

Plano N°
BSMR 240

18- APN-GENI#SORSE

STONE XR 32L DE cOHRI8

Sustituye a:

REMOLCADOS

Sustituido por:
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|Z) MATERIAL RODANTE Linea Roca

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90764940000N

Descripcidon: Punta de contacto para: Man K1 (contactor
magnético principal) y Man k2 (contacto magnético del moto
alternador). CC EE Toshiba.

Plano N9: 4-12-7-3011 (Em. 2)
Planos concatenados N9: No corresponde
Referencia de fabrica: K4012758G002 (Toshiba/Nippon)

Especificacion Técnica: No corresponde

Norma de aplicacion: No corresponde

Establecer o interrumpir el paso de

Funcion: .
— corriente
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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‘% 16 | Arandela plana redonda M10 DIN 433, 2 |Acero al carbono. Terminacion sup.: Zincado; NUM8B9110411220N
g 15 | Tornillo cabeza redonda con hexagono M10x30 DIN 912. [ 1 |Acero grado 8.8. Terminacdon sup.: Zinc. Amarrillo] NUM89252911100N
-
@ 14 | Junta 0'ring Metrico 65mm x 2mm 1 |NBR. NUMB1228013150
[}
2 13 |Junta O'ring DIN 37# 92,5mm x 3,55 mm 1 |NBR. NUM81228019000N
E 12 | Arandela platillo para tornillo M10 - DIN 2093. 6 |Acero inoxidable A2-70. NUM89112011100N
g 11 | Tornillo cabeza hexagonal M10x20mm - DIN 933. 2 | Acero inoxidable A2-70. NUM89254125200N
§ 10 | Arandela de contacto grafitada tipo M6 NFE 25511| 3 |Acero inoxidable A2-70. NUMB9112510600N D
= < 9 |Tornille con hexagono interior Méx16mm - DIN 912.| 6 |Acero inoxidable A4-80. NUMB9252520600N
i
- 8 |[Tornillo cabeza hexagonal rosca M6x25 - DIN 933.| 6 |Acero grado 8.8 NUMB9126532300N
7 |Disco colector rozante 1 |Segdn plano. 4.40.6.07.0008
6 |[Carban. 3 |Segin plano. 4.40.6.07.0006 |
5 |Placa de seguridad. 3 |Segdn plano. 4.40.6.07.0005
4 [Disco de sujecion. 1 |Segin plano. 4.40.6.07.0004
3 [Soporte aislante, 1 |Segin plano. 4.40.6.07.0003
2 |Tapa de caja de puesta a tierra. 1 |Segln plano. 4.40.6.07.0002 E
1 |Caja porta escobillas. 1 |Segin plano. 4.40.6.07.0001
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CORTE D-D

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

91 &
= — 1
DTL D_!\r_ Foagl w Ch 2.5 xb5° Bsy0e
B | o e -
ET C A
T_._. e | il _%_
B B -
CORTE A-A
35 —_—
. 12,5
e &
27;/—__ i MATERIAL: Latdn de alta resistencia SAE 43. Dureza minima 100HB.
g = A = | TRENES ARGENTINOS CAJA DE PUESTA A TIERRA
s ® 135 == ;
65 | OPERACIONES DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
2 |- GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
1 - . SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: |G.AConde ~JA10/02/2017 |PLANO N°: REV.
“——1?4 : NORMAS TECNICAS DBUJO:  |GAConde ) .7/ | 2s03/2017 | 4.40.6.07.0001
REVISO:  [Lstefan’ /) |EZ2025- 08977048 APNGE S =
5 |1 N\gth3s xese PREA: HATERIAL RORANTE APROBO: P.Dro}/‘é"/ il 4 21/07/2017 WO.G.O?%?%%
Represenfaciﬁp cuias' y'simbolosz .Norrnas.lRAN‘ E‘SC%T.A EORMATO HOJA CATALOGO:
| 97661 Ciage my 2966-2 tlase K. =@ "% A3 ap iAo | NUMLL060700010N

1Nna 47
1 | 7 3 | 7 | 5 | 3 | " | 3




4

CORTE A-A

\ Detalle A

POSICION 2
22

~
Sz B |
e L T T s e e o e T R i Sk
8% ’
2 g DETALLE A: = @
< g (2:1) B o]
[= =]
» < SRR S
Wy :
o o .
W=
S a -
5S s
< B 120°
<8 68
Sw
EY Nota:
o —
S La tapa y el soporte de resorte (Posicion 1y 2) deberan ser pintadas segin:
=
£ 2 e Imprimacion: Pintura antioxido epoxi de dos componentes. Espesor = 90pm.
= E
% § e Acabado: Esmalte poliuretanico de dos componentes color gris PANTONE 7540 C. Espesor =60pm.
5 >
Yoo
g
) | TRENES ARGENTINOS TAPA DE CAJA DE PUESTA A TIERRA
o
o<
x i OPERACIONES DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
8w z
gg GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
x E L |Remache D1:3mm y L:Smm DIN 660. 6 | Aluminio 5052, NUM891#1320350N SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y _|Reteve: T > e e Y =
q é 3 [Resorte de fuerza constante. Largo fotal : 120mm. 3 | AISI 301 4.40.6.07.0007 NORMAS TECNICAS DIBUJO: G.A.Conde _ /JF‘Z?/J 1270372017 | 4.40.6.07.0002
w m 2 g &
= 2 [Soporte de resorte. Acero SAE 1010. = REVISO: L.Stefani 5 /Ié’,m/,): Jgéﬁiﬁﬂéﬁhﬁﬁ%&gf@%%E
Eﬁ 7t et o A P — AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | P.Orol //// 21707/2017 | 4.4 00U,

-t r a. apa a AcCero . - T = T =
5lx Rl e e o nicates seam |- 2]-@| B | pommaro | won  [cHIMGE0
=Zla {Pos. Denominacién Cant. Material NUH/Nl’ de Plano 2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K. | , 11 (2:1) f A3 ] /1 NUM4L4L0607F00020N

| 2

] I 6

L ?lllu—ruuc—ru

8




CORTE B-B
CORTE A-A / 15° /
=
t
Ch 3 x45°

E a—
S = l
3=
g g
< g
x o
73
o #
2 <
<B /
<8

=
ez
% ) 10 15
sg
2 E 18,5
<C v
g =
2 ; MATERIAL: Material aislante dieléctrico compuesto de plasticos reforzados - Segin ET-DNT-1036
g
& g | TRENES ARGENTINOS SOPORTE AISLANTE
a < :
g i | OPERACIONES DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
(=] L -
g; GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
§ E; SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO:  [G.A.Conde pa /02/201% | PLANO N*: REV.
oE NORMAS TECNICAS DIBUJO:  [GAConde 7 / / 1270372017 | 4.40.6.07.0003
g8 REVISO:  [LStefani (4 oo dero(Ag. NP :
: 2 AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | P.0rol /) ] 1270472017 L@??Ng%%%%%lz
§ :—c' Representacion cotas y simbolos: Normas IRAM. @_ Eééﬁ.h /FDRHATO HOJA CATALOGO:
=g i | S e g M| @] o addous' | NUME4060700030N

1 5 3 7 | 5 | 5 ] rRegRa { g




| (&3]

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Ch 1 x45°
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Ch 2 x45° |
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$80:0.2

Ch 1 x45°

MATERIAL: Acero SAE 1010. Terminacion superficial zincado dorado trivalente.
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MATERIAL: Acero inoxidable AISI 304, Espesor:

mm.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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~ MODIFICACIONES
REV. DESCRIPCION MODIFICO ‘APROBO ’ FECHA
D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas D. Lépezﬂ% M. Harris % 18/05/201%
Nota 1: Material carbon de escobilla Ch [3 X 45° ’ 63 _8‘05

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467
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Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =

Pos. Denominacitn Cant. Material NUM/N° de plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE COCHE T Y TC

COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | D. Lépez,j;;%’ 21/11/2014 | PLANO N®: REV.
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1 ) 3 4
PGSICION 1
&_ I Espiras tofales: 2,5 vuelfas.
@' s o Espiras fotales: 2,25 vuelfas.
1 F @/
Espiras tofales: 1,25 vueltas.
10
T
| Detalle A
55 |
[
= »
120 ' l
CURVA FUERZA/DEFORMACION
A
DETALLE A
i (20:1)
g 1£0.5 |
| | b g -
g | | ' —
B | | ] >
i | =
10 55
Desplazamiento [mm] |
Resorte de fuerza constante:
POSICION 2 - Resorfe de doble hoja, espesor de cada hoja 0,Imm.
(2:1) - Largo total del resorte: 120mm.

B

| L I

- Inicio del esfuerzo constante 10mm.

- K= 16N£05

Nota:

El conjunto deberd ser entregado con las posiciones
por separado, los remaches representados son
solamenfe esquematicos del montaje final y para la
realizacion del ensayo de la constanfe,

2 |Chapa separadora 18x6x0.5

1

Acero inoxidable AISI 304,

1 |Resorte de fleje doble de fuerza constante.

1

Acero inoxidable AISI 301.

Pos.

Denominacidn

Cantf.

Material

NUM/N® de Plano
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RESORTE TAPA DE CAJA DE PUESTA A TIERRA
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MATERIAL: Bronce SAE 62. Dureza Brinell: 75HB.

TRENES ARGENTINOGS

| OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

DISCO COLECTOR ROZANTE
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
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1. OBIJETO

La presente documentacién define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y repuestos de
material rodante para las lineas Roca, Mitre, Sarmiento, Belgrano Sur y San Martin, necesarios para las
intervenciones de mantenimiento.

2. DEFINICIONES

PET: Pliego de Especificaciones Técnicas.
ET: Especificacion Técnica

PL: Plano.

RF: Referencia de Fabrica.

3. ALCANCE

Se solicita la provision de los bienes listados, en las cantidades indicadas a continuacién. En todos los casos los
materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso.

cODIGO

DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA PLANO-ESPECIFICACION | CANTIDAD

RENGLON SAP TECNICA [c/u]

ESCOBILLA DE MOTOR DE
1 1000003759 TRACCION. LOCOMOTORA GM GM: 40025029 BSMR 185 EM.2 166

ESCOBILLA DE MOTOR DE
2 1000008449 | TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CNR: ZD13-300-006 033705DTMRO0005 - EM. B 301
CKD 8H

ESCOBILLA ELECTRICA;
3 1000008456 | APLICACION COMPRESOR. LOC - 033720DTMR0021 392
CNR CKD

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA.
4 1000016797 EMU TOSHIBA. TOSHIBA: T3936C10571/2 DTMR-E-007 EM.C 34

CAJA PORTAESCOBILLAS;
5 1000016798 APLICACION: ESCOBILLA DE TOSHIBA: T3936C10571/5 | 412101DTMR0051 - EM. C 26
PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA

LUBRICADOR DE GRAFITO;
6 1000017090 | APLICACION PANTOGRAFO.EMU - 412501DTMRO0737 - EM. B 39
TOSHIBA

ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A
7 1000018884 | TIERA PUNTA DE EJE. EMU CAF - 4.35.6.07.0003 - REV.0 17
TDC
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P CODIGO p PLANO-ESPECIFICACION | CANTIDAD
RENGLON SAP DESCRIPCION REFERENCIA DE FABRICA TECNICA [c/u]

CARBON DE PUESTA A TIERRA; 4.40.6.07.0006 REV.D

8 1000019844 | APLICACION Plél;ﬂR'A DE EJE. EMU - ET-DNT-1041-V1.0 1063

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; ET-DNT-1108-V1.0

9 1000019854 | APLICACION E(J:ERMOTRIZ. EMU - 4.40.6.07.1109 C 1910

ESCOBILLA DE CARBON;
10 1000022016 APLICACION GENERADOR DE - NEFA 1526 - EMISION.3 694
ALUMBRADO.

ESCOBILLA ELECTRICA;
11 1000022067 | GENERADOR ALUMBRADO. CCRR - BSMR 240 EM. 1 183
MATERFER

DTC NUM90764940000N
TOSHIBA: K-4012758-G002 Plano Concatenado 17
4-12-7-3011-EM. 2

PUNTA DE CONTACTO; PUENTE

12 1000022615 RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA

DISPOSITIVO DE PUESTA A MERSEN: 1040080

13 1000030276 | TIERRA; APLICACION PUNTA DE . 4.40.6.07.0000.A 33
EJE. EMU CSR CSR: 19010043824

4. VISITA A DEPENDENCIAS DE MATERIAL RODANTE

En caso de que los oferentes lo requieran, podra efectuar una visita a las dependencias de Material Rodante
a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde sera instalado con el fin de adquirir cualquier
informacién adicional que se considere pertinente disponer.

5. FUNCION DE LOS BIENES SOLICITADOS

Los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras CNR, modelos CKD8G y CKDS8H,
locomotora General Motors, formaciones eléctricas Toshiba, CSR, CAF y Coches remolcados Materfer
afectadas a los servicios delas lineas Roca, Mitre, Sarmiento, Belgrano Sur y San Martin.

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o correctivo) del
material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segin previsiones efectuadas en las
cartillas de mantenimiento.

Se corresponden con escobillas de carbén para motores de traccidn, generadores, dispositivos puesta a tierra
y lubricador de pantégrafo. Repuestos criticos de alta rotacion que son componentes necesarios para el
funcionamiento de las maquinas eléctricas.
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6. REQUISITOS DE LA OFERTA
6.1. GENERALES

Los oferentes deberan presentar documentacién respaldatoria que avale la legitimidad de estos repuestos al
momento de presentar las propuestas, salvo en los casos que el oferente sea el propio OEM (Original
Equipment Manufacturer) o el fabricante del material rodante.

En los Renglones en que ademas de la referencia de fabrica (RF), se indique también un Plano (PL) y/o
Especificacion Técnica (ET), los Oferentes podran optar entre cotizar por RF o cotizar de acuerdo con los PL
y/o ET mencionadas. Los elementos deberan dar cumplimiento a los PL y/o ET, en los cuales se incluyen los
pardmetros y normas de calidad de los bienes a adquirir.

Nota: Dado que se indican planos y especificaciones técnicas para el desarrollo de alternativas, a los efectos
de garantizar la confiabilidad en la operacién del material rodante en cuestidn, considerando las caracteristicas
especiales de los bienes solicitados, asi como también, la importancia y criticidad de los sistemas en donde
seran instalados, se aceptaran Unicamente alternativas que al momento de presentar las ofertas, hayan sido
previamente homologadas por Trenes Argentinos y por tanto puedan ser tratados como sustitutos
convenientes.

Aquellos interesados en iniciar el proceso de homologacién, comunicarse con cenadif@fase.gob.ar.

6.2. FORMA DE COTIZACION

Los oferentes deberdn formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas por
renglén. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de rengldn. A los efectos del presente
pliego, por parte de renglén deberd entenderse como aquella cotizacidon que no abarque la totalidad de las
cantidades requeridas en el rengldn respectivo.

Por otra parte, se indica que se aceptaran ofertas que coticen la totalidad de los renglones solicitados o bien
una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser adjudicados a diferentes
oferentes.

6.3. PLANILLA DE COTIZACION

A los efectos de facilitar la comparacion de ofertas, se solicita a los oferentes tener a bien cotizar utilizando la
planilla de cotizacién modelo que se adjunta.

Sin perjuicio de lo anterior, el oferente podra presentar cualquier otra informacién complementaria que crea
conveniente.



mailto:cenadif@fase.gob.ar
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7. ENTREGA
7.1. PLAZO DE ENTREGA

El plazo de entrega se establece en hasta CIENTO OCHENTA (180) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los plazos y/o

cronogramas de entrega establecidos en el presente Pliego de Especificaciones Técnicas, SOFSE podra aceptar

la propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del Oferente, siempre que el plazo maximo

no sea superior a TRESCIENTOS SESENTA (360) dias corridos, a computarse en la forma establecida en el

parrafo precedente.

7.2. CRONOGRAMA DE ENTREGAS

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POS. ‘ CODIGO SAP DESCRIPCION CANT TOTAL [C/U]
30000023 10 1000016797 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA. 34
30000023 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 197
30000023 30 1000019844 | CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 746
30000023 40 1000019854 | ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 1045
30000023 <0 1000030276 | DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERR?S;'%APLICACION PUNTA DE EJE. EMU 6
30000023 €0 1000016798 CAJA PORTAESCOBIL;.IAESR,FCAFTLEIEAASITC)OI\IS.HEISBCAOBILLA DE PUESTA A 26
30000023 70 1000022615 PUNTA DE CONTACTO; PUENTE RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA 17
30000023 80 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 197
30000023 90 1000017090 | LUBRICADOR DE GRAFITO; APLICACION PANTOGRAFO.EMU TOSHIBA 39
30000025 10 1000003759 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORA GM 147
30000025 20 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 194
30000025 30 1000022067 | ESCOBILLA ELECTRICA; GENERADOR ALUMBRADO. CCRR MATERFER 183
30000026 10 1000008449 | ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 50
30000026 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 5
30000026 30 1000019844 | CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 255
30000026 40 1000019854 | ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 716
30000026 <0 1000030276 | D!SPOSITIVO DE PUESTA A TIERRCAS;RAPLICACION PUNTA DE EJE. EMU 1s
30000026 60 1000022016 ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION GENERADOR DE ALUMBRADO. 303
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SOLPED ‘ POS. ‘ CODIGO SAP DESCRIPCION CANT TOTAL [C/U]

30000022 10 1000003759 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORA GM 19
30000022 20 1000008449 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 176
30000022 30 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 161
30000022 40 1000019844 CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR 62
30000022 50 1000019854 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR 149
30000022 60 1000030276 DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERR?S;'%APLICACION PUNTA DE EJE. EMU 12
30000022 70 1000018884 ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA ATIERA PUNTA DE EJE. EMU CAF TDC 17
30000024 10 1000008449 ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H 75
30000024 20 1000008456 ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION COMPRESOR. LOC CNR CKD 29

El oferente podrd proponer otro cronograma de entrega siempre que se ajuste a los requisitos del articulo 7
del presente documento.

7.3. LUGAR DE ENTREGA
Se establece como destino final de la mercaderia lo siguiente:
Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 30000022, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simoén de Iriondo, N2 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000023deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.
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Linea Belgrano Sur

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 30000025, deberdn entregarse en el siguiente destino:

Direccién Gorriti 1099

Ciudad Tapiales, La Matanza.

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000026, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Dr. Guillermo Rawson 42

Ciudad Haedo

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 30000024, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-15:00 horas.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega sera la establecida en la
documentacion que compone la presente contratacion. El proveedor podrd proponer otra condicién de
entrega, la cual quedard a consideracion de SOFSE.

7.4. CONTROLES DE RECEPCION

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un control de calidad al momento de la entrega, como
condicién para su recepcion.

=@ Los materiales que poseen plano y especificacidn técnica, estaran sujetos a los controles a efectos de
verificar que los materiales entregados se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica.

=@ Los materiales que fueron cotizados segun RF, serdan sometidos a un control donde se verifique la
legitimidad, el origen y la referencia de fabrica de los repuestos entregados.





GERENCIA DE MATERIAL RODANTE
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS — ADQUISICION DE BIENES
PE.24.074.GMR.V2
FECHA: 08/11/2024
PAGINA 9 DE9

TRENES ARGENTINOS ESCOBILLAS PARA MAQUINAS
OPERACIONES ELECTRICAS DE MATERIAL RODANTE

7.5. ROTULADO Y EMBALAIE

En cada bulto se debera indicar la siguiente informacion:

= Cddigo de Material (SAP).

= Descripcidon del Producto.

= Ndmero de lote y/o serie (de corresponder).

= Cantidad total.

=  Fecha de elaboraciéon y/o vencimiento del material (de corresponder)
= Proveedor.

@ Numero de Orden de Compra (OC).

El embalaje serd aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado debe ser entregado en pallets de 4 entradas, tipo ARLOG, normalizado de madera
para manipulacién con auto-elevador o zorra manual, embalado con film stretch para ser estibado en altura
evitando desprendimientos.

7.6. DOCUMENTACION DE ENTREGA

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con REMITO original, sin enmiendo,
conteniendo la ORDEN DE COMPRA (OC) que se estd entregando, referencia de los items numerados, cédigos
de material, con la descripcién y la unidad de medida, de acuerdo con cémo esta explicito en la OC.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 7.5 y 7.6, que no se cumpla por el proveedor, puede
ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos adicionales que
esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de entregas especificados en la
contratacién y en los lugares indicados.

8. GARANTIA

El proveedor garantizard que los repuestos entregados en virtud de esta contratacidn seran nuevos y que se
encontrardn libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacién. El periodo de garantia sera
de al menos DOCE (12) meses contados a partir de la fecha de recepcion definitiva.

El proveedor deberd corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccidon del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de garantiay
sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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XI ALTERNATIVA:

1. E 141 de compariia Fabril de Carbones Eléctricos.
2. AC 137 de MERSEN (ex Le Carbonne Lorraine)

POSICION DENOMINACION MEDIDA MATERIAL
1 Carbén 7,9 x44,4 x 49 Segln FA 8608 X
2 Conductor ©2,8x120 Cobre electrolitico
3 Asiento de Gatillo 10x13,5x25 Silicona
4 Tubo Aislante D448 Silicona
5 Terminal 16 x 26 Cobre electrolitico estafiado

o
-

15,8 01

A

Y

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO VV/

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS12 - js12 IRAM 5002; ANGULAR + - 0°30'

NUM: Denominacion: Cant Material: Observacion
00870803840N Escobilla Ver Tabla
Dibujo: | Pelaez Jhonny 30/03/12 | Tratamiento térmico B
Revisd: |Ing. Licata Caruso 30/03/12
Aprobo: Tolerancia general | Escala: 1 : 1
Plano N°
LBS ESCOBILLA DE CARBON DE BSMR 185
MOTOR DE TRACCION D 29 Emisién 2

Linea Belgrano Sur

MATERIAL RODANTE

PARA LOCOMOTORAS GM.

Sustituye a: 0-08-7-7059

Sustituido por:






MPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

OR EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE REMEDIOS DE ESCALADA ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE.

1 | 2 | 3 | 4 | > | 6
Referencia de fabrica 8,5 21,43
ZD106A L
Formacién de 1conductor } 19 A
7 trenzas de 36 hilos de @ 0,13 mm(252 hilos por c/conductor)
B(1:1)
Total 4 conductores.
Vaina :tela de vidrio embebida en goma siliconada H
A : ]
w —
= baguelita o pertinax \&C EZ mi:
29
goma
&0
0,2 B
I
ISP 0,2
" TR 1,5 [
"2} LI / mm I'Iﬂ\\
‘;L 35 T'J ' espesor pertinax | | [ ([T
N| 35 L. I { 1
E7 , Il { 10
N 2 f -
) / }’” ] L
O ] 10 N %
[: —l i
|
oe)
1_'\
I o™
/ L~ C
. 7 =
-0,05 6%% -0,05
43,00 132 19,00 008
=|'
Emision B : Se cambio NUM y como consecuencia nimero de plano también. 19-09-2017 Prototi po |
MATERIAL: AC 137
TRENES ARGENTINOS
OPERACIONES Escobilla (Motor de traccion)
Nota: SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE Locomotora CKD 8H 160 KM/H
" . . LINEA GENERAL ROCA
El carbon debe tener escrito en forma legible y permanente 5 5 evo. o 1570972017 JPLAND N =1D
el nimero de orden de compras. COORDINACION GENERAL TECNICA 1 o o voron 0/09/2017] 033705DTMR0005
Se debera entregar un juego de carbones (8 unidades ) DEPARTAMENTO INGENIERIA REVISO; _|ing. H. Baigorria 19/09/2013 [SE COMPLEMENTA CON:
tra , antes de sequir con la produccién seriada REMEDIOS DE ESCALADA APROBO: fing © 7 oldes
=ome MHET. | P ' T T LTS (g | S | oo | e [
2768-1 Clase m y 2768-2 %lase K. 1-1 03370510000

1 1 2 | 3 |

4 |

5 1






6| 5 | 4 3 | 2 | 1
Tolerancias salvo especificacion mm%slge Labrado
16.00 10,00 JS 13 =js 13 IRAM 5002
~>7Y-0,10 /777777
7 TABLA
Firma Calidad
\ Le Carbone Lorraine EG 98
25,00 099 Fabril E27
A-A
20,0 1 15,0
21 ,50 /5)(450 i
649.0 9\31
o 1 /n o i
~ | i
= i ' i Espesor 0,80mm
Nota N°1
© Cable conformado por 7 Torzales,
<+ cada un Torzal contiene 40 Filamentos Nota N°2
[00]
de cobre 99,9% de @ 0,13mm. Bronce SAE 62 estafiado,
A A Cubierto por vaina (espagueti) opcional su homologo estandar.
de tela fibra vinilica trenzada
& M 4 sumergida en silicona.
ftem Cant. Descripcion Material
,3 1 1 Escobilla Ver Tabla.
(a1
2 2 Conductor Ver nota N°1
3 1 Terminal Ver nota N°2
03372030860
Item Descripcion Cant. Material Ref. Fab. Num.
Nota 7
’ 4 201 Plano
La union entre conductor - escobilla y F?CTA 04/05/ _0 _5 - Linea Roca
la union entre conductor - contacto debe Disefio | Quarchioni, Mariano 033720DTMR0021
ser lo suficientemente segura y no debera Revisado Trenes Argentino S _
afectar las condiciones de flexibilidad del - - . . e
conductor en su longitud de 64,0mm. Aprobado |Ing. Iglesias, Daniel Operadora Ferroviaria Locomotora CNR
Emision Escala Titulo CKD 8G
a b s/esc.
T3 & Escobilla de compresor OFICINA TECNICA
Las medidas estan expresadas en milimetros. —7¢ Tlfg;ga MATERIAL RODANTE

6 | 5 1

4 A

1






REVISO

|
l

JEFE DE SE

Emisién c: Se agregé calidad de carbon de otro fabricante. Fecha: 10/04/2013

EMISION 8 SE MODIFICO NOM DEL £./6 3/ 412

-

CIUN

-
-

16-5-95

JEFE DIV. TECNICA

N.UM 412.1.01.0768.0/03
RF. T 3936 C10571/2

NOTA: 2 ESCOBILLAS POR COCHE M.RY R’

0 Escobill__.g___

—_— —— — -

1p/di5p] FA 8 QQ_; Grado: OMC 6 B14Z1

CODIGO / HIBR.

l.TEM DESDRIPCION CAaN. ESCUADRIA, ESPECIFICAC.
TITULO FERROC§ RRILES
ARGENTINGS
ESCOBILLA
(PUESTA TIERRA) DERAFRTAMLNTO
ELECTR!ICO
— __‘_—-—h————.-—u__- —
ESCALA TROCHA | LINEA UTILIZACI@N ‘ : __i =_‘:Q_r--r-.s
1676 | gma.. moca |EJE RUEDAS BOGIE i>< .
CHA Y FIAMA APROS. N* DE PLANO "
DTMR E - 007 ale |t






7

Tolerancias salvo especificacion

8

Simbolos de labrado

49 i IRAM 4517
JS13=js 13 IRAM 5002
53,50
24
1,50 X 45,00°
3,50 |
3 2XMéx 1V 11
o3 7
g 4xMI0x 1.5
1)
2xM10x 1.5
L7 O
_— e
= _/ ////
5| s O
N [oNe] /1
o E Q N o <« /1
— 4 v N — = N
oo o Q ] S © S = I
+ o~ N~
N 8 © S . i
N 1
S NS \\\
\\\
A\
\\
\\
\\\\
\\
\ 7\
/ p— Y
7/
11
B
129
Ll
11,50 | A e ®5.50 g
15 SECCION A-A
ESCALA 1 : 2 - @145 -— n
40 - @160
4,7 SECCION B-B
8 ESCALA 1:2
@180 et
\VAVA

,ﬁ 1,50 X 45,00°
Nota: 3

Eliminar cantos vivos

Peso : 3,500 Kg Puesta a tierra pta. de eje 1 EISSC;SSAE 62 T3936C10571/5 41210107740
ITEM DESCRIPCION Cant. x Bogie MATERIAL: R/F NUM
Las medidas estdn expresadas en milimetros Fecha: 01-12-2007 Linea Gral Roca  UGOFES.AJ N* PLANO
DIBUJO . Valdes LGR — GRIAIII:I%% cp | 412101DTMRO05!
REVISO R. Moroni g UGOFE SA UTILIZ
APROBO R. Zara o “Bogie My R
Em. c: Se agregd tolerancia a cota @ 97. Se cambio valor de tolerancia gral. Fecha de mod. 05-01-2009  EMISION Ié?gala TITULO CCEE
2 by SC. . .
~ Caja Portaescobillas OFICINA TECNICA
Em. b: Se cambid rosca de M12 a M10, ajuste agujero @ 18 . Fecha mod. 06-06-08 . . Tq%%a A3 MATERIAL RODANTE

1 2 3 4





& 1 T ) 72 3 7] T
Tolerancias salvo especificacién | Simbolos de Labrado
3513 =js 13 IRAM 5002 IRAM 4517 ST
Item 1
Barra de grafito ELEMENTO|CTDAD DENOMINACON
?asao’@ 1 1 |Barra de grafito (ver nota 1)
55,00 160,00 55,00 (b\’\"%g 2 1 |Base de cobre para barra de grafito
L 3 2 [Tornillo hexagonal con cabeza
ranurada de bronce M6x1.00
4 2 |Arandela partida M6
A AN - P~ 5 2 |Arandela plana M6 i
(N U M TN
6 2 |Tuerca hexagonal de bronce M6x1.00
LN
L 10
Item 2
Base de cobre para barra de grafito
e
0¥
L 160 . i~ 0,5
O
Y N o
\lJ o (@\]
270 5
=
LN
| i |
Nota 1:
Material: Grafito de grado FE250 Las medidas estan expresadas en milimetros.
Composicion quimica: 1 1 Ver nota 1 41250100080
-C > 78% — .
. . Item |Descripcion Cant. |Material Ref. Fab. Num.
- 0 = —_
aceite lubricante < 22% o ]05/04/2016 Iinea Roca P— ]
Caratecristicas fisicas: Diseio | Gomez, Estefania 412501DTMR0737
-densidad (g/cm3): 1.7-1.9 Revisado Trenes Argentinos e
-flexion (kgf/cm?2): 200-500 Aprobado |Ing.Carlos Valdes Operadora Ferroviaria CCEE
Emision E/scala Titulo TOSHIBA
, = 3 /‘: ,esc'@ Lubricador de grafito OFICINA TECNICA
EMISION b :  07-03-2019 . se remplazaron cotas de centrado de agujeros . e[ 1] oo (Para pantdgrafo) MATERIAL RODANTE

6 | 5 | Y 3 ] 2 | 1






2 3 [ 4

GERENCIA DE DESARROLLD Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

]
LOTE

120° x 3 pos.

7

. ﬁ'"\.
~ = // i \\ -
. e - a].
- -
| \ ! 4
| \ /
| N ]
: \\_‘_ | ’_//
. k) E i @7
[ (centros de orificios) | x b pos,
! |
+01
g 0 | |
" X3POS. (ORTE B-8
. 17 Escala 1:1
e
o
29,5
L
7
n e
o

D7

i
A

CORTE A-A

Escala 1: 1 _(_

Nota I: Toda escobilla deber3 ser homologada bajo los lineamientos del instructivo “IT-DNT-1005- Homelogacion de Escobillas”
Nota 2: Los cables deberan estar cubiertos por tube fermocontraible reticulado bicolor verde y amarillo seqlin IRAM 2053

Nota 3: La fijacion Cuerpo escobilla - Cable se deberd hacer por método "Tamping” (Conexion sellada - Segin norma UNE-EN 60276.
Seccion 2.5)
Nota &4: Se deberén fijar los terminales al cable mediante crimpeado. Finalmente, se sellardn los orificios con estafo.

3 |Terminat 2 Cobre electrolitico (99,99%) estafiado, -
2 |Cable extraflexible & mm2. Didmetro de hebra: 0,07 mm L Cu<ETP1 (EN 13502}
1 |Cuerpo escobilla. Densidad aparente: 5.3 g/cm3 1 90% contenido metilico. Material base: Cobre, -
Pos, Denominacién Canf. Material NUM/N® de plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE

PUESTA A TIERRA Y RETORNOS
U.T.A. CAF - TREN DE LA COSTA

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL:|0. Lopez—t=0iy kil s N
NORMAS TECNICAS DIBUJO: [ D. Lopez —ohlig/ 30/m/20m | 4.35.6.07.0003
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: |G Ferrari  F 04/12/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: M. Harris 041272007 | —
RepresenTaton Cafas y STGOIoS. NoFmas TRATT P CATALOGO:
- in IRAM: ESCALA BRMATO HOJA
e e ny s rimer | S@| T ] 17 | NuMs3s60700030N






1 2

MODIFICACIONES

REV.

DESCRIPCION

MODIFICO

‘APROBO

FECHA

D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas

Nota 1: Material carbén de escobilla

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467

Vista isométrica

74
Ch 3 X 45°

=24 =

DETALLE B

32 -01

Ch 0,5 X 45°

15 A

SECCION A-A

D. Lépez_ #7| M. Harris [# 18/05/2017
p By

0
6,3 -0,05

Ch 1 X 45°
X 3 pos.

0
125 -01

B o

40 0,1

e
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=
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7
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[ . ~15

" liPrensado)

Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =

Pos. Denominacitn Cant. Material NUM/N° de plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE COCHE T Y TC

COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
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OBIJETO

Determinar las condiciones técnicas que deben reunir las escobillas de puesta a tierra de punta
de eje utilizadas en los coches Ty TC de las formaciones EMU CSR.

REFERENCIAS NORMATIVAS

- EN 60276 - Definiciones y terminologia de las escobillas de carbdn, los portaescobillas,
los colectores y los anillos colectores

- |IEC 60136 - Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery

- DIN 43031-1 - Brush-holders For Electrical Machinery - Measurement Of The Pressure
Of Holders And Brushes

- |EC 136-Appendix C - Test Procedures for determining physical properties of carbon
brushes for electrical machines

- |EC 60413 - Test procedures for determining physical properties of brush materials for
electrical machines

- |EC 60467 - Test procedures for determining physical properties of carbon brushes for
electrical machines

CARACTERISTICAS TECNICAS

Carbdn de escobilla
- Material: Metal-Grafito, con predominio de cobre aglomerado
- Densidad &: 5,15 g/cm?
- Resistividad: 8 p.Q.cm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa
- Coeficiente de friccién: Bajo/Medio
Bajo: pu<0.12
Medio: 0.12<u<0.20
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm?
- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
- Contenido de metal: 83%

Cable desnudo trenzado extraflexible
- Material: Cobre recocido Cu-ETP1
(Segun norma EN 13602)
- Recubrimiento: Hebras estafiadas individualmente
- Seccidn: 10 mm?
- Didmetro del alambre: 0,07/0,10 mm
- Diametro exterior del cable trenzado: 4,5 mm

Terminales
- Material: Cobre electrolitico 99,9%.
- Recubrimiento: Superficial estafiado
- Tipo:a90°, de compresidn
- Seccién: 10 mm?
- Caracteristicas: Indentado por crimpado
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COMPOSICION
- NUM44060700060N — CARBON. PUESTA ATIERRA DE PUNTA DE EJE. CSR MITSUBISHI

MODELO ESQUEMATICO

PLANOS INTERVINIENTES
- 4.40.6.07.0006 — ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

IDENTIFICACION

Se deberd grabar sobre la cara posterior del carbdn las referencias mencionadas.
La identificacidn no debera colocarse en el drea superior de la escobilla, la cual es delimitada por
la linea de condenacién, con lo cual, la identificacion no podra superarla.

Linea de A
condenacidn [ KAXX
_ ‘;:;; Referencias:
£ - XXXX: Marca o iniciales de la empresa
proveedora

YYYY!: Modelo o cédigo de producto
227Z: Numero de lote

1 El modelo o cédigo de producto es propio de la empresa proveedora
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CONDICIONES DE ESTIBADO

Las escobillas deberdn ser envueltas en papel con el fin de evitar que la humedad del ambiente
las afecte. El lote se entregard en cajas que contengan el total de las escobillas. El frente de la
caja deberd contar con una etiqueta de identificacién con la informaciéon que se detalla a
continuacion:

Escobillas PAT de Punta de Eje
NUM44060700060N
Fabricante:
Modelo:
N° de lote:
Fecha de fabricacién:
Fecha de entrega:
Cantidad:

Almacenar en ambiente seco

HOMOLOGACION

La homologacion del componente en cuestion se realizard en base al Instructivo Técnico “IT-
DNT-1005-V1.0 - Homologacidn de Escobillas”

Durante este proceso de homologacion, la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas
conducira los ensayos necesarios para verificar el cumplimiento de todas las exigencias
presentes en esta especificacion y el desempefio del producto en servicio. Esto permitird
homologar al proveedor para la venta a SOFSE de este producto en particular.

Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a)

b)

d)

Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado
previamente para el particular.

Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio
de formulacién, proceso de fabricacion, etc.).

Ante la modificacidon de la especificacidon técnica de producto por parte de SOFSE y
oportuna notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de
la entrada en vigencia de la nueva version de la especificacion.

Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya
homologados, que justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacion de
previa notificacion al proveedor).

Ante cualquier otra situacion que SOFSE considere adecuada (sin obligacién de previa
notificacién al proveedor).
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CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor debera entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricaciéon del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Certificacidon de la Calidad de la Materia Prima,

- Protocolos de proceso de fabricacién, en donde se acredite la utilizacion de los mismos
procesos con los que se elabord el producto que fue homologado. Como se expresa en el
item b) de la seccion “Homologacion”, cuando un proveedor homologado modifique su
producto de alguna forma (por cambio de formulacién, proceso de fabricacion, etc.),
deberan realizarse nuevamente los ensayos de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacién no
constituye condicién suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el
control de calidad seguin lo mencionado anteriormente.

INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraerda el nimero de unidades que corresponda en cardacter de
muestras. En las muestras elegidas, se debera comprobar el cumplimiento de los requisitos de
disefo y materiales, contrastando con la presente especificacion.

La partida serd de aceptacion si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizara
una nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran
deterioros antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el

proveedor a su propio costo.

Plan de muestreo para inspeccidn visual, dimensional, pardmetros eléctricos y mecanicos:

Segln norma IRAM 15-1, versién 2010:

- Nivel de inspeccién general tipo Il

- Plan de muestreo simple para inspeccién normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.

- Obtencién de muestras: al azar (segin IRAM 18).

Numero de aceptacion (AC): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o menor que el numero de aceptacion, el lote debe aceptarse.

Numero de rechazo (RE): Si el nimero de items no conformes encontrados en la muestra es
igual o mayor que el numero de rechazo, el lote debe rechazarse.
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Se debe tener en cuenta que los ensayos mecdanicos son del tipo destructivos. Con lo cual, al
momento de generar el requerimiento de compra se sugiere solicitar la cantidad requerida de
Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje, mds un adicional que contemple las muestras

necesarias para estos ensayos mecanicos.

VIGENCIA Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, ponganse en contacto con
documentacién.dnt@sofse.gob.ar .

VERSION

FECHA

DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES

1.0

23/05/2017

Emisidn original
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MODIFICACIONES

REV.

DESCRIPCION

MODIFICO

‘APROBO

FECHA

D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas

Nota 1: Material carbén de escobilla

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467
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Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =
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Nota 1: Material de cuerpo (Pos. 1) Nota 2: Cables de conexién (Pos. 2)
- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado - Cable desnudo extraflexible de 0,10 mm / 0,15 mm
- Densidad 6: 5,15 g/cm3 - Seccion: 8 mm2
- Resistividad: 8 p.Q.cm - Didmetro exterior maximo: 4,2 mm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa - Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602) D
- Coeficiente de friccion: Bajo/Medio (Bajo: p<0.12 / Medio 0.12<p<0.20) Nota 3: Terminales (Pos. 3)
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2 Se deberan fijar al cable mediante crimpeado vy
- Velocidad méaxima (en la periferia): 20 m/seg soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al
- Confenido de metal: 83% soldarse se utilizarad unicamente resina).
6 |Sujecion resorte de empuje 1 Acero F24. Espesor: 1 mm. Cincado dorado - [ |
5 |Arandela plana@Ex’r: 14,5 mm. Espesor: 1 mm 1 SAE 62 -
L |Remache tubular hueco 1 Cobre electrolitico -
3 |Terminal 2 S/Nota 3 -
2 |Cable desnudo A S/Nota 2 - E
1 |Cuerpo 1 S/Nota 1 -

Pos. Denominacion Cant. Material NUM/N® de Plano
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CORTE D-D

Nota 1: Material de cuerpo (Pos. 1)

Nota 2: Cables de conexidon (Pos. 2)

- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado -

- Densidad 6: 5,15 g/cm3
- Resistividad: 8 p.Q.cm
- Resistencia a la flexion: 98 MPa

- Coeficiente de friccion: Bajo/Medio (Bajo: p<0.12 / Medio 0.12<p<0.20)

- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2

- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg

- Contenido de metal: 83%

Nota 3: Terminales (Pos. 3)

Cable desnudo extraflexible de 0,10 mm / 0,15 mm
Seccion: 8 mm2

Didmetro exterior maximo: 4,2 mm

Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602)

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado y
soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al
soldarse se utilizard unicamente resina).

L |Refuerzo para resorte de empuje. 20 mm. s: 3 mm | 1 Micarta -

3 [Terminal. Espesor: 3mm 2 S/Nota 3 -

2 |cable 4 S/Nota 2 -

1 |Cuerpo 1 S/Nota 1 -

Pos. Denominacién Cant. Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. CONEX. TAMPING
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

LOTE
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ESPECIFICACION TECNICA

ET-DNT-1108-V1.1

EMU CSR

NOMBRE D. Lopez G. Ferrari
FECHA 27/12/2019 10/01/2020

Escobilla de Puesta a Tierra de eje motriz.

La presente Especificacién Técnica reemplaza todas las versiones del documento
“LMS - MR-E 046 FICHA TECNICA - Carbon par montado bogie motriz”

- ELABORO REVISO APROBO

M. Harris

T’

10/01/2020
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1. OBIETO

Determinar las condiciones técnicas que debe reunir la escobilla de puesta a tierra de eje motriz utilizado

en las formaciones EMU CSR.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

- EN 60276 - Definiciones y terminologia de las escobillas de carbdn, los portaescobillas, los

colectores y los anillos colectores

- DIN43031-1 - Brush-holders For Electrical Machinery - Measurement Of The Pressure Of Holders

And Brushes

- |EC60136 - Appendix C - Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery. Test
Procedures for determining physical properties of carbon brushes for electrical machines
- |IEC 136-Appendix C - Test Procedures for determining physical properties of carbon brushes for

electrical machines

- |IEC 60413 - Test procedures for determining physical properties of brush materials for electrical

machines

- |IEC 60467 - Test procedures for determining physical properties of carbon brushes for electrical

machines

3. PLANOS INTERVINIENTES
e 4.40.6.07.1109 - Escobilla par montado bogie motriz. EMU CSR

4. CARACTERISTICAS TECNICAS

e Cuerpo de la escobilla:
- Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado
- Densidad 6: 5,15 g/cm3 (+5% -20%)
- Resistividad: 8 p.Q.cm
- Resistencia a la flexién: 98 MPa
- Coeficiente de friccién: Bajo/Medio
Bajo: u<0.12
Medio 0.12<u<0.20
- Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
- Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
- Contenido de metal: 83%

e Cables de conexién:
- Cable desnudo extraflexible de 0,20 mm / 0,15 mm
- Seccion: 8 mm?2
- Didmetro exterior maximo: 4,2 mm
- Material: Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602)

e Terminales:
- Cobre electrolitico 99,9%.
- Recubrimiento de estafo
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- Fijacion al cable mediante crimpeado y soldado con estafio S.N. 50 B IRAM 615/58 (al soldarse se
utilizard unicamente resina).

e Duracion en condiciones de servicio
Teniendo en cuenta las revisiones programadas de las formaciones EMU CSR, se estipula que la
duracidon minima de una escobilla de puesta a tierra de eje motriz sera de 5 afios aproximadamente.
La vida util de una escobilla se ve afectada cuando la curva formada por el rozamiento de ésta con
el anillo colector alcanza la linea de condenacion de la escobilla.

Linea de
condenacion

Curva de contacto

5. IDENTIFICACION

Referencias:
XXXX: Marca o iniciales de la empresa proveedora
YYYY!: Modelo o cédigo de producto
227Z: Nimero de lote

Se debera grabar sobre la cara frontal del carbdn las referencias mencionadas de forma clara y
permanente. Debera poder asegurar su permanencia durante el periodo de vida util de la escobilla.
La identificacién no debera superar la linea de condenacion de la escobilla.

1 El modelo o cddigo de producto es propio de la empresa proveedora






GERENCIA DE INGENIERIA

TRENES ARGENTINOS SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
OPERAC|ONES Revision 1.0
ET-DNT-1108-V1.1
ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA DE Fecha: 10/01/2020
g Presidencia de la Nacién EJE MOTRIZ. EMU CSR
Pagina 5 de 7

6. MODELO ESQUEMATICO

Las imagenes graficas son ilustrativas. Basarse Unicamente en las caracteristicas suministradas en ésta
especificacion.

7. CONDICIONES DE ESTIBADO

Las escobillas deberan ser envueltas con un material con caracteristicas tales que evite que la humedad
del ambiente afecte la integridad de los componentes. El lote se entregard en cajas que contengan el
total de las escobillas. El frente de la caja deberd contar con una etiqueta de identificacién con la
informacidén que se detalla a continuacion:

Escobillas PAT de eje motriz
SAP: 1000019854
NUM44060711090N
Fabricante:
Modelo:
N° de lote:
Fecha de fabricacion:
Fecha de entrega:
Cantidad:
OC/OE:

Almacenar en ambiente seco

8. HOMOLOGACION

La homologacidn del componente en cuestion se realizara en base al Instructivo Técnico “/IT-DNT-1005
- Homologacidn de Escobillas”

Durante este proceso de homologacion, la Subgerencia de Desarrollo y Normas Técnicas conducira los
ensayos necesarios para verificar el cumplimiento de todas las exigencias presentes en esta
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especificacion y el desempefio del producto en servicio. Esto permitird homologar al proveedor para la
venta a SOFSE de este producto en particular.

Los ensayos de homologacidn se realizaran:

a) Cuando se adquiera el producto a un proveedor que no se hubiera homologado previamente
para el particular.

b) Cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por cambio de
formulacion, proceso de fabricacion, etc.).

¢) Ante la modificacion de la especificacién técnica de producto por parte de SOFSE y oportuna
notificacién al proveedor homologado, cuando se entregue un lote luego de la entrada en
vigencia de la nueva version de la especificacion.

d) Cuando existan indicios de empobrecimiento de la calidad en productos ya homologados, que
justifiquen la realizacién de ensayos intensivos (sin obligacién de previa notificacién al
proveedor).

e) Ante cualquier otra situacién que SOFSE considere adecuada (sin obligacion de previa
notificacién al proveedor).

9. CONDICIONES DE RECEPCION

Con cada recepcion de partida el proveedor deberad entregar los certificados de los materiales
especificados para la fabricacion del componente, demostrando cumplimiento.

Es excluyente que cada partida sea entregada con los siguientes documentos realizados por un
laboratorio certificado por el OAA (Organismo Argentino de Acreditacién):

- Certificacion de la Calidad de la Materia Prima,

- Protocolos de proceso de fabricacion, en donde se acredite la utilizacidon de los mismos procesos
con los que se elaboré el producto que fue homologado. Como se expresa en el item b) de la seccidn
“Homologacién”, cuando un proveedor homologado modifique su producto de alguna forma (por
cambio de formulacidn, proceso de fabricacidn, etc.), deberan realizarse nuevamente los ensayos
de homologacion.

Los certificados entregados deberan estar identificados por nimero de lote. La presentacidon no
constituye condicidn suficiente de cumplimiento. SOFSE se reserva el derecho a realizar el control de
calidad segun lo mencionado anteriormente.

10. INSPECCION Y RECEPCION DE PARTIDAS

Del lote presentado, se extraera el nimero de unidades que corresponda en caracter de muestras. En
las muestras elegidas, se deberd comprobar el cumplimiento de los requisitos de disefio y materiales,
contrastando con la presente especificacion.
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La partida serd de aceptacidon si las caracteristicas verificadas se encuadran dentro de las
correspondientes al disefio aprobado y las especificaciones previstas. Caso contrario se realizard una
nota de No Conformidad del lote.

Aquellas piezas que no respondan a las caracteristicas técnicas mencionadas, o que sufran deterioros
antes de los plazos estipulados, seran rechazados debiendo ser reemplazados por el proveedor a su

propio costo.

Plan de muestreo para inspeccidn visual, dimensional, pardmetros eléctricos y mecanicos:

Segln norma IRAM 15-1, version 2010:

- Nivel de inspeccién general tipo Il.

- Plan de muestreo simple para inspecciéon normal.
- Nivel de calidad aceptable (AQL) = 4.

- Obtencion de muestras: al azar (segun IRAM 18).

Se debe tener en cuenta que los ensayos mecanicos son del tipo destructivos. Con lo cual, al momento
de generar el requerimiento de compra se sugiere solicitar la cantidad requerida de Escobillas de Puesta
a Tierra de eje motriz, mas un adicional que contemple las muestras necesarias para estos ensayos
mecanicos.

11. VIGENCIA'Y LISTA DE MODIFICACIONES

Para consultar la vigencia de este documento técnico, pdnganse en contacto con
cenadif@fase.gob.ar

VERSION FECHA DESCRIPCION DE LAS MODIFICACIONES
1.0 10/01/2020 Emision original
De modificéd mail de contacto en inciso “Vigencia y Lista
de Modificaciones”

11 09/02/2024
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SECCION A-A

X' ALTERNATIVA:

1. E 29 de compaiia Fabril de Carbones Eléctricos.
2. EG 97 de MERSEN (ex Le Carbonne Lorraine)

CONDUCTOR:

2 cordones extraflexibles compuestos por alambre de cobre electrolitico envajinado en
tubo de caucho siliconado de 65 mm de largo y 4 mm de i.

Cada cordon tendra una seccion minima de 2 mnt y estara formado por alambre de
cobre de 0,07 mm de © como maximo.

Especificacon FA 8608.
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A
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8 Arandela »8x $4x0,8 Latéon

7 Remache ®4x15 Cobre electrolitico

6 Abrazadera 3x0,3 Laton

5 Terminal D16 x 1 Cobre electrolitico estafiado

4 Tubo Aislante D4+ Silicona

3 Asiento de Gatillo 10 x 1 Acero Inoxidable

2 Conductor 2 cordones de 2 mm?c/u Cobre electrolitico

1 Carbon 12,7 x 25,4 x 45 Segun FA 8608 X
POSICION DENOMINACION MEDIDA MATERIAL

SIMBOLO DE LABRADO NO ESPECIFICADO VV/

TOLERANCIAS NO INDICADAS JS12 - js12 IRAM 5002; ANGULAR + - 0°30'

NUM: Denominacién: Cant Material: Observacion

90314890000N Escobilla Ver Tabla

Dibujé: |Pelaez Jhonny 25/04 /13 | Tratamiento térmico —

Revisoé: [Ing. Licata Caruso 26/04 /14 -

Aprobo: Tolerancia general | Escala: 1 : 1
ESCOBILLA DE CARBON PARA Plano N°
GENERADOR DE ALUMBRADO BSMH 240

Linea Belgrano Sur STONE XR 32L DE COCHES Sustioye o
MATERIAL RODANTE REMOLCADOS Sustiuido por
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DOCUMENTACION TECNICA PARA COMPRA

NUM90764940000N

Descripcidon: Punta de contacto para: Man K1 (contactor
magnético principal) y Man k2 (contacto magnético del moto
alternador). CC EE Toshiba.

Plano N9: 4-12-7-3011 (Em. 2)
Planos concatenados N9: No corresponde
Referencia de fabrica: K4012758G002 (Toshiba/Nippon)

Especificacion Técnica: No corresponde

Norma de aplicacion: No corresponde

Establecer o interrumpir el paso de

Funcion: .
— corriente
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§ ; MATERIAL: Material aislante dieléctrico compuesto de plasticos reforzados - Segln ET-DNT-1036
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE

Ch 1 x45°

CORTE A-A

NN

|
A/®_L>
Ch 2 x45° |

9615

$80:0.2

Ch 1 x45°

MATERIAL: Acero SAE 1010. Terminacion superficial zincado dorado trivalente.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

DISCO DE SUJECION
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
SUBGERENCIA DE DESARROLLOD Y |RELEVD: G.A.Conde Y 0172017 |PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUJO:  |GALonde 7 /) /#| ovzorr | 4.60.6.07.0004
REVISD: LStefani /7 /. /) 19/01/2017 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA. MATERIAL RODANIE APROBO: [Porol /7 Y 1970172017 | 4.4:0.6.07.0000
Representaciép cofa; ylsimhntos; ‘Narmas.IRAH. ESﬁLA FORMATO HOJA CATALOGO:
T Reort Eiace m y 2968.2 Clase K.\ =@ % Al 1/1 | NUM&LO60F00040N






IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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CORTE A-A
i i * ]
40401 -

MATERIAL: Acero inoxidable AISI 304, Espesor:

mm.

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

PLACA DE SEGURIDAD

DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

GERENCIA DE INGENIERIA COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |RELEVO: [GAConde 7/ 5 /7] 10/02/201F [PLANO N" REV:
NORMAS TECNICAS DBUI:  |GALonde / / <%/ |1umsnon| 4.40.6.07.0005
REVISO:  |LStefani / 1/ /" F11/05/2017 |SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO:  |P.Orol 7 mosr20 | 4.60.6.07.0000
Representa:iop cnras‘ y simbolos: 'Nnrmas.IRAH, ESCALA FOMTD HOJA CATALOGO:
ot i O a__ | 177 | NUMALLO60F00050N






1 2

MODIFICACIONES

REV.

DESCRIPCION

MODIFICO

‘APROBO

FECHA

D |Se actualizan formato de hoja, vistas y caracteristicas

Nota 1: Material carbén de escobilla

-Caracteristica principal: Metal-Grafito. Con predominio de cobre aglomerado

-Densidad &: 5,15 g/cm3
-Resistividad: 8 p.Q.cm
-Resistencia a la Flexion: 98 MPa
-Coeficiente de friccion: Bajo/Medio

Bajo: p<0.12

Medio: 0.12<p1<0.20
-Carga maxima admisible: 25-30 A/cm2
-Velocidad maxima (en la periferia): 20 m/seg
—Contenido de metal: 83%

Nota 2: Fijacion

La fijacion carbon-cable se deberd hacer por método “Tamping”

(Conexion sellada - Segiin norma UNE-EN 60276. Seccion 2. 5.)

Nota 3: Terminales

Se deberan fijar al cable mediante crimpeado.
Finalmente, se deberan sellar los orificios con
estano.

Nota 4: Tubo ftermoconfraible

Debera comprender la longitud total entre el
terminal crimpeade y la cavidad de fijacion del
cable al carbon.

Nota 5: Marcado

Se debera grabar sobre la cara posterior del carbon

la marca/iniciales que identifiqguen a la empresa

proveedora, el codige de producto y el ndmero de
lote correspondiente. Ver condiciones en ET-DNT-1041

Nota 6: Normas
-UNE-EN 60276
-IEC 60136

-DIN 430311

-IEC 136-Apéndice C
-IEC 60413

-IEC 60467

Vista isométrica
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Nota 7: El presente plano se encuentra relacionado a la Especificacion Técnica
ET-DNT-1041 - Escobillas de Puesta a Tierra de Punta de Eje - Coches eléctricos CSR

L |Terminal de compresién a 90° de 10 mm2 de seccién. 2 Cobre electrolitico 99,9%. Recubrimiento de estafio =
Tubo termocontraible. Didmetro interno expandido: 4,8 mm.

3 Espesor de la pared contraida: 0,40 mm. Color transparente. 2 Boliolati e
Tensidn de trabajo: 600V. Resistencia dieléctrica: 20 KV/mm. oHolelng  rEticulaca .
Temperatura de frabajo: -55 °C a +135 °C.

2 Cable desnudo extraflexible de 10mm2 de seccién. Alambre 2 Cobre recocido Cu-ETP1 (EN 13602). Estafiado hebra
didmetro: 0,07/0,10 mm. Didmetro exterior méximo: 4,5 mm por hebra. B

1 |Carbén de escobilla 1 S/Nota =

Pos. Denominacitn Cant. Material NUM/N° de plano
TRENES ARGENTINOS ESCOBILLA PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

PUESTA A TIERRA DE PUNTA DE EJE COCHE T Y TC

COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER

IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
LOTE

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y PROY./REL.: | D. Lépez,j;;%’ 21/11/2014 | PLANO N®: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | D. Lopez 2% 2| 2vmizon | 4.40.6.07.0006
AREA MATERIAL RODANTE REVISO: | G. Conde % 18/05/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
APROBO: [ M. Harris 7/ 5 | 18/05/2017 4.40.6.07.0000
Representacion cofas y simbolos: Normas TRAM. ESCALA 7 F%ATO oA CATALOGO:
Toleranci indicad Gn IRAM: _
27681 Clase m y 2765-2 Clase K. =& = AL 1/1 | NUM4&060700060N






IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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1 2 3 4
PGSICION 1
&_ I Espiras tofales: 2,5 vuelfas.
@' s o Espiras fotales: 2,25 vuelfas.
1 F @/
Espiras tofales: 1,25 vueltas.
10
T
| Detalle A
55 |
[
= 5 l
120
CURVA FUERZA/DEFORMACION
A
DETALLE A
i (20:1)
g 1£0.5 |
| | b g -
g | | ' —
- | | J >
i | =
10 55
Desplazamiento [mm] |
Resorte de fuerza constante:
POSICION 2 - Resorfe de doble hoja, espesor de cada hoja 0,Imm.
(2:1) - Largo total del resorte: 120mm.

- Inicio del esfuerzo constante 10mm.
- K= 16N£0.5

Nota:

El conjunto deberd ser entregado con las posiciones

I

por separado, los remaches representados son
solamenfe esquematicos del montaje final y para la

realizacion del ensayo de la constanfe,

2 |Chapa separadora 18x6x0.5 1 | Acero inoxidable AlISI 304, -
1 |Resorte de fleje doble de fuerza constante. 1 |Acero inoxidable AISI 301. -
{Pos. Denominacidn Cant. Material NUM/N® de Plano

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

RESORTE TAPA DE CAJA DE PUESTA A TIERRA
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
COCHES ELECTRICOS —/ESR MITSUBISHI

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [|RELEVO: |G.A.Londe _,,ﬁ,ﬁamc'ﬂ PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS DBUI:  |GAConde 7/ 03201 | 4.40.6.07.0007
REVISO:  |LStefani /(K ~ |07/08/2017 |SE COMPLEMENTA CON:
AREACHTRTERIAL RODANIE APROBO: |Porol /7 ] 7 0770872017 | 4.40.6.07.0002
Representaciép cotas y‘sTmhulos; ’Nnrmas_IRAM. : ESE;‘GR IURMATD HOJA CATALOGO:
T s SR gy | /M 171 | NUM&4060700070N
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA

POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER LOTE
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Ch 0.5 x45° (Tip).
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MATERIAL: Bronce SAE 62. Dureza Brinell: 75HB.

TRENES ARGENTINOGS

| OPERACIONES

GERENCIA DE INGENIERIA

DISCO COLECTOR ROZANTE
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA PUNTA DE EJE
COCHES ELECTRICOS - CSR MITSUBISHI

14707/201%

SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y [RELEVO. |GAConde 7 PLAND N REV.
NORMAS TECNICAS DIBUI: _ |GALonde o &/ wowzon| 4.40.6.07.0008
REVISO:  [LStefani /777 (4 /// | 25/07/2017 |SE COMPLEMENTA CON:
BRER HMATERIAL RODANTE APROBO: P,Urnslf 7 2970172017 | 4.40.6.07.0000
Representac]é_n cotas y_simbnlos: 'NormasliRAM. ESCALA FORMATO HOJA CATALOGO:
T 76801 trace my 2768-7 tlase K. =@ 1 AL 1/1 | NUM44060700080N






TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

PLANILLA COTIZACION - NACIONAL
Procedimiento de Seleccion N°: | DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion:
Expediente:
Renglén Cantidad um Codigo SAP Descripcion Referencia de Fabrica Plano / ET Precio Unitario VA SIubtotaI
(%) (sin LV.A.)
ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. .
1 166 c/nJ 1000003759 LOCOMOTORA GM GM: 40025029 BSMR 185 EM.2 0.00
ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION. .
2 301 c/u 1000008449 LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H CNR: ZD13-300-006 033705DTMR0005 - EM. B 0.00
ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION
3 392 c/nJ 1000008456 COMPRESOR. LOC CNR CKD - 033720DTMR0021 0.00
4 34 c/u 1000016797 ESCOBILLA DE .rggs;g;A TIERRA. EMU TOSHIBA: T3936C10571/2 DTMR-E-007 EM.C 0.00
CAJA PORTAESCOBILLAS; APLICACION:
5 26 c/nJ 1000016798 ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU TOSHIBA: T3936C10571/5 412101DTMR0051 - EM. C 0.00
TOSHIBA
LUBRICADOR DE GRAFITO; APLICACION
6 39 c/u 1000017090 PANTOGRAFO.EMU TOSHIBA - 412501DTMR0737 - EM. B 0.00
ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A TIERA
7 17 c/n 1000018884 PUNTA DE EJE. EMU CAF TDC - 4.35.6.07.0003 - REV.0 0.00
CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION 4.40.6.07.0006 REV.D
8 1063 o 1000019844 PUNTA DE EJE. EMU CSR - ET-DNT-1041-V1.0 0.00
ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA; ET-DNT-1108-V1.0
i 1910 Clu | 1000019854 APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR - 4.40.6.07.1109 C 0.00
ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION
10 694 c/u 1000022016 GENERADOR DE ALUMBRADO. - NEFA 1526 - EMISION.3 0.00
ESCOBILLA ELECTRICA; GENERADOR
1" 183 c/nJ 1000022067 ALUMBRADO. CCRR MATERFER - BSMR 240 EM. 1 0.00
DTC NUM90764940000N
PUNTA DE CONTACTO; PUENTE .
12 17 c/u 1000022615 RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA TOSHIBA: K-4012758-G002 Plano Concatenado 0.00
4-12-7-3011 - EM. 2
DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA; MERSEN: 1040080
13 3 /U | 1000030276 | Ap| |CACION PUNTA DE EJE. EMU CSR CSR: 19010043824 4.40.6.07.0000.A 0.00
Subtotal (sin L.V.A) 0.00
LV.A. -
Total (con LV.A.) 0.00
Total letras
Condicién de pago: Segun pliego
Plazo de entrega: Segun pliego
Lugar de entrega: Segun pliego
Mantenimiento de oferta: Segun pliego






PLANILLA COTIZACION - EXTRANJERO

Pr

Expediente:

de Sel

Clase de Contratacion:

Ne:

I DETALLE PROVEEDOR

Razén Social

Identificacién Tributaria

Tel.:

|E-Mail:

|Moneda:

Inconterm

Renglén

Cantidad

um

Codigo SAP

Descripcion

Referencia de Fabrica

Plano / ET

Precio

Unitario

Flete Seguro Subtotal

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

166

cnu

1000003759

ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION.
LOCOMOTORA GM

GM: 40025029

BSMR 185 EM.2

77 0.00
. 0.00
| 0.00

7 0.00

_ 0.00)

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

301

C/u

1000008449

ESCOBILLA DE MOTOR DE TRACCION.
LOCOMOTORAS - CNR CKD 8H

CNR: ZD13-300-006

033705DTMR0005 - EM. B

1 0.00)
. //////////////// 0.00
T 0.00

. 0.00

0.00}

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

392

cnu

1000008456

ESCOBILLA ELECTRICA; APLICACION
COMPRESOR. LOC CNR CKD

033720DTMR0021

77777 0.00
. 0.00
| 0.00

7 0.00

0.00}

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

34

Clu

1000016797

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU
TOSHIBA.

TOSHIBA: T3936C10571/2

DTMR-E-007 EM.C

//////////////// 72 0.00)
. //////////////// 0.00
. 0.00
: 0.00

0.00}

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

26

cnu

1000016798

CAJA PORTAESCOBILLAS; APLICACION:
ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA. EMU
TOSHIBA

TOSHIBA: T3936C10571/5

412101DTMR0051 - EM. C

- 0.00
.__ 0.0
////////////////%;/////////////-EE

.} g.gg

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

39

cnu

1000017090

LUBRICADOR DE GRAFITO; APLICACION
PANTOGRAFO.EMU TOSHIBA

412501DTMR0737 - EM. B

] X

20 0.00]
.____ 0.00

V.

V] g.gg

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

cnu

1000018884

ESCOBILLA ELECTRICA; PUESTA A TIERA
PUNTA DE EJE. EMU CAF TDC

4.35.6.07.0003 - REV.0

] I
o T I =" 0.00]
___ 0.00
V. ______} 000

...} 0.00

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

1063

cnu

1000019844

CARBON DE PUESTA A TIERRA; APLICACION
PUNTA DE EJE. EMU CSR

4.40.6.07.0006 REV.D
ET-DNT-1041-V1.0

| 0.00
L 0.00]

___| 0.00
D, W

| o.00l
. g.gg

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

1910

cnu

1000019854

ESCOBILLA DE PUESTA A TIERRA;
APLICACION EJE MOTRIZ. EMU CSR

ET-DNT-1108-V1.0
4.40.6.07.1109 C

| X
- 0.00]
.__ 0.00

////////////////?///////////////

000
V ___} 000
| o0.00]

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

694

Clu

1000022016

ESCOBILLA DE CARBON; APLICACION
GENERADOR DE ALUMBRADO.

NEFA 1526 - EMISION.3

V77 0.00
. _ 0.00)
1 0.00)

7 0.00
_

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

183

cnu

1000022067

ESCOBILLA ELECTRICA; GENERADOR
ALUMBRADO. CCRR MATERFER

BSMR 240 EM. 1

0.00
. _____
////////////////////////////////-m
V. ______} 000
V ____} 000

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

Clu

1000022615

PUNTA DE CONTACTO; PUENTE
RECTIFICADOR. EMU TOSHIBA

TOSHIBA: K-4012758-G002

DTC NUM90764940000N
Plano Concatenado
4-12-7-3011 - EM. 2

V27 0.00
___ 0.00
V. . ... ., ___ 0.00

% 0.00

EXW
FCA
FOB
CFR
CIF

33

cnu

1000030276

DISPOSITIVO DE PUESTA A TIERRA;
APLICACION PUNTA DE EJE. EMU CSR

MERSEN: 1040080
CSR: 19010043824

4.40.6.07.0000.A

.

////////////////////////////////-EE

V. ______} 000
...} 0.00

0.00}

Total:

0.00

Total letras:

Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais):

Condicion de Pago: Segun pliego

Plazo de Entrega: Segun pliego

Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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