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PLIEGO TÉCNICO PARA LA ADQUISICIÓN DE UN DISPOSITIVOS DE IZAJE VARIOS 


1 GENERALIDADES 
 
1.1 Introducción: 
 
La presente documentación define las condiciones a cumplir para la provisión de diferentes 


dispositivos de izaje descriptos en el presente documento para la línea ROCA contemplado para 


las intervenciones programadas y accidentales. 


 
1.2 Visita a dependencias de material rodante: 


 
En caso que el Oferente así lo requiera, podrá efectuar una visita a las dependencias de Material 


Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde será instalado, con el fin 


de adquirir cualquier información adicional que se considere pertinente disponer. A los efectos de 


coordinar la misma, deberá contactarse con la Gerencia de Compras y Licitaciones para pautar la 


misma. 


 
2 INFORMACIÓN DEL MATERIAL A PROVEER: 


 
2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos: 


 
En este caso los activos solicitados pertenecen a la línea ROCA, se trata de diferentes dispositivos 


de izaje para el material rodante en general, descripto en las E.T/DTC adjuntas. 


 


Glosario: 


ET: Especificación Técnica  


DTC: Documentación Técnica para la compra  


 
2.2 Función: 


 
Son dispositivos de izaje varios necesarios de forma imperativa para el levantamiento de coches y 


locomotoras; así como también bogies, motores y demás partes y componentes como órganos de 


parque, utilizados en el material rodante de la Línea Roca.  


 
2.3 Características principales a cumplir  


 


En todos los casos, los dispositivos a suministrar deberán ser nuevos y sin uso. 


 


En los casos que el material solicitado, se requiera mediante planos y/o Especificaciones técnicas, 


se tendrá que cumplir con lo especificado en las E.T/DTC adjuntas y se tendrá que entregar la ficha 


técnica del producto cotizado al momento de realizar la oferta. 


  


Los dispositivos deben responder a las siguientes características principales: 
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SOLPED  Nº ITEM 
CODIGO DE 
MATERIAL 


DESCRIPCION 
ESPECIFICACIÓN 


TÉCNICA 
CANTIDAD 


10011972 1 3000020532 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 50 


TN.LOCOMOTORAS 
ET MRR-H-104 2 


10011972 2 1000025852 
PEDESTAL P/DESARME MOT TRACC Y 


EJE LOC 
ET MRR-H-123 6 


10011972 3 1000025884 
DISP IZAJE BOGIE P/PTE GRUA MRR/H-


116 
ET MRR-H-116 4 


10011972 4 1000025857 
Dispositivo de izaje para Compresor Gardner 


Denver de Locomotora General Motors 
ET MRR-H-121 3 


10011972 5 1000025892 
TRAVERSA DE IZAJE PARA MOTOR 16V 


4000R3 MTU 
DTC TRAVERSA 


DE IZAJE 
2 


10011972 6 1000007640 DISPOSITIVO PARA IZAJE LOC CKD 033201DTMR0020 8 


10011972 7 1000025890 
Eslinga de cadena de 4 ramales 8 Ton izaje 
de Generador Principal Locomotora CKD. 


ET MRR/H-120/19 2 


10011972 8 1000026136 
SOPORTE ESTIBADO EJES DE 


LOCOMOTORA 
ET MRR-H-129 10 


10011972 9 1000025845 
Percha tipo barra, para contenedores 
marítimos de 20 y 40 pies. Capacidad 
máxima de izaje 35 ton. 


DTC Percha tipo 
barra 


1 


10011972 10 3000020531 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA COCHE 


ELÉCTRICO TOSHIBA 
ET MRR-H-107 2 


10011972 11 3000025835 
DISPOSITIVO DE 25 TN PARA IZAJE DE 


CCRR 
ET MRR-H-106 2 


10011972 12 1000025812 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 1  TN 


Pantógrafo CCEE Toshiba 
ET MRR-H-105 2 


10011972 13 1000025830 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 1  TN VCB 


CCEE Toshiba 
ET MRR-H-115 2 


 
3 CONDICIONES DE COTIZACIÓN Y ADJUDICACIÓN 
 
La empresa a contratar deberá poseer experiencia comprobable en la fabricación de dispositivos de 


izaje, con los recursos óptimos para la realización de las tareas especificadas previamente. Al 


momento de ofertar, deberá presentar, junto con su propuesta económica, su ficha profesional, 


indicando su trayectoria en tal rubro. 


 
3.1 Forma de cotización: El oferente podrá cotizar Uno, Varios o la Totalidad de los renglones 


objeto de contratación. En todos los casos, el oferente deberá cotizar la TOTALIDAD de la 
unidades requeridas para cada uno de los renglones, quedando consecuentemente prohibida 
la cotización Parcial de Renglón. El oferente asimismo, deberá tener especial observancias 
de lo establecido en el PCP sobre el particular. 


 
3.2 Adjudicación: La adjudicación se realizara por RENGLÓN COMPLETO a Un único oferente; 


pudiendo consecuentemente adjudicar los renglones objeto de contratación a Uno o Varios 
oferentes, en atención a las ofertas recibidas. 
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4 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE  LOS MATERIALES 


 
4.1 Plazo de Entrega de los Materiales: 


 
El plazo de entrega se establece en hasta SESENTA (60) días corridos, a computarse en la forma 


establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (PCP). 


 


En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten al plazo 


de entrega establecidos en el presente artículo, SOFSE podrá aceptar la propuesta de otro plazo de 


entrega por parte del oferente, siempre que el plazo máximo no sea superior a SETENTA Y CINCO 


(75) días corridos, a computarse en la forma establecida en el párrafo precedente. 


Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a SETENTA Y CINCO (75) días corridos, 


serán desestimadas.  


 
4.2 Cronograma de entrega de los Materiales:  


 
Se define la entrega de acuerdo al siguiente detalle: 


 


  


  


 


CANTIDAD 
POR ENTREGA 


N° 
ORDEN 


CODIGO DE 
MATERIAL DESCRIPCION 


ESPECIFICACION 
TÉCNICA 


CANT. 
TOTAL 


1RA ENTREGA 


1 3000020532 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 50 


TN.LOCOMOTORAS 
ET MRR-H-104 2 2 


2 1000025852 
PEDESTAL P/DESARME MOT TRACC Y 


EJE LOC 
ET MRR-H-123 6 6 


3 1000025884 DISP IZAJE BOGIE P/PTE GRUA  ET MRR-H-116 4 4 


4 1000025857 
Dispositivo de izaje para Compresor 


Gardner Denver de Locomotora General 
Motors 


ET MRR-H-121 3 3 


5 1000025892 
TRAVERSA DE IZAJE PARA MOTOR 16V 


4000R3 MTU 
DTC TRAVERSA 


DE IZAJE 
2 2 


6 1000007640 DISPOSITIVO PARA IZAJE LOC CKD 033201DTMR0020 8 8 


7 1000025890 
Eslinga de cadena de 4 ramales 8 Ton izaje 
de Generador Principal Locomotora CKD. 


ET MRR/H-120/19 2 2 


8 1000026136 
SOPORTE ESTIBADO EJES DE 


LOCOMOTORA 
ET MRR-H-0129 10 10 


9 1000025845 
Percha tipo barra, para contenedores 
marítimos de 20 y 40 pies. Capacidad 
máxima de izaje 35 ton. 


DTC Percha tipo 
barra 


1 1 


10 3000020531 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA COCHE 


ELÉCTRICO TOSHIBA 
ET MRR-H-107 2 2 


11 3000025835 DISPOSITIVO DE 25 TN IZAJE DE CCRR ET MRR-H-106 2 2 


12 1000025812 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 1  TN 


Pantógrafo CCEE Toshiba 
ET MRR-H-105 2 2 


13 1000025830 
DISPOSITIVO DE IZAJE PARA 1  TN VCB 


CCEE Toshiba 
ET MRR-H-115 2 2 


 
Primera entrega: Según lo establecido en el punto 4.1. del presente Pliego 
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4.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales 


 
En cada bulto se deberá indicar la siguiente información: 
 


 Número de Orden de Compra 


 Código de Material  


 Descripción del Producto. 


 Cantidad Total 


 Proveedor 


 Fecha de vencimiento del material (de corresponder) 
 
El embalaje será aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las 
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente. 
 
Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas, 
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulación con auto elevador o zorra manual.  
 
Todo material a entregar, debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando 
desprendimientos dentro de las instalaciones. 
 
Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser 
motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos 
adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de 
entregas especificados en la contratación y en los lugares indicados. 
 
4.4 Documentación adjunta a la entrega: 


 
Los dispositivos objeto de la contratación deberá ser entregada con Remito original, sin enmiendo, 
conteniendo la OE que se está entregando, referencia de los ítems numerados, los NUM con la 
descripción y la unidad de medida, de acuerdo a como esta explícito en la OE, además de lo 
anteriormente expresado y toda documentación indicada en la especificación tecnica. 
 
Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser 
motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos 
adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de 
entregas especificados en la contratación y en los lugares indicados. 
 
4.5 Lugar de entrega 


 
Se establece como lugar de entrega de los dispositivos: 
 


Tipo Almacén: A4M4 – Centro: LR01, Locomotoras 


Dirección 29 de Septiembre 3501 


Ciudad Remedios de Escalada, Lanús 


Provincia Buenos Aires 


Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas. 
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4.6 Controles a realizar 


 
Al momento de la recepción, los dispositivos se controlaran de la siguiente forma: 


a. Control de la documentación entregada, según lo solicitado en los planos y/o 
especificaciones técnicas. 


b. Inspección visual.  
 
El no cumplimento de los dispositivos, en alguno de los puntos antes detallados, implicara el 
rechazo por parte del comitente del dispositivo entregado.  


5 GARANTÍA DE LOS MATERIALES: 
 
El proveedor garantizará que los dispositivos entregados en virtud de esta contratación serán 
nuevos, sin uso y que se encontrarán libres de defectos respecto de sus materiales, diseño o 
fabricación. 
 
El período de garantía será de 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepción de los 
dispositivos. En el caso que no se reciban ofertas con el plazo de garantía establecido, SOFSE 
podrá evaluar la aceptación o rechazo de otro plazo que pueda proponer el o los oferentes. 
 
El proveedor deberá corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a 
satisfacción del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el período de 
garantía y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto. 
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DISPOSITIVO DE IZAJE  
PARA 50 TN. 


Locomotoras.  
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1. OBJETIVO 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 


adquisición del “Dispositivo de izaje para Locomotoras”. El comitente de esta 


presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea Gral. Roca 


 


2. ALCANCE  


El alcance de la presente Especificación abarca toda la información y requerimientos 


necesarios para la adquisición de un “Dispositivo de izaje para Locomotoras en 


General (50 TN)”. Se describe también las cuestiones relacionadas con la garantía y 


documentación del dispositivo. 


 
3. DESCRIPCION 


Las características técnicas que debe poseer el dispositivo en relación a las funciones 


a cumplir como con la compatibilidad del sector donde se instalará, deben satisfacer 


lo especificado según la ubicación definitiva, para lo cual se encuentran adjuntos a la 


presente en el ANEXO N° 1 y en el ANEXO N° 2.  


No obstante, el contratista deberá corroborar las medidas indicadas mediante 


mediciones in-situ. 


 


El proveedor debe entregar un conjunto conformado por: 


 Una PERCHA de 50 TN, con su conjunto de pernos (6 unidades), 


 Un par (2 unidades) de eslingas sintéticas de 25 TN por cada percha, 


 Un par (2 unidades) ACCESORIO DE IZAJE para Locomotoras General Motors.  


 


El diseño, cálculo y fabricación de la percha  estará a cargo del proveedor. Podrá ser 


cualquiera que él crea más conveniente, siempre y cuando cumpla con los siguientes 


puntos: 


 


3.1 Percha de 50 TN 
 


3.1.1 Capacidad máxima de izaje: 50 Toneladas en los pernos exteriores de la percha. 


3.1.2 Se debe diseñar con un factor de seguridad mínimo de 4 
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3.1.3 Debe poseer 6 pernos desmontables: 2 para la colocación del gancho de izaje y 


4 para la colocación de eslingas. (la ubicación de los mismos se indica en el 


esquema del ANEXO 1). Los mismos deben poseer un agujero para chaveta de 


seguridad y una manija para manipulación 


 
         Pernos desmontables 


3.1.4 A los laterales de los agujeros, debe soldarse 10 (diez) pequeñas cadenas en 


cuyo extremo tendrán amarrados las chavetas de seguridad para cada uno de 


los pernos. 
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3.1.5 La zona donde se colocara el gancho, el espacio entre placas, debe ser 117+0/-2 


mm: 


 


3.1.6 Se debe respetar la distancia entre los pernos (238.5mm) y el diámetro de los 


mismos (Ø68mm) para la colocación del gancho de izaje 


3.1.7 La zona para izaje debe diseñarse para el uso de eslingas de poliéster. 


3.1.8 Se estamparán en uno de los lados, por percusión, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El nombre o identificación del fabricante. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 


profundo. 


3.1.9 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 


deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor 


mínimo de 120 μm, según el siguiente orden: 


-Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


-Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 


(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 
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Una vez finalizado este proceso se debe colocar, de igual manera, la carga máxima 


admisible en ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 color RAL 9005 


(IRAM-DEF D1054 11-1-070), con tipografía y tamaño de letras según planos NEFA 


674 y 938. 


3.2 Eslingas de 25 TN 
 


Se debe proveer un par de eslingas sintéticas para la percha, para ello se solicita lo 


siguiente: 


 Capacidad de trabajo 25 TN, para trabajar en forma vertical. 


 Largo de la eslinga: 4000 mm (diseño a cargo del Contratista, verificación in-


situ). 


 Ancho: (diseño a cargo del Contratista, verificación in-situ). 


 Material: Poliéster o fibra multifilamento de alta tenacidad. 


 Funda de protección contra el desgaste protegiendo la eslinga: 


 


 Protección total en la parte interna y externa del ojal. 


 


 


 


 Debe tener una etiqueta y/o identificación legible. 


 Factor de seguridad:  4:1 


 Identificación según Norma de construcción y capacidad máxima de trabajo. 


 Presentación de Certificados de calidad del Fabricante de la misma. 


FUNDA ESLINGA 
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3.3 Accesorios de izaje para Locomotora General Motors 
 


Las Locomotoras General Motors modelo G22CW y GT22CW presentan una 


estructura robusta “Bloque para izaje” en las cuatros puntas de la máquina, las 


mismas son utilizadas para efectuar el izaje de la locomotora mediante eslingas. 


 
Fotos del “Bloque para izaje” 


 


 
Ubicación en la locomotora 


El inconveniente que se presenta es que, al efectuar la operación de izaje, las eslingas 


quedan trabajando en ángulo, lo cual hace peligrosa la operación y disminuye la vida 


útil de las eslingas: 
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Izaje de la locomotora 


Por lo que, se desea la adquisición de un dispositivo que pueda adaptarse al “Bloque 


para izaje” y que permita que las eslingas trabajen de forma recta: 


 
Esquema del dispositivo 


 


3.3.1 Datos técnicos para el diseño del accesorio 


El diseño, cálculo y fabricación del dispositivo estará a cargo del proveedor. Podrá ser 


cualquiera que él crea más conveniente, siempre y cuando cumpla con los siguientes 


puntos: 
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3.3.1.1 Adaptase al “Bloque para izaje” de la locomotora: se presentan las medidas 


esquemáticas del mismo (ver ANEXO N°2), el proveedor debe corroborar las 


medidas indicadas mediante mediciones in-situ. 


3.3.1.2 Contemplar la existencia de una pasarela a 500mm sobre el “bloque de izaje”, 


la cual sobresale 60mm del bastidor. El dispositivo debe ser tal que, la eslinga 


no toque la pasarela. 


 


3.3.1.3 Ser montable/desmontable de la locomotora. 


3.3.1.4 Permitir el izaje con eslingas de poliéster. 


3.3.1.5 Su peso no puede superar los 20 Kilogramos. 


3.3.1.6 Capacidad Máxima de izaje de 25 Toneladas en la posición de trabajo. 


3.3.1.7 El factor de seguridad para su diseño debe ser mínimo de 4 


3.3.1.8 Podrá realizarse en una pieza enteriza o mediante soldaduras, según el 


proveedor crea más conveniente. 


3.3.1.9 Memoria de cálculo (ver punto 4. DOCUMENTACION TECNICA) 


3.3.1.10 En una zona visible se estamparán por percusión los siguientes datos: 


-La fecha de fabricación. 


-El nombre o identificación del fabricante. 


-El número de orden de entrega. 


-La caga máxima admisible. 


-Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 
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-La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado 


deberá ser claro y profundo. 


3.3.1.11 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 


deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor 


mínimo de 120 µm, según el siguiente orden: 


-Dos (2) capas de pintura convertidora de óxido según FA 8 214. 


-Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 


(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


 


4. DOCUMENTACIÓN TÉCNICA  


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 


documentación técnica según lo indicado en la ET MRR-G-003: 


 Descripción técnica de la percha, las eslingas y de los accesorios. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 


reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría 


general de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano o croquis de la percha y el accesorio diseñado 


o Carga máxima admisible y peso propio de la percha y el accesorio.  


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un 


profesional técnico habilitado y matriculado para tal fin.  


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción 


 Certificado de material utilizado 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o 


AWS según corresponda (WPQ).  
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o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


5. GARANTÍA TÉCNICA 


 


El Contratista deberá garantizar la buena calidad de todas las provisiones 


suministradas durante un período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del 


Acta de Recepción provisoria. Durante ese lapso se obligará a reparar y/o sustituir a 


su exclusivo cargo, todas aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas 


como consecuencia de tales defecciones, producidas durante el uso normal del 


conjunto. 


Cuando el dispositivo deba ser intervenido en garantía, previa comunicación del 


comitente de tal situación, el contratista deberá atender en un plazo no superior a 24 


horas el reclamo por el problema que se haya presentado; deberá proveer, si fuera 


necesario, el traslado, reparación y restitución a su lugar de origen en un plazo 


mínimo acorde con la magnitud de la reparación a efectuar. En tal caso, la garantía se 


prorrogará por igual período de tiempo que aquel que quedara detenido el equipo 


objeto de esta provisión, como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros 


y/o fallas que se produjeran durante el período de garantía en el tiempo previsto, el 


comitente  tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí o por intermedio de 


terceros, recuperando los costos de todo tipo que por tal razón hubiese asumido, 


mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor por cualquier 


motivo, ello además de aplicar la multa que corresponda. 


 


6. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta los talleres del comitente estará a cargo del proveedor, 


previa consulta y coordinación con el responsable del taller. El lugar de recepción será 


Taller de reparación de Locomotoras de los Talleres Remedios de Escalada, sito en 


Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 1826), provincia de Buenos 


Aires; salvo indicación expresa en contrario del comitente, la franja horaria de 


recepción será de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 
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7. OFERTA 


La empresa a contratar deberá poseer experiencia comprobable en la fabricación de 


dispositivos de izaje, con los recursos óptimos para la realización de las tareas 


especificadas previamente. Al momento de ofertar, deberá presentar, junto con su 


propuesta económica, su ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


8. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 


 ASME BTH-1-2017 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 


Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


 NEFA 674: Letras normalizadas. 


 NEFA 938: Números normalizados. 


 
REVISIONES 
 


FECHA REVISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO  


07/11/2019 1 Emisión original V. Santillan C. Valdes 
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A continuación se muestra un esquema de la percha existente a la fecha: 
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IMPORTANTE 
Se solicita que ambas caras de la percha estén diseñadas con una única planchuela y no 


como se muestra en el esquema anterior, en donde se puede observar, que hay chapas 


superpuestas. Igualmente el diseño de la misma será enteramente del proveedor. 


Además, se necesita que el modo de sujeción de las caras de la percha impida su 


despiece, es decir que el modo de sujeción  jamás de provocar la desunión del 


dispositivo de izaje. 
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ANEXO 2 
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Modelo esquemático.
Se debe corroborar las medidas indicadas mediante mediciones in-situ.
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1. ALCANCE 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 
adquisición de un “Pedestal para desarme del Motor de Tracción y eje de Locomotora 
CNR”. Se describe también las cuestiones relacionadas con la garantía y documentación 
de la percha mencionada. El comitente de esta presentación es TRENES ARGENTINOS 
OPERACIONES, Línea Gral. Roca 


2. DESCRIPCIÓN  


Al retirar el motor de tracción (MT) de la Locomotora CKD, se lo extrae con el par montado 
colocado. Para realizar las tareas de mantenimiento en el MT, es preciso retirar el par 
montado de la locomotora.  


    
Motor de tracción con el par montado colocado 


El pedestal a fabricar cumple la función de mantener posicionado el motor de tracción, al 
momento de realizar la extracción del par montado, evitando su movimiento. El cálculo y 
fabricación del pedestal estará a cargo del proveedor, siempre y cuando cumpla con los 
siguientes puntos: 


2.1 Datos técnicos para el dispositivo. 


2.1.1 Capacidad máxima: 6 Toneladas. 


 
Zona donde apoya el Motor de tracción 
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2.1.2 El diseño debe ser según el plano DDTMR0101. 


2.1.3 Estampar en la zona indicada con la letra “H” en el plano adjunto, por percusión, 
mediante punzones de arista redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 
profundo. 


2.1.4 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 
deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor mínimo de 
120 μm, según el siguiente orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 
(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


3. DOCUMENTACION 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 
documentación técnica: 


 Descripción técnica del pedestal. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 
reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría general 
de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Carga máxima admisible y peso propio del conjunto. 


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un profesional 
técnico habilitado y matriculado para tal fin. 


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción. 


 Certificado de material utilizado. 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o AWS 
según corresponda (WPQ). 


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 
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o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


4. GARANTÍA TÉCNICA 


El proveedor debe garantizar la buena calidad del dispositivo suministrado durante un 
período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepción definitiva. 
Durante ese lapso se obliga a sustituir, a su exclusivo cargo, todo elemento que sea 
afectado durante el uso normal del mismo. 


Cuando el dispositivo deba ser sustituido en garantía, previa comunicación del comitente 
de tal situación, el proveedor deberá atender en un plazo no superior a 24 horas el reclamo. 
El traslado del nuevo dispositivos será según lo indicado en el Punto 5 de la presente ET. 


La garantía se prorrogará por igual período de tiempo que aquel que quedara detenido el 
dispositivo objeto como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 
fallas, el comitente tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí mismo o por intermedio 
de terceros. Recuperando los costos, de todo tipo, que por tal razón hubiese asumido, 
mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor además de aplicar 
la multa que corresponda. 


5. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta el Taller del comitente estará a cargo del proveedor, previa 
consulta y coordinación con el Responsable del Taller. Taller Remedios de Escalada del 
Ferrocarril General Roca, en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 
1826), provincia de Buenos Aires de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 


6. OFERTA 


Al momento de la oferta, el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, su 
ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


7. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 
Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


8. REGISTRO DE CAMBIO 


Fecha Emisión Cambios Realizo Autorizo 


10/12/2019 A Emisión Original 
Ing. Milesi 
Ignacio 


Ing. Valdes Lazo 
Carlos 
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SECCIÓN A-A
3


PESO: TOTAL 345 KG.


NOTA1: IDENTIFICACION
LA O/C DEBE SER GRABADA DE FORMA LEGIBLE Y PERMANENTE EN CADA PIEZA EN LA ZONA IDENTIFICADA 
CON LA LETRA "H".


NOTA 2: ESPECIFICACION TECNICA COMPLEMENTARIA.
EL PRESENTE PLANO SE COMPLENTA CON LA ET MRR-H-0123.


NOTA 3: UNION ENTRE PIEZAS
LA UNION ENTRE PIEZAS SE REALIZARA MEDIANTE UN PROCESO DE SOLDADURA, LOS REQUERIMIENTOS DE 
LA MISMA SE INDICAN EN LA ET MRR-H-0123


N.º DE 
ELEMENTO NOMBRE DE PIEZA N° DE LAMINA CANT.


1 Placa base LAMINA 3 1


2 Pedestal de soporte del colgador LAMINA 4 2


3 Refuerzo soporte colgador LAMINA 5 1


4 Placa de fijacion de colgador LAMINA 6 1


5 Pedestal de soporte ojal LAMINA 7 2


6 Placa de apoyo soporte ojal LAMINA 8 1


7 Soporte hojal de motor LAMINA 9 2


8 Refuerzo soporte ojal LAMINA 10 2


9 Tope de soporte colgador LAMINA 11 1


MATERIAL: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SEGUN IRAM IAS U500-42, CALIDAD F24


SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE 
LÍNEA GENERAL ROCA


COORDINACIÓN GENERAL TÉCNICA


DEPARTAMENTO INGENIERÍA 
REMEDIOS DE ESCALADA


Representación cotas y símbolos:IRAM.
Tolerancias no indicadas según IRAM
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PESO: 260.7 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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IRAM 4517


MATERIAL: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SEGUN IRAM IAS U500-42, CALIDAD F24


SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LÍNEA GENERAL ROCA


COORDINACIÓN GENERAL TÉCNICA


DEPARTAMENTO INGENIERÍA
REMEDIO DE ESCALADA


REPRESENTACIÓN COTAS Y SÍMBOLOS: IRAM. 
TOLERANCIAS NO INDICADAS SEGÚN IRAM.


2768-1 CLASE m Y 2768-2 CLASE K.
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REVISÓ:
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SE COMPLEMENTA CON:
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PESO: 7.11 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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PESO: 2.37 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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PESO: 14.5 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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PESO: 13.22 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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 644 


 148,49 
 20 


PESO: 15.10 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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SÍMBOLO DE LABRADO
IRAM 4517


MATERIAL: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SEGUN IRAM IAS U500-42, CALIDAD F24


SUBGERENCIA DE MATERIAL RODANTE
LÍNEA GENERAL ROCA


COORDINACIÓN GENERAL TÉCNICA


DEPARTAMENTO INGENIERÍA
REMEDIO DE ESCALADA


REPRESENTACIÓN COTAS Y SÍMBOLOS: IRAM. 
TOLERANCIAS NO INDICADAS SEGÚN IRAM.


2768-1 CLASE m Y 2768-2 CLASE K.


REVELÓ:
DIBUJÓ:
REVISÓ:
APROBÓ:


ESCALA


1:4


FORMATO


A4


HOJA


7/10


CATÁLOGO:


SE COMPLEMENTA CON:


PLANO Nº: REV.
A


PLACA DE APOYO SOPORTE OJAL


ING. H. BAIGORRIA
ING. C. VALDES LAZO


A. J. Rossi


A. J. Rossi 10/10/19


10/10/19


IM
PO
RT
AN
TE
: E


L 
PR


OV
EE


DO
R 


DE
BE


RÁ
 S


UM
IN


IS
TR


AR
 U


NA
 M


UE
ST


RA
, L


A 
CU


AL
 D


EB
E 


SE
R 


AP
RO


BA
DA


 
PO


R 
EL


 D
EP


AR
TA


ME
NT


O 
DE


 IN
GE


NI
ER


ÍA
 D


E 
RE


ME
DI


OS
 D


E 
ES


CA
LA


DA
 A


NT
ES


 D
E 


LA
 E


NT
RE


GA
 D


EL
 P


RI
ME


R 
LO


TE


43


E


C


B


A


D


E


DDTMR1010 Lamina 7







 45,93 


 24,42 


 148,49 


 M24 x 3h 


 96,84 
 43,84 


 170 


 36 


PESO: 4.78 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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 100 


 3 


 140 


 20 


PESO: 1.14 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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 300,00 


 16,00  20,00 


PESO: 0.760 KG.


NOTA ESPESOR: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO ORIENTATIVO, SE DEBE ADAPTAR 
A LO CALCULADO EN LA MEMORIA DE CALCULO A PRESNETAR Y A ESPESORES 
COMERSIALES
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1. ALCANCE 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 
adquisición de un “Dispositivo de izaje para Bogie de Locomotora CNR ”. Se describe 
también las cuestiones relacionadas con la garantía y documentación del dispositivo. El 
comitente de esta presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea Gral. 
Roca 


2. DESCRIPCIÓN  


Los bogíes de las Locomotoras CNR poseen cuatro ojales que, junto con ocho bieletas (2 
por cada ojal), permiten que se mantengan unidos cuando se iza la locomotora. 


 
Ubicación de los ojales en el bogie 


 
Detalle de los ojales y de la barra 


Se desea realizar un dispositivo que permita el izaje del bogie solo (sin la carrocería de la 
locomotora) a través de los ojales de izaje y las barras.  


  
Esquema del bogie 
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El conjunto de izaje estará  estar conformado por: un cuadro que se conectara al bogie y 
dos juegos de eslingas a cadena para realizar el izaje: 


 


El diseño, cálculo y fabricación del dispositivo estará a cargo del proveedor, siempre y 
cuando cumpla con los siguientes puntos: 


2.1 Datos técnicos para el dispositivo. 


2.1.1 Capacidad máxima de izaje: 25 Toneladas. 


2.1.2 Factor mínimo de seguridad: 4 


2.1.3 Se debe adaptar a los ojales del bogie (se adjunta esquema al final de la ET). 


2.1.4 Permitir realizar el izaje mediante cadenas según lo que se indica en el punto 2.2. 
Los puntos de conexión (donde se colocara el gancho de la eslinga) debe diseñarse 
para que el ángulo de trabajo de la cadena sea al menos 45º. 


2.1.5 La unión entre el cuadro y el ojal de izaje del bogie debe ser rígido. Esta unión 
(bieletas) debe poseer un largo de 310mm para que el cuadro quede elevado lo 
suficiente para que no dañe las cañerías que se encuentran en el bogie. 


         
        Cañerías presentes en el bogie                   Bieletas del dispositivo  


 


El cuadro debe cumplir la función de mantener las bieletas perfectamente rectas al 
momento del izaje, para así evitar dañar las cañerías que se encuentran próximas al 
ojal de izaje  
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2.1.6 Proveer 4 pernos para conectar el dispositivo a los ojales del bogie, los mismos 
tendrán un agujero para chaveta de seguridad. Tendrá soldado una pequeña 
cadenas en cuyo extremo tendrá amarrado la chaveta de seguridad correspondiente, 
el largo será suficiente como para poder colocar la chaveta de seguridad al momento 
de usar el dispositivo. 


  


2.1.7 Estampar en uno de los lados, por percusión, mediante punzones de arista 
redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 
profundo. 


2.1.8 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 
deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor mínimo de 
120 μm, según el siguiente orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 
(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


Los pernos y los agujeros donde se colocan no se pintaran, sino que serán 
entregados con una capa removible de protección contra la corrosión ambiental. 


Se adjunta al final de la ET un modelo del dispositivo, a efectos de guiar al oferente con el 
diseño. El diseño final del dispositivo queda a criterio del oferente 


2.2 Datos técnicos para las cadenas de izaje 


2.2.1 El conjunto de cadena estar conformado por: 


 Un eslabón principal 


 Dos eslabones de conexión Hammerlock 


 Dos ramas de cadena 


 Dos ganchos tipo quijada 


 Una chapa identificadora  
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2.2.2 Con el cuadro se entregaran 2 conjuntos de cadena para poder izar el dispositivo 
con la pasteca tipo ancla que se encuentra en el taller.  


2.2.3 Capacidad de izaje acorde a lo requerido por el dispositivo para izar el bogie, con un 
factor de seguridad mayor a 4. 


2.2.4 Largo mínimo efectivo de la cadena: 3 metros. 


2.2.5 Calidad de los elementos que componen el conjunto será de Grado 8. 


2.2.6 El gancho será tipo quijada, y se deberá poder conectar al dispositivo sin 
inconvenientes. 


2.2.7 La cadena debe poseer una etiqueta estampada donde se incluyan los siguientes 
datos: 


 Tipo de eslinga, uso 


 La carga límite de trabajo 


 El número de serie 


 Tamaño y grado de la cadena. 


2.2.8 Se entregará certificados de calidad del Fabricante de cada elemento que conforma 
la eslinga. 


2.3 Consideraciones de desbalanceo 


Los bogie de las Locomotoras CNR poseen tres pares montados con los motores de 
tracción correspondientes: 


 


El conjunto conformado por: motor de tracción, caja de engranaje, par montado y cajas de 
punta de eje, pesa alrededor de 6000 Kg. Al momento de izar el bogie puede que se haya 
retirado uno o dos de estos conjunto (para realizarle mantenimiento), generando un 
corrimiento del centro de masa hacia los lados: 







 
 
 
 
 


Página 6 de 10 


DOCUMENTACIÓN TÉCNICA PARA COMPRA               FECHA: 12/10/2022 
 


 En caso de retirar un conjunto de los extremos, el centro de masa se desplaza 
650mm hacia el extremo opuesto. 


 En caso de retirar el conjunto central y uno de los conjunto de los extremos, el 
centro de masa se desplaza 1010mm hacia el extremo opuesto. 


 En caso de retirar el conjunto central o de retirar ambos conjuntos de los extremos, 
el centro de más se mantiene en el centro de la zona de izaje. 


 


El proveedor deberá tener en cuenta este aspecto al momento del diseño del dispositivo, 
entregando un diseño que permita compensar este desbalanceo, logrando que la carga se 
encuentre centrada al punto de izaje sin importar la configuración del bogie. 


3. DOCUMENTACION 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 
documentación técnica: 


 Descripción técnica del cuadro. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 
reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría general 
de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano o croquis del dispositivo diseñado 


o Carga máxima admisible y peso propio del conjunto. 
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o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un profesional 
técnico habilitado y matriculado para tal fin. 


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción. 


 Certificado de material utilizado. 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o AWS 
según corresponda (WPQ). 


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


4. GARANTÍA TÉCNICA 


El proveedor debe garantizar la buena calidad del conjunto suministrado durante un 
período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepción definitiva. 
Durante ese lapso se obliga a sustituir, a su exclusivo cargo, todo elemento que sea 
afectado durante el uso normal del mismo. 


Cuando algún elemento del conjunto deba ser sustituido en garantía, previa comunicación 
del comitente de tal situación, el proveedor deberá atender en un plazo no superior a 24 
horas el reclamo. El traslado de los nuevos dispositivos será según lo indicado en el Punto 
5 de la presente ET. La garantía se prorrogará por igual período de tiempo que aquel que 


quedara detenido el dispositivo objeto como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 
fallas, el comitente tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí mismo o por intermedio 
de terceros. Recuperando los costos, de todo tipo, que por tal razón hubiese asumido, 
mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor además de aplicar 
la multa que corresponda. 


5. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta el Taller del comitente estará a cargo del proveedor, previa 
consulta y coordinación con el Responsable del Taller. Taller Remedios de Escalada del 
Ferrocarril General Roca, en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 
1826), provincia de Buenos Aires de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 


6. OFERTA 


Al momento de la oferta, el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, su 
ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


7. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 
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 ASME BTH-1-2017 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 
Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


8. REGISTRO DE CAMBIO 


Fecha Emisión Cambios Realizo Autorizo 


16/05/2019 A Emisión Original 
Ing. Milesi 
Ignacio 


Ing. Valdes Lazo 
Carlos 
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Ubicación de los ojales de izaje en el bogie 
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1. ALCANCE 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 
adquisición de una “Percha para izaje y colocación para Compresor Gardner Denver de 
Locomotora General Motors ”. Se describe también las cuestiones relacionadas con la 
garantía y documentación de la percha mencionada. El comitente de esta presentación es 
TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea Gral. Roca 


2. DESCRIPCIÓN  


La generación de aire comprimido para el funcionamiento de las Locomotoras  General 
Motors se realiza mediante un compresor marca Gardner Denver 


  
Compresor Gardner Denver 


Para realizar las tareas de mantenimiento del mismo, es preciso retirarlo de la locomotora. 
Debido a su ubicación, es necesario la utilización de una percha con forma de “C” para la 
maniobrabilidad segura de la carga. 


El cálculo y fabricación del dispositivo estará a cargo del proveedor, siempre y cuando 
cumpla con los siguientes puntos: 


2.1 Datos técnicos para el dispositivo. 


2.1.1 Capacidad máxima de izaje: 900 Kilogramos. 


2.1.2 Factor mínimo de seguridad: 2 


2.1.3 Se debe respetar las dimensiones y forma general indicadas en el esquema al final 
de la presente ET (Ver anexo). 


2.1.4 Proveer 2 pernos desmontables de diámetro 40mm para la colocación del gancho de 
izaje (tipo ancla). Los mismos deben poseer un agujero para chaveta de seguridad y 
una manija para manipulación.  
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Pernos desmontables 


2.1.5 A los laterales de cada agujero se debe soldar una pequeñas cadenas en cuyo 
extremo tendrán amarrado la chaveta de seguridad para cada uno de los pernos. 


 


2.1.6 Debido a la forma de la percha, el centro de masa se encontrara desplazado del 
punto de izaje. El oferente debe contemplar este aspecto en el diseño, para 
compensar este desplazamiento. 


2.1.7 Estampar en uno de los lados, por percusión, mediante punzones de arista 
redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 
profundo. 
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2.1.8 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 
deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor mínimo de 
120 μm, según el siguiente orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 
(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


Una vez finalizado este proceso, se debe colocar la carga máxima admisible en 
ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 color RAL 9005 (IRAM-DEF D1054 
11-1-070), con tipografía y tamaño de letras según planos NEFA 674 y 938. 


Los pernos y los agujeros donde se colocan no se pintaran, sino que serán 
entregados con una capa removible de protección contra la corrosión ambiental. 


3. DOCUMENTACION 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 
documentación técnica: 


 Descripción técnica de la percha. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 
reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría general 
de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano del dispositivo diseñado 


o Carga máxima admisible y peso propio del conjunto. 


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un profesional 
técnico habilitado y matriculado para tal fin. 


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción. 


 Certificado de material utilizado. 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o AWS 
según corresponda (WPQ). 


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 
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4. GARANTÍA TÉCNICA 


El proveedor debe garantizar la buena calidad del dispositio suministrado durante un 
período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepción definitiva. 
Durante ese lapso se obliga a sustituir, a su exclusivo cargo, todo elemento que sea 
afectado durante el uso normal del mismo. 


Cuando algún elemento del conjunto deba ser sustituido en garantía, previa comunicación 
del comitente de tal situación, el proveedor deberá atender en un plazo no superior a 24 
horas el reclamo. El traslado de los nuevos dispositivos será según lo indicado en el Punto 
5 de la presente ET. La garantía se prorrogará por igual período de tiempo que aquel que 


quedara detenido el dispositivo objeto como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 
fallas, el comitente tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí mismo o por intermedio 
de terceros. Recuperando los costos, de todo tipo, que por tal razón hubiese asumido, 
mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor además de aplicar 
la multa que corresponda. 


5. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta el Taller del comitente estará a cargo del proveedor, previa 
consulta y coordinación con el Responsable del Taller. Taller Remedios de Escalada del 
Ferrocarril General Roca, en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 
1826), provincia de Buenos Aires de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 


6. OFERTA 


Al momento de la oferta, el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, su 
ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


7. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 ASME BTH-1-2017 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 
Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


8. REGISTRO DE CAMBIO 


Fecha Emisión Cambios Realizo Autorizo 


16/05/2019 A Emisión Original 
Ing. Milesi 
Ignacio 


Ing. Valdes Lazo 
Carlos 
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SAP1000025892 
 
 


Descripción: Traversa de izaje para motor 16V 4000R3 MTU de Locomotora 


CNR. 


Plano Nº: No corresponde 


Planos concatenados Nº: No corresponde 


Referencia de fábrica: No corresponde 


Referencia comercial: T80092360 (MTU) 


Especificación Técnica: No corresponde 


Norma de aplicación: No corresponde 


Función: Izaje del Motor Diesel marca MTU 
 


Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir daños mecánicos y ambientales. El proveedor debe 
embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro por herrumbre (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / 
conjunto debe identificarse con el Nº de orden de compra. 
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1. OBJETO DE LA ESPECIFICACIÓN TECNICA (ET) 
 
Establecer los requerimientos para efectuar la COMPRA de eslingas de cadena de 4 ramales. 
Estas serán utilizadas para el izaje de generador de la Locomotora CKD (6 Ton) . 
 


2. DESCRIPCION 
 
Eslinga de cadena formada por 4 ramales con una capacidad de trabajo de 8-10  Ton.,  ángulo 
vertical entre 0° y 60° y coeficiente de seguridad superior a 4, compuesta por: 


 


 
 
 
 


  Eslabón triple, conformado por: 
 1 Eslabón principal de Φ=25mm, largo interior= 178mm, ancho interior= 89 mm. 


Grado 10.2 Eslabones secundarios de Φ=20mm, largo interior=67 mm, ancho 
interior= 38mm. Grado 10. 


 


 8 Eslabones de conexión, tipo Hammelork, para cadenas de Φ=10 mm, grado 10 
 


 4 ramales de cadena Φ=10 mm, grado 10 
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 1 Chapa de identificación 


 Identificación del  fabricante  


 Diámetro de la cadena en mm  


 Máx. carga de trabajo en kilos (con ángulo de inclinación)  


 Grado   


 Fecha de fabricación 
 


 4 ganchos para cadenas de Φ=10 mm, grado 10. 


Gancho de ojal con seguro 
 


 2 Acortadores intermedios para cadena de Φ=10 mm, grado 10. 


 Largo efectivo = 1000mm 
 


3. DOCUMENTACION 
El proveedor suministrará, certificados que provengan de un laboratorio acreditado que 
garantice la calidad de los elementos que constituyen la eslinga: 
 


 EN 818-2 para las cadenas 
 EN 1677 para eslabones y accesorios 


 
4. REFERENCIAS 


 Las dimensiones descriptas en esta ET están basadas en el  Catálogo Herc-Alloy 1000 







A-A ( 1 : 4 )


B-B ( 1 : 6 )
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B B


Tolerancias salvo especificaci n
JS 14 = js 14  IRAM 5002


Simbolos de labrado
IRAM 4517  
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C D
E F G H


Ing. D. Iglesias
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BUJE CHICO
 A
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FG
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J


ITEM DESCRIPCION MATERIAL CANTIDAD


A CUERPO


SAE  1045 SIN TRATAR ( 200 A 230  HB)


1


B EJE IDEM 1


C CENTRADOR IDEM 1


D RESORTE


SAE 1075 (alambre para resorte)


1


E TRABA SAE 1010  O  1020 2


F TAPA SAE 1010  O 1020 1


G TORNILLO LATON 2


H TORNILLO C/FREZ ACERO INOXIDABLE   SAE 304 O 316  3


I BUJE CENTRAL


BRONCE AL PLOMO SAE -660(55 A 65 BRINELL)


1


J BUJES 


BRONCE AL PLOMO SAE -660 (55 A 65 BRINELL)


2


Nota :El dispositivo se entregara armado para , asi probar su funcionamiento , 
( debe ser suave y no presentar atascamientos )
El proveedor entregara una muestra en oficina de ingenieria para su aprobacion y posterior fabricacion seriada.
( sujeto a modificaciones a cargo del proveedor )
Terminaci n :  entregar con 2 manos de impresion , aplicada a soplete Y 1 MANO DE PINTURA SINTETICA RAL 5017
 ( todos los componentes salvo los no ferrosos y las roscas)
Cada dispositivo debe tener impreso en forma legible y permanente el numero de orden de compra.   ( en  el frente del cilindro)


N  de orden de compra 


legible y permanente


J X 2


I


E X 2


A


B


C
D


F


G X 2


H X 3


033201DTMR0020


NUM : 03320125100


10
5


105


Emision b: 26-07-2016 . se cambio di metro del alambre del resorte ( 2,5 mm)  .
Se cambio di metro del agujero central del cilindro de 20mm  a 18mm.
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SAP1000025845 
 


 


Descripción: Percha tipo barra, regulable con cadenas grado 10 
aptos para izaje de contenedores marítimos de 20 
y 40 pies. Capacidad máxima de izaje 35 ton. 


Plano Nº: No corresponde 


Planos concatenados Nº: No corresponde 


Referencia de fábrica: No corresponde 


Referencia comercial: No corresponde 


Especificación Técnica: No corresponde 


Norma de aplicación: No corresponde 


Función: No corresponde 
Ver nota en hoja adjunta. 


 
 
 
 


 
Las piezas deben proveerse correctamente embaladas para prevenir daños mecánicos y ambientales. El proveedor debe 
embalar las piezas de tal manera que no sufra deterioro por herrumbre (cera, aceite y kerosene, etc). Cada paquete / caja / 
conjunto debe identificarse con el Nº de orden de compra. 


 
 


 ELABORÓ REVISÓ APROBÓ 


NOMBRE Lic. M. Quarchioni Ing. H. Baigorria Ing. C. Valdes Lazo 


FIRMA - - - 
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Nota: 
Percha tipo barra separadora regulable con cadenas grado 10 aptos para izaje de 
contenedores marítimos de 20 y 40 pies, capacidad máxima de izaje 35 ton. 
Compuesta por: 2 grilletes corazón con tuerca y chaveta de 25 ton, 2 eslingas de cable de 
diam 38 mm * 3000 mm O-GU, 4 grilletes corazón con tuerca y chaveta de 17 ton, 4 tramos 
de cadena grado 10 de 20 mm, con ganchos acortadores y en los extremos terminales para 
contenedor CH-3 45º derechos e izquierdos. Factor de seguridad mínimo de 4 


 
La confección de toda la documentación técnica pertinente del dispositivo, debe incluir el 
diseño y memoria de cálculo, con su debido certificado de habilitación para el uso requerido, 
cumpliendo en menester las normas vigentes que se adecuen al dispositivo de Izaje. 
Herramientas especiales para el montaje y el mantenimiento, si se requieren. 
Entrenamiento de operación y mantenimiento al personal del taller con “PROCEDIMIENTO 
SEGURO DE TRABAJO PARA TAREAS DE IZAJE”. 


 


Guía Normas de referencia aplicable: 


 ASME BTH-1 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


Toda la documentación antes mencionada deberá entregarse junto con los equipos, en papel 
y copia digital, en idioma Español, cumpliendo ET MRR/G003/18. 







 
 
 
 
 


 ELABORÓ REVISÓ APROBÓ 
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FIRMA - - - 
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1. OBJETIVO 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 
adquisición del “Dispositivo de izaje para Coche Eléctrico Toshiba”. El comitente de esta 
presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea Gral. Roca 


2. ALCANCE 


El alcance de la presente Especificación abarca toda la información y requerimientos 
necesarios para la adquisición del “Conjunto de izaje para Coche Eléctrico Toshiba”. Se 
describe también las cuestiones relacionadas con la garantía y documentación del 
dispositivo. 


3. DESCRIPCIÓN    


Los Coches Eléctricos Toshiba están diseñados para ser izados, mediante la utilización de 
una percha y eslingas de acero, a través de cuatro elementos, denominados “uñas”, 
ubicados en los laterales del coche. 


  
Izaje del coche utilizando las uñas, las eslingas y la percha correspondiente 


  
Uña de izaje y percha con eslingas 


Se desea la adquisición conjunto similar al ya existente que permita el izaje de los coches 
mediante eslingas de poliéster.  
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El proveedor debe entregar un conjunto conformado por: 


 Una percha para izaje de capacidad máxima de 25 Tn. 


 Dos eslingas de poliéster de capacidad máxima de 15 Tn cada una. 


 Dos uñas de izaje de capacidad máxima de 15 Tn cada una. 


El diseño, cálculo y fabricación de la percha y uñas estará a cargo del proveedor. Podrá ser 
cualquiera que él crea más conveniente, siempre y cuando cumpla con los siguientes 
puntos: 


3.1 Datos técnicos para el diseño de la percha de izaje 


3.1.1 Capacidad máxima de izaje: 25 Toneladas en los pernos exteriores de la percha. 


3.1.2 Factor mínimo de seguridad: 4 


3.1.3 Debe poseer 6 pernos desmontables: 2 para la colocación del gancho de izaje y 4 
para la colocación de eslingas. (la ubicación de los mismo se indica en el esquema 
al final del informe). Los mismos deben poseer un agujero para chaveta de 
seguridad y una manija para manipulación.  


 
Pernos desmontables 


3.1.4 A los laterales de cada agujero se debe soldar una pequeñas cadenas en cuyo 
extremo tendrán amarrado la chaveta de seguridad para cada uno de los pernos. 
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3.1.5 La zona donde se colocara el gancho, el espacio entre placas, debe ser 117+0/-2 mm: 


 


3.1.6 Se debe respetar la distancia entre los pernos (238.5mm) y el diámetro de los 
mismos (Ø64mm) para la colocación del gancho de izaje 


3.1.7 La zona para izaje debe diseñarse para el uso de eslingas de poliéster. 


3.1.8 Se estamparán en uno de los lados, por percusión, mediante punzones de arista 
redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El nombre o identificación del fabricante. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 
profundo. 


3.1.9 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 
deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor mínimo de 
120 μm, según el siguiente orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 
(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


Una vez finalizado este proceso se debe colocar, de igual manera, la carga máxima 
admisible en ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 color RAL 9005 
(IRAM-DEF D1054 11-1-070), con tipografía y tamaño de letras según planos NEFA 
674 y 938. 


Los pernos no se pintaran, sino que serán entregados con una capa removible de 
protección contra la corrosión ambiental. 
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3.2 Datos técnicos para el diseño de la eslinga 


Se debe proveer un par de eslingas sintéticas para la percha, para ello se solicita lo 
siguiente: 


3.2.1 Capacidad máxima de trabajo 15 TN, para trabajar en forma vertical. 


3.2.2 Largo de la eslinga: 4000 mm (diseño a cargo del Contratista, verificación in-situ). 


3.2.3 Ancho: (diseño a cargo del Contratista, verificación in-situ). 


3.2.4 Material: Poliéster o fibra multifilamento de alta tenacidad. 


3.2.5 Funda de protección contra el desgaste protegiendo la eslinga y protección total en 
la parte interna y externa del ojal: 


 


3.2.6 Debe tener una etiqueta y/o identificación legible. 


3.2.7 Factor de seguridad:  7:1 


3.2.8 Identificación según Norma de construcción y capacidad máxima de trabajo. 


3.2.9 Presentación de Certificados de calidad del Fabricante de la misma. 


3.3 Datos técnicos para el diseño de la uñas 


3.3.1 Adaptase a la estructura del coche diseñada para el izaje: se presentan las medidas 
esquemáticas del mismo (adjunto al final de la presente especificación), el proveedor 
debe corroborar las medidas indicadas mediante mediciones in-situ. 


 


 
Estructura del coche para la colocación de la uña 


FUNDA ESLINGA ESLINGA 


OJAL 
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3.3.2 La zona para colocar la eslinga de la uña debe sobresalir de la estructura del coche 
unos 70mm:  


 


3.3.3 Ser montable/desmontable del coche. 


3.3.4 Tener dos asas para su transporte y manipulación. 


3.3.5 Poseer un soporte para mantener en posición las uñas al momento de colocarlo, el 
mismo debe contar con 2 bulones clase 8.8-M12x1.75 para su sujeción. 


 
Esquema de la uña colocado 


3.3.6 La zona para izaje debe diseñarse para el uso de eslingas de poliéster. 


3.3.7 Su peso no puede superar los 20 Kilogramos. 


3.3.8 Capacidad máxima de izaje de 15 Toneladas en la posición de trabajo. 


3.3.9 Factor mínimo de seguridad: 4 


3.3.10 Podrá realizarse en una pieza enteriza o mediante soldaduras, según el proveedor 
crea más conveniente. 


3.3.11 Grabar, sobre una de las caras de la uña, por acuñado, de forma legible y 
permanente la carga máx. admisible y un número de serie. 


3.3.12 Sera protegido, con dos capas de esmalte sintético antióxido y dos capas de esmalte 
sintético de alta resistencia, color amarillo RAL 1003. La zona en donde se colocara 
la eslinga de izaje, no debe ser pintada. 
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4. DOCUMENTACION 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 
documentación técnica según lo indicado en la ET MRR-G-003: 


 Descripción técnica de la percha, las eslingas y de las uñas. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 
reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría 
general de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano o croquis de la percha y uñas diseñado 


o Carga máxima admisible y peso propio de la percha y las uñas.  


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un 
profesional técnico habilitado y matriculado para tal fin.  


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción 


 Certificado de material utilizado 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o 
AWS según corresponda (WPQ).  


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


5. GARANTÍA TÉCNICA 


El proveedor debe garantizar la buena calidad del conjunto suministrado durante un 
período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepción definitiva. 
Durante ese lapso se obliga a sustituir, a su exclusivo cargo, todo elemento que sea 
afectado durante el uso normal del mismo. 


Cuando algún elemento del conjunto deba ser sustituido en garantía, previa comunicación 
del comitente de tal situación, el proveedor deberá atender en un plazo no superior a 24 
horas el reclamo. El traslado de los nuevos dispositivos será según lo indicado en el Punto 
6 de la presente ET. La garantía se prorrogará por igual período de tiempo que aquel que 
quedara detenido el dispositivo objeto como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 
fallas, el comitente tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí mismo o por intermedio 
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de terceros. Recuperando los costos, de todo tipo, que por tal razón hubiese asumido, 
mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor además de aplicar 
la multa que corresponda. 


6. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta el Taller del comitente estará a cargo del proveedor, previa 
consulta y coordinación con el Responsable del Taller. Taller Remedios de Escalada del 
Ferrocarril General Roca, en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 
1826), provincia de Buenos Aires de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 


7. OFERTA 


Al momento de ofertar, el oferente debe presentar, para poder realizar el análisis técnico 
del conjunto ofertado, la documentación técnica indicada en el punto 5 de la presente ET. 


8. DOCUMENTACION DE CONSULTA 


 PSTHSyM -29-19 – “Procedimiento seguro de trabajo para tareas de izaje de 
Coches Toshiba y Materfer” 


 Plano: DDTMR0104 – “Dispositivo de izaje Coche Eléctrico Toshiba” 


9. REGISTRO DE CAMBIO 


Fecha Emisión Cambios Realizo Autorizo 


29/10/2019 A Emisión Original 
Ing. Milesi 
Ignacio 


Ing. Valdes Lazo 
Carlos 
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Nota::
Diseño y espesores estarán a cargo del proveedor. Los requisitos  necesarios  a cumplir y 
documentación a presentar se encuentran en la Especificación Técnica ETMRR-H-107.
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Nota 1:
El sector para la eslinga dibujado en este plano corresponde al que poseen los 
dispositivos originales, los cuales se utilizan para izaje con eslinga de acero. Para 
los dispositivos para izaje mediante eslinga poliéster, el diseño de esta parte 
estará a cargo del  proveedor.


Nota 2:
Diseño y espesores estarán a cargo del proveedor. Los requisitos  necesarios  a 
cumplir y documentación a presentar se encuentran en la Especificación Técnica 
ETMRR-H-107.
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1. ALCANCE 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 
adquisición de un “Soporte para el estibado de ejes de Locomotora”. Se describe también 
las cuestiones relacionadas con la garantía y documentación correspondiente. El comitente 
de esta presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea Gral. Roca 


2. DESCRIPCIÓN  


Consiste en un pedestal de acero, con dos apoyos regulables para la colocación de los ejes 
de par montado. Posee la capacidad de colocar 3 ejes por soporte. 


 
Eje de Locomotora General Motors GT22 


 
Modelo del soporte 


El soporte a fabricar cumple la función de mantener recto a los ejes durante el almacenaje 
de los mismos. El cálculo y fabricación del pedestal estará a cargo del proveedor, 
cumpliendo con los siguientes puntos: 


2.1 Datos técnicos para el pedestal. 


2.1.1 El diseño debe ser según el plano DDTMR0110. 


2.1.2 Capacidad para colocar 3 ejes (con corona de transmisión) de 1000Kg cada uno. 


2.1.3 Los travesaños donde se colocaran los ejes deben poder desplazarse, para poder 
adaptarse a los diferentes tipos de ejes. 
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2.1.4 Los travesaños deben contar con un seguro para fijarlos cuando se deseen utilizar, 
evitando el movimiento involuntario 


 


2.1.5 Estampar en la zona indicada con la letra “H” en el plano adjunto, por percusión, 
mediante punzones de arista redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 
profundo. 


2.1.6 Las superficies metálicas, previamente limpias, se deberán proteger mediante 
pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor mínimo de 120 μm, según el siguiente 
orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 
(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


3. DOCUMENTACIÓN 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 
documentación técnica: 


 Descripción técnica del soporte. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 
reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría general 
de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Carga máxima admisible y peso propio del soporte. 


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un profesional 
técnico habilitado y matriculado para tal fin. 
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 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción. 


 Certificado de material utilizado. 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o AWS 
según corresponda (WPQ). 


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


4. GARANTÍA TÉCNICA 


El proveedor debe garantizar la buena calidad del elemento suministrado durante un 
período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del Acta de Recepción definitiva. 
Durante ese lapso se obliga a sustituir, a su exclusivo cargo, todo elemento que sea 
afectado durante el uso normal del mismo. 


Cuando el elemento deba ser sustituido en garantía, previa comunicación del comitente de 
tal situación, el proveedor deberá atender en un plazo no superior a 24 horas el reclamo. El 
traslado del nuevo elemento será según lo indicado en el Punto 5 de la presente ET. La 
garantía se prorrogará por igual período de tiempo que aquel que quedara detenido el 
elemento objeto como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 
fallas, el comitente tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí mismo o por intermedio 
de terceros. Recuperando los costos de todo tipo que ha asumido, mediante compensación 
por cualquier suma que adeudare al proveedor además de aplicar la multa que 
corresponda. 


5. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta el Taller del comitente estará a cargo del proveedor, previa 
consulta y coordinación con el Responsable del Taller. Taller Remedios de Escalada del 
Ferrocarril General Roca, en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 
1826), provincia de Buenos Aires de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 


6. OFERTA 


Al momento de la oferta, el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, su 
ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


7. NORMATIVA Y DOCUMENTACION DE CONSULTA 


 Plano 9-01-169: Eje de Locomotora General Motors G12 y GR12 


 Plano NEFA 767: Eje de Locomotora General Motors G22 y GT22 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 
Registros de Control, última edición. 
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 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


8. REGISTRO DE CAMBIO 


Fecha Emisión Cambios Realizo Autorizo 


10/12/2019 A Emisión Original 
Ing. Milesi 
Ignacio 


Ing. Valdes Lazo 
Carlos 
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Las piezas N° 7 no va soldada a la estructura, 
deben poder desplazarse a lo largo del soporte
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DETALLE D


Luz 1mm
a cada lado


AB


VISTA AB
CHAPA SEGURO PARA ASEGURAR 
LOS APOYOS CUANDO NO ES 
NECESARIOS MOVERLOS


Peso total 174.684 kg.


NOTA 1: ESPECIFICACIÓN TÉCNICA COMPLEMENTARIA.
EL PRESENTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LA ET MRR-H-0129.


NOTA 2: IDENTIFICACIÓN.
EN LA ZONA IDENTIFICADA CON LA LETRA “H” GRABAR, SEGÚN LO INDICADO EN EL PUNTO 2.1.5 LA ET MRR-H-0129
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ENSAMBLE ESTIBADOR DE EJES


Nº ITEM DESCRIPCIÓN CANT. PLANO


1
2
3
4
5
6
7


LARGUERO PARA ESTIBADOR DE EJES
TRAVESAÑO DE EXTREMO DE MARCO
PATA
ESQUINERO CENTRADOR
RIENDA LONGITUDINAL A 45º


1


RIENDA TRANSVERSAL A 45º
ENSAMBLE TRAVESAÑO BANCADA


2
2
4
4


2


4
4


DDTMR0110 LAMINA 1
DDTMR0110 LAMINA 2
DDTMR0110 LAMINA 3
DDTMR0110 LAMINA 4
DDTMR0110 LAMINA 5
DDTMR0110 LAMINA 6
DDTMR0110 LAMINA 7.1, 7.2 Y 7.3


ET MRR-H-129Ing. C. Valdes Lazo
Ing. H. Baigorria
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Peso: 11.590 kg.


NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
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Y A ESPESORES COMERCIALES
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NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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Peso 1.760 kg.


NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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Peso 0.847 kg.


NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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Peso 1.960 kg.


NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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Acero 1020 peso 0.508 kg.
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BANCADA DE POLIAMIDA
BANCADA DE ACERO
REFUERZO DE BANCADA
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6
6
2


TUBO ESTRUCTURAL RECTANGULAR TE-20 - IRAM IAS U500-2592


CHAPA DE ACERO AL CARBONO F24 SEGUN IRAM IAS U500-42


CHAPA DE ACERO AL CARBONO F24 SEGUN IRAM IAS U500-42


POLIAMIDA PA6
VER PLANO DDTMR0110 LAMINA 7.3


ET MRR-H-129Ing. C. Valdes Lazo
Ing. H. Baigorria
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NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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CHAPA SEGURO PARA ASEGURAR 
LOS APOYOS CUANDO NO ES 
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Peso 11.900 kg.
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NOTA: EL ESPESOR INDICADO ES SOLO 
ORIENTATIVO. SE DEBE ADAPTAR A LO 
CALCULADO EN LA MEMORIA DE CÁLCULO 
Y A ESPESORES COMERCIALES
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1. OBJETO 


 


La presente Especificación Técnica tiene por objeto establecer los lineamientos genéricos 


para la adquisición de un conjunto de percha de izaje de 25 toneladas de capacidad, con 


destino a la nave “cero” de reparación de bogies, correspondiente a los Talleres Remedios 


de Escalada del Ferrocarril General Roca. Lo anterior incluye, por parte del contratista, el 


diseño, manufactura, traslado y pruebas de puesta en servicio del dispositivo solicitado. El 


comitente de la presente es la Operadora Ferroviaria Sociedad del Estado “Trenes 


Argentinos Operaciones”, Línea General Roca. 


 


 


2.  ALCANCE 
 


La presente E.T. tiene su aplicación dentro de lo expuesto, teniendo a consideración: 


 La provisión de una percha de izaje con dos eslingas de acero, cada una con un 


cáncamo de anclaje, para el izaje de coches remolcados Materfer, Hitachi y 


Werkspoor; ésta incluye su diseño, fabricación y traslado. 


 La confección de toda la documentación técnica pertinente; esto abarca planos 


dimensionales y memoria de cálculo del dispositivo completo y sus componentes 


individuales. 


 


 


3. DATOS TÉCNICOS 
 


El dispositivo a diseñar será utilizado para el izaje de coches remolcados, a fines de poder 


retirar los bogies de los mismos a reparar, y colocar nuevamente los bogies una vez 


reparados. Esto se realiza por medio de dos ojales que el coche posee sobre los frentes, en 


los postes de refuerzo colocados sobre las cabeceras, en la zona superior del fuelle. 


 


 
Detalle de los ojales de izaje que los coches poseen en sus cabezales 


 


A. Condiciones generales de diseño 
 


El dispositivo de izaje a diseñar deberá estar compuesto por los siguientes 


elementos: 


 1 (una) percha de izaje, que será utilizada por un puente-grúa con pasteca de 


doble gancho.  


 2 (dos) eslingas de acero, dispuestas en vertical doble una en cada extremo 


de la percha, que permitan enlazar la percha con el coche a levantar. 


 2 (dos) grilletes de acero, que permitan sujetar las eslingas a los ojales de 


izaje dispuestos en la carrocería del coche. 
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ESPECIFICACIÓN TÉCNICA: MRR/H-106/19                                                                                       FECHA: 08/11/2019     EM.: 1   
 


B. Diseño de la percha 
 


La percha de izaje deberá cumplir con los siguientes requerimientos: 


 


1) La capacidad máxima de izaje deberá ser como mínimo de 25 tn. 


 


2) Factor de seguridad mínimo: 4 


 


3) Las dimensiones generales se especifican en el plano adjunto como anexo de 


la presente, pudiéndose modificar según el diseño que proponga el 


proveedor, salvo aquellas que se encuentren marcadas con la letra “X”, que 


deberán respetarse con la tolerancia que se indica. 


  


4) Deberá incluir un juego de 4 (cuatro) pernos desmontables, con manija sobre 


la cabeza y agujero para chaveta en el extremo. Los mismos no se pintarán, 


sino que serán entregados con una capa removible de protección contra la 


corrosión ambiental. 


 


5) Sobre los laterales “A” deberán soldarse a la misma 4 (cuatro) pequeñas 


cadenas, una por cada perno de izaje, en cuyo extremo tendrán amarrados los 


seguros de quita-y-pon para cada uno de los mismos. 


 


6) En los lomos superiores “B” se estamparán por percusión, mediante 


punzones de arista redondeada, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El nombre o identificación del fabricante. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado deberá 


ser claro y profundo. 


 


7) Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, 


se deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor 


mínimo de 120 µm, según el siguiente orden: 


 Dos (2) capas de pintura convertidora de óxido según FA 8 214. 


 Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color 


RAL 1003 (IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


Una vez finalizado este proceso, se deberán colocar de igual manera, la 


carga máxima admisible en ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 


color RAL 9005 (IRAM-DEF D1054 11-1-070), con tipografía y tamaño de 


letras según planos NEFA 674 y 938. 


 


C. Diseño de las eslingas 
 


Se proveerán, junto con la percha, dos eslingas de acero idénticas entre sí, las que 


cumplirán cada una con las siguientes características: 


 


1) La capacidad máxima de izaje deberá ser como mínimo de 15 tn. 
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2) Serán del tipo ojal, y deberán ser confeccionadas mediante cable con alma 


de acero, anti-giratorio. 


 


3) El modo de trabajo será en dos ramas (vertical doble), y la longitud total 


deberá ser de 1150 ± 20 mm. 


 


4) El diámetro del cable no podrá ser menor a 25 mm. 


 


5) Se deberá usar un factor de seguridad mínimo de 4. 


 


6) Los ojales deberán tener sus ejes perpendiculares entre sí y poseer guarda-


cabos en ambos extremos. El largo de los mismos será tal que permitan pasar 


tanto los pernos de la percha como los grilletes de sujeción, y el cierre se 


hará mediante casquillos prensados de acero. 


 


7) Cada eslinga deberá estar identificada mediante una chapa de acero 


inoxidable según AISI 304, unida mediante cable de acero inoxidable de 


igual calidad de 4 mm de diámetro con casquillo. Se estamparán por 


percusión mediante punzones de arista redondeada, y deberán figurar los 


mismos datos que para las perchas, agregando además el factor de seguridad.  


 


D. Diseño de los grilletes 
 


Por cada una de las eslingas, deberán proveerse un grillete, el que deberá cumplir 


con los siguientes parámetros: 


 


1) La capacidad máxima de izaje deberá ser como mínimo de 15 tn. 


 


2) Serán del tipo omega con brida roscada (forma Ω con perno sin tuerca), y 


fabricado en acero al carbono de alta resistencia, de grado mínimo 8. 


 


3) Todas las partes deberán ser galvanizadas por inmersión en caliente. 


 


4) El ancho interno de la boca no podrá ser menor que 80 mm. 


 


5) El diámetro del perno no podrá ser mayor a 60 mm.  


 


6) Se deberá usar un factor de seguridad mínimo de 4. 


 


8) Se estamparán bajo relieve los siguientes datos: 


 El nombre o identificación del fabricante. 


 El código de trazabilidad. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 El grado correspondiente. 
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4. DOCUMENTACIÓN 
 


El suministro debe incluir la documentación técnica descriptiva relativa a los planos 


dimensionales y a la memoria de cálculo de todas las piezas, de forma individual y en 


conjunto, la que debe ser entregada junto con el dispositivo. Toda documentación emitida 


con carácter de ingeniería deberá estar firmada por su representante técnico y por un 


profesional con incumbencias en el área que corresponda y con matricula habilitante, caso 


contrario la documentación carecerá de validez. 


 


Se incluirán, entonces, los siguientes documentos: 


 Descripción técnica de la percha, las eslingas y del dispositivo. 


 Memoria de cálculo, indicando: 


 Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


 Desarrollo a través del método de elementos finitos, código aplicable o 


cualquier método reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar 


con la teoría general de resistencia de los materiales. 


 Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


 Planos  constructivos de la percha y del dispositivo en conjunto. 


 Carga máxima admisible 


 Peso propio de la percha individual y del dispositivo completo.  


 Firma del responsable técnico, incluyendo sello y matrícula. 


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción. 


 Certificado de materiales utilizados en todos los casos. 


 Proceso de soldadura efectuados, incluyendo: 


 Registro de calificación de soldadores habilitados por las normas ASME o 


AWS según corresponda (WPQ).  


 Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS). 


 Registro de la calificación del procedimiento (PQR). 


 Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 El ensayo de tintas penetrantes para todas las zonas de soldadura, según la 


especificación técnica MRR/G-003, última emisión. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


 Los certificados de cumplimiento de las normativas aplicables, por caso: 


 Percha: ASME B30.20 / BTH-1. 


 Eslingas: IRAM 5221 / ASME B30.9-2. 


 Grilletes: IRAM 5362 / EN 13881. 


 


 


5. FACTURACIÓN 
 


El precio de la provisión deberá incluir en forma global la mano de obra, repuestos, 


materiales y servicios propios y de terceros requeridos para su suministro; el valor de 


componentes eventualmente importados se expresará en un monto nacionalizado en el 


mercado. No se admitirán tareas denominadas “eventuales”, por lo cual toda aquella tarea 


eventual o adicional que no haya sido indicada y que resulte necesaria para la correcta 


provisión propuesta, ya sea de acuerdo con las especificaciones del fabricante, las normas 


ferroviarias, las disposiciones de la CNRT y/o la ART vigentes, deberá estar contemplada 


en la oferta general. 
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NOTA: Ante la eventualidad que los Oferentes requieran aclaraciones y/o información 


adicional con respecto a la interpretación de la documentación técnica para elaborar su 


propuesta, las mismas serán planteadas y respondidas por escrito y se cursarán a todos los 


oferentes mediante circulares aclaratorias. 


 


6. PLAZO DE ENTREGA 
 


El plazo de inicio de la ejecución del servicio será de 45 días corridos a partir de la 


recepción de la notificación de adjudicación. 


 


 


7. GARANTÍA TÉCNICA 


 


El Contratista deberá garantizar la buena calidad de todas las provisiones suministradas 


durante un período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha de recepción. Durante 


ese lapso se obligará a reparar y/o sustituir a su exclusivo cargo las partes defectuosas y/o 


las que resultaren averiadas como consecuencia de tales defecciones, producidas durante el 


uso normal del conjunto reparado. 


 


Cuando el conjunto deba ser intervenido en garantía, previa comunicación del comitente de 


tal situación, el contratista deberá atender en un plazo no superior a 24 horas el reclamo por 


el problema que se haya presentado; deberá proveer, si fuera necesario, el traslado, 


reparación y restitución a su lugar de origen en un plazo mínimo acorde con la magnitud de 


la reparación a efectuar. En tal caso, la garantía se prorrogará por igual período de tiempo 


que aquel que quedara detenido el dispositivo objeto de esta provisión, como consecuencia 


del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros y/o 


fallas que se produjeran durante el período de garantía en el tiempo previsto, el comitente  


tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí o por intermedio de terceros, recuperando 


los costos de todo tipo que por tal razón hubiese asumido, mediante compensación por 


cualquier suma que adeudare al proveedor por cualquier motivo, ello además de aplicar la 


multa que corresponda.  


 


 


8. TRASLADO Y ENTREGA 


 


El traslado del conjunto hasta los talleres del comitente estará a cargo del proveedor, previa 


consulta y coordinación con el responsable del taller. El lugar de recepción será la 


denominada “nave cero” de reparación de bogies de los Talleres Remedios de Escalada, sito 


en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios de Escalada (C.P. 1826), provincia de Buenos 


Aires; salvo indicación expresa en contrario del comitente, la franja horaria de recepción 


será de lunes a viernes de 07:00 a 16:00 horas. 
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9. OFERTA 
 


La empresa a contratar deberá poseer experiencia comprobable en la fabricación de 


dispositivos de izaje, con los recursos óptimos para la realización de las tareas especificadas 


previamente. Al momento de ofertar, deberá presentar, junto con su propuesta económica, 


su ficha profesional, indicando su trayectoria en tal rubro. 


 


 


10. NORMATIVA 
 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 


A. NORMATIVA APLICABLE 


 


 ASME B30.20 / BTH-1: Diseño de dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 IRAM 5221: Eslingas de acero. 


 IRAM 5362: Grilletes. 


 IRAM-DEF D1054: Carta de colores para pinturas de acabado brillante y mate. 


 


B. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 


 


 MRR/G-003: Requerimientos en la presentación de informes de ensayos y registros. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


 


C. PLANOS NEFA 


 


 NEFA 674: Letras normalizadas. 


 NEFA 938: Números normalizados. 


 


 


11. REVISIONES 
 


FECHA EM. MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 


08/11/2019 1 Emisión original. L. A. Monticelli 
Ing. C. A. 


Valdes Lazo 
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1. OBJETIVO 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 


adquisición del “Dispositivo de izaje para pantógrafos de Coche Eléctrico TOSHIBA”. 


El comitente de esta presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea 


Gral. Roca. 


2. ALCANCE  


El alcance de la presente Especificación abarca toda la información y requerimientos 


necesarios para la adquisición de un “Dispositivo de izaje para pantógrafos de Coches 


Eléctricos TOSHIBA (1 TN)”. Se describe también las cuestiones relacionadas con la 


garantía y documentación del dispositivo. 


 
3. DESCRIPCION 


Las características técnicas que debe poseer el dispositivo en relación a las funciones 


a cumplir como con la compatibilidad del sector donde se instalará, deben satisfacer 


lo especificado según la ubicación definitiva, para lo cual se encuentran adjuntos a la 


presente en el ANEXO 1. No obstante, el contratista deberá corroborar las medidas 


indicadas mediante mediciones in-situ. 


 


El proveedor debe entregar un conjunto conformado por: 


 Una (1 unidad ) PERCHA tipo “H” de 1 TN 


 Cuatro (4 unidades) eslingas a cadena por cada percha. 


 


El diseño, cálculo y fabricación de la percha  estará a cargo del proveedor. Podrá ser 


cualquiera que él crea más conveniente, siempre y cuando cumpla con los siguientes 


puntos: 


 


3.1 Percha de 1 TN 
 


3.1.1 Capacidad máxima de izaje: 1 Tonelada. 


3.1.2 Factor de seguridad mínimo: 2 


3.1.3 Se debe respetar la distancia entre los agujeros (70 mm) y el diámetro de los 


mismos (Ø50 mm) para la colocación del gancho de la eslinga tipo cadena (ver 


ANEXO 1). 
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3.1.4 Imagen del pantógrafo a izar:  


 


 
Pantógrafo CCEE TOSHIBA 


 
 
 


3.1.5 Se estamparán en uno de los lados, por percusión, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El nombre o identificación del fabricante. 


 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 


profundo. 


3.1.6 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 


deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor 


mínimo de 120 μm, según el siguiente orden: 
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-Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


-Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 


(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


 


Una vez finalizado este proceso se debe colocar, de igual manera, la carga máxima 


admisible en ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 color RAL 9005 


(IRAM-DEF D1054 11-1-070), con tipografía y tamaño de letras que se adapten a la 


estructura diseñada. 


3.2 Eslingas  
 


Se debe proveer 4(cuatro) eslingas tipo cadena para la percha, para ello se solicita lo 


siguiente: 


Cada eslinga estará formada: 


 1 Cadena - Grado 10, Largo= 1000 mm 


 2 Eslabones de unión tipo Hammerlock - Grado 10 


 2 Ganchos de ojal con traba de seguridad - Grado 10  


 1 Chapa de identificación 


-Identificación del fabricante  


-Diámetro de la cadena en mm  


-Máxima carga de trabajo en kilos (con ángulo de inclinación)  


-Grado  


-Fecha de fabricación 


 Presentación de Certificados de calidad del Fabricante de todos los elementos 


que conforman al conjunto eslinga (gancho, cadena y Hammerlock). 
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Esquema de cadena 


 
 


 


4. DOCUMENTACIÓN TÉCNICA (PERCHA) 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 


documentación técnica según lo indicado en la ET MRR-G-003: 


 Descripción técnica de la percha 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 


reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría 


general de resistencia de los materiales. 


o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano o croquis de la percha 


o Carga máxima admisible y peso propio de la percha.  
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o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un 


profesional técnico habilitado y matriculado para tal fin.  


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción 


 Certificado de material utilizado 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o 


AWS según corresponda (WPQ).  


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


 


5. GARANTÍA TÉCNICA 


 


El Contratista deberá garantizar la buena calidad de todas las provisiones 


suministradas durante un período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del 


Acta de Recepción provisoria. Durante ese lapso se obligará a reparar y/o sustituir a 


su exclusivo cargo, todas aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas 


como consecuencia de tales defecciones, producidas durante el uso normal del 


conjunto. 


Cuando el dispositivo deba ser intervenido en garantía, previa comunicación del 


comitente de tal situación, el contratista deberá atender en un plazo no superior a 24 


horas el reclamo por el problema que se haya presentado; deberá proveer, si fuera 


necesario, el traslado, reparación y restitución a su lugar de origen en un plazo 


mínimo acorde con la magnitud de la reparación a efectuar. En tal caso, la garantía se 


prorrogará por igual período de tiempo que aquel que quedara detenido el equipo 


objeto de esta provisión, como consecuencia del inconveniente. 


En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros 


y/o fallas que se produjeran durante el período de garantía en el tiempo previsto, el 


comitente  tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí o por intermedio de 
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terceros, recuperando los costos de todo tipo que por tal razón hubiese asumido, 


mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor por cualquier 


motivo, ello además de aplicar la multa que corresponda. 


 


6. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta los talleres del comitente estará a cargo del proveedor, 


previa consulta y coordinación con el responsable del taller. El lugar de recepción será 


en los Talleres Remedios de Escalada, sito en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios 


de Escalada (C.P. 1826), provincia de Buenos Aires; salvo indicación expresa en 


contrario del comitente, la franja horaria de recepción será de lunes a viernes de 


07:00 a 16:00 horas. 


 


7. OFERTA 


Al momento de la oferta el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, 


una ficha profesional indicando la trayectoria de la empresa en tal rubro y con 


experiencias comprobables.  


8. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 


 ASME BTH-1-2017 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 


Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


 


REVISIONES 
 


FECHA REVISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO  


07/11/2019 1 Emisión original V. Santillan C. Valdes 
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A continuación se muestra un esquema de la percha a diseñar, donde figuran las 


medidas a respetar: 


 
 
 


 


 
 


 
 
 
 
 
 


 


 


 


 


 


Las medidas están expresadas en milímetros 


ESQUEMATICO 
NO APTO PARA SU 


CONSTRUCCION 
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1. OBJETIVO 


La presente Especificación Técnica (ET) establece los parámetros generales para la 


adquisición del “Dispositivo de izaje para VCB de Coche Eléctrico TOSHIBA”. 


El comitente de esta presentación es TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, Línea 


Gral. Roca. 


2. ALCANCE  


El alcance de la presente Especificación abarca toda la información y requerimientos 


necesarios para la adquisición de un “Dispositivo de izaje para VCB de Coches 


Eléctricos TOSHIBA (1 TN)”. Se describe también las cuestiones relacionadas con la 


garantía y documentación del dispositivo. 


 
3. DESCRIPCION 


Las características técnicas que debe poseer el dispositivo en relación a las funciones 


a cumplir como ser la compatibilidad del sector donde se instalará, deben satisfacer lo 


especificado según la ubicación definitiva, para lo cual se encuentran adjuntos a la 


presente en el ANEXO 1. No obstante, el contratista deberá corroborar las medidas 


indicadas mediante mediciones in-situ. 


 


El proveedor debe entregar un conjunto conformado por: 


 Una (1 unidad ) PERCHA tipo “H” de 1 TN 


 Cuatro (4 unidades) eslingas a cadena por cada percha. 


 


El diseño, cálculo y fabricación de la percha  estará a cargo del proveedor siempre y 


cuando cumpla con los siguientes puntos: 


 


3.1 Percha de 1 TN 
 


3.1.1 Capacidad máxima de izaje: 1 Tonelada. 


3.1.2 Factor de seguridad minimo: 4 


3.1.3 Se debe respetar la distancia entre los agujeros (350 mm) y el diámetro de los 


mismos (Ø25 mm) para la colocación del gancho de la eslinga tipo cadena (ver 


ANEXO 1). 
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3.1.4 Imagen del VCB a izar:  


 


 
VCB de CCEE TOSHIBA 


 
 


 
 


Vista longitudinal del VCB 


 
 


 
 


Detalle  del punto de anclaje ABIERTO 


                         
 
 


3.1.5 Se estamparán en uno de los lados, por percusión, los siguientes datos: 


 La fecha de fabricación. 


 El nombre o identificación del fabricante. 


4 PUNTOS DE ANCLAJE 
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 El número de orden de entrega. 


 La carga máxima admisible. 


 Un código de identificación único, asignado por el fabricante. 


La altura de los números será de 11 mm como mínimo y el marcado debe ser claro y 


profundo. 


3.1.6 Sobre superficies previamente limpias por métodos mecánicos y químicos, se 


deberá protegerla mediante pintado a soplete, hasta alcanzar un espesor 


mínimo de 120 μm, según el siguiente orden: 


-Dos (2) capas de pintura convertidor de óxido según FA 8 214. 


-Dos (2) capas de esmalte sintético brillante según FA 8 211, color RAL 1003 


(IRAM-DEF D1054 05-1-040). 


 


Una vez finalizado este proceso se debe colocar, de igual manera, la carga máxima 


admisible en ambos laterales, con esmalte sintético FA 8 211 color RAL 9005 


(IRAM-DEF D1054 11-1-070), con tipografía y tamaño de letras que se adapten a la 


estructura diseñada. 


 


3.2 Eslingas  
 


Se debe proveer 4(cuatro) eslingas tipo cadena para la percha, para ello se solicita lo 


siguiente: 


Cada eslinga estará formada: 


 1 Cadena - Grado 10, Largo= 1000 mm 


 2 Eslabones de unión tipo Hammerlock - Grado 10 


 2 Ganchos de ojal con traba de seguridad - Grado 10  


 1 Chapa de identificación 


-Identificación del fabricante  


-Diámetro de la cadena en mm  
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-Carga máxima de trabajo en kilos (con ángulo de inclinación)  


-Grado  


-Fecha de fabricación 


 Presentación de Certificados de calidad del Fabricante de todos los elementos 


que conforman al conjunto eslinga (gancho, cadena y Hammerlock). 


 
Esquema de cadena 


 


 


 


4. DOCUMENTACIÓN TÉCNICA (PERCHA) 


El proveedor, al momento de suministrar el conjunto, debe entregar la siguiente 


documentación técnica según lo indicado en la ET MRR-G-003: 


 Descripción técnica de la percha 


 Memoria de cálculo, indicando: 


o Alcance, claro y detallado, del cálculo realizado. 


o Desarrollo: a través de elemento finitos, código aplicable o cualquier método 


reconocido. Al utilizar elementos finitos, se debe comparar con la teoría 


general de resistencia de los materiales. 
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o Norma o código aplicado para el cálculo y diseño. 


o Adjuntar plano o croquis de la percha 


o Carga máxima admisible y peso propio de la percha.  


o Firma (firma, sello y matricula) del responsable técnico, debe ser un 


profesional técnico habilitado y matriculado para tal fin.  


 Informe de ensayo no destructivo según norma de construcción 


 Certificado de material utilizado 


 Proceso de soldadura: 


o Registro de calificación de soldadores habilitados por las Normas ASME o 


AWS según corresponda (WPQ).  


o Especificación del procedimiento de soldadura utilizado (WPS) 


o Registro de la calificación del procedimiento (PQR) 


o Certificado de calidad de los consumibles utilizados. 


 Instructivo para la manipulación segura del dispositivo. 


 


5. GARANTÍA TÉCNICA 


 


El Contratista deberá garantizar la buena calidad de todas las provisiones 


suministradas durante un período de 12 (doce) meses, contado a partir de la fecha del 


Acta de Recepción provisoria. Durante ese lapso se obligará a reparar y/o sustituir a 


su exclusivo cargo, todas aquellas partes defectuosas, o las que resultaren averiadas 


como consecuencia de tales defecciones, producidas durante el uso normal del 


conjunto. 


Cuando el dispositivo deba ser intervenido en garantía, previa comunicación del 


comitente de tal situación, el contratista deberá atender en un plazo no superior a 24 


horas el reclamo por el problema que se haya presentado; deberá proveer, si fuera 


necesario, el traslado, reparación y restitución a su lugar de origen en un plazo 


mínimo acorde con la magnitud de la reparación a efectuar. En tal caso, la garantía se 


prorrogará por igual período de tiempo que aquel que quedara detenido el equipo 


objeto de esta provisión, como consecuencia del inconveniente. 
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En caso de incumplimiento del proveedor de su obligación de reparar los deterioros 


y/o fallas que se produjeran durante el período de garantía en el tiempo previsto, el 


comitente  tendrá el derecho a efectuar la reparación por sí o por intermedio de 


terceros, recuperando los costos de todo tipo que por tal razón hubiese asumido, 


mediante compensación por cualquier suma que adeudare al proveedor por cualquier 


motivo, ello además de aplicar la multa que corresponda. 


 


6. TRASLADO Y LUGAR DE ENTREGA 


El traslado del conjunto hasta los talleres del comitente estará a cargo del proveedor, 


previa consulta y coordinación con el responsable del taller. El lugar de recepción será 


en los Talleres Remedios de Escalada, sito en Av. 29 de Setiembre 3501, Remedios 


de Escalada (C.P. 1826), provincia de Buenos Aires; salvo indicación expresa en 


contrario del comitente, la franja horaria de recepción será de lunes a viernes de 


07:00 a 16:00 horas. 


 


7. OFERTA 


Al momento de la oferta el oferente debe presentar, junto con su propuesta económica, 


una ficha profesional indicando la trayectoria de la empresa en tal rubro y con 


experiencias comprobables.  


8. NORMATIVA 


Por intermedio de la presente, se debe cumplimentar con la siguiente documentación: 


 


 ASME BTH-1-2017 Design of Below-the-Hook Lifting Devices. 


 ASME B30.20-2018: Dispositivos de elevación debajo del gancho. 


 ET MRR/G003/18: Requerimientos en la Presentación de Informes de Ensayos y 


Registros de Control, última edición. 


 FA 8 211: Pinturas esmaltes sintéticas brillantes. 


 FA 8 214: Pintura antióxido de fondo a base de cromato de cinc. 


 
REVISIONES 
 


FECHA REVISION MOTIVO REALIZO AUTORIZO  


19/11/2019 1 Emisión original V. Santillán C. Valdes 
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ANEXO 1 
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A continuación se muestra un esquema de la percha a diseñar, donde figuran las 


medidas a respetar: 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 
 
 


 


 


 


 


 


Las medidas están expresadas en milímetros 


ESQUEMATICO 
NO APTO PARA SU 


CONSTRUCCION 
 







 
 


 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 


 
 
 


 
 


 
 
 


 


 
 


ET MRR/G-003/20 
 
 


 


REQUERIMIENTOS EN LA PRESENTACIÓN DE 
INFORMES.  ENSAYOS Y CONTROLES 


DIMENSIONALES. 
 
 
 
 


EMISION: 9 


FECHA: 30/04/20 
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1. OBJETO. 
 


La presente especificación técnica (E.T.) tiene por objeto  establecer los 
requerimientos a cumplir en la presentación de informes de ensayos y registros de 


control dimensional por parte de los proveedores del ferrocarril. 
El comitente de esta especificación Técnica  es Trenes Argentinos Operaciones, 


Línea General Roca. 
 
 


2. ALCANCE. 
 


La presente E.T. se aplicará cuando la misma esté como requerimiento 
detallado en el plano de la pieza en cuestión ó en su respectiva Orden de Compra. 


 


 
 


3. DETERMINACIÓN DEL NÚMERO DE MUESTRAS A ENSAYAR, 
CALIBRAR Y/O CONTROLAR DIMENSIONALMENTE. 
 


3.1 Número de muestras a ensayar o controlar. 
 


Para determinar la cantidad de muestras a ensayar ó controlar 
dimensionalmente, solicitado por Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 
Roca; el proveedor deberá considerar el siguiente flujograma: 


 
 


 
 


Muestra a Ensayar ó 
Controlar.


Establecer la Cantidad de 
Muestras a Ensayar ó Controlar


Está explicita la 
Cantidad  en el 
Plano ó en la 


O/C?


Está explicita la 
Cantidad  en la 


respectiva norma 
del Ensayo?


Utilizar la Cantidad 
alternativa mencionada en 


el Pto. 3.2 de esta ET.


Realizar el/los 
Ensayo/s ó control/es a 


la/s muestra/s 


SI


SI


SI


NO


NO
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3.2 Cantidad de Muestras Alternativas: 
 


La cantidad de muestras a ensayar ó controlar deberá ser representativa 
del lote de piezas a entregar según Orden de Compra.  En forma simultánea, el 


proveedor deberá demostrar con certificado de material o documento pertinente, 
el origen de la totalidad de la materia prima que utilizará para  cumplir con dicha 


Orden.  
 
Por lo tanto, para realizar el ensayo ó control solicitado por 


TRENES ARGENTINOS OPERACIONES, LÍNEA ROCA; se tomará una 
muestra (1) por cada colada o lote de materia prima, que se utilizaré 


para cumplir con la Orden de Compra pertinente. 
 


El comitente, en este caso Trenes Argentinos Operaciones, Línea General 


Roca, mientras se cumple el proceso de manufactura o producción, podrá enviar 
un inspector a la planta del productor o proveedor, con el objeto de verificar o 


corroborar el origen de las muestras a ensayar o controlar.  En productor o 
proveedor, facilitará el libre acceso del inspector al área de producción y demás 
sectores que puedan estar vinculados con la pieza en cuestión. 


 
 


4. SERVICIOS DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y/O CALIBRACIÓN. 
COMPETENCIA. 


El LABORATORIO deberá estar acreditado por el OAA (Organismo Argentino 
de Acreditación) bajo la norma ISO/IEC 17025 y/o esté supervisado y certificado 


por el SAC (Servicio Argentino de Calibración y Medición), en por lo menos un 
campo de aplicación de cualquier magnitud que calibre y/o tipo de ensayo que 


realicen.  


El objeto es garantizar la validez técnica de los resultados de los ensayos 
y/o calibración, como así también la trazabilidad al Sistema Internacional de 


Unidades (SI), entre otros. 


5.  INFORMES DE LOS ENSAYOS E IDENTIFICACIÓN DE LAS PIEZAS. 
 
5.1. Generalidades. 


 
Los resultados de cada ensayo efectuados por el laboratorio, deben ser 


informados en forma exacta, clara, no ambigua y objetiva, de acuerdo con las 
instrucciones específicas de los métodos de ensayo.  Debe incluir toda la 
información requerida por el cliente y necesaria para la interpretación de los 


resultados. 
Por lo tanto, cada informe de ensayo deberá incluir la siguiente información: 


 
a) Número de orden de compra del FFCC, 


b) Número de plano y NUM sí correspondiere, 
c) Número de lote o colada utilizada en cuestión, 
d) Una lista de los números de identificación de cada pieza, obtenidas por cada 


lote o colada, 
e) Cuando se trate de conjuntos ensamblados, se deberá confeccionar un informe 


general por conjunto, donde incluya toda  la información de los puntos a, b, y c, 
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respectivamente y el detalle de los números de identificación de las piezas que 
componen dicho conjunto. 


f) Para la emisión de los informes de ensayos y/o calibraciones, se deberá tener 
en cuenta el ítem “informe de resultados” de la norma ISO-IEC 17025, última 


edición. 
 


5.2. Identificación y trazabilidad de las piezas. 
 


El Proveedor deberá identificar de forma permanente y legible cada pieza 


con un número de serie correlativo, el número de lote o colada en cuestión y su 
respectiva Orden de Compra, de manera tal poder garantizar la trazabilidad de 


cada pieza con sus respectivos informes generados según esta ET.  La 
identificación se hará en un lugar que no dificulte el correcto funcionamiento de la 
pieza ni sufra desgaste mecánicos. 


 
6. Informes de Control Dimensional. 


 


Cuando se solicite explícitamente la entrega de informes de control 
dimensional, el mismo deberá incluir por lo mínimo los siguientes ítems:   


1. Una identificación única del informe de control dimensional (Número de 


serie correlativo); 


2. Una detalle claro de las cotas a controlar y sus respectivas tolerancias 


según plano; 


3. Una identificación precisa del Número de pieza, Número de Plano, NUM y 


Orden de Compra de la pieza en cuestión;  


4. Cuando sea necesario, indicar en la pieza; la posición de la referencia 


geométrica que se utilizó para realizar el o los controles dimensionales; 


5. El o los nombres, funciones y firmas ó una identificación equivalente de 


la/s persona/s que autorizan el informe de control dimensional; 


6. Fechas y períodos de calibración de los instrumentos utilizados para el 


control dimensional. 


 


 


 


FECHA EMISIÓN MOTIVO REALIZÓ AUTORIZÓ 


08/02/2017 6 Se modificó a nuevo formato. 
Ing. H. 


Baigorria 


Ing. D. 


Iglesias 


29/03/2018 7 


Se eliminaron leyendas y 


modificaron descripciones. 


Ing. H. 


Baigorria 


Ing. C. V. 


Lazo. 


05/07/2018 8 
Se modificó pto 4. 


Competencia de Laboratorios. 
Ing. H. 


Baigorria 
Ing. C. V. 


Lazo. 


30/04/2020 9 
 Se modificó pto 4. 
Competencia de Laboratorios. 


Ing. H. 
Baigorria 


Ing. C. V. 
Lazo. 
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