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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Circular

Numero: 1F-2019-63933442-APN-GCY L#SOFSE

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Lunes 15 de Julio de 2019

Referencia: EX-2018-57433173-APN-SG#SOFSE "LICITACION PRIVADA NACIONAL E

INTERNACIONAL PARA LA ADQUISICION DE EJES PARA COCHES MATRICES Y
REMOLCADOS"

CIRCULAR N°1

LICITACION PRIVADA NACIONAL E INTERNACIONAL N°1/2019
EX-2018-57433173-APN-SG#SOEFSE

“LICITACION PRIVADA NACIONAL E INTERNACIONAL PARA LA ADQUISICION DE EJES
PARA COCHES MATRICES Y REMOLCADOS” .-

INFORMACION CON CONSUL TA

Respuestas a las Consultas por participantes del presente Ilamado a Licitacion Privada Nacional e
Internacional, por medio autorizado por el Pliego de Bases y Condiciones Particulares, en los términos del
Articulo 6°, Apartado titulado "CONSULTAS y ACLARACIONES”.

CONSUL TA N° 1:

Podrian enviar los planos que figuran en las paginas 8 a 11? ya que al estar escaneados no se ven con
claridad.

RESPUESTA N° 1:

A efectos de facilitar la correcta presentacion de las ofertas, se adjuntan a la presente los planos solicitados,
en formato PDF y JPG.



CONSULTA N° 2:

Solicitamos que se conceda una extension en la fecha limite para la recepcion de ofertas para la licitacion
de referencia, con el objeto de poder dar cumplimiento a todos los requerimientos formales en la
presentacion de nuestra propuesta comercial.

RESPUESTA N° 2:

Lo siguiente tiene lugar a los fines de dar mayor plazo a los Oferentes para elaborar sus propuestas:

Vencimiento del plazo para la presentacion de Ofertas:

Se da a lugar a los fines de dar mayor plazo a los Oferentes para elaborar sus propuestas.

Fecha limite de Recepcion de Ofertas: Hasta 01/08/2019 a las 11.30 hs en Av. Ramos Mejia 1302 Planta
Baja — CABA. En "Mesa de Entradas SOFSE”.-

Acto de Apertura de ofertas: 01/08/2019 a las 12.00 hs en Av. Ramos Mejia 1358, 2°Piso -C.A.B.A.-
Oficina de Contratos.

Las demas condiciones del llamado se mantienen inalterables.-
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IMPORTANTE: EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR UNA MUESTRA, LA CUAL DEBE SER APROBADA
POR LA SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS ANTES DE LA ENTREGA DEL PRIMER
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 9-01-53
M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - CNR.T
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