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OBIJETO

ALCANCES

La contratacion requerida se realizard bajo la modalidad “LLAVE EN MANO”, e incluira la
adquisicion, instalacion, puesta en marcha y la provision de todos los elementos necesarios
para el correcto funcionamiento de los equipos. Se aclara que las prestaciones que conforman
los DOS (2) Tornos CNC, deberan ser consideradas como un UNICO RENGLON.

En conjunto con la entrega de los equipos se deberan proveer todas las condiciones necesarias
para el normal servicio y operacion del equipo, como asi también el Manual de Instrucciones
de uso y Manual de Mantenimiento. No se admitiran ofertas variantes.

CARACTERISTICAS

3.1 Descripcion: Torno de Control Numérico Computarizado (CNC) para Mecanizado de par
montado y sus elementos constitutivos.

3.2 Funcién: El siguiente equipo se utiliza para el mecanizado de ejes desnudos y ejes
ferroviarios armados (pares montados completos armados), teniendo como utilidades
especificas las descriptas a continuacion:

3.21 Mecanizado de ejes ferroviarios desnudos.

3.2.2 Mecanizado de pares montados ferroviarios armados (incluyendo la caja
de engranajes colocada), previendo la diferentes variables y teniendo en cuenta
nuestro parque ferroviario.

3.2.3 Rectificados de asientos con super acabados.

3.24 Medicion de pares montados.

3.3 Debe permitir realizar el mecanizado de ruedas para recuperar su perfil; sus discos de freno,
el frente de los cubos de ruedas para apoyo de los cojinetes de bronce, etc. Debe permitir
realizar las operaciones con las cajas de engranajes montadas, y sin la necesidad de dar

vuelta el par montado para mecanizar tanto la rueda izquierda como la derecha.

3.4 A continuacién se esquematizan las posibles configuraciones de los discos de freno:
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3.5 El torno CNC debera permitir el torneado de los discos de frenos, tanto
interna y externa de la rueda, el cual posee un diametro externo de aproximada
didmetro interno de 460mm. Este montaje se encuentra en los coches eléctricos

f

e

3.6 En el caso de los discos de freno de los coches remolcados CNR, su diametre
aproximado es de 650mm, el interno 350mm. La distancia entre el disco de freno y la cara interior
del cubo de la rueda es de 160mm.

3.7 Para la provision del torno se deberan considerar las normas y planos mencionados a
continuacion y adjuntos a este documento:

Norma FAT 704

https://www.cnrt.gob.ar/sites/default/files/normativa ferroviaria/NORMAS FAT/FAT MR _704.p
df) y sus planos concatenados (NEFA 706/2, NEFA 911/1, NEFA 915, NEFA 918 E, NEFA 921, NEFA
980, NEFA 989, NEFA 992, NEFA 1214/1, NEFA 1214/2, NEFA 1214/3), y los siguientes planos de
ejes y pares montados: 0-05-1-01-0402-0, 0-15-1-01-0025-0, 4-99-C-1-01-000-A, 4-99-C-1-01-001-
A, SFM27M1-210-000JX y SFM27T1-210-000JX

(VER ANEXO).

3.8 Plano NEFA 1218, en el que se indican las dimensiones minimas y maximas para los
pares montados. Caracteristicas y dimensiones del perfil de rodadura definidas por el plano NEFA
706.

(VER ANEXO).
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4. DATOS TECNICOS

Altura centros 820 mm
Volteo sobre carro 1300 mm
Rango de torneado diametral 0-1300 mm
Volteo sobre bancada 1600 mm
Ancho bancada 1350 mm
Distancia entre puntos 3000 mm
Peso admisible sin lunetas 10000 Kg
Orificio eje principal 110 mm
Rodamiento delantero 203 mm
Cafia contrapunto (mov. hidraulico) 220 mm
Potencia cabezal (Max-Min) en servicio continuo 70-65 KW
Par cabezal (Max-Min) 12500-11000 Nm
Gama velocidades 0-800 r.p.m
Diferencia de didmetro e/ruedas <0.15 mm
Rugosidad del perfil de rodadura Ra =5-10 um
Rugosidad de discos de freno Ra=2-5 um
Rugosidad de asientos Rectificados Ra=0.2 (min.) Lm
Longitud en 3 metros 9000 mm
Ancho maquina 4000 mm
Altura 2500 | mm

4.1 Carros: se desplazaran sobre guias lineales. Los cabezales los haran sobre Tuercite (de bajo
coeficiente de rozamiento y alta resistencia). El engrase debera ser del tipo centralizado. Se
requiere el montaje de dos carros para el mecanizado simultaneo de ambos discos/ruedas.
Ambos tendran movimientos independientes. Los carros portaherramientas poseeran cada
uno su kit de herramientas.

4.2 Rectificado de asientos de montaje de ruedas / rodamientos: En las zonas que se requiere
terminaciones con sUper acabados se obtendran las siguientes caracteristicas:

Rugosidad (Ra) 0.2 (minimo) pum
Cilindridad 0.008 mm
Redondez 0.008 mm

*La dureza Brinell de las superficies a trabajar seran de: HB = 190 - 230.

4.3 Motores y Equipos Eléctricos: Deben ser aptos para trabajar con una alimentacion de tension de
3 x 380 VCA, 50 Hertz.

4.4 Bancadas: Bancadas construidas con material de fundicion gris estabilizada, guias templadas y
rectificadas.

4.5 Sistema de interfaz hombre-maquina: Se requiere de una pantalla de interfaz de comunicacion
amigable con el operador. El software contara con un sistema en el cual el operador decidira segtin las

dimensiones iniciales del par montado el tipo de mecanizado a realizar, la profundidac de pasada, ek :
tipo de perfil (econdmico o no),etc. El idicinia del sistema de interfaz de comunicacion,se ﬂe\eﬁﬂaﬂép em -
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4.6 Sistema de medicidn: poseera un sistema de palpado automatico para la medicio
atrochamiento interno del par montado, diametro de rueda, altura de banda de rodadura
pestafia, ancho de pestafia, QR, etc. El sistema permitira tomar referencia respecto a las
trabajar. Se requiere de un sistema para la emision de informes del estado inicial y final dirR
par montado en forma electrdnica e inalterable, a fin de documentar los mecanizados que s
al protocolo final del bogie.

Se debe prever la fabricacion y mecanizado de un par montado patrén para tomarlo de referencia. El par
montado sera entregado por SOFSE y el mecanizado estara a cargo del fabricante del Torno CNC.

4.7 Sistemas de comunicacion de datos: Contara con salidas a USB (dos) para extraer datos
mediante pendrive y Ethernet (dos) para comunicarse mediante red con otras maquinas.

4.8 Software: Contara con los perfiles de rodadura predeterminados. También el programa poseera
un sistema para programar nuevas configuraciones de mecanizado para diversas piezas. El software
podré ser modificado por los operadores con clave de usuario.

4.9 Engrase: La operacion de engrase y lubricacion debe ser controlada por el CNC.

4,10 Lubricacién/Refrigeracion: Con motobomba y regulacion de caudal. Caudal de abastecimiento
70 L/min

4,11 Seguridad: El torno deberd contar con:

4.11.1 Protecciones de seguridad ante proyecciones.

4.11.2 Enclavamientos de seguridad ante eventuales errores humanos de operacion.

4.11.3 Proteccion de husillo longitudinal que debera tener todos los elementos de seguridad
para el equipo y para los operarios.

4.12  Accesorios: El equipo debera contar con:

4.12.1 Plato para mecanizado de ejes desnudos.

4.12.2 Plato para mecanizado del par montado completo.

4.12.3 Torre porta herramienta adecuado a las operaciones a realizar en cada carro.

4.12.4 Contrapuntos giratorios.

4.12.5 Soporte para caja de engranajes.

4.12.6 Lunetas: De tres apoyos hasta diametro 500mm para 3 Ton. Cantidad dos.

4.12.7 Sistema automatico de elevacion y posicionamiento apto para ejes y pares montados.
4.,12.8 Equipos de medicion automatico del estado del perfil de rueda, diametro y
atrochamiento.

4.12.9 Equipo registrador de dimensiones iniciales - finales de las ruedas y del par montado, con
su respectiva emision de informes dimensionales (en formato digital e inalterable).

4.12.10 Contemplar durante la fase de disefio del torno la futura adquisicion de plato para
torneado de cubos de ruedas.

4.13 Emergencias: Se debe dotar al equipo para obtener la atencion por TELESERVICE en caso de
emergencias.

4,14  Triturado y recoleccién de viruta: El tratamiento de la viruta deberd ser automatico.
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5 INSTALACION

determinando su aptitud segun su estado actual y a las posibles perturbacioneS8
provenientes de causas externas (Otras maquinas de gran porte, movimiento de bogies,
locomotoras dentro del taller, Autopistas, etc.).

En caso de que el espacio fisico a situar el torno no reuna las condiciones 6ptimas para el
perfecto funcionamiento de la maquina y de su sistema de medicion, el proveedor debera
realizar la fundacion necesaria asegurando la correcta aislacion del torno a vibraciones
externas.

Los resultados del estudio de suelo descripto deberan ser presentados a SOFSE con
antelacién y previo a la instalacion de los equipos.

5.2 El proveedor debera realizar todas las conexiones eléctricas, hidrdulicas y neumaticas
necesarias para la correcta instalacion, colocacion y operacion del torno CNC

5.3 Debera realizar el armado y puesta a punto del equipo dejandolo completamente operativo
y calibrado para comenzar su operacién, ademas de realizar el montaje de los elementos
opcionales provistos como también su correcta puesta a punto.

5.4 Se debera proveer todo el material o insumo que permita la ejecucion de los trabajos
requeridos para una instalacion LLAVE EN MANO.

6 PUESTA EN SERVICIO Y CAPACITACION
6.1 Ellugar de instalacion serd dispuesto por el Coordinador de cada taller, segun corresponda.
6.2 Realizadas todas las tareas de montaje e instalacion el proveedor debera:

6.2.1 Mecanizar las ruedas de un par montado para generar un patrén de
referencia.

6.2.2 Realizar 2 procesos de mecanizado de pares montados: 1 par montado
de coche eléctrico y 1 par montado de lecomotora.

6.2.3 Elaboracién de protocolo de informe de estado de maquina.

5 3 Capacitacién y entrenamiento de operarios para la utilizacion del equipo y su
mantenimiento. Las 2 capacitaciones deberan tener una duracion de 40 (cuarenta) hs. cada
una divida en 10 (diez) jornadas de 4 (cuatro) hs. de duracion. Las mismas deberdn ser
brindada a 5 (cinco) operarios/técnicos en Taller de Locomotoras Liniers y 5 operarios en
Taller de Mecanica Victoria.

CONSIDERACIONES IMPORTANTES:

Los pares montados para los puntos 6.1 y 6.2 seran entregados por SOFSE al fabricante del Torno CNC.
Toda aquella informacién técnica que el proveedor considere necesaria y pertinente para la
construccién de la maquinaria (planos de piezas a mecanizar, especificaciones etc.), deberan ser
solicitadas al Area de Ingenieria de la Subgerencia de Material Rodante — Depésito Castelar - Linea
Sarmiento. Los componentes a utilizar en el equipo deberdn ser todos de calidad reconocida. \j
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MODELO ESQUEMATICO

10.
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VISITA DE OBRA

Los oferentes deberdn concurrir a la visita de obra a “Taller de Locomotoras Liniers” en Talleres
Liniers, Linea Sarmiento — Reservistas Argentinos 101 — Liniers — CABA y a “Taller de Mecanica
Victoria” lugares de emplazamiento de cada uno de los tornos, con el objetivo de conocer las
caracteristicas de cada lugar, observando el espacio disponible para su instalacién, las
posibilidades de movilidad y las necesidades de transporte totalmente a cargo del proveedor,
como asi también las instalaciones disponibles y todo otro dato necesario para una correcta
puesta en marcha.

PLAZO DE ENTREGA
180 dias a partir de la emision de la Orden de Entrega.
INSPECCION GARANTIA

10.1 La INSPECCION del avance de obra estarad a cargo de SOFSE y en ella se certificara el
avance de obra, definiendo en conjunto al proveedor los componentes a instalar.

10.2 La garantia integral sera de 12 meses a partir de la puesta en marcha donde el
proveedor garantiza la calidad de los materiales como también de la mano de obra provista.

10.3 El plazo de garantia se computara una vez concluida la puesta en servicio de cada torno.

10.4 Ante fallas que se produzcan en el equipo, un representante técnico del adjudicatario
debera concurrir al taller base de trabajo de la méquina en un plazo no mayor a
VEINTICUATRO (24) horas de ser notificado, a fin de evaluar y solucionar el inconveniente.
Todo desperfecto o vicio oculto que se detectare en la unidad, durante dicho término de
garantia, sera reparado por el Contratista a su exclusiva cuenta y cargo. En aquellos casos,
se suspendera el plazo de la Garantia, hasta tanto sea puesta nuevamente en servicio, sin
perjuicio de las penalidades que puedan resultar aplicables. Si el Contratista no realizare la
reparacion en el plazo fijado, SOFSE podra hacerlo por si misma o mediante tergeros a
cuenta y cargo del Contratista, quien debera reintegrar los fondos.

Tng, Miguel EduaontT
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11. DOCUMENTACION TECNICA

Manual de Mantenimiento, planos de despiece, todo esto en formato impreso y en for
digital.
El proveedor debera entregar durante la puesta en marcha:

11.1 Manual de Operacion

11.2 Manual de Mantenimiento

11.3 Planos de despiece del torno, piezas, conjuntos y sub-juntos.

11.4 Planos de la fundacién (es caso de ser necesario) y del Lay out del torno.

11.5 El sistema contara con comunicacion: Ethernet + USB.

11.6 Software de respaldo ante eventuales dafios de software o hardware.

11.7 Manuales de uso del sistema de programacion para ciclos de mecanizado y capacitacion
para los operadores (para tres personas).

NOTA: toda la informacion debera ser entregada en formato impreso y en formato digital.

12. REQUISITOS DE LA OFERTA TECNICA

Toda la documentacion a presentar por el Contratista sera elaborada utilizando las siguientes
aplicaciones o software con licencias originales:

12.1 Documentos de texto: MS Word
12.2 Hojas de calculo: MS Excel
12.3Planos: AUTOCAD 2000 a 2006 de Autodesk

12.4E| formato respetara el tamafio A4 (210 x 297mm) y se entregaran todos los soportes
magnéticos archivados en CD ROM sin comprimir.

12.5El Contratista debera presentar juntamente con la oferta, antecedentes técnicos con los
que demuestre haber realizado trabajos similares a los solicitados, como asi también, acreditar
fehacientemente que posee la experiencia técnica para efectuar los trabajos objeto de la
presente especificacién. Adicionalmente deberd comprobar experiencia mayor a 3 afios en el
rubro o industria de Tornos CNC.

12.6Junto con la oferta el proveedor debera presentar una la descripcion y cronograma de
los trabajos a efectuar para la provision e instalacion de ambos equipos bajo la modalidad

LLAVE EN MANO.
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13. PLANILLA DE COTIZACION

BIENES DE ORIGEN NACIONAL

e PRECIO TOTAL DE LA OFERTA:
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PESOS. oo
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CANTIDAD

PRECIO
UNITARIO SIN
IVA

PRECIO TOTAL SIN
IVA

IVA):

TORNO CNC
PARA PARES
MONTADQOS Y
EJES DE
FERROCARRIL
- Taller Liniers -

UN

INSTALACION /
PUESTA EN
SERVICIO

UN

CAPACITACION

UN

TORNO CNC
PARA PARES
MONTADOS Y
EJES DE
FERROCARRIL
- Taller Victoria -

UN

INSTALACION /
PUESTA EN
SERVICIO

UN

CAPACITACION

UN

/
!ng.Migue!{k'/fu 1SR
GERENTE DE INGENIERIA |/ (Q) :

ardo Fernandey 5

TRENMNES ARGENTINODS

OPERACIONES



“2017 — ANO DE LAS  “RGIAS RENOVABLES”
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TORNO CNC PARA
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MONTADOS Y
« PRECIO TOTAL DE LA EJES DE 1
OFERTA: FERROCARRIL
- Taller Liniers -
A INSTALACION / VA
PUESTA EN 1 * X
SON SERVICIO oon
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14. RETIRO Y ENTREGAS \ %O

14.1 El lugar para efectuar el retiro de los pares montados se encuentra en los Talleres de I o
Liniers. Reservistas Argentinos 10, Liniers, Ciudad Auténoma de Bs. As.

14.2 El lugar para efectuar la entrega 1 (UN) torno:
Taller de Locomotoras Liniers:

Direccion: Reservistas Argentinos 10, Liniers, Ciudad Auténoma de Bs. As.
Horario de trabajo: 07.00 a 15.30 Hs.

14.3 El lugar para efectuar la entrega de 1 (UN) torno:

Taller de Mecdnica Victoria:
Direccién: Simén de Iriondo y vias del Ferrocarril MITRE.
Horario de trabajo: 07.00 a 15.30 Hs.

14.4 Para propuestas nacionales, las entregas incluyen el movimiento de los equipos hacia los
talleres correspondientes, instalacion en su lugar definitivo mediante medios apropiados vy
correctos que deberan ser suministrados por el proveedor previa consulta y coordinacién con el
Coordinador de cada Taller.

14.5 En caso de propuesta extranjera, el oferente debera discriminar en su oferta los valores
de Origen, flete y seguro, la importacion se realizara acorde a la condicién CIF Destino Puerto
de Buenos Aires.

)

|
Ing. Miguel Eduardo Fernandez
GERENTE B INGENIERIA
OPERADQNA/SERROVIARIA
SOCIEDAD DEL ESTADO

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES
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ANEXO e

. NEFA 706/2

. NEFA 911/1

. NEFA 915

. NEFA 918 E

. NEFA 921

. NEFA 980

. NEFA 989

. NEFA 992

® NEFA 1214/1

. NEFA 1214/2

. NEFA 1214/3

. NEFA 1218

. NEFA 706

. SFM27M1-210-000JX

. SFM27T1-210-000JX

. 0-05-1-01-0402-0

. 0-15-1-01-0025-0

. 4-99-C-1-01-000-A

. 4-99-C-1-01-001-A

. Link de MR 704 :

. https://www.cnrt.gob.ar/sites/default/files/normativa ferroviaria/NORMAS FAT/FAT MR 704,

pdf
A
\

ing. Miguel Eduardo Fernandez
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GERENTE PF|INGENIERIA
OPERADORA\FERRGVIARIA

sOCIEDAD DEL ESTADO

TRENES ARGENTINOS
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AB = FLANCO INTERIOR

BC = CARPANEL INTERIOR DE LA PESTANA
CD = CARPANEL EXTERIOR DE LA PESTANA
DF = PISTA DE RODADURA

FG = CHAFLAN

GH = FLANCO EXTERIOR

BD = ANCHO DE LA PESTANA

C =CIMA DE LA PESTANA

E =PUNTO DE RODADURA

EE’= TRAZA DEL CIRCULO DE RODADURA

ITEM I DESCRIPCION ICANT, l ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC. I CATAL-NOMEN

FERROCYRRILES
REENTIRDS

N.TORRILLO
Ing. CRISTOBAL
Ing. BATTAGLIA

RUEDAS - PERFIL DE RODADURA -
NOMENCLATURA DE PARTES AREA:

MECANICA

Dibujo

|ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION EMISION

TODAS TODAS MATERIAL RODANTE}=

FIRMA Y FECHA APROB. N" DE PLANO:

NEFA 911

DIV.ESPECIFICACIONES
DEPTO, TECNICA

Fecha
PROYECTO

anflez

SOICHEDAD DEL ESTADO
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 1214
TROCHA NHEVD A REPONER EN SERVICIO REHABILITABO EH SERVICIO M['Lfgr"" | M BRLOCCHID - GERENGIA DE SEGURIDAD -GN A 1
g VAGUH | COCHE | LOCOM | VAGDH | COCHE | LOCOM | vAGON | coLHE | Locom | vaseoN [ cocke [ Locom ] ensavo ————
A - ATROCHAMIENTOS
1676 mm 1601 £ Al = 1602 1600 < Al = 1604 1500 < Ay = 1604 1600 < Al £ 1604 G-1
al - INTERMO (A1) 1435 mm 1360 = A= 1362 1450 = AL £ 1363 1358 < A < 1363 1356 % Al s 1363 61
1000 mm 225 < Al = 927 P24 s Al £ D2R M4 = Al s D23 B4 < Al 5 S8 G-1
Teremm| 16666 = As = 16606 653 < Aa % 1668 650 < As = 1666 1649 < Aa & 1864
Al - ACTIVO (An) 1435 mm 14236 = As = 14255 1417 £ Aa = 1427 1412 £ Aa = 1427 1408 < Aa s 1427 G-ty G-5
0 mm ABRE = A < D005 971 5 An = A92 877 < Am = 992 W73 = Am s 052
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B - RUEDAS
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# 'é’;‘é&‘ﬁ"?&;j“"‘"“ TODAS aR = 7.5|0R = :.anR =75 orzbsjonzes|orzes| o4 HINEAGENERAL ROCA
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L -SF:?S“?A‘NT:SIM DE AMBAS TOOAS Bl % pl+pd = 626 51 5 pitpd = 636 5% 5 pitpd = EIE A9 = pivpd = 636 G5 t : I :I { )
c D
tA DIEER DA AN HY TODAS Ipi-pd] < 0,35 ipl-pd) = 2 (plpd) 5 0.5 65 UE%TSE:SII&A[;E:‘I)::E&LEOS DEROSMICOAG RS 0.5 1 0.5
b5 - ALTURA DE PESTARA | TODAS 284 5 h s 283 h % 32 274 < h o= 289 hos 34 G5y G6
T — T — T E T ENTRE DOS PARES DE UN MISMO BOGIE M 0.5 3 1
1435 20 10 n 60 | =45 40 67
B8 APLANADURAS 1000 mm P zo | zn]| 3w
LIMITE DE UTILIZACION = ENTRE DOS PARES DE UN MISMO BOGIE R 2 6 3
ESPESOR DE BANDAS DE
RODADURA O LLANTAS
e T ENTRE PARES DE DOS BOGIES DE UN MISMO ] 6 s
b7 - RUEDAS ENTERIZAS TODAS : a 25 zﬁﬁ :_tﬁg?—‘ = COCHE M
ez2d | ezl Y vz2f | r22B 2 e x 20 ex 258 ENTRE PAR o P E ISMO
- - TTRENG | V = 120 o TR WEBFUR 'J)%—c Fr=T bl ES DE DOS BOGIES DE UN Mis 2 13 &
- LLANTA SOBRE CENTRO 030 235 L ea0 d epan | wans s | . 5 30
1" oe pisco ouss T B Y Ny R n i p oy o e M
35 7 4l 5 37 | eza0 | oza0 37 5
TN G oo R R i BT R ENTRE PARES DE UN MISMO MODULO M-R-M 2 20 10
e e I ol bvd IR vy 1 i | OO v
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bI%-ENTRE BOS PARESPE | yooas:| 20 20 0.4 2 0 12 2 P 12 NG SE VERIFIGA G4
b2 '532}1@"3?5155,3&50 TODAS 40 a0 an 24 a0 4 24 NO SE VERIFICA &9 |
113 - EXCENTRICIDAD 7o0as [ ar < 1 for s osfor < 0s] o <1 |or 5 05[er 5 05 * EXCEPTO LOCOMOTORAS CON EJES ACOPLADOS MECANICAMENTE DONDE SE
e OBSERVARA UN MAXIMO DE DIFERENCIA DE 0,5 mm.
LAMINATION TODAS A s =1 e i S EN COCHES ELECTRICOS LOS ESPECORES DE BANDA DE RODADURA SERAN LOS
C-EJES CORRESPONDIENTES AV < 120 km/h
€1 - DESIMENTRIA (G - ') TOUAS = 218 516 NO BE VERIFIGA .
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ES COPIA DEL PLANO NEFA 1218
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COTAN®
MAXIMA | MINIMA
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2 1025 616
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@_ CORONA DIMENSIONES GENERALES DE PARES MONTADOS
DE RUEDAS PARA USAR UNICAMENTE
(©)- e EN LA ESPECIFICACION TECNICA FAT: 4013 AREA
@_ BUJE ESCALA TROCHA LINEAS: UTILIZACION
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COTAS SIN TOLERANCIAS
JS13 = js18 IRAM 5002

MARCADOD DEL EJE:
SECUN NEFA 249

SIMBOLOS DE LABRADO NO
ESPECIFICADOS V¥ [RAM 4517
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NOTA 1: MATERIAL DEL EJE:

ALTE

ACERO AL CARBONO NO ALEADO
COPANT 480 TIPO 1f

CON TRATAMIENTO TERMICO.
LTERNATIVA: ACERO Al ©

S/NORMA AAR M 101 - 77
GRADO "F", CON TRATAMIENTO
TERMICO.
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Hacer los lres ogujeros roscados
en ambos extremos del eje
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TOLERANCIAS DE FORMAS GEO-
METRICAS: [RAM 4518,
Circularided (O), cilindricidad
(), concentricided y coarie-
lidad, 1gquales para ambos ez
tremes. (©) )

Bl Dia metro "H" parn el mon
inje de ruedas nuevas sera
206,37 mm h&/Vi

Para ejes de stock, el dig me-
tro "H' sera’'= 210 mm 1y el
asienfo de lo corona sera
212 mm.

Rmin 4
Rimax 3

PARA El CALADO DE RUEDAS
EN LOS EJES, VER NORMA
FAT: MR-500
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CANT

MATERIAL :

QBSERVAC.

Codigo N.UM
005 101 0402 0

Reller, Foa.
No tiene

| Snje |

Hombrs

_Nombrs | Pocha | .
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13/11/95

AT Lrag s
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| dprobo
Teala

R

INGENIERIA
MATERIAL RODANTE

1

Deseripodon

EJE MOTRIZ PARA COXINETE TIPO
CARTUCHO DE 5 172" X 107
LOCOMOTORA G.E 171-12C

Dibajo F:




NOTA 1, MATERIAL

Acero al Carbono no
aleado — COPANT 480

-‘ TIPO Il con tratamiento

termico

ALTERNATIVA: Acero al

I Y. s/Norma AAR M 101-77

GCRADO "I con

trotamicnlo termico
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NOTAS:

~Cotas sin lolerancia JS13=js13 [RAM 5002
~Stmbolos de labrado no especificados VWV
IRAM 4617.

—Rugosidad de superficies en zonas indicadas
con 7 " IRAM 4537 salvo zonas indicadas
con %I,

~Marcado del eje segun NEFA 249

~Fl §"H" del asiento de ruedas sera para
stock: i 211(v); para calado sera:f 208h6/V7
(V7).

~Diseno obtenido de plano NEFA 247/4.
~Tolerancias de forma geometrica(macrogeo-
melria); circularidad, cilindridad, concentricidad
y coarialidad, sequn [RAM 4515 (iguales pa-
ra ambos extremos).

-El diametro del asiento de la corena parc
stock sera: § 212(v).
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