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PLIEGO TECNICO PARA LA ADQUISICION ZAPATAS Y PASTILLAS DE FRENO

1 GENERALIDADES
1.1 Introduccion:

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provisién de materiales y
repuestos para las lineas Mitre, Sarmiento, Roca, San Martin, Belgrano Sur y Regionales
contemplado para las intervenciones programadas del afio 2018.

1.2 Visita a dependencias de material rodante:

En caso que resulte necesario, o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
sera instalado, con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente
disponer. A los efectos de coordinar la misma, debera contactarse con la Gerencia de Compras vy
Licitaciones para pautar la misma.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER:
2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos:

En este caso el bienes solicitados corresponden, zapatas y pastillas de freno necesarios para ser
utilizados en los distintos tipos de material rodante que operan en las lineas.

2.2 Funcién:

Se trata de los consumibles principales que se utilizan en el sistema de freno de los coches o
locomotoras. -

2.3 Caracteristicas principales a cumplir

En todos los casos, los materiales a suministrar deberan ser nuevos.

Se solicita su adquisicion a través del N° de “referencia de fabrica’, a proveedores OEM (Original
Equipment Manufacturer), siendo condicion suficiente para su adquisicion la identificacién por dicha
referencia de fabrica, no resultando necesaria una especificacion técnica para cada uno de ellos.

Se aceptaran fabricantes de éstos repuestos que acrediten la provisidn de los mismos con
anterioridad en cualquiera de las lineas operadas hoy por Trenes Argentinos, existiendo
antecedentes documentales de uso {Homologacién yfo Controles de Calidad y/o Entregas
reiteradas en el tiempo y/o Documentacion emitida por el Cliente Interno) e histéricamente se ha
utilizado sin inconvenientes y se los puede tratar como sustitutos convenientes.

La documentacién previamente solicitada debera presentarse con la cotizacién re§pec' a, de
. . . T . . T .
manera de evaluar en el dictamen técnico, la viabilidad de la misma. \p“job” Al
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manera de evaluar en el dictamen técnico, la viabilidad de la misma.

En los casos que se requieran mediante planos y/o Especificaciones técnicas, los elementos deben
dar estricto cumplimiento a la documentacion aportada para su fabricacion en los cuaies se incluyen

los parametros y normas de calidad de los bienes y/o servicios a adquirir.

Deben responder a las siguientes caracteristicas principales:

RC N2 ITEM NOMENCLADOR DESCRIPCION ESPE(EIFICA(:loN CANTIDAD
TECNICA
27103 1 NUM41210106190N PASTILLA DE FRENO Pl.: 4.12.1.01.0619 100
27103 2 NUM90510770000N ZAPATA DE COMPOSICION Pl.: NEFA 1154 150
27103 3 NUM32110100010N PASTILLAS DE FRENG Pl.: 3.21.1.01.0001 150
27103 4 NUM31410105010N ZAPATA DE FRENO - CCMM ALSTHOM UDDS600. Pl.: 3.14.1.01.0501 200
27136 1 NUMO1510131300N ZAPATA COMPOSICION LOC ALCO Pl.: 0.15.1.01.3130 200
1 . L. ]
27136 2 NUM9o118900000N | ZAPATA COMPOSICION GAIA-ALCORSD16 GM | o) .\ orn .08 5 8001 150
' GR12 y G26
27136 3 NUMS0510750000N | ZAPATA COMPOSICION COCHE REMOL MATERFER | PL: NEFA 634/5 250
27136 4 NUMODS10110a50N | o ZAPATADE FRENO PARA LOCOMOTORAGM |, . 02 1 01 1045 30 |
SERIE 319
N
X6 21136 j 5 NUM29010171000N | TASTILLADE FRENOP?]EZ::’:'POS'C'O” -COCHE | . 2.60.1.01.7200.A 6000
i, e
' 27137 1 NUMO3350101000n | ZAPATA DE FRENO PA';‘:E'}zCOMOTORA CNRCKD [ py . 5,33.5.02.0100 144
ZAPATA DE COMPOSICION YFC-44-00-00 P/ CSR RF: 95001168
27137 2 NUMO32101531008 pi Iasgaamplt 8000 .
27137 3 NUMO0810110420N ZAPATA DE COMPOSICION. PLANO 415-R PL:415 R 600 _
27137 4 NUM90510750000N | ZAPATA COMPOSICION COCHE REMOL MATERFER NEFA 634/5 360
25649 1 NUMO0810110430N ZAPATA DE COMPOSICION NEFA 0-08-5-8001 17501
25649 2 NUMS0510750000N | ZAPATA COMPOSICION COCHE REMOL MATERFER | Pl.: NEFA 634/5 2100 |
=
RA LOCOMOTORA CNR CKD
25649 3 NUMo33s0101000n | ZAPATA DE FRENO PA ot lﬁ Pl.: 0.33.5.01.0100 300~

‘o=
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5 RC N2 ITEM NOMENCLADOR DESCRIPCION ESPECIFICACION CANTIDAD
; TECNICA
1 ZAPATA DE FRENO DE COMPOSICION TIPO 1151 . //
| 25649 4 NUM31810111400N SIDEREA, P/COCHE MOTOR NOHAB Pl.: 3.18.1.01.1140 104
| 25649 5 NUM41210105380N ZAPATAS DE FRENO, R/F T1936B11125-9; RF: T1936B11125-9 1800
| 25649 6 NUM41210106190N PASTILLA DE FRENO Pl.: 4.12.1.01.0619 700 -7
| L]
I . RF 421288 -
| 25649 7 NUM27810151000N Pastilla de freno Coches CNR CCK. Pl: 2.90.1.01.7100.A 600
27043 1 NUMO0810110420N ZAPATA DE COMPOSICION. PLANO 415-R Pl.: 415-R 750
. 27043 2 NUM90510760000N ZAPATA COMPOSICION RECTA PI.: NEFA 551 600
27043 3 NUM90510770000N ZAPATA DE COMPOSICION Pl.: NEFA 1154 300 |
27156 1 NUM20118900000N | ZAPATA COMPOSICION GAIA-ALCORSD16 GM | ) . \pea 0.08-5-8001 1600
: GR12 y G26 -
27156 2 NUMS0510750000N | ZAPATA COMPOSICION COCHE REMOL MATERFER Pl.: NEFA 634/5 2500 1
27156 3 NUM03350101000N | ZAPATA DEFRENO PA';‘:;}?'COMOTORA CNRCKD [ 4. 0.33.5.01.0100 120 |
. RF: 421288 Pl =
27156 4 NUM27810151000N Pastilla de freno Coches CNR CCK. 2.90.1.01.7100.A 30
27156 5 NUM00810110450N | S ZAPATA DE FRENO PARA LOCOMOTORAGM | o 6 05 1 01,1045 1500 |
* SERIE 319
27156 6 NUMO0810110420N ZAPATA DE COMPOSICION. PLANO 415-R Pl.: 415 R 120
27156 7 NUMS0199810000N ZAPATA ABRASIVA P/TOSHIBA Pl.: 9.01.9.98.100 200 }7
. :

3.1

Pilazo de Entrega de los Materiales:

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES

E! proveedor tendra hasta 90 (noventa) dias corridos a partir de la notificacion de la Orden de
Compra o la aceptacion de la Carta de Crédito (segln o que corresponda) para iniciar la entrega
de los materiales pautados segin el cronograma de entregas indicado en el apartado 3.2 del
presente Pliego de Especificaciones Técnicas.

El proveedor podra proponer otro plazo de entrega, el cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales:

Se definen los lotes de entrega de acuerdo al siguiente detalle:
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CANTIDAD POR ENTREGA
N° ESPECIFICACION | CANT. 1RA 2DA 3RA 4RA
ORDEN NOMENCLADOR TECNICA TOTAL | ENTREGA |ENTREGA ENTREGA ENTREGA
ZAPATA DE
1 NUMO00810110420N COMPOSICION. Pl.: 415 R 1470 368 368 367 367
PLANO 415-R
ZAPATA / |
COMPOSICION Pl.: NEFA 0-08-5- i
2 NUM9S0118900000N GAIA-ALCO RSD16 8001 ( 3500 |/ 875 875 875 875
GM GR12 y G26 I\ “i
SM ZAPATA DE
FRENO PARA
3 NUMO00810110450N LOCOMOTORA GM Pl.: 0.08.1.01.1045 | 1530 383 383 382 382
SERIE 319
ZAPATA
4 NUMO1510131300N | COMPOSICION LOC | Pl.: 0.15.1.01.3130 200 200 - - B
ALCO
ZAPATA DE
COMPOSICION YFC- RF: 95001168
5 NUMO03210153100N | —, " o 7 CSR PLL: YFC-14-00-00 8000 2000 2000 2000 2000
SDD7
ZAPATA DE FRENO
PARA
6 NUMO03350101000N LOCOMOTORA CNR Pl: 0.33.5.01.0100 564 141 141 141 141
CKD 8 G/H
Pastilla de freno RF 421288 Pl.:
7 NUM27810151000N | coches CNR CCK. 2.90.1.01.7100.A 680 170 170 170 170
PASTILLA DE FRENO PL.:
g NUM29010171000N | DE COMPOSICION - " 6000 1500 1500 1500 1500
COCHE PUZHEN 2.90.1.01.7100.A
ZAPATA DE FRENO -
9 NUM31410105010N | ccvm ALSTHOM | PlL.: 3.14.1.01.0501 | 200 200 - - -
UDDYBOD.
ZAPATA DE FRENO
DE COMPOSICION
10 NUM31810111400N | Tiro 1151 SIDEREA, | Pl.: 3.18.1.01.1140 | 104 104 - - -
P/COCHE MOTOR
NOHAB
11 | NUM32110100010N P”:;;thos °F | p1:3.21.1.01.0001 | 150 | 150 - - -
ZAPATAS DE FRENO, . j
12 NUM41210105380N | o /F T1936811125-9: RF: T1936B11125-9 | 1800 450 450 450 450
13 NUMA41210106190N | PASTILLADEFRENO | pj.4,12.1.01.0619 | 800 200 200 200 200
ZAPATA ABRASIVA . ‘ . ] .
14 NUM90199810000N P/TOSHIBA Pl.: 9.01.9.98.100( 200 200
ZAPATA
COMPOSICION .
15 NUM90510750000N COCHE REMOL Pi.: NEFA 634/5 5210 1303 1303 1302 1302
MATERFER
ZAPATA
16 NUM90510760000N COMPOSICION Pl.: NEFA 551 600 150 150 150 150
RECTA
17 | NUI9R510770000N céﬁnpp'gs?c?éu PlL:NEFA1154 | 450 | 450 . ; -
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Primera entrega: Segtin lo establecido en el punto 3.1. del presente Pliego.

Segunda entrega: El proveedor tendra hasta 60 (sesenta) dias corridos desde el cumplimiento de la
primera entrega.

Tercera entrega: El proveedor tendra hasta 60 (sesenta) dias corridos desde el cumplimiento de Ia
segunda entrega.

Cuarta entrega: El proveedor tendra hasta 80 (sesenta) dias corridos desde el cumplimiento de la
tercer entrega.

3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales
En cada bulto se debera indicar la siguiente informacién:

Ndmero de Orden de Entrega.

Nomenclador Unico de Material (NUM).

Descripcién del Producto.

Cantidad Total

Proveedor

Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

Ademas de las indicaciones antes mencionadas se deberan contemplar aquelias mencionadas por
la norma IRAM - FA L 13480.

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las
instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,
tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar, debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando
. desprendimientos dentro de las instalaciones.

Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser
motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos
adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales de
entregas especificados en la contratacién y en los lugares indicados.

3.4 Documentacion adjunta a la entrega:

La mercaderia objeto de la contratacion debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OE que se esta entregando, referencia de los items numerados, los NUM con la
descripcién y la unidad de medida, de acuerdo a como esta explicito en la OF, ademas de lo

anteriormente expresado.
Cualquiera de las condiciones antes expuestas, que no se cumpla por el proveedor, puede ser
- motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo, asumir los costos
~ adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos originales d@} .
entregas especificados en la contratacién y en los lugares indicados. \pq?%é@,o\ !
q. .
3 o
/{J{A su vez cumpliendo con lo establecido en la norma IRAM — FA L 13480 debera M el
g

informe con los valores de los ensayos de caracteristicas fisicas y mecanicas los Guak %leb n ser
g2
) Q"
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tomados de probetas normalizadas segun la norma:

Determinacién de absorcion de agua ( IRAM — FA L 13481)

Método de ensayo de flexion ( IRAM — FA L 13482)

Determinacién de la resistencia al choque ( IRAM — FA L 13483)
Determinacién de la resistencia térmica ( IRAM — FA L 13484)
Determinacion de la resistencia a la compresion ( IRAM — FA L 13485)
Determinacién de la densidad ( IRAM — FA L 13488)

Determinacion de la dureza Rockwel.

También debera entregarse cumpliendo con dicha norma el grafico y los valores
correspondientes al ensayo dinamico para la determinacién del coeficiente de friccion y
desgaste de la zapata, con las consideraciones que se mencionan en la norma IRAM- FA

® 13492.

3.5 Direccién de entrega

.En caso de tratarse de material de origen importado, la condicién de entrega segun el Incoterms
sera CIF (Cost, Insurance and Freight) Puerto Buenos Aires.

El proveedor podré proponer otra condicién de entrega, la cual quedara a consideracién de SOFSE.
Se establece como destino final de la mercaderia de acuerdo al siguiente detalle:

Las zapatas y pastillas indicadas en el RC 27043, que corresponden ala linea Belgrano Sur:

Tipo Depésito Tapiales
Direccidn Gorriti 1099
Ciudad Tapiales, La Matanza
Provincia Buenos Aires
. Horarios de entrega | Lunes a Viernes de 06:00 a 14.00 horas.

Los zapatas y pastillas indicadas en el RC 25649,que corresponden a la linea Roca:

Tipo Almacén 4101

Direccion Calle 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega | Lunes a Viernes de 08:00 a 12:00 y de 13:00 a 15.00 horas.
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Las zapatas y pastillas indicadas en el RC 27136, que corresponden a la linea Mitre:

Tipo Almacén Victoria

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608

Ciudad Victoria

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega | Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 horas.

Las zapatas y pastillas indicadas en el RC 27156,que corresponden a la linea Sarmiento:

. Tipo Almacén de Taller de Locomotoras 1007
Direccion Reservistas Argentinos 101,
Ciudad Liniers
Provincia Buenos Aires
Horarios de entrega | Lunes a Viernes de 08:00 a 14:00 horas.

Las zapatas y pastillas indicadas el RC 27103,que corresponden a los Servicios Regionales:

Tipo Almacen 1601

Direccién Av. Del Libertador 405
Ciudad CABA

Provincia

Horarios de entrega | 7:30 a 12:00 y 13:00 a 15:00

. Las zapatas y pastillas indicadas el RC 27137, que corresponden a la linea San Martin:

Tipo Almacen: 5101 / LORESAN / Deposito de Locomotoras de Retiro
Direccion Padre Mujica 3001 '
Ciudad Buenos Aires

Provincia s

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 8 a 14 horas.

3.6 Controles a realizar

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como condicion
excluyente para su recepcion final por parte del drea usuaria.

Se realizaran los controles de calidad segln los planos y/o especificaciones técnicas, cuando éstos
se incluyan en el requerimiento en trato.

4 GARANTIA DE LOS MATERIALES: | . Va

/-’ ue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricac ) f¢°‘°
& e‘

/ ‘—'/ of i

R
| proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacién sg_ré?ﬁ@@%ﬁ&g y
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El periodo de garantia sera de 12 (doce) meses contados a partir de la fecha de recepcién del
material.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccion del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de
garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.
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1 |Cuerpe 1 |Compuesta de composicion
Fos. Denominacién Cant Material NUM/N* de Plano
TRENES ARGENTINOS ZAPATA COMPOSICION
OPERACIONES ERENG i
GERENCIA DE INGENIERIA LOCOMOTORA CNR CKD 8G/H
SUBGERENCIA DF DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Gasten Campodonico 2270372017 [PLAND W™ By
NORMAS TECNICAS 0IBUJO: | Gaston Campodanic Pras03sz017] 0.33.5.01.0100 »# 7\ F
REVISO: | Gabriel Juarez 7 /7 | 22/03/2017 | SE COMPLEMENTA CON:
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Gabriel Juarez /0&7 - [22ro3720m
Repr&senraﬁup totas y.simbulns: ‘Norrnas IRAM, ESCALA - MATO HOJA CATALOGO:
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3 4 5 _ 6 7 _ 8 -
P MODIFICACIONES o v\
REV. : DESCRIPCION MODIFICO &R ’
A [Se octualizo rétulo y se ogrege tabla de enseyos. M.Uharek n...:n—& [ 5
Deber& cumplir con la Norma S G
] UIC 541=3 P Métodos de ensayo seglin normas y/o especificly]
[ ] IRAM FA [ 134 80/92 m% 3
Calidad de materigles de Oﬁm -
— friccitn: =1 1
Popiedades Flsicas y Mectnicas
Los compuestos de friccitn - ek thenkee
producidos no deberdn Caracteristicos Campussto B
contener 7
b elementos contarninontes o Resistencia a fa flexion af [Kgl/Cm’] Min 150
poluentes del medio ambiente
tales como: asbesto, plomo, Resistencio af impacto Rl [Kgf em/Cm*] Min 2,00
zinec, cadmio, molibdeno,
azufre, efc o
en cualquiera de sus formas, Rasistencia @ lo compresitn oc [Kot/Cm’] Min 300
o garantizando su condicidn
e aontipoltlente Dureza Rockwell "L" HRL
H 8 - 5 ¥ libre de riesgo sanitario Max 75
m para las personas y el medio -
ambiente. Durezd Diferencia Max—Min Max 20 C
Densidad p. fg/cm?! 185 +/ O1
Absorcion de Agua A (%) Mox 1%
J
Resistencia Térmica wﬁwﬂ ‘un
Adhesitn Ax (%) Min 75%
] Coracterfstices DinGmicas 0
U Desgaste de rueda y Zapatas Ficha técnice
— {Dinomormetro Ese. 1/20) Cormpuesto
Parfmetros Reguerimisnios
Dasgaste de rusda
{mm x 1075 Frenada) Mox 2,00 | |
Desgaste de Zapata Mox 1,00
{mm x 10™4 Frenada) ax
~
= TOLERANCIA: 1.5mm saivo especificacin Desgaste de Zopata
3 o {mm x 1079 Max 140
£ . 50 o 2| soporte 1| Chepa DO _.mm. SAL 1010 Cal. com. E
— 1| Pasfilla de frenc a disco 1 o
\\\ * Fos) Denaminacisn Cant Material NUM/N' de Plana
\ e DISERO PROFIEDAD DF SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y NORMAS TECNICAS
) Trenes Argentinos  [~ca: PASTILLA DE FRENO A DISCO TIPO D22
MATERIAL
| @ L|.._u 5 _..| i Spwodons Farevicria -
¢ SIN AUTORIZACION Escaital RODANTE BOGIE DE COCHES
ity © OE Ezza..; EL PRESENTE
DISERG NO PODRA SER
139 N UTILIZADO PARA LA — _Omzm w_rz_.,N_._mz
[CONSTRUCCION DEL OBJEFQ, Fapr TeTes v siwbalar Nermar WA, JRLANG N
F ReeResenTano - seR o €301 | T Treet Tioge my 2780-2 Crate K. 2.90.1.01.7100 | /A F
R i EROS © i [FELEve:  Joamian. tainos 25702715 ~d| Fev.
SOCIEDAD SE RESERVA LOS| [oiBuio: [Damian, Lainos 25/02/15 | CATALOGO:
DERECHOS DE PROPIEDAD Bt [ [Reviso:evar. abdala 26/02/15] NUM29010171000N
. i |APROBO:  {Maric, Cominoti 26/02/15
T _ 5 _ ] ) 5 9 5 7 _ g
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51s2
4 | Soporte 1 |Chapa acero 3/16"
3 |Placa base 1 |Chapa acero 3/16"
2—1-Tepe 41 Chapa—acero—3+16- E
1 |Cuerpo 1 |Compueste de composicion
Pos.| Denominacién Cant Material NUM/N* de Plano
TRENES ARGENTINOS ZAPATA COMPOSICION
OPERACIONES ERENG |
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES
SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y |PROY./REL.|Gaston Campadanico &-—18{06/2018 PLANO N°: REV.
NORMAS TECNICAS So01o TGeston Compodneg™ Y [mroorzoa] 3.14.1.01.0501 ¥| A\ F
REVISO:  [wicolas Rivero  / \A 18/06/2018 [SE COMPLEMENTA CON: oo
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Gabriel Juarez 18/06/2018 \;a“f f“‘fé
Represenfacié_n cofas‘ xsumbolos: ‘NormaslIRAM. ESCALA FORM,ATO HOJA CATALOGO: NEIPY) ‘ I’
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CORTE A-A R L
[“_"S()Lﬂ ) Sellar: Cara externa
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{7 T \"—-Pendienfe 140
%, W U )
- D
E 512 e
4 | Guia cubre pestafia 2 |Compuesto de composicion
3 | Soporte "A" 2 |Chapa acerg 3/4"
2 Saperte—B 2 hapa—acere-5/8°
: - E
1 |Cuerpo 1 |Compuesto de composicion
Pos. Denominacifn Cant Material NUM/N* de Plano
TRENES ARGENTINOS ZAPATA COMPOSICION
OPERACIONES ERENG |
GERENCIA DE INGENIERIA COCHES PORTUGUESES
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.Gaston Campadanico #43/06/201& PLANO N* REV.
NORMAS TECNICAS DIBUIO: | Gaston Campodenicp =y | 1870672018 | 3.18.1.01.114.0 / é Fl.
REVISO:  [Wicolas Rivero />ﬁ 18/06/2018 | SE COMPLEMENTA CON: oW ¥l
It
AREA MATERIAL RODANTE APROBD: | Gabriel Juarez 18/06/2018 . \)9‘@06 o[
Representacidn catas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORMATO Hoa  |CATALOGD: o a'\e@'_{ﬁ_o‘
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2 | Soporte 1 |Chapa acero 3/16” E
1 |Pastilla de freno a disco 1 |Compueste de compesicion
Pos. Denomingcibn Cant Material NUM/N* de Plano
TRENES ARGENTINOS PASTILLA DE FRENO DE COMPOSICION
OPERACIONES EREND |
GERENCIA DE INGEN!ERIA COCHE MOTOR MATERFER
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.:|Gaston Campodanico v -21/06/2018 | PLANO N*: REV.
"MORMAS TECNICAS DIBUJO: Gaston Eampodonico-ﬁ —~ | 2170672018 3.21.1.01.0001 "
REVISO: Nicolas Rivero / . 2170672018 | SE COMPLEMENTA CON; 94 000 ."9
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Gabriel Juarez l 21/06/2018 \,
Representaciép cotas y_sfmbnlos: Normas IRAM. ESCALA FolMATO HOJA EATALOGO 0‘0\‘\[\0
T i ol I O IA Jopc ON/
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342
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3 |DBase de adhesian 1 |Chapa acera 3/16"
2 |Chapa base 2 |Chapa acero 3/16" E
1 |Cuerpe 1 |Compuesto de composicidn
Pos.] Denominacién Cant Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS PASTILLA DE FRENO DE COMPOSICION
GERENCIA DE INGENIERIA COCHE ELECTRICO TOSHIBA - REMOLQUE CON PANTOGRAFO
SUBGERENCIA DE DESARROLLQ Y [PROY./REL.|Gaston Campadonico 4#-21/06/2018 PLAND N°: v | REV.
NORMAS TECNICAS DIBUIO: | Gaston Campodonicy p—ry | 2170672018 | £.12.1.01.0619 2\ F
REVISO: | Nicotas Rivero  / \f 2170672018 | SE COMPLEMENTA CON: N[
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: Gabriel Juarez 21/06/2018 d o :“.‘»‘
Representacién totas y simbolos: Normas IRAM. ESCALA FORH,ATD HOJA CATALOGO: I
iy i e o I I IRV
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4 ]Soparte 1 |Chapa acero 3/16"
3 |Placa base 1 |Chapa acera 3/16" '
2 |Tope 2 |Chapa acero 3/16” E
1 |Cuerpo 1 |Compuesto Abrasivo )
os. Denominaclén Cant Material NUM/N° de Plano
TRENES ARGENTINOS ZAPATA ABRASIVA
OPERACIONES “RENO i
GERENCIA DE INGENIERIA RADIO 508 - PENDIENTE 1:40
SUBGERENCIA DE DESARROLLO Y |PROY./REL.)Gaston Campodonica _ (4 | 17/07/2018 | PLANO N*: REV.
NORMAS TECNICAS DIBUJO: | Gaston Eampodanico“éﬁ wretrzone | 9.01.99.8100 o
REVISO: | Gabriel Juarez 170772018 |SE COMPLEMENTA Colvo e |
AREA MATERIAL RODANTE APROBO: | Gabriel Juarez #L 13/07/2018 Ve
Representarion cotas y simbolos: 'NurmasllRAH. } ESCALA FORMATO HOJA CATALOGX e 3
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M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N)

EMISION 3: SE SEPARO ZAFATA PARA TROCHA 1000 - VER NEFA 551 ¥ TARQUES PETROLEO NEFA 986.

EMISION 4: SE MODIFICARON DIMENSIONES Y TOLERANCIAS -26/5/81

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

DIMENSIONES HASTA10| >10A30 [>30A 100 |> 10D A ZSOL 250 A 500

TOLERANCGIAS %0,76

1 1.5 t2 3

OPTATIVAS

312"

3
2803

45

38

EMISION 5: SE MODIFICARON TOLERANCIAS YSE AGREGO LARGO ZAPATA - 23/9/82

26

-4
80§

PINTAR
“CARA EXTERNA"
IRAM FA-L. 134-87

312

AINIMO

NOTA 2: LINEA MITRE LAS UTILIZA TAMBIEN EN

PINTAREN '
CADA ZAPATA .~

350

PINTAR SEGUN NEFA 707 E IRAM FA-L 134-80 /

EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE
ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-
CANTE LAS PERFORACIONES Y/O
ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
PA DE RESPALDQ A EFECTOS DE
CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
MA FA.8021 (ADHERENCIA DEL MA-
TERIAL DE COMPOSICION).

EL RESTO DE LA GEOMETRIA ES
LBRE CON EL OBJETO DE QUE EL
FABRICANTE ASEGURE EL CUM-
PLIMIENTO DE LAS FAT:CV-2018 Y
FA, 8021

COCHES WERKSPOOR E HITACHI

a ZAPATA

9051075

FA. CAMBIASSO

DESCRIPCION

JCANT, ESCUADRIA, ESPECIF. ¥ OBSERVAC.

CATAL-NOMEN

|ouao

| Fecha: 3/9/80

OIV.ESPECIFICAC.

[oePTo. TECNICA

DEPTO. TECNICA

ZAPATAD

E COMPOSICION

MECANICA

|ESCALA

QOCHA:
1676 - 1435

MITRE - SARMIENTO-
URQUIZA

LINEA: SAN MARTIN-ROCA  |umiLizacion

EMISION
CochesMat Cont. 1185y

FIRMA ¥ FECHA APROB.

JN* DE PLANO:

NEFA 634

Vagonas- Ver notaz Z‘ b:g

ot M
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