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ITEM|DESCRIPCION COTIZACION |OBSERVACIONES
S (Pesos Arg)
1.1 JCONJUNTO TORNO
Desi lacidn del ] ¥ .a!'edusus ¥
Cambio d elodos los ejes yruedas de la cinta

on da los enganches de las placas de la cinla.

de las pl. laterales de proteccién .de ser necesario cambiar 1as planchas que no aceplen.
reparacion,
Reparar las quias ¢e despl i ¥ plazar los patines internos,
R zar por nuevos y de reconocida calidad los cuatro (4 ) rodamientos de 195 ejes. pnncipal
Lubricar lubricantes por el fabricante o de las mismas caracteristicas,

Armado del conjunio.

Limpieza y pintado del conjunto con convertidor de éxida y luega con esmalte sintético verde martillade

|Mentaje del conjunto en el fomo.

Realizar pruebas finales,

[5e deben i como 10s bdsicos 1os ejes , ruedas . ¥ Quias de ruedas

2

CONJUNTO CARROS PORTA HERRAMIENTA

Des del conjunto, desarme v & de 5us Co ¥

Madificar ¢l rango de movimiento del carro actual a efecios de utilizar el mismo caro para el mecanizado de
discos de frenos montados en los velos de las ruedas. Se instalardn los tornillas de bolilas recirculantes de

do a los nuevos yse dn las actuales colizas,

Reforzar la vinculaciones de as colisas y asentarias en su lotahdad.

Reparar los husilics, de no aceptar reparacién . reemplazar por husillos nuevos,

|Cambiar por nuevos y de reconocida calidad los i de ios carros.

Realizar el montaje de las bancadas . regulando el juego de las mismas.
R Por nuevos de reconocida cahidad los switches de fin de carrera

sintético color verde mantillado

Reemplazar por nuevas de reconocida calidad 1as correas d 1 P la Wb del

fabricante

Lubricar lubricantes por el © de las mismas caracteristicas,

Armado del conjunto.

Pintar los del conjunto que ¢ dan conjunto con convertidor de Gxida y luego con esmalte =

Realzar prueba del conjunto en banco.

Maontar el conj en el torno y realizar pruebas finales.

husillos, espaciadores | switches y correas dentadas

Se como 5 bdsicos los lornillos de 1

husilios, 10s, tapa soporie da

.3

CONJUNTO MEDIDORES DE DIAMETRO DE RUEDAS

Desinstalacidn del conjunto, desarme _y desmontaje de sus componentes y Mecanismas y elécincos

Limpieza integral | dieléctricos no cd

& por nuevo el E

Reemplazar por nuevos y de reconocida calidad Ios rodamientos intermos.

Reemplazar por nueva la polea de isi

|Armada del conjunta.

|
LT §

[Lubncar lubricantes dos por el fabricante o de las mismas caract - =
Realizar pruebas del conjunto en banco
Mantar el conjunto en el torno y realizar pruebas finales.
Se considerard como repuesios basicos las poleas, Encoder, rodamientos, retenes tomilleria. ete | e
.4 |CONJUNTO CILINDROS HIDRAULICOS
Desin: ion del conjunto y desmontaje de sus comp
Limpieza integral con un di g 0 en caso de 160 severa utlizar un solvente no
caustico de alta calidad.
R P total del kit hidrdulico intermo | incluy resorles , cubetas | retenes | regulacién y lubricacién
Mecanizar los vastagos o ejes , de no admdir mecanizado reemplazar por nuevos de las mismas
1:arncleﬂsli:as
Armado del conjunto.
Realizar pruebas funcionales en banco,
Pintar conjunto con convertidor de dxido y luego con esmalte sintético coler verde martillado.
Montar el canjunto en el tomo y realizar g finales.
NOTA:
En total el conjunto de cilindros hidrdulicos comprende 14 unidades. que 5@ numeran a continuacitn -
1) Dos (2) principales.
2) Dos (2) cili tope int 2
3) Des (2) de caril despl, X
4) Cuatro (4) cilindros de elevacién secundaria
5) Cualro (4) cilindros de carros de arrastre. _
I.5 |CONJUNTO SERVOMOTORES Y REDUCTORES
Desinstalacian el conjunto , ¥ j@ @ sus comp ites.
Limpieza integral con un det g 0 €N caso de dn severa utilizar un sclvente no
caustico de alta calidad,
P dela i de los 5 pof nuevos, las nuevas de los carros
rHaheramientas
Los servolores que serdn reutilizados se les remp la delcs por nuevos de X
reconocida calidad, aals 3N V5 u
R del lubrl de ser ¥ reductores por olro de iguales caracleristicas , sigulenda las Mihoard
comendaciones del fabricante fArnte
Reemplazarpor nuevas de reconocida calidad 1as correas . beni pres. 1a recomy 100 del Liteg
fabricante P .
Armado y | del conjunto. I T —" N
iRoahzarr b en banco YT ey ) - [T] 28\ S

‘R!:-‘_N_c_q & ento




Pintar con convertidor de dxido y luego con esmalte sintélico color verde martilada

Montar el conj en el lorno y realizar pruebas finales.

Se considerard como repuestos basicos las correas Lla i B i \los
retenes . elc.

1.6 JCONJUNTO DE MODULOS RODILLOS DE ARRASTRE

[¢] dei conjunto , desarme y 1je de sus

Limpieza integral con un detergente biodegradable o en caso de inacidn severa utilizar un solvente no

caustico de alta calidad
Reemplazo de los de calidad r

Reemplazo de 1os juegos de engranajes.
[ £ de las retenas
R F de los gjes e de |05 redilios de arrastre,

Reemplazo de las carcasas de transmisién.

Reemplazo de las lapas de carcazas.

plazo del tapén para I de carcaza de

R 0 de los espaciadores de ientos.
Armado y lubricacién del conjunio. -

Realizar pruebas funcionales en banco.

Pintar con convertidor de dxido y luego £on esmalte sintético color verde martillado.

Montar el conjunto en el torma y realizar pruebas finales,

Se considerara como repuestos basicos los retenes, los rodamientos y espaciadares.

.7 |CONJUNTO DE CENTRALES HIDRAULICAS

D acion del cony d Y je de sus comp 3

Limpieza integral con un detergente bicdegradable © en caso de conlaminacién severa ublizar un sclvente no
caustico de alta calidad.

Reemplazar por nuevas , segun normas del fabricante la totalidad de las mangas hidraulicas (mangueras)
ianelazaf el kit interno de cada central incluyendo resories cubetas y relenes
Reemplazo de filtros y lubncantes.

Merificar el estado y funcionalidad de los mandmetros, de no ser correcio reemplazar pOr Nuevos

Verificar el buen funcisnamiento del sub conjunto elécirico, de ser necesano reparar,

Armado del conj

FREI::ar pruebas f en banco.

Pintar dor de oxido y luego con esmalle sintélico color verde martillado

Mantar el conj en el torno y realizar g finales.

Se considerara como repuestos basicos los kit internas hidraulices , termillaria \ fetenes |, fitros lubricantes y

funtas_ K

1.8 [CONJUNTO DE REDUCTORES Y CARDANES

Desi del conjunto , d y 8 de sus

Limpieza integral con un detergents biodegradable o en caso de conlaminacién severa lilizar un solvente no
caustico de alta calidad,

Reparacién integral de los reductores derecho g izquierdo de ser necesaria cambiar los engranajes

Reemplazo de todos los de probada calidad.

Reemplazo de 1odos los relenes.

R F da las correas en V.

|Reempiazo de ios conjuntos de cruceta de cardanes por nuevas,

Armada del conjunta.
Realizar funcionales en banco.
Pintar conci de dxido y luego con esmalte sintético celor verde

Mantar el conjunto en el tame y realizar pruebas finales.

Se considerard como repuestos basicos la tomilleria | lubricantes  los rodamientos | correas ¥ retenes.

I.9 |CONJUNTO RODILLOS LATERALES

D 16n del

) & y o @ de sus tes,

Limpieza integral conun g 0 &n caso de ¢ i severa utilizar un solvente no

‘:ﬂusﬁca de alta calidad
Reemplazo de lodos los rodillos |

Reemplazo de los redamientos de probada calidad.

de las lapas , sop y bujes de rodillo y ejes de rodillos.
Reemplazo de la chapa lateral cubre rodilio lateral.
Armado del
Realizar pruebas | n banco.
Pintar tidor de dxido y luego con color verde I

Mantar el conjunto en el tomo y realizar pruebas finales.

Se considerard como repuestos bisicos los rodamientas | tornilleria , retenes . lubricantes | rodillos |, soparies

Leles  bujes  chapas de proteccién y tapas

.10 [CONJUNTO PALPADORES

Desinstalacién del conjunto , desarme y desmonlaje ce sus componentes

Limpieza integral con un solvente dieléctrico no caustico de alta calidad

Reemplazo de todas las zondas,

R £ lodos los y cables

Reemplazode todas las juntas.

Mentar el conjunin en el tama y realizar pruebas finales

Se considerara como repuestos basicos 1as zondas , coneclores , cables y juntas.

.11 |SISTEMA DE LUBRICACION AUTOMATICA DEL EQUIPO.

Desinstalacion del aclual sistema,

Limpieza integral de |a totalidad de los canales de lubricacidn del TBP, En caso de presentarsa canales
deleriorados, repararios o remplazarios nuevos (sequn cormespondal

Werif: de lodas las uniones y . Reparar las que lo

Reemplazo de la unidad de lubricacidn completa, por un equipo de primer marca y de calidad reconocida Este
p 4 isti imil ¥ sup al sistema que aclualmente estd instalado.

|Instatacién del nuevo equipo al TBP,
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112 |SISTEMA DE MECANIZADO DE DISCOS DE FRENO. Adaptacién de nuevo sistema al Subgere =
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Sistema de mecanizado para el rectificado de discos de freno

|Herramental completo para desbaste - terminacion de marcas reconocidas ¥ de primer cahidad (lipo SANDVIK /
QUERA ).

113 [SISTEMA DE CONTROL NUMERICO.-REMPLAZO Y ACTUALIZACION DEL ACTUAL.

Actualizacién del sistema de control actual PLC por uno nuevo S B40DsI*
Accionamientos para contrel de l0s sigulentes eje/husilios :

- 4 servomotores de avance con sus respectivos sistemas de medida

- 2 cabezales con 2 motores jaula de ardilla cada uno y un sistema de medida

- 2 cabezas de mediciones con sus respectivos sistemas de medida junto con los cables, licencias y accesonos
necesarios para controlar dichos ejes

Modulos de Salidas minimos

- 48 entradas digitales

- 40 salidas digitales

- 3 enfradas analégicas

- 8 salidas gicas

Nota Recordar que las entradas y salidas tanto
para satisfacer el comecto funcionamiento de;
* Medidor de didmetro de la vian® §.

* Sistema de tomeado de pares montado (Banda de rodadura).

= Mecanizada de discos de freno (lanto coches eléctricos CSR como remolcados CHNRY)

Dentra del ish de los el del control numérico lambién se proveerdn dos pantallas de
operacién de 10" con sus teclados incorporados y dos paneles de mando de magquina de las mismas
caracteristicas gue las actuales

coma digitales-deben ser necesanas y sulicientes

Remplazo total del cableads de comand
Remplazo total del cableado de polencia
Migracién del programa de PLC original del Simatic S5 al 57, Ajuste de las funciones del programa basico de
CHC

Montaje y conexitn del sistema y sus componentes

Puesta en marcha del sistema y sus componentes,

|[Curso de Introduccian a 1a Operacidn y Programacidn.




