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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
ASISTENCIA TECNICA PARA EL MANTENIMIENTO DE LOCOMOTORAS DIESEL
MODELO SDD7 DE LA LINEA SAN MARTIN

1. OBIETO

El presente Pliego de Especificaciones Tecnicas tiene por objeto fijar los lineamientos a los que
debera ajustarse el servicio de asistencia técnica para el Mantenimiento Preventivo de las
locomotoras diesel modelo SDD7 afectadas al servicio de la Linea San Martin.

2, ALCANCE

La Contratista prestara a la SOFSE un servicio de Asistencia Técnica para el Mantenimiento
Preventivo de VEINTICUATRO (24) locomotoras diesel modelo SDD7 fabricadas por la
empresa china CRRC Qishuyan Co. Ltd. en el afio 2012, afectadas a partir de 2013 a los
servicios metropolitanos de pasajeros de la Linea San Martin.

Asimismo, el servicio comprende la asistencia técnica al personal de SOFSE para los casos en
que se presenten problemas de operacion y/o en casos de emergencia que se susciten con
el material rodante arriba detallado.

3. REQUISITOS DE LA OFERTA TECNICA
La oferta técnica debera incluir los siguientes elementos:

3.1. Plan de Trabajo: El oferente incluira una descripcion detallada de la forma en que
prestara el servicio de asistencia técnica, cumpliendo con las especificaciones de este Pliego.
El Plan de Trabajo debera contener, por lo menos, los requisitos establecidos en este Pliego,
teniendo en consideracion que SOFSE se reserva el derecho de analizar cual de los Planes de
Trabajo presentados por los oferentes satisface mejor las necesidades de la SOFSE a cubrir
de acuerdo con esta Licitacion.

El Plan de Trabajo, ademas deberd contar con una Metodologia Descriptiva conforme a las
caracteristicas y plazo del contrato, que constara de la siguiente informacion:
e Cronograma de trabajos del tipo Gantt, en el cual se indiquen las fechas de comienzo y
finalizacion de cada actividad.
En dicho cronograma/ise eberd indicar la incidencia porcentual de cada rubro.
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3.2. Antecedentes técnicos: El Oferente debera presentar sus antecedentes técnicos con los
que demuestre haber realizado trabajos similares a los cotizados y la solvencia técnica y
financiera necesaria.

3.3. Los oferentes deberdn -al momento de la presentacion de la propuesta- acreditar la
autorizacion/certificacion correspondiente para la utilizacién y el desarrollo del know-how
necesario para llevar adelante las prestaciones de asistencia en las Locomotoras que
componen el objeto de la presente Contratacion.

El Oferente podrd acreditar este extremo, a partir de las siguientes opciones:

* Mediante la presentacién de una certificacién emitida por el fabricante de las
Locomotoras comprendidas en las tareas de asistencia.

® Por conducto de una Constancia de Certificacién emitida por una Autoridad de Seguridad
o Regulatoria ferroviaria, nacional o internacional, en la cual se exprese que la empresa
oferente se halla habilitada para prestar el servicio de asistencia para las Locomotoras.

e Através de una Certificacion nacional y/o internacional en la cual conste que la empresa
oferente haya prestado servicios de asistencia a locomotoras de caracteristicas similares
a las locomotoras objeto de esta licitacién.

Toda documentacion original que se acompafie expedida en el extranjero, ademas de la
traduccion al castellano efectuada por traductor publico nacional matriculado, debera reunir
todos los requisitos de legalizacion para su validez juridica en la Republica Argentina. Para su
legalizacién los documentos pueden ser visados por el Consulado y el Ministerio de Relaciones
Exteriores o por el sistema de “Apostille”. Para su interpretacién la versién en espafiol
prevalecerd sobre la version en idioma extranjero.

3.4.-Detalle de Volumen Anual de Facturacion.

3.5.- Representante Técnico Propuesto. Nominacién, Aceptacién del profesional, Antecedentes,
Matricula, en las condiciones establecidas en el Apartado 10.

3.6.- Estructura y Organizacion Propuesta. Antecedentes.

La Contratista deberd presentar el listado de los equipos y dispositivos especiales que se
utilizaran para brindar la asistencia técnica.

3.7. Relevamiento de las Locomotoras: El oferente debera realizar un relevamiento del estado
actual de las Locomotoras y de las condiciones de operacién de las mismas, e incluir en su oferta
técnica una declaracién de que conoce en profundidad las caracteristicas de las Locomotoras, y
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las condiciones de operacion de las mismas, en atencién a que: (i) conoce las especificaciones
técnicas de las mismas; y (i) ha realizado inspecciones de revisién de las Locomotoras y de sus
condiciones de operacidn.

3.8. Planilla de cotizacidn, de acuerdo al modelo que se adjunta como Anexo a este Pliego.

4. DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS

La Contratista prestara al personal que la SOFSE le indique, asignado a los talleres de la linea
San Martin, asistencia técnica para el Mantenimiento Preventivo de las Locomotoras,

teniendo en cuenta que:

e El mantenimiento mediano se realizard cada DOS (2) afios o cada TRESCIENTOS MIL

kilometros (300.000 km), lo que ocurra primero;

* El Mantenimietno Intermedio se realizard cada CUATRO (4) afios o cada SEISCIENTOS

MIL kilomteros (600.000 km), lo que ocurra promero, y

e El mantenimiento pesado se realizard cada SEIS (6) afios o cada NOVECIENTOS MiIL

kilbmetros (900.000 km), lo que ocurra primero.

El servicio de Asistencia Técnica comprendera:

e Asistencia técnica y supervision del personal que la SOFSE indique, para la planificacién,
realizacion, supervision y control del Mantenimiento Preventivo.

e Asistencia técnica y supervision del personal que la SOFSE indique en relacién a la
solucion, tratamiento, mantenimiento y reparaciones que resulten necesarias por problemas
de la operacién y/o situaciones de emergencia de las Locomotoras que pudieran presentarse
(tales como descarrilos, fallas eventuales, etc.)

e  Analisis, revision y aprobacién de las Cartillas de Mantenimiento actualmente vigentes,
cuya copia se adjunta como Anexo a este Pliego

e Elaboracién de las Cartillas de Mantenimiento faltantes que son necesarias para
completar todos los ciclos de mantenimiento.

e Elaboracion y entrega a la SOFSE de los Manuales de Procesos para el Mantenimiento
Preventivo.

La Contratista debera prestar la asistencia técnica y entrenamiento al personal de SOFSE,
para la realizacion del Mantenimiento Preventivo, sobre las Locomotoras a designarse por
SOFSE, con independencia sdel kilometraje y/o tiempo recorrido con que cuenten las
Locomotoras al momento de prestarse el servicio.
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Por otra parte, como parte del servicio de asistencia técnica, dentro de la primera semana
del servicio de asistencia técnica, la Contratista debera entregar a la SOFSE el software (PC +
programa + conectores) relativo a componentes como Motor Diesel y demads equipos de la
Locomotora, para permitir realizar las siguientes acciones:

e Monitorear el estado del sistema al cual pertenece.

e Ser capaces de efectuar modificaciones y/o ajustes de variables con el objeto de:
o Adecuar el funcionamiento a las condiciones de trabajo del momento.
o Configurar el sistema post recambio de un componente.

e Normalizar un sistema que se ha desconfigurado.

La asistencia técnica estara dirigida a técnicos y supervisores de los talleres ferroviarios de la
Linea San Martin. En la elaboracion del programa de asistencia técnica, y en la ejecucién del
mismo, la Contratista debe considerar que el personal afectado por la SOFSE a los talleres,
que recibira la asistencia técnica, ya cuenta con la experiencia de tres afios de operacién de
las Locomotoras, por lo cual la asistencia técnica a prestarse deberd tener una profundidad
y especificacion acorde con tales circunstancias.

Todas las tareas de mantenimiento y reparacién seran dirigidas y supervisadas por el
personal de la Contratista y ejecutadas por el personal de taller de la SOFSE (y/o contratado
por la SOFSE), brindando el personal de la Contratista una explicacién durante o al finalizar
cada tarea. El personal de la SOFSE y el de la Contratista analizardn en conjunto cada
problema en particular, y de ser necesario se realizard una explicacion tedrica adicional por
parte de la Contratista al personal de taller de la SOFSE, en la oficina correspondiente. En
consecuencia, el grupo de técnicos de la Contratista no podrd realizar tareas de
mantenimiento y/o reparacién sobre las Locomotoras de manera directa. Sélo supervisara
los trabajos que realice el personal de la SOFSE,

La asistencia técnica debe generar en el personal que la reciba la capacidad de realizar las
tareas de Preventivo, y de resolver los problemas que se traten, de manera independiente y
autdonoma, sin la necesidad de contar con la asistencia de la Contratista en el futuro.

Los Manuales de Procesos, para el Preventivo de las Locomotoras, a ser elaborados y
entregados por la Con}ratista, describiran la siguiente informacién acerca de las tareas
previstas en las Cartillas de/Mantenimiento:
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a. Montaje y desmontaje: Método de montaje y desmontaje de los érganos
de parque, componentes, etc.

b. Descripcion de tareas: Pasos a seguir para el desarrollo de la tarea,
describiendo y graficando las acciones para un mejor entendimiento.

c. Manual de partes: Debe incluir despiece de los érganos de parque de la
locomotora, nimero de parte para utilizar en futuras solicitudes, cantidad
de elementos por locomotora, entre otros.

d. Herramientas y equipos: Se deberan listar y citar las principales
caracteristicas técnicas de las herramientas y equipos necesarios para la
ejecucion de las tareas contenidas en las cartillas de mantenimiento.

e. Métodos y criterios: Descripcion de los métodos de inspeccidn y ensayo
de todos los componentes y sistemas de las Locomotoras que son objeto
de la revisién y criterios de evaluacion acerca de la aceptacién y rechazo
de piezas y componentes.

Asimismo, la Contratista debera entregar la totalidad de los planos finales que se
correspondan con los circuitos y componentes de las Locomotoras, en formato (dwg).

La Contratista debera asimismo elaborar y entregar a la SOFSE los listados de herramental
necesario para cumplir con las tareas de Mantenimiento Preventivo, junto con una
cotizacion de precios para dicho herramental. La SOFSE tendrad el derecho pero no la
obligacidn de adquirir tales herramientas de la Contratista.

5. EQUIPO DE TRABAJO

La Contratista prestard la asistencia técnica a través de personal capaz y calificado, con
experiencia acreditada en los temas ferroviarios y de material rodante a ensefiar, con un
minimo de experiencia de SIETE (7) afios en su drea, preferentemente con rango técnico
jerarqguico, de las siguientes especialidades:

e Estructura

e HVAC

e Electrénicay electricidad
e Neumadtica

e Sistema de freno
/ e Mecdnica general
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o Motor Diesel
e Bogie

Al menos TREINTA (30) dias antes del inicio de la asistencia técnica, la Contratista enviard ala
SOFSE un listado de los técnicos que prestaran el servicio, indicando especialidad vy
antecedentes de cada uno de ellos. La SOFSE podrd, en cualquier momento, plantear
objeciones al personal asignado, en caso de que la capacidad, calificaciones y/o experiencia
de los mismos no resulte satisfactoria, en cuyo caso la Contratista debera sustituirlo dentro
del menor plazo posible, que no excedera de las DOS (2) semanas de recibida la solicitud.

El servicio de asistencia técnica se dictara en idioma espafol. De ser necesario la Contratista
proporcionard, a su costo, un equipo de intérpretes, en calidad y cantidad suficiente, para la
ejecucidn de todas las actividades descriptas. Los intérpretes deberan ser nativos argentinos,
y contar con experiencia técnica en temas ferroviarios y de material rodante. Salvo que los
técnicos que presten el servicio de asistencia tengan dominio oral y escrito del idioma espafiol,
habra en todo momento un minimo de UN (1) intérprete asignado al servicio por cada TRES
(3) técnicos de la Contratista que presten el servicio y que no tengan dominio oral y escrito
del espafiol. La remuneracién y todos los costos resultantes de la actuacién de los intérpretes
mencionados estaran a cargo de la Contratista.

6. REGIMEN Y CONDICIONES DE TRABAIO — PLAZO DE VIGENCIA

La Contratista prestara este servicio de Asistencia Técnica de lunes a sdbado, en el rango de
7:00 a 19:00, con una carga horaria minima de CUARENTA (40) hs. semanales, para cada
especialista, durante un periodo de DOCE (12) meses.

Diariamente el responsable del taller de la linea San Martin coordinara con la Contratista las
tareas a desarrollar.

El lugar de trabajo serd el que designe la SOFSE dentro del radio del AMBA.
La SOFSE proveera el espacio fisico donde se desarrollara la asistencia técnica.

La Contratista y la SOFSE ajustardn mensualmente el programa de asistencia técnica de
acuerdo al personal disponible en la linea San Martin para asistir a la misma, disponibilidad de
Locomotoras y demas condiciones necesarias.
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Por lo menos TREINTA (30) dias antes de iniciarse la asistencia técnica, la Contratista debera
entregar a la SOFSE, para su revision y aprobacion, todos los manuales y demds material
escrito y digital que se utilizara para la prestacién de los servicios. Los servicios no comenzaran
a prestarse hasta que dicho material haya sido aprobado por escrito por la SOFSE.

Todo el material que de conformidad con este Pliego de Especificaciones Técnicas debe ser
entregado por la Contratista a la SOFSE sera entregado en idioma espaiiol, y la traduccién, en
caso de ser necesaria, debera haberse realizado por empresas de traduccién que cuenten con
la certificacion de calidad ISO 17100 o EN 15038, en cumplimiento de lo requerido en el
Informe Técnico SOFSE INF-DNT-G-0014. El Contratista informard a la SOFSE en cada caso
quien ha sido la empresa certificada que ha realizado la traduccién. En todos los casos debera
entregarse asimismo la documentacién en formato digital, que incluya su original y la
traduccion al espafiol.

Todo el material a utilizarse en la asistencia técnica debera ser aprobado expresamente por la
SOFSE antes de su utilizacion. La SOFSE podra requerir su correccién y/o ajuste si el mismo no
cumple con las reglas del arte.

8. INFORMES Y FISCALIZACION

A partir de la fecha de inicio de la asistencia técnica, la Contratista enviara a la SOFSE en forma
semanal, una Certificacion de Servicios, en espaiiol y en lo posible con registros fotograficos,
en la cual describa en forma detallada las tareas efectuadas esa semana en relacién al servicio
de Asistencia Técnica y el grado de avance en funcién del Plan de Servicios.

Para proceder al pago de los servicios prestados por la Contratista, en los términos previstos
en el PCP, sera imprescindible la entrega por la Contratista de la Certificacién de Servicios, y
la aprobacién expresa de la misma por parte del Representante Técnico de SOFSE. Esta
aprobacion sélo se emitira una vez verificado que se han cumplido los servicios de asistencia
técnica de acuerdo con lo previsto en el Plan de Servicios y el Cronograma del mismo,
contando con el material y los intérpretes (en caso de corresponder) necesarios para la
correcta prestacion de los servicios.

Durante la ejecucién de los servicios, la SOFSE podré fiscalizar y supervisar las tareas de la
Contratista, pudiendo solicitar informacion en caso de asi estimarlo conveniente, a fin de
verificar la correcta prestacién de los mismos, de conformidad con los lineamientos y
estipulaciones del presente Pliego de Especificaciones Técnicas. Asimismo, la SOFSE y la
Contratista hardn periddica enté evaluaciones parciales del servicio prestado y la Contratista
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ajustara el servicio brindado en funcién de los requerimientos que la SOFSE razonablemente
presente.

En caso de haber prestado asistencia técnica para la realizacién de reparaciones, se incluird la
manera en que se realizaron las mismas y cual fue la causa que originé la falla, de forma de
prevenir situaciones similares.

A la fecha de finalizacién de la asistencia técnica, la Contratista emitira y entregard ala SOFSE,
un informe final con las conclusiones y resultados a que se haya llegado por las actividades
desarrolladas.

9. PROGRAMA DE ASISTENCIA TECNICA
El programa de asistencia técnica tratars, como minimo, los siguientes temas:

BOGUIES
o Estructura del Bastidor

a) Procedimiento Desmontaje y Montaje de Bogie, Motores de Traccién y Pares
montados.

b) Zonas y puntos criticos a controlar en la estructura del bogie montado y
desmontado. (Apoyos Laterales, dispositivos de Traccién). Tolerancias
Dimensionales y Atributos a Controlar (Diagrama de Control del Bastidor del
Bogie). Distancia Transversal del Pedestal, base de ruedas,.

c) Método de control (visual, E.N.D. ensayos no destructivos, etc.).

d) Control dimensional. Tolerancias del Bastidor y Procedimiento de | nspeccion.

e) Equipamiento Necesario para realizar los controles. Mesa de trabajo. Dispositivos
de Control, etc.

f) Métodos de reparacion ante fisuras. Procedimientos e insumos a utilizar.
Tratamiento Post soldadura. Método de control luego de la reparacién.

o Centro de Bogie

a) Método de control o inspeccidn.

b) Control Dimensional y tolerancias del centro del Bogie. (Huelgos Diametrales,
Placas de desgaste, etc).

c) Criterios de aceptacién y rechazo. Condenacién.

o Barras de traccion
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a) Método de inspeccidn de bieleta.

b) Método de inspeccidn de silent-blocks.

c) Criterios de aceptacion y rechazo. Condenacidn.

d) Tipo de material y proceso de fabricacidn.

e) Admite presencia de fisuras, hasta que dimensiones. Admite método de
reparacion.

f) Silent Block: grafico de carga vs deformacion.

o Mesa de centro de bogie

a) Método de inspeccién. Ensayos.

b) Criterios de aceptacién rechazo.

¢) Métodos de reparacién ante fisuras. Procedimientos e insumos a utilizar.
Tratamiento Post soldadura. Método de control luego de la reparacién.

© Amortiguadores hidrdulicos verticales (suspensién primaria) y horizontales
(movimiento lateral)

a) Procedimiento de inspeccién sin desmontarlo del bogie.

b) Protocolo de ensayo para evaluacién una vez desmontado. Grafico Resistencia
desarrollada en la prueba vs la velocidad de la carrera. Constante de ensayo.
Criterio de aceptacidn y rechazo.

¢) Meétodo de Inspeccién de Escuadras de soldadura con el objeto de detectar fallas.

d) Procedimiento de Reparacion de los mismos. Especificacién técnica del Fluido
para reposicion.

e) Grafica de carga vs velocidad.

f) Velocidades de ensayos y carreras recomendadas.

g) Codificacién de los retenes para su posterior compra.

h) Silent Block: gréfico de carga vs deformacion.

o Caja de punta de eje (conjunto completo)
-Cuerpo fundido de acero

a) Control Dimensional, tolerancias en zonas de asiento rodamientos y silent blocks de
la pieza fundida de acero.

Criterio de aceptacion y/rechazo.

Torque de los tornillos/de fiia‘cién al bastidor de bogie.

\E
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d) Puntos criticos a controlar (fisuras).

e} Método de control.

f) Meétodos de reparacidn ante fisuras. Procedimientos e insumos a utilizar. Tratamiento
Post soldadura. Método de control luego de la reparacion.

-Resortes

a) Método de inspeccién instalado en bogie. Desarme y armado. Control por END.

b) Constante de ensayo. Grafica deformacidn vs. Carga. Criterio de aceptacién — rechazo.

c) Necesidad o no de adicién de suplementos a los resortes calificados dentro de Ia
tolerancia.

d) Método de ajuste de altura cuando se posee ruedas re perfiladas.

e) Tipo de preparacion de superficies para END

f) Verificacion de Asientos de Resortes.

-Rodamientos

a) Desmontaje — Montaje. Método de limpieza.

b) Método de inspeccién con rodamiento desmontado. Control de pistas de rodadura,
rodillos, jaula (distribuidor) y sellos de proteccidn.

c) Criterios de aceptacidn —rechazo. Juegos axiales y radiales maximos admisibles.

d) Vida atil estimada y procedimiento de reparacion

e) Tipo y cantidad de grasa.

f) Compensacion de juegos por desgaste.

g) Codificacion de sellos a utilizar.

Caja reductora de engranajes

a) Método de inspeccién con caja montada y desmontada. Control de Convexidad
lateral en la linea de separacién de ambas mitades y rectitud.

b) Método de Control de Dientes. Huelgo maximo entre Dientes, Tolerancias
dimensionales de montaje, Instrumental necesario para la inspeccién.

c) Plano del perfil del diente, engranajes.

d) Listado y especificacion de dispositivos necesarios para realizar el desmontaje y
montaje de la Caja.

e) Procedimiento dé¢
componentes.

rmado y desarme de Caja de Engranajes y todos sus
optaje sobre Par Montado.
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f) Frecuencia de control de calidad de aceite.
g) Listado de Ensayos a realizar sobre los rodamientos. Criterios de aceptacién y
rechazo. Huelgo axial de rodamientos.

h) Control dimensional de altura del montaje de caja de engranajes.
i) Planos de conjunto y de cada componente.
j) Agente de limpieza para las piezas componentes.
k) Ante fisuras por golpes, formas de reparacion. Procedimiento de soldadura e

insumos a utilizar.

o Manchdn de acople (unién entre motor y caja)

a)
b)
c)

Método de inspeccién. Atributos y Variables a Inspeccionar.

Juegos admisibles.

Procedimiento de Montaje y Desmontaje en donde se detallen los valores
dimensionales en la instalacion, temperaturas a las que se debe montar el mismo
para efectuar la operacién.

o Pares Montados

Método de inspeccién. Atributos y Variables a Inspeccionar.

Frecuencia del control Ultrasénico y PM.

Criterios de aceptacion — rechazo.

Valores de Calado y decalado. {Condenacion).

Método de Montaje y desmontaje de Rodamientos.

Evaluacidn y calificacion de los mismos.

Especificaciones técnicas de los componentes. (Ejes, Ruedas, rodamientos, etc.).
Discos de Freno. Control de deformacion, fisuras, retorqueo de tornillos de
fijacion.

Métodos de Inspeccion. Atributos y variables a inspeccionar. Método de Montaje
y desmontaje de disco

Indicar la frecuencia de control ultrasdnico por kildmetro y tiempo.

Indicar Presion de aceite a aplicar durante el decalado en el cubo de la rueda.
Indicar frecuencia para el reperfilado de ruedas.

o Lubricador de Pestana.
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o Arenero

b) Procedimiento de Control Valvula Electromagnética CQSS-A, llave a pedal y rele
de presion.

c) Despiece y entrega de listado de repuestos de todos los elementos que
componente el sistema.

o Dispositivo de Freno

a) Ante fisuras por golpes, formas de reparacion. Procedimiento de soldadura e
insumos a utilizar.

b) Despiece y entrega de listado de Repuestos de la Unidad de Freno.

¢) Procedimiento de Limpieza y especificacion de insumos a utilizar.

o Freno de Mano
o Sistema de freno CCB-26

a) Listado de equipamientos (Dispositivos y bancos de trabajo) necesarios para
realizar las inspecciones.

b) Protocolo de Ensayo de todo el sistema que se necesita para determinar su
correcto funcionamiento.

c) Protocolo de ensayo con valores admisibles para verificar la estanqueidad de la
caferia neumatica.

d) Despiece y método de ensayo de la valvula Al de corte por tren dividido..

e) Despiece y métodos de inspeccion de las valvulas de seguridad.

o Circuitos electrénicos

a) Manuales de cada equipo electrénico instalado a bordo de las locomotoras.

b) Los manuales técnicos deben detallar los test points presentes en los PCB con los
valores de medicién correspondientes a cada uno.

c¢) En el caso particular del ordenador de locomotora debe estar también el detalle
por placa.

d) Asistencia técnicg al personal, en la instalacién de los softwares de cada moédulo
que asi lo requi¢ran, garantizando la instalacién y reprogramacion de los médulos
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ante una eventual falla o cambio de unidad. Provisién de los cables y hardware
necesario para la instalacion del firmware. Provisién de las herramientas de
software para la instalacién del programa correspondiente a las distintas unidades
para la puesta en funcionamiento de los mddulos. Provisién de la Interfaz fisica
necesaria para la conexién entre la PC y la unidad a programar. (Se deben incluir
los Softwares de Caterpillar y Knorr Bremse)

e) La Contratista debe garantizar la entrega de los distintos firmware actualizados,
en el formato adecuado para ser instalado en el equipo de reemplazo. Ademas los
mismos deben ser capaces de poder visualizar, descargar eventos, acceder a todos
los parametros y test para mantenimiento.

f) Entrega Documentacién detallada de funcionamiento, ademas del andlisis y
resolucién de fallas comunes (“troubleshooting”).

g) Principio de funcionamiento. Principales Componentes. Diagrama en Bloques.

h) Planos de distribucién de cableado interno y de los equipos que lo componen.

i) Conexionado de todos los componentes del mismo.

j) Listado de cédigo de fallas. Procedimientos para reparar las mismas.
(Troubleshooting)

k) Instrumental necesario para su evaluacién.

[) Ensayos de rutina.

m) Procedimiento de desmontaje y montaje.

n) Calibracion de protecciones, instrumental necesario. Control y mantenimiento
preventivo del mismo. Chequeo del correcto funcionamiento.

o) Logica de funcionamiento de freno dinamico.

p) Criterios de recambio y condenacién.

q) En el caso particular del Intercomunicador debe incluirse la herramienta
informativa necesaria para modificar mensajes grabados (firmware de
controladores en placas).

o Bancos de prueba para Equipos Electronicos
a) Proveer un listado de equipos necesarios para inspeccionar cada equipo
electrénico y sensor instalado a bordo de las locomotoras.
b) En el caso particular del ordenador de locomotora debe ser capaz de efectuar
pruebas por placa.

o Motores de traccion ZQDR310D (Alternativo de GE761A19)

a) Método de limpjeza y control.
b) Evaluacién de rodamientos, huelgos admisibles.
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¢) Lubricante utilizado. Frecuencias de lubricacién y Cantidad y especificacién del
lubricante utilizado.

d) Procedimiento para el cambio de Rodamientos.

e) Protocolo de Ensayos Eléctricos, estaticos y Dindmicos a realizar. Descripcién del
Equipamiento necesario para realizar los mismos.

f) Retorque de tornillos de fijacién.

g) Verificacion de barras de sujecién, piezas de goma, soporte de fijacion.
Pardmetros a verificar y métodos.

h) Procedimiento y herramientas necesarias para el desarme del motor eléctrico.

i) Procedimiento para el armado del conjunto.

i) Ensayos realizados, métodos, procedimientos, pardmetros de referencia a
ensayar, criterios de aceptacion y rechazo.

k) Inducido:
Verificar el estado de las soldaduras de las banderas. Método de inspeccién.
Verificacién del colector, portaescobillas y escobillas, métodos de inspeccion,
parametros a evaluar y criterios de aceptacion.

I) Estator:
Inspeccién del estado de: pernos polares, conexiones, aislamientos de cables de
conexion, cubiertas, fuelles y conductos de ventilacién. Métodos de inspeccién,
parametros o caracteristicas a evaluar, criterios de aprobacién.

o Valvulas y caiierias del sistema neumatico

a) Montaje y desmontaje de los componentes.
b) Control de inspeccién por ensayos no destructivos.
c) Protocolos de ensayos.

o Bomba hid}ostética Modelo A2F225Q2

a) Inspeccién de pernos, retenes, almohadillas y juntas.

b) Métodos de inspeccidn de carcasa y motor-bomba hidrostatica.

c) Inspeccién de fisuras en valvulas de seguridad, valvulas de control de temperatura
y valvulas de retencidn.

d) Verificaciones de estanqueidad den las cafierfas, juntas del sistema hidrostatico y
radiador.

o Ejes de transmision

a) Procedimiento de mopitaje y desmontaje. Herramientas utilizadas.
b) Tolerancias de mgntaj
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c) Tipode lubricante, frecuencia de lubricacién y evaluacién del estado del lubricante
en uso.

d) Torque de los tornillos de fijacién de los yugos.

e) Revision de elementos de transmisién sueltos, desgastados o dafiadas en la linea
de transmision.

f) Procedimientos y métodos para el control del movimiento axial y radial de los
YUgos.

g) Verificacion de juntas universales, métodos de control.

h) Inspeccién de rodamientos.

i) Inspeccién dimensional de la barra de transmisién.

o Caja de velocidades delantera y trasera.

a) Método de inspeccion con caja montada y desmontada.

b) Control paramétrico de ruedas dentadas. Huelgo maximo entre Dientes,
tolerancias dimensionales de montaje, Instrumental necesario para la inspeccion
y mediciones.

c) Listado y especificacion de dispositivos necesarios para realizar el desmontaje y
montaje de la Caja.

d) Procedimiento de Armado y desarme de Caja de Engranajes y todos sus
componentes. Montaje sobre Par Montado.

e) Tipo de lubricante, frecuencia de control del estado del mismo y vida dtil
estimada. Frecuencias de andlisis del estado del aceite, método de control y
criterios de aceptacion y rechazo.

f) Listado de Ensayos a realizar sobre los rodamientos. Criterios de aceptacién y
rechazo. _

bioo g) Montaje y desmontaje de rodamientos. Herramientas necesarias y métodos de
montaje. Tolerancias de montaje, huelgo axial y radial de rodamientos.

h) Planos de conjunto, de cada componente y tolerancias dimensionales.

i) Control paramétrico de ejes, limites de tolerancias admisibles, métodos vy
herramientas de control.

o Compresor de aire — Modelo 3CDCBA y vdlvulas de depésito principal.

Con respecto al compresor de referencia, es objeto recibir asistencia técnica en:

a) Montaje y desmontaje del compresor y de los subconjuntos que lo componen.
b) Los métodos de inspecciones y control. Procedimientos.

c) Tipo de control por yariables o atributos.

d) Valores de aceptacjon g limites.
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e) Reparacion de las mimas en caso de aplicar.

f) Protocolos de ensayos del sistema de aire.

g) Despiece de los componentes del compresor, con especificaciones técnicas.
h) Consumibles del compresor.

i) Aplicacion de ensayos no destructivos.

Los componentes principales del compresor a los cuales se les aplicardn son:

Cilindros

Tapas de cilindros y vélvulas

Ciguenal y bielas

Pistones de compresion.

Pistones de la parte de vacio.
Ventilador

Bombas de aceite

Cojinetes principales

Indicador de la presién de aceite
Medidor de nivel de aceite —tipo flotante
Valvula de respiradero del carter.
Vdlvula de mantenimiento de vacio
Vdlvulas de respiradero.
Intercambiadores de calor: inspeccidn y
Vélvulas de seguridad.

Tipos de lubricantes.

Vélvulas de descarga:

o Radiador de aire.

a) Métodos y procedimiento para la revisién de aletas y tuberias del intercambiador.
b) Deteccién de averias, criterios de aceptacién y rechazo ante controles realizados.

o Soplador de aire

a) Inspeccién de las partes del soplador: sogas y sujetadores.
b) Meétodos de inspeccidn de los rodamientos del soplador.
c) Tipo de lubricante y frecuencias de lubricacion.

d) Inspecciones de filtro de aire.
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f) Método de inspeccién del impulsor y del eje, variables a controlar, valores
6ptimos de aceptacion.
g) Planos del conjunto con especificaciones técnicas.

o Motor Diésel Caterpillar — CAT3516B — Potencia Nominal 1678 KW

Con respecto al motor diésel de referencia, es objeto recibir asistencia técnica en:

a) Montaje y desmontaje de los subconjuntos que lo componen.

b) Los métodos de inspeccionesy control. Procedimientos.

c) Tipo de control por variables o atributos.

d) Valores de aceptacion o limites.

e) Reparacién de las mimas en caso de aplicar.

f) Protocolos de ensayos del sistema de aire.

g) Despiece de los componentes del compresor, con especificaciones técnicas.

h) Consumibles del compresor.

i) Aplicacién de ensayos no destructivos.

j) -Control del juego axial y radial de acoplamientos.

k) -Verificacién de la holgura de valvulas y ajuste de las mismas.

I) -Sustituciones de valvulas de inyeccién de combustible.

m) -Unidades de control de inyectores.

n) -Inspecciones de camaras de cilindros.

o) -Registros de los parametros del motor.

p) -Control de balancines, palancas oscilantes y superficie de arbol de levas.

q) -Revision de intercambiadores de calor, comprobacion de estanqueidad.

r) -Revisién de bombas de liquido refrigerante.

s) -Revisién de camisas de cilindro y superficies del pistén. Formas de inspeccion,
herramientas especiales, normativa, criterios de aceptacién, acciones correctivas.

t) -Revisién de bombas de presién de combustible.

u) -Control de la vélvula de descarga de combustible.

v) -Instrucciones de montaje y desmontaje del MD.

w) -Sustitucién de segmentos del piston

x) -Sustitucion de cojinete de bielas.

y) -Sustitucién de cojinetes del cigiiefial y de arbol de levas

z) -Sustitucion de camisas de cilindros

aa) -Sustitucion de bomba de alimentacién de combustible.

bb) -Control paramétrico de los engranajes que componen el tren de engranajes.
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ff) -Mddulo de control principal.
ge) -Medidores de presién, temperatura y velocidades de los sistemas gue componen
al Motor Diésel

o Turbo compresor

Para el correcto cumplimiento de las tareas de mantenimiento del turbocompresor se ha
de solicitar asistencia técnica en:

a) -Inspecciones de las presencias de fisuras en la caja del turbocompresor tanto en
el interior como en el exterior de la misma. Herramientas necesarias.

b) -Técnicas y método de inspeccién de la turbina y compresor.

c) - Especificaciones técnicas, planos del conjunto del turbocompresor, condiciones
de funcionamiento.

d) -Inspeccion del desgaste de cojinetes.

e) -Inspeccion de los sellos de aceite.

f) -Inspeccidn del eje de la turbina.

g) -Determinacién del balanceo del conjunto.

ESTRUCTURA DE CARROCERIA:

a) Meétodos de inspeccién.

b) Puntos criticos a controlar.

c) Dimensiones a controlar.

d) Métodos de reparacion ante fisuras. Procedimientos e insumos a utilizar.
Tratamiento Post soldadura. Método de control luego de la reparacion.

— e) Frecuencia de control de calidad de aceite.

f) Listado de Ensayos a realizar sobre los rodamientos. Criterios de aceptacién y

rechazo. Huelgo axial de rodamientos.

ASISTENCIA EN EJECUCION DE ENSAYOS CON DISPOSITIVOS ESPECIALES

Es objeto de la Linea San Martin la utilizacién de los dispositivos de ensayo y de
mantenimiento adquiridos a fin de asegurar la confiabilidad de los conjuntos y
subconjuntos a ensayar. En virtud a lo dicho, la Contratista prestara asistencia técnica al
personal de la Linea San Martin en:
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Valores de referencia o de aceptacion.
Valores de rechazo o condenacion.
Ne NOMBRE TIPO UTILIDAD
1 Equipo para desmontar DL J6N68-152-00 Utilizado para desmontar el
el acoplador y el acoplador y el paragolpes.
paragolpes
2 Equipo detector de CEW-3000 Inspeccion integral por particulas
fisuras por particulas magnéticas de pares montados y
magnéticas engranajes.
3 Banco para probar Banco de prueba parala Utilizado para medir la
radiadores bajo presién presidn de un coche (una vez). estanqueidad de la seccién del
detectar pérdidas radiador de un coche
y P Modelo: SRQY-I
Banco de prueba para la
presién integral. Utilizado para medir la
estanqueid de
Modelo: SRQY-II queidad de' la estructura
acero del mecanismo de
enfriamiento.
& 4 Banco para probar 1. Banco para probar aparatos  Utilizado para el contactor DC 5152,
aparatos eléctricos eléctricos de la locomotora 5140, 51001, rele intermedio S141,
diésel. prueba de resistencia y el
comportamiento del producto de
Xian Schaltbau.
Utilizado para la prueba de
resistencia y comportamiento de
varios controladores del motorman
2. Banco de prueba para el .
del tipo Schaltbau
controlador del motorman
2N
Vet e
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5 Banco para probar DZH4 Utilizado para evaluar las
sensor de velocidad y propiedades del velocimetro y del
velocimetro sensor de velocidad.
6 Banco de prueba de Instrumento medidor TZ Utilizado para medir la resistencia.
alto potencial
Instrumento de inspeccion y Utilizado como medidor de
medicion TA aislamiento.
Instrumento de prueba de Utilizado para medir el voltaje DC
voltaje TY DC de la puesta a tierra.

Dispositivo regulador de voltaje Utilizado para medir el voltaje AC

AC de la puesta a tierra.
7 Potencia regulada (DC) 1. 1000V, potencia DC 1. Utilizado para verificar el tablero
segmentada SCM3
2. DC estandar (CST3003) 2. Utilizado para evaluar el tablero
SCM1-SCM4

3. Al verificar el tablero SCM, utilizar

. ia+/-15
3. Potencia +/ potencia +/- 15V

4. Utilizado para verificar el tablero
4.110V, potencia regulada DC  de operacion de la cabina de voltaje
ajustable. alto-bajo

/ /[ :
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8 Banco de prueba para Mecanismo para normalizar Utilizado para verificar los
la medicidon de voltajey muiltiples funciones. Tipo: dispositivos de medicién eléctrica
corriente D030B-2 de distintos tipos de locomotora.

9 Cargador de bateria GCA-3 Utilizado para la carga de baterias

de la locomotora.

10 Banco de prueba del Utilizado para la medicién de varios
mandémetro y sensor de tipos de mandmetro y sensores de
presion presidn

~ 11 Calibre para la Utilizado para la inspeccién del
medicién de los dientes desgaste de los engranajes

de engranajes

12 Dispositivos para Utilizado para fijar el resorte de la
montar resortes caja de punta de ejes.
13 Equipo para el montaje  Calentador por induccién Calentamiento de rodamientos.
del rodamiento de la Z1J20-X (3 juegos) bando de
caja de punta de ejes. diagnéstico de rodamientos.
Diagndstico de rodamientos
dinamicos.
14 Maquina de control de  TLS-S (20001) Utilizada para controlar las
la presién de resortes propiedades mecanicas de varios
resortes helicoidales pequefios en
. el M.D.
15 Equipo parala KW-4B Detectar fisuras en las ruedas
deteccion de fisuras
16 Equipo de montajede  Prensa de aceite 500 T. Montaje de prensa de aceite para
prensa de aceite para pares montados
pares montados
Z5002
17 Mecanismo de montaje Utilizado para el montaje de los

de los pares montados pares montados y el motor.

y el motor
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18 Banco de prueba para DLI6NB69-12-00 Utilizado para la prueba de control
los pares montados y el de pares montados y el motor.
motor . - .
Verificar si existen anormalidades
en relacion con el sonido, la
generacion de calor y cond.
similares.
19 Banco de prueba para Control manual. Utilizado para amortiguadores
amortiguador vzl verticales y laterales del tipo:
Al SKF1/CJZQ/HIZQ para probar
/ distintos comportamientos.
20 Banco de prueba para KX-JZ-7 Prueba de desempefio de valvulas (
el sistema de freno autovdlvula, valvula tnica, vélvula

de intercepcion de aire, relé de
airte, valvula principal, valcula
auxiliar, vdlvula de emergencia,
valvula de control) utilizadas en el
sistema de freno; pruebas de
estanqueidad en todo tipo de
soporte de la cafieria neumatica;

Prueba de desempefio de valvulas
reguladoras de presion, valvulas de
seguridad y valvula invertida.

10. REPRESENTANTE TECNICO

Representante Técnico de la Contratista:

El Representante Técnico de la Contratista debera ser aprobado por SOFSE y cumplir los
siguientes requisitos:
e Titulo profesional matriculado, que acredite conocimiento y capacidad para
desarrollar esta actividad. Con poder de decision y presencia permanente.
e Los reemplazos parciales o definitivos de cualquiera de los representantes
habilitados, serdn puestos en ¢onocimiento de SOFSE reservandose el derecho de
pedir la remocién de reprées lantes de la Contratista, cuando a su solo juicio no
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resulten competentes con su cometido o incurrieran en faltas inherentes a la relacion
contractual.

Representante Técnico de SOFSE:

A los fines de la coordinacidon, seguimiento y ejecucion de las tareas previstas, SOFSE
designard su Representante Técnico con incumbencia especifica, quien tendra a su cargo la
responsabilidad técnica de supervision de los trabajos y representara al SOFSE hasta la
finalizacion de la contratacién. La actuacién del Representante Técnico obligard al
Contratista en cuanto a las instrucciones que se impartan sobre coordinacion, fiscalizacién e
inspecciones que se realicen en el marco de lo establecido en este Pliego.

PROVISION Y ASISTENCIA TECNICA EN EL USO DE HERRAMENTAL Y DISPOSITIVOS
ESPECIALES

El Contratista debe prestar asistencia técnica al Personal de SOFSE en el uso de dispositivos
especiales para la realizacidn de tareas de montaje y desmontaje, ensayos y diagndsticos
de sistemas de las Locomotoras de acuerdo al Programa definido en el Apartado 9.

RESULTADO ESPERADO DEL SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA

A modo de resumen y clarificacion de algunos puntos tratados anteriormente, se deja
constancia de que durante la prestacion de los servicios de asistencia técnica previstos en el
presente Pliego, la Contratista debera elaborar y entregar a la SOFSE todos y cada uno de los
siguientes documentos, para cada tipo de mantenimiento Preventivo previsto:

Cartillas de Mantenimientos actualizadas.
Procedimientos de las tareas que piden las cartillas.
Protocolos de los puntos de inspeccidn obligatoria.
Listado de repuestos necesarios por cada mantenimiento, aclarando la cantidad
necesaria por unidad.
Listado de herramientas.
Listado de dispositivos especiales necesarios.
Detalle de la infraestructura necesaria para realizar las tareas.
Recursos humanos necesarios:
i. Cantidad de horas hombres por tipo de tareas por unidad.

ii. Nivel de capacjtacjon necesario por tipo de tarea.
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iii. Matriz de polivalencia de una estructura tipo para una unidad (por ejemplo
UN (1) especialista neumdtico, DOS (2) mecénicos especialistas en puertas,
UN (1) electricista especializado en cadena de traccidn, etc ).

Toda esta documentacion se debe entregar respetando la Norma EN 13460 de
Mantenimiento y con el vocabulario de la norma EN 13306 sobre terminologia de
mantenimiento.
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LOCOMOTORA N*: KILOMETRAJE: Fecha de inureso:

1 Fecha de coreso

1. REFERENCIAS:
Manual de Operacién y Mantenimiento CSR QISHUYAN CO. LTD. (Tomos 1 al 5).

2. DATOS TECNICOS:
2.1. Mantenimiento cada 300000 Km

Frecuencia - Marcha del |
Intervencién i Frecuencia diésel
Revision Numeral 1 300.000 C/ 24 meses 12000 hs.

2.2, Consideraciones de Seguridad

« Antes de Iniciar tareas de revisién de equipos eléctricos debe detenerse la Locomotora y cortar
el Interruptor 1QS de Bateria y 5SA de Iluminacidn.

« Los Interruptores de potencia 4QS1 y 4QS2 deben permanecer cerradas,

» Los seccionadores del freno dindmico 5QS1 Y 5QS2 deben permanecer cerrados.

« Si el motor diésel no se detiene con el botén de parada 25B1 y tampoce a través de los boto-
nes de parada de emergencia 4SB1 y 4SB2, cortar el interruptor de Inyeccién 3QA6,

* Antes de Arrancar el motor diésel la bateria debe tenor por lo menos una tension de 90V.

3. DESCRIPCION DE TAREAS:
3.1. Equipos Bajo Bastidor

3.1.1. Caja de Baterfas (Bateria GNC210) Ni-Cd Marca: HHFPS Co. Ltd.

Caracteristicas: 210 Ah, en 5 hs. Tensidn Total 96.3 V. Mombre del ejecutante
1 | Desmontar las baterias, limpiar las cajas de baterias y |
___| pintarlas con pintura aislante y anticorrosiva. [ | R
5 | Verifica la ausencia de fisuras o deformaciones en los | | |
| vasos de la bateria,

—

I it | Descripcién de Tarea

S N

| Realizar |a carga y descarga de las baterias, Se deben [
I | cargar las baterias y medir el electrdlito, la tension y el Il
i 3 | nivel de liquido de las baterias cargadas. Tension por ‘

-

| vaso 1.25V min. 1.28V ma. Descargada min. 1V (Si es

menor cambiar Vaso)

Para la Carga de baterias se debe Aplicar 40 Amper por

% |
4 | periode de 7.5 hs.(8hs) . : L
5 ! Luego de la carga la densidad del electrolito debe ser 5 : |
_1de1.18 a 1.22 por vaso e e NI I |
| Se debe inspeccionar los cables de conexién de las ba- | '

5 terias y la sujecion de los pernos de las borneras. Ade- ]

mads, se deben limpiar estos pernos y untarlos con la [
vaselina. !
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)

 baterias,

|, | Se debe medir la aislacién a tierra de los conjuntos de |
7 :

, Reapriete de Terminales de conexién, 40 NM

i
| 8 )
9 _| Bateria: Verificar la Tensién de Flote de 110V.

_10 | Lienado Total de electrolito 1.65 Litros

| 1] Lubricacién de caja de conexién de baterias con vaseli-
| na industrial manteniendo la pellcula de aceite.

3.1.2. Tanque de Combustible

Buen | Corregido | Nombre dei

| fr Descripcidn de Tarea

Verificar la ausencia de golpes, grietas o fisuras tanto en
el casco del tanque como en las caierias.

Estado | ' ejecutante

i | Verificar el funcionamiento de los medidores de niveles
| = | de combustible.

| tectores de medidores de niveles, tapa de llenado.

| Se deben Inspeccionar la apariencia y el estado de insta-
4 | lacion del tanque de combustible y los indicadores de
! combustible.

i | Revisar el correcto estado de, tapas de inspecci'ar_{,_ Pro-

|

' 5 I Luego de la Revisién el nivel del tanque de combustible
|_ | debe estar completo,

3.1.3. Depésito de Aire Princlpal

it | Descripcién de Tarea

Buen | | Nombre del
Estado | ©°9190 | ojocutante

|
| ! SR
i | Se debe inspeccionar las valvulas de drenaje de agua de ;

| los depésitos de aire comprimido.
{2 | Drenar el agua contenida en su Interior

3.2. Bogie Dongfeng 8B
3.2.1. Suspension

it Descripcion de Tarea

Nombre del
__ejecutante

| Verificar estado de amortiguadores de goma de suspen-
sién secundaria.

_2  Verificar estado de los resortes de sUéﬁ_é_hﬁsTén primaria

]

i

|

" Medir la altura de la suspensién. Verificar las distancias

,| 3 | entre la carroceria y los bogies y los topes laterales de
| punta de eje.

f
!

3.2.2. Bogie
{1t | Descripcion de Tarea | Buen | Corregido | Nomhre del
| | Estado ejecutante
1 | Desconectar eléctrica y mecanicamente. i ]
|2 | Desmontar los bogies de la carroceria, _ ] iy ;
| 3 | Se debe sopletear con Aire comprimido el Bogue com-

pletamente.

. Limpieza Integral del Bogie.

4 -
. 5 | Desmontar los pares montados y motores de traccion

R t SR SRy
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Revision Numeral 1 de Locomotoras CSR-SDD7 -

' ! Se debe Inspeccionar el estado del bastidor del bogie, |

.| los apoyos lat terales y los dispositives de traccién.
+.Lubricar Centro de Bogue. .

| Verificar la correcta sujecion de los tornillos de centro 1|_
| de bogue, |
L9 | Limpiar el bastidor en su interior y verificar visualmente |

L _ | el estado |

[ 4 | Verificar ajustes de Jas mangas o tuberia de frenc hasta .]
| el cilindro. S

. ' Verificar estado Y agregar grasa a los dispositivos de
11 traccién, a los cojinetes mixtos de las barras de ejeva-
-L.ci6n del motor de traccién y los pasadores,

3.2.3. Par Montado

Z
8

]
|
|
|
]
T
i

|

| Buen "‘orregido_! Nombre del

: ;
Estado | |__ejecutante

—

i Descripcion de Tarea

i |

I.1__ Verificar tornillos de las puntas de eje . ]

| 5 | Verificar y revisar banda de rodadura y perfil de rodadu- ' :
t “ | ra. No deben existir fallas ni fisuras. _ . |
J 3 I Inspeccionar el estado de barras de traccién de las pun- L | [
| |

]

tasdeeje. e

Cajas de punta de eje: Abrir las tapas para inspeccionar | |

les rodamientos, verificar of buen estado. Cambiar Ia | [ | |

.} grasa lubricante, . — |
. Durante el proceso de la prueba de levantamiento de f i I |

5 | Pares montados, verificar que no existan ruidos anorma- | ]' [

! ) les ni fenémenos anormales de rodamientos. [ -

| & | Elecucion de ensayos de ultrasonido en todos los ejes ! i
|_por parte de Control de Calidad o Contratista, ' _[_

3.2.4. Lubricador de Pestafia

Buen | . ! Nombre del |
_LEstado | SOTTegldo | o itante |

It Descripcion de Tarea

| Verificar que Ia cabeza del conducia de lubricacién esta i ,
.8 30+/-2 mm de la pestafa | - N N
2] Verificar alineacién del lubricador - ] . |
|' 3 Verificar que todo el tubo de lubricacién posea el lubri- :

i ~ | cante en barra. i :

3.2.5. Dispositivos de alarma de temperatura de eje, detectores de bogies.

[ | R | Buen | A _ﬂbﬁwac{d&l
.lt i Descripcion de Tarea | Estado | Corregide _cjecutante

| Se debe inspeccionar la apariencia del equipo principal | I
| de temperatura de eje, el equipo auxiliar de temperatu- H

| ra de eje, los sensores de temperatura, los tomacorrien- f
~;.tes, los cables y las cajas de conexion. R e . (D
| Se debe probar el funcionamiento de estos dispositivos, |
2 | confirmar el cédigo de eje, asi como calibrar la fecha y
~, la hora, !
' 5S¢ debe inspeccionar y reparar el sistema de deteccion |
| 3 | de bogies seglin el resultado del analisis realizado en el |

| taller. i |

|
|
|
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it ] Descripcién de Tarea Ezt’:g'o Corregido 1
1 | Desmontaje y lavado integral. A EO S S
L ‘ Mentaje con reemplazo de sellos, agregar aceite nuevo | |
| hasta la parte media del indicador. | |
3 | Verificar ajustes de tornilleria y sellos luego de probar la [ ! |
.~ llocomotora. . ! N y
3.2.7. Amortiguadores
tie | Descripcion de Tarea ' Ezr::o Corregido Ii?g:ﬁ;gncigl
;.1 | Verificar la existencia de pérdidas de aceite N N :-_.
_2 | Correcto montaje de los silentblocks. o \___ '
| | Desmontar los Amortiguadores y realizar una inspeccion
3 | Integral del mismo y de su soporte de fijacién y Silent- ‘ i
__| blocks. - !
3.2.8. Areneros
9 - | Buen | .| Nombre del |
it Descripcion de Tarea | Estado | Corregido | ejecutante |
I =Sy S e \ b AL |
| 1 . Se debe inspeccionar el estado de diferentes partes del Y
| " | arenero, e | | ) j
2 | Sc debe inspeccionar el funcionamiento del arenero. I R |
| | Se debe medir la distancia entre la salida de tubo de i i '
| 3 | arenero y la parte superior del riel, asi como la distancia | ‘ .
____entre dicha salida de tubo vy la pestafa de rueda. - |
4_, Cargar con arena 0.5-1 mm. ; S -
5 | Altura de Tubo y Riel 35-60 mm | N ;
5 | Conexion de banda de rodadura con hongo 350 +/- 20 ! | l'
mm | | | e o
7 | Limpiar y controlar |a Valvula Electromagnética CQSS-A | | ]
3.2.9. Dispositivo de Freno
o : , B —
[ | o | Buen | | MNombre del
R .  COTTe9i0 | ejecutante
1 | Verificar la correcta fijacién | I S
.2 | Revisar fisuras en el soporte y orejas del mismo ! | o
| 5 | Agregar lubricacion (vaselina industrial) al cilindro neu- i | i
|| matico, ; el
| | Cambiar Zapatas y ajustar. Distancia entre rueda y za- |
| 4 I pata 5-8 mm, tomar en la parte superior e Inferior. !
| Ajustar con tornillo de regulacion. o o I I
.5_| Realizar Limpieza profunda del dispositivo. 1 ) |
|6 | Verificar desgaste de diafragma ~ e
3.2,10. Freno de Mano
., e ..
T = eo i bre del |
| it Descripcidn de Tarea Eig:go | Corregido ! r:j;::manci_; ]
E' Verificar el estado general y la sujecién de las partes | “ B I _:__ |
| 2 | Se deben inspeccionar los dispositivos de freno de f | .
Pagie 4 de 20
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Revision Numeral 1 de Locomotoras CSR-SDD7 - Linea San Martin

Accionar desde la cabina N°2 hasta lograr que la zapata !
| de freno este totalmente apretada contra la rueda, fuego |
liberar hasta la posicion inicial.

3.2.11. Suspension de Motor de Traccién

mano, asi como el estado de lubricacién de estas partes. |

Descripcion de Tarea

Vcnncar Barra de Su;ecmn

Buen Nombre del |
. .?_5%.._.{:_?”{'9“10 | ejecutante

= ..[_

3.2.12. Motor de Traccion - Modelo: ZQDR310D (Alternatwo de GE761A19)

i ried Buen | | Nombre del
i It Descrlpcafz de Tarea i Estado | CorrEg'd_?__-__‘ejg_c_ut_ante
1, Lavado exterior y desarme del motor de traccion CH. J_ .
3 i Revisién de estator e inducido seglin detalle en aparta- | I
i dos siguientes. S |
.3 | Armado y pruebas de funcionamiento L 1 I P
3 2.12.1. Inducido
] o Buen " Nomobre del |
' it Desczlp_ct_ur_\ de Tarea EStadD_‘ or rcgtd? | _ejecutante |
'y | Se debe inspeccionar el estado de soldadura de las ban- | |
| ' | deras. : | FENE S
i 3 | Inspeccionar el estado de! colector, sin delgas salidas, | l
. sin manchas ni chisporroteos. . _J o ;
|3l Realizar la limpieza del colector con solvente ¢ aire i !
comprimido. — .
| Se debe inspeccionar el estado de los porta escoblllas ]
{ verificando la tensidn de los resortes 27+/-4N. Escobilla !
4 | NT900, Dimensiones 193864, almohadilla de goma, mi- !
[ nimo 31 mm. La distancia entre el porta escobilla y el [
___ | colector es de 2+0.5/-0 mm. . B D
5 | La presion de los resortes no puede variar mas de un
.~ | 20% en un mismo porta escobilla. I . I i
lnspeccionar las escabillas, verificando que las mismas i
| no se encuentren partidas, con cables sueltos o con sal- |
| taduras importantes. La superficie desprendida del con- |
| & | tecto con el colector a raiz de roturas no puede superar ! |
| el 10%. i
| Nueva: 64 mm |
{ Minimo: 31 mm (en el centro de la escobilla) Y I S
|_7 | Se debe inspeccionar el estado de fijacidon del soplador, | .
3.2.12.2.Estator
It Descripcién de Tarea Fi::(;‘o | Corregrdo _ héjag;:::nt::l

depe inspeccionar el estado de los pernOS polares y
la tapas de extremo. !

L.
l
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Revisién Numeral 1 de Locomotoras CSR-SDD7 - Linea San Martin

| , | Se debe Inspeccionar Ia conexion y el aisiamiento de los |
|___. del motor de tracclén.

" ! cables de conexion.
l’ﬂ | Se debe inspeccionar el estado de conexiones internas i

2
| Sc debe inspeccionar el estado de Ia cubierta de ventiia- |

3 | cién, el conducto de ventilacion y el fuelle de ventilacién

5 | Se deben limpiar los motores de traccidn (con aire seco
. 6 mezclado con solvente}, | ) |

|
| N |

| | Cambiar grasa al Rodamiento 6318 en el lado colector y | _ 5
| 6 | al rodamiento 466826 lado cardan: Colocar 330g extre- | | |
me colector y 650g Lado Opuesto. | | '

3.2.13. Tubo de Eje de Motor de traccion

: &= vy Buen | . Nombre del
\ol_____[DescripcbndeTarea | g, | Coregido |_ejecutante |
, Revisar visualmente la correcta sujecion de los sensores !
L ¥ su cableado., . N
! 2 Cambiar grasa a los tubos de traccion, rodamiento lado i i
-~ | Caja de engranajes y rodamiento opuesto Caja. | 1
3.3. Cuarto Eléctrico
It Descripcion de Tarea Eitl-r;dno | Corregido | ri_?.:;ﬁ:jriﬁ'
| Realizar una limpieza del cuarto eléctrico, techo, latera- - T
| les y pisa. | (S I
Realizar limpieza con Aire comprimido de todos los ele- |
.. mentos dentro del cuarto eléctrico. | o _J____ s
Verificar limpieza y funcionamiento de las luces de ilu- | i
\Z  minacién. I : f _
4| Realizar prueba de disyuntores. _ | R
5 | Verificar el ajuste de todas las conexiones y terminales. | . ]
. Verificar integridad del Regulador de prasién del cilindro | I |
_ de aire comprimido de control. I { S I
3.3.1. Aislaciones
- = - : —
it Descripcion de Tarea ,l Ei';':go | Corregido | Ii?;;g[slﬁ;]
Se debe inspeccionar el estado de las borneras de ter- | .l
i 1 minales, el estado de sujecidn de los terminales, asi '
| comoa el estado de los cables y terminales. o o
- , Se¢ debe medir la resistencia de aislacion entre la puesta :
' 2 | atierra y los circuites de alta tensidn. Min, SMQ con | '
| megéhmetro de 1000V _ | N
| Se debe medir la resistencia de aislacién entre los circui- i | i
3 | tos de alta tension y de baja tensién. Min, 5MQ con | ! i
| megdhmetro de 1000V | | el e m )
' | Se debe medir la resistencia de aislacién entre la puesta | | i
| 4 [ a tierra y los circuitos de baja tensidn. Min. 1MQ con ' i
1 megéhmetro de 500V I R (S )
Pagring 6 de 260




3.4. Equmos de Cablna de Motor Electrlco
it Descripcion de Tarea

' Realizar limpieza Integral de la Cabina de Motor Eléctri- [
"1 | co, drenando aceite, limpiando laterales, techo y piso.

| Limpiar interior de armarios con aire comprimido.

3.4.1,

Eje de transmision y caja de velocidad

L

Descripcion de Tarea Estado

T Quitar las tapas de inspeccion de Ja caja de velocicad,
| purgar el aceite para examinar el rodamiento e inspec-
1 | cionar si existe desgaste, derramamiento y/o fisuras en
| rodamientos y engranajes, asi como el estado de los
| engranajes.
| Realizar cambio de aceite de la caja de velocidad. El
2 | nivel correcto para el llenadc es el nivel medio del indi-
| cador.

(.orregldo '

Nomore del
__ejecutante

|
T
1
{
|
|
|
\
]
!
|

3 | Eje de transmision y caja de velocidad
' Se deben mspeccnonar visualmente el estado de todas
|_las partes y la sujecion de los pernos,
| Se debe inspeccionar si el eje esta sujeto o no. Ademas, |
. la cruceta debe ser flexible y libre de engranamiento.
| Se deben inspeccionar el estado de los alemites y el
| circuito de lubricacién del cardan.
| Se debe inspeccionar si la cubierta de proteccion esta
| apretada o no.
Se debe inspeccionar la rotacion del cardan luego de
| arrancar la locomotora.
9 | Se debe arrancar la locomotora con el fin de inspeccio-
" | nar el funcionamiento de la caja de velocidad.
10 Revisar Acop]amrento eldslico al GP y Cardan o del mo-
| tor y cardan.

3.4.2. Soplador de Piso

Co‘ reg do

It

Descripcion de Tarea

= 1

' Se depen inspeccnonar todas las parLes del soplador, asi
. 1 | ceomo ¢l estado de sus alemites con el fin de garantizar
| que estas estas piezas tienen aceite
| Se debe mspecaionar si la soga estd danada, desgastada
. 0 los sujetadores estan flojos.

|
|
I

" Nombre del
__ejecutante

Verificar su funcionamiento luego del Arranque de la

__Maquina,

"Re lubricar en cantidad necesaria. Grasa de alta tempe-
| ratura SRISR-2 de Calte.

- 5 | Verificar filtro de Aire. e
! Verificar su funcionamiento libre de ruidos y vibraciones

|
[
| © | anormales. l
. [

| 7_| Verificar pernos de Sujecion.

SEptlee e
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Caracterlstlcas. Compresor de accionamiento directo, 2 cilindros de baja presio G}%.ﬂﬁ’
mm y uno de alta ©135.7 mm Carrera 104,775 mm, 4 valvulas a la cabera, con ventilddorde
refrigeracién y post enfriador. Presion maxima 965 Kpa,___

Mombre del
gjecutante

| Buen
| Estado
. Reemplazar o realizar reparacion profunda de las valvu- |
las de descarga (Pc. N°0.578773) |
2 Reempiazar o realizar reparacion profunda de las vdlvu- | |
_| las de entrada (Pc. N°680001 o 6§80002) : = |
3 | Limpiar e inspeccionar el mecanismo del descargaucr | !
!
4

Cor rcgtdo

|
!
|
}
|
|
1

| it _ Descripcion de Tarea

| Reemplazar la valvula del respiradero del carter {Pc. N° |
| 575308) RSN S SR
Calibrar las valvulas de seguridad del compresor y del i
| depasito de aire comprimido principal. Cargar el aire
comprimido controlando manualmente el compresory |
verificar que el valor de acclonamiento de la valvula de |
| seguridad del compresor, cumpla con lo indicado en el
manual de mantenimiento del compresor y si el valor
- ' de accionamiento de la valvula de seguridad del depdsi- |
- : to de aire comprimido cumple con el requisito estable- | f
cido en el manual de a mantenimiento del sistema ' H
|_neumatico. |
Se debhe inspeccionar el estado de la valvula de reten- ! i
cién del depdsito de aire comprimido principal. Contro- | | |
| lar las superficies de contacto del nucleo y de Ia boqui- |
| ! lla de la valvula de retencion. El estado de estas super- |
- | ficies debe ser bueno y no permitir la existencia de fu- |
| _ |gas. S
: | Se debe inspeccionar la vélvula de requlacidn del depé-
7 | sito de alre comprimido de baja presion con el fin de
_garantizar su buen funcionamiento. . ! ;
Inspeccionar el anillo de estangqueidad de la valvula de ! | |
conmutacion. . .
Se debe inspeccionar el estado de las diferentes partes 5 |
del compresor. o - I
Comprobar el funcionamiento de Descargadores y des- | i
cargador rapido (Valvma de purga).
! Verificar la presién de aceite a través del piston del
vastago que sobresale 19.05 mm
Probar el sensor de baja presion de aceite.
i - Cambiar el aceite del carter (manual 3-seccién 9.2).
Limpie el interior del carter con una esponja natural y |
agua mineral. Después de limpiar, secar completamen- | i
| e el cdrter. o | |
| 14 | Limpiar el filtro de aceite, reemplazar si es necesario .
(Pc. N° 517747) | |
Controlar temperatura de las valvulas del compresor |

—
| O

15

| 16 | Comprobar el funcionamiento del termostato. R R D
{ 22

Se debe abrir las tapas para inspeccionar el ciglefal y
| la bomba de aceite.
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18 | Realizar la limpieza de ias canerias del compresor

- Inspeccionar, retirar y limpiar por sopleteado el filtro de
.aire. Reemplazar de ser necesario.

- Reemplazar el filtro de aire de la vélvula respiradora del | |

o P M.
|

|

carter. o S R
. 21 ; Realizar limpieza Integral del Compresor - L P e
3.4.4. Radiador de aire
i | ;i Buen ; | Nombre del
,_Ir:_,—" Defc:pfi_?i‘n‘de Tarea Estado = COrregido | rip——
{ 1 | Realizar limpieza Tl N S T
}.2_ Verificar ausencia de fisuras B ] L
L3 | Verificar estado de las aletas. - L SO A
3.4.5. Secador de Aire Modelo: SIKG-CB
[z i Buen . | Nombre del
| Descrinciane Tares Estado | (T‘c.’.'i’_"".g‘fm__i_ _ejecutante

1 i St deben inspeccionar las vélvulas respectivas y los gri-
! fos asi como la estanqueidad de estas piezas.

| Verificar al estado de la Alimina, verificar que la misma
2 | no este pulverizada y se encuentre en esferas de 2-2.5
J mm(Total 48Kg C/Torre))

'3 | Sc debe desarmar e inspeccion_a_r las valvulas de entra-

| da, de escape y de retencian.

Ab——
|
|

=

It | Descripcién de Tarea

3.4.6. Generador de Arranque - Marca: iangfan - Modelo: ZQF-412A - 80 KW

i W

1 Se debe inspeccionar la apariencia y el estado de fija-
cién (soporte). SR
Se debe limpiar con aire comprimido, inspeccionar el
estado y la aislacion de los devanados, de los cables, del

2 ventilador, del blogue equilibrante y de los pernos pola-
3 Se deben inspeccionar los cables principales del alterna- |

dar y sus conexiones. o o b
Se debe inspeccionar visualmente el extremo de salida
del alternador y el arrancador. Asi como agregar la gra-
sa lubricante de estas piezas con |a cantidad convenien-
4 | te. Lado Colector hilera de bolas 6312C4 y en el extre-

| mo transmisién Rodillos cilindricos NU317C4. Grasa L-

| EGEB2, agregar cada dos reparaciones menores. Agre-
_. gar 20 gr en cada rodamiento.

|
|
f
} res.
!

Buen

| Estado | COTTegido

Nombre del |
gjecutante |

5 | Verificar tension de generacién 110+/-2V.

| Verificar estado de porta escobillas, sujecién y resorte
6 | de presién. La fuerza del resorte serd 22+/-2N. La dis-
. tancia al colector debe ser 3+/-1 mm

Cambiar las escobillas modelo Ny28 ¢ D104 de 224055

mm, Altura del escoblilla min. 27 mm._ S . T
3.4.7. Gabinete de Rectificador de silicio TG237-440_{J!1053
el T Descripcion de Tarea '

DANI
GERENTE D

_ | Buen | Corregido | Nompre dei |
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_1 | Se debe limpiar el rectificador de silicio (con aire).

i
|

Se deben Inspeccionar la apariencia y el estade de fija-
cion de los componentes de silicio y los cemponentes de
_| proteccion de resistencias y capacitores.

2

Se debe inspeccionar el estado de las borneras de cone-
i xién de cobre y los cables,

| Se debe inspeccionar y medir los diodos de rectificacion T

| y los compenentes de proteccion de resistencias y capa-
citores del rectificador de silicio.

.f
l
|
|
|

_34_ Verificar entrada de ventilacién

3.4.8. Gabinete de Vélvulas Electromagnéticas

: A Buen | - Nombre del
1 4
LA SR REings Taren [Estado | “°"9'% | gjecutante |
| 1 _Verificar funcionamiento de v valvulas electromagneticas. | I
3 4.9, Caja de Herramlentas
e T T e T T [ Buen | | Nombredel
1 .L Descripcion de Tarea Estado | Corregido | ejecutante
I 1 Verificar estado y fijaciones. _ Ity i
3.5. Equipos de Cabina de Refrigeracion
e ¥ | Buen | Nombre del |
;.‘_t._' Descripcion de Tarea | Estado Cor_r_t._gndﬁm _ejecutante
; . Realizar limpieza Integral de la Cabina de Refrigeracion, |
| 1 | drenando aceite, limpiando laterales, techo y piso, Lim- !
|| piar interior de armarios con aire comprimido. |
3.5.1. Eje de transmisidn y caja de velocidad
e ——— Buen | .. | Nembre del
| T |
f-:E.- Descripcion de Tarea Estado | Corregido | e.lecutams__,,
| | Verificar el Nivel del Aceite y realizar completamiento !
' 1 | de ser necesario de la caja de velocidad. El nivel co- :
. ! rrecto es el nivel medio del indicador 1 ) R
: 5 Camblar el aceite en la primera revisién a, ‘luego en las ,
1 AB. I T
|3 | Fje de transmisién y caja de velocidad - | .
: 4 | Se deben inspeccionar visualmente el estado de todas |
[ | las partes y la sujecion de los pernos. N | )
| | Se debe inspeccionar si el eje esta bl.l](.to o0 no. Ade- _ |
5 | mas, la cruceta debe ser flexible y libre de engrana !
miento. + A (R | ______ i
! 5 | Se deben inspeccionar el estado de los alemites y el ; | '
I~ | circuito de lubricacion de! cardén. B ERE | % _____
l 7 | Se debe inspeccicnar si la cubierta de proteccién esta | !
| | apretada o no i b - el
{ 8 | Se debe inspeccionar la rotacidn del cardan luego de
_____ arrancar |a locomotora. B | o
g | Se debe arrancar la locomotora con el fin de inspeccio- |
nar el funcionamiento de la caja de velocidad, | o
10 Revisar Acoplamiento eldstico al GP y Cardan o del mo- | {
!";'I:_.'.ilaii Hcle 20
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 tor y cardan

3.5.2. Bomba Hidrostética Modelo: A2F225Q1a
3.5.3. Motor Hidraulico Modelo: A2F225Q2

r

.

It |

1

2

, Descripcion de Tarea

! Verificar el Nivel del Aceite y realizar completamiento

; de ser necesario. Tener en cuenta que el nivel admitido
es 2 tercios del indicador de aceite del tanque, y el lle-
nado debe realizarse con el motor diésel en marcha y la
| vélvula de escape de aire abierta,

Buen
_Estado

mohadilias y las juntas de la bomba hidrostética v del

f Se deben inspeccionar les pernos, los retenes, las al-
|_motor hidrostdtico.

| Se deben inspeccionar las carcasas de la bomba hidros-

| Latica y del motor hidrostatico. Ademas, se debe ins-
peccionar el estado de soporte del motor hidrostatico
con el fin de garantizar que este soporte ests firme.
| S& debe Inspeccionar el estado de la valvula de sequri-

| dad, la valvula de control de temperatura y la valvula

de retencion, asi como el funcionamiento del compo-
nente de detencidn de temperatura con el fin de garan-

. tzar que estas piezas estdn libre de fisuras.

| Se debe limpiar e inspeccionar el filtro magnético del
| tangque de aceite hidrostatico.

_|_ratura de la carcasa que debe ser menor a 80°C.

i. Verificar luego de 2 horas de funcionamiento |a Lé_fr?aé-—

| Se debe inspeccionar el estado de las cafierias y las
juntas del sistema hidrostatico con el fin de garantizar

| que estas piezas estan firmes.

| Verificar juntas y sujetadores.

Nombre del
ejecutante

| Fugas en el radiador de aceite.

| Verificacion de mangas de alta presién (26 MPa).

Verificacién de ruidos y vibraciones anormales en la
| bomba.

I' Se debe inspeccionar la sujecién del ventilador, Ade-
i mas, ia apariencia superficial de este ventilador debe
| ser buena.

Se debe inspeccionar visualmente el estado del tanque
- de aceite de persiana, asi como la fijacién y la accién

_| de este tanque,

| Se debe girar el ventilador parado con mano con el fin
I de inspeccionar la rotacién del ventilador y su motor.

| Se debe Inspeccionar la bomba hidrostatica y el motor

{5 | Midrostatico luego de arrancar la locomotora con el fin

de garantizar que el funcionamiento de estas piezas es
| normal.

| Una vez al afo se debe r_eemplazar la totalidad del
| aceite del circuito hidrostatico.

__Limpieza de Filtro de entrada de aire

My

Y, swmnnpe

|
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e e

| o] . . | Buen | l en
;E_L Descripcion de_Tarea - _..________[,EEta,ﬂO _Cc. rcgldo ejecutal
i | Se deben inspeccionar todas las partes del soplador, asi j :
| 1| como el estado de sus alemites con el fin de garantizar {
|___| Yque estas estas piezas tienen aceite ; N )
| Se debe inspeccionar si la soga estd dafiada, desgastada i
’ _|_0 los sujetadores estan flojos. A S
", | Verificar su funcionamiento luego del Arrangue de la | '
7 | Maquina. | | A
f Re lubricar en cantidad necesaria, Grasa de alta tempe- | |
i ratura SRISR-2 de Calte. |
| 5 | Verificar filtro de Aire, B ~ |
' Verificar su funcionamiento libre de ruidos y vibraciones | | |
' | anormales. | . N |
/| Verificar pernos de Sujecion, | .
3.5.5. Ventilador de Locomotora
M ] e " Buen | _ | Nombre del
| Deseripsion e Tare . . __ | Estado | C_?rre_gfig_?._ﬁlféjﬂté.ﬂl&_
| 1 | Verificacion de estado de Alemnites. ! N R
|2 | Agregado de acelte por alemite. Calte SRISR-2 | _
| 3| Verificar estanqueidad de las mangueras y conexiones A IR
" 4 [ Realizar limpicza profunda. B R SR
3.5.6. Filtro Vélvulas y Cafierias del sistema Naumatico
PN i [ Buen | . [ Nombre aol
'_Eh_.ll____ Descripcion de Tarea_h | Estadg | COrregido | sjecutante
| Controlar estado de cafierias, mangas, conexiones del 5 |
|~ | sistema neumatico A R
L2 Verificar la correcta sujecion de Valvulas y depdsitos | | - .
3 Desmontar, desarmar y Limpiar Valvula de Venteo N98 N
| 4 | Desmontar, desarmar y Limpiar Valvula de J-1 e -
5! Desmontar, desarmar y Limplar Valvulas N-1, la ubica- | |
[ ,' cion de la otra valvula es en la sala de planta motriz | | L
;_3_£ Realizar limpieza del armario de Valvulas neumdticas | 1 | o
3.5.7. Radiador
] - ' o Buen | Nombre del
It ." Descripcion de Tarea _Es_t?‘dc_,_ijoa:mmdo f gjecutante
| Verificar la limpieza del Radiador | { g
| Verificar el estado de las aletas disipadores, corregir en |
caso de anomalias B P = o
3.5.8. Tanque de aceite hldrostéttco
[ T T | Buen " Nombre del |
_Itﬂ Descripcion de Tarea Es:adc l CDVFEQIGO ejecutante |
11 Sedebe limpiar el filtro magnético [ | | ]
3.6. Equipos de Cabina de Equipos Auxiliares
LIt ] - Descripcion de Tarea | Buen | Corregido | Nembre el
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| Estado | _
' Realizar limpieza Integral de la Cabina de Equipos auxi- | -
1 ! liares, drenando aceite, Iimpiando Iateraies, techo y pi-

.:.6.1.. Equapo de Freno 26 L

el | Buen | | Nombre del
l_t_L___“ Descripcion de -TEIIFEB ) | Estade | .Corregldo | ejecutante |
1 | Sc debe inspeccionar el estado de las caierias, las jun- | ; |
| tas y los sujetadores de tubo. | ] —— ]
| 2 | Se debe inspeccionar el estado de los grifos. | LA
| Se debe realizar la prueba de rendimiento integral de Ios |
i 3 | dispositivos de freno segun procedimiento correspon- :' f
___ | diente. | } . )
| a Verificar el correcto funcionamiento de la valvula Al de |
! corte por tren dividido. | | I
| g Se debe inspeccionar las vélvulas de seguridad y drena- | !
| ~_iJe de agua de los depdsitos de aire comprimido. i | I
' 3.6.2. Dotacién
i Descripcién de Tarea | Buen Corregido | Nombre aci
R | Estado |__ejecutante
]’ 1 . Verificar integridad de precintos en matafuego de 10 J_ | *
i~ Kg. PR |
3.6.3. Resistencias de Freno Dinamico Modelo: TZZ01- 520/LOUOTH
; , Buen | [ Nombre cel
It Descripcion de Tarea | Estado | Corregido ! ‘ejecutante
1 | Se deben Inspeccionar los cables y sus aislamientos. ] | o :
2 Se debe Inspeccionar el estado de las borneras de ter- | :
| minales. | ] |
& -1 | Se debe inspeccionar el estado de los cables. 0 | . I
s Se debe inspeccionar y probar el funcionamiento del , '
3 | freno dinamico. I N S [
3.6.4. Soplador de ventilacmn Modelo ZTP 63LH3.
——.—-—-—--—--———--—————— S T T Buen mf\tombré del :
| |
L lt Descrlpci_on de Tarea Ectado | Cc:rr-.glcio ejecutante
= | 1 | Se debe inspeccionar el funcionamiento. s , ! s
3.7, Exterior
N 3.7.1. Carroceria _
o o e aw @ H Buen } NOI’T’IDFE del

' it | Descripcion de Tarea ol i Corrr_‘gldo

Estad
' | Se debe Inspeccionar la apariencia y el estado de la ca- |
[ 1] rrocena, las ventanillas, los parabrisas, los techos, las i
persianas, los pisos de los pasillos. Los pisos de los pasi- |
[ . llos y los pasamanos. |
Se debe inspeccionar la apariencia e instalacion de los I |
3 | espcjos retrovisores, se debe probar la accion de espe- | ! |
| jos, debe ser flexible. |

ejecutante

) | S L




Se debe inspeccionar los limpiaparabrisas eléctricos, sus |
caferias neumaticas, sus valvulas de control y su estado
| | de instalacion. Prueba funcional. Cambiar escobilla cada |
1 2000 hs de uso. |
| 5 | Verificar la correcta fijacién de los pasamanos. i

|

£

El funcionamiento de las puertas exteriores con las ce-
rraduras y su estanqueidad como las interiores de los
compartimientos.

8 | Limpiar e inspeccionar los soportes de los filtros de la
| carroceria | _ |

o

3 7. 2. Ac0p1e Automadtico Scharfenbe:g

it Descripcién de Tarea

| 1 Segmr las indicaciones del procedlmlento correspondlen-
! te. e
(2 | Verificar allura de acople Automatico. 800-11/-35 mm | |

3.7.3. Mirifaque

IL | Descripcién de Tarea Elen

-B_'\;I-EI:I_ i o i Nombru del
| Estado | “°TC9190 | ejecutante

Nombre del |
ejecutante

|
3 |
' Se debe mspecaonar 1a aparlencm de todas las partes I
| del mirifiague y el estado de sujecién de los pernos. |

.

|

Altura _del mirinaque 80 mm a 140mm.
I"Sa debe medir la distancia entre el faldén del mirifiaque
I . g y la parte superior del riel en base de las condiciones
| predeterminadas. Dicha distancia debe ser de 20mm a
| 30mm.

3.7.4. Grifos

Mo o g Buen | | Nombre del
| Descripcion de Tarea Estado | F"”egm |_ejecutante
|

|, "Se debe inspeccionar el estado de los grifos angulares

| 1  ambos extremos deben estar cerrados para la operatoria

| habitual. ) .
' 2 | Los grifos restantes deben estar abiertos. | -
|_3 | Revisar estado de > grifos y mangueras de freno. |

3.8. Cabina de Cnnduccinn

]l Buen Corre |doT: Nombre del !
| E:,Lado 9 ejecutante |

it | Descripcion de Tarea

| Realizar limpieza Integral de la Cabina de Conduccién,
‘ limpiando laterales, techo y piso. Limpiar interior de :
armarios con aire comprimido. Limpiar el pupitre y to- | |

| | dos sus elementos I N L

. Inspeccionar Integridad y Funcionalidad de elementos f 'l

| ! de control como: Botones, Interruptores, terminales,

pcdales Tapas de Limpia parabrisas, Relojes Analogi- ! H

| cos. - _ |

2 | Se debe inspeccionar el funcionamiento de las bacinas

. Cambiar Diafragma de Bocina - |

3 | Se debe verificar el funcionamiento de las luces deilu- | i
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| minacion de cabina. Tanto las generales como las de :
_lectura s '
| 7 Verificar el funcionamiento del asiento de conductor,
| estado de tapizado, engrasado de mecanismo de eleva-
cion y giro en caso de ser necesario. Verificar fijacion
| del asiento. I i
8 Verificar existencia de Matafuegos de 5 Kg y su corres- '
pondiente precinta. e
En invierno, se deben inspeccionar los calefactores

. eléctricos. ]
10 | Verlficar Integridad y Funcionamiento de la Radio.
11 | Verificar el funcionamiento del conmutador 6SA.

3.8.1. Ordenador COLDFIRE 5235 7

NOTA; Para Encender el Crdenador deben conectarse el interruptor general 1SK y el Inte-
____ rruptor de energia del Ordenador 2QAS.
b | i | Buen | . .| Nombre del
RS Descripcion de Tarea Estado E Lorrfg'fjf__;___ejg;_u_tant_e

9

1= e e et e et S i —
1 | Se debe limpiar e inspeccionar el monitor de ordenador.
| Se debe limpiar e inspeccionar los cables exteriores y 10s |
2 | enchufes del gabinete de ordenador. Ademas, se deben |
probar la “Excitacion 1" y la “Excitacion 11", |
| Deben Revisarse los siguientes parametros del ordena- | i
dor y definir si de surgen tareas puntuales: | ;
» Averias ‘
« Temperatura de Ejes | !
.« Resumen de Fallas :
+ Reaqistro de 10 fallas mas importantes . i

_ 3.8.2._ Aire Acondicionado Modelo: TTK1-5.0DL

= . Nombre del
Corregldd | ejecutante

Buen |

— | Estado |

Se debe inspeccionar y limpiar las cajas de control, |a : |

| caja de fuente de energia, los componentes eléctricos, ‘

| los enchufes, los tormacorrientes, las llaves de control, |

los cables y los filtros del aire acondicionado. Estas pie-

| zas deben ser limpias y 1a accion de las piezas movibles

| debe ser flexible. ________ _ b _ K
Evaporador y condensador: Se deben limpiar los espa- | | ;

| cios mediante el soplele con aire seco y en la direccion | i

| contraria a la de operacién. Si hay mucho polvo, se

| 2 | puede limpiar con una aspiradora. Si astd muy sucio, se |

| puede limpiar con detergente neutro diluido en agua |

! tibia. Estas piezas deben estar limpias y la accion de las |

| piezas movibles debe ser flexible. |

| Se debe inspeccionar el tubo de drenaje de agua, los |

1.

o

it Descripcidn de Tarea

-

3 | ventiladores y el sistema eléctrico. El estado de estas
___| partes debe ser bueno.
4 | Agregar grasa & los rodamientos del motor

| ["Se debe inspeccionar y limpiar el equipe principal de aire
| 5 | acondicionado. Las piezas de este equipo principal debe
| ser limpias y la accion de las piezas movibles debe ser

| |
| |
‘. | |
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I flexlblé T _E_ T
6 | Medir |a aislacion de los circuitos |

3.8.3. Ventilador de Cabina LGF-40 - 0.04 KW

e i T Buen ! " Nombre del
L Bestipeongeteess | Estado | °°”ef-*l‘f°;._ cjecutante
, TVerificar el cuerpo exteriormente, limpleza y ‘verificacion | |
, | de fisuras. | I R
| 2 Revisar la fijacién del mismo. T
' Revisar estado y correcta sujecién de las tapas y ca- ! ,
~ | bleado \  m
4 Venﬂcar el porta escobilla libre de fisuras. |
"Verificar el correcto deslizamiento de la escobilla, Ia g . :
| 5 | condenacién de la escobilla es cuando el largo llegue a | - !
. |los2/3 de la medida original. . | o ]
b venﬂcar que |a tensidn de los resortes sea homogénea. g N L |
| 2 | " Verificar en funcionamiento  libre de ruidos y vibraciones r
. | importantes. o el | o B ,
—< i_‘8 Lubricar Rodamientos. o . R t—
| Medir Aislacién con 500V min. SMQ_ T o
i 3.9. Cabina de Planta Motriz
Ls ; | Nombre del |
o Descripcion de Tarea E?sl:;;o | Ccrreqldo | giecgtgnci; |
' Realizar limpieza Integral de la Cabina de Planta Motriz, i
1 | drenando aceite, limpiando laterales, techo y piso. Lim- . |
| pier interior de armarios con aire comprimido. e _|__, o

3.9.1. Motor Diesel Caterpillar - CAT3516B - Potencia Nommal 1678 KW

(2 | ’ e Buen “Nombre del
'. It | Descripcion de Tarea | Estado | C__orr(.gldo _ejecutante

L - . [ —
' _ | Realizar mantenimiento de 8000 horas recomendado
i * | por el fabricante.
|2 | Realizar cambio de aceite y filtro de aceite.
| 3 | Probar el corte de aire. o _ N
|4 | Limplar el respiradero del carter. : 1 o ]
L5} Comprcbar dispositivos de proteccién. | N 4
6 | Limpiar, inspeccionar y cambiar de ser necesario el fil- [ |
7 tro primarie de combustible. | ! |
' 7 | Cambiar el filtro secundario de combustible.
8 | Inspeccionar el amortiguador de vlbracaones
9 | Comprobar el equipo impulsado. .
10 | Comprobar ajustes del anclaje del motor. ! [ R
: .

I

11 | Realizar cambio de liquido refrigerante.
| 12 | Inspeccionar mangueras y abrazaderas. | |
|13 | Inspeccionar luz de valvulas.
| 14 | Inspeccieonar Inyectores y bomba de pre lubricacion. |
15 | Cambiar termostato del agua del sist. de enfriamiento. S

16 l Limpiar e inspeccionar el sensor de velocldad i ) |
17 | Inspeccionar bomba de agua B
| 18 _ Limpiar el nucleo de filtro Inercial !

OANIEL
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Con el motor trabajando (acelerando progresivamente |

| 5 | 1-8) detectar Y corregir pérdidas de aceite, agua, com- |
- bustible, gases de escape y aire, o ruidos extrafios o A
Verificar el funcionamiento del ventilador de enfria- ' |

- & | miento de los radiadores y las persianas de la caja de i

_jaire e S | [ I
' Controlar balancines Y puentes de vdlvulas, canos ali- | $ ¢
| 7 | mentacion de inyectores y cafios baja presion de acei- ; | !
| te. - S S
Verificar el estado del depdsito de combustible y las ( , i
8 | canerias de salida y retorno (Pérdidas y fijacion de los |

i migmes). S [ T
! Verificar estado (fisico y de suciedad) de los filtros de ;
| dire,

11 | Verificar integridad y funcionamiento de los instrumen- |
" | tos de medicion. | |

.12 Verificar Vaso Visor de Combustible, g oo W ]

£_1__3 ?_\_.r'_e__rificarlg temperatura y |a presién del Aceite. | . R _ |

L14 | Probar el sensor de baja presion de aceite. |

I Limpieza exterior de motor diesel. Remocion aceite, .

- ] 15 | combustible y materias entrafias de la batea del mator | I |
| diesel, B |

. iy R i

3.9.2. Turbo Compresor

—— ———— - e,

— P S e |
It Descripcion de Tarea | EE?.‘“?O - Corregido Iiojez,lj{srﬁi

' Realizar el desmontaje e inspeccion def tUrbo corras: !
| 1 | pondiente a 8000 horas segun indicaciones del fabrican- ; |
L. Le (tomo 1V, pagina 128). | - i

3.9.3. Alternador Asincrénico I5rincipa| CDJF201D - Potencia Nominal 1800 KVA

| Buen | 1o | Nombre de|
| Estado | OTeI | gjecyante |

It Descripcion de Tarea

g_:_l:_)_g_smontar el alternador. Limpieza del mismo. |
! Verificar el estado de los rodamientos y cambiar total- |

» | mente el lubricante. Utilizar grasa L-EGEB2. Lubricare] | ‘
| NU2230 trasmisién del motor diesel y el N1326 + H1326 |
. @13 transmisidn auxiliar. |
| | Se debe limpiar con aire comprimido, inspeccionar el |
3 | estado y la aislacién de los devanados, del ventilador, {

| | del bloque equilibrante y de los perngs polares, . |
= | 4 T Se deben inspeccionar los cables principales del alterna- |
[ dor y sus conexiones, ||

5 | Montaje y alineacién del alternador, Verificar ajustes de
= fuacién. _ F SR
|

- Luego de 2 horas de marcha realizar el control dé'téﬁ'—l‘*_nl-
' 6 peratura con pistola, y registrar valor en ambos roda- |

| ]
| mientos, —————— _+__ S——— S
{ 7 | Verificar ruidos o vibraciones anormales.

}3: Montajehy alineacion ' '_.” ) '
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3.9.4. Sistema de Refrigeracion

- 7 Buen | _ oy |
. \ | !
It Descripcion de Tarea Estado | Corr_eg}d?_j _ejecutante
| Verificar nivel de liquido refrigerante en tanque compen- l '
sador del sistema de enfriamiento del motor Diesel, el | | g
' 7 | llenado debe realizarse con el motor diésel en marcha y | : :
| . la valvula de escape de aire abierta. _ W R S S
r 2 1 Verificar el sensor de temperatura de Refrigeracidn. ’ l |
I |
3.9.5. Separador de Agua Aceite
3.9.6. Tanque de Expansién de Agua
T S Buen | oo Nombre dal |
R L Descripcién de Tarea | Estado | Corregirdo __ejecutante |
, Revisar nivel de agua del tanque. Si se carga agua pur- | I
|l aarel sistema. S N\ | S
; | Nivel de Agua: Motor Funcionande, marca roja, motor | I i
= i~ | parado nivel medio de medidor. 3 | i .
3.8.7. Soplador de Carroceria JFJ-A11l - 0.308 KW
. T I Buen . s | Nombre del
It | Descripcian de Tarea Estado | .(_,(frr(?‘gdc_: | ejecutante

| Verificar el cuerpo exteriormente, limpieza y verificacion
|| de fisuras.
2 | Revisar la fijacién del mismo. e o
| Revisar estado y correcta sujecién de las tapas y ca- ;
_bleado | ";__ ]
4 | Verificar el porta escobilla libre de fisuras,
Verificar el correcto deslizamiento de la escobilla, 1a
5 | condenacion de la escobilla es cuando el largo llegue 2
i i los 2/3 de la medida original. |
6 | Verificar que la tensién de los resortes sea homogénea.,
5 Verificar en funcionamiento libre de ruidos y vibraciones
8

! Importantes,

|
‘ Lubricar Rodamientos. N R
| i Medir Aislacion de con 500V min, 5MQ i i

3.9.8. Tuberia de Escape de Motor Diesel

: —
Buen | Corregido | Noembre del |

. i It Descripcion de Tarea | estado ejecutante
i 1 | Verificar estado y fijaciones. | i
3.9.9. Dotacién
- e N
. » Buen . i Nembre del
| |
e . DescripciondeTarea | Estado | " €990 | grecutante |
I 1 Verificar integridad de precintos en matafuego de 5 | i
: Kg. I S
| 2 Escalera de emergencia I R
3.10. Otros
LR T Descripciéndetarea | Buen | Corregido | Nombre del_
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tado | |

Il"ll

| Se debe inspeccionar el estado de los instrumentos. La

| fecha de validez de estos instrumentos debe ser mas
1 | tarde que la fecha de la proxima inspeccion. General-
mente, el periodo de validez de los instrumentos es de 3
a 6 meses. L
Se debe inspeccionar el estado de los sensores de estos {
instrumentos, las juntas y las canerias. i N

e

3.12. Pruebas Dinamicas.

Buen 7 Nombre del
N s o _Estago | ©°®9'9°  gjecutante |
{1 | Realizar prueba de traccion en ambas direcciones. i | i

It Dascripcion de Tarea

Adjuntar planilla de control de rodado, firmada por el responsable del torno bajo piso.
Adjuntar planilla de contro! de frenos, firmada por el supervisor responsable.

Adjuntar protocolos de ensayos de ultrasonido en los ejes de traccion,

Observaciones:

CONFORMIDAD:

Supervisor de Mantenimiento Jefe de Mantenimientio

Coordinador de Mant. Electrénico Coordinador de Deposito Locomotoras
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