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1 GENERALIDADES
1.1 Introduccidn

La presente documentacion define las condiciones a cumplir para la provision de materiales y
repuestos para las lineas Sarmiento, Belgrano Sur, San Martin, Roca, Mitre y Servicios Regionales

necesarios para las intervenciones de mantenimiento programado o accidental del afio 2023.

1.2 Visita a dependencias de material rodante

En caso de que resulte necesario o el Oferente asi lo requiera, podra efectuar una visita a las
dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el sistema en donde
seré instalado; con el fin de adquirir cualquier informacién adicional que se considere pertinente

disponer. A tal efecto, se debera proceder segun lo previsto en el PCP.

2 INFORMACION DEL MATERIAL A PROVEER
2.1 Material rodante que utiliza los materiales

En este caso los bienes solicitados son repuestos pertenecientes a las locomotoras General Motors

gue operan en las lineas Sarmiento, Belgrano Sur, San Martin, Roca, Mitre y Servicios Regionales.

2.2 Funcion de los materiales

Se trata de materiales y repuestos necesarios para la operacion y mantenimiento (preventivo o
correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro segun

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento.

En este caso se trata de conjuntos completos de filtros de combustible y aceite, como asi también

elementos filtrantes de combustible, aceite y aire.

Al tratarse de elementos de alta rotacién y consumo, la adquisicién de estos repuestos es esencial
para garantizar la confiabilidad y operaciéon, como asi también, asegurar la disponibilidad del

material rodante.

2.3 Caracteristicas principales para cumplir

A continuacion, se detallan los requisitos a cumplir y documentacion a presentar por parte de los

oferentes al momento de cotizar, en funcién de cémo hayan sido solicitados los materiales. En tal
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sent

ido se desprenden las siguientes posibilidades:
a. Repuestos solicitados unicamente por referencia de fabrica (RF).

b. Repuestos solicitados por RF o plano (PL).

2.3.1 Repuestos solicitados Unicamente por referencia de fabrica (RF).

Aplicacion:

Este caso aplica a todos los items que poseen Unicamente una RF (no hay plano desarrollado por
parte de SOFSE).

Requisitos:

a.

Los oferentes deberan acreditar que los repuestos han sido manufacturados por fabricantes
gue se encuentran certificados por la AAR (Association of American RailRoad) a través de la
Norma AAR M-1003; mediante la presentacion de dicho certificado, salvo que el Oferente sea

el propio OEM.

Por otro lado, se aceptaran también proveedores de estos repuestos que, sin ser OEM ni
contar con la certificacion AAR, acrediten la provision de los mismos con anterioridad en
cualquiera de las lineas operadas por Trenes Argentinos. Los oferentes deberan presentar
antecedentes documentales de entregas, que correspondan a recepciones favorables y
gue por tanto demuestren que los repuestos fueron utilizados sin inconvenientes y se

los puede tratar como sustitutos convenientes.

A los efectos de acreditar los antecedentes de entrega, se podran presentar, remitos, érdenes
de compra, y toda documentacién que demuestre que se ha provisto cada repuesto cotizado.
Mas alla de indicar cuales son los antecedentes que posee el oferente, estos documentos

deberan ser presentados junto con la oferta.

2.3.2 Repuestos solicitados por RF o PL

Aplicacion:

Este caso aplica a aquellos items que ademas de la RF original, poseen también un plano o ET,

desarrollados por la SOFSE.

EM. 1
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Requisitos:

a. Los repuestos deberan dar cumplimiento a los Planos y/o ET, en los cuales se incluyen los
parametros y normas de calidad de los bienes a adquirir.

En estos casos se aceptaran cotizaciones de materiales por RF sin la necesidad de que el
oferente acredite la certificacion AAR, ni antecedentes de provision, toda vez que se dispone de
la documentacién técnica para efectuar controles de calidad en la recepcion de los materiales,

independientemente de que se cotice por Planos/ ET o por RF.

2.3.3 Materiales solicitados

En todos los casos los materiales a suministrar deberan ser nuevos, sin uso y cumplir con las

siguientes caracteristicas principales:

. cODIGO . REFERENCIA DE CANTIDAD
ENGL ENCLAD DE
RENGLON SAP NOMENCLADOR SCRIPCION SAP FABRICA (/U)

FILT P/TURBO 9093588 GM:9093588

1 1000001488 NUMO00830528030N 'PLANO: DE 10-03-30 VOKES: FR -30- PAN-C DE 10-03-30, EM.3 421
FILT P/COMB COMP
2 1000001606 NUMO00830606030N 8479355 P/LOCOMOTORA GM:8479355 - 38
GM
GM:8345482

3 1000001895 NUM91314870000N P/ACEI"II-'-II—;/R(?O'\IGIIE:I?':’\;QSZ p BALDWIN: P1510 FA 9-03-502 EMJ 1571
! VOKES: FA -50- EL

ELEM FILT P/PUERTA
4 1000004431 NUMO00890515010N INSPECCION LOCOMOTORA GM: 8118216 - 76

CITO FILT P/COLAD

5 1000023182 NUM91316110000N D/ACEITE COMP 8186776

GM:8186776 - 4

NOTA: En aquellos renglones donde ademas del cédigo GM figure también una alternativa, podran
acertarse dichas alternativas sin necesidad de dar cumplimiento de los requisitos listados en el
apartado 2.3.1 toda vez que se trata de una elementos ya desarrollados y/o probados en el material
rodante que opera la SOFSE.

2.4 Forma de cotizacion

Los oferentes deberan formular sus propuestas cotizando la totalidad de las cantidades requeridas
por renglon. En consecuencia, quedan prohibidas las cotizaciones por parte de renglén. A los
efectos del presente pliego, por parte de renglon debera entenderse como aquella cotizacion que

no abarque la totalidad de las cantidades requeridas en el renglon respectivo.
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Por otra parte se indica que se aceptardn ofertas que coticen la totalidad de los renglones
solicitados o bien una cantidad menor de renglones. Consecuentemente los renglones podran ser

adjudicados a diferentes oferentes.

3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES
3.1 Plazo de entrega de los materiales

El plazo de entrega se establece en hasta 180 (CIENTO OCHENTA) dias corridos, a computarse
en la forma establecida en el Pliego de Condiciones Particulares (P.C.P).

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten a los
plazos y/o cronogramas de entrega establecidos en el presente articulo, SOFSE podra aceptar la
propuesta de otro plazo y/o cronogramas de entrega por parte del oferente, siempre que el plazo
maximo no sea superior a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) dias corridos, a computarse en la forma

establecida en el parrafo precedente.

3.2 Cronograma de entrega de los materiales

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle:

SOLPED POS. CcODIGO SAP NOMENCLADOR DESCRIPCION SAP CANTIDAD
10014125 10 1000001488 NUMO00830528030N FILT P/TURBO 9093588 ,PLANO: DE 10-03-30 60
10014125 20 1000001606 NUMOO0830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 7
10014125 30 1000001895 NUM91314870000N FILTRO MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 ,P 256
10014623 10 1000001488 NUMO0830528030N FILT P/TURBO GM 9093588 ,FR -30- PAN-C 270
10014623 20 1000001606 NUMO0O0830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 14
10014623 30 1000004431 NUMOO0890515010N ELEM FILT P/PUERTA INSPECCION LOCOMOTORA 18
10014623 40 1000001895 NUM91314870000N FILT MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 648
10014623 50 1000023182 NUM91316110000N CJTO FILT P/COLAD D/ACEITE COMP 8186776 1
10014377 10 1000001488 NUMO00830528030N FILT P/TURBO 9093588 ,PLANO: DE 10-03-30 15
10014377 20 1000001606 NUMO00830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 3
10014377 30 1000004431 NUMO00890515010N ELEM FILT P/PUERTA INSPECCION LOCOMOTORA 36
10014377 40 1000001895 NUM91314870000N FILTRO MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 ,P 130
10014377 50 1000023182 NUM91316110000N CJTO FILT P/COLAD D/ACEITE COMP 8186776 1
IF-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE
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SOLPED ‘ POS. CODIGO SAP ‘ NOMENCLADOR DESCRIPCION SAP CANTIDAD
10014569 10 1000001606 NUMO00830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 4
10014569 20 1000004431 NUMO0890515010N ELEM FILT P/PUERTA INSPECCION LOCOMOTORA 22
10014569 30 1000001895 NUM91314870000N FILT MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 114
10014569 40 1000023182 NUM91316110000N CJTO FILT P/COLAD D/ACEITE COMP 8186776 1
10014653 10 1000001488 NUMO00830528030N FILT P/TURBO GM 9093588 ,FR -30- PAN-C 60
10014653 20 1000001606 NUMO00830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 9
10014653 30 1000001895 NUM91314870000N FILT MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 340
10014653 40 1000023182 NUM91316110000N CJTO FILT P/COLAD D/ACEITE COMP 8186776 1
10014288 10 1000001488 NUMO00830528030N FILT P/TURBO 9093588 ,PLANO: DE 10-03-30 16
10014288 20 1000001606 NUMO00830606030N | FILT P/COMB COMP 8479355 P/LOCOMOTORA GM 1
10014288 30 1000001895 NUM91314870000N FILTRO MICHIANA P/ACEITE/COMB 8345482 ,P 83

El oferente podra proponer otro cronograma de entrega siempre gue se ajuste a los requisitos del

apartado 3.1.

3.3 Rotulado y embalaje de los materiales

En cada bulto se deberd indicar la siguiente informacion:

¢ Numero de Orden de Compra (OC).

e Cobdigo de Material (SAP).

e Descripcién del Producto.

e Cantidad Total

e Proveedor

e Fecha de vencimiento del material (de corresponder)

El embalaje sera aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte desde las

instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente.

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 entradas,

tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulacién con auto elevador o zorra manual.

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura evitando

desprendimientos dentro de las instalaciones.
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3.4 Documentacion adjunta a la entrega

La mercaderia objeto de la contratacién debera ser entregada con Remito original, sin enmiendo,
conteniendo la OC que se estd entregando, referencia de los items numerados, cédigos de
material, con la descripcion y la unidad de medida, de acuerdo con como esta explicito en la OC,

ademas de lo anteriormente expresado.

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el
proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad del mismo,
asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los plazos

originales de entregas especificados en la contratacion y en los lugares indicados.

3.5 Direccion de entrega

Se establece como destino final de la mercaderia el siguiente destino:

Linea San Martin

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10014377, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Padre Mugica 1365

Ciudad Retiro, Ciudad Autbnoma de Buenos Aires

Provincia Ciudad Autébnoma de Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.
Linea Roca

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10014623, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién 29 de Septiembre 3501

Ciudad Remedios de Escalada, Lanus

Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 - 12:00 y de 13:00-16:00 horas.
Linea Mitre

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10014125, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Simén de Iriondo, N° 1608
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Ciudad

Victoria

Provincia

Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

Linea Belgrano Sur

Lo materiales solicitados bajo la SOLPED 10014569, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccion Gorriti 1099
Ciudad Tapiales, La Matanza.
Provincia Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00

Linea Sarmiento

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10014653, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101
Ciudad Liniers, CABA
Provincia Ciudad Autbnoma de Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

Servicios Regionales

Los materiales solicitados bajo la SOLPED 10014288, deberan entregarse en el siguiente destino:

Direccién Reservistas Argentinos 101
Ciudad Liniers, CABA
Provincia Ciudad Autdbnoma de Buenos Aires

Horarios de entrega

Lunes a Viernes de 08:00 -12:00 y de 13:00 — 15:00.

En caso de tratarse de material de origen importado, la condiciéon de entrega sera la establecida en

la documentacibn que compone la presente contratacién. El proveedor podra proponer otra

condicion de entrega, la cual quedara a consideracion de SOFSE.

3.6 Controles arealizar

Los materiales y repuestos solicitados ameritan un Control de Calidad de Recepcién, como

condicion para su recepcion.

EM. 1
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* Los materiales que poseen Unicamente un RF seran sometidos a un control donde se

verifique la legitimidad y la RF de los repuestos entregados.

» Los materiales que poseen plano/ET estaran sujetos a los controles de calidad, a efectos de
verificar que se ajustan a lo requerido en dicha documentacién técnica,
independientemente de que se cotice por plano/ET o por RF.

4  GARANTIA DE LOS MATERIALES

El proveedor garantizara que los repuestos entregados en virtud de esta licitacion seran nuevos y
gue se encontraran libres de defectos respecto de sus materiales, disefio o fabricacion. El periodo
de garantia sera de al menos 12 (DOCE) meses contados a partir de la fecha de recepcion del

material en el almacén de SOFSE.

El proveedor debera corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio costo y a
satisfaccién del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte durante el periodo de

garantia y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto.

IF-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE

TRENES ARGENTINOS
EM. 1 OPERACIONES

Pagina 9 de 22




L e X

ad msau WTM
‘ e ¢ MV 420

‘ ﬂlf?m sawal:s - BLLORDL 5% TVAX 858
\ [ARE e Y

J?TEP(WWQ el NiE. 40 TEBEN n;znnsc;e m:nbﬁns EDMF‘H%R
R MENOS DE % ﬂrzf/v:m 26 RELGEDR L S0

SOSRE wiz\ném'i p’«mbgs;ﬂa—x COLOCAS G
DA 0 T CALCO T | Tt SN RO R s 2 1/-&; >
(XOICADR av@

V,J -

il



| P : - ¥ T AR R L S

o R
E
) .Mﬁ"’*' B E G R e T \‘{‘. :
P : ‘ 5 ' ¢
"'\ v.i" 3'3’1&{- . 5 m - P L A {- 2 ) - . 1: L
. H 3 e ?4 . w‘/, YR SN ’:' : i R o v Ty "‘n\ :
? ; : (M-,f& T hamc ] % E._f,,.. P
E 1 AR T : L UGS, . SO e Fre. & B ¥
-; } e - T s e } “ ¢ . — B v o e e e e e = e
! ! e e - W T - e e e -
| : & 9dTe TL aTa \
| | 676° R .
| , 010 o ¢ o o ‘ ‘
' ; ; : ; I T :
! St -
! by ! -~ - - ; oy 0oy - . |
! i Ve M K 4 ! . I ot ; ‘
1o AN i - I , , ; o ' ‘ ,
‘!‘ f ¥ o . ¢ Lo - ed R i
& ! ¢ £ L 3 ' * e ' ! £ ! 1 i
o a 5 ke 3 ;
’ ; .. T. : $ ooy e ; ;
. : %% ' ? JSERET poe §
. ; R e3 ) =1 ; A ! :
B \ { m . ; . o _— : ! . } 5 .
4 L”‘ J— Q . i i “"’»‘2“"1-”"5 . s s a 1
: a ‘ s oy . ’ “ S P : : :
~3F ¢ h . (RN H S, “ [ . L b | !
Y U\‘# n'@ T A ol O e ! + @ et !
— g “é"’“ e AT -y “ - - ; T ‘ : e I e
. ¥ : ; : Yo ! .
Ea “}; é’ é‘*’&"""‘f ! - "’""TQ" 5 4
3 . i -
R : i ; . ;
: 3 @ ; ' |
<y - 4 e ’ R -
@ xi ] ' . N
by | ; T N |
o L S B T ;
’ Ly ) if"‘ L T e | N
N ﬁ’ ) . X . k‘ i .y ’ . 4 s §
. B a.:i i T T 5 [ER S P, T .
- . . s A 1 ‘ ; i : 4 - ~ o ;
; v . A i T D"J M ' K i ) . Pl % - - '
, L - ! . i ; ‘7 4. i '3_ - < ’ ’
e ; éi . : + . + X T T .
. e . o ! : . L4 ‘ e _ :
.y . 4 L { N ’ : . ! ' . 4
- s LR | o5’ TRl
o 1 R 170 T
° . T < i B E j FO \ i i
) ; } had ) : . i Jr ‘ O Qi GO o ]
-~ . : . S e | . ¥ g, - . ’ ) .
T ¢ . . i : b ‘ : AL R a3 ""0@? > © @ 0
';‘ % "“‘Z, : ¥ ' ! H ’ : Lo PN (« : 0 0 ! i
; ] TR R S e R ’
7 - ¢ ' v ’ ' -d ,A,._.».I j { ¢
'nv‘k T_ - ! ’ - . ir 1 » .
&”zw-ﬂ b ; - U N +
< R ‘ . . AL L b s ‘: ,
) ; Z - i “ | ; ¢ N . ; :
o . ., | : o “
SRR AP Iy : ! o i .
S L . : s - ot ! ot ¢ e IR - b L .
* : - R t - + R N,
GUEs m PA 43‘&”&. Fu“f&;—xu 'rs DEBEN L STAR , SR - A e 169 i 360 169
i : ; {Pugde admr {irse ' L , : T
t b} b g i

4
3

’7"& IS

iz N i
i . . . . COSED TR p % v ,‘2:'% o @ a2} Nt 4
;; . ' = : . " . . H lg{‘"i""} ? H "1 F‘JA‘ZA R 4,,
oL ' A a8 i QTS AT G ] s
. ‘ : " T CELELTTEAY I FONTG
C kg 5 PR . [ — A —r S,
L _m».,.‘,_,,g@,.,&:f,__‘,,; ISP PUDI USRI - SHPTe PR < T e ez,fq,,e.-‘.m,?( v o e 5 e T dow - e o s o v B ) i = :a:“t ‘V‘:-"“’ﬁ,‘l;_‘ B I, Sy - ”m“;‘:—- ) c ;‘;\ foLE ‘b . ¥ : )
o % S . . L » . e
> . . ) @ & 1
' . . . {\ ? “!(‘7
i R S I 5 :
PAATERA h;,:#\pd: b ol e . *_ S SR o o ek =RV, ““““""‘;g"_:}f":r v*—r“x";::}’*::.’rb;;,, R ST e wm;.y e S LSRRI L R 2R T KT TR R RO Ty, o AT AN :
3 M F
; i/ i [ // it = z .
! i ~ l‘ ! H % { | . /,
. N / i il / i :
Y , / ‘
-3 A ) / ,
i - w ) / / j
- el ! i i I ¢
— —««-’A.-‘% e = - Q?‘., ~ . - /l' ] / &‘ ’,' Kr i :
‘ ! % R L : ’i i
B y y P
, N ' o gt f .
(%3] . }-«1 o
V ' T + B! PR ‘ A £
» I - -
- 4 e t 4 I . F
: & ORI I,
‘?’ ,é ,‘ ~ ot & Bad] . E ;
; : o B oyl BN
- : Bue: poie e ==Y it
. h - s
Leme T o 4l . - "‘v' \G x'j't' r et i
- ) . - * .../
gt i
i3 / . o
C o xizmd- , fo ) ; I ,
ES=E) L Co & = . .
e o B i .
e / / s 4
N
- ¥ “
; N L TEN (B) 6
S TANTZS{SOLDADURA
1

R S e e ey

R RO SIS P G A I

O FA AT ERE AL AFEM T CRECOM] TREQ- Sttt —orade
SHRAM P00 DESIGRASION 2E5 =705 x50
T T ~RFEA T O 5tubre-t QT4

.

.\ & ©ONOTAS © 4 EL L@NJL}N?G‘ARMAW oeat CUMPLIR _ggr\“hfx ESPS ?“"‘?",’f"\‘f;‘i’“,"'_: L , - — '
| | T 5 SUPERFICIE MINIMA rx:: FAPEL FILYRANTL [ITEM 7 R 10 . . o : o B P RENTE : S

E’LEA.)S/‘/E/V 7o . | loc GEnc] CauT

|\ 70aNTE  PREA | MHokbs Mod, | Po2 Loc | qamnn - - .
FIL7R0 COMBUSTI- R L B RESORT: . A 1o b ; | (
8[5 —”07.02 0/ [ G7-2=€ CU/ | { . , . - - . R - - o - - N

~ GTee-Cuw
/.
FlLTpn ACE/7E G700 crfow 4

’ /
HOTOR DIESEL G2,

GAR & o 2
/-/’r/mefas

T ROR ; "
}"3\,/ u L : !

, . T EMPERATURA NORMAL CF TRABA.}C’ aa
: L ?Tf-‘r»f?EPA;UPA MAXIMA D0 U
| "7 PRESION DIFERENCIAL T& |
& MARCADO Y EMBALADQ S/ £5

: . 5 _AFROBALIONY ENSAYO DE
' % S 10 105 FABRICANTES PUEDEN F’RESH\ZTAQ

5 o © TTTERCUADRADAS EN A EIPECFTEA €.338) L4
| . . POR £ A PREWG A SU FAGRICATION 0 DG

LI1BLIOO

B ™~
i
4

; 9131487000)6
L ATAS -50

GUN SE INDQCA
UNIDAD | CANT.

> 3

8345482

FIL720 BRE GRB! | —rpp.
| : O/O%fvﬁ/ 06/?/00/ VETE ELRCT, C‘Oﬂ%ﬁ : ¢ CU/CWZ é"r/

#:“l

. »
5 K i o~ N Py - .
: L T CA 7 {"w _UADE : e VA 14
X [N ~ - * -
i ‘e \ r1)‘ 2‘, . C N ~ S,STEMH o g | ‘
4 : - . Pl S DAL

9 00  BIRE

[ey L

. RO MTING TG

' ULO SF AGEEGO CONDRO DE UTILIZACION - NOTH A 1TEN T SEGUN RESOLUCION DEVGQQOLLO TECMOLOGICO ks 5-90
ERSiON: He35;_:';.Mo-g:{gs.q,h?aowméprox\ DETALLES TOLERANCIAS ¥ 56 A WREGARON NOUAS ML 40 10 RFSPECTAMENTE DE ACUERD

[ AN .E 41.‘,&._;,;.'“” it % G i L - ‘ . H . | N ‘ B i
*MISION:F sE, Hsm;rc EL MATERAL DE: 17im 4 17:2-86. R z
GE ANGLZ THPG B SA 105 ITERS 2-3-s05 6. N =

SF Peemeunze NORRE TR LTen Z.% o L Te€ = g

. - [

§AE. 8 TNl 20 uu " REL MUTE AL




GERENCIA EXPLOTACION TECNICA
DEPTO. DESARROLLO TECNOLOGICO

FILTRO DE CELULOSA PARA ACEITE Y COMBUSTIBLE DE
MOTORES DE UNIDADES TRACTIVAS

FA. 8 938 (Provisoria)

Noviembre de 1989

0 — ESPECIFICACIONES POR CONSULTAR

NORMA TEMA

IRAM 3012 PAPELES, CARTULINAS Y CARTONES. Método de
ensayo de las propiedades mecanicas.

IRAM 11054 FILTRO PARA ACEITE PARA MOTORES DE
COMBUSTION INTERNA. Métodos de ensayo.

IRAM-ATIPCA P 3009 PAPELES, CARTULINAS Y CARTONES. Método de
determinacion del gramaje.

IRAM-ATIPCA P 3011 PAPELES, CARTULINAS Y CARTONES. Método de
determinacion del espesor.

ASTM D-737 METODO DE ENSAYO PARA LA DETERMINACION

DE LA PERMEABILIDAD DEL PAPEL FILTRANTE.

1-0OBJETO
1-1. Esta especificacién establece:

a) Las caracteristicas que deben cumplir los filtros de celulosa para aceite y
combustible de unidades tractivas.

b) El procedimiento de inspeccion y recepcion para las partidas de filtros.

c) El procedimiento a que deben ajustarse los proponentes para la aprobacién
de filtros.

2 — CONDICIONES GENERALES

2-1. Medidas: Todas las medidas y tolerancias del filtro deberdn cumplir con las
establecidas en el plano correspondiente.

2-2. Constitucion: Cada filtro estara constituido por un tubo interior de chapa de acero
segun IRAM-IAS U 500-05, Calidad C, decapada en ambas caras, o chapa galvanizada u otro
material que cumpla satisfactoriamente con las exigencias del servicio, perforado, reforzado segun
indicacién en el plano, rodeado de papel de filtro plegado, protegido por una cubierta exterior
perforada, que no permita dafios al elemento por el manipuleo razonable durante el almacenamiento
e instalacion.

Las rebabas del material metalico, proveniente del maquinado no deberan dafar el
papel filtrante ni a la cubierta.

La resistencia estructural del elemento filtrante deberéa ser tal que permita colapsos al
elemento durante el servicio en la unidad tractiva.

Ambos extremos llevaran tapas de chapa de acero segin IRAM-IAS U 500-05,
Calidad C, decapada en ambas caras (chapa galvanizada u otro material que cumpla
satisfactoriamente con las exigencias del servicio), con jUnta823eANB(RBds NGl SEdtEnte al
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aceite 0 el combustible segln el caso y a las presiones y temperaturas indicadas para cada caso
especifico en los respectivos planos.

En el caso especifico de filtros para motores General Motors deberan evitarse
absolutamente en las partes metdlicas recubrimientos de plomo o de zinc.

3 - MARCADO — ROTULADO Y EMBALAJE

3-1. INDICACION DE CARACTERISTICAS: Los filtros llevardn marcado en forma
legible e indeleble, aun después de su uso, lo indicado en el Plano NEFA 707.

3-2. EMBALAJE: Los filtros deberan entregarse adecuadamente envasados por
unidad, protegidos por una cubierta preferiblemente de polietileno, en cajas suficientemente
resistentes como para que no se deterioren durante el manipuleo.

4 — REQUISITOS

4-1. CARACTERISTICAS DEL PAPEL DE FILTRO: El papel de filtro extraido de las
unidades filtrantes ensayado de acuerdo con 5-1 a 5-16 debera cumplir con lo establecido en la Tabla
l.

4-2. HERMETICIDAD DEL CONJUNTO FILTRANTE: Verificado segun 5-18 no
deberan observarse fugas, entre papel y tapas, en el papel en la unién de pliegues, y entre tapas y
juntas.

4-3. SUPERFICIE FILTRANTE: El area de la superficie filtrante minima determinada
segun 5-20 debera cumplir con lo establecido en el plano correspondiente.

4-4. RESISTENCIA MECANICA DEL ELEMENTO FIRMANTE: Se tendré en cuenta la
resistencia mecanica, para asegurar que un elemento filtrante resiste la maxima presion diferencial
del sistema en que sera instalado en la unidad tractiva, y ensayado segun 5-21.

5-METODOS DE ENSAYO

5-1. MASA — ESPESOR: Para la determinacion del gramaje y del espesor del papel
filtrante, se sigue el método establecido en las Normas IRAM-ATIPCA P 3009 y P 3011.

5-2. RESISTENCIA AL REVENTADOQ: Para la determinacién de la resistencia al
reventado del papel filtrante, se sigue el método establecido en la Norma IRAM 3012, Parrafos G-8/G-
12. Las probetas para esta determinacion deben incluir, por lo menos, una plegadura.

5-3. TAMANO DE PORO DE FLUJO MEDIO: Para la determinacion del tamafio de
poro de flujo se sigue el método de G.E. Anderson (A.A.R. — Association of American Railroads).
Nota: Podréa obtenerse en F.A.

5-4. DIAMETRO MAXIMO DE PORO ENTRE TERCERA BURBUJA Y EBULLICION:
Se determina sobre muestras de papel extraidas de las unidades filtrantes.

5-5. APARATO: El aparato a utilizar, es en su fundamento, el de la Figura 1.

5-6. Se fija la muestra de papel en el aparato, debiendo quedar en posicién
perfectamente horizontal.

Se cubre el papel filtrante con una altura de 12,7 mm de alcohol etilico. Se hace llegar
aire por la parte inferior a presion creciente, en forma lenta, hasta el momento de producirse en el
liquido el tercer collar de burbujas de aire. Se mide en ese momento la presion con aproximacion de 1
mm de columna de agua.

5-7. El diametro de poro se calcula por la ecuacion de la Norma IRAM 11054
siguiente:

| F-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE
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D= 35,372 xS
p—-hxd
donde:

D = diametro maximo de poro, en micrones
S = tension superficial del liquido, en dinas/cm (22,3 para alcohol etilico a 20° C)
P = presién del aire, en mm de columna de agua
h = altura del liquido, en mm
d = densidad relativa al liquido (0,789 para alcohol etilico a 20° C)

5-8. Para las condiciones precedentes, los equivalentes entre columna de agua y
diametro de poro, para ambas ecuaciones, son aproximadamente las siguientes:

PAPEL PARA FILTRO DE ACEITE COMBUSTIBLE
Presion en mm de columna de agua 260-120 260-130
Diametro maximo de poro () 3-7 3-6

5-9. PERMEABILIDAD AL AIRE Y RESISTENCIA AL FLUJO DE AIRE: Estos valores,
se determinan sobre muestras extraidas del papel filtrante, de los cartuchos armados.

5-10. Para la determinacién de la permeabilidad al aire del papel filtrante, se sigue el
método establecido en ASTM D-737.

5-11. El aparato para medidas de permeabilidad y resistencia respondera
basicamente a lo mostrado en la Figura 1.

5-12. El dato de permeabilidad al aire se obtiene haciendo pasar aire a través de la
muestra de papel, y a presion constante de 20 mm de columna de agua y midiendo el caudal. La
permeabilidad, se mide, por la velocidad del aire pasante a través del papel.

: Caudal
Velocidad = —————— vy se expresa en dm/min o en /s m”

Superficie

5-13. Los datos de resistencia al flujo de aire, a 40 cm®s y a 14,15 cm’/s, se
determinan, en el mismo equipo y con la misma muestra, haciendo pasar dichos caudales a través del
papel, midiéndose en cada caso la presion diferencial en milimetros de la columna de agua.

5-14. UNIFORMIDAD DE CURADO: EIl ensayo de curado se verifica segun el
procedimiento siguiente: Se extiende el plegado del papel de filtro y se toca la superficie con solucion
alcohdlica de cloruro férrico al 5%, observando las zonas correspondientes a las “cimas” y los “valles”
del plegado.

5-15. No deben aparecer manchas coloreadas a menos de 15 segundos de aplicada
la solucién.

5-16. ABSORCION DE AGUA: El ensayo de absorcién de agua se efectla de la
manera siguiente: En un recipiente se coloca agua hasta una altura de 1 cm. Se corta una tira de
papel filtrante de 1 cm a 10 cm. Se coloca verticalmente en el agua con la parte inferior sumergida. Al
cabo de 30 minutos, debe observarse que no se haya producido absorcién de agua en la parte
emergente de la muestra.

5-17. ESPESORES DE LA CHAPA Y CUBIERTA EXTERIOR: Los espesores de la
chapa y de la cubierta exterior se mediran con instrumentos de medicién adecuados, que aprecien

0,05 mm. | F-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE
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5-18. HERMETICIDAD DEL CONJUNTO FILTRANTE: Se \verificara el
correspondiente armado de los componentes del elemento filtrante, mediante el ensayo de burbujas
llevado a cabo con el aparato de la Figura 2.

5-19. APARATO: Las partes constitutivas del ensayo, se esquematizan en la Figura 2
y el mismo se lleva a cabo del siguiente modo:

a) Se conecta el elemento filtrante a la fuente de aire comprimido mediante un
tubo flexible con una junta giratoria de manera de posibilitar el giro del
elemento.

b) Se abre el paso al aire, con una presion aproximada a la correspondiente al
diametro de poro determinada segin 5-4 a 5.8.

c) Se introduce el conjunto en la cuba que contiene alcohol isopropilico, alcohol
etilico, solvente, aguarras u otro fluido evaporable a presion y temperatura
ambiente, que sea adecuado para este fin y de densidad conocida,
sumergiendo el elemento hasta que la distancia vertical entre las superficies
del liquido y del papel del elemento colocado horizontalmente sea 12,5 a 15
cm.

d) Se gira a continuacién en forma lenta el elemento verificando que los bolsillos
de aire hayan desaparecido, si se detecta su presencia.

e) A los efectos de que el papel se embeba suficientemente del liquido, se
mantiene sumergido durante 10 minutos antes de efectuar la verificacion
perdida.

f) Si durante esta operacion se produjeran burbujas se disminuye la presion
hasta que desaparezcan.

g) Transcurrido dicho lapso de 10 minutos, se gira lentamente el elemento hasta
describir una vuelta completa incrementandose la presion simultaneamente
hasta observar la aparicién de la primera burbuja.

Si con el incremento de la presion aplicada no se verifica la aparicion de una
burbuja, se repite el ciclo con un incremento mayor de presién hasta que se
produzca la misma.

h) Para una para una mejor observacion se debe quitar la cubierta protectora del
elemento filtrante.

i) Si la presién a la que se produce la burbuja es del mismo orden que la
obtenida en 5-13 o hasta un 30% menor, queda determinado que la unidad no
tiene aberturas distintas a las correspondientes a los poros del papel. Si se
forman burbujas a menor presién que ello, las mismas corresponden a fallas
en el armado (precintado, pegado de tapas o colapsos producidos en el
papel).

5-20. SUPERFICIE FILTRANTE: Para la determinacion de la superficie filtrante, se
procede del siguiente modo:

a) De un filtro armado se corta un trozo del papel filtrante que contenga no
menos de 10 pliegues enteros.

b) Se despliega entre dos superficies planas y paralelas el trozo de papel,
midiéndose la longitud del desarrollo de los pliegues.

c) Dividiendo esa longitud por diez, se obtiene el ancho promedio por pliegue.

d) Multiplicando el ancho promedio por pliegue por el nimero de pliegues y por el
alto del papel filtrante, se obtiene la superficie filtrante,

5-21. RESISTENCIA MECANICA DEL ELEMENTO FILTRANTE: El método de
ensayo determinara la resistencia del elemento filtrante por medio del bombeo de aceite o
combustible, segun el uso que se dara al elemento en la unidad tractiva. El procedimiento de ensayo
sera el siguiente:

a) Colocar el filtro en la carcasa de ¢psgyoF2beaatEM-A PN-GCM#SOFSE
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b) Poner en funcionamiento la bomba o hacer circular el fluido de ensayo, hasta
alcanzar una temperatura adecuada como se desee, con la valvula principal
cerrada y la de derivacién abierta.

c) Abrir la valvula principal y cerrar la valvula de derivacion, lo suficiente como
para que se logre un flujo adecuado a través del elemento de ensayo,
permitiendo que el aire de la carcasa del filtro sea purgada.

d) Afadir contaminante al tanque de fluido de ensayo, controlar la presién
diferencial indicada en él.

e) Cuando se alcance una presion diferencia de 1,7 kg/cm2 detener la adicion de
contaminante y comenzar a aumentar la presion. Si se suspende la caida de
presién, para aumentarla agregar mas contaminante hasta incrementar
nuevamente la presion. Si se detiene el flujo, cerrar la valvula de derivacion
hasta que recomience el flujo.

f)  La presién leida en el manémetro, se aumentara hasta que se produzca un
repentino descenso en la lectura, o hasta que se alcance el valor de presion
diferencial prevista.

g) Cumplidas las condiciones del punto f), se para el equipo y se retira el filtro de
la carcasa para su examen, registrandose en planilla de resultados el estado
del elemento filtrante y el valor de presién diferencial alcanzado.

5-21.1. APARATO: EIl aparato o equipo de ensayo estara constituido seguin lo
mostrado en la Figura 3.

5-21.2. CONTAMINANTE: El contaminante a emplear durante el ensayo sera “polvo
de Arizona” u otro contaminante apropiado de obstruccién (segin IRAM
11054 — Punto 6-4/6-22 o Capitulo H, segun corresponda).

6 — INSPECCION Y RECEPCION

6-1. INSPECCION PARA RECEPCION DE PARTIDAS: La inspeccion se efectuara en
el lugar que Ferrocarriles Argentinos determine y corresponderd solamente a los ensayos de
laboratorio, de acuerdo con la presente especificacion y metrolégicas de acuerdo con el respectivo
plano de fabricacién. El fabricante debera contar con un laboratorio, el que sera puesto a disposicién
de Ferrocarriles Argentinos para la verificacion de todas las caracteristicas de la presente
especificacion.

6-2. MUESTRA PARA RECEPCION DE PARTIDAS: La muestra para los ensayos
estara constituida por 0,5% del lote, pero en ningln caso sera mayor de 3 unidades. Para ensayos no
destructivos, la muestra sera del 5% del lote, y como minimo 5 unidades. Todos los numeros
fraccionales de muestras, se redondearan el nimero entero superior.

Si uno solo de los filtros no cumple con lo exigido en esta especificacion o en el plano
respectivo, se rechazara el lote integro, lo cual debera ser comunicado al “Comité de Filtros”, a los
efectos correspondientes indicados en 7-1.8.

TABLA |
PAPEL DE FILTRO PARA
CARACTERISTICAS
ACEITE COMBUSTIBLE

Masa (g/m?) minimo 200 120

Espesor (mm) minimo 0,6 0,35

Resistencia al reventado Mullen (kgf/cm?) minimo 2,00 1,50

Tamafio de poro de flujo medio (l) 11a22 10a15

Didmetro méximo de poro entre tercera burbuja y "ebullicion 3a7 3a6

(W) 1E-2043.40120054 A PN GCM#SOESH
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PAPEL DE FILTRO PARA
CARACTERISTICAS
ACEITE COMBUSTIBLE
Permeabilidad al aire a presion constante equivalente a
. o 100 50

columna de agua de 20 mm, (dm/minuto) minimo
Materias solubles en alcohol (% maximo) 5,50 5,50
Resistencia al flujo de aire de 40 cm®/seg, (mm de coluimna 20 a 110 80a 115
de agua)
Resistencia al flujo de aire de 14,15 cm®/seg, (mm de 8 a35 25 240
columna de agua)

NOTA: Uniformidad de curado: A temperatura ambiente, no deben aparecer manchas coloreadas a
menos de 15 segundos de aplicada la solucién, para un material tratado con resina
fenolformaldeido. En caso que el proveedor ofrezca el curado con otro tipo de resina u otro
papel que no necesita curado, debera indicarlo expresamente.

ESQUEMA BASICO DEL APARATO PARA MEDICION DE LAS
PROPIEDADES FILTRANTES DEL PAPEL

r Fluido de prueba

Muestra

(ZDCaudalimetro -------- / —
—8 L

Aire Regulador

Manoémetro
de agua

Figura 1

ESQUEMA BASICO DEL APARATO PARA DETERMINACION DE HE RMETICIDAD

Fluido de prueba
Sistema de giro \ ‘

—8 O <>

Aire Regulador Filtro

Cuba de vidrio o
plastico transparente

Manoémetro
de agua
Figura 2
TF-2023- 29180954~ APN-GCVM#SOF o
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ESQUEMA BASICO DEL EQUIPO DE ENSAYO PARA
RESISTENCIA MECANICA DEL FILTRO
-3-
-2-

1 - Bomba
2 - Vélvula principal
3 - Termémetro
4 - Manoémetro

-6- 5 - Carcasa y filtro

N 6 - Valvula de derivacion
7 - Calentador
8 - Tanque
-1- Figura 3
7 — ANEXOS

7-1. APROBACION DE PRODUCTOS

7-1.1

7-1.2.

7-1.3.

7-1.4.

7-1.5.

7-1.6.

7-1.7.
7-1.7.1.

ES COPIA

Para obtener la aprobaciéon de un filtro el proponente debera presentar a
Ferrocarriles Argentinos la solicitud correspondiente para cada filtro de su
fabricacion, debidamente identificado por sus referencias técnicas, marcas,
namero de catalogos, etc. Se indicara también la aplicacion especifica
(combustible o lubricante).

Debera acompafiar a toda presentacién una amplia informacién técnica del
producto ofrecido, consignando los resultados de los ensayos de laboratorio
de acuerdo a la presente especificacion, indicando el laboratorio donde han
sido realizados, licencias de fabricacion (si corresponden) y los antecedentes
gue tuvieran acerca del uso del elemento ofrecido en el ambito ferroviario asi
como la experiencia y trayectoria fabril que cuenten del tema.

Ferrocarriles Argentinos tras el estudio de la presentacion podra aceptar o no
la misma lo que pondra en conocimiento del fabricante en forma fehaciente.

De ser aceptada la presentacion, los ensayos seran realizados de acuerdo a
lo indicado en la presente especificacion.

A los efectos de la realizacion de los ensayos para aprobacion del producto
del fabricante debera entregar libre de todo cargo el elemento que en cada
caso solicite Ferrocarriles Argentinos debidamente identificado por sus
referencias de fabrica.

Completados los ensayos satisfactoriamente Ferrocarriles Argentinos
otorgara un “Certificado de Aprobacion” donde constara la marca, el nUmero
de referencia de fabrica que corresponda y el uso o usos para el cual se
confiere la aprobacion.

La tenencia de un “Certificado de Aprobaciéon” para un producto definido
habilita para ser proveedor de licitaciones de Ferrocarriles Argentinos.

Oferentes cuyo producto no posee “Certificado de Aprobacion”

En el caso de que el proveedor no tenga el producto aprobado debera
presentar la cantidad de filtros necesarios para equipar dos (2) unidades

tractivas y seis (6) filtros para |gfemipar1onsapse)-AgeNamrNSoR=Rlemas,

7/8
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debera adjuntar la documentacion indicada en el Punto 7-1.1. del Capitulo 7.-
Anexos.

7-1.7.2. Sl los resultados de los ensayos declarados por el oferente en la presentacién

7-1.7.3.

7-1.7.4.

7-1.8.

cumplen con los requisitos de la especificacion, se efectuara previo a la
adjudicacién el ensayo practico indicado en 7-2. con los elementos
entregados segun 7-1.4.

En caso de resultar adjudicatario y sélo después de haber cumplimentado
satisfactoriamente los ensayos de recepcion de la primera entrega se le
otorgara el “Certificado de Aprobacién”.

En caso de no resultar adjudicatario se efectuaran, con los filtros entregados,
los ensayos de laboratorio. De ser satisfactorios se efectuara el ensayo de
aprobacion indicado en 7-2. y, en caso de cumplir con la especificacion, se
emitird el correspondiente “Certificado de Aprobacion”.

Vigencia y validez de los certificados: En cualquier momento, Ferrocarriles
Argentinos, a través del “Comité de Filtros” podra dar caducidad al
“Certificado de Aprobacién” otorgado para un filtro definido, de comprobarse
gue el mismo ha dejado de cumplir con los requisitos de la presente
especificacion o se considera causa de problemas originados a los vehiculos.

7-2. ENSAYOS PARA APROBACION: El ensayo practico se efectuara colocando en

servicio los filtros en estudio durante un periodo minimo establecido para cada unidad tractiva y
segun el uso del filtro presentados en Tabla Il. Cuando se ensayen filtros del combustible, las
unidades tractivas sobre las que se encuentran montados deberan ser abastecidas con combustibles
de uso comun en Ferrocarriles Argentinos. Los ensayos se daran por finalizados cuando los filtros
hayan arribado a los limites minimos exigidos en servicio o cuando uno de los filtros fuera rechazado
por el no cumplimiento de lo indicado en la presente especificacion.

TABLA I
KILOMETRAJE MINIMO EN SERVICIO
UNIDAD TRACTIVA PARA FILTRO DE
ACEITE COMBUSTIBLE

ALCO 1200 HP
ALCO 1350 HP 12 500 12 500
ALCO MONTREAL 1950 HP
ALCO USA 1950 HP
GENERAL ELECTRIC:
CON MOTOR FIAT 12 500 12 500
CON MOTOR COOPER
GENERAL MOTORS G.12 - GR.12 12 500 12 500
GENERAL MOTORS: 32 000 20 000
G,22CU-G.22 CW - GT.22 CU - GT.22 CW
UNIVERSAL 12 500 12 500

NOTA: Para locotractores Cockerill, el periodo minimo en que se pondran

los filtros a prueba esta expresado en horas. Resultaran de la

siguiente manera: para filtro primario de combustible 250 h, para
filtro secundario de combustible 1 250 h y para filtro de aceite de

motor diesel 1 250 h.

%

Esta especificacion anula la Especificacion F.A. 8 938 de Octubre de 1984.

ES COPIA

Monica Bellocchio — Gerencia de Seguridad - CNRT
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN NACIONAL / NACIONALIZADOS

Procedimiento de Seleccion N°:
Clase de Contratacion:

Expediente:

DETALLE PROVEEDOR

Razén Social
C.U.LT.
Tel.:

E-Mail:
Moneda:

Renglén Cantidad u/m

Cédigo SAP

Nomenclador

Descripcion SAP

Referencia de Fabrica

Plano / ET

LV.A.
(%)

Subtotal

Precio Unitario (sin LV.A)

1 421 C/U

1000001488

NUMO00830528030N

FILT P/ TURBO
9093588 ,PLANO:
DE 10-03-30

GM:9093588
VOKES: FR -30- PAN-C

DE 10-03-30, EM.3

0.00

C/J

1000001606

NUMO00830606030N

FILT P/COMB
COMP 8479355
P/LOCOMOTORA
GM

GM:8479355

0.00

3 1571 C/J

1000001895

NUM91314870000N

FILTRO
MICHIANA
P/ACEITE/COMB
8345482 P

GM:8345482
BALDWIN: P1510
VOKES: FA -50- EL

FA 9-03-502 EMJ

0.00

C/J

1000004431

NUMO00890515010N

ELEM FILT
P/PUERTA
INSPECCION
LOCOMOTORA

GM: 8118216

0.00

C/J

1000023182

NUM91316110000N

CJTO FILT
P/COLAD
D/ACEITE COMP
8186776

GM:8186776

0.00

Subtotal (sin I.V.A.)

0.00

.LV.A.

Total (conl.V.A)

0.00

Total letras

Condicién de pago: Segun pliego

Plazo de entrega: Segun pliego

Lugar de entrega: Segun pliego

Mantenimiento de oferta: Segun pliego

TRENES ARGENTINOS

OPERACIONES

IF-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE
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PLANILLA COTIZACION BIENES DE ORIGEN EXTRANJERO
Procedimiento de Seleccion N°: DETALLE PROVEEDOR
Razén Social
Clase de Contratacion: Identificacion Tributaria
Tel.:
Expediente: E-Mail:
Moneda:
. . - Lo . . Precio
Inconterm Renglén | Cantidad | U/M Codigo SAP Nomenclador Descripcion SAP | Referencia de Fabrica Plano / ET —
Unitario Seguro Subtotal
EXW //////////////// ////////////////
FCA FILT P/TURBO GM:-9093588
FOB 1 421 C/U 1000001488 | NUM00830528030N [ 9093588 ,PLANO: i DE 10-03-30, EM.3
VOKES: FR -30- PAN-C
CFR DE 10-03-30
CIF
EXW
Fea Coup 870355
FOB 2 38 C/U 1000001606 | NUM00830606030N P/LOCOMOTORA GM:8479355
CFR GM
CIF
EXW
FCA FILTRO MICHIANA GM:8345482
FOB 3 1571 C/U 1000001895 | NUM91314870000N [ P/ACEITE/COMB BALDWIN: P1510 FA 9-03-502 EMJ
CFR 8345482 P VOKES: FA -50- EL
CIF
EXW
Fea PIPUERTA
FOB 4 76 C/U 1000004431 NUMO00890515010N INSPECCION GM: 8118216
CFR LOCOMOTORA
CIF
I|E=><(:V/X CJTO FILT
P/COLAD .
(F:gg 5 4 C/U 1000023182 | NUM91316110000N D/ACEITE COMP GM:8186776
CIF 8186776
Total: 0.00
Total letras:
Lugar de cumplimiento de Incoterm (Ciudad/Pais): Segun pliego
Condicién de Pago: Segun pliego
Plazo de Entrega: Segun pliego
Mantenimiento de Oferta: Segun pliego

| TRENES ARGENTINOS

[ OPERACIONES




Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
1983/2023 - 40 ANOS DE DEMOCRACIA

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico firma conjunta

Numero: |F-2023-49180954-APN-GCM#SOFSE
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