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1 GENERALIDADES 

1.1 Introducción: 

La presente documentación define las condiciones a cumplir para la provisión de zapatas y 

pastillas de freno para el material rodante de las líneas General Roca, General Mitre, 

Sarmiento, Belgrano Sur y San Martin contempladas para las intervenciones programadas y 

accidentales del año 2020/21. 

1.2 Visita a dependencias de material rodante: 

En caso de que resulte necesario, o el Oferente así lo requiera, podrá efectuar una visita a 

las dependencias de Material Rodante a fin de tomar vista del material a proveer y el 

sistema en donde será instalado, con el fin de adquirir cualquier información adicional que 

se considere pertinente disponer. A los efectos de coordinar la misma, deberá contactarse 

con la Gerencia de Compras. 

2 INFORMACIÓN DEL MATERIAL A PROVEER: 

2.1 Material Rodante que utilizan los Repuestos: 

En este caso los bienes solicitados corresponden a: 

Línea General Roca: LOCO GM G22, CCEE Toshiba, CCRR Materfer (trocha ancha). 

Línea General Mitre: LOCO CKD8, LOCO Alco R16, CCRR Materfer (trocha ancha). 

Línea Sarmiento: LOCO GM 319, LOCO CKD8, LOCO Alco R16, CCEE Toshiba, CCRR 

Materfer (trocha ancha). 

Línea Belgrano Sur: CCRR Materfer (trocha angosta). 

Línea San Martin: CCRR Materfer (trocha ancha), LOCO GM G22, LOCO SDD7, CCRR 

Puzhen. 

2.2 Función de los Repuestos: 

Se trata de elementos necesarios para la operación y mantenimiento (preventivo o 

correctivo) del material rodante, requiriéndose el reemplazo por desgaste o deterioro según 

previsiones efectuadas en las cartillas de mantenimiento presentadas a la CNRT. 
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2.3 Características principales a cumplir 

En todos los casos los bienes solicitados en la presente contratación deberán ser nuevos, 

sin uso y deben responder a las siguientes características principales: 

Renglón Línea Solped Pos Código SAP Texto breve Nomenclador Plano Cantidad 

1 LBS 10003604 10 1000022276 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM90510760000N NEFA 551 450 

2 LBS 10003604 20 1000022277 
ZAPATA DE COMPOSICION TIPO 

82 
NUM90510770000N NEFA 1154 1.200 

3 LM 10003487 10 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N 0.33.5.01.0100 120 

4 LM 10003487 20 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N NEFA 0-08-5-8001/8002 650 

5 LM 10003487 30 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N NEFA 634 800 

6 LR 10003731 10 1000000411 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM00810110420N N° 415-R  3.000 

7 LR 10003731 20 1000016729 
ZAPATA FRENO DE 

COMPOSICION PLANO 
NUM41210105380N SIDEREA 1016  2.000 

8 LR 10003731 30 1000016762 
PASTILLAS DE FRENO DE 
COMPOSICION. FRENO 

NUM41210106190N SIDEREA 604-1 500 

9 LR 10003731 40 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N NEFA 634  2.500 

10 SA 10003504 70 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N SIDEREA 4233/1 450 

11 SA 10003504 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N SIDEREA 4162 108 

12 SA 10003504 50 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N NEFA 0-08-5-8001/8002 648 

13 SA 10003504 90 1000021715 
ZAPATA ABRASIVA. FRENO. 

RADIO 508 
NUM90199810000N 9.01.9.98.1000 270 

14 SA 10003504 10 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N NEFA 634 2.160 

15 SA 10003504 80 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N SIDEREA 4233/1 216 

16 SA 10003504 60 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N NEFA 0-08-5-8001/8002 324 

17 SA 10003504 20 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N NEFA 634 696 

18 LSM 10003483 50 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N NEFA 634 450 

19 LSM 10003483 10 1000000411 
ZAPATA DE COMPOSICION. 

PLANO 415-R 
NUM00810110420N N° 415-R 1.296 

20 LSM 10003483 20 1000005504 
ZAP FRENO P/UN FRENO 

0606040700002 
NUM03210153100N 0.32.1.01.5310.A 12.600 

21 LSM 10003483 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N 0.33.5.01.0100 216 

22 LSM 10003483 40 1000011654 
PASTILLA DE FRENO DE 
COMPOSICION - COCHE 

NUM29010171000N 2.90.1.01.7100.A 12.000 
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3 CONDICIONES DE ENTREGA Y RECEPCION DE LOS MATERIALES 

3.1 Plazo de Entrega de los Materiales: 

Se definen los siguientes tres lotes de entrega: 

Primer lote: 90 (noventa) días corridos a computarse a partir de la fecha del 

perfeccionamiento del contrato. 

Segundo Lote: a los 60 (sesenta) días corridos a computarse desde la entrega del primer 

lote. 

Tercer Lote: a los 60 (sesenta) días corridos a computarse desde la entrega del segundo 

lote. 

En caso de que SOFSE reciba ofertas formal y técnicamente admisibles que NO se ajusten 

al plazo establecido en el presente artículo, SOFSE podrá aceptar la propuesta de otro plazo 

de entrega por parte del oferente, siempre que el mismo no sea superior a 360 

(TRESCIENTOS SESENTA) días corridos, a computarse en la forma establecida en el 

párrafo precedente. 

Las ofertas presentadas con un plazo de entrega mayor a 360 (TRESCIENTOS SESENTA) 

días corridos, serán desestimadas. 

3.2 Cronograma de entrega de los Materiales: 

Se definen los lotes de entrega de acuerdo con el siguiente detalle: 

Renglón Línea Solped Pos Código SAP Texto breve Nomenclador 
Primera 
entrega 

Segunda 
entrega 

Tercera 
entrega 

1 LBS 10003604 10 1000022276 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM90510760000N 150 150 150 

2 LBS 10003604 20 1000022277 
ZAPATA DE COMPOSICION 

TIPO 82 
NUM90510770000N 400 400 400 

3 LM 10003487 10 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N 40 40 40 

4 LM 10003487 20 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N 250 200 200 

5 LM 10003487 30 1000022275 
ZAPATA DE FRENO SIDEREA 

634 
NUM90510750000N 300 250 250 

6 LR 10003731 10 1000000411 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM00810110420N 1.000 1.000 1.000 

7 LR 10003731 20 1000016729 
ZAPATA FRENO DE 

COMPOSICION PLANO 
NUM41210105380N 700 700 600 

8 LR 10003731 30 1000016762 
PASTILLAS DE FRENO DE 
COMPOSICION. FRENO 

NUM41210106190N 200 150 150 
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Renglón Línea Solped Pos Código SAP Texto breve Nomenclador 
Primera 
entrega 

Segunda 
entrega 

Tercera 
entrega 

9 LR 10003731 40 1000022275 
ZAPATA DE FRENO SIDEREA 

634 
NUM90510750000N 900 800 800 

10 SA 10003504 70 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N 150 150 150 

11 SA 10003504 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N 36 36 36 

12 SA 10003504 50 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N 216 216 216 

13 SA 10003504 90 1000021715 
ZAPATA ABRASIVA. FRENO. 

RADIO 508 
NUM90199810000N 90 90 90 

14 SA 10003504 10 1000022275 
ZAPATA DE FRENO SIDEREA 

634 
NUM90510750000N 720 720 720 

15 SA 10003504 80 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N 72 72 72 

16 SA 10003504 60 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-

ALCO RSD16  GM G 
NUM90118900000N 108 108 108 

17 SA 10003504 20 1000022275 
ZAPATA DE FRENO SIDEREA 

634 
NUM90510750000N 232 232 232 

18 LSM 10003483 50 1000022275 
ZAPATA DE FRENO SIDEREA 

634 
NUM90510750000N 150 150 150 

19 LSM 10003483 10 1000000411 
ZAPATA DE COMPOSICION. 

PLANO 415-R 
NUM00810110420N 432 432 432 

20 LSM 10003483 20 1000005504 
ZAP FRENO P/UN FRENO 

0606040700002 
NUM03210153100N 4.200 4.200 4.200 

21 LSM 10003483 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-

00-00 P/CKD8G 
NUM03350101000N 72 72 72 

22 LSM 10003483 40 1000011654 
PASTILLA DE FRENO DE 
COMPOSICION - COCHE 

NUM29010171000N 4.000 4.000 4.000 

 

3.3 Rotulado y Embalaje de los Materiales 

En cada bulto se deberá indicar la siguiente información: 

 Número de Orden de Compra 

 Código SAP. 

 Descripción del Producto. 

 Cantidad Total 

 Proveedor 

 Fecha de vencimiento del material (de corresponder) 

El embalaje será aquel que garantice la seguridad de los materiales durante el transporte 

desde las instalaciones del proveedor hasta los destinos enumerados en el presente. 

Todo el material solicitado, en caso de corresponder, debe ser entregado en pallets de 4 

entradas, tipo ARLOG, normalizado, de madera pino, para manipulación con auto elevador o 

zorra manual.  

Todo material a entregar debe venir embalado con film stretch para ser estibado en altura 
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evitando desprendimientos dentro de las instalaciones. 

3.4 Documentación adjunta a la entrega: 

La mercadería objeto de la contratación deberá ser entregada con Remito original, sin 

enmiendo, conteniendo la OC que se está entregando, referencia de los ítems numerados, 

los COD SAP con la descripción y la unidad de medida, de acuerdo como esta explícito en 

la OE, además de lo anteriormente expresado. 

Cualquiera de las condiciones expuestas en los apartados 3.3 y 3.4, que no se cumpla por el 

proveedor, puede ser motivo de rechazo, quedando bajo exclusiva responsabilidad de este, 

asumir los costos adicionales que esto ocasione, no quedando eximido de cumplir con los 

plazos originales de entregas especificados en la contratación y en los lugares indicados. 

3.5 Condición y lugar de entrega 

Los renglones deberán entregarse en los sitios indicados a continuación: 

Renglón Línea Solped Pos Código SAP Texto breve Nomenclador Centro 

1 LBS 10003604 10 1000022276 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM90510760000N BS01 

2 LBS 10003604 20 1000022277 ZAPATA DE COMPOSICION TIPO 82 NUM90510770000N BS01 

3 LM 10003487 10 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-00-00 

P/CKD8G 
NUM03350101000N LM01 

4 LM 10003487 20 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-ALCO 

RSD16  GM G 
NUM90118900000N LM01 

5 LM 10003487 30 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N LM01 

6 LR 10003731 10 1000000411 ZAP COMPOS P/RUEDA PLANO NUM00810110420N LR01 

7 LR 10003731 20 1000016729 
ZAPATA FRENO DE COMPOSICION 

PLANO 
NUM41210105380N LR01 

8 LR 10003731 30 1000016762 
PASTILLAS DE FRENO DE 
COMPOSICION. FRENO 

NUM41210106190N LR01 

9 LR 10003731 40 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N LR01 

10 SA 10003504 70 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N LS01 

11 SA 10003504 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-00-00 

P/CKD8G 
NUM03350101000N LS01 

12 SA 10003504 50 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-ALCO 

RSD16  GM G 
NUM90118900000N LS01 

13 SA 10003504 90 1000021715 
ZAPATA ABRASIVA. FRENO. RADIO 

508 
NUM90199810000N LS01 

14 SA 10003504 10 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N LS01 
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Renglón Línea Solped Pos Código SAP Texto breve Nomenclador Centro 

15 SA 10003504 80 1000000413 
SM ZAPATA DE FRENO PARA 

LOCOMOTORA GM SE 
NUM00810110450N LS03 

16 SA 10003504 60 1000021647 
ZAPATA COMPOSICION GAIA-ALCO 

RSD16  GM G 
NUM90118900000N LS03 

17 SA 10003504 20 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N LS03 

18 LSM 10003483 50 1000022275 ZAPATA DE FRENO SIDEREA 634 NUM90510750000N SM01 

19 LSM 10003483 10 1000000411 
ZAPATA DE COMPOSICION. PLANO 

415-R 
NUM00810110420N SM01 

20 LSM 10003483 20 1000005504 
ZAP FRENO P/UN FRENO 

0606040700002 
NUM03210153100N SM01 

21 LSM 10003483 30 1000008186 
ZAPATA DE FRENO CNR YCF54-00-00 

P/CKD8G 
NUM03350101000N SM01 

22 LSM 10003483 40 1000011654 
PASTILLA DE FRENO DE COMPOSICION 

- COCHE 
NUM29010171000N SM01 

 

Ubicación de los centros: 

Centro BS01 

Tipo Deposito Tapiales 

Dirección Gorriti 1099 

Ciudad Tapiales, La Matanza 

Provincia Buenos Aires 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 06:00 a 14:00 hs 

 

Centro LM01 

Tipo Almacén Victoria 

Dirección Simón de Iriondo 1608 

Ciudad Victoria 

Provincia Buenos Aires 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 13:00 hs 

 

Centro LR01 

Tipo Almacén Remedios de Escalada 

Dirección 29 de Septiembre 3501 

Ciudad Remedios de Escalada 

Provincia Buenos Aires 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 12:00 y 13:00 a 15:00 hs 

 

Centro LS03 

Tipo Almacén Liniers 

Dirección Reservistas Argentinos 101 

Ciudad Liniers 

Provincia Buenos Aires 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 14:00 hs 
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Centro LS01 

Tipo Almacén Haedo 

Dirección Dr. Guillermo Rawson 101 

Ciudad Haedo 

Provincia Buenos Aires 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 09:00 a 13:00 hs 

 

Centro SM01 

Tipo Almacén Retiro 

Dirección Padre Mujica 3001 

Ciudad CABA 

Provincia CABA 

Horarios de entrega Lunes a Viernes de 08:00 a 14:00 hs 

 

En caso de tratarse de material de origen importado, la condición de entrega será la 

establecida en la documentación que compone la presente contratación. 

El proveedor podrá proponer otra condición de entrega, la cual quedará a consideración de 

SOFSE. 

3.6 Controles a realizar 

Los materiales y repuestos solicitado ameritan un Control de Calidad de Recepción, como 

condición excluyente para su recepción final por parte del área usuaria. 

Se realizarán los controles de calidad según los planos y/o especificaciones técnicas, 

cuando éstos se incluyan en el requerimiento en trato. 

4 GARANTÍA DE LOS MATERIALES 

El proveedor garantizará que los repuestos entregados en virtud de esta licitación serán 

nuevos y que se encontrarán libres de defectos respecto de sus materiales, diseño o 

fabricación. El período de garantía será de, al menos, 12 (doce) meses contados a partir de 

la fecha de recepción del material en el destino final (Almacén SOFSE). 

El proveedor deberá corregir, reparar, enmendar, reconstruir o reemplazar, bajo su propio 

costo y a satisfacción del comitente, cualquier defecto y/o desperfecto que se detecte 

durante el período de garantía y sea atribuible a un motivo de falla en la calidad del repuesto 
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PLANO N°:

CATALOGO:

AREA:

ESCALA FORMATO

HOJA
Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

Tolerancias no indicadas según IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

REV.

DIBUJO:

REVISO:

APROBO:

MATERIAL
RODANTE

ZAPATA DE COMPOSICIÓN

FRENO

LOCOMOTORA  SDD7

RELEVO: CONDE, LEANDRO 08/05/14

CONDE,LEANDRO 08/05/14

JUAREZ,GABRIEL 08/05/14

COMINOTTI,MARIO 08/05/14

0.32.1.01.5310 A

NUM03210153100N

1 1

1:4 A3

1 COMPUESTO DE COMPOSICIÓN 1 ALTA FRICCIÓN

2 CHAPA 3/16" 2 SAE 1010

3 CHAPA 3/16" | SAE 1010

4 CHAPA 3/16" | SAE 1010

Pos. Denominación Cant. Material NUM/N° de Plano

REV. DESCRIPCION APROBO FECHA

MODIFICACIONES

MODIFICO
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REV. DESCRIPCION APROBO FECHA

MODIFICACIONES

MODIFICO

1 Pastilla de freno a disco 1              * *

Pos. Denominación Cant. Material NUM/N° de Plano

PLANO N°:

CATALOGO:

AREA:

ESCALA FORMATO

HOJA
Representacion, cotas y simbolos: Normas IRAM.

Tolerancias no indicadas según IRAM:
2768-1 Clase m y 2768-2 Clase K.

REV.

DIBUJO:

REVISO:

APROBO:

MATERIAL
RODANTE

PASTILLA  DE FRENO A DISCO TIPO D22

BOGIE DE COCHES

CSR PUZHEN

RELEVO: Damian, Lainos 25/02/15

Damian, Lainos 25/02/15

Evar, Abdala 26/02/15

Mario, Cominotti 26/02/15

2.90.1.01.7100 A

NUM29010171000N

1 1

1:2,5 A3

2 Soporte 1 Chapa DD 1,25 SAE 1010 Cal. com.





.015 
8 orif. 

08/08 

( -----------------( 

342 

428 

458 

* COTAS ORIENTATIVAS 

SIDEREA S.A. 
ZAPATA DE FRENO A DISCO 

TIPO D 04 

UTILIZACION: 
COCHES PASAJEROS 

2 

34 

LANO N" 604-1 

Escala: 1 : 2,5 

Tolerancias: 
ELÉCTRICOS Y REMOLCADOS Salvo es ec.±1.5 mm 
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Corte A-A ;;j 

Dimc.>nsiones 

® 

husta. > 10 

10 a 30 
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a 
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IRAM FA L 134-50 

30 > 100 > 7.50 

100 a 250 ti 500 

8 
1 1, o · · (l 

(X) 

'foler~ncias no indicé:ldus :: o ,7 5 ! 1 .! 1,ti :!: :¿ .¡. 
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d oreja Acero calidad comercial Esp. 3/16 .. 

e pla cti ba.~e 11 

b tope 2 " .. .. 
a. cuérpo NC.110-FK 11 11 

ITEtv1 DE SCRIPCION CA E: ~CUADRIA 0 t:SPECIFI CACION H. \J.¡,;. 

Título; 

ZAPl~TA DE COMPOS!CION 
e: 4/16/3/01!007/0-69 SltJEREA 2~ 

E sca\a! 

., 
j 

Rd~eren<..:Í t: ~ 1990-3091815 ···03 (NA8C0) 

Trochas: 

'Ancha 

Lineas: 

lioca 

Utiliza-ción :coches 
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Modificaciones 

. :;. 

4 

R5()8±20 

16 

RS 

Pendiente 1 :40 

07!07 
CORTE A - A 

4 Soparte 1 Chapa acero 3 16" 
3 P laca Base 1 
2 Tope 2 11 

- - Cuerpo NC-110-F 1 1 
Item DescriPCión Con t. Material 

23-07-07 
Fecha 

Sellar: SIDEREA 
CARA EXTERNA 

Color: Negro 

36±1 

60 

AProbo 

SIDEREA S.A. PLANO N° 4233/1 

ZAPATA COMPOSICION 
TIPO 233 

UTILIZACION: 
Locomotoras Tolerancias: 

Salvo espec,±lJS mm 
SAE 1010 Cal. com. ITEM: -

11 Perforaciones y estampado 
aptos para cui!Plir requisitos 

BaJa fr1cc1on ~ adherencia ~l mterlal 
Espec1 f1cac1ón de COITPOS1C1ón 



DIMENSIONES HASTA 10 > 10 A 30 > 30 A 100 > 100 A 250 > 250 A 500

TOLERANCIAS ± 0,75 ± 1 ± 1,5 ± 2 ± 3

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

NEFA
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2
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0
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3
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4
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* 14
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1
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PINTAR
“CARA EXTERNA”
IRAM FA-L. 134-87

+
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+
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0

4
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3
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+ 0,5
- 1

 0
-210

R. 536 ± 20
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A
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34 ± 1

PINTAR EN
CADA ZAPATA

OPCIONAL

60 ± 2

=
=

8
0

+
4

  
0

R.5

R.14

* SE REFIEREN A DIMENSIONES LIBRES DE PASAJE Y ANCLAJE

NOTA: EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE
ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-
CANTE  LAS  PERFORACIONES  Y/O
ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
PA  DE  RESPALDO  A  EFECTOS DE
CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
MA FA.8021   (ADHERENCIA DEL MA-
TERIAL DE COMPOSICION).
EL  RESTO  DE  LA  GEOMETRIA  ES
LIBRE  CON  EL  OBJETO DE QUE EL
FABRICANTE   ASEGURE   EL   CUM-
PLIMIENTO  DE  LAS  FAT:CV-2018  Y
FA. 8021

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

ES COPIA DEL PLANO NEFA 551

a

ITEM CANT.

AREA:

ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION

FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

ZAPATA

CATAL-NOMEN

9051076

ZAPATA DE COMPOSICION

COCHES CONT.1150, 

1185 MATERFER
BELGRANO

MECANICA

3

1000

D
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U
J
O

F
e
c
h

a
:
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DESCRIPCION ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC.
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DIMENSIONES HASTA 10 > 10 A 30 > 30 A 100 > 100 A 250 > 250 A 500

TOLERANCIAS ± 0,75 ± 1 ± 1,5 ± 2 ± 3

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

NEFA
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2
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+
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3
1
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+
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OPTATIVAS
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+
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+
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34 ± 1

PINTAR EN
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60 ± 2
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8
0

+
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R.14

* SE REFIEREN A DIMENSIONES LIBRES DE PASAJE Y ANCLAJE

NOTA: EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE
ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-
CANTE  LAS  PERFORACIONES Y/O
ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
PA DE  RESPALDO A EFECTOS DE
CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
MA FA.8021   (ADHERENCIA DEL MA-
TERIAL DE COMPOSICION).
EL RESTO  DE  LA GEOMETRIA ES
LIBRE  CON  EL OBJETO DE QUE EL
FABRICANTE ASEGURE   EL CUM-
PLIMIENTO  DE  LAS  FAT:CV-2018 Y
FA. 8021

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

ES COPIA DEL PLANO NEFA 634

=
=

2
6

1815 15
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ITEM CANT.

AREA:

ESCALA TROCHA: LINEA: SAN MARTIN-ROCA UTILIZACION

FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

ZAPATA

CATAL-NOMEN

9051075

ZAPATA DE COMPOSICION

CochesMat. Cont.1185 y

Vagones- Ver nota2

MECANICA

5

1676 - 1435
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NOTA 2: LINEA MITRE LAS UTILIZA TAMBIEN EN
COCHES WERKSPOOR E HITACHI
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R.14



DIMENSIONES HASTA 10 > 10 A 30 > 30 A 100 > 100 A 250 > 250 A 500

TOLERANCIAS ± 0,75 ± 1 ± 1,5 ± 2 ± 3

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

NEFA

1154
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+
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3 0
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OPTATIVAS
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* SE REFIEREN A DIMENSIONES LIBRES DE PASAJE Y ANCLAJE

NOTA: EL RESPALDO SERA DE CHAPA DE
ACERO CALIDAD COMERCIAL.
QUEDARAN A CRITERIO DEL FABRI-
CANTE  LAS  PERFORACIONES Y/O
ESTAMPADO A EFECTUAR EN CHA-
PA DE  RESPALDO A EFECTOS DE
CUMPLIR CON REQUISITOS DE NOR-
MA FA.8021   (ADHERENCIA DEL MA-
TERIAL DE COMPOSICION).
EL RESTO  DE  LA GEOMETRIA ES
LIBRE  CON  EL OBJETO DE QUE EL
FABRICANTE ASEGURE   EL CUM-
PLIMIENTO  DE  LAS  FAT:CV-2018 Y
FA. 8021

M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.M. BELLOCCHIO - AREA INGENIERIA - C.N.R.T.

ES COPIA DEL PLANO NEFA 1154

1815 15
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UTILIZACION: COCHES FIAT. CONT. 1144 (TIPO AERFER)
WERKSPOOR -C.MOTOR GANZ Y COCHES
TIPO TAFI VIEJO

a

ITEM CANT.

AREA:

ESCALA TROCHA: LINEA: UTILIZACION

FIRMA Y FECHA APROB. N° DE PLANO:

Ing.Jorge Bilotti-Gte.Mecánica

BELGRANO

(INCLINACION 1:40)
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